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GRUPNO ZASEDANJE MEDUNARODNE ELEKTROTEHNICK
| KOMISIJE U BEOGRADU |

Tehni¢ki komitet TC 20 — Elektri¢ni kablovi, Medunarodne elektrotehnicke komisije, odrzao je
u Beogradu svoje zasedanje u vremenu od 3. do 10. oktobra 1963. god. Zasedanje je obavljeno u zgradi
Maginskog fakulteta univerziteta u Beogradu. Na zassdanju je ucestvovalo 66 delegata iz sledecih zemalja
Clanica: Belgije, Finske, Francuske, Grcke, Holandije, Italije, Jugoslavije, Kanade, Nemacke, Norveske,
SAD, Spanije, Svajcarske, Svedske i Ujedinjene Kraljevine. B

U okviru ovog zasedanja radila su 1 dva potkomiteta:

SC 20 A: Kablovi sa papirnom izolacijjom, 1

SC 20 B: Kablovi niskog napona sa izolacijom od gume ili PVC-mase.
Prema ranije utvrdenom programu raspored zasedanja bio je sledeCi:

3. 1 4. oktobra — sastanci potkomiteta SC 20 B,
5. oktobra — sastanci potkomiteta SC 20 A 1
8, 9. 1 10. oktobra — sastanci komiteta TC 20.

Rad u potkomitetu SC 20 B: Kablovi niskog napona sa izolacijom od gume ili PVC-mase

1. Potkomitet je, uz manje dopune, usvojio zapisnik sa proslog zasedanja u Bukure‘s’tu, jula 1962. god.

2. Posle izvestaja o glasanju usvojen je nacrt preporuke — Boje Zzila savitljivih kablova 1 gajtana —
koji je bio podnet svim nacionalnim komitetima na usvajanje po Sestomesecnom pravilu. Ovaj dokument
bice objavljen kao IEC publikacija.

3. Nacrt preporuke — Standardizacija nazivnih preseka 1 konstrukcije okruglih bakarnih provod-
nika za savitljive kablove i gajtane sa izolacijom od gume ili PVC-mase, za nazivne napone do 750-V —
usvojen je posle izveitaja o glasanju i posle krace diskusije o podnetim primedbama po SestomeseCnom pra-
vilu. I ova preporuka bice predlozena za objavljivanje kao IEC publikacija. |

4. Posle diskusije po primedbama na nacrt klauzule 22, za obiCne savitljive gajtane sa plastom od
polivinilhlorida, koja treba docnije da se unese u nacrt preporuke-Specifikacija za savitljive kablove 1 gaj-
tane sa okruglim provodnicima izolovanim polivinilhloridom, za napone do 750 V — odluceno je da se,
posle revizije od strane sekretarijata, nacrt klauzule 22 posalje nacionalnim komitetima na usvajanje po
Sestomesecnom pravilu.

5. Predlog sekretarijata potkomiteta 20 B — Oznacavanje savitljivih kablova i gajtana sa izolacijom
od gume ili PVC-mase — usvojen je uz primedbe nekih delegata i odluceno je da se posalje nacionalnim
komitetima na usvajanje po Sestomesecnom pravilu.

6. Po pitanju unosenja odredbe o spoljnom preéniku upletenih kablova sa ispunom (klauzula 18)
odlueno je da se, za sada, ova klauzula ne unosi u specifikacije i da se prethodno pribave misljenja 1 podaci
od nacionalnih komiteta. |

7. Izvestaj i predlog sekretarijata za klauzule 9 i 11, koji je pripremila radna grupa WG 7/, usvojen
je sa manjim izmenama samo za klauzulu 9, dok je za klauzulu 11 odluceno da se izvrSe uporedna ispitivanja

u laboratorijama S$est raznih zemalja, pa da se o rezultatima diskutuje na sledecem zasedanju.

Rad u potkomitetu SC 20 A: Kablovi sa papirnom izolacijom

1. Uz manje redakcione ispravke usvojen je zapisnik sa proslog zasedanja u Bukurestu, odrzanog
jula 1962. godine.

2. Nacrt preporuke — Ispitivanja kablova sa specijalno impregnisanim papirom 1 metalnim plas-
tom za naizmeniéne napone od 10 kV do 33 kV — koja je bila na usvajanju po Sestomesecnom pravilu, bice
poslat nacionalpim Komitetima na usvajanje po dvomeseénom pravilu, ako to bude, s obzirom na karaktel

primedaba, potrebno. Inace ¢e se predloziti za objavljivanje kao publikacija IEC, jer je vecina zemalja gla-
salo za ovaj nacrt. -

3. Nacrt preporuke — Izbor kablova —izglasan je od veCine zemalja po Sestomesecnom. pravilu,
te je sekretarijat saopstio rezultate glasanja. Primedbe na ovaj nacrt se sreduju i dokumenat ¢e se dati za
donosenje IEC publikacije. Ukoliko bi to primedbe zahtevale, izmene bi se poslale nacionalnim komitetima
na usvajanje po dvomeseénom pravilu; medutim, sekretarijat smatra da to nece bifi potrebno.
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4. Predlog sekretarijata potkomiteta 20 A — Ispitivanja kablova i njthovog pribora udarnim napo-
nima — koji je pripremila radna grupa WG 5, diskutovan je detaljno zajedno sa primedbama primljenim od
nacionalnih komiteta. Odluceno je da se po unosenju izmena i dopuna (podela na 2 dela) predlog posalje
nacionalnim komitetima na usvajanje po Sestomesecnom pravilu. -

Rad tehnickog komiteta TC 20: Elektricni kablovi

Poslednja tri dana zasedao je tehnicki Komitet TC 20. Posle usvajanja zapisnika sa proslog zase-
danja u BukureStu (jula 1962. godine) tehnicki komitet je doneo sledeée odluke:

| 1. Usvaja se izvestaj o radu potkomiteta SC 20 A, a komitet ée traziti od Akcionog komiteta ovlas-

~ Cenje da moze da posalje na usvajanje po Sestomesecnom pravilu sledeée nacrte preporuka:

— Preporuke za ispitivanje kablova i njihovog pribora udarnim naponima,

— Preporuke za ispitivanje otpornosti zaStite metalnih plasteva kablova prema koroziji.

2. Po rasmatranju izveStaja o radu potkomiteta SC 20 B, komitet se saglasio da se od Akcio 0g
komiteta trazi ovlascenje da se poSalju na usvajanje po Sestomeseénom pravilu:
—— Préporuke za savitljive gajtane sa plastom od PVC-a, zasnovane na dokumentu 20 B (Secreta-

riat)is;
— Preporuke za oznacavanje savitljivih kablova i gajtana sa izolacijom od gume ili PVC-mase.

Po pitanju odredbe o spoljnom precniku upletenih kablova sa ispunom odluéeno je da se trazi
od Centralnog biroa da povuce ve¢ poslati dokument nacionalnim komitetima na usvajanje po Sestome-
secnom pravilu. |

. 3. Na predlog belgijskog nacionalnog komiteta i sekretarijata TC 20 odluceno je da se formira
nova radna grupa WG 8 sa zadatkom da predlozi: ke e

— Metode ispitivanja izolacije i plasta od PVC-mase koje su primenljive za Sirok niz dime 1ja
1 vrsta kablova.

Isto tako, odlugeno je da ova radna grupa preuzme i dokumentaciju od radne grupe WG 4 zajedno
sa primedbama nacionalnih komiteta na dokumenta koje je ova radna grupa izradila.

4. Po predlogu radne grupe WG 4 za postupak odredivanja otpornosti kablova prema gorenju,
odluceno je da se ovo pitanje odlozi za sledeci sastanak. Ovo je odludeno zato, §to se zna da je ovaj postupak
istrazivan u mnogim zemljama i Sto je mali broj nacionalnih komiteta koji su na predlog stavili svoje primedbe.
Sekretarijatu je stavljeno u zadatak da pozove sve nacionalne komitete da udine svoje predloge koji bi obu-
hvatili sve vrste kablova, a ne samo PVC kablove.

5. S obzirom na Zelje vec¢ine nacionalnih komiteta da se proSiri buduci rad potkomiteta, odluceno
je da se dosadaSnji delokrug rada potkomiteta izmeni i da glasi:

Potkomitet SC 20 A

Priprema preporuke za papirom izolovane kablove svih napona 1 njihov pribor, 1 za ostale
kablove 1 pribor nazivnog napona izmedu provodnika od 1 kV i vise.

Potkomitet SC 20 B

Priprema preporuke za kablove i pribor nazivnog napona izmedu provodnika ispod 1 kV, osim
za kablove sa papirnom izolacijom. |

Usvojeno je, isto tako, da se, uprosceno, novi delokruzi nazivaju:
»Visokonaponski kablovi«k — za potkomitet SC 20 A,
»Niskonaponski kablovi« — za potkomitet SC 20 B.

6. Po pitanju daljeg rada na rudarskim kablovima sa izolacijom od papira i gume odluceno je da
se za sada ne preduzima nista iz ove oblasti dok se ne zavrse veé¢ zapodeta istrazivanja Internacionalne kon-
ferencije za velike mreze (CIGRE).

Na kraju zasedanja predsednik komiteta je zahvalio delegatima na saradnji, a Jugoslovenskom
elektrotehnickom komitetu je odao priznanje na organizaciji zasedanja i za izvanredan prijem i boravak
u Beogradu.

Ucesnici na ovom zasedanju imali su priliku da obidu i pregledaju Fabriku kablova u Svetozarevu.
Pored toga, prireden je jednodnevni izlet na Avalu i Topolu. Delegati su prisustvovali operskoj predstavi
»Boris Godunov« u Narodnom pozoristu, a pretposlednjeg dana zasedanja delegate je primio u prostorijama
Skupstine grada Beograda potpredsednik skupstine inzenj:r Zivojin Krunié.

Inz. Ivan Vanjik

|



Inz. Francisco Casariego™ ' , DK 389.6:621.315

ODREDIVANJE NAJEKQNOMICNIJE VELICINE I NAJPOVOLJNIJI
ODNOS IZMEDU VELICINA NEKOG STANDARDIZOVANOG NIZA

Primena na slucaj provodnika elektricnih vodova

Uvod

Kad se radi o odredivanju najpovoljnijeg preseka nekog elektricnog voda i1 preCnika neke cevi,
ili snage neke masine, ili otpornosti neke konstrukcije, tj. neke »veli¢ine« koja zavisi od zbira dve vrednosti,
troSkova instalacije 1 troSkova eksploatacije, koji se menjaju u suprotnom smeru,.obicno se problem resava
uzimajuéi kao nepromenljivu struju koja protice kroz vod, ili protok kroz cev, ili rad koji maSina obavlja, itd.,
dakle »uslugu« koju instalacija treba da pruzi, pa se zatim, pomocu raznih vrednosti te »velicine« — preseka,
prec¢nika, itd. — nalazi njena vrednost koja odgovara najmanjim ukupnim troSkovima.

Ovaj nacin koji se najéesce upotrebljava i na kome se zasnivaju klasicni obrasci kao Sto je obrazac
lorda Kelvina, Bondschu-a, Scott-aidrugi, premda omogucuje da se odredi najekonomicnija veliCina pre-
seka, precnika, itd., nije najtacniji zato Sto se za »uslugu« pretpostavlja da je konstantna, dok se, u stvari,
ona menja sa vremenom, kao i u zavisnosti od veli€ine koja se odreduje, a koja ce svakako biti konstantna

kad se jednom odredi.
Taj naéin nesumnjivo sluzi za izracunavanje »veliCine«, najekonomicnije za postlzan_]e predvidene

»usluge«, ali ne pokazuje Sta se deSava kad se »usluga« menja.

Ako se ima u vidu, osim toga, da se pri postavljanju bilo kog problema ove vrste moraju usvajati
koeficijenti koji se kreéu u Sirokim granicama i1 Cije stvarne vrednosti se ne mogu znati a priori, bice jasno
da su svi postupci proracuna sliéni opisanom, koji daju kao rezultat samo izvesnu numericku vrednost,
skopcani sa opasnostima. Ovo narocito ako se, kao Sto je vecinom slucaj, moze dobiti matematicko resSe-
nje, pa kalkulant izgubi 1z vida procene 1 uproscen]a koja je ucinio pri postavlja.nju problema i1 smatra da je
dobio krajnji rezultat pouzdan sa svim mnjegovim decimalima.

Krive specificnih troSkova

Ako se umesto navedenog postupka uzmu kao konstante izvestan niz »velicina« Fy, F,, F3 itd.
1 za svaku od ovih postavi jednaéina ukupnih troskova po jedinici »usluge« C/I, odnosno specificnih troskova,
u funkeiji »usluge« I, dobija se niz krivih pomocu kojih se mozZe sagledati problem u svojoj potpunosti.

Najekonomicnija »velicin a«

Radi jasnijeg mlaganja pretpostawmo da se radi o odredivanju najekono iICnijeg voda za prenos
odredene elektricne energije, primenom klasicnog postupka.

»Veli¢ina« voda bi¢e odredena presekom provodnika, kvalitetom njegove 1zolacye 1 njegovom
otpornoséu prema najnepovoljnijim uticajima, a njegovi troskovi instalacije Cr bics vecéi ukoliko se pove-
¢avaju ove karakteristike. Nasuprot tome, troskovi eksploatacije se smanjuju sa povecavanjem ovih karak-
teristika, s obzirom da se gubici energije smanjuju kad se presek provodnika povecava, a troSkovi odrzavanja
se verovatno smanjuju kad se poboljsa kvalitet izolacije 1 otpornost potpornih konstrukcija. Uzimajuéi po
proceni izdatke za sastavne delove pojedinih vodova, koStanje investiranog kapitala, stopu amortizacije,
srednji iznos izgubljene energije 1 srednju kvadratnu vrednost intenziteta koja odgovara predvidenom preno-
su energije, mogu se izraditi krive godisnjih izdataka za instalaciju Cr 1 za eksploataciju Cp u funkcij pre-
scka F provodnika elektricnog voda.

Ove krive analogne su krivama Cr/I,1 Cp/1, (sl. 1, leva stlana) s obzirom da se u ovom postupku
srednji kvadratni intenzitet /, smatra konstantnim, tako da deljenje ovom vrednoScu znaci Samo promenu
skale na ordinati. |

Kriva ukupnih izdataka C//, pokazuje minimum za neku vrednost F, koja je, prema tome, veli-
¢ina najekonomicnijeg preseka kao reSenje problema.

Ako se krivom predstave specifiéni izdaci C// u funkciji srednjeg kvadratnog intenziteta I koji
odgovara vodu preseka F, (slika 1, desna strana) uoi’iiée se da. minjmum C/I = f (F) ne odgovara minimumil

iiiiiiiii

) Autor ovog clanka, objavljenog u maju 1963. u cCasopisu DYNA, organu Nacionalnog udruZenja Spanskih
industrijskih inZenjera, ucestvovao je kao Spanski delegat na zasedanju 1EC komiteta 20— Elektriéni kablovi,
odrzanom u Beogradu oktobra 1963.

Adresa autora: Francisco Casariego, ingeniero industrial, Sudrez de la Riva, 2, Oviedo, Espafia.
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pri nesto vecem intenzitetu 7. 1li, nesto apstraktnije receno: najekonomicnija vrednost »veli¢ine« za neku
datu »uslugu« obi¢no daje jos ekonomicniji rezultat kad »usluga« dostigne izvesnu vecu vrednost. Jasno je

-----

da, svakako, za tu veéu vrednost »usluge« postoji takode veca vrednost »veliCine« koja daje joS ekonomicniji

rezultat 1 tako dalje. __ .
Sve ovo se moze jos bolje uociti ako se uzme u obzir da su ova dva grafikona, levi 1 desni, preseci

povrsine C/I=f (I, F) sa ravnima / = const. 1 /' = const.

| Desni grafikon, kojim je prikazan predlog autora, omogucuje poznavanje godiSnjih troskova u
funkciji srednjeg kvadratnog intenziteta za bilo koju vrednost tog intenziteta. Prema tome, ako se unapred
usvoji odredena kriva porasta tog intenziteta w funkciji vremena, moZe se analizirati ekonomski rezultat
za odredeni period i, ako se nacrtaju krive C/I=f (I) za razne vodove razli¢itih preseka, izvesti zakljucak

iiiii

koji od njih je najekonomicniji u tom periodu, a to je problem koji se stvarno postavlja.

Najpovoljniji odnos 'izmedu veliCina nekog standardizovanog niza

Primenom metoda specifiénih troskova moze se takode odrediti odnos koji treba da postoji izmedu
uzastopnih »veli¢ina« jednog standardizovanog niza, na primer izmedu preseka bakarnih provodnika za

vodove niskog napona.

¢
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Uzmimo kao najmanji standardni presek 10mm?, a kao dalje uzastopne preseke 20, 40 1 80 mm?,
¢lanove geometrijskog niza sa faktorom porasta 2. _
Troskovi instalacije C’;, ovih vodova procenjeni su na 38 000, 58 000, 92 000 odnosno 155 000
peseta/km. Anuitet interesa, dazbina 1 amortizacije uzet je 177, a prosecna cena energije 0,6 pes/kWh. .
| Sa ovim podacima i za otpornost bakra 17.8 © mm?/km postavljena je jednacina
£ — (17 Cr 1034+ 3 x 8.760 x 105 x 17,8 x 0,6 i
I / F

Stavljajuéi za C’; vrednosti izdataka instalacije 1 za F' pojedine preseke, dobiju se krive (sl. 2) specificnih
troskova u hiljadama peseta po amperu, kilometru voda i godini, u zavisnosti od godisnjeg srednjeg kvadrat-
nog intenziteta u amperima, a za Cetirl posmatrana preseka. | |

Iz ovih krivih moZe se zakljuditi da je za srednji kvadratni intenzitet do 16 A najekonomicniji
presek 10 mm2, izmedu 16 i 30 A, 20 mm?, od 30 do 56 A, 40 mm? a iznad 56 A je 80 mm? ekonomic-
niji od ranijith preseka.

~ Mozda izgleda &udno ali je ta¢no da se sa ovim nizom od svega Cetirl preseka pokriva opseg 1nten-
ziteta do 160 A tako da mnajveéi prirastaj troskova, u odnosu na obvojnicu svih mogucih krivih, 1znosi 57,
jedino u tackama koje odgovaraju intenzitetima 16, 30, 56 1 120 A. (Treba uoditi da je taj prirastaj konstan-
tan, §to je posledica usvajanja geometrijskog niza za povrSine preseka).

Da li bi bilo ekonomidno smanjiti faktor porasta niza da bi se smanjio prirastaj troSkova uz povecan
broj preseka?

U nekom konkretnom sluéaju, na primer, koji bi se odnosio na neko preduzece za distribuciju
elektri¢ne energije, ne bi bilo te§ko da se time postignuto smanjenje ukupnih troskova uporedi sa znatnim
izdacima usled umrtvljenog kapitala za odrzavanje vefeg broja preseka u svojoj standardizaciji.

I ako se moze desiti da se i ovaj niz pokaze manje ekonomi¢nim od nekog drugog s vecim razmacima,
na primer 10, 30, 90 mm? (niz sa faktorom 3) ili mozda 10, 40, 160 (faktor 4) sa kojima b1 najveci pri-
rastaji u odnosu na obvojnicu bili reda 15%, ali bi se u naknadu za to ukinula polovina broja preseka.




STANDARDIZACIJA

Ne sme se gubiti iz vida, sem toga, da su ove krive dobivene na taj nacin $to je za svaki koeficijent
usvojena fiksna numeri¢ka vrednost koja je manje ili viSe bliska stvarnoj. |

Da se umesto toga pocelo od neke liste verovatnih vrednosti za svaki koeficijent i sa ovima vredno-
stima obradunavale sve moguéne kombinacije, svaka kriva bi imala veoma mnogo varijanata i izgledala bi
kao da je nacrtana pomocu Cetke umesto oStrom olovkom.

U tom slutaju, tacke preseka ne bi vise bile toliko precizne, a ni troskovi se ne bi mogli Citati, pa
bi se uvidela beskorisnost povecanog broja preseka.
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Prou¢avanjem slucaja podzemnih kablova utvrdena je potreba vecCih razmaka u mnizu izabranih
preseka, jer bi smanjenje njihovog broja putem nacionalne standardizacije nesumnjivo dovelo do nizih cena
i raspolozivosti robe, suprotno sadas$njem stanju. Zar ne bi bilo bolje da u skladiStima uvek mma kablova

nekoliko odredenih preseka, nego da mnogi preseci postoje samo u katalozima?

Zakljucci

[z napred izloZzenog mogu se izvesti sledeci zakljucei:

1) Kad se radi o tome da se odredi najekonomicnija »veli¢ina« za objekte Ciji troskovi instalacije
i eksploatacije variraju u suprotnim smerovima, kao $to je obicno slucaj, treba problem proucitt pomocu
krivih troskova po jedinici »usluge« a u funkciji »usluge«; taj naCin omogucuje da se sazna odgovarajuci
ekonomski rezultat u bilo kom vremenskom periodu, iako se vrednost »usluge« menja kao Sto je to najcesce
slucaj.

2) Pomocu krivih specifi¢nih troskova moze se odrediti odnos koji treba da postoji 1zmedu dva
uzastopna ¢lana izvesnog standardnog niza »veli¢ina« da bi se tom standardizacijom postigao najbolji eko-

nomski ucinak.

' 3) Taj najekonomiéniji razmak je, uopste uzev, mnogo ve¢i nego $to na prvi pogled moze da 1zgle-
da: naroéito u pogledu standardizacije provodnika za elektricne vodove, najpovoljniji niz preseka mora
biti geometrijski red sa faktorom prirasta izmedu 2 1 3.

(Preveo B.A)



POVODOM STAVLJANJA NA JAVNU DUSKUSIJU
NOVIH PREDLOGA STANDARDA ZA PRESEKE RUDNICKIH PODZEMNIH
PROSTORIJA

Nastavljajﬂéi inicijativu Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju za unificiranjem preseka rud-
nickih podzemnih prostorija i za postizanjem Sto ekonomicnijeg racionalnog preseka ovih prostorija, iz
ove oblasti pripremljena je 1 tre Ca grupa predloga standarda, koja se stavlja na diskusiju nasoj strucnoj
javnosti.

Ovi predlozl odnose se 1 dalje pretezno na rudnicke horizontalne saobraca_]mce-hodmke kao objek—
te koji se najviSe i najCesce izraduju u rudnicima u svrhu transporta, pripreme, itd. Posle veC obradenih 1
prihvacenih standarda za hodnike trapezastog 1 zasvodenog preseka, predlozeni standardl Su namenjeni
hodnicima sa lunm 1 kruznim presekom.

Svi ovi standardi za preseke hodnika, koji su ve¢ objavljeni i predlozi koji se stavljaju sada na javnu
diskusiju, obavezno se oslanjaju na ve¢ doneSene standarde za jamska kolica (vagonete) — JUS P.R2.100,
za jamske trolejne, akumulatorske i dizel-lokomitive JUS P.R9.101, kao 1 na standardni kolosek od 600 m
i na prelazne odredbe za prilagodivanje ovih standarda kolosecima i drugih Sirina.

Prilikom izrade predloga ove serije standarda za hodnike lucnog i kruznog popreéna g preseka nasto-
jalo se kao 1 prl izradi ranijih standarda da se isto tako nade Sto ekonomicmje reSenje, svodeci dnnenz:ge
objekta na najmanju racionalnu meru u gramcama hlgljensko-tehmcklh proprsa u rudarstvu. Sa ovim u Vezi,
‘kod ovih standarda sa lokomotivskom vufom sa napajanjem izvozne Zzice, predvidene su klizne papucice
koje zauzimaju uski prostor u Sirini objekta, ¢ime se postize uSteda u izradi preseka objekta za oko 307 u
poredenju sa Sirokim stremenom — oduzimacem struje. Ovaj momenat 1ma za rudnike veliki znacaj s obzi-
rom na velika i stalna ulaganja u rudni¢ke podzemne saobracajnice 1 na njihovu visoku cenu kostanja.

U pogledu donosenja daljih, ostalih standarda iz ove oblasti, pr_edwda se, medu ostalim, da se

ve¢ izradeni i doneSeni standardi upotpune standardima za meSoviti transport, tj. za kombinaciju: JEI.]IlSkEl.
kolica — transportna traka, kao i iskljucivo za. transportne trake, koje u savremenom rudarstvu uglja zauzi-

maju sve vidniju ulogu.

Imajum u vidu znacaj 1 ove grupe wta.ndarda za nase rudnike, veoma je pozeljno da rudnici, projek-
tantske Orgamzacue pr01zvodac1 rudarske transportne opreme 1 dr pokazu Sto veci interes 1 da Sto aktiv-
nije uzmu ucese u javnoj diskusiji o ovim standardima. -

Prof. inz. M. Antunovi¢ Kobliska
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DK 622.26
Preseci rudnickih prostorija . JUS
Predlog br. 4904 HODNICI B.Z0.211
lu¢nog oblika tipa A, sa 2 koloseka, bez lokomotivske vuce _ 1963.

e W

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. mart 1964.

1 Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata preseke rudnic¢kih prostorija lu¢nog oblika tipa A, sa krutom celicnom podgradom, sa 2 ko-
loseka Sirine 600 mm, bez lokomotivske vuce. |

2 Namena

Rudni¢ki hodnici luénog oblika tipa A, sa krutom celichom podgradom, sa 2 koloseka, bez lokomotivske vucCe (u
daljem tekstu »hodnici«), ¢iji su preseci obuhvaéeni ovim standardom, sluZe za otpremu. prolaz, provetravanje itd.
i saobrazeni su jamskim kolicima (vagonetima) zapremine: 0,5; 0,7; 0,9; 1,1; 1,3; 1,5; 2,0 1 3,0 m3, propisanim u JUS
P.R2.100.

3 Oblik 1 mere

Oblik, dispozicije 1 glavne mere hodnika dati su u slici i tabeli.
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4 Ostale odredbe
. 4.1 Hodnici prema ovom standardu podgraduju se po pravilu krutom celicnom podgradom. Profil, mere 1 kvalitet CeliCne
| podgrade, naCin veze segmenata, kao 1 duzina ukopavanja podgrade u podini ne standardizuje se.
| 4.2 Kanal za vodu na ulici dat je samo Sematski, u okviru opste dispozicije. _
4.3 U slucaju da se Sirina nekih jamskih kolica razlikuje od Sirine predvidene ovim standardom, za merodavnu uzima

se najbliza veca Sirina kolica, data u tabeli tacka 3.

4.4 Izuzetno od tacke 1, a u shif"iaju predvidenom u JUS P.B0.010, ovaj standard odnosi se takode i na kolosek Sirine
500 mm, kao i na druge jamske koloseke, predvidene u prelaznim odredbama JUS P.B0.010.

4.5 Odstupanja od osnovnih mera hodnika, datih u ovom standardu, dozvoljena su u sluéaju specifi¢nih jamskih prilika
kao Sto su npr. jamski pritisak, potrebe ventilacije, zaleganje slojeva, zatim na krivinama itd., gde ¢e se primeniti
odgovarajuée prosirenje hodnika. Pri tome se moraju obezbediti minimalne mere predvidene ovim standardom,
odnosno odgovarajuéim vaZeéim propisima.
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: VIBRe BT Ne u m m
Red ;| Jamska kolica -SDOUI-]B s Mere hodnika '
edn1 zapremine jamskih kolica
broj 13
SRR b b, byl b BbCH ibg b b b8 8, S, iy | S| Sh |
|
| |
(700) (900) |
1 0,5 do 0,9 NY) 800 1000 750|270 | 770 | 200 |2840(3200(1000| 350 {1230{2420(2570|1800| 150 | 290 (520 |
Il
(1140) | . %
2 (0,9V2)do 1,3 N 900 - 1220 780 | 250 | 700 | 200 I2950 3380({1100| 350 |1310|26C0 2750(1800( 150 | 310 (550 |
(1250 '.
1300 |
| _ * 1350) . :
3 1,3 V2) do 3,0 1000 1400 | 830|250 | 700 | 200 315037201200, 350 (1430/2860|3000/1800( 150 | 330 (600 |
nastavak:
1) Niski tip koli ) P. R2.100.
. ) Niski tip kolica prema JUS Vi 1 m Slobodui P
2) Visoki tip kolica prema JUS P. R2.100. Mere hodnika presek nog preseka
hodnika :
e hodnika
R, R, Lo m =
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DK 622.26
Preseci rudnickih prostorija J US
Predlog br. 4910 HODNICI B.Z0. 235

kruznog oblika, sa 2 koloseka, sa lokomotivskom vucom 1963.

L S— = = e

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. mart 1964.

1 Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata preseke rudni¢kih hodnika kruznog oblika, sa 2 koloseka Sirine 600 mm, sa lokomotivskom
vucom.

2 Namena

Rudnicki hodnici kruznog oblika, sa 2 koloseka, sa lokomotivskom vucom (u daljem tekstu »hodnici«), Ciji su preseci
obuhvacéeni ovim standardom, sluze za otpremu, prolaz, provetravanje itd., 1 §aobraieni su jamskim lokomotivama,
propisanim u JUS P.S9.101.

3 Oblik 1 mere

Oblik, dispozicija 1 glavne mere hodnika dati su u slici 1 tabell.

4 Ostale odredbe

4.1 Vrsta materijala kojim je podgraden, odn. oblozen hodnik, kao i debljina obloge, ne standardizuje se.

4.2 Kanal za vodu na slici dat je samo Sematski, u okviru opste dispozicije.

4.3 U sludaju da se Sirina, odnosno visina nekih jamskih lokomotiva razlikuju od mera predvidenih ovim standardom, za

merodavnu uzima se najbliZza veca §irina, odnosno visina lokomitive, data u tabeli tacke 3.
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4.4 Tzuzetno ad tatke 1, a u slucaju predvidenom u JUS P.B0.010, ovaj standard odnosi se takode i na kolosek Sirine
500 mm, kao i na ostale jamske koloseke predvidene u prelaznim odredbama pomenutog standarda.

4.5 Odstupanja od osnovnih mera hodnika, datih u ovom standardu, dozvoljena su u sluéaju specifi¢nih jamskih prilika,
kao $to su npr. jamski pritisak, potreba ventilacije, zaleganje slojeva, zatim na krivinama itd., gde ¢e se primeniti odgo-
varajucée prosirenje hodnika. Pri tome se imaju obezbediti minimalne mere predvidene ovim standardom odn. odgo-
varajuéim vazeCim Ppropisima.

i
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M e 1 e u m 1m
O Spoline mere :
Redni Tlp 10k0m0— E Iijoklomotiva M3f3 hOdnlkﬂ.
broj tivel) ISRC
S 5 Sirina | visina
g“‘é i 5 bt (fibat b (bt b Sh=w BTN T | S hE s lh 8 Why
= |
1 15 900 1600 ' 720 | 380 | 700 | 200 (3080(1100(3440(2400({2550(2200| 200
ElektriCne trolne
lokomotive '
2 10 1000 1600 820 | 280 | 700 | 200 (3190{1200({3580(2400{2550{2200{ 200
3 A; Dy 900 1600 780 { 250 | 700 | 200 (2950(1100(3420,1900{2050| — | —
Akumulatorske 1
dizel lokomoftive
4 A, D, 1000 1700 820 | 250 | 700 | 200 |3150/1200,3600(1900|2050] — | —
) Vidi JUS P.S 9.101 nastavak:
Mere u mm :
. = o Sifrzzgﬁl Obim slobod-
- ere hodnika
hodnika nc)ﬁ gra;seka
2 odnika
/ hﬁ hﬂ h7 e n =
1% 740 150 2550_ 7,8 10,3
7). 830 200 | 2600 8,4 10,7
3. 330 540 | 2440 7fss 10,2
4. 840 710 | 2610 | 8,4 10,7

—— e e e e e e e
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA PRESEKE
RUDNICKIH PROSTORIJA

Krajnji rok za dostavlianje primedbi: 31. mart 1964.

Jugoslovenski zavod za standardizaciju stavlja ovim na javnu diskusiju treéu grupu
predloga standarda 1z oblasti preseka rudnickih prostorija:

Predlog br. 4903 Preseci rudniCkih prostorija. Hodnici lucnog
oblika tipa A, sa kolosekom, bezlokomotivske

VUCCIERERE Niata it A L S S B e JUS B.Z0.210

Predlog br. 4904 Preseci rudnickih prostorija. Hodnici luénog
oblika tipa A, sa 2 koloseka, bez lokomotivske
VLG 1o s i 1By e S DM e s oS JUS B.Z0.211

Predlog br. 4905 Preseci rudnickih prostorija. Hodnici kruznog
oblika, sa 1 kolosekom, bez lokomotivske
VUCE aiva & SNzt il o S S S st JUS B.Z0.216

Predlog br. 4906 Preseci rudnickih prostorija. Hodnici kruznog
oblika sa 2 koloseka, bez lokomotivske
AR R g e e e e A R e i L e e JUS B.Z0.217

Predlog br. 4907 Preseci rudnickih prostorija. Hodnici luCnog
- oblika tipa A, sa 1 kolosekom, sa lokomotiv-
SK O VGO I e s s ot e s i e e B JUS B.Z(0.228

Predlog br. 4908 Preseci rudniCkih prostorija. Hodnici luCnog
oblika tipa A, sa 2 koloseka sa lokomotivskom

VLG OIS s SR A o e Ll S e e e i | JUS B.Z(0.229

Predlog br. 4909 Preseci rudniCkih prostorija. Hodnici kruznog
oblika, sa 1 kolosekom, sa lokomotivskom
VUCOM = et s Sl e e LU el o JUS B.Z0.234

Predlog br. 4910 Preseci rudnickih prostorija. Hodnici kruznog
oblika, sa 2 koloseka, sa lokomotivskom
VLGOI e e S e e et Sea JUS B.Z0.235

Ove, kao i dosadasnje predloge standarda iz oblasti rudni¢kih horizontalnih
1 blago nagnutih saobracajnica, izradila je grupa na celu sa prof. inz. Milovanom
Antunovicem-KobliSkom. ; |

Svi gore navedeni predlozi standarda umnozeni su i1 poslati na misljenje zain~
teresovanim preduzeéima, ustanovama 1 organizacijama.

Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, poStanski fah 933) sa zahtevom da im se tekst
predloga naknadno dostavi.

JUS
" CELICNI LIM ZA POSUDE ZA TECNE PLINOVE

Predlog br. 4911 | C. B4.030

2.1

2.2

Tehnicki uslovi za izradu i isporuku | 1963.

Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na ¢eli¢ne limove debljine ispod 5 mm, namenjene izradi celicnih posuda za teCne plinove,

.~ kao npr. za Celicne boce za propan-butan po standardima JUS M.Z2.510, JUS M.Z2.511 1 JUS M.Z2.515.

Kvalitet

Poreklo

Celik za limove na koje se ovaj standard odnosi izraduje se, po pravilu, u Simens-Martinovim pe¢ima, ili po nekom
drugom postupku koji garantuje sve osobine propisane ovim standardom.

Hemijski sastay

Hemijski sastav celika za ove limove mora odgovarati podacima navedenim u tabeli 1.
Celik mora biti umiren; u mesto aluminijuma (vidi tabelu 1) proizvoda¢ moze upotrebiti i druge elemente za umirenje
celika.
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— ol =

[ —

— I e W | e B T e N s g ], T, T ey R . 1



STANDARDIZACIJA | | | 13

T — g —— T TE—— T Tmow

—— [— - J— T [ ———

pr—— T

e o B ] =il ——
L
i

e L g e — T — R |

2.3

2.4

2.5

>.1

5.2
5.21

5.22
5.221

Normalizacija se vr$i na temperaturi 890—920 °C; vreme drZanja na temperaturi normalizacije iznosi najmanje 15

- Oblik i mere

Tabela 1

‘1 C S1 Mn Al P S o H(PsiS) [ (Cuat)
k 1( 0 0 0, 0 0 0 0 0
Oznaka celika o/ o/ o/ o/ o/ o/ o/ o/
0,30
C. 1216 <0,18 [<0,10| do [|<0,060|{<0,030|<<0,035/<<0,060/<<0,025
0,50 |

1) Cu se smatra kao necCistoca.

Mehanicke osobine

Limovi obuhvaéeni ovim standardom u stanju isporuke (vidi ta¢. 3) moraju imati mehaniéke osobine navedene u tabeli 2.

Tabela 2
' Zilavost
Zateznal) | Granical) e ]
s : razvlacenje | Izduzenje posle
%‘E?ﬁf’ cw;toca = . 05 Savijanje starenjaZ)
S 2 7o P3
| kp/mm? kp/mm? 0 kp/cm?
di 0
: o 4
C. 1216 | 40 do 47 | > 25 > 25 S =7

1) Odnos granice razvlacenja prema zateznoj Cvrstoc¢i ne sme biti veca od
0,75 (ov ; om <<0,75). ' ' ,

) Navedena vrednost za zilavost posle starenja vazi pod uslovima odrede-
nim u taC. 5.2324.

3) w=ugao savijanja; D =precnik valjka savijanja; a=debljina epruvete.

Sposobnost izviadenja

Bi¢ce naknadno definisana.

Povrsina

Povr3ine limova moraju odgovarati stanju sa oznakom P3 ili stanju sa oznakom P4, prema standardu JUS C.B4.016.
Ove povrsine normalno se izraduju kao mat (bez sjaja). PovrSina P4 podesna je za lakovanje brizganjem.

Poruéilac mora u svojoj porudzbini navesti vrstu povrsine koju Zzeli.

Varivost
Za limove obuhvacéene ovim standardom proizvodal garantuje varivost topljenjem.

Stanje isporuke

Svi limovi na koje se ovaj standard odnosi isporuCuju se u normalizovanom stanju.

minuta.

Za oblik 1 mere ovih limova merodavni su standardi JUS C.B4.111 1 JUS C.B4.112.

Proveravanje kvaliteta

OpsSte odredbe

Jedna isporuka limova na koje se ovaj standard odnosi moZze se izvrSiti: |

a) bez izdavanja atesta i bez proveravanja kvaliteta pri isporuci; proizvodaC garantuje, na osnovu tekuce fabricke kon-
trole, mehaniCke i druge osobine propisane ovim standardom 1 o njima ne izdaje nikakav, atest;

b) sa izdavanjem atesta i bez proveravanja kvaliteta pri isporuci; proizvodaC garantuje na osnovu fabricke kontrole,
mehanicke i druge osobine propisane ovim standardom i o njima izdaje atest na osnovu podataka tekuce fabriCke
kontrole; za odnosnu isporuku lima ne moraju se izvrSiti propisana ispitivanja,

c) proveravanje kvaliteta pri isporuci preko organa porucioca, a po postupku odredenom u tacC. 5.2.

Proveravanje kvaliteta pri isporuci preko organa porudioca

Svrstavanje u skupine

Pri proveravanju osobina propisanih ovim standardom u prisustvu organa porucioca, svi limovi jedne isporuke svrsta-
vaju se u skupine. Jednu skupinu sadinjavaju limovi iste Sarze, iste vrste povrSine, iste veli¢ine i iste debljine. Te-
zina jedne skupine iznosi 3000 kp; ostatak isporuke tezine znad 1000 kp smatra se, takode, kao jedna skupina.

Obim ispitivanja

Mehani¢ke osobine (tac. 2.3), izuzev zilavosti, i sposobnosti izvlacenja (ta¢. 2.4) proveravaju se za svaku skupinu li-
mova, na po jednoj odgovarajucoj epruveti uzetoj od jednog lima koga, po pravilu, odreduje organ porucioca.
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5.222

5.223

5.23

5.231

5.232
5.2321

5.2322

5.2323

5.2324

5.2325

5.2326

5.24
5.241

5.242

6.2

6.3

N

Za celu Sarzu vrsi se samo jedno proveravanje zilavosti (ta€. 2.3) na tri odgovarajuce epruvete izvadene iz uzorka
uzetog od jedne platine Sarze; platina iz koje se uzima uzorak mora se cuvati do kraja prijema limova.

Proveravanje mera (tac. 4) i povrSine limova (ta¢. 2.3) vrSi se za svaku skupinu limova, na proizvoljnom broju
limova po mnahodenju organa porucioca. |

Ispitivanje

Uzimanje uzoraka

Mesto sa kojeg se uzimaju uzorci od lima i od platine za odgovarajuce vrste ispitavanja, po pravilu, bira organ porucioca.
Ako se uzorak odsece makazama ili gorionikom, odj;losnb metodom kojom se utie na osobine uzorka, mora se predvi-
deti dovoljan dodatak za naknadnu obradu uzorka skidanjem strugotina; pri odvajanju treba voditi raCuna da se uzorak
$to je moguée manje deformise. |
PovrSine valjanja ne smeju se obradivati.

Metode ispitivanja | | ;

Proveravanje povrsina vrsi se ocnim pregledom, a proveravanje mera i tolerancija mera vrsi se odgovarajuclm mernim
alatom. |

Ispitivanje zatezanjem |
Za postupak ispitivanja 1 za oblik 1 mere epruvete merodavan je standard JUS C.A4.002.

Ispitivanje savijanja
Za postupak ispitivanja i za oblik 1 mere epruvete morodavan je standard JUS C.A4.005.
Ispitivanje zilavosti

Za postupak ispitivanja 1 za oblik 1 mere epruvete merovadan je standard JUS C.A4.004.
Postupak se sprovodi na epruveti obradenoj iz ostarenog uzorka.

Starenje uzorka vrsi se putem hladne deformacije gnjeCenjem za 9%, zatim Zarenjem uzorka na temperaturi 250 °C | |

u toku 30 minuta i hladenjem na vazduhu; ostareni uzorak se zatim obraduje na konacan oblik 1 mere epruvete.
Obrada uzorka mora se izvrsiti tajko da osa zleba epruvete bude upravna na povrsinu platine. Kao rezultat jednog

ispitivanja zilavosti smatra se srednja vrednost dobivena ispitivanjem triju epruveta.

Ispitivanje izvlaCenjem |
Za limove debljine do 2 mm, za postupak ispitivanja i za oblik i mere epruvete merodavan je standard JUS C.A4.021,
a za limove debljine iznad 2 do 3 mm merodavan je standard JUS ......... (u pripremi).

Analiza. hemijskog sastava

Analiza hemijskog sastava se, po pravilu, ne vrsi prilikom prijema limova putem organa porucioca; proizvodac izdaje
atest o hemijskoj analizi na osnovu podataka fabriCke kontrole.

Ako porutilac Zeli da se analiza pri prijemu vrii, to mora unapred navesti u porudzbini; u tom sluCaju za analizu he-

mijskog sastava merodavni su standardi JUS ......... (u pripremi).
Odbacivanje

Ako se pri bilo kojoj vrsti mehanickih i tehnoloskih ispitivanja ne postignu zadovoljavajuci rezultati, dotiCna vrsta
ispitivanja ponavlja se u dvostrukom broju na epruvetama uzetim od iste skupine limova, odnosno od iste platine.
Ako bilo koje od ponovnih ispitivanja ne zadovolji, doti¢na skupina limova se odbacuje kao neispravna. Ako ponovno
ispitivanje zZilavosti ne zadovolji, sve skupine limova iz doti¢ne Sarze odbacuju se kao neispravne.

U slucaju da se nezadovoljavajuée osobine materijala mogu popraviti naknadnim podesnim postupkom, proizvodac
ima pravo da posle izvrSene popravke predlozi materijal za ponovan prijem.

Pakovnje i oznacavanje

I imovi na koje se ovaj standard odnosi slazu se, po pravilu, u grupe iste Sarze, iste dimenzije i iste vrste povrsineg,
a zatim pakuju prema dogovoru porudioca 1 proizvodaca.

Svaki gornji lim, svake grupe, mora nositi oznake proizvodada, broj SarZze i vrste Celika, a eventualno 1 oznaku
prijemnog organa porucioca. |

Oznake se stavljaju u levom gornjem uglu, paralelno sa kracom stranicom lima, i moraju biti uokvirene masnom
bojom; velicina oznaka treba da je prilagodena veli¢inl lima.

Pored navedenih oznaka svaki gornji lim, svake grupe limova, mora imati masnom bojom ispisane dimenzije lima.
Izuzey navedenih oznaka, prema sporazumu porudioca i proizvodaca, na limu mogu biti dodate i druge oznake.

Prema sporazumu porudioca i proizvodata moze se ugovoriti nalin zaStite lima prema korozijl.

= T L e e e —————— e e e —
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DK 621.87
Dizalice za slobodno viseée terete | " J U S
Predlog br. 4912 PRORACUN UZADI, BUBNJEVA 1 UZNICA M.D1.070
Opste smernice _ 1963.

i
[—

2,11

2.22

2.3

2.4

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. mart 1964.

U ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake prema JUS A.A1.040.

Predmet standarda

Ovaj standard sadrZi opsSte smernice za proracun uzadi, bubnjeva i uznica za industrijske, gradevinske i lucke diza-
lice koje sluze za vertikalno dizanje tereta, a u kojima kao noseci organ sluze uzeta (konopci) ili lanci, i kretanje tereta
nije ograniCeno vodicama. Standard ne vazi za osobne dizalice.

Proracun i izbor tipa uzadi

Opste smernice

Prilikom proracuna uzadi treba uzeti u obzir sve faktore koji utiCu na sigurnost i trajnost uzeta kao Sto su:
— naprezanje zatezanjem 1 savijanjem,

— materyjal 1 tip (nacin pletenja) uzeta,

— pritisak izmedu uzeta 1 zleba.

Ako se upotrebljava uzad s metalnim jezgrom, jezgro se€ ne uzima u obzir pri proraCunu. Isto tako ne uzima se u obzir
ako je uze pocinkovano. |

Koeficijent sigurnosti

Proracun uzeta mora obuhvatiti i proveru da li ratunska sila kidanja uzeta, izabranog na osnovu prethodnog proracuna,
zadovoljava uslov formulisan obrascem:

-F—ik

gde je: S

F = racunska prekidna sila uZeta, utvrdena u standardu izabranog tipa uZeta (rafunska prekidna sila je proizvod povr-
Sine metalnog preseka svih nosecih Zica uZeta 1 nazivne zatezne CvrstoCe materijala nasemh zica), u kp;

S = sila koja otpada na jedno uZe pri ravhomernom dizanju tereta, u kp;

k = koeficijent sigurnosti.

Minimalne vrednosti koeficijenta sigurnosti koje se moraju posti¢i proverom prema taé. 2.21 navedene su u tabeli 1.
1z tabele se uzima ona vrednost koeficijenta sigurnosti koja vazi za pogonsku klasu u koju je dizalica razvrstana na osnovu
kriterija utvrdenih u JUS M.D1.020. |

Tabela 1
Pogonska klasa | k*)
1 4,5
2 5,5
3 7 3
4 8,5

*) Navedene vrednosti vaze za uzad tipa prema DIN 655 i 656; ako se upotrebe uzad tipa prema DIN 6895, vrednosti
k iz tabele moraju se povecati za 8Y%,.

Smernice za izbor tipa uzeta

Za opste slucajeve preporucuje se upotreba unakrst pletene uzadi. Istosmerno pletenu uzad treba upotrebljavati kada
se mora spreciti odvrtanje uzeta ili zaplitanje koturace; u tom slucaju se koristi jedno levo — 1 jedno desno — pleteno
uze. Ako teret visi samo na jednom uzetu, treba koristitl uze otporno prema uvrtanju, prema DIN 6895.

Upotreba pocinkovane uzadi
Ako postoji opasnost od korozije uzadi, npr. u sluéaju dodlra sa morskom vodom, preporuuje se upotreba pocinkovane
uzadi.
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3 Precnik bubnjeva i uzZnica i smernice za konstrukcije
3.1 Precnik 1'l:n.lbnjf:,va i urnica mora biti ravan ili ve¢i od minimalne vrednosti koja se dobija mnoZenjem pretnika uZeta d
sa odnosom D/d, gde je D pre¢nik bubnja, meren kao Sto je prikazano na slici 1.
a

gl

; I e =

S1Eu]
Vrednosti D/d, za razne pogonske klase dizalica, navedene su u tabeli 2.
- | Tabela 2
Pogonska D/d za
Klasa bubnjeve uznice *) uznice za izravnanje
1 5 18 10
2 20 20 11
3 22 22 12
4 24 24 13

*) Navedene vrednosti za uZnice vaze za uzad tipa prema DIN 655 i 656; ako se upotrebe uzad prema DIN 6895, nave-
dene vrednosti poveéavaju se za 2 (bi¢e, dakle, respektivno: 20, 22, 24 1 26).

3.2 Du¥ina bubnja mora biti takva da pri najnizem poloZaju kuke ostanu na bubnju jo§ dva navoja uzeta, ne racunajuci

navoje koji sluze za pricvrScéenje. | |
Konstrukcija bubnja mora obezbedivati da uze ni u sluéaju labavljenja ne moze da spadne sa bubnja. Ako je bubanj
u tom cilju snabdeven na krajevima prirubnicama, visina prirubnica mora biti takva da prirubnica nadviSuje najvisi

sloj vzadi za 1,5 d (sl. 2).

3.3 Ugao koji zaklapa uZe sa ravni upraynom na osu bubnja, odnosno uznice, ne sme biti vecl od 5° (sl. 3).

3.4 Pricvricenje uzeta za bubanj mora biti izradunato na bazi 2,5-struke sile uzeta pri nazivhom optereéenju, uzimajuci
u obzir trenje dva navoja uzeta na bubnju, za koeficijent trenja izmedu uzeta 1 podloge p=0,1.

3.5 .  Polupreénik zlebova na bubnju i uzZnicama treba odrediti 1z odnosa
ra~0,53 d,
gde je r poluprecnik zleba, a 4 preCnik uzeta.
Povrsinski pritisak uZeta na podlogu smanjuje se sa povecéanjem poluprecnika Zzleba.
Veza sa drugim standardima:
JUS M.D1.020 — Dizalice za slobodno viseée terete. Podela u pogonske klase

JUS M.D1.021 ,,— Nazivne nosivosti
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DK 621.315.673
Instalacione cevi i. pribor ' '

| _ JUS
Predlog br. 4913 INSTALACIONE KUTIJE N.E1.101

Tehnic¢ki uslovi i ispitivanja 1963.

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. mart 1964.
1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje tehnicke uslove za izradu i ispitivanje nezastiéenih instalacionih kutija od hma 1 plastiCne
mase, koje se upotrebljavaju u elektricnim instalacijama sa obloZenim instalacionim cevima.

Standard se ne odnosi na instalacione kutije zastiéene od prskajuce vode i produarua vode, kao ni na instalacione kutije
| za provodnike koji se polaZu neposredno pod lep ili u lep (zbuku).

| 2 Definicije

2.1 Instalaciona kutija sluzi za uvod i smestaj provodnika ili naprave (prekidaca ili pnkl_]ucmce), kao 1 za zas-
| titu njihovih elektriCnih spojeva od slucajnog dodira ili o$teéenja. |

| 2.2 Montazna kutija je instalaciona kutija bez poklopca koja sluzi za smestaj prekidaca ili prikljucnice.

'; 2.3 Razvodna kutija je instalaciona kutija sa poklopcem koja sluZi za uvod i smestaj provodnika na mestima gra-
:- njanja 1li za olakSanje uvladenja provodnika u cevi.

' 2.4 Univerzalna kutija je instalaciona kutija koja sluzi kao montazna ili kao razvodna kutija.

i

, 3 Podela

|

Instalacione kutije dele se:

l a) prema upofrebi na
f | — montazne,
i — razvodne i

— univerzalne;

b) prema materijalu na

— kutije od celiCnog lima i
— kutije od plastiCne mase;
¢) prema obliku na

— okrugle 1

— Cetvrtaste.

' 4  Tehnicke odredbe
; 4.1 Mere, materijal i izrada

Mere, materijal 1 izrada instalacionih kutija propisani su sledeéim standardima:
JUS NL.E1.111 — Okrugle razvodne kutije od Ilima
« JUS N.EI1.112 — Okrugle razvodne, kutije od plasticne mase
JUS N.E1.113 — Cetvrtaste razvodne kutije od lima
JUS N.E1.121 — Montazne kutije od lima
JUS N.EI1.122 — Montazne kutije od plastiCne mase

i . e s

- | ey i e g —— e

4.2 Natpisi

4,21 Svaka instalaciona kutija i poklopac moraju imati nize navedene, dobro ¢Eitljive i postojane natpise:
— oznaku proizvodaca,
— oznaku »JUS«.

E - 4.22 Natpisi na kutiji stavljaju se na unutraSnju stranu dna kutije.
Natpisi na poklopcu mogu biti bilo sa spoljne, bilo sa unutrasnje strane poklopca.

4.3 Nazivne vrednosfti

Nazivni napon za instalacione kutije je 500 V.

4.4 Opsti propisi za izradu

4.41 Limene instalacione kutije sa izolacionom postavom moraju biti izradene tako da na unutrasnjoj povrSini ne bude
ni jedno nepokriveno mesto, kada se kutija zatvori poklopcem.

Postava od papira mora biti impregnisana tako da ne ostane ni jedno neimpregnisano mesto.

4.42  Instalacione kutije moraju na boCnim stranama imati oznacena mesta za probijanje ulaznih otvora. Ulazni otvor se
moze predvideti 1 na dnu kutije.
Raspored, broj i veliCina ulaznih otvora propisani su pojedinac¢nim standardima.
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4.43

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

5.1
S5.11
5.12

5.2

53

5.4

She

- Ulazni otvori na kutijama od plasti¢nog materijala moraju biti izradeni tako da se mogu lako probiti na zeljenu veli-

¢inu bez ostecenja kutije. Krajevi probijenih otvora moraju biti bez ostrih ivica 1 iskrzanih mesta.

Poklopci razvodnih i univerzalnih kutija moraju biti izradeni tako da se mogu pouzdano priévrstitii da se mogu ski-
nuti samo uz upotrebu alata.

Ako se za pricvrSéenje poklopca upotrebe V]_]Cl onda oni ne smeju da vire izvan ravni poklopca, a njihovim priteza-
njem poklopac se ne sme oStetiti.

!

Otpornost prema vlazi
Instalacione kutije i poklopci ‘moraju biti dovoljno otporni prema delovanju vlage.

Dielektricka c¢vrstoéa 1 struja odvoda

Instalacione kutije 1 poklopci moraju imati dovoljnu dlelektrlcku cvrstocu.

Pod propisanim uslovima ispitivanja one moraju izdrzati podnosivi ispitni napon od 2 500 V.
Za ispitni napon od 2500 V struja odvoda ne sme biti veca od 1,25 mA.

Mehanicka cvrstoca
Instalacione kutije i poklopei moraju imati dovoljnu mehanicku ¢vrstocu da se prilikom montaze ne ostete.

Otpornost prema toploti i vatri
Instalacione kutije 1 poklopei moraju biti otporni prema toploti.
Instalacione kutije i’ poklopci od plasticne mase moraju biti nezapaljivi.

Otpornost prema rdanju
Instalacione kutije i poklopci moraju biti pouzdano zasSticeni or rdanja.

Ispitivanje

OpsSte odredbe o ispitivanju

Instalacione kutije ispituju se istim redosledom kao §to je to navedeno u tacC. 5.3 do 35.9.

Ukoliko se za pojedina ispitivanja ne propisuje druk¢ije, instalacione kutije se ispituju na temperaturi EOiS H &

Broj uzoraka

Za ispitivanja po ta¢. 5.3 do 5.7 uzimaju se 4 uzorka. Smatra se da instalacione kutije odgovaraju ovom standardu, ako

najmanje 3 uzorka zadovolje 1spitivanja.
7a ispitivanje po taé. 5.8 uzima se dalji peti uzorak, a za ispitivanje po tac. 5.9 uzima se Sestl uzorak.

Proveravanje mera

Mere instalacionih kutija 1 poklopaca, propisane odgovafajuéim standardima (tac. 4.1), proveravaju se merenjem ili
odgovaraju¢im granicnim merilima.

Prilikom ovih merenja proverava se i raspored i broj ulaznih otvora (taC. 4.42), a opitom treba proveriti da Ii se ulaznj
otvori mogu lako probijati na Zeljenu veliCinu i da li probijeni otvori zadovoljavaju odredbu prema tac. 4.42, stav 3

Proveravanje natpisa i izrade

Vizuelnim pregledom instalacionih kutija 1 poklopaca. proverava Sse:
— ispravnost natpisa (tac. 4.2),

— pokrivenost metalnih kutija i impregnacija postave (taC. 4.41),

— ispravnost poklopaca (tac. 4.43).

Proveravanje otpornosti prema vlazi
Uzorci se prethodno drze u prostoriji za ispitivanje najmanje 4 sata, a zatim se drze 24 sata u vlaznoj komorl po higros-

kopnom postupku I, prema JUS N.A5.030.
U toku ovog ispitivanja na uzorcima ne smeju nastati promene koje bi Stetng uticale na njihovu dalju upotrebu.
Odmah posle prednjeg postupka vlaZenja ispituje se dielektricka Cvrstoca prema tac. 5.6.

Proveravanje dielektricke c<vrstoce

Neposredno posle postupka vlazenja prema tac. 5.5 na uzorak se prikljuci naizmenicni ispitni napon od 2 500 V, 50 Hz.
Napon se prikljucuje:

- za kutije od lima, izmedu metalnog kuéista 1 metalne folije stavljene preko izolacione postave;

— za kutije od plasticne mase, 1zmedu metalmh folija stavljenih sa spoljne u unutrasnje strane kutije.

Prikljuéuje se oko polovine yrednosti 13p1tn0g napona i zatim se napon podiZe Sto je moguce brze do propisane vrednosti
na kojoj se odrzava 1 minutu. Zatim se napon naglo snizi (ne iskljuCivanjem). -

Za vreme prikljuéenja napona ne sme nastati ni proboj ni preskok. Tinjava praznjenja koja ne izazivaju pad napona,

ne smatraju se kao greska.
Struja odvoda pod 1sp1tmm naponom od 2 500 V ne sme biti veca od 1 25 mA.,

e S e e Ry ——
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5.7 Proveravanie mehanicke cvrstoce

5.71 Mehanicka cvrstoca vijcanih spojeva proverava se na sledeé¢i nacin.
Vijke treba uvrnuti i odvrnuti obrtnim momentom prema tabeli i to:
— pet puta, za vijke koji s€ uvrcu u metalnu navrtku,

— deset puta, za vijke koji se uvr¢u u navrtku od izolacionog materljala ove vijke treba svaki put potpuno izvaditi
1 ponovo umetnuti 1 uvrtati.

| Obrtni momenat Nm

Za_Vijke koji sluze za
pricvrscenje naprave _ J = Y
(prekidada, prikljuénice) za vijke koji sluze
Za pricvrscenje
< oklopca
- sa metalnom |2 .na;frt]}om od po=or
: navrtkom 1201acionosg
| materijala
M 3 0,5 0,35 0,25
M 3,5 | 0,8 0,5 0.4
; :
M 4 152 0,8 0,6

Napomena. — Vrednosti u tabeli date su za vijke sa glavom 1 urezom. Za uvrtanje i odvrtanje vijaka treba upotrebitl
odvrtaé Cija oStrica odgovara urezu na glavi vijka. * |
Poklopci sa navojem uvréu se 1 odvréu pet puta obrinim momentom od 8 Nm.
Montazne kutije se ispifuju sa ugradenom napravom (prekidacem ili prikljuCnicom).

U toku ispitivanja ne sme nastati nikakva promena ili oStecenje vijéanih spojeva koji bi onemogucili dalju upotrebu
vijcanog spoja. Navojl od izolacionog materijala ne smeju se oStetitl tako da je davedeno u pitanje pravilno uvodenje
vijka u navrtku.

5.72 MehaniCka cvrstoca instalacionih kutija proverava se na sledeCl nacin.
Uzorak se postavi na udarno klatno za proveravanje me:hamcke otpornosti prema udarcmla (JUS N. AS 041). Udarni
deo je tipa B, a tezina cCekica iznosi 150 p.
Montazne kutije i univerzalne kutije bez poklopca treba udariti 4 puta po bocnoj strani.
| Razvodne kutije 1 univerzalne kutije sa poklopcem treba udariti 8 puta, 1 to 4 puta po boCnoj strani14 puta po poklopcu.
l Udarce po bo¢noj strani kutije treba ravnomerno rasporediti, izbegavajuci pri tome mesta za probijanje ulaznih otvora.
| Udarce po poklopcu treba ravnomerno rasporediti na povrsinu poklopca. Vijke za pricvrScenje poklopca ili poklopce
sa navojem treba pritegnuti obrtnim momentom koji iznosi 2/3 od vreednosti propisanih u tac. 5.71.
U toku ovog ispitivanja uzorci se ne-smeju ostetiti tako da to utiCe na njihovu upotrebu. Na poklopcima ne smeju nastati
pukotine koje su vidljive golim okom. |
5.73 Mehanicka ¢vrsto¢a mesta za probijanje ulaznih otvora proverava se na taj nacin Sto se zid predvidenog otvora za
| probijanje optereti silom od 50 N koja deluje upravno na sredinu predvidenog otpora preko Sipke sa sfernim zaobljenjem
' polupre¢nika 2 mm. Trajanje delovanja sile iznosi 1 min.
U toku delovanja ove sile predvideni zid za probijanje ne sme se ostetiti.
, 5.8 Proveravanje otpornosti prema toplofi i vatri
; 5.81 Otpornost instalacionih kutija od lima prema toploti proverava se na taj nacin Sto se uzorcl stave u komoru za zagre-
3 vanje u kojoj se odrzava temperatura od 7042 °C. Uzorci treba da budu na ovoj temperatur: 1 sat, a zatim se ohlade
| na temperaturu okoline. U toku ovog ispitivanja impergnaciona masa ne sme da obrazuje kapljice, a postava ne sme
da se odvoiji. '
| 5.82 Otpornost instalacionih kutija od plastiéne mase prema toploti proverava se na taj nacin Sto se uzorak, na kome se
| nalazi loptica sa tegovima (prema JUS N.A5.050), stavi t komoru za zagrevanje u kojoj se odrzava temperatura od 100
| 5 °C. |
;' Uzorak treba da bude na ovoj temperaturi 1 sat.
| U toku ovog ispitivanja uzorak ne sme da se izmeni toliko da to utiCe na njegovu dalju upotrebu, a precnik otiska lop-
f tice ne sme da bude veéi od 2 mm.
5.83 Otpornost instalacionih kutija od plastiéne mase prema toploti i vatri proverava se prema JUS N.AS5.051. Vreteno se
zagreva na temperaturi od 300 °C.
U toku ispitivanja vreteno ne sme da prodre za viSe od 2 mm.
5.9 Proveravanje otpornosti prema rdanju

Metalni delovi instalacionih kutija od lima ili poklopaca potope se prvo 10 minuta u ugljentetrahlorid da se sa njih
skine masnoc¢a. Zatim se potope 10 minuta u 10-procentni vodeni rastyor amonijumhlorida, temperature 20--5 °C.
Posle ovoga, sa ispitnih komada se otresu vodene kapljice 1 delovi se bez daljeg suSenja drze 10 min u komori u kojoj
je vazduh zasi¢en vlagom, na temperaturi od 100+5.°C.
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Posle ovog postupka na pOVI'SlIlI ispitnih delova ne smeju se prnnetltl nikakvi tragovi rde. Tragovi rde na OSt[‘IIIl 1vica-
ma Ne uzimaju se u obzir.

6 Ispitivanje prilikom preuzimanja

Kada je ugovoreno ispitivanje prilikom preuzimanja isporuke, ispitivanje ¢e se vriiti na sledeéi nadin
a) 37, od isporucene koliCine, ali najmanje 5 komada i najvise 50 komada proveravace se
— proverom mera i pregledom (taé. 5.3 i 5.4),
— proverom mehaniCke Cvrstoce vijcanih spojeva (tad. 5.71):
b) 175 od isporucene koliCine, ali najmanje 5 komada i najviSe 10 komada proveravace se
— proverom otpornosti prema vlazi (tac. 5.5),

~— proverom dielektricke Cvrstoce (tac. 5.6),
— proverom mehanicke &vrstoée (tad. 5.72 i 5.73),
— proverom otpornosti prema toploti (tac. 5.81 i 5.82),

— proverom otpornosti prema rdanju (tag. 5.9).
Veza sa drugim standardima:
JUS N.A5.030 — Proveravanje otpornosti prema vlazi
JUS N.A5.041 — Proveravanje mehaniCke otpornosti prema udarcima
JUS N.A5.050 — Proveravanje otpornosti prema toploti |
JUS N.AS5.051 — Proveravanje otpornosti izolacionog materijala prema toploti i vatri.
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ANOTACIJA
PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI TEHNICKIH MASTI I ULJA

Krajnji rok za dustavl;an]e prmledbl : 31. mart 1964.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 4914 Metode ispitivanja ulja i masti. Odredivanje

o (S B S B e R B D e A e A D DB e JUS E.KS8.031

Predlog br. 4915 Metode ispitivanja ulja 1 masti. Odredivanje
' OKSIMASHT DRk SE] 170 LA JUS E.KS8.032

Predlog br. 4916 Metode ispitivanja ulja i masti. Odredivanje
[BAFEL Tee T avhl O REIIREY o 6is ko ool b0 0 6/ o s JUS E.K8.033

Navedeni predlozi standarda su ummozeni i poslati zainteresovanim predu=

zeClima, ustanovama 1 organizacijama.

Interesenti koji nisu dobili ove predloge mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, poSt. fah 933) sa zahtevom da im se tekstovi
predloga naknadno dostave. '

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI PROIZVODNJE
GRADEVINSKIH MATERIJALA

Rok za dostavijanje primedbi: 31. mart 1964.

Ovim se stavljaju na javou diskusiju slede¢i predlozi jugoslovenskih standarda
1z oblasti industrije gradevinskih materijala:

Predlog br. 4917 Trska u SNOPU . ..o viutiie et e JUS U.M9.030
Predlog br. 4918 Pletena trska (Stukator-trska) .............. JUS U.M9.100
Predlog br. 4919 Presovane ploce od trske ; ................ JUS U.M09.105

Predloge standarda pripremio je Savet za gradevinarstvo SPK u saradnji sa
proizvodacCima trS¢anog pletiva i tr8¢anih ploca, a u Jugoslovenskom zavodu za stan-
dardizaciju ovi predlozi su uskladeni jugoslovenskoj standardizaciji proizvoda za

potrebe gradevinarstva.

Predlozi su ummnozeni 1 dostavljeni na misSljenje 1 stavljanje primedbi zaintere-
sovanim organizacijama.

Interesenti koji nisu dobili navedene predloge mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im se tekstovi
predloga standarda naknadno dostave.



MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
-~ PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od:

— Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO). i

— Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, &iji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa podruéja

standardizacije.

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za stan-
dardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom traZzenju, uz obavezu placanja troskova

foto 1 mikrofilmske reprodukcije.

ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva

V nacrt predloga o odredivanju pepela u mrkim
uglievima - 1 lignitima (dokumenat ISO/TC
27/SC 2 (Sekr. — 36/96)

Zavrsni izveSta] o eksperimentalnim radovima
na odredivanju pepela u mrkim ugljevima i

lignitima (dokum. ISO/TC 27/SC 2 (Sekr. —

— 38/98).

ISO/TC 51 — Palete za manipulaciju robe

Predlog preporuke ISO br. 435 »Boks-palete
Za neposredan transport jednoobraznih tovara«.
Revidirani predlog preporuke ISO br. 466.
»Osnovni propisi i ispitivanje ravnih drvenih
paleta ISO«.

ISO/TC 54 — Etarska ulja

Revidirani predlog preporuke ISO br. 505
>>Pr}‘prema uzorka primenljivog na metode
ispitivanja«. |

ISO/TC 90 — Aparati za ispitivanja mleka i mle¢nih proizvoda

Nacrt 1zveStaja sa III zasedanja koje je odrzano
10. jula 1963. u Hagu.

ISO/TC 91 — Sredstva za pranje (detergenti)

Predlog preporuke ISO br. 607 »Terminoloski

recnik, I spisak« (rok za primedbe 1. februar
1964.).

ISO/METESCO — Komitet za koordinaciju ispitivanja metala

Revidirani predlog preporuke ISO br. 514
»Simboli preporuceni za veli¢ine pri mehanic-
kim 1ispitivanjima«.

IEC/TC 3 — Graficki simboli

Graficki simboli za elemente mikrotalasne
tehnike. Rok za primedbe je 15. januar 1964.

IEC/TC 4 — Hidrauli¢ne turbine

Zapisnik sastanka komiteta odrzanog od 4. do 7.
juna 1963. u Veneciji.

IEC/TC 12 — Radio-komunikaciie
| Zapisnik sastanka komiteta u Veneciji odrza-
nog 5. juna 1963. god.

Zapisnik podkomiteta 12C sa sastanka odrzanog
u Veneciji od 30. maja do 4. juna 1963. god.

IEC/TC 14 — Transformatori

Preporuke za teretne menjaCe. Upucéeno na
saglasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok
za odgovor je 31. mart 1964. god.

IEC/TC 17 — Prekidaci

IEC publikacija 56—5»Uputstvo za laboratorisko
ispitivanje prekidaCa, odnosno iskljuCivanja
nadzemnih neopterecenih vodova«. Prvo 1zdanje
1963. Cena 6 Sv. fr. |
IEC publikacija 56—6 »Uputstvo za ispitivanje
prekidac¢a, odnosno iskljuivanja neopterecenih
kablovskih vodova«. Prvo izdanje 1963. Cena
6 Sv. fr.

IEC/TC 18 — Brodske instalacije

Predlozi za reviziju odeljaka 5 1 6 IEC publi-
kacije 92 »Preporuke za brodske elektriCne
instalacije«. Upuc¢eno na saglasnost po Sesto-
meseCnom pravilu. Rok za odgovor je 15.

april 1964. god.

IEC/TC 20 — Elektri¢ni kablovi

Preporuke za gumom izolovane savitljive
kablove 1 gajtane sa provodnicima okruglog
preseka, za napone do 750 V.

Preporuke za PVC-masom izolovane savitljive
kablove 1 gajtane sa provodnicima okruglog
preseka, za napone do 750 V.

‘Oba gornja predloga upucéena su na saglasnost
po Sestomesecnom pravilu. Rok za odgovor
je 31. mart 1964. god.

[EC/TC 21 — Akumulatori

IEC publikacija 95—2 »Glavne mere baterija«
Prvo i1zdanje 1963. Cena 6 Sv. fr.

IEC publikacija 95—3 »Mere i oznacavanje
stezaljki«. Prvo izdanje 1963. Cena 3,75 h. fr.
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IEC/TC 29 — Elektro-akustika IEC/TC 45 — Elektritni merni instrumenti u vezi jonizujuéih

IEC/TC 34 —

IEC/TC 40 —

Propisi za pojasne filtere oktavne, polu-oktavne
1 tre¢inu oktavne za analizu Sumova i vibracija.
Na glasanju po Sestomesecnom pravilu. Rok za
glasanje je 31. mart 1963. god. Izmena predloga
»Preporuke za metode merenja zvucnika«.
Na glasanju po dvomesecnom pravilu. Rok za
glasanje je 30. novembar 1963. god.

Sijalice 1 pribor

- Dopuna IEC publikacije 155 »Preporuke za
startere za cevne fluorescentne sijalice«.
Predlog tabele o karakteristikama' sijalica
sa natrijumovom parom.

Oba gornja predloga upuéena su na saglasnost

po Sestomesecnom pravilu. Rok za odgovor
je 31. mart 1964. god.

Kcondenzatori 1 otpornici za telekomunikacione
uredaje (elektronske)

»Metoda za merenje Sumova na opterecenim
nemotanim ofpornicima«. Na glasanju po Sesto-
mesecnom pravilu. Rok glasanja je 31. mart
1963. god.

Zapisnik sa sastanka odrzanog od 27. do 30.
maja u VYeneciji.

IEC/TC 50 —

zracenja

»Preporucene mere panela za nuklearne elek-
tronske instrumente«. Rok za primedbe je 31.
januar 1964. god.

IEC/TC 48 — Elektromehanicki sastavni delovi za telekomu-

nikacione uredaje

»ViSepolni spajaCi«. Predlog je dostavljen na
sestomesecnu saglasnost. Rok za glasanje je 15.
april 1964. god.

Cetyrti posebni propis za obrtne preklopnike.
Na glasanju po SestomeseCnom pravilu. Rok
za glasanje je 15. april 1963. god.

Klimatska i mehanicka ispitivanja za telekomus
nikacione sastavne delove i materijal

»wlzdrzljivost prema poviSenoj temperaturi bez
vlage, iz Publikacije IEC br. 68—2, drugi deo —
ispitivanja. Na glasanju po Sestomesecnom
pravilu. Rok za glasanje je 31. mart 1963. god.
Zapisnik sa sastanka komiteta koji je odrZzan
u Nici 26. 10. 1962. pod.
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OBAVEST O PRESELJENJU

Obavestavaju se zainteresovani da se JUGOSLOVENSKI
ZAVOD ZA STANDARDIZACIJU iselio iz zgrade Saveznog -
izvrSnog veca na Novom Beogradu.

Nova adresa glasi:

JUGOSLOVENSKI ZAVOD ZA STANDARDIZACIIU
Beograd

Cara Urosa ul. 54
PosSt. pregradak 933

Telefonska centrala br.:
26-171, 26-427
26-818, 26-871
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OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

»Sluzbeni list SFRJ«, br. 32/63 od 14.VIII 1963.

1 prim. din.

JUS H.B5.005 — Jedinstveni nazivi za pesticide — prva lista .................... 250.—
1963 |

JUS H.B5.006 — Jedinstveni nazivi za pesticide — druga lLista .................... 200.—
1963 _ _

JUS H.H3.120 — Serum protiv svinjske kuge ......... ... ... . ... ... .. . .. ... ... 200.—
1963 |

JUS H.H3.122 — Kristal-violet vakcina svinjske kuge ............... ... .......... 200.—
1963 |

JUS H.H3.124 — Adsorbat-vakcina kuge peradi ................................ 200.—
1963

JUS H.H3.131 — Adsorbat-vakcina vrbanca (svinjskog crvepog vetra) ................ 200.—

- 1963 | |

JUS H.H3.141 — Antraks-vakcina (za sve zivotinje) ............................ 200.—

1963

Okov za gradevinsku stolariju:

- JUS M.K3.043 — Prihvatne ploEe za brave za unutrasnja vrata stana. Oblik i mere .. 100.—

1963 |

JUS M.K3.221 — Prozorska Sarka sa savijenim krilima. Oblik 1 mere .............. 150.—
1963

JUS M.K3.230 — Prozorski zatvara¢ sa dvojnim Sipom. Oblik i mere ......... v 150.—
1963

JUS M.K3.233 — Prozorski zatvara¢ za jednodelni prozor. Oblik 1 mere ............ 150.—
1963 _ | |

JUS M.K3.234 — Prozorski zatvaraé za jedno- ili viSedelni prozor. Oblik i mere ....  150.—
1963 - |

JUS M.K3.235 — Sip za prozorske kvakice. Oblik i mere ........................ 100.—
1963 '

JUS M.K3.237 — Prozorska jednokraka kvakica. Oblik 1 mere .................... 100.—
1963

JUS M.K3.238 — Prozorska dvokraka kvakica. Oblik 1 mere .................... 100.—
1963

JUS M.K3.251 — Zvezdasti ekseri. Oblik i mere ................................ - 100.—
1963

JUS M.K3.260 — Prihvatna ploc¢ica za zatvarac¢ prema JUS M.K3.234. Oblik 1 mere .. 150.—
1963 let 273

JUS M.K3.261 — Prihvatna ploca za zatvarac prema JUS M.K3.233. Oblik i mere .. 100.—
1963 |

JUS M.K3.262 — Konic¢ni prihvatnik (skoba) za prozorski zatvarac. Oblik i mere .. 100.—

| 1963
JUS M.K3.263 — Prihvatnik sa valjcicem (skoba) za prozorski zatvarca. Oblik i mere .. 100.—

1963
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| 1 prim. din.
Specijalni okov za kombinovano otvaranje prozorskih krila visine iznad 1 m:

JUS M.K3.300 — Veliki mehanizam za vertikalno i horizontalno otvaranje prozorskih

1963 krila. Sema i naéin funkeionisanja ............. ... . ... ... . .. .. 150.—

JUS M.K3.301 — Horizontalna osovina. Oblik i mere ... . ......... .. . 100.—
1963 |

JUS ML.K3.302 — Vertikalna osovina.. Oblik i mere ..... LRl e SN [ - 100.—
1963 |

JUS M.K3.303 — Zglobna Sarka mehanizma. Oblik i mere . ........ ... ... 100.—
1963 |

- JUS M.K3.304 — Obostrano otvorena Sarka. Oblik i mere ........... ... ... . .. .. . 150.—

1963 :

JUS M.K3.305 — Bocna vodlca Oblik: 1:METe 5 5 5 e v e st b o el (SRR S 100.—
1963 .

JUS M.KS3. 306 — Pndrzac za prozorsko krilo. Oblik i mere ............... ... .. .. 100.—
1963

JUS M.K3.307 — Vodlca za pridrzac prozorskog krila. Oblik i mere ........... LN 100.—
1963

Specijalni okov za kombinovano otvaranje prbznrskih Krila visine iznad 1 m:

.]US M.K3.320 — Mali mehanizam za vertikalno i horizontalno otvaranje prozorskih

1963 krila. Sema i naéin funkcionisanja .............. ... .. ... .. ... 150.—

JUS M.K3.321 — Zglobna Sarka. Oblik i mere ...... ... ... .. .. . . . . . . .. .. ... =gl 150.—
1963

JUS M.K3.322 — Osonmca—reza ~Oblik i mere ...... e e B e A B oot 100.—
1963 |

JUS M.K3.323 — Sarka-vodica zglobne osovine. Oblik i mere ............. ... ..., 150.—

| 1963

JUS M.K3.324 — Zglobna osovina. Obhk L 1S e it oo O ot ) s £ e S e 100.—

1963

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1964. godine.
»Sluzbeni list SFRJ« br. 34/63, od 28.VIIL.63. god.

JUS N.A8.260 — Tekstilne izolacione navlake. Tehnicki uslovi i ispitivanja .......... 350.—
1963

JUS N.E1.010 — Instalacmne cevi i mnjihov pribor. Propisi za izradu i ispitivanje .. .. 250.—
1963

JUS N.E1.015 — Pribor za instalacione cevi. Uvodnice za oklopne ) e 150.—
1963

JUS N.E1.030 — Izolacioni prsteu za uvodnice ........... LR bl p SN N LR 150.—
1963 :

JUS N.E1.045 — Uvodnice za instalacione obloZne cevi .............. Mle e 150.—
1963 |

JUS N.M1.090 — Elektrotermicke naprave. Protocm grejaci vode: Dopunsk i tehnicki. 150.—
1963 propi i

JUS N.M1.100 — Elektrotermicke naprave. GreJaCI vode sa toplotnom akumulacijom
1963 Dopunski tehniCki propisi ............... ... ... ... .. ... ... ..., 300.—

JUS N.R4.050 — Pregibni prekidadi za telekomunikacije i elektroniku. Opsti tehni¢ki
1963 propisi i metode merenja  ................. ... ..., 850.—

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. jula 1964. godine.



W
[zdavaé: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — Cara Urosa 54 — Beograd, telefon broj 26-171, lokal 002 —
Odgovorni urednik: inz. Slavoyuo Vitorovié. — Distribucija preko izdavackog preduzeca »Naucna knjiga« — Beograd

Knez Mihailova 40, post. fah 690. — tel. br. 625-485 — Cena pojedinom primerku din. 300. — GodiSnja pretplata
din. 2400. Pretplatu slati neposredno na naznacenu adresu distributora ili na tek. rac. kod. N. B.
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