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POSETA DIREKTORA EGIPATSKE ORGANIZACIJE ZA STANDARDIZACILJU
(EOS) G. M.M. SALAME

Prilikom svog povratka sa jednog medunarodnog zasedanja u Francuskoj, g. M. M. Salama,
direktor Egipatske organizacije za standardizaciju (EOS), ucinio je zvaniCnu posetu Jugoslovenskom zavodu
za standardizaciju u Beogradu na dan 21. novembra 1963.

Tom prilikom u Zavodu je gosta iz Kaira primio inz. S. Vitorovi¢, direktor Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju, sa stru¢nim sekretarom za medunarodnu standardizaciju 1 saradnju Zavoda inz. V.
Korenicem. U atmosferi uzajamnog razumevanja vodeni su razgovori o metodama i dosadasnjim rezul-
tatima rada na standardizaciji u obema zemljama, kao 1 o uceSc¢u na medunarodnom planu.

Napominje se, da su u UAR prvi napori u cilju unifikacije egipatskih standarda cCinjeni 1939.
godine. Egipatska organizacija za standardizaciju (EOS) osnovana je 1957. godine. EOS ima dva stalna
komiteta i1 to: za standarde i za metrologiju 1 bazdarenje. Za obradu standarda obrazovano je preko 60
struénih komisija. Egipatska organizacija za standardizaciju ima sada oko 50 inZenjera. Ona izdaje polu-
sodiSnje svoj struéni bilten. Dosada je obradila oko 500 standarda.

EOS je u¢lanjena u Medunarodnu organizaciju za standardizaciju (ISO) u novembru 1957. godine.
Do danas prijavljena je u 8 tehnickih komiteta ISO kao aktivan Clan »P«.

| Znacajnu aktivnost od medunarodnog znacaja pokazala je EOS kao organizator Il zasedanja

standardizaciji zemalja Bliskog Istoka koje je odrzano od 30. januara do 5. februara 1961. u Kairu 1 koje
je u i1me predsedmka Nasera otvorio dr A. Sidky, ministar mdustrlje Na zasedanju je ucestvovalo preko
500 delegata i stru¢njaka iz navedenih zemalja kao i delegata ISO i vise druglh inostranih organizacija za
standardizaciju. Na zasedanju su, na bazi oko 100 referata 1 diskusija, usvojene preporuke sa ciljem da
daju podstreka za osnlvanje nacionalnih organizacija za standardizaciju u zemljama tog podrucja, u kojima
jo§ ne postoje, 1 za razvoj ve¢ zapocetog rada u ostalim (prlbavljanje sredstava, koordiniranje rada medu

zemljama, usvajanje metri¢kog sistema mera, organizovanje savetovanja i struCnih kurseva, koriscenje
dostignu¢a na medunarodnom planu 1td.).



XI PLENARNO ZASEDANJE TEHNICKOG KOMITETA ISO/TC 45
— GUMA —

Tehmckl komitet za gumu, Medunarodne organizacije za standardlzacuu ISO/TC 45 odrzao je
XI plenarno zasedanje u Stokholmu od 10. do 15. juna 1963. g. Ucestvovalo je 98 delegata iz 14 zemalja,
aktivnih ¢lanica (Kanade, Cehoslovacke, Francuske, Nemacke, Madarske, Indije, Italije, Holandije,
Svedske, Svajcarske, V. Britanije, SAD i SSSR), a kao posmatraé predstavmk Jugoslavije.

Zasedanje je otvorio g. O. Sturén, direktor Svedske organizacije za standardizaciju, upucujuci
pozdrave prisutnim delegatima u ime svoje organizacije i industrije gume Svedske. G. M. Buist, predsednik
Komiteta ISO/TC 45, zahvalio se Svedskoj $to je omoguéila zasedanje, i, na njenom zalaganju.

Odrzani su plenarni sastanci 1 sastanci pojedinih radnih grupa na kojima su razmotreni mnogl
problemi, a u pojedinim radnim grupama formulisani su narcti preporuka ISO.

Grupa A (hemijska ispitivanja) izradila je nacrte predloga koji ¢e biti poslati na saglasnost svima
¢clanovima ISO/TC 45:

— odredivanje sadrzaja isparljivih materija u sirovom SRB;

— odredivanje sadrzaja pepela;

— odredivanje sapuna u sirovom stiren-butadien kaucuku;

— odredivanje organskih kiselina u sirovom stiren-butadien kaucuku.

Grupa C (nevulkanizovana guma) dopunila je nize navedene nacrte, koji ¢e biti dostavljeni Gene-
ralnom sekretarijatu da ih stavi na glasanje svima clanicama ISO:

— mesSanje 1 vulkanizacya prirodne gume u standardnom sastavu;
— odredivanje viskoziteta pomocu viskozZimetra sa rezucim diskom. |
Grupa E (dinamicka/visko-elasti¢na/ispitivanja) dopunila je nacrt i1 cirkulisace ga kao nacrt
predloga:
— principi dinamickog ispitivanja.

Gruga G (elektri¢na ispitivanja 1 ispitivanja ebonita) je modificirala nacrte koji ce cirkulisati kao

nacrt predloga:

— odredivanje zatezne Cvrstoce ebonita;

— odredivanje tvrdocCe ebonita; |

— odredivanje Cvrstoce ebonita na prelom;

— odredivanje cvrstoce ebonita na pritisak.

Gruga H (elastican-porozan materijal): dopunila je sledece nacrte koji ¢e cirkulisati kao nacrti

predloga:
— odredivanje relativne gustoce poroznih materijala;
— odredivanje deformacije sabijanjem poroznih materijala.
Grupa K (creva) dopunila je sledece nacrte 1 stavice ih u cirkulaciju kao nacrte predloga:

— 1spitivanje athezije slojeva creva;

— hidrauli¢no ispitivanje creva;

— odredivanje minimalnog precnika savijanja creva.
Ova radna grupa razmatrala je 1 nacrte za:

— gumena creva za vodu;
— gumena creva za zbljem vazduh.

Usvojen je probni pritisak 2,5 X, a pritisak prskanja creva za zbijeni vazduh 5 <. Prednja dva nacrta treba

da se dopune ispitivanjem na msklm temperaturama.
Za dalji rad ova radna grupa usvojila je sledect plan:
— gumena creva za visoke pritiske za opStu upotrebu, sa ziCanim pojacanjem;
— Creva za motore,
— creva za poljoprivredne prskalice;
— creva za paru;
— usisna 1 potisna creva za ulja.

Grupa L (terminologija) usvojila je izraze i definicije za: elastomer, vulkanizacija, lateks 1 dr.
| predlozi¢e Sekretarijatu radne grupe da to cirkuliSe kao nacrt preporuke u svim zvaniénim jezicima ISO.

- ——
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Grupa M (razni proizvodi):

Razmatrani su predloZeni nacrti za pojedine osobine gumenih prostiraca i oformljen je nacrt koji
¢e se dostaviti syima ¢lanovima radne grupe M.

U okviru ove radne grupe razmatrani su predloZeni nacrti pojedinih zemalja za gumene prstenove
za azbestno-cementne cevi. Usvojen je nadin ispitivanja deformacije sabijanjem i ispitivanja na starenje.
Na inicijativu delegata iz SSSR usvojeno je da se ovaj proizvod dopuni i ispitivanjem na niskim tempe-
raturama. ' -

U daljem svom radu ova radna grupa nastavice zapoceti rad na citiranim proizvodima kao 1 na
proizvodima:

— dimenzije i tolerancije oblikovanih proizvoda, brizganih proizvoda 1 ploca;
— brizgani proizvodi koji se primenjuju u zgradarstvu;
— zaptivni prstenovi otporni na toplotu 1 ulja.

Grupa N (obuéa) razmatrala je na ovom zasedanju industrijsku obucu i zaStitnu obucu. Pred-
lozeno je da se za ispitivanje ovih proizvoda usvoji i ispitivanje na savijanje; u tom cilju prikazan je 1 princip
»Dunlop« masine za ovo ispitivanje, ¢ija je konstrukcija dosta jednostavna a daje vrlo pouzdane rezultate.

Sledeée zasedanje ISO/TC 45 bice odrzano novembra 1964: god. u Nju Delhiju (Indija). Predlog
sredstavnika Madarske da se XIII zasedanje ISO/TC 45 u 1965 god. odrzi u Madarskoj usvojen je.

J. D,

4

VI ZASEDANJE TEHNICKOG KOMITETA ISO/TC 47
— HEMIJSKI PROIZVODI —

Od 7. do 11. oktobra 1963. godine odrzan je u Parizu VI plenarni sastanak tehni¢kog komiteta
za hemiju, ISO/TC 47.

Zasedanju koje je odrzano u Palati za medunarodne konferencije prisustvovalo je ukupno 70
delegata iz 17 zemalja — ¢&lanica, i to: Belgije, Francuske, Holandije, Italije, Jugoslavije, Madarske, Ne-
macke, Poljske, Portugalije, Rumunije, SAD, CSSR, SSSR, Svajcarske, Svedske, Spanije i Ujedinjene
Kraljevine. Takode su prisustvovali i predstavnici IUPAC-a i tehnickog komiteta 150 /TC 48.

Generalni direktor AFNOR-a, g. Birlé, predloZio je za predsedavajuceg predsednika UNICHIMA

dr Saccentia, koji je pozdravio prisutne delegate i zahvalio predstavnicima AFNOR-a 1 hemijske industrije
Francuske na organizaciji ovog zasedanja u Parizu.

Posle izbora predsedavajuéeg obrazovan je redakcioni odbor za donoSenje zakljuCaka na engle-
skom i francuskom jeziku, u koji su izabrani: g. Finch (Engleska), g. Laurent (Francuska) 1 g. Guerini
(Italija).

Pored redovnog programa radnih grupa i usvojenog dnevnog reda predsedavajuci je posebno
podvukao i sledeée zadatke na zasedanju:

— razmatranje predloga preporuke ISO No 432 i 451 koji se odnose na analizu hlorovodonicne
i sumporne Kiseline,

 _ utvrdivanje liste novih proizvoda u zavisnosti od odgovora dobivenih anketiranjem clanova
tehniCkog komiteta,

_ razmatranje preporuke ISO R 78 i definisanje veza sa IUPAC-om.

Jugoslovenska delegacija je aktivno ucestvovala u diskusiji u okviru radnih grupa, na kojima
su doneti slede¢i zakljucci: |

|. — Radna grupa 3

Doneti su zakljuccr:

— da se za odredivanje kalcijuma usvoji metoda sa glioksalom,
— da se za hlor usvoji dokumenat ISO/TC 47 (GT III) 145, bez 1zmene.

Na sledeéem zasedanju raspravljae se o volumetrijskom odredivanju hlora.

2. — Radna grupa 7

U okviru ove radne grupe razmatran je niz dokumenata koji su se odnosili na metode ispitivanja
vestackih dubriva — fosfornih (superfosfat, Na-tripolifosfat, fosforna kiselina 1 dr.).

3. — Radna grupa 8

Ova radna grupa razmatrala je nekoliko rezolucija koje se odnose na sada3nje i buduée radove.

Uglavnom, aktivnost ove grupe se odnosi na razmatranje analitickih metoda za ispitivanje alumi-
nijuma, uz posebno naglaeni zna¢aj metoda za odredivanje fluorida koji su neophodni u fabrikaciji
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jedinjenja aluminijuma, kao Sto su: AlF,, Na, AlF, i NaF. Dogovoreno je da se ovi radovi koordi-
niraju sa ostalim 1 da se ostvari najteSnja saradnja sa odgovaraju¢im ekspertima.

4. — Specijalna grupa eksperata za nove proizvode

Zadatak ove grupe sastoji se u predlaganju novih proizvoda koje treba standardizovati u buduénosti.

| to na bazi ankete koja treba da pruzi odredene ekonomsko-komercijalne pokazatelje. Radi efika-
snosti izvrSena je podela rada u tri dela’i to:

— na ispitivanje onih proizvoda Cije su grupacije odredene na zasedanju u Rimu (1960).
— na proucavanje proizvoda koji su potrebni za rad drugih ISO — komiteta.
— novi proizvodi. |
Po prvim dvema tackama u zadnjoj grupi se raspravljalo o veita¢kim dubrivima. fenolu, kalcijum-
karbidu, vodonikperoksidu i drugim peroksidima, glicerinu, alkalnim silikatima i ostalim.

U pogledu formiranja novih radnih grupa usvojene su sledeée odluke:

a. — Kalijumhlorid i sulfat

Na predlog Spanije specijalna grupa se saglasila sa formiranjem nove radne grupe, Ciji bi sekreta-
rijat prihvatila ova zemlja.
b.— Na-hlorat, Na-hipohlorat i ugljendisulfid

Na predlog Jugoslavije specijalni komitet se saglasio da se sprovede anketa o medunarodnom pro-
metu navedenih proizvoda i1 o interesu za njihovo proucavanje. Ukoliko rezultati ankete budu dali
pozitivne rezultate formirace se nova radna grupa, ¢iji bi se sekretarijat poverio Jugoslaviji.

c. — Aluminijumsulfat

Na predlog Poljske odlueno je, da se ispita mogucnost da se programu radne grupe pridoda ovaj
proizvod.

U toku zasedanja odrZan je i sastanak »ad hoc« grupe da bi se razmotrila dva pitanja: »Analiza
HCl 1 H,S0, za industrijske potrebe«. U radu grupe su ucestvovala dva predstavnika Jugoslavije.
U cilju daljeg unapredenja i ubrzanja rada tehnickog komiteta ISO/TC 47 jednoglasno su usvojeni
sledeci zakljucci: .
— da se radne grupe sastaju najmanje dva puta godiSnje, radi postizanja saglasnosti po poje-
dinim pitanjima; '
— da preporuke ISO/TC 47 moraju sadrzati nacrte predloga $to jasnije i konciznije izradene i da
sadrze samo bitne tehnicke detalje;

— da svaka zemlja-Clanica imenuje u radnu grupu po dva eksperta radi odrzavanja kontinuiteta;
— da radne grupe usvajaju, gdegod je to moguce, ve¢ usvojene metoda 1SO/TC 47;

— da se radna grupe prihvati novog posla, ako se time ne odlazu ili ne ometaju postoje¢i — tekuéi
radovi; |

— da se moderne metode ispitivanja daju u obliku preporuka, dok bi klasi¢éne metode trebalo

dati u apendiksu; |
— da se planirani sastancit ISO/TC 47 odrzavaju najmanje jedanput u dve godine.

Na zavrSnom plenarnom zasedanju usvojeni su izveStaji radnih grupa, preporuke Sefova delega-
cija o naporima da se ubrzaju radovi u okviru komiteta ISO/TC 47 i predlog da se formira permanentna

grupa, koja bi se bavila studijom i prouCavanjem novih proizvoda interesantnih za podrudje
standardizacije.

U zavr$noj re¢i predsedavajuci dr. Saccenti (Italija) ponovo je istakao zadovoljstvo da ovom zase-

danju prisustvuje delegacija Jugoslavije, koja je aktivno ucestvovala u radu radnih grupa. Isto tako pozdrav-
l)eno je ucestvovanje Portugalije, SAD i1 Spanije.

Time je zaklju¢eno VI zasedanje TC 47 u Parizu.

S. Levata, dipl. inz. tehnologije
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Predlog br. 4952 TEHNICKI PROPISI ZA 1ZRADU JUS

3.1

3.2

4.1

4.2

4.3
4.31

4.32

4.4

4.6

I ISPORUKU VIJAKA ZA DRVO M.BL024

Krajnji rok za dostavljanje primedbi 31. maj 1964.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje kvalitet materijala i izrade i nadin proveravanja kvaliteta izrade vijaka za drvo. Oblik 1 dimen-
zije vijaka na koje se odnosi ovaj standard propisani su u posebnim jugoslovenskim standardima.

Definicija

Pod vijcima za drvo podrazumevaju se vijci snabdeveni specijalnim navojem, podesnim za uvrtanje vijaka u drvo.

Kvalitet materijala

Vijei za drvo izraduju se od Celika Cija zatezna &vrstoc¢a iznosi najmanje 34 kp/mm2, od mesinga, legura aluminijuma
il drugih materijala. Za vijke od mesinga ili aluminijumskih legura treba porucilac da propise vrstu mesinga, odnosno

aluminijumske legure, koriste¢i pri tome oznake odnosnih materijala prema JUS C.D3.120, odnosno JUS C.C3.120.

Ako nije potrebno da se blize odredi vrsta mesinga, odnosno aluminijumske legure, materijal vijaka treba oznaciti
oznakom Ms, odnosno Al.

Ako su potrebni vijci od drugih materijala, vrsta materijala, odnosno njegove osobine, utvrduju se sporazumom izmedu
porucioca 1 proizvodaca.

Ishodni materijal za Celi¢ne vijke za drvo odabira proizvodac.

Kvalitet 1 postupak izrade

-

Vijei za drvo izraduju se u dva kvaliteta izrade: srednjem i grubom.

U svakom standardu oblika i mera vijaka za drvo naveden je kvalitet izrade u kome se odnosni tip vijaka normalno
izraduje. U narocitim slucajevima, porudilac moze traziti isporuku vijaka u kvalitetu razli¢itom od onoga koji je pred-
viden u odnosnom standardu oblika i mera, a po prethodnom sporazumu sa proizvodadem.

Kvalitet izrade definisan je:

— opStim spoljnim izgledom,

— veli¢inom dozvoljenih odﬁtupanja od propisanog oblika 1 mera,

— kvalitetom povrSinske obrade, izrazenim klasom povriinske hrapavosti.

U pogledu opsteg spoljnog izgleda vaze za oba predvidena kvaliteta izrade sledece zajednicke odredbe:

Vijci moraju imati Ciste i ravne povr$ine, sa jasno izrazenim ivicama, bez naprslina i drugih vidljivih povriinskih gresaka
(npr. rde ili ogoretina). Na ivicama ne sme biti oStrica. Narodito brizljivo mora biti izveden navoj koji ne sme imati
okrajaka, lisnatosti, ni savijenih krajeva.

Po narocitom zahtevu u porudzbini, vijci dobijaju dopunsku povriinsku obradu (npr. pocinkovanje, bruniranje, fosfa-
tiranje 1 sl.) |
Tolerancije oblika i mera utvrdene su za svaku vrstu vijaka u odnosnom standardu oblika i mera. Za one mere, za
koje u standardu oblika i mera nisu predvidene tolerancije, vaze tolerancije za slobodne mere prema odgovaraju¢em

jugoslovenskom standardu. Za vijke s dopunskom povrSinskom obradom, prema taé. 4.32, propisane mere i tolerancije
vaze za stanje posle zavrSene dopunske obrade,

U pogledu kvaliteta obrade povrSina vaze slede¢e odredbe:

— vijci grubog kvaliteta izrade moraju imati povr§inu navoja bar u 13. klasi prema JUS M.A1.021, "a sve ostale

povrsine oiséene od grubih neravnina;
— vijci srednjeg kvaliteta izrade moraju imati povrSinu navoja i stabla bar u 10. klasi, a sve ostale povrsine bar u

13 klasi prema JUS M.A1.021.
Postupak izrade vijaka za drvo odreduje proizvodac. U i1zuzetnim _éluﬁajevima moze se proizvodni postupak utvrditi
sporazumom izmedu proizvodaca 1 porucioca.

DK 621.882.2
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Oblik i mere

Oblik 1 mere pojedinih vrsta vijaka za drvo moraju odgovarati standardima navedenim u porudzbini, u granicama
tolerancija predvidenih u tim standardima.

Vijel za drvo moraju biti snabdeveni navojem za drvo prema JUS M.B0.105, u granicama tolerancija predvidenih
u tom standardu.

Proveravanje kvaliteta materijala i izrade

Opste odredbe

Proizvodac je duzan da putem trajne kontrole u okviru proizvodnog postupka obezbedi da kvalitet materijala i izrade,
a takode oblik 1 mere, vijaka za drvo zadovoljavaju uslove ovoga standarda kao i odnosnog standarda za oblik i mere.
Metode ove kontrole odreduje proizvodaC po sopstvenom nahodenju.

O rezultatima ispitivanja u okviru te kontrole proizvodac je duzan da izda pismenu potvrdu (atest), ako se to pred-
vidi u porudzbini.

Kupac proverava kvalitet materijala 1 izrade, kao 1 oblik 1 mere vijaka' za drvo, ako to smatra potrebnim, pri ulaznoj
kontroli prispele robe.

Ako dode do spora izmedu kupca i1 proizvodaca o kvalitetu vijaka, sporni vijci se proveravaju primenom dalje nave-

denih odredaba. Pri tome se proveravaju samo sporne karakteristike (obi¢no karakteristike kvaliteta izrade, rede kva-
liteta materijala).

Sva proveravanja vrie se odvojeno za svaku vrstu vijaka, podrazumevajuéi pod jednom vrstom vijaka vijke istog oblika
I dimenzija, od istog materijala.

Kvalitet vijaka proverava se primenom statisticke metode na®bazi dozvoljenog udela neispravnih komada u visini
5%, od 1spitanih komada.

Princip proveravanja

Za proveravanje kvaliteta materijala ili kvaliteta 1zrade 1zuzme se od svake vrste vijaka n; uzoraka koji se ispitaju
prema tac. 6.3. Ako se u tih n; ispitanih uzoraka nade c; il1 manje neispravnih komada, smatra se da pripadajuca vrsta

vijaka zadovoljava propisane uslove, a ako se nade viSe od ¢; neispravnih komada, smatra se da pripadajuc¢a vrsta
ne zadovoljava uslove.

Medutim, ako se nade vise od cy, ali najviSe c» neispravnih komada, izuzme se iz pripadajuce vrste vijaka 1 ispita jos
n, uzoraka. U sluCaju da je zbir neispravnih komada, nadenih ispitivanjem prvih n; 1 dopunskih n; uzoraka, ravan

c» 1li manje, smatra se da pripadajuc¢a vrsta vijaka zadovoljava uslove, ako je veci od c», smatra se da pripadajuca vrsta
vijaka ne zadovoljava.

Brojevi uzoraka ny i np kao 1 brojevi dozvoljenih neispravnih komada ¢ i ¢ navedeni su u sledecoj tabeli.

Broj vijaka
? NJ n, Cy ny Cg

10001 do 20000 215 12 490 50 |
20001 do 50000 230 13 6035 59
50001 do 100000 265 15 705 68

Proveravanje kvaliteta izrade

Na svakom uzorku proveri se da li sve mere, kao i geometrijska pravilnost oblika, leze u granicama tolerancija pred-
videnih u odnosnom standardu oblika i mera. Isto tako, proveri se da li spoljni izgled 1 klasa povrSinske hrapavosti
odgovaraju uslovima propisanim u ovom standardu, odnosno u standardu oblika 1 mera.

Oznacavanje

Na ambalazu vijaka za drvo moraju biti stavljene, pomocu etiketa ili na drugi podesan nacin, sledece oznake:

— oznaka tipa i dimenzija vijaka, propisani u odnosnom standardu oblika i dimenzija (po mogucnosti sa slikom),
— oznaka materijala (elik-C: mesing i aluminijumske legure prema tac¢. 3.1),

— broj komada,

— oznaka proizvodaca.
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1.2 Etikete moraju biti u slede¢im bojama:
— za CeliCne vijke — zelene,
— za mesingane vijke — Zute,
— za aluminijjumske vijke — bele.

8 Pakovanje i isporuka

8.1 Vijci do pre¢nika 6 mm se normalno isporu¢uju u jedinicama pakovanja od po 500 komada, a vijci pre¢nika iznad
6 mm po 25 ili 50 komada, no po sporazumu proizvodada i porucioca mogu se isporucivati i u jedinicama drugih
veliina.

8.2 Vrsta ambalaze utvrduje se sporazumom izmedu proizvodaca i porucioca.

3.3 U istu jedinicu pakovanja mogu se pakovati samo vijci jedne vrste i istih dimenzija.

8.4 Broj vijaka u pakovanju ne sme biti manji od onog koji je naveden na ambalazi.

8.5 Pre pakovanja, Celi¢ni vijci, ukoliko nemaju povrsinsku zastitu, moraju biti uljnim filmom zasti¢eni protiv rde.
Veza sa drugim standardima:
JUS M.B0.105 — Navoj za vijke za drvo

DK 621.882.2
TEHNICKI PROPISI ZA IZRADU JUS
Predlog br. 4953 I ISPORUKU VIJAKA ZA LIM M.B1.025

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. maj 1964.

1 Predmet standarda
Ovaj standard propisuje kvalitet materijala i izrade i naCin proveravanja kvaliteta izrade vijaka za lim. Oblik i dimen-
zije vijaka na koje se odnosi ovaj standard propisani su u posebnim jugoslovenskim standardima.

2 Definicija
Pod vijeima za lim podrazumevaju se vijci snabdeveni specijalnim navojem, podesnim za uvrtanje vijaka bez reznih
lvica u glatke rupe (rupe bez navoja) u limu relativno male debljine (u odnosu na korak navoja), ili za uvrtanje u rupe
S utisnutim navojem u limu vecée debljine.

3 Kvalitet materijala

3.1 Vijci za lim izraduju se od jednog od ¢elika za cementaciju C.1120, C-1121, C.1220, ili C.1221 JUS C.B9.020, prema
izboru proizvodaca.

3.2 Po zavrSenoj termiCkoj obradi vijci moraju imati povrsinski cementirani sloj debljine 0,1 do 0,2 mm i tvrdoéu HRC
59 do 61.

4 Kvalitet 1 postupak izrade

4.1 Vijci za lim izraduju se u jednom kvalitetu izrade koji je definisan:

— opstim spoljnim 1zgledom, |
— veli¢inom dozvoljenih odstupanja od propisanog oblika 1 mera,
— kvalitetom povrSinske obrade, i1zrazenim klasom povrSinske hrapavosti.
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Vijci za lim moraju imati Ciste 1 ravne povrsine, sa jasno izrazenim ivicama, bez vidljivih povrsinskih gre$aka (npr.
rde ili ogoretina). Na ivicama ne sme biti oStrica. Naroc€ito brizljivo mora biti izveden navoj koji ne sme imati okrajaka,
lisnatosti, ni savijenih krajeva. Po naroCitom zahtevu u porudzbini vijci dobijaju dopunsku povriinsku obradu (npr.
pocinkovanje, bruniranje, fosfatiranje 1 sl.).

Tolerancije oblika i mera utvrdene su za svaku vrstu vijaka u odnosnom standardu oblika i mera. Za one mere, za
koje u standardu oblika 1 mera nisu predvidene tolerancije, vaze tolerancije za slobodne mere prema odgovarajuéem

jugoslovenskom standardu. Za vijke s dopunskom povrsinskom obradom prema taé. 4.2, propisane mere i tolerancije
vaze za stanje posle zavrSene dopunske obrade.

Kvalitet obrade povrSina mora biti takav da se ostvari:

— bar 10. klasa glatkosti za povrSine stabla i navoja,
— bar 13. klasa glatkosti za sve ostale povrSine.

Navedene klase glatkosti definisane su u JUS M.A1.021.

Postupak 1zrade vijaka za lim odreduje proizvodac. U izuzetnim sluéajevima moze se proizvedni postupak utvrdi
sporazumom izmedu proizvodaca 1 porucioca.

Oblik 1 mere

Oblik 1 mere vijaka za lim moraju odgovarati standardima navedenim u porudzbini.

Vijci za lim moraju biti snabdeveni navojem za lim prema JUS M.B0.100.

Proveravanje kvaliteta materijala i izrade

OpsSte odredbe

Proizvodac je duzan da putem trajne kontrole u okviru proizvodnog postupka obezbedi da kvalitet materijala i izrade,
a takode oblik 1 mere, vijaka za lim zadovoljavaju uslove ovoga standarda kao i odnosnog standarda za oblik i mere.
Metode ove kontrole odreduje proizvodac po sopstvenom nahodenju.

O rezultatima ispitivanja u okviru te kontrole proizvodac je duzan da izda pismenu potvrdu (atest), ako se to predvidi
u porudzbini.

Kupac proverava kvalitet materijala 1 izrade, kao 1 oblik i mere vijaka za lim, po pravilu, pri ulaznoj kontroli prispele
robe, primenjuju¢i pri tome odredbe ovoga standarda.

Ali, ako to kupac predvidi u porudzbini, on moze da proverava kvalitet vijaka putem svog prijemnog organa kod pro-
izvodaca. I za tu proveru merodavne su odredbe ovoga standarda.

Sva proveravanja kvaliteta vijaka za lim vrSe se odvojeno za svaku vrstu vijaka, podrazumevajuéi pod jednom vrstom
vijaka vijke istog oblika 1 dimenzija, od istog materijala.

Kvalitet vijaka za lim proverava se primenom statisticke metode na bazi dozvoljenog udela neispravnih komada u
visinl 5%, od isporucenih komada.

Princip proveravanja

Za proveravanje kvaliteta materijala ili kvaliteta izrade izuzme se od svake vrste vijaka n; vzoraka koji se ispitaju
prema ta¢. 6.3, odnosno 6.4
Ako se u tih n; ispitanih uzoraka nade ¢, ili manje neispravnih komada, smatra se da pripadajuca vrsta vijaka zadovo-

ljava propisane uslove, a ako se nade viSe cd ¢, neispravnih komada, smatra se da pripadajuca vrsta vijaka ne zado-
voljava uslove.

Medutim, ako se nade vise od ¢y, ali najviSe ¢; neispravnih komada, izuzme se iz pripadajuce vrste vijaka 1 ispita jos
n,; uzoraka.

U sluéaju da je zbir neispravnih komada, nadenih ispitivanjem prvih n; i dopunskih n, uzoraka, ravan c; ili manje,

smatra se da pripadajuca vrsta vijaka zadovoljava uslove; ako je veéi od ¢c,, smatra se da pripadajuca vrsta vijaka ne
zadovoljava.

Kada se ustanovi da izvesna vrsta vijaka ne odgovara uslovima bilo prema tac. 6.3, ili 6.4, ona se stavlja na raspo-
laganje proizvodacu koji moze da izabere ispravne komade i da ih ponovo prijavi za prijem. U tom slucaju se iz pre-
brane koli¢ine izuzme i ispita n; u uzoraka. Ako se ovoga puta nade najviSe C, neispravnih komada, pripadajuca vrsta
vijaka se preuzima. Ako se pak nade viSe od ¢, neispravnih komada, pripadajuca vrsta vijaka se definitivno odbacuje.

Brojevi uzoraka ni i n», kao i brojevi dozvoljenih neispravnih komada c¢; i ¢, navedeni su u tabelama 1 1 2.
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6.3 Proveravanje kvaliteta materijala

Kvalitet materijala proverava se ispitivanjem tvrdoée na povrSini stabla ili navoja uzoraka izuzetih prema tac. 6.2,
po odredbama standarda JUS C.A4.031.

Vrednosti brojeva ny, ny, ¢; i ¢z, u zavisnosti od broja vijaka jedne vrste N, navedene su u tabeli 1.

Tabela |

Broj vijaka | | |

N | 6 | My | G

do 1000 0 8 | 1

1001 do 2000 | 7 | 0 14 el

2001 do 5000 | 12 | 0 | 24 | 3 |

5001 do 10000 | 17 | © 34 | 4 |
10001 do 50000 25 | 1 | s0 | 6
50001 do 100000 | 35 | 2 | 70 | 9

6.4 Proveravanje kvaliteta izrade

Na svakom uzorku proveri se da li sve mere, kao i geometrijska pravilnost oblika, leZe u granicama tolerancija pred-
videnih u odnosnom standardu oblika i mera. Isto tako, proveri se da li spoljni izgled i klasa povrinske hrapavosti
odgovardju uslovima propisanim u ovom standardu, odnosno u standardu oblika i mera.

Vrednosti brojeva ny, nz, ¢y i ¢» za proveravanje kvaliteta izrade navedene su u tabeli 2.

Tabela 2
Broj ;{uaka n; c, n, ‘ c, Broj ;Jx;aka n, c. fi, s
do 500 30 l 70 9 5001 do 7000 160 | 9 355 38
501 do 800 45 2 90 12 7001 do 10000 180 10 | 430 44
801 do 1000 60 3 110 . 14 10001 do 20000 215 12 490 50
:
1001 do 2000 75 4 160 19 20001 do 50000 230 13 605 59 |
2001 do 5000 130 7 260 29 50001 do 100000 265 15 705 68
7 Oznacavanje

Na ambalazu vijaka za lim moraju biti stavljene, pomocu etiketa ili na drugi podesan nacin, sledece oznake:

— oznaka tipa 1 dimenzija vijaka, propisana u odnosnom standardu oblika i dimenzija (po moguénosti sa slikom),
— broj komada,
— oznaka proizvodaca.

Etikete moraju biti smede boje.

3 Pakovanje 1 isporuka
8.1 Vijci se normalno isporucuju u jedinicama pakovanja od po 100, 200, 500, 1000, ili vise komada.
Vrsta ambalaze utvrduje se sporazumom izmedu proizvodaca 1 porucioca.
8.2 U istu jedinicu pakovanja mogu -se pakovati samo vijci jedne vrste 1 istih dimenzija.
8.3 Pre pakovanja, vijci, ukoliko nemaju povrSinsku zasStitu, moraju biti uljnim filmom zasticeni protiv rde.

Veza sa drugim standardima:

JUS M.B0.100 — Navoji za vijke za lim.

" "',,.,.F
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STANDARDIZACIJA
Telekomunikacije 3 S
Predlog br. 4954 i
o KRIVI NOSAC BROJ 3 _ N.F1. 903

ZA DRVENI STUB

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1964.

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema J US A.A1.040 (npr. jedinica sile kilopond—Fkp).

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje nacin izrade, materijal, oblik i dimenzije krivog nosaca broj 3 za drveni stub.

2 Primena

NosaC propisan ovim standardom sluzi za noSenje izolatora za telekomunikacijske nadzemne vodove,

3 Nacin izrade i materijal

NosaC propisan ovim standardom izraduje se od jednog komada Celika bez nastavljanja i zavarenih mesta. Stepen
zavrsne obrade povrSine Celika treba da je 13, prema JUS M.A0.005 (u pripremi).

Zavojnice moraju biti oStro, ravnomerno i jednako duboko urezane. Dubina urezivanja je oko 2 mm. Presovanje i
popravljanje zavojnica turpijom nije dozvoljeno.

-

4 Zastita od rdanja

Za zastitu nosaCa od rdanja sluzi premaz uljanim bojama, premaz pomoc¢u vestackih smola ili pocinkovanje. Vrstu
| postupak zastite odreduje kupac.

Deo nosaca koji nosi izolator, kao i deo koji ulazi u stub, ne smeju biti premazani uljanim i sintetickim. bojama ili
pocinkovani, ve¢ se premazuju masnim mazivom neskodljivim za ¢elik.

g Oblik i dimenzije

Oblik 1 dimenzije nosaa propisani su na slici 1 (prva varijanta) i na slici 2 (druga varijanta).
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91 . 92

| 64
I

—~g"

Mere u mm
rozmerg 12

Sl.

rJ

Dozvoljeno odstupanje za sve dimenzije je + 19 sem za dimenzije zavojnica za koje vaze odgovarajuéi propisi JUS-a.

6 Dozvoljeha opterecenja

Nosac broj 3 za drveni stub mora izdrzati horizontalnu silu vuc¢e od najmanje 80 kp kao i vertikalnu silu opterecenja
od najmanje 70 kp. Koeficijent sigurnosti je 2.

Napadne tacke horizontalne sile vuce H 1 vertikalne sile opterecenja V oznacene su na slici.

7 Oznacavanje

Primer oznaCavanja krivog nosaca br. 3 za drveni stub

Nosa¢ KNS — 3 JUS N.Fl.903

8 Pakovanje, isporuka i garancija

Pakovanje 1 isporuka se utvrduju dogovorno izmedu kupca i proizvodaca u porudzbini,
U slucajevima ka_da se to predvidi ugovorom ili porudzbinom, proizvodac je duzan da garantuje kvalitet isporucenih
nosaca do kraja godine koja sledi iza godine isporuke.

9 Ispitivanje i prijem

Ispitivanje 1 prijem obavljaju se u svemu prema tac. 5, JUS M.B1.021 — Tehnicki propisi za izradu i isporuku vijaka
i navrtki. |

Veza sa drugim standardima:

JUS N.F1.801/1954 — lzolator T

JUS N.F1.811/1954 — Izolator Tu

JUS C.B0.002/1955 — Oznalavanje vrste Celika

JUS M.B1.021/1957 — Tehnicki propisi za izradu i isporuku vijaka i navrtki
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DK 621.3.032. 81
Predlog br. 4955 PODNOZJA SA NAVOJEM E 40 JUS
Glavne mere N. L1, 065

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1964,

U cilju uskladivanja ovoga standarda iz 1955. godine sa drugim izdanjem preporuke Medunarodne elektrotehnicke konii-
sije (IEC), publikacija 64 od 1961. god. stavlja se na javau diskusiju predlog za izmenu JUS N.L1.065.

U ovom predlogu se predvida novo podnozZje E 40/41, koje ée vremenom postati jedinstveno standardno podnozje, dok
se podnozje E 40/45 i dalje zadrZava za prelazni period.

Istovremeno se ukida podnozje E 40/65 < 47.

Ovaj standard je u skladu sa preporukom Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC). publikacija 61, drugo izdanje
1962. god. standardni list 7004-24-4.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje glavne mere i tolerancije, materijal i izradu, proveravanje i oznacavanje podnozja sa navojem
E 40 koja se upotrebljavaju u proizvodnji sijalica,

Mere 1 tolerancije

Glavne mere 1 tolerancije podnozja sa navojem E 40 propisane su na slikama 1 do 4 i u tabeli.

Na sl. 1 date su mere za podnoS§je E 40/41, a na sl. 2 za podnozje E 40/45. Slike sluze samo da oznace mere koje se
proveravaju. Mere na slikama i u tabeli date su u mm.

max @ 390
max ¢ 39,0 _‘ | =
min ¢37,4
A
N
Y
Shika | Slika 2

—

Mera 7 na sl. 3 je odstojanje od kontaktne ploCice podnozja do kraja navoja, a proverava se grani¢nim merilom.

Mere s 1 51 su odstojanja od kontaktne ploCice do ravnog dela podnozja Ciji je precnik 34 mm. Mera s je bez lema,
a §1 zajedno sa lemom,

Mera s se daje samo zbog konstrukcije grla | ne proverava se na gotovim sijalicama.
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2.3

3.1
3.2

3.3

bez lema
sg lemom
\ \i
wi &)

|

h | PodnozZje
34 . . 6350
Shika 3 Slika 4
Na sl. 4 date su mere 1 kote navoja E 40 za podnozje i grlo.
Wy HPRAIEER E 40
Mere — e e 4]
. najmanje ! najvise
h | 14,() ! 13*0 |
R 8,0 0 T T e
$1 ] — 10,0 |
Podnozje . Ty |
I r 34 —— |
| ‘ f! ‘ 39,05 A 39350
| dy 35,45 35,90 |
_ D 39,60 40,05
G le | 5 1/ C
' Dy 36,00 | : __36,45 B '
r 1,85 |

Materijal 1 izrada

Podnozja se izraduju od mesinga ili drugog podesnog materijala.

Podnozja se mogu raditi 1 sa razvrnutom lvicom na otvoru.
Prosireni precnik ne sme da prekoraci viSe od 1 mm najveci propisani precnik otvora bez razvrnute ivice,

Na gotovim sijalicama strujna staza preko izolacije ne sme biti manja od 5 mm.

Proveravanje

Ispravnost podnozja E 40 proverava se grani¢nim merilima prema JUS N.L1.071 1 JUS N.L1.072.

Oznacavanje

U tehnickoj dokumentaciji i porudzbinama, podnozje za sijalice, sa navojem E 40, oznaCava se oznakom:

gde je:

Podnozje E 40// JUS N.L1.065

[ — ukupna duzina podnozja (bez lema).

Primer: Podnozje za sijalicu, sa navojem E 40, duzine 45 mm oznacava se

Podnozie E 40/45 JUS N.L1.065

Veza sa drugim standardima:

JUS M.B0.086 — Edisonovi navoji. Osnovne vrednosti
JUS N.L1.071 — Grani¢no merilo »ide« za podnozja E 14, E27 1 E 40
JUS N.L1.072 — Graniéno merilo »ne ide« za podnozja E 14, E27 i E 40 na gotovim sijalicama




16

STANDARDIZACIJA

Predlog br. 4956 ~ PREPARAT ZA NAGRIZANJE

2.1

2.2
2.21

2.22

S.1

J.11
5:12

7

O —— ———— e

DK 675.043:577.15

P ¢ koz
omocna sredstva za kozu JUS

H.M2.101
(BAJCANJE) KOZE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. maj 1964.
e SR AR S S S o i Cooni bt e St

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje uslove kvaliteta, nacin isporuke, nacin upotrebe i metode proveravanja kvaliteta preparata

za nagrizanje koze (u daliem tekstu »preparata«) koji se proizvodi na bazi pankreasa (Zlijezde gusteracCe), sladnih klica,
mikrobioloskog izvora ili meSavina prethodnih.

Definicija

Preparat je proizvod koji zadrzi proteoliticke encime zivotinjskog porekla ili proteoliticke fermente iz mikroorganizama
koji blago razlazu belan¢evine. Pored prednjeg aktivnog sredstva za nagrizanje preparat obitno sadrzi fino mleveno
drvno brasno’ (piljevinu) koje sluzi kao adsorbent. Preparat najCesce sadrzi jo§ lipazu, emulgatore i amonijeve soli,

npr. (NH,),SO,, koji deluje kao aktivator na encime i kao sredstvo za istovremeno odkreCavanje koze i regulisanje
pPH vrednosti Corbe za nagrizanje.

JaCina aktivnog sredstva za nagrizanje predstavlja se encimatskim jedinicama.

Pod encimatskom jedinicom po Lohlein Volhard-u, u daljem tekstu e. j. LV. podrazumeva se ona sposobnost 'jednog

preparata za nagrizanje koja je u stanju pod odredenim uslovima Ispitivanja po metodi Lohlein—Volhard da razlaze
1,725 mg alkalnog kazeina Hamarsten (Merck).

KoliCina encimatskih jedinica u 1 g preparata predstavlja encimatsku vrednost tog proizvoda.-

i

Upotreba

Preparat se upotrebljava u industriji koza za nagrizanje.

Vrsta proizvoda

Preparat se proizvodi u dva oblika:

— u obliku praha i
— u obliku tableta.

Uslovi kvaliteta

Spoljasnji izgled

Preparat u obliku praha je svetlo-smede do Zute boje, praskaste strukture sa sadrzajem kristala.
Preparat u obliku tableta je svetlo-smeda tableta.

Fizikalno-hemijske osobine

“Tip preparata - 1 2 . s T DR s : 6 .ﬁ 7
| Viaga najvise | 109/ 10% | 10% | 10% | 10% | 10% 109, |
! Encimatska vrednost - —200 500 800 1000 » 1600 | *1750 | 2500
u LV jedinicama -+ 20 1 50 + 80 + 100 4128 | 4140 200 |
Gvozde kvalitativno ispitivanje bez reakcija

pH-vrednost u

vod. rast. 1:9 TPe 0

=
=
—— e —
&
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053 Svakl preparat ‘mora imati na ambalazi vidljivo naznaéenu encimatsku vrednost proizvoda. Nazna¢ena encimatska

vrednost preparata u roku od 3.meseca od datuma proizvodnje, uskladiiteno prema tacki 8, moze da odstupi -+ 10%,
od deklarisane vrednosti.

6 Proveravanje kvaliteta
6.1 Uzimanje uzoraka
6.11 Uzsrke uzimaju stru¢na lica koja su dobro upoznata sa naé¢inom uzimanja uzoraka i moraju biti ovlaséena od strane

Kupca 1 prodavca.
Najmanja koliCina proseCnog uzorka je 0,25 kg.

6.111  Uzimanje uzoraka u obliku praha
Broj uzoraka se odreduje u zavisnosti od broja vreca na sledeé¢i nacin:

— do 3 vrece uzima se uzorak iz svake vrece,
— od 3 vre€e naviSe uzorak se uzima iz svake trece vrece ili jedinice pakovanija.

Uzorak iz izdvojenih vreca se uzima pomocu sonde prikazane naslici 1. Uzorci se ne smeju uzimati iz oste¢enih pakovanja.

Uzorci uzetl iz 1zdvojenih vre¢a pomesSaju se i Cetvrtanjem uzorak se svede na masu od 0,75 kg. Ovako dobiven prosecan

uzorak se podeli na 3 priblizno jednaka dela i svaki deo se stavi u suvu staklenu posudu sa Sirokim grlom, koja sa

hermeticki zatvara. |
Pripremljeni prosecni uzorci se zapecate ili plombiraju, tako da je nemoguce otvaranje posude bez povrede pecata
tl1 plombe.
6.112 Uzimanje uzoraka preparata u obliku tableta
| Uzorci se uzimaju iz svake 5 kutije, a naymanje 3 tablete iz jedne posiljke. Tablete se usitne i na svaku tabletu se dodaje
0,75 kg amonijumsulfata. Masa se dobro 1zmesa 1 Cetvrtanjem uzorak se svede na masu od 0,75 kg. Dalja priprema
uzoraka vrsi se prema tacki 6.111 ovog standarda. |

0.12 Zatvoreni I zapecCacdeni uzorcl namenjeni su:

— jedan za proizvodaca,
— jedan za kupca 1
— jedan za laboratoriju, koja vrsi analizu.

6.13 Posude sa uzorcima moraju biti snabdevene sledecim podacima (na kartonskom privesku ili sl.):

— broj uzorka,

— haziv proizvoda,

— potpis komisije koja je uzela uzorke |
— datum 1 mesto uzimanja uzoraka.

6.14 Lica koja su uzela uzorke sastavljaju zapisnik u tri primerka; zapisnik potpisuju lica koja su uzimala uzorke. Zapi-
snik mora da sadrzi opis na¢ina uzimanja uzoraka i ostale okolnosti koje bi u ma kojem vidu mogle da utiCu na rezul-

tate ispitivanja, podatke navedene u tacki 6.13 1 slede¢e podatke:

— vrsta proizvoda (prah ili tablete),

— datum proizvodnje,

— naziv proizvodaca 1 kupca,

— broj isporucenih jedinica pakovanja,

__ ukupna neto tezina isporuke ili broj i tezina pojedinacnih tableta.

Po jedan primerak uzorka i zapisnika zadrZavaju kupac 1 prodavac, odnosno njihovi ovlasceni predstavnici, a jedan
uzorak sa zapisnikom Cuva se za slu¢aj spora na mestu sporazumno ugovorenom izmedu zainteresovanih strana. U
sluaju spora ispitivanje vrsi laboratorija ustanove koju izaberu zainteresovane strane. Rezultati tog ispitivanja oba-

vezni su za obe strane.
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6.2
6.21
6.211]

6.212

6.213

6.212
6.212.1

6.212.2
6.212.3
6.212.4
6.212.5

6.213
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- Metode ispitivanja

Odredivanje vlage

‘Definicija

dadrzaj vlage u preparatu je gubitak mase Ispitivanog uzorka su$enjem na 105 + 2°C.
Postupak |

|—2 g uzorka stavi se u stakleni sud za merenje kome je prethodno odredena masa i sugi u susnici na 105 - 2°C u

toku 2 sata. Sud se ohladi u eksikatoru i zatvoren meri. SuSenje se produzava do konstantne mase. Smatra se da je
postignuta konstantna masa kad se dva uzastopna merenja razlikuju najvise za 5 mg.

[zraCunavanje rezultata |
Iz gubitka mase uzorka suSenjem izra¢una se sadrzaj vlage na sledec¢i nacin:

d

7o Vlage =

gde je:

|

a masa uzorka pre suSenja.

b = masa uzorka posle susenja.

Odredivanje encimatske vrednosti u LV (Lohlein—Volhard) jedinicama.

Princip odredivanja

Odredivanje encimatske vrednosti vrii se na osnovu delovanja sredstava za nagrizanje na alkalni rastvor kazeina.
Proces nagrizanja (razlaganja kazeina) se posle 1 sata prekine dodavanjem hlorovodoni¢ne kiseline. Dodavanjem
natrijumsulfata talozi se nerazlozeni kazein, koji vezuje odredenu koli¢inu kiseline. Istalozeni kazein se filtrovanjem
ukloni iz rastvora. Sto je vise kazeina razlozeno, tj. postalo netalozivo, to ¢e u filtratu biti viSe kiseline 1 razlozenih

produkata kazeina. Utrosak alkalnog rastvora za retitraciju kiseline sluzi kao direktno merilo fermentativnog delo-
vanja, tj. encimatske vrednosti preparata za nagrizanje.

Potrebne hemikalije

5%, rastvor kazeina. 50 g originalnog Hamartsten (Merck)-kazeina se sipa u erlenmajer od 1 11 uz muckanje polako
dodaje 250 ml destilisane vode. Muckanje se produzava dok ne nastane Jednoli¢na kasa. Prethodnoj kasi dodaje se
S0 ml 1 n Na OH i zagreva pazljivo na vodenom kupatilu, dok se kazein potpuno ne rastvori. Rastvor se sada kvanti-
tativno prenese u odmernu tikvicu od 1 1 i destilisanom vodom dopuni gotovo do marke (50 ml manje). Pripremljen
rastvor mora imati pH = 8,2 (pH rastvora se proverava pomocu pH-metra). Ako pH.rastvora nije 8,2 onda se mora
korigovati. Ako je pH-vrednost manja od 8,2 dodaje se kap po kap 0,1 n Na OH dok se ne postigne pH 8,2 posle Cega
se odmerna tikvica napuni do oznake i dobro promesa. Ako je pH veci od 8,2 rastvor se mora ponovo pripremiti.

Odmerna tikvica se posle postizanja pH 8,2 dopuni destilisanom vodom do oznake. Da bi se postojanost alkalnog
rastvora produzila rastvor se konzerviSe dodavanjem nekoliko kapi toluola.

-

207, rastvor natrijumsulfata
0,2 n hlorovodoni¢na kiselina.
0,1 n natrijumhidroksida.

Indikator bromtimolplavo (bromtimolblau): 0,040 g bromtimolplavog se rastvara u 20% alkoholu (20 g 100% alko-
hola 1 80 g destilisane vode).

Postupak

Za odredivanje encimatske vrednosti preparata ¢ija jacina nije poznata odmere se sve navedene koli¢ine u tabeli 1, dok
S€ za preparat poznate encimatske vrednosti odabere interval u kome treba da je jaCina sredstva za nagrizanje.

Tabela 1

o e —

—

—

—

|

[ . Odmerena koli¢ina prepa- |
| acin: reparata :

J a prcp rata za analizu, u g

2.500 e. j. LV | 0,06 + 0,0001

1750 e.j. LV 0,12 + 0,001
, 1.000 e. j. LV 0,18 + 0,0001 I
' 500 e, j. LV 0,40 - 0,0001 '
! 200 e. 5. LV 0,60 - 00,0001
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6.25

6.3
6.31
6.311
6.312
6.32

7.1
Pl

"

Potrebne koliCine preparata se odmere u stakleni sud od 100 ml sa brusenim ¢epom i dodaje se 10 ml destilisane vode.
Umesto odmeravanja malih koli€ina supstance za analizu mogu se pripremiti rastvori prema tabeli 2 od kojih se uzima

po 10 ml za analizu.

Tabela 2
| 3 , T _ _ | Odm&rfﬁa l_f.olic‘f:ina preparata
JacCina Qﬂmgrend | Razblazerje, | za analizu |
S s e o kolicina prepa- | : |
et S e rata, u g | Tk 4 ml
. u g |
2500 e. . LV |  0,6+0,0005 100 i 10 | 0.06 j
1.750 e. j. LV 1,2-+0,0005 100 [ et M 0,12
1.000 e. j. LV 1,8--0,0005 | 100 \ 10 0,18 |
200 -¢e. j. LV 6 -+0,0005 | 100 | 10 | 0.60

Voden! rastvor preparata se zagreva u termostatu uz ¢eS¢e muckanje tako da se rastvor drzi na temperaturi tacno
37 °C ta¢no 15 minuta.

Prednjem rastvoru se dodaje 20 ml 5%, rastvora kazeina &ija je temperatura taéno 37 °C (1j. 1 g kazeina) i zagreva se

Jos 1 sat na 37 "C. Razlaganje kazeina se prekida dodavanjem 10 ml 0,2 n hlorovodoni¢ne kiseline, posle ¢ega se nera-

zlozen1 kazein talozi pomocu 10 ml 20% rastvora natrijumsulfata. IstaloZeni kazein se ocedi, prvih 10 ml filtrata
odbaci a ostali bistar filtrat se kortsti za dalje odredivanje. U 10 ml filtrata mikropipetom se dodaje 4 do 7 kapi indika-
tora bromtimolplavog 1 zatim se titrira sa 0,1 n NaOH do plavo-zelene boje.

Uporedo sa prednjim odredivanjem izvodi se slepa proba, kod koje se odmah posle dodatka rastvora kazeina dodaje
sona kiselina 1 natrijumsulfat i odmah se filtrira i titrira sa 0,1 n natrijumhidroksidom. Za arbitraznu analizu su mero-
davni rezultati koji su postignuti sa ultra-termostatom 37 -+ 0,01 °C 1 potenciometrijskom titracijom na pH 7,2.
Napomena: — Za prednje odredivanje odmerene koli¢ine preparata moraju se tako izabrati da se razlozi 15 do 407,
kazeina, jer samo u tom slucaju postoji linearni proporcionalitet izmedu jaCine encima u sreddstvu za nagrizanje 1
rezultata titracije. Pri lineralnom proporcionalitetu utroSak 0,1 n natrijumhidroksida ne sme biti ispod 0.5 ml, a ni
iznad 2,0 ml.

Izracunavanje

Ako se razlika (r) izmedu utro3ene koliCine 0,1 n natrijumhidroksida za titraciju slepe probe (s8) 1 ispitivanog uzorka
(1) pomnozi sa 0,30 dobija se koliCina razlozenog kazeina.
Encimatska vrednost (EV) preparata za nagrizanje ‘koze izraCunava se po sledecoj formuli:

r« 0,30 x 1000
ax1,723

EV =

gde je:

r = (s—i),

a — odmerena koli¢ina preparata za analizu u g.

Kvalitativno ispitivanje gvozda

Potrebne hemikalije

Rastvor kalijumferocijanida. 53 g K,/Fe(CN),/.3H,0O se rastvara u 1 I destilisane vode.
Rastvor kalijumfericijanida. 55 g K,/Fe(CN) se rastvara u 1 | destilisane vode.

Postupak

Odmepr)i se 1 g uzorka pripremljenog prema tacki 6.12, zatim se dodaje u 50 ml destilisane vode 1 dobro promesa da bi
se rastvorile prisutne soli. 1—2 ml prednjeg rastvora se sipa u dve epruvete. U jednu epruvetu se dodaje 1 ml rastvora
kalijumferocijanida, a u drugu 1 ml rastvora kalijumfericijanida. Plavo obojenje u jednoj ili drugoj epruveti dokazuje
prisutnost gvozda.

Nadin isporuke, oznacavanje i pakovanje

Preparat u obliku praha pakuje se u vrece koje su nepropustljive na vodenu paru, mase neto 30 kg.
Preparat u obliku tableta pakuje se u hermeticki zatvorene aluminijumske kutije po 10 tableta.



20 STANDARDIZACIJA

7.3 Svaka jedinica pakovanja mora da bude snabdevena sa slede¢im podacima:

— ime ili oznaka proizvodaéa.
— JUS H.M2.101,

— poreklo (na bazi pankreasa mikrobioloskih izvora. sladnih klica itd.),
— encimatska vrednost preparata.

— sadrzaj (NH,),SO, u %,

— neto teZina, (a za tablete i masa'jedne tablete u g),
— datum proizvodnije i

— KkKontrolni znak.

1.4 Rok reklamacije na kvalitet isporucenog proizvoda se predvida ugovorom izmedu kupca i prodavea, a najkasnije do
3 meseca od datuma proizvodnie. |

8 SmeStaj i Cuvanje

Preparat se mora Cuvati u skladiStu relativne vlaznosti 65 - 57, 1 temperature najvise 25 °C.

PREDILOZI ZA 1ZMENU JUGOSLOVENSKIH STANDARDA ZA GOTOVU
' KOZU

Rok za dostavljanje primedbi: 31. maj 1964,

Udruzena poduzeca industrija koZze — Zagreb postavila su zahtev za izmenu navedenith JUS za
gotovu kozu. ‘ |

Jugoslovenski zavod za standardizaciju obrazovao je stru¢nu komisiju od predstavnika instituta

I industrija koZe i obucée na kome su razmotreni predlozi za izmenu postojeéih JUS 1 doneta je odluka da
se sledeCe predloZene izmene stave na javnu diskusiju:

JUS G.B1.056 — GOTOVA KOZA. BOKS SA PRIRODNIM LICEM __ teleCi, juneci i govedi, tacka 2.9 —
' zatezna c¢vrstoéa: '

— Junece 1 govede koZe, najmanje .............. ... ... 180 kp/cm?;
sila cepanja zareza: :

= telece keZe, maymange’ s o S st R s el LB A T Ui TR 25 kp/cm,

| —Junece i govede koZe, najmanje ............ oo 30 kp/em;

sila cepanja klinom:

seetelece Koze, RAfMAINe: )00 408 /L ch Dy @b i i e 50 kp/em,

— junece i govede koZe, najmanje ............. ... ... 60 kp/cm

JUS G.B1.057 — GOTOVA KOZA. BOKS SA PLASTICNIM LICEM — teleci, juneci i govedi, tacka 2.8 —
| — nevezana mast, najviSe .............. TR RER AU Tl 8%,
—— Zatezna CVISIOCA, MANBANIE. /L i Sve . e o B R 150 kp/cm?2.

JUS G.B1.081 — GOTOVA KOZA. PONSKA KOZA BILINE STAVE Komere, tatka 2.7 i JUS
G.B1.082 — GOTOVA KOZA. PONSKA KOZA KOMBINOVANE STAVE __ komerc, tacka 2.6 —

— upyanje vode posle 2 sata, najvise .................... 309,
— upijanje vode posle 24 sata, najvise ................. ... 40%.

JUS G.B1.083 — GOTOVA KOZA. PONSKA KOZA BILINE STAVE — specijal — tacka 2.8: i JUS
G.B1.084 — GOTOVA KOZA. PONSKA KOZA KOMBINOVANE STAVE. specijal — tacka 2.7:

= PePED. 10AE, " ATVISE S, LTt 5, Tie § ik o w1700 e w R ANTL 04 | A 1) 3
— pepeo vrata 1 okrajine, najviSe .. ... .. 3. 574

JUS G.B1.085 — GOTOVA KOZA. DPONSKA KOZA BILINE STAVE — ago, tacka 2.8: i JUS G.B1.086
— GOTOVA KOZA. PONSKA KOZA KOMBINOVANE STAVE — ago. tacka 2.8

— pepeo leda, najviSe ............ Seties Ahb e kAL T el s 3
— pepeo vrata 1 okrajine, najvise  ............... Qk 3,5%.,
— upyanje vode posle 2 sata, najviSe ............... ... .. 45% .

— upljanje vode posle 24 sata, najvise ................. ... D57%4. g
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OBRAZLOZENJE PREDLOZENE IZMENE JUGOSLOVENSKIH STANDARDA
ZA GOTOVU KOZU

Tehnicka komisyja Udruzenih poduzeca industrije koza — Zagreb, ¢iji je zadatak usmeren u pravcu

unapredenja proizvodnje koze, kao 1 tretiranja tehnoloSkih problema koZarstva, predlaze izmene poje-
dinih vrednosti postojecih JUS 1z sledecih razloga.

Uslove koje standard propisuje za zateznu Evrstocu, silu cepanja zareza i klina nije moguce postici
s obzirom na izmene u proizvodnji, jer se tele¢i boks proizy odl od daleko tezih koZa nego Sto je to pre bio

slucaj, pa iste treba stanjivati, $to dovodi do pogorsanja navedenih svojstava. Isto vredi jo§ u vec¢oj meri
1 za govedi boks, koji se Cesto proizvodi i od koza teZine preko 30 kg.

U pogledu masnoée kod govedeg boksa s umetnim licem potrebna je izmena vrednosti u skladu
s postojecim tehnoloSkim procesima proizvodnje ove vrste koze.

Nove vrednosti za pepeo su predloZene jer se standardom predvidene vrednosti prekoracuju zbog
upotrebe sintetiCkih Stavila za izbeljivanje, koja sadrze velike koli¢ine pepela.

Upnanje vode kod donske koze ago 1 komerc, kako je predvideno sadasnjim standardima, uglavnom
s¢ ne postize, pa se zbog toga predlazu nove vrednosti.

. ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
- PROIZVODNJE VOCA I POVRCA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. maj 1964.

U ovom broju biltena stavljaju se na javnu diskusiju predlozi standarda
1z oblasti proizvodnje voca 1 povréa

Predlog br. 4957 Praziluk (poriluk) za indus. preradu............ JUS E.B1.122
Predlog br. 4958 Beli luk (CeSnjak) za indus. preradu .......... JUS E.B1.123
Predlog br. 4959 Spargla za indus. preradu .................... JUS E.B1.128

Predlog br. 4960 PerSun za indus. preradu.............couvu.... JUS E.B1.131
Predlog br. 4961 Kikiriki (zemljani orasCi¢i za indus. preradu) JUS E.B1.140
Predlog br. 4962 Orasi za indus. preradu ...................... JUS E.B2.143
Predlog br. 4963 LeSnici za indus. preradu. ..................... JUS E.B2.145
Predlog br. 4964 Bademi za indus. preradu .................... JUS E.B2.148
Predlog br. 4965 Maline za indus. preradu..................... . JUS E.B2.153
Predlog br. 4966 Ruzin Sipak za indus. preradu ................ JUS E.B2.161
Predlog br. 4967 Paprike za indus. preradu .................... JUS E.B2.166
Predlog br. 4968 Nar za indus. preradu ........................ JUS E.B2.176
Predlog br. 4969 Kesten za indus. preradu  .................... JUS E.B2.179
Predlog br. 4970 Roga¢ za indus. preradu ............cocuuunnnn. JUS E.B2.180

Navedene predloge standarda izradio je Centar za unapredenje proizvodnje
1 stru¢no obrazovanje kadrova prehrambene indusirije — Zemun.

Ovi predlozi standarda dostavljeni su zainteresovanim preduze¢ima i usta-
novama na misljenje.

Interesenti koji nisu primili predloge standarda mogu se obratiti Jugosloven-
skom zavodu za standardizaciju, Beograd (Cara UroSa 54, post. fah 933) sa zahtevom
da 1m se predlozi naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
HEMIJSKE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. maj 1964.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeci predlog jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 4971 Hlorni kre¢, tehmickr  ........ ... ... .. ... .... JUS H.B2.070

Predlog standarda za hlorni krec€ izraden je u okviru elektrohemijske industrije
»Elektrobosna«, Jajce. Predlog je umnozen 1 dostavljen na miSljenje preduzeéima,
ustanovama i ostalim struénim organizacijama.

Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, postanski fah 933) sa zahtevom da 1m se predlog
naknadno posalje.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI

GRADEVINSKOG MATERLIALA, KONSTRUKCIJA, TEHNICKIH PROPISA

ZA 1ZVRSENJE RADOVA I TIPOVI

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1964,
o R e e g S ki it S

Predlog br. 4972 Bitumen za kolovozne zastore. revizija.......... JUS U.M3.010
Predlog br. 4973 Tipovi odvodnjavanja kolovoznih zastora

...... JUS U.S4.062

Predlog br. 4974 Tipovi osiguranja noZica i kosina nasipa........ JUS U.S4.064

- Sve gore navedene predloge standarda izradio je Institut za ispitivanje materi-
jala SR Srbije za Centar za unapredenje gradevinarstva Savezne gradevinske komore,

Beograd.

Interesenti koji ove predloge standarda nisu dobili mogu se obratiti Jugoslo-
venskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im
se tekst predloga naknadno dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI VIJCANE ROBE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. maj 1964,
e AT L S O, e S MO NGO il 0 A S e L 7S

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi standarda iz oblasti vijcane

robe 1 to:

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br,
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

4975 Vijci sa Sestostranom glavom, za opstu primenu,
sa navojem MS do M52 ............ .. .. .. . . | JUS M.B1.050

4976 Vijci sa Sestostranom élavom, srednje klase, izrade,
sa navojem M4 do M52 ...l JUS M.B1.051

4977 Vijci sa Sestostranom glavom, fine klase 1zrade,
sa navojem MI1,6 do M12 ..... I e N JUS M.B1.052

4978 Vijci sa Sestostranom glavom, srednje klase 1zrade,
sa navojem do glave, navoj M4 do M52 ... JUS M.B1.053

4979 Vijci sa Sestostranom glavom. fine klase 1zrade, sa

navojem do glave, navoj M1,6 do M12 ... . JUS M.B1.054
4980 Vijci sa Sestostranom glavom, fine klase izrade. sa '

navojem M8 x| do MI100 < 4.......... JUS M.B1.060
4981 Vijci za tatno naleganje, fine klase izrade, sa $esto-

stranom glavom 1 dugim navojem, navo] M6

QOIS DN o el st g o b pPe e o St S () JUS M.B1.061

4982 Vijc1 za taCno naleganje, fine klase izrade. sa $esto-
stranom glavom 1 kratkim navojem, navoj M6

O RES T Bl Mo e T gl o (et e S B C4) s JUS M.B1.062
4983 Vijci sa malom Sestostranom glavom i Siljastim

zavrsetkom, srednje klase izrade, sa navojem do

glave, navoj M6 do M36............... ... JUS M.B1.070

4984 Vijci sa malom Sestostranom glavom i cilindri¢nim
zavrsetkom, srednje klase izrade, sa navojem do
glave, navoj M6 do M36...........co oo ... .. JUS M.B1.071

4985 Vijci s cilindricnom glavom sa uvezom. za opStu

primenu, sa navojem MI do M36 ...... .. .. .. JUS M.B1.100

4986 Vijci sa upuStenom glavom, srednje klase 1zrade,
sa. mavoyeny Ml @0 M36: - L oo el S e JUS M.B1.130

4987 Vijci sa upuStenom malom glavom, fine klase
izrade, sa navojem M1 do MI10 ........... . . JUS M-B1.131

4988 Vijci sa upustenom solivastom glavom, srednje klase
izrade, sa navojem M1 do M36 .......... . JUS M.B1.140

4989 Vijci sa upusStenom soc¢ivastom malom glavom, fine
klase izrade, sa navojem M1 do M10 ... ... . JUS M.B1.141

STANDARDIZACIJA
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Predlog br. 4990 Vijci sa upuStenom glavom sa nosom. za opstu

primenu, sa navojem M6 do M24 ............ JUS M.B1.150
Predlog br. 4991 Vijci sa upustenom glavom i zaglavkom, za upu-

stanje u metale, za opStu primenu, sa navojem

10 TR B RO R A o e o TR P = JUS M.BI1.151
Predlog br. 4992 Vijci sa upusStenom glavom i zaglavkom, za upu-

stanje u drvo, za opStu primenu, sa navojem M35

do M10 ......... ol s e A M ARSI O S JUS M.B1.152
Predlog br. 4993 Vijci sa poluokruglom glavom, fine klase izrade,
sa navojem M1 do MI0 ......... ..., JUS M.B1.160

Predlog br. 4994 Vijci sk poluokruglom glavom i ¢etvrtastim za-
glavkom, za opstu primenu, sa navojem M35 do M20 JUS M.B1.171

Citirani predlozi standarda nastali su preradom standarda pod istim broje-
vima, izdanja 1952. god. Ta prerada je izvrSena u okviru revizije koja je bila potrebna
radi uskladivanja sa novim ISO-preporukama i novim izdanjem standarda za navoj
(JUS M.B0.011), a takode sa novim izdanjem tehnickih propisa za iziadu i isporuku

vijcane robe, JUS M.B1.021 i 023, koji su stavljeni na javnu dlskusuu u januarskom
broju 1964. g. ovog biltena.

Zainteresovana preduzeca i ustanove koji nisu dobili tekst prethodno citi-
« ranih predloga standarda mogu se obratiti Jugosiovenskom zavodu za standardi-
zaciju (Beograd, post. pregradak 933), sa zahtevom da’im se dostavi tekst predloga

u cilju stavljanja eventualnih primedbi ili predloga za izmene i dopune.

Zahtevi za slanje teksta predloga mogu se postavljati najkasnije do 30. aprila
1964, a primedbe na predloge mogu se stavljati najkasnije do 31. maja 1964.

DOZVOLA ZA ODSTUPANJE OD JUS Z.B1.205 — ZASTITNE NAOCARI
SA NEPROPUSNIM OKVIROM

Na molbu Tvornice gumenth proizvoda »RIS« — Zagreb, a po pribavljenom miSljenju Struéne
komisyje nadlezne za i1zradu JUS Z.B1.205 1 na osnovu ¢l. 60 Zakona o jugoslovenskim standardima

(»Sluzbeni list FNRJ« br. 16/60), Jugoslovenski zavod za standardizaciju svojim reSenjem br. 10-7455/1
od 27. XI 1963. dozvolio je navedenoj Tvornici:

— da moze odstupati od odredbe taC. 3.21 jugoslovenskog standarda JUS Z.B1.205 — Zastitne

naocari sa nepropusnim okvirom — 1 uimesto propisanog preCnika od 50 —+ {1’ mm 1zradivati naocare pre-
¢nika 60 mm.

Dozvola po ovom reSenju stupila je na snagu danom izdavanja, tj. 27. XI 1963.

Iz Jugosiovenskog zavoda za standardizaciju



MEDUNARODNA STANDARDIZACIA
PRIMLJENA DOKUMENTACIA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od: — Medunarodne organizacije
za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehni¢ke komisije (IEC).

Ova dokumehtacija predstavlja pojedine faze ;‘ada, Ciji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa podrucja

standardizacije.

Preporucuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentacijua uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za stan-
dardizaciju ili putem izrade fotokopija ili mikro-filmova, a po posebnom pismenom traZenju, uz obavezu placanja, trodkova

foto- ili mikro-filmske reprodukcije.

ISO/TC 4 — Kotrljajni lezaji

Nacrt 1zveStaja sa zasedanja koje je odrzano
od 13. do 17. maja 1963. u Londonuv.

ISO/TC 43 — Akustika

Revidirant II predlog preporuke ISO br. 419
— Merenje buke od vozila.

ISO/TC 45 — Guma
Predlozi preporuka ISO;

br. 613 — Metode ispitivanja temperature krtosti cepanja
(lomljenja) vulkanizata iz prirodnog i sintetickog
kaucuka.

br. 614 — Pripremanje i metoda ispitivanja athezije vulka- -
nizovane gume za metal kada je guma spojena
sa Jednom metalnom ploc¢om. |

br. 615 — Pripremanje 1 metoda ispitivanja athezije
vulkanizovane gume za metal kada je guma
spojena izmedu dve metalne ploce.

br. 616 — Metode odredivanja sadrzaja azota u lateksu.

br, 617 — Odredivanje brzine vulkanizacije kod smese iz

| prirodnog i sintetickog kaucuka pomocéu visko-

zimetra sa rezuc¢im diskom (Mooney).

br. 618 — Metode odredivanja gustoce lateksa.

br. 619 — Metoda ispitivanja deformacije sabijanja vulka-
nizovane prirodne ili sinteticke gume.

br. 620 — Metoda odredivanja sadrZaja koagulata u
lateksu. '

br. 621 — Metoda odredivanja pH lateksa.

br. 622 — Predlog revizije preporuke ISO/R 123 —
Uzimanje uzoraka lateksa.

“br. 625 — OStandardne atmosfere za kondicioniranje i
ispitivanje uzoraka gume.

br. 626 — QOdredivanje broja isparljivih masnih kiselina
u lateksu.

br. 627 — Predlog revizije preporuke ISO/R 125 —
Odredivanje alkalnosti lateksa.

br. 628 — Pripremanje suvog filma iz koncentrisanog

lateksa prirodneg kaucuka.

br. 629 — Predlog revizije . preporuke ISO/R 124 —
Odredivanje ukupnog suvog ostatka u lateksa.

br. 630 — Odredivanje jaCine rascepa manjih uzoraka
vulkanizata prirodne i sinteticke gume (epruveta
Delft). '

br. 634 — Predlog revizije preporuke ISO/R 37 — Odre-

divanje zatezne Cvrsto¢e vulkanizovane pri-
rodne ili sintetiCke gume.

SO;ITC 47 — Heﬂlijﬂ
Predlozi preporuka ISO:

br. 652 — Uzimanje uzoraka i metode ispitivanja siréetne
kiseline.

br. 653 — Uzimanje uzoraka i metode ispitivanja anhidrida
sircetne kiseline.

br. 654 — Uzimanje uzoraka i1 metode ispitivanja n-
butanola

br. 655 — Uzimanje uzoraka i metode ispitivanja izo-
propilalkohola

br. 656 = — Uzimanje uzoraka i metode ispitivanja acetona

br. 657 — Metode odredivanja relativne gustoce teénosti
(@)

br. 658 — Metode za odredivanje destilacionog podrucja

br. 659 — Metode za odredivanje ostataka od isparavanja.

br. 660 — Odredivanje vode u hemijskim proizvodima

br. 661 — Metoda za odredivanje hromnog indeksa

ISO/TC 81 — Jedinstveni nazivi pesticida

Nacrt i1zveStaja sa V zasedanja koje je odrzano
od 24. do 27. septembra 1963. u Londonu.

~ ISO/TC 111 — Lanci za dizanje, njihove spojke i pribor

Privremeni dnevni red za I zasedanje koje ée se
odrzati od 14. do 16. aprila 1964. u Londonu.

IEC/TC 7 — Aluminijum

Preporuke za gole provodnike od alu-Eelika.

Preporuke za kablovske provodnike od alumi-
nijuma.
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Preporuke za kablovske provodnike od alumi-
nijjumske legure.

Preporuke za provodnike od alu-Celi¢ne legure.
Sva Cetiri predloga upucena su na saglasnost po

SestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje je 31.
maj 1964. god.

IEC/TC 8 — Standardni naponi, struje i frekvencije

Predlog: Standardni naponi IEC. Upuéeno na

saglasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok za
glasanje je 15. maj 1964. god.

IEC/TC 9 — Oprema za elektri¢nu vucu

[EC publikacija 165: Propisi za ispitivanje vozila
sa elektricnom vuCom, po dovrSenju 1 pre stav-

ljanja u saobracaj. Prvo izdanje, 1963. Cena
15. Sv. fran.

IEC/TC 17  Prekidadci

[EC publikacija 56—7: Propisi za prekidace
naizmeniéne struje. Uputstvo za ispitivanje pre-
kidaCa u pogledu ukljudivanja 1 iskljucivanja
kondenzatorskih baterija u paraleli. Cena 7.50
Sv. fr. Prvo izdanje, 1963. ged.

[EC/TC 31 — Aparati za rad u atmosferi buktavih gasova

IEC publikacija 79—3: Elektricni materijal za
atmosferu buktavih gasova. Deo treci: ispiti-
vanje unutra$nje sigurnosti aparata. Prvo
izdanje, 1963. god. cena 12 §v. fr.

IEC/TC 33 — Kondenzatori snage

IEC publikacija 143. Serijski kondenzatori za

montazu u mrezama. Prvo i1zdanje, 1963. god.
Cena 12 Sy, fran.

IEC/TC 34 — Sijalice

Preporuke odnosece se na dimenzije i1 karakteri-
stike raznih lampi 1 njihovih startera.

Na saglasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok
za glasanje je 15. maj 1964. god.

IEC/TC 39 — Elektronske ceyi

Predlozi za reviziju preporuka CEI odnoseci se
na pripremu crteza za elektronske cevi.

Predlog metode merenja parazitske emisije I
prekida u katodnim cevima za televiziju.

IEC/TC 46 —

IEC/TC 48 —

Predlog metode merenja ulazne snage radio-
frekvencija elektronskih cevi.

Predlog metoda merenja snage audiofrekvencija
| izobli¢enja elektronskih cevi.

Predlog metode merenja medukatocdne impe-
danse elektronskih cevi.

Predlog medu-razmene cola u milimetre 1 pra-
vila zaokruzavanja.

Predlog terminologije i opstih definicija odno-
seCi se na hiperfrekvencije.

Predlog opStih mernih uslova cevi za mikro-
talase.

Svi ovi predlozi upuceni su na saglasnost po

Sestomesecnom pravilu. Rok za glasanje je 15.
maj 1964. god.

Kablovi, Zice i talasovodi za telekomunikacione
uredaje |

Preporuke za visokonaponski spojni provodnik
sa laganim sagorevanjem za upotrebu za tele-
vizijske prijemnike. Upuc¢eno na saglasnost

po SestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje je
15. maj 1964. god.

Elektromehanicki sastavni delovi za telekomuni-
kacione uredaje

IEC publikacya 132—2: Obrtni preklopnici
(male nazivne jacine). Deo- drugi: Obrtni
preklopnici sa centralnim pri¢vrs¢ivanjem. Prvo
izdanje, 1963. god. Cena 7.5 §v. franaka.
IEC publikacija i32—3: Obrtni preklopnici
(male nazivne jacine). Deo treci: Obrtni preklop-
nicl sa dve rupe za pricvr§éivanje. Prvo izdanije,
1963. god. Cena 7.50 Sv. fr.

Treca posebna preporuka za obrtne preklopnike.
Na glasanju po SestomeseCnom pravilu. Rok
za glasanje je 31. maj 1964. god.

IEC/TC 49 — Piezoelektricni kristalni i pripadajuéi uredajj

Preporuka za izmenu i dodatke u odeljku 4,
IEC publikacije 122: Normalne dimenzije
kvarceva za oscilatore.

Na saglasnost po Sestomesecnom pravilu. Rok
za glasanje je 15. maj 1964.

Dodatna preporuka za izmenu 1 dodatke u
odeliku 4, IEC publikacije 122: Normalne
dimenzije kvarceva za oscilatore.

Na saglasnost po Sestomesetnom pravilu. Rok
za glasanje je 31. maj 1964. god.



OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

»Sluzbeni list SFRJ« br. 35/63 od 4. IX 1963.

Ambalaza od drveta

JUS D.F1.360 — Sanduk za sapun, sapunske i deterdZentske proizvode

iiiiiiiiii

1963.

JUS D.F1.401 — Letvarica za vofe i POvIce ............ouu
1963.

JUS B.H8.120 — Ispitivanje tecnih naftnih gasova. Odredivanje hemijskog sastava
1963. (Metoda destilacije): .. .. & o0 G hd e or s il i e

JUS B.H8.122 — Ispitivanje tecnih naftnih gasova. Odredivanje ukupnog sumpora ..
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1964. codine.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 36/63 od 11. IX 1963.

JUS H.B1.042 — Natrijumsulfit, bezvodni, tehnicki

llllllllllllllllllllllllllllll

1963.

JUS H.B1.043 — Natrijumsulfit, kristalni, tehnicki .. ................ .. ... . ...
1963.

JUS H.B1.047 — Natrijumsulfid, tehni¢ki . ......... ... . ... ool .
1963.

JUS H.B1.0S0 — Hromna stipsa, tehmiCka . ...........0.0titiin i,
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1964. godine.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 41/63 od 16. X 1963.

JUSF.B1.011 — Vuna. Vuneno vlakno ............ ... 0000
1963.

JUS H.K8.101 — Metode ispitivanja lepkova za obuéu. Otpornost prema smicanju
1963. 1 razdvajanju ...................... TN ot 1 B ECRER I G ek (T

JUS F.S2.210 — Ispitivanje tekstila. Odredivanje pre¢nika vunenog vlakna. Metoda
1963. projekcionog mikroskopa ........... ... . ... . ... ...

JUS F.52.211 — Ispitivanje tekstila. Odredivanje duZine tekstilnih viakana pojedi-
1963. nacnim merenjem vlakana .............. .. ... . ... ... .

JUS F.S2.212 — Ispitivanje tekstila. Odredivanje titra tekstilnih vlakana ........
1963.

JUS F.S2.213 — Ispitivanje tekstila. Odredivanje prekidne sile i prekidnog izdu-
1963. zenja pojedinacnim ispitivanjem vlakana ......................

JUS G.D1.044 — Proizvodi od gume. Gumene ploc¢e za obuéu....................
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1964. godine.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 42/63 od 23. X 1963.

JUS C.C3.200 — Pljosnate Sipke i Zzica od aluminijuma i aluminijumskih legura —
1963. presovane — Oblik i mere ............. ... ...,
JUS C.C3.201 — Pljosnate Sipke i Zica ob aluminijuma i aluminijumskih legura —
1963. - vucene — Oblik i mere .......... ... .. .. .c00iiiiiiiiin,
JUS C.C3.202  — Ravnokraki ugaonici od aluminijuma i aluminijumskih legura —
1963. presovaml — OB MEPe ..ot ii i iv o oen e tmdiessbnn s

1 prim. din.

150.—

250.—
400.—

250.—
250.—
200.—

200.—

300.—

250.—
350.—
200.—
150.—

150.—
150.—

200.—
200.—

150.—
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JUS C.C3.203 — U-profili od aluminijuma i aluminijumskih legura — presovani —

1963. R P TR A N . LTt R o o et 200.—
JUS C.C3.204 — T-profili od aluminijuma i aluminijumskih legura — presovani —
1963. Oblik i mere ........ G el il s S T 150.—
JUS C.C3.205 — I-profili od aluminijuma i aluminijumskih legura — presovani —
1963. Oblik i mere ....... N T el et it e BB L T s T 150.—
JUS 59.231.035 — Legure olova i antimona. Tehnicki uslovi za izradu i isporuku .. 200.—
JUS (139.El.041 — Legure za lemljenje. Tehnicki uslovi za izradu i isporukﬁ. ...... 200.—
63.
JUS ;ZE4040 — Olovne dovodne cevi. Tehnicki uslovi za izradu i isporuku. . ....... 250.—
963.
JUS C.E4.041 — Olovne odvodne cevi. Tehnicki uslovi za izradu i isporuku. ... ..... 200.—
1963.
JUS C.J6.040 — Cincane legure — Odlivci tlaénog liva. Tehnicki uslovi za izradu
1963. T e S SR e P A S B o % 150.—
JUSE.B1.080 — Seferna repa ...........c.c.. oo 150.—
1963.
JUS E.B2.121 — Jabuke za industrijsku preradu ................... 200.—
1963. |
JUS 113.B2.132 — Sljiva za industrijsku preradu .............. ... ... .. ... . 150.—
963.
JUS E.B2.138 — VisSnje za industrijsku peradu .............. e O | T 150.—
1963.
JUS E.B2.154 — Kupine za industrijsku preradu............. .. .. . . . . ... ... ... 100.—
1963.
JUS E.P1.021 — Orijentalni aromati¢ni tip duvana ............. ... . .. .. ... ... 200.—
1963.
: JUS E.P1.022 — Orijentalni dopunski tip duvana ................ ... ... ... .... 200.—
1963.
JUS E.P1.024 — Hercegovacki tip duvana ... ... I oo a- 300.—
1963. | ' y '
JUS E.P1.025 — Bosanski tip duvana . ................. ... 0. 300.—
- 1963. _
JUS E.P1.026 — Vojvodanski tip duvana ... .................. ..o, 300.—
1963.
JUS E.P1.027 — Tip duvana svetla virdZinija . ................. ... ovunieun... 250.—
1963.
JUS E.P1.028 — Tip duvana podravina........................uuuiuuiunonnnni.. 250.—
1963.
JUS E.K4.052 — Kazein za tehnicku upotrebu .........................0...... 200.—
1963. '

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1964. godine.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 47/63 od 27. XI 1963.

JUS N.M2.010 — Naprave sa elektromotorima za domaéinstvo i sli¢ne svrhe. Opsti

1963. tehniCki propisi . ................ .. . ... 1.150.—
JUS N.M2.020 — Naprave sa elektromotorima za domacinstvo i slicne svrhe. Usisi-
1963. vaci prasine. Dopunski tehmicki propisi ........................ 150.—
JUS N.M2.030 — Naprave sa elektromotorima za domacinstvo i slicne svrhe. Glacala
1963. za podove. Dopunski tehmicki propisi .......................... 100.—
JUS N.M2.050 — Naprave sa elektromotorima za domacinstvo i slicne svrhe. Gramo-
1963. foni i magnetofoni. Dopunski tehnicki propisi .................. 100.—
JUS N.M2.060 — Naprave sa elektromotorima za domacinstvo i slicne svrhe. Casov-
| 1963. nici. Dopunski tehnicki propisi .. ............ ... ... .. ...... 100.—
JUS N.M2.070 — Naprave sa elektromotorima za domacinstvo. i slicne svrhe. Venti-
1963. latori. Dopunski tehnicki propisi ........... .. ... ............ 100.—

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. jula 1964. godine.

JUS M.N4.850 — Pneumaticke kocnice za drumska vozila. Uputstvo za ugradivanje
1963. kocnica sa zbijenim vazduhom ..............c ciitiiiirnnans. 450.—

JUS G.E3.451 — Spoljne gume za mopede i bicikle sa pomoénim motorom ...... 150.—
1963.

/
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JUS L.D2.21S — Manometar za pneumaticke koénice motornih vozila

............ 150.—
1963.
JUS L.D2.225 — Manometri s kazaljkom za proveravanje pritiska u pneumaticima
1963. motornth vozila ....... R0 =R SRRl T R IETE e T 150.—
JUS L.D2.226 — Manometri s klipom za proveravanje pritiska u pneumaticima
1963. motornih vozila ..................... Sy RSy S R S D S & 150.—
JUS L.F1.205 — Termometar za motorna vozila ... ........ ... ... ... . 200.—
1963.
JUS L.G1.205 — Elektri¢ni uredaji za motorna vozila. Indikator Se .« (L2 S a0 150.—
1963. - ' '
JUS N.P2.07S — Elektri¢ni uredaji za motorna vozila. Kontrolne lampe .......... 150.—
1963.
Citirani standardi su obavezni i stupaju na snagu 1. februara 1964. godine,
JUS K.Z4.105 — Specijalni alat i pribor za motorna vozila. Ru¢na pumpa za pneu-
- 1963. i RTINS hacuirior X e CTI 0 1 ol L R R Tl e 100.—
JUS K.Z4.106 — Specijalni alat i pribor za motorna vozila. Crevo za ruénu pumpu
| 1963. 2. PHEMIRABEE . ... .%o L Shl raon ot e B g Sy ol R RS 100.—
JUS N.P2.053 — Elektri¢ni uredaji za motorna vozila. Farovi & 105 mm .. . . .. 200.—
1963.
JUS N.P2.071 — Elektri¢ni uredaji za motorna vozila. Lampa na instrumentnoj tabli 100.—
1963. |
JUS N.P2.081 — Elektricni uredaji za motorna vozila. Rucna DU TR b DR e 100.—
1963.
JUS N.P2.082 — Elektri¢ni uredaji za motorna vozila. Utika¢ i prikljucnica za rucnu
1963. IBmMPU JUS NP 2081 . .. . e 0 e it b ota oimn! b e e 150.—

Citirani standardi se primenjuju od 1. februara 1964. godine.
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POZIV NA PRETPLATU
za 1964. god.

A

Jugoslovenski zavod za standardizaciju upucuje poziv svima interesentima sa podrudja
standardizacije, da blagovremeno izvrSe uplatu godiSnje pretplate na zvani¢ni bilten JZS

»STANDARDIZACIJA«

Pretplata za 12 brojeva iznosi din. 2.400.-, a cena pojedinog primerka je din. 300.-

Pretplatu treba dostaviti neposredno na adresu: -

Izdavacko preduzeée ,NAUCNA KNJIGA*
Beograd — post. pregradak 690
ii na tek. racun citiranog preduzeca, kod N. B. u Beogradu, br. 101-11/1-297

Py P P P PRI LYY PE T

» A



[zdavacg: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — Cara UroSa 54 — Beograd, telefon broj 26-171, lokal 002 —
Odgovorni urednik: inZ. Slavoljub Vitorovi¢. — Distribucija preko izdavackog preduzeca »Naucna knjigax — Beograd
Knez Mihailova 40, post. fah 690. — tel. br. 625-485 — Cena pojedinom primerku din. 300. — GodiSnja pretplata
din. 2400. Pretplatu slati neposredno na naznafenu adresu distributora ili na tek. raC. kod. N.B.
101-11

1-297

br.
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