\_131,[152/4 JUGOSLOVENSKOG ZAVODA ZA STANDARDIZACIU

4

APRIL
1964.
BEOGRAD




Izdavac:

JUGOSLOVENSKI ZAVOD ZA STANDARDIZACIJU
Cara Urosa 54
Beograd

Odgovorni urednik
inz. Slavoljub Vitorovic

Stampa:
BEOGRADSKI GRAFICKI ZAVOD
Beograd



B EOGRAD

APRIL — 1964.

STANDARDIZACIJIA

BILTEN JUGOSLOVENSKOG ZAVODA ZA STANDARDIZACUIU STRANA 1—28
- SADRZA] —
Strana
Predlog standarda: Ispitivanje Celicnih cevi proSirivanjem prsteR@ .. .. ...eeeouveuenrssneesns 3
Predlog standarda: Ispitivanje celicnih cevi razvlacenjem prstena ........eeeeeeeevsncnn... 4
Predlog standarda: Celicéne cevi bez Sava sa garantovanim mehanickim osobinama na povisenim
[CIMPDErQIUF QMG . . oo« oo osoossosnsnneeasssssssssassassassasssnssssnssssssassssas 5

Predlog standarda: Tkanine od acetatnog rejona@ za (rgoOVINU .. .......c..euenosnsssnsensssns 12
Predlog standarda: Tkanine od acetatnog rejona za konfekcijil. . ......coveueinuivannnieennnns 14
Predlog standarda: Elektrotehnicki graficki simboli: Vodovi za prenos i distribuciju .......... 15
Anotacija predloga standarda za laboratorijski pribor od stakla..................c.ovvu.onn. 17
Anotacija predloga standarda iz oblasti Stolarskif proizvod@ .. is - i eiesiesesseoseneiseeeaes 17
Anotacija predloga standarda iz oblasti ambalaZze od drveta ............c..covivviiiinn.ns 17
Anotacija predloga standarda iz oblasti uzgoja SUm@............c.ooovniinineiniiiaaienan 18
Anotacija predloga standarda zi oblasti hemijske industrije ...............c.oouevnennnaeaen. 18
Anotacija predloga standarda za jedinstvene nazive za pesticide .............c.ciieiiiiiiianns 18
Anotacija predloga standarda za Zice i uZad od aluminijuma ............c.c.oiiviniiinenn.n. 19
Anotacija predloga standarda iz oblasti vijcane robe ........... ...l 19
Anotacija predloga standarda za kotrljajne leZaje ................c.oi it 20
Anotacija predloga standarda iz oblasti telekomunikacija .. ... e R o A o P o 20
Anotacija predloga standarda iz oblasti gradevinarsiva .................ccoiiiirirrianaea.. 20
Medunarodna standardizacija: primljena dokumentacija . ...........cooouiuineiinraniiasanas 21
Objavljeni jugoslovenski standardi .................... ol arats: ma dre AT ol STeibin.g R 23

7 o¥s nCy"

i;:- q.-f-"-f{ y : |

\ v




..'il.‘“'""

l"._

)l J*..l i::.- B r

y v B L T
| L Sin e /s S U et LNSSTY S SR A e gl il
: ‘ | F il 3 a6 2 e, Y AR ' I‘.I -” LG Ty I—__ | '?1"1-'... - ".r:'_lt i R e el R a
| M | K | Ny . 1|- - ot " P . .n e B 1 | _ ' -l e l “1 Al ..-':I' "LJ.I. Ay ‘J”._Jj. o s g ";'.Ll ”-E 1,“.
- r | Fil F '-,_ "‘_. "*1 | '_|I B | _'_ l _ - . LS IlI- . L-:'a N "I . l I‘"I'_. I_ l| 'l Iy, ||._r| L"I l.@ql':"'u-"l .F-:'"':Jrjl-‘li.‘l I Eﬂ E l I'r__:!' ™ ‘I:I _lr.l l"
fodm Y - L g~ - ' 'l_ -t pe - N I‘F e 'PJ. r'-”|'|— s Jl_l_ ‘| N : A= j ", jL -II_J‘I (v il B r-_l' |-'| | ...iIT' -'_T_'F’_J'Ffj-_ i iq: “r=
P - S / St (B4 sadin Ty et gt SRS T R ) T R e i N & ey EI‘If-ﬁh \'L" = S b oebe Bt MY Lime A < 0
. = NI 4 i~ 81 ] . 5 ) T 1 | ! | ”; L, ~'*~‘-- PSP T i e [T
—.;-'., o A _ ' Tl l . l = ) - 'y

| ¥
, I I ll_'l-.:'_”'.'. | e SR e R -
i} e TR ' ' 0 L. Sy 1'[#{" "-'T""l | g | |
Tl by & w I - - s i - 4 - & i d -r‘jl |
ll— I | I‘I. _J_r.-l-l } a i II': JI: ‘|I-I I ||: :r 1 I',,-I .I |I I.L_I _.:jl ' |:_|. " | |?_Ib .Iu: r ‘ r-'III. _Ir*"l . 1 J l ll I T E . Lil. l ™ H I_. \‘ L r 'I Ed ?I {1 L
F T | . i f [ &
| ' ! - !

| - - 1l . |J—-|| IL‘LF'I a II *
i J { + - b ' :: 4" e - | ) |;‘J-.J " | LF 7 T ™ - : B ) | II." | F“l_ ' h- :I_ '- L
| g A T e gl U o : J, i e o b= tﬁ.r R JLWTLI 'i 'JIF ok Y T S by
= m - S h- = 1 . A = T — i = ] | . whnther la |
) b : et . b e P2 E P~ T ﬁ Tuall] Pt - R = g Re B L T _ - gy S Z
o | : Al - [ - "_;“ o “ h""l' SEO ST S | s vk ¥ e s o TR .'J. ) ':1. - Lo I'I_" 41 g
’ " . 'l ' L b | I L - — - :1 - . - LT j:. 1"* el 15 o J ™ L
f h | - ™ | | | 1 :I | II | L J_ r 1 L_ - o ”_-' by | F :' || Il |I L "- = ﬁ F-——I v . .IT% I'_ T:I F‘ :-En..,‘. ll .ll-l: IHI_I'!I 'l ]‘ ILi '?“IT {1| "-l I - IIF - J:L p‘1- * ': A ||' HHHTI
- . ] Y N o = F o I ¢ ITRSTIAL T F L8 WA N B + A g~ Rl LA y Fe = Y% Ta¥. Tinsls e -
e 7 | I . | |-|| - LS | k L) - l y A\ — I - il_ U L r Il.: " s v 3 = j -P 1 ¥ -
ey [ s STLLE T TR _‘Ju_' g Y, It mEI T ] a8 e Tt e’ L r‘u..'lqr'ﬁ 21 "‘"i'!"'alt”‘l -HJ—IEIT*F '?'l ey "
. . T o - -— I'ﬂ_“J [ I"illf*H-"lhﬂ-l'p B o BRELT Lo et 1 B - I.'.Cf,f”_ ! -k "rll | i SNy -
||. ) - - 1 | i .y _J- W I | (i la Hal i r"lf “-:I | thﬂj 1-'1 ! lu-”: : - ‘L“-ﬂr ;i ‘r-|:+|, ™y l-':'| | e _‘.1_| o ! pe | r_l I-.- L. I
: II -:- 4 T .ll L |‘ I'll i J .J. o I | T 'Ill |I—_ -~ rFI-II -,.F' a-qll .__I _Ir IL'J-II"‘ -I *lv.h.'.il;rl}.‘# :‘F Ilvﬁ*"t bi‘ : I-H"F rr || I_* _‘|_-| lll- 1| l I I
B I i - i T i 9 i = I I = 5 1 O )| ] Riuin o ~ B et | 1 el | By N . 5 i : e T — -
T ! L4 - L‘_ || -It: l < _“Ir | 'r:.- - o . I| ' 214 T |I-‘r_" . I"‘l!"" ‘:‘ | R I i ,I 'IIII . ._I1 - d=" v ‘j'- I —|_||,.-'i:. ’ |‘F* !"\JI”T_I :-JI’-I 1'£_:I:FI
) J _._'I - . \ j A - ey i -5 " 1 " ..'- lr ] ™" T L i ' 7 |_L "Tal & |r| < d | |
4 - b i ) RO S . Vil o g -y bA i o, : : ~aay) 'ﬂh'b-,l"“ il S S S
. . : i'_-. / | | ' ‘1' . .': | ‘.J- J - : lI..JI I.. 1:: I . r||— I I_‘||Il—II_L _.—*1 I ..LI L:Irnlj."' ‘rll_ |l[.r 1I =) _'III -.|1 c .}‘-‘1 : ':l .Il ¥ _‘-_ Hr' !_I'Iu I__'FI
- = ~ A | - . e B 2 s Do el 12 e s = s ot b R =9 :T L ' I'.l'll.l Id "rll a1 v A |II *"I.r ety 'THI'I,H SO
i ST - . 'm | L - " ' - = ' - : ! | | '— "I'-I & : | :, | b
= | = s . i A 5 ) ] _|.'.m_ "LII I"—‘.r E s ¢ X T 5 ‘I,l- L 1 | 4 ) LAY 'I' I Y I';iqtqﬁ— l:,:r l:'-l | I”:-'J. '-‘I|' ) nu LY L I . 4 |
pE = Y=~ S AR L . :|_||I'_~_| - :.__-..._. .'1'.' ¥ = I‘ od! el T i = b 1 |
| g L & - =
1

1
h » —l' [ r'-,‘. ‘.. o
i1 LD : | - -y -y : B - ;-I”I .Ilﬂ ._'_I gLy _l I-J || . FL 1.'|_.F :,?1 | ¥ ] 1
] 1 . b Il 1] & = B I':-_h... 'I I - . ¥ T + .l:"' \ 1 L F A = ] i J. [—' i - .
- ] . I : ' ; “3 e L i | | ..-'_r ! - ] , ] : | . g ' 111 i
| _ v } . | - - 1 o B .

I. I
a1 1 LA oL '“" iy {_.‘ . I
L J _ & a0l - P 2 By | | Pl L ‘LJ_ 'T rrql_l_p : 'L‘. (g J_ . «1 4
Ll - - | & . |‘I _‘rl_.I Lt In| | | |_,_.'__l I e .-u__.l-."l-: - 17 . u-. <14, _-'“_5 II’IJ'H:“'_ I.||_‘I,IL ""i,..ll_l ||—J | | _l-Jl—".|:'| Iq:'l:. .
- : — . ] L ™ _-1 a T -- L} _” | --I_l-I » i~ = j_. . - I . a a - t..l.lﬁn._.l 1 = d o o] - 1[“' ri_: 4 1: _|.
o - o Sl T - | *JI O5-“Th St a i ) . o' o - A alrs - a2t AN i, N 1 G Rt el r-l-l"!?b i ﬁiﬁj‘ iR -y L 8 | I
N R T 7, -l {1 5y ' =PI e s = e =S RN 280 W '_rl,fu _.",."."-.,L il J:Fl"i *ﬁ"lql J".'l 1 ') F oo/ II e, __L,: £ = "_I*L. J]Irrl._ |T-[?’
. ‘-_. o 8 - I . ‘ -_ pﬂ‘. 2 : d - r-' T . "..1"I | L :h. = L . ¥ ] y . y - i1 ' B i ) I B [ B [._ L | E.h. - il i 4 .| ——
i Y | i T ; _' g o LS . II_ =:‘.- _ iL‘-h ‘I|1| __.'&l'. e - = 1 e s SR Al Ty N - I}, .- | —L‘ "'I.l F4.i_l-|- LA 1' | HIIL_I_FJ AN © _! 1 'IF-_I 1 | q
- - . il ™ - ' L] j I I F 1 " i ne W i 1 I I - whid | JI ) |} =4 o |
AL 7 A N ey : T L e SR RS e R - e P o TR g o '“W =i SERAG R T Ay WRE, S Bem (T R
| E"L | : purd ..I | I. '1.|'.-| - _‘:‘_ ‘lL | A -1 . e J .. o ) A5y - | e : Hb rl r1| i HII! I::-“l|l r|1 JUI_F | g ' . ? _?I‘ .
! J ~ Vi v . ' 4 L y = ' ' LR e | B ! . .
7 v bt B i = = L AR L N e il PR R M S BN
' : “Tuh - _r'-r P’ 'n Wty e v Uy ARy i b 1O T S o e e . [l | iy 4 R S
- | g E j = L Y | :_'1 _l: - " . Y - : . ¥ - o , '1 L i
L".‘ }: f I : i'. Al == ”__” d Iy : » I7I‘I hd ; i ' I!" b ] ‘t . ¥ i | | I : _I LH'L. tljt.J"‘ El‘ ||_.1
-!-I- - L' | | - 1‘ r MW i 'lr T _‘I-l ! i T-“ r T_ I. 1 JLA N L J. 3 \LF ..J |4 ! | :.IJ_' = ‘I : FT : .
L, = A Pl e LT R e e SRR SR - RRINEY S (O J"'r '
N : 1 . Y o . ALk I : L T R ' ¥) el A Nyt 'H P II Y
I I.:'- - |. i i o - --” . ! ] | ) - % l:__ "'1 ] fy i | ‘E__ ll; \4 ¥ L i - | i * I L] - | lr :.'_—.:-h—' jl | l"ll-_fll B -
1 - | e AL A e . LA . - Il J ! vl = | -
= g . ' ‘ : ]_' AL - . ¥y > o I-_;‘ e e | y l_"ll « Do . ] ||”“1 M -J!_. I_::# L -I"[J_. L --'rl- f 1y L: I, '
v i Ta Ll -l - _I : N | .;I- '|~ ’: LI : |'=..-.—_ I| 1"-L. - I.J.-‘i"" ‘_illT I Il_ i '-._f—.ll ’ wli -|‘| o N I I.JI '
" - = 4 4 1N ' | o Il ) s ¥ ' T :
1 | I - rr L¥ | " al r||'"

- i N lf'*_f-_, ‘

5P ) '?'J'Iﬁ e Dol
b J r | _-‘III ‘rﬂ‘é_l‘l‘t' -Fj;‘ e e | -' _-'-FlI'JﬂI 1|

ot 2 .":‘ . II# i 5 .E ‘_lr"u":"'_ .Iﬂl "."u;-:‘:..F_k n."lr r'll'ﬂ ,.J;L |_H=

o I o L - ! I.I_,. I.'.' L1 . | I” - -...
" : '- || | -.-I—.." L} I':rh ! ™ r"' 1 . | I__ﬁ |'!':' '..I"::l "’]P‘f.: I 7||.~ ' ] II S
. - _ 1 I FARamy RS RA 2 f’ . ].Ir il Jil I |
s A Sl U S L ?-ru? o f: T I
.-' IAF'IILé;LF:'rl*:{lZEFI .L . = ? I :
F

i

’L-I'- -.t i

—



STANDARDIZACIJA

Predlog br. 5105

4.1
4.2

4.3

6.1

6.2

6.3

3

ISPITIVANJE CELICNIH CEVI JUS
PROSIRIVANJEM PRSTENA C.A4.022

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1. avgust 1964.

Ovaj standard je u saglasnosti sa predlogom preporuke br. 518 Medunarodne organizacije za standardizaciju,
od septembra 1962. godine.

Opseg standarda

Ovaj standard odnosi se na CeliCne cevi kruZznog preseka spoljnjeg pre¢nika iznad 18 mm do 150 mm i debljine
zida iznad 2 mm. Za spoljne pre¢nike iznad 150 mm, a debljine zida do 40 mm, upotrebljava se metoda ispitivanja
CeliCnih cevi razvlalenjem prstena po standardu JUS C.A4.023.

Svrha ispitivanja

Metoda ispitivanja, propisana ovim standardom, sluZi za makroskopsko ispitivanje unutrasnjih i spoljnih greSaka
materijala cevi, na primer, dvoplatnosti, provaljanosti, $koljki, pukotina i brazdi, kao i za procenjivanje strukture
preloma. Isto tako, na osnovu ove metode moZe se izvesti zakljuéak o sposobnosti cevi za plastitnom deformacijom.

Princip ispitivanja

Epruveta, oblika prstena iseCenog sa jednog kraja cevi, podvrgava se prosirivanju do loma pomoéu konusnog
utiskivaca. |

Epruveta

Epruveta je komad cevi oblika prstena duZine / = 10 mm za cevi debljine do 10 mm; za cevi debljine zida iznad
10 mm duzina epruvete jednaka je debljini cevi.

Epruveta se odseca od kraja cevi, i to, po pravilu, od komada cevi proizvodne (valjaoni¢ke) duzine, tako da su
krajnje povrSine preseka epruvete medusobno paralelne i upravne na poduZnu osu cevi.
Ivice epruvete moraju biti lako zaobljene odgovarajuéim podesnim alatom.

Epruveta, kao 1 kraj cevi od koje je ona uzeta, mora nositi utisnute oznake, tako da se moZe ustanoviti pripadnost
epruvete doticnoj cevi i odgovaraju¢em kraju te cevi.
NanoSenje oznaka kao i njihov smeStaj treba tako izvesti da to nema odraza na rezultate ispitivanja.

Utiskivac¢

UtiskivaC je komad Celika podesne tvrdoée i dobro poliran, bez brazdi, u obliku konusa veli¢ine 1 : 5 (odnosno
sa nagibom 1 :10). Stanje povrSine utiskivaca treba povremeno kontrolisati.

Nacin ispitivanja

Ispitivanje se vrSi na temperaturi okoline, ali ne manjoj od 10 °C.
Pre ispitivanja dodirne povrSine epruvete i utiskivata moraju se dobro podmazati.

Epruvete iste veliCine 1 od iste vrste Celika, naslagane jedna na drugu tako da cCine jednu grupu, mogu se
jednovremeno ispitati; pri slaganju epruveta mora se obratiti paznja da se njihove ose kao i osa utiskivaca
medu sobom podudaraju.

Konicni utiskivaC se pod pritiskom i bez trzaja utiskuje u grupu epruveta prosSirujuci epruvete do loma; ako pri
utiskivanju prvim utiskivaCem ne dode do loma epruveta, utiskivanje se vrsi drugim utiskivacem veceg precnika
ali istog konusa.

Brzina utiskivanja utiskivaca ne sme preé¢i 30 mm/sec ukoliko se drugacije ne ugovori.

Ocena ispitivanja

Pre nego Sto se pristupi oceni ispitivanja epruveta se mora ocistiti od masti.
Posle ispitivanja epruveta se pregleda golim okom, a ocena rezultata ispitivanja donosi prema uslovima postavijenim
u standardu proizvoda. ‘ |

DK 621.643.23.620.172.24
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Predlog br. 5106 ISPITIVANJE CELICNIH CEVI JUS
RAZVLACENJEM PRSTENA C. A4.023

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1. avgust 1964.

1 Opseg standarda

Ovaj standard odnosi se na Celi¢ne cevi kruZznog preseka spoljnjeg pre¢nika iznad 150 mm i debljine zida do 40 mm.
Za spoljne precnike do 150 mm i debljine zida iznad 2 mm upotrebljava se metoda ispitivanja ¢eli¢nih cevi
proSirivanjem prstena po standardu JUS C.A4.022.

2 Svrha ispitivanja

Metoda ispitivanja, propisana ovim standardom, sluZi za makroskopsko ispitivanje unutrasnjih 1 spoljnih gresSaka
materijala cevi, na primer, dvoplatnosti, prevaljanosti, §koljki, pukotina i brazdi, kao i za procenjivanje strukture
preloma. |

Isto tako, na osnovu ove metode moZe se izvesti zakljutak o sposobnosti cevi za plastiénom deformacijom.

3 Princip ispitivanja

Epruveta, oblika prstena iseenog sa jednog kraja cevi, pomoéu dva svornjaka podvrgava se zatezanju do loma.

4 Epruveta

4.1 Epruveta je komad cevi oblika prstena duzine / = 10 do 15 mm; za cevi debljine zida iznad 15 mm duZina
epruvete moze biti jednaka debljini zida. Za cevi sa vrlo debelim zidovima mogu se dogovoriti posebne velitine
epruveta.

4.2 Epruveta se odseca od kraja cevi i to, po pravilu, od komada cevi proizvodne (valjaoni¢ke) duZine, tako da su

krajnje povrSine preseka epruvete medusobno paralelne i upravne na poduZnu osu cevi.
Ivice epruvete moraju biti lako zaobljene odgovarajué¢im podesnim alatom.

4.3 Epruveta, kao 1 kraj cevi od koje je ona uzeta, mora nositi utisnute oznake, tako da se moZe ustanoviti pripadnost
epruvete doticnoj cevi 1 odgovaraju¢em kraju te cevi.
NanoSenje oznaka kao i njihov smeStaj treba tako izvesti da to nema odraza na rezultate ispitivanja.

S Svornjaci

Dva svornjaka potrebna za ispitivanje po ovom standardu moraju imati prec¢nik koji je najmanje trostruko veéi
od debljine cevi koja se ispituje.

6 Nacdin ispitivanja

Ispitivanje se vrSi na temperaturi okoline ali ne manjoj od 10 °C.

6.1 Pre ispitivanja, u cilju ubrzanja postupka, epruveta se moze spljostiti na ovalni oblik, u presi.
6.2 U masini za ispitivanje zatezanjem epruveta se zateze i razvlati do loma, putem dva svornjaka umetnuta u

epruvetu 1 popre€no postavljena na pravac zatezanja.
Ocitavanje sile zatezanja nije potrebno.
Brzina zatezanja ne sme prec¢i 5 mm/s.

7 Ocena ispitivanja

Posle ispitivanja epruveta se pregleda golim okom, a ocena ispitivanja donosi prema uslovima postavljenim u
standardu proizvoda.



STANDARDIZACIJ A

o ——————— ————— ————— —— o — - —— ———— — - — -

DK 621.643.23

CELICNE CEVI BEZ SAVA SA GARANTOVANIM MEHA —
NICKIM OSOBINAMA NA POVISENIM TEMPERATURAMA
Tehnicki uslovi za izradu i isporuku

JUS

Predlog br. 5107 C.B5.022

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1. avgust 1964.

1 Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na okrugle cevi bez Sava izradene od Celika sa garantovanim osobinama na poviSenim
temperaturama uz istovremeno naprezanje pod povisenim pritiskom (u daljem tekstu samo »cevi«).

Cevi po ovome standardu upotrebljavaju se za ugradivanje u kotlove i aparate i za izradu cevovoda za rad na
poviSenim temperaturama do najviSe 580 °C, uz istovremeno dejstvo poviSenog pritiska.,

2 Podela i primena

Cevi obuhvaéene ovim standardom, s obzirom na podrudje primene, dele se u tri grupe kvaliteta kako je navedeno
u tabeli 1. Kao osnovni kriterijum za podelu u grupe sluzi kvalitet ishodnog poluproizvoda za izradu cevi i

posebna ispitivanja karakteristicna za doti¢nu grupu, kako se navodi u tabeli 1.

Tabela 1
Grupe
kvaliteta Kvalitet poluproizvoda, posebna ispitivanja 1 podrucja primene
cevil
Kyvalitet Cevi ove grupe kvaliteta izraduju se od livenih blokova ili valjanih kvadratnih ili
poluproizvoda okruglih gredica. Na povrSinama ovih poluproizvoda ne vrSi se nikakva prethodna
obrada.
Vrsta 1 broj Na cevima ove grupe, izmedu ostalih, vr$e se za svaku skupinu po jedno ispitivanje
I posebnih posuvracivanjem prema JUS C.A4.009 ili spljoStavanjem prema JUS C.A4.007 uz
ispitivanja ograniCenja navedena u tac. 3.42.
Podrucje2 Ukoliko se posebnim propisima ili standardima drugacije ne odredi, cevi ove grupe
primene kvaliteta upotrebljavaju se za prenos fluida temperature do cca 400 °C i pod radnim
pritiskom do najviSe 32 at.
Kvalitet Isti poluproizvodi prethodne grupe sluze za izradu cevi 1 ove grupe kvaliteta, s tim
poluproizvoda da se posebna paznja pokloni izboru Sarze i ukljanjanju ostataka usahlina (lunkera)
i povrSinskih greSaka na poluproizvodima, kao i da se od strane proizvodaca posveti
_ puna paznja tom materijalu za vreme procesa proizvodnije.
Vrsta 1 broj Na cevima ove grupe, izmedu ostalih, vrSi se ispitivanje spljoStavanjem prema
posebnih JUS C.A4.007 proSirivanjem prstena do loma prema JUS (1) ili razvlaCenjem prstena
I ispitivanja do loma prema JUS (2) uz ograniCenje navedeno u tac. 3.43, tac. 3.44 i tal. 3.45.
Ova ispitivanja vrSe se na oba kraja svake valjaoniCke duzine cevi.
Podrucje?) Ukoliko se posebnim propisima ili standardima drugacije ne odredi, cevi ove grupe
primene kvaliteta upotrebljavaju se za prenos fluida temperature od cca 400 °C do cca 450 °C
_ i pod radnim pritiskom iznad 32 do 80 at.
Kvalitet Isti poluproizvodi grupe kvaliteta II sluze i za izradu cevi ove grupe kvaliteta, s tim
poluproizvoda da se poluproizvodi moraju jo$ i prethodno mehanicki obraditi ili plamenom ocistiti
po celoj povrsini. e
Liveni blok mora da ima odrezanu glavu i da je probusen na masini il1 presi.
Vrsta 1 broj Na cevima ove grupe, izmedu ostalih, vrSi se ispitivanje spljoStavanjem prema
posebnih JUS C.A4.007 ili prosirivanjem prstena do loma prema JUS (1) ili razvlaCenjem
ispitivanja prstena do loma prema JUS (2) uz ograniCenje navedeno u tac. 3.43, taC. 3.44 i
taC. 3.45. Ova ispitivanja vrse se na oba kraja svake valjaoni¢ke duzine cevi. Sem toga
I svaka gradica koja potice od glave ishodnog bloka odnosno svaki blok ispituje se
nagrizanjem odrezanog uzorka radi utvrdivanja da li je usahlina (lunker) potpuno
uklonjena.
Prema dogovoru poruéioca i proizvodaca na cevima spoljnjeg precnika iznad 102 mm
mozZe se ugovoriti 1 ispitivanje ultra zvukom ili drugom metodom iste vrednosti,
ako za to postoje mogucnosti.
Podrucje?) Ukoliko se posebnim propisima ili standardima drugacije ne odredi, cevi ove grupe
primene kvaliteta upotrebljavaju se za prenos fluida temperature iznad 450 °C 1 pod radnim
pritiskom iznad 80 at.

I Za vrste Celika od kojih se izraduju cevi navedenih grupa kvaliteta vidi tabelu 2.

2 Ako radni uslovi, tj. temperatura i pritisak, padaju u dva razna padruc_;a primene, treba odabrati viSu grupu

kvaliteta cevi tj. onu grupu koja odgovara strozijem uslovu.
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3 Kvalitet
3.1 Poreklo celika

UgljeniCni Celici, koji sluZe za izradu cevi po ovom standardu, izraduju se u Simens-Martinovim pec¢ima, a legirani
Celici u Simens-Martinovim ili u elektro-peéima.

Po posebnom dogovoru izmedu porufioca i proizvodaca ovi &elici mogu se izraditi i u drugim agregatima, ali u
tom slucaju za Celik izraden u konvertoru sadrzaj azota u &eliku ne sme preéi 0,010 7.
Celici za izradu cevi po ovom standardu moraju biti umireni.

3.2 Hemijski sastav

- Hemijski sastav Celika za izradu cevi na koje se ovaj standard odnosi mora odgovarati podacima navedenim u
tabeli 2. Ovi podaci se odnose na analizu $arZe; pri kontroli hemijskog sastava gotovih cevi dozvoljavaju se manja
odstupanja od navedenih podataka, ukoliko nemaju uticaja na upotrebljivost cevi.

Tabela 2

M

Oznaka Hemijski sastav Sarze, %
uvr_sta C S = p T
celika 1 n Cr Mo fl S
Sk Ol o el M D= T A RN, Lo S A o b RS T o o1k g e o
0
C. 12039 [ < 017 0’;(; “© | > 040 0,050 | 0,050
0,10 d
C. 1207) | < 0,22 il (R T 0,050 | 0,050
C- 71002 0,]2 do 0,15 do 0,50 do 0,25 do
) 0,20 0,35 0,80 0,35 o S EEL
&. 74000 0,10 do| 0,15 do 0,40 do| 0,7 do 0,40 do
0,18 0,35 0,70 1,0 0,50 0,040 | 0,040
C. 74012 - 0,15 do 0,40 do 2 do2,5 0,9 do
)| =015 0,50 0,60 1,1 s i W

m

1 Svalga grupa kva}litcta cevi navedena u tabeli 1 moze biti izradena od navedene vrste ugljeni¢nog ¢&elika.
2 Cevi grupe kvaliteta III navedene u tabeli 1 izraduju se od navedene vrste legiranog Celika.

3.3 Mehanicke osobine

MehaniCke osobine cevi po ovom standardu moraju odgovarati podacima navedenim u tabeli 3. |

Tabela 3 | l
———————————————————————————————————————————————————— et e e e H

Granica razvlalenja pri °C2)

Zatezna Zenied n
rste Golika | Evrsioca om i !!
20 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 -
C. 1203 35 do 451 24 19 17 15 13 11 9 25
C. 1207 45 do 55 26-- 121 a9 AT s =1 sl 1 21 |
C. 7100 45 do 55 29 26 24 | 22 | 20 19 17 15 22
C. 7400 45 do 58 30 28 26 24 22 21 20 | 18 22
C. 7401 45 do60 | 27 | 25 | 24 | 23 | 22 | 21 | 20 | 10 20 ' |

1 PrekoraCenje gornje granice zatezne Cvrstoe za 3 kp/mm?2 ne treba da bude razlog za reklamaciju, ako sva
ostala propisana ispitivanja zadovoljavaju.

2 Vrednosti granice razvlacenja za medutemperature mogu se dobiti linearnom interpolacijom.
Proveravanje navedenih vrednosti granice razvlacenja pri poviSenim temperaturama (iznad 20 °C) mora se posebno
ugovarati. Tom prilikom potrebno je utvrditi nain uzimanja uzoraka i broj uzoraka.

3 Pri ispitivanju epruveta uzetih od cevi u popreénom pravcu, navedene vrednosti izduZenja smeju biti za dve
jedinice manje.

Za cevi spoljnjeg preCnika = 30 mm a debljine zida = 3 mm navedene vrednosti su za 2 kp/mm?2 niZe:
medutim, za iste veliCine cevi (tj. za cevi spoljnjeg pre¢nika < 30 mm i debljine zida < 3 mm) sve ostale |
vrednosti granice razvlaCenja po ovoj tabeli za 1 kp/mm?2 su niZe.




STANDARDIZACIJA

3.4
3.41

3.42

3.43

TehnoloSke osobine

Varivost

Sve cevi obuhvaéene ovim standardom podesne su za varenje gasnim, elektrolu¢nim i elektro-otpornim postupkom:
Celici obuhvacdeni u tabeli 2 mogu se medusobno zavarivati bez teSkocéa.

Sposobnost posuvraéivanja

Sve cevi grupe kvaliteta I a spoljnih preCnika i debljina zidova prema tabeli 4. moraju biti sposobne da izdrze
posuvraCivanje prema JUS C.A4.009 dok spoljni pre¢nik prirubnice (X) ne dostigne vrednost X = 1,3 X srednji

precnik cevi, a da pri tome ne dode do pojave pukotina. Pri oblikovanju prirubnice ugao konusa (a) prvog utiskivaca
(vidi JUS C.A4.009) iznosi:

— Za cevi od Eeﬁka 0 (p. 1 R S S a = 90°
— za cevi od Celika C.1207 .................. a = 60°.
Tabela 4
e
Spoljni pro&nik ccvi Debljina zida cevi
mm mm

|

do 51 < 13 9% c:poljnjeg pr ¢nika cevi
iznad 51 do 102 < 8% 'y »>
iznad 102 do 146 | < 6% i 'y

Primedba. — Cevi grupe kvaliteta I veéih precnika, odnosno vecih debljina zidova nego $§to je navedeno u tabeli 4
moraju biti sposobne da izdrze spljoStavanje prema odredbama taé. 3.43.

Sposobnost spljostavanja

Sve cevi grupa kvaliteta II i III, precnika i debljina zidova prema tabeli 5, i sve cevi grupe kvaliteta I, spoljnih
precnika, odnosno debljina zidova veéih od navedenih u tabeli 4, moraju biti spcscbne da izdrze spljostavanje

prema standardu JUS C.A4.007 dok odstojanje ploéa prese (X) ne dostigne sledecu vrednost, a da pri tome ne dode
do pojave pukotina:

I+k)x3d
o (1K)
)
k
D
gde znadi:
X — odstojanje plo&a prese,
0 — debljina zida cevi,
D — spoljai pre¢nik cevi,
k — konstanta; ova konstanta za cevi izradene od &elika C. 1203 iznosi k = 0,09, a za sve cevi izradene iz cstalih
vrsta Celika po tabeli 2 iznosi k = 0,07. W
Tabela 5

a) Sve cevi spoljnjeg preénika do 18 mm ili unutrasnjeg precnika do 15 mm:
b) Sve cevi spoljnjeg preénika u opsegu iznad 18 mm do 146 mm ili unutrasnjeg preCnika iznad 15 mm, pod

=_— = = o — .

uslovom da je debljina zida manja od 2 mm.

3.44

3.45

—

Sposobnost proSirivanja

Sve cevi grupa kvaliteta II i ITI spoljnjeg pre¢nika u opsegu iznad 18 mm do 146 mm ili unutrasnjeg pre¢nika iznad
15 mm, a debljine zida iznad 2 mm, podvrgnute prosirivanju do loma prema standardu JUS (1), ne smeju pokazivati
pukotine, ljuske, dvoplatnost ili prevaljanost.

Sposobnost razvlacenja

Sve cevi grupa kvaliteta II i III spoljnjeg pre¢nika iznad 146 mm i debljine zida manje od 40 mm, podvrgnute
razvlaCenju do loma prema standardu JUS (1), ne smeju pokazivati pukotine, ljuske, dvoplatnost ili prevaljanost,

: -y
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3.5

3.6

6.1

6.2

6.3

6.31

6.32

6.33

6.34

Povrsina i spoljni izgled

Spoljna i unutraSnja povrdina moraju biti, shodno postupku izrade, glatke.

Ogoretine, $koljke, prevaljani listi¢i, pukotine i sl. greSke uslovljere proizvodnim postupkom, mogu se odstraniti,
ali pod uslovom da se debljina zidova ne sme smanjiti ispod propisanih tolerancija.

Povrsinske greSke manjeg znalaja, kao Sto su sitne neravnine, tanki sloj ogoretine ili rde, neznatna hrapavost
usled opale ogoretine, ogrebotine mehani¢kog karaktera ili druge neznatne povrsinske greSke koje ne utiCu na
upotrebljivost materijala, dozvoljene su ukoliko debljina zida ostaje u granicama propisanih tolerancija.

Nepropustljivost

Cevi svih pre¢nika, svih debljina, svih grupa, kvaliteta i od svih vrsta Celika prema tabeli 2, ispitane opitnim
hidrauli¢nim pritiskom (vidi ta¢. 8.333) ne smeju pokazivati poroznost, tj. pojave curenja ili znojenja.

Postupak izrade

Cevi na koje se ovaj standard odnosi izraduju se vruéim ili hladnim valjanjem, odnosno vru¢im ili hladnim
vucenjem.

Stanje isporuke

Cevi moraju imati po celej duzini ravnomernu strukturu.
Kod cevi od ¢elika C.1203, C.1207, i C.7100 ova struktura moze se postic¢i ispravnim postupkom vruéeg valjanja,
a kod cevi od &elika vrste C.7400 jo$ i naknadnim popustanjem.

Ako se navedenim nacinom ne dobije propisna struktura, cevi se moraju podvréi naknadnoj termiCkoj obradi
(normalizaciji, zarenju 1 poboljSanju).

Oblik, mere i teZine

Oblik, mere i tezine cevi na koje se ovaj standard odnosi, moraju odgovarati podacima navedenim u standardu
JUS C.B5.221; sem toga, moraju odgovarati i podacima navedenim u tac. 6.1 do 6.4 ovog standarda.

Pravost cevi

Cevi moraju biti naoko prave. U posebnim sluCajevima veli¢ina odstupanja cevi od pravosti moze se dogovorit
izmedu proizvodaca i porucioca.

Krajevi cevi

Cevi na krajevima moraju biti odrezane upravno na poduznu osu cevi, reznim alatom za obradu metala skidanjem
strugotina.

Duzine

Cevi na koje se ovaj standard odnosi izraduju se u slede¢im duZinama:

Proizvodne duZine (valjaonicke duZine). Pod ovim terminom podrazumevaju se onolike duzine cevl koje proishode
iz procesa proizvodnje; ove duZine zavise od dimenzija poprefnog preseka i postupka izrade pa stoga mogu biti
vrlo razliite te je za njih potreban dogovor izmedu porucioca i proizvodaca.

Tregovactke duzine od 4 do 8 m. Dozvoljava se da se 6 % od broja cevi jedne isporuke isporuci u krac¢im duzinama,
ali ne ispod 2,5 m.

Priblizne duZine. Pod ovim terminom podrazumevaju se ugovorene duzine cevi sa dozvoljenim odstupanjem duzine
== 500 mm.

Fiksne duZine. Pod ovim terminom podrazumevaju se ugovorene duZine sa slede¢im dozvoljenim odstupanjem:

a) za cevi spoljnjeg precnika do 146 mm:

- — pri duzinama do 6 m dozvoljeno odstupanje i1znosi + 10 mm,

— pri duzinama iznad 6 m dozvoljeno odstupanje iznosi -+ 15 mm;

b) za cevi spoljnjeg precnika iznad 146 mm:

— pri svim duzinama dozvoljeno odstupanje iznosi -+ 15 mm;

¢) prema dogovoru porudioca i proizvodata mogu se ugovoriti i druga dozvoljena odstupanja za fiksne duZzine.

--l---———-—-—..—-—-—\_,—III
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6.4 TeZine

Teoretske teZine ovih cevi navedene su u standardu JUS C.B5.221.

Tezina svake pojedina¢ne cevi moZe odstupati od njene teoretske teZine u granicama — 8 % do + 10 %, a tezine
isporuke od najmanje 10t (vagonska posiljka) u granicama + 7,5 %.

7 Termicka obrada i dalja prerada

7.1 TermiCka obrada

Temperature termicke obrade cevi obuhvaéenih ovim standardom navedene su u tabeli 6.

Tabela 6
e

Temperature vruée prerade i termicke obrade!)
Oznaka Poboliiani
jSanje :
E"'lr_f"ize Obliko- Normaliza- Kalj-nje®) | Popustan; 2;;;%'3
elika ‘o 0 a0 alj nje opustanje
vanje °C cija °C . Jucj p“C ] varenja %) §)
——————— e
C. 1203 : 900 do 930 i — 650 do 700
‘ 1zmedu .
caCe 1207 S5 870 do 900 - — 650 do 700
C. 7100 _ 910 do 940 — — 660 do 700
i

C. 7400 o  — 910 do 940 | 650 do 720 | 680 do 720
C. 7401 — 900 do 960 | 680 do 780 | 730 do 780

! Navedene temperature se moraju postiéi po celom preseku komada. Ako je ovo sa sigurno$éu postignuto, pri
normalizaciji i kaljenju dalje zadrzavanje na odgovarajucoj propisanoj temperaturi nije potrebno. Pri popustanju
1 zarenju posle varenja vreme drZzanja na odgovarajuéoj propisanoj temperaturi iznosi oko 15 min, radunajuéi od

momenta dostignuca donje granice propisanog temperaturskog intervala.
2 Kaljenje se izvodi na vazduhu.

> Ove temperature vaZe i za Zarenje posle hladnog oblikovanja. (vidi ta&. 7.22).
4 Vidi odredbu tag. 7.23.

7.2 Prerada
7.21 Vruca prerada

7.211  Celici obuhvaéeni ovim standardom mogu se bez teSko¢a obradivati u vruéem stanju, u temperaturskom intervalu
izmedu 1100 i 850 °C.

Za kovanje i1 sabijanje u vruéem stanju preporucuje se temperaturski interval blize gornjoj granici, tj. 1100 do

950 °C, a za savijanje i sli¢ne nadine oblikovanja cevi u vruéem stanju preporuluje se temperaturski interval bliZe
donjoj granici, tj. 1000 do 850 °C.

7.212 Ako je temperatura zavrsnog oblikovanja na donjoj granici tempeturskog intervala, onda je za &elike C.1203,

C.1207 i C.7100 izli¥na naknadna normalizacija, a za Celike C.7400 i C.7401 potrebno je samo popustanje. Obrnuto,

ako temperatura zavrSnog oblikovanja leZi na goinjoj granici intervala &elike C.1203, €.1207 i C.7100 treba na
kraju oblikovanja normalizovati a Celike C.7400 i C.7401 poboljsati.

7.22 Hladna prerada

Cevi od Celika obuhvacenih ovim standardom mogu bez teSkoéa biti podvrgnute hladnoj preradi, tj. npr. savijanju,
proSirivanju i uvaljivanju.
Pri hladnom savijanju sa uobiCajenim radijusom savijanja naknadna termicka obrada nije potrebna.

Pri jatem hladnom oblikovanju uglavnom je dovoljno zarenje 15 min na temperaturama propisanim u tabeli 6
(kolona »Zarenje posle varenja«).

7.23 VYarenje

Cevi od, Celika vrste C.7400 debljine zida iznad cca 10 mm i od &elika vrste C.7401 debljine zida iznad cca 5 mm,
pre varenja treba predgrejati na temperaturu 200 do 300 °C. Za ostale &clike po tabeli 2 nije potrebno prethcdno
predgrevanje.

Za cevi sa malim debljinama zidova izradene od &elika C.1203, C.1207 i C.7100 nije potrebna naknadna termitka
obrada posle varenja.

Za cevi od Celika C.1203 sa debljinama zidova iznad 20 mm, zatim za cevi od Celika C.1207 sa debljinama zidova

iznad 15 mm i za cevi od elika C.7100 sa debljinama zidova iznad 10 mm, posle varenja preporucuje se naknadno
zarenje na temperaturama navedenim u tabeli 6.

Posle varenja cevi od Celika C.7400 i C.7401 svih debljina zidova, mora se izvriiti Zarenje na temperaturama prema
tabeli 6 ili slicna obrada Zarenjem.

“_
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8.2

8.3
8.31

8.32
8.321

8.322

8.323

8.33
8.3301
8.3302

8.3303

8.3304
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Proveravanje kvaliteta

OpSte odredbe

Cevi obuhvacene ovim standardom mogu biti isporuCene samo posle proveravanja kvaliteta po odredbama ove

taCke, u prisustvu ili. od strane prijemnog organa. Prijemni organ mozZe biti struéno lice proizvodaca il1 drugo
strucno lice koje ovlasti porucilac. ’”

Struéno lice proizvodaca isto tako moZe biti ovlaséeno od strane porulioca kao njegov opunomocenik pri prijemu.
Porucilac je duzan da u svojoj porudzbini izriito navede svog prijemnog organa koji ¢e ga zastupati pri prijemu.

Proveravanje ishodnog materijala

Proveravanje ishodnog materijala vrsi se samo za cevi grupe kvaliteta III, sa ciljem da se ustanovi da je usahlina
(lunker) potpuno uklonjena.

Od svake gredice koja potice od glave ishodnog cCeliCnog bloka uzima se po jedan odrezak koji se ispituje
nagrizanjem.

Proveravanje gotovih cevi

Svrstavanje u skupine

Radi proveravanja kvaliteta jedna isporuka cevi svrstava se u skupine od po 100 kom. cevi iste dimenzije, iste grupe
kvaliteta i iste vrste Celika, odnosno za cevi od legiranih Celika po moguénosti iste Sarze.

Ostatak cevi od 50 kom. podjednako se raspodeljuje i prikljuuje kompletiranim skupinama od po 100 kom.,
a ostatak cevi iznad 50 kom. smatra se kao jedna kompletna skupina.

Obim 1ispitivanja

Na svakoj pojedinaénoj cevi moraju se proveriti sledec¢e pozicije:
— mere spoljnjeg preCnika i debljine zida;

— spoljna 1 unutra$nja povr§ina cevi;

— nepropustljivost hidr. uliénim pritiskom; ovo proveravanje na svakoj cevi vrSi proizvodal; prilikom prijema,
hiiraulirim pritiskom proverava se najviSe 10 9% cevi od svake skupine;

— vrsta ¢elika metodom iskrenja (vidi ta&. 8.311), ovo proveravanje se vrsi samo na cevima od legirarih Celika.
Na svakom komadu cevi valjaonicke duzZine grupe kvaliteta II i III, na oba kraja ove cevi vr8i se po jedan
opit 1 to: |

a) splj Stavanjem prstena, ali samo na cevima spoljnih, odnosno unutra$njih preZnika i debljina zidova, odredenih
u tac. 3.43;

b) proSirivanjem prstena cevi do loma, ali samo na cevima spoljnjih, odnosno unutraSnjih precnika 1 dgbljina
zidova, odredenih u tac. 3.44;

c) razvlaternjem prstena do loma, ali samo na cevima spoljnih prec¢nika i debljina zidova, odredenih u t. 3.45;

d) na svak j cevi nastaloj rezanjem komada cevi valjaonicke duzine mora se na oba kraja izvrSiti po jedan

odgovarajuéi opit po tag. a), b) ii ¢) samo u tom slifaju ako se ne moze ustanoviti pripadnost odrezanog
komada odgovarajuéem komadu cevi valjaonicke duzine.

Za svaku skupinu cevi moraju se proveriti slede¢e pozicije:
— po jedan opit zatezanjem za svaku skupinu svake grupe kvaliteta cevi;

— po jedan opit posuvradivanjem, ali samo za svaku skupinu cevi grupe kvaliteta I, spoljnih preCnika i debljina
zidova odredenih u tac. 3.42;

— po jedan opit spljostavanjem, ali samo za svaku skupinu cevi grupe kvaliteta I, spoljnith preCnika 1 deb’jina
zidova odredenih u tac. 3.43.

Ispitivanja |

Proveravanje spoline i unutra¥nje povriine cevi vri se slobodnim okom uz primenu vestatkog osvetljenja.
Mere cevi (spoljni preénik i debljina zida) proveravaju se, odgovaraju¢im mernim alatom, na krajevima cevi.
Ispitivanje hidrauli¢nim pritiskom

Nepropustljivost se proverava ispitivanjem cevi hidrauliénim pritiskom prema standardu JUS (u pripremi).
Opitai hidrauli¢ni pritisak je isti za sve veli¢ine cevi i iznosi 80 kp/cm?; prema dogovoru proizvodaca i porucioca
opitni hidrauli¢ni pritisak moze biti i veéi, s tim da je pri tom garantovana 1,1 — struka sigurnost u odnosu na
granicu razvlatenja materijala pri 20 °C.

Ispitivanje zatezanjem

Za postupak ispitivanja i za oblik, mere i nadin izrade epruvete merodavan je standard JUS C.A4.002.

Ispitivanje se vrsi na proporcionalnoj epruveti, ili kod manjih pre¢nika cevi na odseCenom komadu cevi koji sluzi
kao epruveta. .
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| 8.3305

| 8.3306
8.3307

i 8.3308

| 8.3309

8.3310

8.3311

8.3312

8.34
8.341

8.342

8.343
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Kod cevi spoljnjeg preCnika do 140 mm epruvete se uzimaju u pravcu poduZne ose cevi, a kod cevi spolj jeg
preCnika iznad 140 mm epruvete se mogu uzeti u popreénom pravcu ose cevi; epruvete uzete u poprecnom p avcu
ose cevi treba poravnati u vruéem starju i zatim normalizovati; epruvete uzete u poduZznom pravcu ose cevi ne
smeju se termiCki obradivati niti ispravljati u granicama merne duzine. Mestimine neravrnine na epruvetzn a mcgu
se otkloniti ali pri tom na najtanjim mestima mora biti sauvana kora od valjanja.

Ispitivanje granice razvlaenja na poviSenim temperaturama

Za postupak ispitivanja i za oblik, mere i naCin izrade epruveta merodavan je standard JUS (u pripremi).
Ovo ispitivanje se vrii samo ako se posebno ugovori. Prilikom ugovaranja potrebno je utvrditi natin uzima-ja
uzoraka, broj uzoraka kao i temperature pri kojima se traZi proveravanje granice razvladenja.

Ispitivanje pcsuvracdivanjem

Za ispitivar je posuvracivanjem, kao i za oblik, mere i nalin izrade epruvete merocdavan je standard JUS C.A4.009.
Ispitivanje spljoﬁtavar}ﬂm

Za ispitivanje spljostavanjem, k_ao 1 za oblik, mere i nalin izrade epruvete merodavan je standard JUS C.A4.007.
Ispitivanje proSirivanjem prstena cevi

Za ispitivanje proSirivanjem prstena cevi, kao i za oblik, mere i nalin izrade epruvete merodavan je standard
JUS (1) (u pripremi).

Ispitivanje razvlaCerjem prstena cevi

Za ispitivanje razvlacenjem prstena cevi, kao i za oblik, mere i naCin izrade epruvete merodavan je standard JUS (2)
(u pripremi).

Ispitivanje nagrizanjem

Ispitivanje nagrizanjem vrsi se u toploj hlorovodoni¢noj kiselini prema standardu JUS (u pripremi).

Ispitivanje iskrenjem

Proveravanje pripadnosti cevi odnosnoj vrsti Celika vrsi se ocenjivanjem izazvanih iskri pri bruSenju cevi na brusilici-

Analiza hemijskog sastava

Analiza hemijskog sastava cevi vrsi se prema standardima JUS (u pripremi).
Ova analiza vrSi se samo u slu€aju ako se prethodno u porudzbini ugovori; u tom slu¢aju uzorak za analizu mora
sadrzavati opiljke uzete od celog preseka cevi.

Ponovna ispitivanja

Ako se pri prvim ispitivanjima komada cevi valjaonine duzine po tac, 8.322 a), b), c¢) ili d), pri bilo kom
navedenom opitu dobiju nezadovoljavajuéi rezultati, dotiCna vrsta opita moze se ponoviti onoliko puta na onom
kraju cevi sa dobijenim nezadovoljavaju¢im rezultatom, dok se, najzad, ne dobije zadovoljavajuci rezultat.

Ako se pri prvim ispitivanjima skupina cevi po tac. 8.323, pri bilo kom navedenom opitu, dobiju nezadovoljavajuci
rezultati, cev na kojoj je dobijen nezadovoljavajuci rezultat odbacuje se; namesto svakog opita sa nezadovoljavajué¢im
rezultatom vrie se naknadno dva nova opita iste vrste na drugim dvema cevima uzetim od iste skupine; ako bilo koji

naknadni opit ne zadovolji odnosna skupina se odbacuje kao neispravna.
U sluCaju da se nezadovoljavajuc¢e osobine materijala odbacCenih skupina mogu naknadmm postupkom popraviti,
proizvoda¢ ima pravo da po izvrSenoj popravci predlozi odnosne skupine na ponovan prijem.

Ako se prilikom proveravanja cevi hidrauli¢nim pritiskom u prisustvu prijemnog organa (10 Y; cevi svake skupine,
vidi tac. 8.321) pokaze da bilo koja cev nije ispravna, sve cevi doti¢ne skupine moraju se ponovo ispitati hidrauliCnim

pritiskom i odbaciti one neispravne.

Pakovanje

Cevi na koje se ovaj standard odnosi, veé¢ih dimenzija, isporufuju se nepakovane; cevi manjih dimenzija pakuju
se u veze istih dimenzija, iste grupe kvaliteta, iste vrste Celika, 1 eventualno iste Sarze, a tezina podesnih za

manipulaciju i transport.
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10.1

10.2
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Predlog br. 5108

1

1.1

1.2

2.01

Oznacavanje

U tehniCkoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama cevi po ovom standardu oznacavaju se oznakom:

Cev d X 8 x1 JUS C.B5.221 — C..., GK, JUS C.B5.022
gde zna(i:

d — spoljni pre¢nik cevi, u mm;

0 — debljina zida cevi, u mm:

] — duZina cevi, u mm;

C... oznaka vrste Celika prema tabeli 2:
GK — grupa kvaliteta cevi prema tabeli 1:

Primer: Cev bez Sava spoljnjeg pre¢nika d = 38 mm, debljine zida § = 2,6 mm, duZine 7000 mm, prema standardu
JUS C.B5.221, izradena od Celika vrste C.1207, grupe kvaliteta II prema ovom standardu, oznacava se:

Cev 38 x 2,6 x 7000 JUS C.B5.221 — C.1207, 11, JUS C.B5.022

Svaka cev koja se isporuCuje nepakovano, na jednom kraju, na odstojanju cca 300 mm od kraja, mora imati
utisnute oznake: proizvodaca, vrste Celika, grupe kvaliteta (izuzev za grupu kvaliteta I), eventualno oznaku Sarze

1 zadnje dve brojke godine proizvodnje.

Svaka veza cevi mora biti snabdevena limenom plo€icom na kojoj moraju biti ispisane iste navedene oznake.

Zastita od korozije

Cevi obuhvacene ovim standardom mogu biti zastiene prema koroziji na nain prema dogovoru porucioca |
proizvodaca.
Eventualni naCin zaStite od korozije mora se utvrditi prilikom porudZbine.

Reklamacije

Vidljive i skrivene mane mogu se reklamirati ako imaju znatnijeg uticaja na odgovarajucu obradu i primenu odnosne
vrste Celika.

Na zahtev proizvodaCa porucilac mora reklamirane cevi staviti ovome na raspoloZenje, kao dckazni materijal za
opravdanost reklamacije.

DK 667.464.064
TKANINE OD ACETATNOG REJONA ZA TRGOVINU JUS
Opsti uslovi F.C0. 090

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1964.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje uslove kvaliteta za sve vrste gotovih metarskih i deljivo tkanih tkanina izradenih 100 % od
acetatnog rejona, namenjenih trgovini.

Pod gotovom takninom razume se stanje u kome se tkanina nalazi prilikom prodaje.

KarakteristiCne osobine i propisi kvaliteta

Sirina tkanine izvrS§ava se u cm i predvida se standardom ili ugovorom. Dozvoljeno odstupanje u Sirini iznosi za
tkanine Sirine do 100 cm + 1,5 9%, a za tkanine preko 100 ¢cm §irine + 1,2 %. Ivice tkanine uratunavaju se u Sirinu.
Sirina se odreduje prem propisima JUS F.S2.015.

P
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2.02

2.03

2.04

2.05

2.06

2.07

2.08

2.09

2.10

2.11

Ivice moraju biti &vrsto izradene, Ciste i ravne. Sirina jedne ivice moZe da izncsi najviSe 1 cm, ukoliko nije
ugovorom drugacije predvideno.

Masa tkanine predvida se standardom ili ugovorom. Masa se izraZava u gramima po kvadratnom metru — g/m2,
i1 po tekuéem metru — g/m, Sto se mora oznaiti. Dozvoljeno odstupanje iznosi najvise - 8 % za pojedine
komade, ali srednja vrednost odstupanja ne sme biti veéa od + 5 %. |

Broj Zica na 10 cm predvida se standardom ili ugovorom i daje se odvejeno za osnovu i pctku. Dozvoljeno
odstupanje od gustine za osnovu, odnosno potku, iznosi + 5 %. U slu¢aju kad je standardom predvidena najmanja

gustina, dozvoljena je kompenzacija broja Zica izmedu osnove i potke do 5 %. Gustina Zica odreduje se prema
JUS F.S2.013.

Duzina komada izraZzava se u tekué¢im metrima. Odstupanje od ugovorene duZine komada moze da iznosi + 20 %
ukoliko ugovorom nije drugalije predvideno. Odnos komada ugovorene duzine i kra¢ih komada u jednoj isporuct
predvida se ugovorom. Dozvoljava se isporuka dvodelnih komada — komada kcji se sastoje od dva dela. Broj
dvodelnih komada u jednoj isporuci, kao i najmanja duzina jednog dela, odreduje se ugovorcm. Broj dvodelnih
komada sme da iznosi do 10 )5 od ukupnog broja komada jedne isporuke. DuZina se cdreduje prema JUS F.S2.014.
DuZina i Sirina — dimenzije — pojedinih deljivo -tkanih komada (marame, Salovi, itd.) predvidaju se ugovorom.
Ugovorom se predvida i dozvoljeni procenat odstupanja.

Zatezna Cvrstoca predvida se odgovaraju¢im standardom ili ugovorom. Dozvoljeno odstupanje za &vrstoéu iznosi
— 5 9. Zatezna Cvrsto¢a odreduje se prema JUS F.S2.017.

Dozvoljeno je najvece skupljanje tkanine, ispitane prema JUS F.S2.020:
— metodom A: za osnovu 2 9%, za potku 1 %,
— metodom C: za osnovu 3 %, za potku 2 %.

Za specijalne i modne tkanine sa posebnim vezivima procenat skupljanja odreduje se ugovorom, a nadin pranja,
CiS¢enja i glaCanja oznaCava se na etiketi priCvrSc¢enoj na tkanini.

Svaki pojedini komad tkanine mora da bude jednako obojen.

Dozvoljeno odstupanje od nijanse boje izmedu pojedinih komada u jednoj isporuci predvida se ugovorom. U tu
svrhu odreduju se najsvetlije ili najtamnije nijanse. Odstupanje od ove odredbe predvida se ugovorom.

Tkanina treba da bude izradena bez grasaka. Eventualne greSke na tkanini moraju biti vidljivo oznacCere koncem
na icivi tkanine. ProseCno na svakih 5 m duZine tkanine dozvoljava se po jedn:a lako uocljiva greSka. U tom
sluéaju za svaku greSku odbija se od stvarne duzine tkanine po 5 cm. Komad sme na duzini od 30 m da ima po
jednu vecu greSku za koju se odbija najmanje 15 cm od duzine komada. Tkanina sa veCim brojem graSaka od
propisanog smatra se neispravnom. Uocavanje greSaka vrSi se na stolu za pregledanje, bez upctrete pcecmocénih

sprava.

Prepletaj, desen, boja, postojanost obojenja i vrsta dorade odreduju se prema kvalitetu i nameni tkanir.e_ i utvrduju
se Ugovorom. ¢

Uzimanje uzoraka i nacin proveravanja kvaliteta

Uzimanje uzoraka i na¢in proveravanja kvaliteta vrSe se prema odredtama odgovarajucih JUS.

Nacin isporuke, oznacavanje i pakovanje

Svaki komad mora da ima na pocetnom kraju znak proizvodala, a na zavrSncm kraju viseCu etiketu sa sledecim
podacima: |

— oznaka ili naziv proizvodaca,

— oznaka JUS F.C0.090,

— naziv tkanine,
— duzina, $irina i tezZina tkanine,
— kontrolni znak.

Veza sa drugim standardima:

JUS F.S2.013 — Odredivanje gustine Zica tkanina
JUS F.S2.014 — Odredivanje duzine tkanina
JUS F.S2.015 — Odredivanje $irine tkanina

- JUS F.S2.016 — Odredivanje tezine tkanina

JUS F.S2.017 — Odredivanje prekidne sile i izduzenja tkanina

JUS F.S2.020 — Odredivanje skupljanja tkanina

JUS F.S3.013 — Metoda ocenjivanja postojanosti obojenja na pranje. Ru¢no pranje

JUS F.S3.021 — Metoda ocenjivanja postojanosti obojenja prema otiranju

JUS F.S3.027 — Metoda ocenjivanja postojanosti obojenja prema organskim rastvaracima

13
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DK 677.464.064.687
Predlog br. 5109 TKANINE OD ACETATNOG REJONA ZA KONFEKCLIU JUS
Op=ti uslovi F.C0. 091

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1964,

w

1 Predmet standarda

1.1 Ovaj standard propisuje uslove kvaliteta za sve vrste gotovih metarskih i deljivo tkanih tkanina izracenih 100 p
od acetatnog rejona, namenjenih tekstilnoj konfekciji.

1.2 Pod gotovom tkaninom razume se stanje u kome se tkanina nalazi prilikom prodaje.

2 Karakteristicne osobine i propisi kvaliteta

2.01 Sirina tkanine izraZava se u cm i predvida se standardom ili ugovorom. Dozvoljeno odstupanje u $irini u jednom

komadu iznosi za tkanine S$irine do 100 cm -+ 1,5 %, a za tkanine preko 100 cm S$irine =+ 1,2 %. Ivice tkanine
uraCunavaju se u Sirinu. Sirina se odreduje prema propisima JUS F.S2.015.

2.02 Ivice moraju biti Cvrste, Ciste i ravne i njihova se boja ne sme razlikovati od boje osnovne tkanine. Sirina jedne

ivice moZe da iznosi najviSe 1 cm, ukoliko nije ugovorom drugacije predvideno.

2.03 Masa tkanine predvida se standardom ili ugovorom. Masa se izraZava' u gramima po kvadratnom metru — g/m2,

i1 po tekuéem metru — g/m, $to se mora oznaciti. Dozvoljeno odstupanje iznosi najvie -+ 5 A

2.04 Broj zica na 10 cm predvida se standardom ili ugovorom i daje se odvojeno za osnovu i potku. Dozvoljeno

odstupanje od ugovorene gustine za osnovu, odnosno potku, iznosi -
JUS F.S2.013,.

2.05 Duzina komada 1zrazava se u teku¢im metrima. Odstupanje od ugovorene duZine komada moZe da iznosi + 20 %,
ukoliko ugovorom nije drugacije predvideno. Odnos komada ugovorene duZine i kra¢ih komada u jednoj isporuci
predvida se ugovorom, ali duZina nijednog komada ne sme biti manja od 25 m bez tolerancije. Duzina se odreduje
prema propisima JUS F.S2.014,

Duzina 1 Sirina — dimenzije — pojedinih deljivo tkanih komada (stoljnaci, marame, itd.) predvidaju se ugovorom.
Ugovorom se predvida 1 dozvoljen procenat odstupanja od dimenzija.

= 5 7. Gustina Zica odreduje se prema

2.06 Zatezna cvrstoca predvida se odgovarajuc¢im standardom ili ugovorom. Dozvoljeno odstupanje za &vrstoc¢u iznosi
— 5 7. Zatezna Cvrsto¢a odreduje se prema JUS F.S2.017.

2.07 Dozvoljeno je najveée skupljanje tkanine, ispitane prema JUS F.S2.020:

metodom A: u osnovi 2 9%, u potci 1 9%,
metodom C: u osnovi 3 %, u potci 2 %.

Za specijalne i modne tkanine sa posebnim vezovima procenat skupljanja odreduje se ugovorom, a nacin pranija,
ciS¢enja 1 glacanja oznaCava se na etiketi pri¢vriéenoj na tkanini.

2.08 Svaki pojedini komad tkanine mora da bude jednako obojen.
Nije dozvoljeno odstupanje od nijanse ugovorene boje izmedu pojedinih komada u jednoj isporuci, sem ako
ugovorom nije drugacije predvideno.

2.09 Tkanina treba da bude izradena bez greSaka. Eventualne greSke na tkanini moraju biti vidljivo oznatene koncem
na ivici tkanine. ProseCno na svakih 5 m duZine tkanine dozvoljava se po jedna lako uocljiva greSka. Za svaku
gresku odbija se od stvarne duzine tkanine po 5 cm. Komad sme na duZini od 30 m da ima po jednu veéu greSku
za koju se odbija najmanje 15 cm od duZine komada. Tkanina sa ve¢im brojem greSaka od propisanog smatra se
neispravnom. UocCavanje greSaka vrsi se na stolu za pregledanje, bez upotrebe pomoénih sprava.

2.10 Prepletaj, desen, boja i vrsta dorade odreduju se prema kvalitetu i nameni tkanine i utvrduju se ugovorom.
2.11 Postojanost boje mora da bude

— prema pranju (JUS F.S3.013):

Promena DIANEE ... .aieise o diediatealo s d ShsT b ol slawls's diy e 3,
krvarenje na cel-tkaninu ....... SN e Slele sier Saeihi bkl o M) 4,
krvarenje na yunenu tanKIW . nle s cosiolh oo e s s oem v 4;

— prema znoju:

Promena DIANSE oo e, eossoeoseiontssosssssassossessa 4,
krvarenje na cel tkaninu ........co0vieeevennnnrennnns 4,
krvarenje na vunenu tkaninu ..........ocovnvennnsnnss 4;
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— prema hemijskom ¢Cis¢enju (JUS F.S3.027):

PIOMICHBMIMIANRG | « 22 shiv ot e e s bsias s s d4.5e e he'sus 4,
Krvarenje na cel tkaninu ..........coviiirenrnnnnnnn. 4,
krvarenje na vunenu tkaninu ..........c.oeeeeeveneans. 4:

— prema oftiranju (JUS F.S3.021):

IMOKFORY TRals ¢ iaivisiols s e oo ek, « W0 SO TIPSO S e o5 o vs 4,
BUVOIIY L e S0l o W notvale & or nid/e bs e & e liuiale aVS & 5 o Fd o' ars .
3 Uzimanje uzoraka i nacin proveravanja kvaliteta

Uzimanje uzoraka i nalin proveravanja kvaliteta vr§e se prema odredbama odgovarajué¢ih JUS.

4 Nacin isporuke, oznacavanje i pakovanje
4.1 Svaki komad mora da ima na pocetnom kraju znak proizvodaca, a na zavrSnom kraju vise¢u etiketu sa sledeé¢im
podacima:

— oznaka ili naziv proizvodaca,
— oznaka JUS F.C0.091

— naziv tkanine

— duzina, Sirina 1 tezina tkanine,
— kontrolni znak.

Veza sa drugim standardima:

JUS F.S2.013 — Odredivanje gustine Zica tkanina

JUS F.S2.014 — Odredivanje duzine tkanina

JUS F.S2.015 — Odredivanje Sirine tkanina

JUS F.S2.016 — Odredivanje tezine tkanina

JUS F.S2.017 — Odredivanje prekidne sile i izduZenja tkanina

JUS F.S2.020 — Odredivanje skupljanja tkanina

JUS F.S3.013 — Metoda ocenjivanja postojanosti obojenja na pranje. Ru¢no pranje

JUS FE.S3.021 — Metoda ocenjivanja postojanosti obojenja prema otiranju

JUS F.S3.027 — Metoda ocenjivanja postojanosti obojenja prema organskim rastvaracima

DK 621.3:003.6

JUS

Elektrotehnicki graficki simboli
N.A3. 030

Predlog br. 5110
YODOVI ZA PRENOS I DISTRIBUCIJU

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1964.

Ovaj stgndard je u skladu sa preporukom Medunarodne elektrotehni¢ke komisije (IEC), publikacija 117—3,
prvo izdanje 1965. godine.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje graficke simbole za oznaCavanje elektriCnih vodova za prenos 1 distribuciju elektriCne
energije 1 sadrzi:

— simbole za vodove i

— simbole za kablovski pribor.
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2

Simboli za vodove

STANDARDIZACIJA

R dai| Broj : ’ -
bro;l IE?Z Simbol Znacenje
2.1 428 Nadzemni ili kablovski vod
Opsti simbol
Da bi se bliZze osnacila vrsta voda
ili kabla, opStem simbolu treba dodati
jo§ odgovarajuéi dopunski simbol.
Dopunski simbol se prema potrcbi
mozZe ponoviti viSe puta.
e Primeri:
2.2 429 Podzemni vod
2.3 430 Podvodni vod
24 | 431 —— Nadzemni vod

Simboli za kablovski pribor

Redni | Broj . \
biofiu I:Eé Simbol Znacenje
31 | 432 | a1l ——
Kablovska glava
3.12 _6_
32 | 433 | 321 —<—
| | Kablovska spojnica (prava)
3.22 _@

3.3 | 434 | 3.31 —é— LT TR R
Razvodna spojnica s jednim
og.ankom

e -

34 | 435 | 3.4 ‘$—

Razvodna spojnica sa dva
ogranka
3.42 ‘$’
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA LABORATORIJSKI
PRIBOR OD STAKLA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1964. god.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 5111 Laboratorijski pribor od stakla. Opsti uslovi

CVADEEER M0 0 I ot o e s o o arerteag OB Ao o JUS B.E4.150
Predlog br. 5112 Odmerne tIKVIiCe. . .. oo v e s e i ee e veeeeeaonnns JUS B.E4.180
Predlog br. 5113 Pipeta odmerna sa potpunim ispustom ...... JUS B.E4.185
Predlog br. 5114 Pipeta odmerna sa potpunim ispustom i sigur.

kuglicom graduirana...........coovivinn... JUS B.E4.186

Predlog br. 5115 Pipeta odmerna sa delimi¢nim izlivom graduirana  JUS B.E4.187 -
Predlog br. 5116 Pipeta odmerna sa delimi¢nim izlivom i sigur-

nosnom Kkuglicom graduirana obiCna graduacija JUS B.E4.188

Predlog br. 5117 Pipeta trbuSasta sa punim izlivom............ JUS B.E4.189
Predlog br. 5118 Pipeta trbuSasta sa punim izlivom i sigurnosnom

kuglicom — graduirana .................... JUS B.E4.190
Predlog br. 5119 Pipeta trbuSasta sa punim izlivom skraéena

gradnirsnial vol 11 s . 2 i e e v e JUS B.E4.191

Predlog br. 5120 Pipeta trbuSasta sa delimi¢nim izlivom graduirana  JUS B.E4.192
Predlog br. 5121 Pipeta trbuSasta sa delimi¢nim izlivom, kapi-

larnim ispustom — graduirana .............. JUS B.E4.193
Predlog br. 5122 Pipeta trbuSasta — sa delimi¢nim izlivom i
sigurnosnom kuglicom ..............0uvu.... JUS B.E4.194

Ovi predlozi su posebno umnoZeni i poslati zainteresovanim preduzeéima,
ustanovama 1 organizacijama.
Interesenti koji ove predloge ne budu primili mogu da se obrate Jugosloven-

skom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im predlozi
budu naknadno dostavljeni.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
STOLARSKIH PROIZVODA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1964.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 5123 Skolski namesStaj. Stolica za decu 8kolskog

12 g e A e S S RSt (F PR SR e JUS D.E4.021
Predlog br. 5124 Sto za decu Skolskog uzrasta................ JUS D.E4.022
Predlog br. 5125 Sto 1 stolica za decu predSkolskog uzrasta.... JUS D.E4.023
Predlog br. 5126 Gradevinska stolarija. Spajanje drveta po duzini

D% (20707 1Y (AT ORI DR (T, S S PSR S JUS D.E1.016

. Predlozi su razaslati zainteresovanim preduzeéima, ustanovama 1 organi-
zacljama. Interesenti koji nisu dobili ove predloge mogu ith naknadno zatraziti od
Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju (Beograd, post. pregr. 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
AMBALAZE OD DRVETA

Krajnji rok za dostavijanje primedbi: 1. avgust 1964.

Ovim se, stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 5127 AmbalaZza od drveta |
SARAUK T BEE Lia 2 ¢ s h(ord o s s 2o o ab B3 o o th o JUS D.F1.406

Predlog br. 5128 Sanduk za maslac 1 konzerve tipa A.. JUS D.F1.407
Predlog br. 5129 Sanduk za maslac 1 konzerve tipa B.. JUS D.F1.408
Predlog br. 5130 Otvorena plitka letvarica......... ..... JUS D.F1.409

Predlozi su razaslati zainteresovanim preduze¢ima, ustanovama 1 organi-
zacijama. Interesenti koji nisu dobili ove predloge mogu 1th naknadno zatraziti od
Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju (Beograd, post. pregr. 933).
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
UZGOJA SUMA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1, avgust 1964.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 5131 Seme liS¢ara

b+ (e S s P T JUS D.Z1.130
Predlog br. 5132 KVRAREOE i c. L insons s omsnisdeedstvad L IUS DZ1.13
Predlog br. 5133 Uzimanje uzoraka ................ .. JUS D.Z1.132
Predlog br. 5134 CiStOGa SEMENA .. vvvvvvnrorsennennnns JUS D.Z1.133
Predlog br. 5135 Klijavost i energija klijavosti semena .. JUS D.Z1.134
Predlog br. 5136 Vitalitet i upotrebljivost semena ...... JUS D.Z1.135
Predlog br. 5137 Zaraza 1 oSteCenje semena gljivama .... JUS D.Z1.138
Predlog br. 5138 Zaraza 1 oSte¢enje semena insektima .. JUS D.Z1.139
Predlog br. 5139 Reproduktivni materijal topola. Oziljenica .... JUS D.Z2.101
Predlog br. 5140 Reproduktivni materijal topola. Prut oziljenice JUS D.Z2.102
Predlog br. 5141 Reproduktivni materijal topola. Reznica...... JUS D.Z2.103
Prediog -br. S142 Sadnice: TOPOLA | v s et Tiliiia siotis o ovs o » 5o anrcie 3 JUS D.Z2.104

Predlozi su razaslati zainteresovanim preduzeé¢ima, ustanovama i organi-
zacijama. Interesenti koji nisu dobili ove predloge mogu ih naknadno zatraziti od
Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju (Beograd, poS. pregr. 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
HEMIJSKE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1964.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 5143 Kalcijumcijanamid, tehni¢ki ................ JUS H.B4.030
Predlog br. 5144 Vinska kiselina, tehni¢ka ..........c0nun... JUS H.G3.020

Navedeni predlozi su izradeni u okviru Saveta hemijske industrije SPK-e,

dopunjeni najnovijim podacima i umnozeni i dostavljeni na misljenje zainteresovanim

preduzec¢ima, ustanovama i organizacijama.

Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, postanski fah 933) sa zahtevom da im se
predlozi naknadno posalju.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA JEDINSTVENE
NAZIVE ZA PESTICIDE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1964.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 5145 Jedinstveni nazivi za pesticide

L IFCCH DIBER 1 v vimhd 50 Ve 5 5% o wetliie b olalaiorslie o JUS H.BS5.007
Predlog br. 5146 Jedinstveni nazivi za pesticide
— COIVIER JISER R, v o, e sare Uo s €vioials 8o o orveh JUS H.B5.008

Ovi predlozi su posebno odStampani i poslati zainteresovanim preduzeéima,
ustanovama 1 organizacijama.
Interesenti koji ove predloge ne budu primili mogu da se obrate Jugo-

slovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, postanski fah 933) sa zahtevom
da 1m predlozi budu naknadno dostavljeni.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
ZA ZICE 1 UZAD OD
ALUMINIJUMA I NJEGOVIH LEGURA

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1. avgust 1964.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 5147 Zice od aluminijuma za elektri¢ne provodnike JUS N.C1.301
Predlog br. 5148 UzZad od aluminijuma za nadzemne vodove.. JUS N.C1.302

Predlog br. 5149 Alu-Celi¢na uZzad za nadzemne vodove........ JUS N.Cl1.351
Predlog br. 5150 Zice od aldreja za elektrine provodnike .... JUS N.C1.401
Predlog br. 5151 Uzad od aldreja za nadzemne vodove........ JUS N.C1.402
Predlog br. 5152 Aldrej — Celiéna uzZad za nadzemne vodove.... JUS N.C1.451

Citirani predlozi usvojeni su u tehni¢kom odboru br. 7 — Obojeni metali
— Jugoslovenskog elektrotehnickog komiteta, a oslanjaju se na preporuke
Medunarodne elektrotehnifke komisije br. 104 i 111 i na predloge preporuka 7
(Central Office) 402, 403, 404 i 405. Nazivni preseci i konstrukcije odgovaraju
DIN 48201 od 1942 i predlogu DIN 48204 od 1962. koji je prilagoden uslovima IEC,

Predlozi su umnoZeni u potrebnom broju primeraka i poslati zainterescvanim
preduzeéima 1 organizacijama na misljenje.

Interesenti koji nisu dobili navedene predloge mogu se obratiti na Jugo-
slovenski zavod za standardizaciju (Beograd, post. pregr. 933) sa zahtevom da im
se tekst predloga naknadno poSalje.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI
VIJCANE ROBE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1964.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeé¢i predlczi stancarda:

Predlog br. 5153 Vijci sa Sestostranom glavom, fine klase izrade,

RO B VDILINY. o 0 ore oo srievale's haaainisl a'o ' s sia e o & JUS M.B1.059
Predlog br. 5154 Vijci za ta¢no naleganje sa Sestostranom glavom,
fine klase izrade, sa dugim finim navojem.... JUS M.B1.064

Predlog br. 5155 Vijci za taéno naleganje sa Sestostranom glavom,
fine klase izrade, sa kratkim finim navojem.. JUS M.B1.065

Predlog br. 5156 Vijci sa cilindri¢cnom glavom sa urezom, fine
klase izrade, sa navojem po celoj duzini stabla JUS M.B1.101

Predlog br. 5157 Vijci s cilindricnom glavom sa urezom, srednje
K IARE LA 1te SUlaie's o & oiein 5 @ vim ¥ o v d fhs pye alarel s JUS M.B1.102

Predlog br. 5158 Vijci s cilindri¢nom'.glavom sa urezom, srednje

klase izrade, sa navojem po celoj duzini stabla JUS M.B1.103

Predlog br. 5159 Vijci s cilindriCnom glavom sa urezom, za opstu
primenu, sa navojem po celoj duzini stabla.. JUS M.B1.105

Zainteresovana preduzeéa i ustanove, koji nisu dobile tekst ovih predloga
standarda, mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd,
post. pregr. 933) sa zahtevom da im se dostavi tekst predloga u cilju stavljanja
eventualnih primedbi ili predloga za izmene 1 dopune.

Zahtevi za slanje teksta mogu se stavljati najkasnije do 30. juna 1964, a

primedbe na predloge standarda mogu se stavljati najkasnije do 1. avgusta 1964.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
O KOTRLJAJNIM LEZAJIMA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1964.

h‘“-_

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz
grupe »Mo¢ noSenja i vek kotrljajnih lezaja« i to:

Predlog br. 5160 Postupak izra¢unavanja staticke moéi nosenja i
ekvivalentnog optereéenja prstenih kugli¢nih
B ZAYAT e 576 o e s L e 0 S JUS M.C3.853

Predlog br. 5161 Postupak izratunavanja staticke moéi nosenja
1 ekvivalentnog opterecenja prstenih valjéanih

JOZATE. 2 S sis e el v i i i A P, e JUS N.C3.854

Predlog br. 5162 Postupak izratunavanja statitke mo¢i nosenja i
ekvivalentnog optere¢enja kolutnih kugli¢nih
(73 7 O APER o ) Il iy Wbl o6 T et JUS M.C3.855

Predlog br. 5163 Postupak izratunavanja staticke moéi no$enja
ekvivalentnog optere¢enja kolutnih valj¢anih
e - SRR PR S A ) S P i el JUS M.C3.856

Predloge je usvojila struéna komisija u kojoj su ucestvovali predstavnici
preduzeca »Rade Konar« — Zagreb, TAM — Maribor, Masinskog fakulteta u
Beogradu, VP 1089-18 Beograd i VP 5467-2 Beograd.

Predlozi su umnozeni i poslati zainteresovanim preduzeéima, ustanovama
1 organizacijama. Ostali interesenti mogu zatraZiti od Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju (Beograd, p. f. 933) da im se dostave kopije predloga.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI
TELEKOMUNIKACIJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1964.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz
oblasti telekomunikacija:

Predlog br. 5164 Montazna zica za telekomunikacione uredaje

82 1Z0lacHHom IO I BVIC .0 & « conbi il s o5 o bt o JUS N.C2.270
Predlog br. 5165 Precnica sa 8 nosada br. 1.......c0 v, JUS N.F1.908
Prediog Br. D166 UKTSHICA " o . <5t o e e el g e e e s JUS N.F1.909
Predlog br. 5167 Precnica sa 4 prava nosaca br. 3............ JUS N.F1.114
Predlog br. 5168 Precnica sa 8 pravih nosacda br. 3 .......... JUS N.F1.118

Svi ovi predlozi redigovani su u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju,
Interesenti koji nisu primili gornje predloge mogu da se obrate Jugosloven-

skom zavodu za standardizaciju (Beograd, postanski fah 933), sa zahtevom da im
tekstovi predloga budu naknadno upudeni.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
GRADEVINARSTVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1964.

Predlog br. 5169 Tipovi i oblikovanje popreénih profila puteva JUS U.S4.066

Gore navedeni predlog izradio je Institut za ispitivanje materijala SRS

za Centar za unapredenje gradevinarstva, Beograd.

Interesenti koji ovaj predlog standarda nisu dobili mogu se obratiti Jugo-
slovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, p. fah 933) sa zahtevom da im se
tekst predloga naknadno dostavi.




MEDUNARODNA STANDARDIZACI|A
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od: — Medunarodn
organizacije za standardizaciju (ISO) i — Medunarodne elektrotehniCke komisije (IEC).

Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, Ciji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa

podrucja standardizacije.

PreporuCuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju ili putem izrade fotokopija ili mikro-filmova, a po posebnom pismenom traZzenju, uz obavezu placanja

troSkova foto — ili mikro-filmske reprodukcije.

ISO/TC 6 — Papir

IzvesStaj o radu u 1963. godini.
ISO/TC 17 — Celik

Izvestaj o radu u 1963. godini.
ISO/TC 19 — Standardni brojevi

IzveStaj o radu u 1963. godini.
ISO/TC 20 — Vazduhoplovstvo

IzveStaj o radu u 1963. godini.
ISO/TC 33 — Vatrostalni materijali

Izvestaj sa III zasedanja, Hajdelberg 1962. god.
ISO/TC 35 — Boje, lakovi i sl. proizvodi

IzveStaj sa III plenarnog zasedanja koje je
odrzano 30. 1 31. maja 1963. u Hagu.

ISO/TC 38 — Tekstil
IzveStaj o radu u 1963. godini.

ISO/TC 39 — Masine alatke
IzveStaj o radu u 1963. godini.

ISO/TC 41 — Remenice i remenje (ukljuc. klinasto)
IzveStaj o radu u 1963. godini.

ISO/TC 45 — Guma

IzveStaj o radu u 1963. godini.
ISO/TC 47 — Hemija

IzveSta) o radu u 1963. godini.
ISO/TC 65 — Manganske rude |

IzveStaj o radu u 1963. godini.
ISO/TC 73 — Zigovi standardnih proizvoda

Predlog preporuke ISO br. 622 — Informa-
tivno etiketiranje za orijentaciju potrosaca
(rok za primedbe 1. jun 1964).

ISO/TC 82 — Rudarstvo
IzveStaj o radu u 1963. godini.

ISO/TC 91 — Sredstva za pranje (detergenti)

Izvesta) sa zaSedanja u Frankfurtu na Majni
koji je odrzan od 28. do 30. maja 1963.

ISO/TC 97 — Racunske maSine i brojtana obrada podataka

Dnevni red za III zasedanje koje ¢e se odrzati
21. i 22. maja 1964. u Njujorku.

IEC/TC 1 — Nomenklatura

Zapisnik sastanka komiteta koji je odrzan od
18. do 20. septembra 1963. u Brislu.

IEC/TC 2 — Rotacione masine

Predlog za reviziju odeljaka 2 1 3 publikacije
34-1:
Preporuke za elekiricne rotacione masine,
Pismene primedbe se primaju do 15. aprila
1964.
Zapisnik sastanka podkomiteta za stepen

zaStite koji je odrzan od 6. do 8. novembra
1963. u Parizu.

IEC/TC 10 — Izolaciona ulja

IEC publikacija br. 156: Utvrdivanje dielek-

tricke Cvrstoce izolacionih ulja. Prvo 1zdanje,
1963. Cena 6 8v. fr.

IEC/TC 12 — Radio-komunikacije

Zapisnik sastanka podkomiteta 12A, odrzanog
u Veneciji od 27. do 29. 1963. godine.

Zapisnik sastanka podkomiteta 12B, odrzanog
u Veneciji od 5. do 8. juna 1963. godine.

IEC/TC 17 — Prekidaci

Zapisnik sastanka podkomiteta za nisko-
naponske prekidate koji je odrzan od 21,
do 23. oktobra 1963. u Bergamu.

IEC/TC 21 — Akumulatori

Preporutene spoljne mere akumulatora za
skutere.

Preporuke za olovne akumulatore za elektriCnu
vucu.

Gornji predlozi su na usvajanju po Sesto-
mesecnom pravilu.

Rok za glasanje jé 15. jul 1964.

IEC/TC 22 — Usmeraci

Zapisnik sastanka podkomiteta za usmerace
od poluprovodnika koji je odrzan od 23. do
27. septembra 1963. u Montreu.

IEC/TC 25 — Slovni simboli
Zapisnik sastanka komiteta koji je odrzan od
25. do 29. juna 1962. u Bukurestu.
IEC/TC 34 — Sijalice i pribor -

IEC publikacija br. 155: Tinjavi starteri za
fluorescentne cevi. Prvo izdanje, 1963. Cena
9 Sv. fr.
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IEC/TC 35 — Elementi i baterije IEC/TC 46 — Kablovi, Zice i talasovodi za telekomunikacione

Dopuna publikacije br. 86-1. Na&in oznada-
vanja ¢elija. Na usvajanju po Sestomesetnom
pravilu. Rok za glasanje je 15. jul 1964.

IEC/TC 42 — Visokonaponska ispitivanja

IEC/TC 45 —

Merenje parcijalnih praznjenja na visoko-
naponskoj opremi.

Pismene primedbe se primaju od 15. aprila
1964.

Merni instrumenti u vezi jonizujuéih zradenja

Zbornik mernih instrumenata u vezi jonizujuéih
zZracenja.

Prvi deo. Spisak instrumenata.

Drugi deo. Definicije.

Upuceno na saglasnost po SestomeseCnom
pravilu. Rok za glasanje je 15. jul 1964.

uredaje

Zapisnik sastanka podkomiteta 46C, odrZzanog
u Brislu od 23, do 25. IX 1963.

Preporuke za prirubnice kruznih talasovoda.
Upuceno na saglasnost po Sestomeseénom
pravilu. Rok za glasanje je 31. jul 1964. god.

IEC/TC 48 — Elektromehanicki sastavni delovi za telekomuni-

kacione uredaje

IEC publikacija 131-2: Pregibni prekidadi —
Deo drugi: Propisi za prekidace tipa I (prvo
izCaaje, 1963. god.). Cena: 12 §v. franaka.

IEC/TC 51 — Feromagnetni materijal

PreporuCene dimenzije magnetnih vijaka od
feromagnetnih oksida. Upuéeno na saglasnost

po SestomeseCnom pravilu, Rok za glasanje je
31. jul 1964. god.



OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

»Sluzbeni list SFRJ«, br. 9/63 od 6. IIT 1963.

| | 1 prim. din
JUS M.C3.521 — Kotrljajni lezaji.
1963. Plan spoljnih mera radijalnih i konicnovaljcanih lezaja................ 350.—
JUS M.C3.522 — Pravila za prosirenje plana spoljnih mera radijalnih lezaja ............ 150.—
1963. -
JUS M.C3.525 — Plan spoljnih mera aksijalnih jednosmernih i dvosmernih lezaja ........ 250.—
1963.
JUS M.C3.526 — Pravila za proSirenje plana spoljnih mera aksijalnih lezaja ............ 150.—
- 1963.
JUS M.C3.751 — Tolerancije radijainih lezaja (izuzev konic¢novaljcanih lezaja) .......... 150.—
1963.
JUS M.C3.752 — Tolerancije konicnih provrta radijalnih lezaja .......... T ey e 150.—
1963. |
JUS M.C3.754 — Unutrasnji zazor neopterecenih prstenih lezaja. Definicije.............. 100.—
1963. |
Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupili su na snagu 1. juna 1963. godine.
»Sluzbeni list SFRJ«, br. 30/63 od 31. VII 1963.
JUS C.B0.506 — Celici za zakovice. Tehnic¢ki uslovi za izradu i isporuku .......... oo 200.—
1963.
JUS C.B5.030 — Celicne cevi bez Sava, hladno vucene ili hladno valjane, bez garantovanih
1963. mehanickih osobina. Tehnicki uslovi za izradu i isporuku ............ 150.—
JUS C.B5.230 — Celi¢ne cevi bez Sava, hladno vulene ili hladno valjane sa normalnim
1963. tolerancijama mera. Oblik i mere.................cciiiiiiiininnnn. 200.—
Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupili su na snagu 1. X 1963. godine.
»Sluzbeni list SFRJ«, br. 33/63 od 21. VIII 1963.
JUS M.D1.500 — Osobni liftovi. Dimenzije voznog okna i kabine...................... 250.—
1963.
JUS M.D1.501 — Mali teretni liftovi. Dimenzije voznog okna i kabine ................ 250.—
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupili su na snagu 1. januara 1964. godine.

»Sluzbeni list SFRJ«, br. 45/63 od 13. XI 1963.

JUS M.GO0.120 — Ispitivanje tacnosti strugova sa Siljcima. Visina Siljka do 400 mm. ... .. 400.—
1963.

JUS M.GO0.121 — Ispitivanje tacnosti strugova sa Siljcima. Visina Siljaka preko 400 mm .. 450.—
1963.

JUS M.G0.122 — Ispitivanje tacnosti preciznih strugova sa Siljcima .................... 400.—
1963.

JUS M.G0.125 — Ispitivanje tacnosti revolverstrugova sa vertikalnom glavom............ 600.—
1963.

JUS M.G0.126 — Ispitivanje tacnosti ‘revolverstrugova sa horizontalnom glavom.......... 600.—
1963.

JUS M.G0.135 — Ispitivanje tacnosti vertikalnih strugova (karusela) .................... 400.—

1963.
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JUS M.GO0.170 — Ispitivanje ta¢nosti jednovretenih struznih automata .................. 300.
1963.
JUS I;’I.GO.I'II — Ispitivanje tacnosti viSevretenih struznih automata .................... 300.—
963.
JUS M.G0.520 — Ispitivanje tadnosti strugova sa Siljcima, visine Siljaka do 400 mm. Obrazac
1963. O | o St S M iy o e Sl el e B 200.—
JUS M.GO0.521 — Ispitivanje tacnosti strugova sa Siljcima, visine Siljaka preko 400 mm.
1963. Obrazac zapisnika ispitivanja .. ................... . .0t inennnn. 250.—
JUS M.G0.522 — Ispitivanje tacnosti preciznih strugova sa Siljcima. Obrazac zapisnika
1963. ISPIGEVAIIIR - ' 0o v e e i ine ey ad et B N & g I RS, ST 4 200.—
JUS M.GO0.525 — Ispitivanje tanosti revolverstrugova sa vertikalnom glavom. Obrazac
1963. zapisnika ISpitivanja . ... ... ... ... .. . e 250.—
JUS M.GO0.526 — Ispitivanje ta¢nosti revolverstrugova sa horizontalnom glavom. Obrazac
1963. zapisnika ISpItivamja . ... ... ... ... ... e, 2350.—
JUS M.G0.535 — Ispitivanje tacnosti vertikalnih strugova (karusela). Obrazac zapisnika
1963. ISPIOIVARER 1. ooy o i sl Pl o e 5 e et T e 200.—
JUS M.GO0.570 — Ispitivanje tacnosti jednovretenih struznih automata. Obrazac zapisnika
1963. RERRVRNRHL | o o Lot s e i, mivs e s s s B i e okt 3 e e 200.—
JUS M.G0.571 — Ispitivanje tacnosti viSevretenih struznih automata. Obrazac zapisnika
1963. ISIMCRNANIN. | o v s o s gk ot D 5 aT TR L s 200.—
Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupili su na snagu 1. marta 1964. godine.
»Sluzbeni list SFRJ«, br. 47/63 od 27. XI 1963.
JUS E.G1.020 — Brasno od pSenice i razi za stonu hranu...................c.0..... 150.—
1963.
JUS E.G1.031 — Mekinje od pSenice i raZi za stonu hranu.......................... 150.—
1963.
JUS E.K3.010 — Pogace od semena suncokreta ................o'irenuiunennnnennn. 150.—
1963.
JUS E.K3.011 — Sacma od semena suncokreta...............c.uooniiuenminsinennnnnnn 150.—
1963.
JUS EK3.013 — Sacma 'od ZENA BOJ . . 1 . .ttt i hims obihines s o et asssonsursi 150.—
1963.
JUS E.K3.014 — Pogace od semena bundeve . ................ ... uuiiniiinunnnnnnann. 150.—
1963.
JUS E.K3.015 — Sacma od semena bundeve ................c.c.oireenneineineann.n. 150.—
1963.
JUS. EK3.016'— Pogace off NHane TOPICE . .05 s s s ak vp ki 7ol A s K sy s T o 150.—
- 1963.
JUS E.K3.017 — Sacma od uljane repice ...............c.iviririunsnninnnnnnenannn. 150.—
1963.
JUS E.K3.027 — Saima od semena pamuka .. .. ..........uuiturinemeine e, 150.—
1963.
JUS E.K3.029 — Sacma od semena maka ................c.ininiininininnrnennenn. 150.—
1963. |
Citirani jugoslovenski standardi primenjuju se od 1. marta 1964. godine.
JUS B.B5.020 — Staklarski pesak. Klasifikacija .........©..............c.ciiuin... 150.—
1963.
JUS B.B8.050 — Staklarski pesak. Uzimanje i obrada uzoraka. Metode ispitivanja. ... .. 200.—
1963.
Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupili su na snagu 1. marta 1964. godine.
»Sluzbeni list SFRJ«, br. 48/63 od 4. XII 1963.
JUS C.C3.019 — Toplovaljana i presovana zica od aluminijuma i aluminijumskih legura —
1963. Tehnicki uslovi za izradu i isporuku................................ 200.—
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JUS C.C4.019 — Toplovaljani limovi od aluminijuma i alumim'jumskih legura — Tehnicki
1963. uslovi za izradu @I ISPOrUKU . . .. ... .. 250.—

JUS C.C4.025 — Aluminijumske folije — Tehnicki uslovi za izradu i isporuku............ 250.—
1963.

JUS C.C4.030 — Aluminijumski listi¢i — Tehnic¢ki uslovi za izradu i isporuku............ 250.—
1963.

JUS C(C.C4.050 — Hiladno valjani limovi od aluminijuma — Oblik i mere................ 200.—
1963.

JUS C.C4.051 — Hiladno valjane trake i pasovi od aluminijuma — Oblik i mere.......... 200.—
1963.

JUS C.C4.150 — Hladno valjani limovi od aluminijumskih legura — Oblik i mere........ 200.—
1963.

JUS C.C4.151 — Hladno valjane frake i pasovi od aluminijumskih legura — Oblik i mere 200.—

Citirani jugosloveliski standardi obavezni su i stupili su na snagu 1. marta 1964. godine.

JUS G.E2.050 — Beskrajni klinasti remenovi............. ... ... . .. i iiiiiiiunan... 150.—
1963. |

Citirani jugoslovenski standard obavezan je i1 stupio je na snagu 1. januara 1964. godine.

»Sluzbeni list SFRJ«, br. 49/63 od 11. XII 1963.

JUS P.F9.051 — Driaﬁi signala za Zeleznicka vozila:
1963. Donji drzac signala za lokomotive i tendere koloseka 1435 mm i 760 mm 150.—

JUS P.F9.052 — Drzaci signala na vratima dimnjace lokomotiva koloseka 1435 mm i na
1963. zadnjem celu lokomotiva tenderki koloseka 1435 mm i 760 mm. . ........ 150.—

JUS P.F9.054 — Ugaoni drzac signala za 3-osovinska otvorena i zatvorena teretna Kkola
1963. koloseka 760 mm ......... ... ... i e 150.—

JUS P.F9.055 — Ugaoni drzaci signala za 2- i 4-osovinska teretna kola koloseka 760 mm 150.—
1963.

JUS P.F9.060 — Ceoni i bo¢ni drzali signala za Zelezni¢ka vozila koloseka 1435 mm.... 150.—
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1964. godine.

Alat za isecanje i vucenje |

JUS K.H2.090 — Univerzalno kuciste. Sklop ........ B I S LA+ g O i 150.—
1963.

JUS K.H2.091 — Univerzalno kudiSte. Gornji deo................. R e PEoTE 150.—
1963.

JUS K.H2.092 — Univerzalno kuciste. Donji deo ............ .. ..., 150.—
1963.

JUS K.H2.093 — Univerzalno kuciSte. Steza€ Cepa .............cciiiuiriiieinnnenn... 150.—
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupili su na snagu 1. marta 1964. godine.

»Sluzbeni list SFRJ«, br. 50/63 od 18. XII 1963.
Zicovodi signalno-sigurnosnih postrojenja Zeleznickog saobraaja.
Reduktor sa tegovima :

JUS FELECT O o INSDOZIOIR L. S ams i sieiae s a5 o oiiind i 3 apeibls orodiis w sl o o 0d 4 0 4gh @ o & olasda 200.—
1963. _

LSS B O I I s o, A LT ol s o il w0 w8 ade v e e whers s SONG w IeL 150.—
1963.

JUSTFEED22 — DeT RN 50 o 5devi L ob et o eins toiatied o s 7o a0 w59 375 475 &0, wtawed 818 0 100.—
1963.

2T SR g s T TR N T i L o PG AP el (LR e e S SIS T P TN ST = S ISR 150.—

1963.
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JUS P.C1.024 — Kraée krilo ...................... R R et o A P ) 100.—
1963.
<L 0SB o B0 Bl BRI e R e L R SR el P S T - o a TS IRyl R R 100.—
1963. '
JUS  PEL020. = oM - 1 00 5o i il s it T bt oo b Skt e e et e S 100.—
~ 1963.
JUS  PLOLU2T —— VeRItR- L sl v . 15, W sl oo By sl DR et i A I e e ol 100.—
1963.
JUS P.C1.028 — ViljuSkasta Spojnica ..................cuiuionrnsnenanenansnns SO 150.—
1963.
JUS N.C2.030 — Telefonski gajtani. OpSti tehnicki propisi............c.conviuvrnennnn.. S500.—
1963.
JUS N.C2.300 — Gajtan za zvonca TG 00 .............cc0iiiuriminsecennnnnnnnns. 150.—
1963.
JUS .N.C2,301 — Priklintai-pajtan TG OF T, oo ik otfea ST e s ah o aedidls m st v 200.—
1963.
JUS N.C2.302 — Prikljucni gajtan sa upredenim paricama TG 02...................... 150.—
1963.
JUS N.C2.310 — Priklju¢ni gajtan, otporan prema vlazi TG 10.................c....... 200,.—
1963.
JUS N.C2.311 — Prikljuc¢ni gajtan sa upredenim pancama, otporan prema vlazi TG 11.. 150.—
1963.
JUS N.C2.320 — Prikljucni gajtan, otporan prema prskajucoj vodi TG 20................ 150.—
1963.
JUS N.C2.350 — Laki gajtan za telekomunikacione uredaje sa elektrickom zasStitom ili bez
1963. BIC B SO o i 2 e i e e A R S o Ll § el Ll 150.—
JUS N.C2.351 — Gajtan za telekomunikacione uredaje TG S51........................ 200.—
1963. ,
JUS N.C2.352 — Gajtan za dvokretne birace TG 52................... o i T e e e 150.—
1963.
JUS N.C2.353 — Gajtan ZR -CoPOVE KB 83 i b i sl Lo TR i B i fe ke o e 150.—
1963. |
JUS N.C2.360 — Gajtan za telekomunikacione uredaje, otporan prema vlazi TG 60...... 200.—
1963. |
JUS N.C2.370 — Gajtan za telekomunikacione uredaje, otporan prema prskajucoj vodi TG 70 150.—
1963.
JUS N.C4.330 — Telefonski kablovi sa izolacijom i omotacem od polietilena za mesne mreze
1963. { X R R 1R Y R g 7 T R TR e R Tl S i 300.—
JUS N.C4.420 — Telefonski simetricni kabl za visoke frekvencije sa vazduSno-papirnom
1963. izolacijom TD 20, TD 21, TD 22, TD 23, TD 25, TD 26.............. 400.—

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupili su na snagu 1. marta 1964. godine.

»Sluzbeni list SFRJ«, br. 3/64 od 15. T 1964.
JUS B.D6.230 — Vatrostalni materijal. Silika opeke za celicane. Klasifikacija i tehnicki

1964. 1 B e L o N A i R Al S 150.—
JUS B.D6.564 — Vatrostalni materijal. Kazanske opeke za livne ploce. Sistem spajanja.. 150.—
1964.
- JUS B.D8.308 — Vatrostalni materijal. Metode odredivanja postojanosti protiv uticaja
1964. ¢vrstih i tecnih maten]a na visokoj temperaturi...................... 200.—

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su 1 stupaju na snagu 1. juna 1964. godine.

JUS N.R1.010 — Elektronske cevi. Minijaturno stopalo. Noval sa 9 nozica. Mere........ 150.—
- 1964.
JUS N.R1.011 — Elektronske cevi. Minijaturno stopalo. Noval sa 9 noZica. Grani¢no merilo
1964. I POStUPCI PrOVEFAVANJA .. .. .. ... innnennnnnnennensennnnasnsnin 150.—

JUS N.R1.012 — Elektronske cevi. Spoljni oblik i mere cevi sa mmljaturmm stopalom Noval 100.—
1964.
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JUS N.R1.013 — Elektronske cevi. Spoljni oblik i mere cevi sa minijaturnim stopalom

1964.

Noval i kapicom ma vrhu. ... .......... ... .. .. iiiiiiirnernnnnnnn.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1964. godine.

»Sluzbeni list SFRJ«, br. 4/64 od 22. I 1964.

JUS C.A1.200 — Metode ispitivanja hemijskog sastava rafinisanog antimona u bloku

JUS
JUS
JUS
JUS
JUS

JUS

JUS
JUS
JUS
JUS
JUS
JUS
JUS
JUS
JUS
JUS
JUS
JUS
JUS
JUS
JUS

JUS

1964. Gravimetrijsko odredivanje olova

C.A1.201 — Metode ispitivanja hemijskog sastava
1964. Polarografsko odredivanje olova

C.A1.202 — Metode ispitivanja hemijskog sastava
1964. Volumetrijsko odredivanje arsena

C.A1.203 — Metode ispitivanja hemijskog sastava
1964. Kolorimetrijsko odredivanje gvozda

C.A1.204 — Metode ispitivanja hemijskog sastava
1964. Gravimetrijsko odredivanje nikla
C.A1.205 — Metode ispitivanja hemijskog sastava
1964. Gravimetrijsko odredivanje sumpora

C.A1.206 — Metode ispitivanja hemijskog sastava
1964. Kolorimetrijsko odredivanje bakra

.................................

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

----------------------------------

---------------------------------

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

llllllllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllllllllll

Zicovodi signalno-sigurnosnih postrojenja Zeleznitkog sacobracaja:

P.C1.051 — Tocki¢ za vazduSne Zicovode — presovani. Dispozicija

1964. |

P.C1.052 — Zicovodni tocki¢c — presovani. Vodica osovine

1964.

P.C1.053 — Zicovodni tofki¢ — presovani. JAram .................ouuueeennnnit.

1964. |

P.C1.054 — Zicovodni tocki¢ — presovani. Nosa¢ tockiéa......................
1964.

P.C1.055 — Zicovodni tocki¢ — -presovani. Todak..............................
1964.

P.C1.056 — Tocki¢ za vazduSne Zicovode — presovani. Obujmica................
1964.

P.C1.060 — Tocki¢ za zicovode u kanalima — presovani. Dispozicija..............
1964.

P.C1.061 — Tocki¢ za Zicovode u kanalima — presovani. Nosac tockica.......
1964.

P.C1.065 — Liveni Zicovodni tocki¢ za kanale. Dispozicija

1964.

P.C1.066 — Liveni zicovodni tocki¢. Tocak
1964.

P.C1.067 — Liveni zicovodni tockic. Gornji jaram
1964.

P. C1.068 — Liveni Zicovani tockic. Donji jaram
1964. ~

P.C1.069 — Liveni zicovodni to¢ki¢. Kanalski nosac

1964.

P.C1.070 — Liveni Zicovodni toCki¢ za cevni stubiC. Dispozicija
1964.

P.C1.071 — Liveni zicovodni tocki¢ za cevni stubi¢. Cevni nosac
1964.

P.C1.072 — Liveni zicovodni tocki¢ za cevni stubi¢. Pomoéni nosac
1964.

llllllllllllllllllllllllllllll

------------------------------

----------------------

------------------------

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

..................

llllllllllllllllll

llllllllllllllll

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1964. godine.

L L L

150.—

150.—

150.—

150.—
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JUS 1%'5_1'034 — Licna zaStitna sredstva. Stitnik za oGiilice.......................... 200.—

JUS 119£1.033 — Liéna zaStitna sredstva. Stitnik za ofi ............................ 150.—

JUS 1%.(51.090 — Licna zaétitna sredstva. Rudarska koza............................ 150.—

JUS 1%;51.310 — Licna zasStitna sredstva. USni Cepovi protiv buke...................... 150.—

JUS 1Z9;5E.L350 — Licna zastitna sredstva. USni Stitnik protiv buke..................... 150.—

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupili su na snagu 1. marta 1964. godine.
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KATALOG
JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

Tokom aprila tek. godine Jugoslovenski zavod za standardizaciju objavice i
pustiti u prodaju svoj |
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KATALOG JUGOSLOVENSKIH STANDARDA ZA 1964. GOD. ¥
koji obuhvata sve jugoslovenske standarde objavljene zaklju¢no do 31. decembra 1963. god. ﬁ
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Prema tome, neophodno je da svi interesenti $to pre nabave citirani katalog u
cilju raspolaganja iscrpnim podacima o jugoslovenskim standardima Koji su objavljeni
i za koje su zainteresovani.

Katalog se moze nabaviti bilo neposrednom kupovinom u prodavnici Izdavackog
preduzeca ,,Naucna knjiga‘“ — Beograd, Kneza Mihaila ul. br. 40, bilo putem pismene
porudzbine dostavljene na adresu citiranog izdavackog preduzeca.

Cena pojedinog primerka Kataloga je din. 1000.—
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Izdavac: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — Cara UroSa 54 — Beograd, telefon broj 26-171, lokal 002 —
Odgovorni urednik: inZ. Slavoljub Vitorovi¢. — Distribucija preko izdavackog preduzec¢a »Naucna knjigax — Beograd
Knez Mihailova 40, post. fah 690. — tel. br. 625-485 — Cena pojedinom primerku din. 300. — GodiSnja pretplata
din. 2400. Pretplatu slati neposredno na naznaCenu adresu distributora ili na tek. rac. kod. N. B.
101-11

br.
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