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XXIX GENERALNO ZASEDANJE IEC

Generalno zasedanje Medunarodne elektrotehni¢ke komisije za 1964. godinu odrZano je od 19. do
30. maja u Aix-les-Bainsu, uz uceiée 1050 delegata zemalja ¢lanica: Australije, Austrije, JuZnoafri¢ke Repub-
like, Belgije, Kanade, NR Kine, Danske, Koreje, NR Koreje, Spanije, Nemacke, SAD, Finske, Jugoslavije,
Francuske, Grcke, Madarske, Indije, Itahje Japana, NorveSke, Holandije, Rumunije, Velike Britanije,
Svedske, SSSR, Sva_]carske Cehoslovaeke i Turske.

U okviru Generalnog zasedanja odrZani su sastanc1 20 komiteta, 11 potkomiteta, 34 radne grupe,
akcionog komiteta 1 saveta.

Generalno zasedanje je sveCano otvoreno 19. maja u Savojskoj palati. Akcioni komitet Medunarodne
Elektrotehni¢ke komisije razmatrao je izve$taj o radu u razdoblju izmedu XXVIII generalnog zasedanja u
Veneciji 1 XXIX generalnog zasedanja u Aix-les-Bainsu, pa je konstatovao da je odrZzano 11 sastanaka teh-
nickih komiteta u 8 raznih zemalja, na kojima je odluCeno da se 41 predlog preporuka uputi na saglasnost
nacionalnim komitetima po SestomeseCnom pravilu.

Akcioni komitet je dalje razmatrao izveStaje tehnickih komiteta koji su se sastali u Aix-les-Bainsu
1 na ko_]lma je reseno da se sledeci predlom preporuka poSalju zemljama ¢lanicama na usvajanje po Sesto-
mesecnom pravilu:

TC 2 = Mere 1 pl‘lk]_]llCCI ugl]emh Cetkica za rotacione masSine — Definicije 1 nomenklatura (za ugljene
Cetkice).

TC 3 = Primedbe meSovite radne grupe za grafiCke simbole u vezi sa telekomunikacijama iz publikacija
117—1 1 117—2.

Razni dodatni simboli sa kojlma treba nadopuniti publikaciju 117—3

Graficki simboli za induktanse i dodatni simboli za transformatore (dodati pubhkacul 117-3).
- Dodatni simboli za delove elektronskih cevi (dodati publikaciji 117—6).
- Simboli za delove cevi za hiperfrekvencije (dodati publikaciji 117—6).

TC 4 = Predlog medunarodne preporuke za ispitivanje sistema za regulisanje brzine turbina na vodu.

TC 23 — Predlog preporuke za prekidacCe 1 preklopnike za aparate.
Predlog preporuke za spajace za domacinstvo 1 za slicne opSte upotrebe.

TC 24— Naziv veli¢ina koje karakteriSu magnetna i elektriCna svojstva vakuuma 1 supstance.
TC 28 — Revizija publikacije 71.

TC 29 — Izvestaj o referentnoj napravi za spregu za baZdarenje slualica za upotrebu u audiometriji.
Preporuke u vezi sa oznacavanjem pozicija za regulisanje naprava za zvucnu korekciju.
Karakteristike elektroakustiCne aparature koje treba navesti za razne primene — opste.
Karakteristike elektroakusti¢ne aparature koje treba navesti za razne primene, deo B: pojacavaci
za zvucne sisteme. Metode merenja karakteristika elektroakusti¢ne aparature za razne primene,
deo B: pojacavaci za zvuCne sisteme.

Speclflkacua oktavnih, poluoktavmh 1 treémooktavmh pojasnih filtera namenjenih analizi $u-

mova 1 vibracija.

TC 31 — Revizija publikacije 79 — Odredbe u vezi sa propisima.
Revizija publikacije 79 — Odredbe u vezi sa ispitivanjima.

TC 32 — Preporuke za oslonce minijaturnih faura minijaturnih osiguraca.

TC 39 — Dodaci i izmene publikacije 67, deo prvi: stopala 1 granina merila.
- Dodaci i izmene publikacije 67: spoljni oblici 1 kapice.
Metode merenja: a) katodne cevi za televiziju,
b) parazitske 1 nepozeljne elektrode struje,

C) dejstva sumova,
d) oznacCavanje elektroda sa elektrostatiCkom deflekcijom katodnih cevi.

TC 39/48 — Posebni standard za grlo stopala cevi iz lista 67-I-31a, publikacija 67 (dodatak publikacije
149—2).

TC 40 — Mere kondenzatora sa keramiCkim dielektrikom, tipa plo€ice.
Kodirane oznake vrednosti kapaciteta 1 otpora.
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TC 46 — Preporuke sa spojne visokonaponske Zice do 25 kV, jednosmerna struja, za upotrebu u televi- |
zionim prijemnicima.
Preporuke za kablove sa pola vazduinom izolacijom, 100 oma, preénika 3,7 mm.

Metoda Setanja frekvencije radi odredivanja jednoobraznosti impedanse. |
Izmene za trece izdanje publikacije 96—1. |

Preporuke za puni ili vi$eZi¢ni provodnik sa izolacijom od PVC, za uredaje. |
TC 48 — Visepolni kruZni minijaturni bajonet spajadi. |
Izmena publikacije 130—1.

Posebna preporuka za pregibne predkida&e sa naglim dejstvom. |
Predlog izmene naziva publikacije 131—1 i 131—2. '

TC 49 — Standardne metode merenja nepoZeljnih odziva kvarceva za filtre.
Dodatak publikaciji 122 u vezi sa tumacenjem referentnih vrednosti kapacitivnosti optereenja.
TC 50 — Ispitivanje vibracija sastavnih delova i elektronskih aparata.
Preporuke o omotima i metode za odrZavanje koastantnog procenta relativne vlaZznosti za ISpi-
tivanja 1 merenja. |
TC 51 — Revizija publikacije 133.
Antenske plocice.

Jezgra koja se upotrebljavaju u matricama sa podudarnom strujom.
Terminologija.

Akcioni komitet je, pored toga, razmatrao i reSavao razna pitanja u vezi sa:
— 1zvestajem predsednika grupe za sigurnosna pitanja (APSM):

— Ispitivanjem problema standardnih metoda za ispitivanja sposobnosti za rad materijala za elektri¢ne na-
prave za domacinstvo;

— standardizacijom izolacionhi te¢nosti, izuzev izolaciona ulja i gasove, itd.

Savet je posle uobicajenih pozdrava upuéenih predstavnicima UNESCO-a i ISO-a pozvao prisutne

da odaju pocast uspomeni preminulih R. Vasiljeviéa, generalnog sekretara JEK-a i Willberg-a direktora
Finske standardizacije.

Generalni sekretar IEC je predao izve$taj Centralnog biroa za 1963. god.

Odluceno je da se naredni sastanak IEC 1965. godine odrZi u Tokiju, 1966. godine u Izraelu, 1967.
godine u Turskoj i 1968. godine u Pragu. | |

Raspravljana su finansijska pitanja, saradnja sa ISO, revizija statuta i procedure glasanja 1 obrazovanije | ]
novih tehni¢kih komiteta 56, 57 i 58. '

Za novog predsednika IEC-a izabran je prof. R. Radulet (Rumunija).

Za novog blagajnika IEC-a izabran je J. O, Knowles (Velika Britanija).

Na kraju, predsednik IEC-a de Zoeten je u ime IEC-a zahvalio Francuskom nacionalnom komitetu
na veoma uspeloj organizaciji XXIX Generalnog zasedanja. - -

inz. A. Mijuskovié¢




MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA U OBLASTI
AZBESTCEMENTNIH PROI!ZVODA

U Hagu (Holandija) je odrzano od 8. do 12. juna 1964. godine II plenarno zasedarfje TehniCkog komi-
teta za azbestcementne proizvode Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO/TC 77).

Na zasedanju ucestvovalo je ukupno 75 delegata iz 27 zemalja Evrope, Severne i JuZne Amerike,

Afrike, Azije 1 Ai}stralije. Osim ovih delegata, radu komiteta prisustvovali su i delegati tehni¢kih komiteta
59, 69 1 92, kao 1 dva posmatraéa iz Tajlanda.

Stru¢ni deo dnevnog reda obuhvatio je sledeée:

— termoizolacione azbestcementne plode;

— prskana azbestna izolacija;

— azbestcementni elementi za meduspratne konstrukcije:

— revizija preporuke ISO/R 160 — Azbestcementne tlaéne cevi:

— uputstvo za koriS€enje preporuke o uzimanju uzoraka.

Diskusija po svakoj tacki bila je vrlo Ziva i u njoj su ucestvovale skoro sve delegacije.

| Jugoslovenska delegacija ucestvovala je takode, stavljaju¢i pojedine primedbe i dajuéi sugestije po
svim taCkama struCnog dela dnevnog reda, izuzev po taCki »Prskana azbestna izolacija«, poSto po ovoj
materiji kod nas jo§ nema dovoljnog iskustva.

Posle svestranog razmatranja materija izloZenih u pojedinim tackama, doneti su sledeéi zakljuéci:
Termoizolacione azbestcementne ploce (dok. 273 1 274)

| Jec:lnog]asno je primljen izveStaj Radne grupe WG 6 koja je obradila ovu materiju, i usvojeno je da
njen treCl nacrt predloga bude objavljen kao ISO-preporuka »Termoizolacione azbestcementne plode«.

Prskana azbestna izolacija (dok. 272)

Jednoglasno je odluceno da treba prekinuti dalji rad na izradi nacrta predloga za ISO-preporuku za

navedeni materijal poSto nije bilo moguce da se prikupi dovoljno dokumentacije iz prakse za ovakvu pre-
poruku. |

Azbestcementni elementi za meduspratne konstrukcije (dok. 275)

Konstatovano je da je radna grupa WG 10 uspesSno pripremila nacrt predloga za preporuku za nave-
deni materijal. Plenum je odobrio taj rad 1 stavio u duznost pomenutoj radnoj grupi da nastavi sa radom,
s tim da se 1z nacrta izostave predloZzene odredbe o vodopropustljivosti i postojanosti prema mrazu.

Revizija preporuke ISO/R 160 — Azbestcementne tlacne cevi (dok 278, 279 i 280)

Po ovom predmetu diskutovalo se najviSe, poSto su predstavnici SAD trazili da se cevi klasificiraju
prema dozvoljenom radnom pritisku, a ne prema odredenom probnom pritisku. Osim toga, delegacija SAD
trazila je izmenu odredaba o hidrauli¢kom pritisku do prskanja, utoliko, §to je predlozila da se nacionalnim

standardizacijama dozvoli propisivanje viSih hidraulickih pritisaka od onih koji su predvideni u predlogu
- radne grupe WG 11 koja je pripremila tekst predloga. Ovi predlozi ve¢inom glasova nisu prihvaceni.

| Delegacija Meksika trazila je da se mehaniCka svojstva tlaénih cevi mogu propisati i kao apsolutne
vrednosti, tj. da se mogu propisati odredene sile kojima cevi moraju odoleti, a da se ne propisuju samo gra-
nice specificnih naprezanja po jedinici mere. Predlog je delimi¢no prihvacen ve¢inom glasova, utoliko, §to
se u tekst predloga unose tri napomene kojima se nacionalnim standardizacijama omogucava da mehanicka
svojstva tlaénih cevi propisuju izrazavanjem u apsolutnim vrednostima.

Uputstvo za koriSéenje preporuke o uzimanju uzoraka (dok. 276 i 277)

Delegat Danske, kao predsednik radne grupe WG 4, dao je opSirno tumacenje predloga za uputstvo
za koriScenje nacrta preporuke ISO/R 688 koja se odnosi na uzimanje uzoraka 1 kontrolu azbestcementnih
proizvoda. Uz to je, odgovarajuci na razna pitanja, davao potrebna objasSnjenja u nizu praktickih primera.

Razno

Sledeée zasedanje odrzace se tek u 1966 godini, u Madridu. -

Delegatima je pruzena prilika da obidu radove u nizozemlju izmedu reka Rajne, Meze 1 Esko, u oblasti
nazvanoj Delta, gde se izvode odbrambeni nasipi 1 betonski objekti sa gigantskim postrojenjima i ustavama
radi spreCavanja ponovnog prodora morskih talasa koji su u februaru 1953. godine opustoS$ili deo Holandije.
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Predlog br. 5380 OZNACAVANJE PREDJE JUS
F. A0. 101

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1964.

1 Predmet standarda

Standard propisuje metodu za oznaCavanje sastava prede jednoziCne, struCene, predene i kablovane. Oznake obuhva-
taju debljinu datu u sistemu teks, broj filamenata u filament-predama, pravac i broj uvoja i broj Zica.

Ovom metodom nisu obuhvacene ukrasna preda, kabasta preda i preda dobivena omotavanjem tekstilnog ili ne-
tekstilnog materijala oko jezgra, ni druge osobine, kao $to su, vrste vlakana, vrste dorade i nadin pakovanja.

2 Nazivi i1 definicije
2.1 8 0 5 - N gy o W e A SESEE S R Opsti naziv koji se odnosi na sve vrste i strukture opisane u pojedinim tatkama.
2.2 Jednozi¢na preda .. .+ »...Najjednostavnija neprekidna nit od tekstilnog materijala koja se sastoji od:
a. Izvesnog broja kratkih vlakana povezanih upredanjem. Takve prede se nazivaju
»predene prede«. . |
b. Izvesnog broja filamenata, koji mogu biti sa uvojima ili bez uvoja (preda sa |
nula uvojima). Takve prede se nazivaju »filament-prede«.
Ako se preda sastoji samo iz jednog filamenta, naziva se »monofilament«, I
N Z f
é }
|
N ¥
S Z |
Il J
N '
N7 |
S Z |
|
Sl 1
2.3 Stricena predas . . Dve ili viSe preda postavljenih paralelno ili omotanih zajedno, ali ne upredenih
zajedno.
2.4 ViSezi¢na predena |
o9 = R0 5 T e RS Bl O ek R Preda dobivena jednim upredanjem dveju ili viSe jednozi¢nih preda. ‘
2417 " DyvoZziétna preda’ . ...ias Dve jednozi¢ne prede upredene zajedno.
Si.' 2 | |
242 Visezitna preda......l... Opsti naziv za viSeziCne prede koje imaju viSe od dve jednoziCne prede a dobi- |
vene su jednim upredanjem. '-
2421 Troziena proda’ o lonees Tri jednoziCne prede upredene zajedno.

N

Sl. '3
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e

2422 Cetvorozitna preda ... Cetiri jednozi¢ne prede upredene zajedno.

i

SL. 4

2.5 | Kablovana preda ...... .. Dve ili viSe viSezi¢nih preda (ili viseZi¢nih i jednozi¢nih) upredenih sa jednim ili

viSe upredanja.

SI. §

2.6 OZRRCAVARTC " oct, 4 e o Sazet tehniCki opis prede koji obuhvata neke ili sve sledeée karakteristike:
— debljinu,
— broj filamenata,
— pravac uvoja za svaki pojedini postupak predenia,
— broj uvoja za svaki pojedini postupak predenja,
— broj komponenata pri predenju
— broj komponenata pri kablovanju

WA D DTS smar il s b T Masa po jedinici duzine svih vrsta preda pomenutih u prethodnim taCkama.
- Debljina se izrazava u sistemu teks.

2.8 Nastala debljina ........ Debljina finalnog proizvoda nastala strufenjem, predenjem ili kablovanjem.
Ako je finalni proizvod proSao kroz neke hemijske ili fizitke postupke koji su
uticali na promenu debljine, ovo se mora naglasiti.

2.9 Simboli

2.91 R | Simbol za »nastalu debljinu« i stavlja se ispred broj¢ane vrednosti.
252 ke <y - Simbol za filamente i stavlja se ispred broja filamenata.
2.93 tO Simbol za nula-uvoje.
2.10 Uvoji
2101 Pravac uvoja .....ieeeess.n Definicije za pravac uvoja i simboli Z i S dati u ISO/R 2 (JUS F.B0.021),
2102 Broj uvo J Rt N T W Izraiava se kao broj uvoja na metar prede.
2.11 MNeaZ B . 0§ s e fad Oznaka za vrednost koja sluzi kao ime.
(vazi za taé. 2.7, 2 8 1 2.102) Nazivne vrednosti imaju za cilj da prikazu karakteristike jedne prede dovoljno

detaljno da bi se mogle da upotrebe za racunanje u proizvodnji.

PoZeljno je nazivnu debljinu jednoZine prede izabrati iz tabele zaokrugljenih
vrednosti debljine, date u ISO/R 2 71 (JUS F.A0.100, tab. 4).

Nazivna debljina se obi¢no odnosi na sirovu predu: u izvesnim sektorima tek-
stilne trgovine se Cesto upotrebljava ista nazivna debljina za sirovu i predu koja
Je prosla kroz hemijske postupke (beljena, bojena i dr.).

2.12 SRR AT R (U e Oznaka za vrednost dobivenu primenom neke priznate metode.
(vazi za tac. 2.7, 2.8 i 2.10.2)

Primedba: — U trgovackom poslovanju vrednosti za debljinu i broj uvoja su nazivne, sem ako nije naro¢ito naglaseno
da su stvarne. Nazivne vrednosti za debljinu i broj uvoja ndredu_lu s€ sporazumno izmedu proizvodaca i
kupaca 1 za njih se uvek predvidaju i tolerancije.

3 Oznacavanje prede na bazi jednoZicne prede (oznalavanje od jednoZiéne ka visezi¢noj)

| Oznalavaju se karakteristike date prema sledeéem redosledu:

3.1 JednoziCne prede

3.11 Predena preda:
a) debljina, : S )
b) pravac uvoja, - -
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¢) broj uvoja.
Primer: 40 tex Z 660.

3.12 Monofilamenti bez uvoja:
a) debljina,
b) simbol f,
c) broj 1,
d) simboi tO.
Primer:; 1,7 tex f1 tO
3.13 Predeni monofilamenti:
a) debljina monofilamenta bez uvoja,
b) simbol f,
c) broj 1,
d) pravac uvoja,
e) broj uvoja.
Primer: 1,7 tex f1 S 800; R 1, 74 tex.

3.14 Filament prede bez uvoja:
a) debljina,
b) simbol,
¢) broj filamenata,
d) simbol tO.
Primer: 13 tex f40 tO.
3.15 Predene filament-prede:
a) debljina,
b) simbol,
c) broj filamenata upredanih zajedno,
d) pravac uvoja, i
e) broj uvoja.
Primer: 13 tex f40 S 1 000; R 13,6 tex.

3.2 Strucene prede

3.21 Struéne prede slicnih komponenata: | i
a) oznaka kao pod 3.1,
b) znak mnozenja X,
¢) broj jednozi¢nih preda poloZenih zajedno,
d) simbol t0. .
Primer: 40 tex S 155x2 t0.

3.22 Strucene prede razliCitih komponenata:
a) oznake kao pod 3.1 vezane znakom - i stavljene u zagradu,
b) simbol t0.
Primer: (25 tex S 420460 tex Z 80) tO.

3.3 Predene prede |

3.31 Predene prede slicnih komponenata: | |
a) oznake kao pod 3.1,
b) znak mnozZenja X,
¢) broj jednozi¢nih preda predenih zajedno,
d) pravac uvoja,
e) broj uvoja. -
Primer: 34 tex S 600x2 Z 400; R 69,3 tex.
3.32 Predene prede razliCitih komponenata:
a) oznaka kao pod 3.1 vezana znakom + i stavljena u zagradu,
b) pravac uvoja, |
¢) broj uvoja.
Primer: (25 tex S 420+60 tex Z 80) S 360; R 89,2 tex.

3.4 Kablovana preda | J

3.41 Kablovana preda koja ima slicne komponente:
a) oznake kao pod tag. 3.3, : |
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3.42

4.1

4,2

4.21

4,22

4.3

4.31

b) znak mnoZenja x,

c) broj predenih preda kablovanih zajedno,

d) pravac uvoja pri kablovanju,

e) broj kablovanih uvoja. ,

Primer: 20 tex Z 700x2 S 400x3 Z 200: R132 tex.

Kablovane prede razliitih komponenata:

a) oznake prema ta€. 3.1 i tad. 3.3 vezane znakom -+, stavljene u zagradu,
b) pravac uvoja pri kablovanju,

c) broj kablovanih uvoja.
Primer: (20 tex S 700x3 S 400+34 tex S 600) Z 200; R 96 tex.

Primedbe: 1) Pri ovom sistemu oznafavanja moZe se kao informacija, pored propisanih oznaka, dodati i nastala
debljina, ali se ispred nje stavljaju tatka i zarez.

- 2) Ako su prede tako komplikovane da se ne mogu jasno da oznafe prema tag, 3.42, mozZe se oznaka dati
u vidu tabele, na primer

20 tex S 7003 S 400 Z 200 )S 180; R 150 tex.
34 tex S 600
40 tex Z 500

Oznacavanje prede na bazi nastale debljine (oznafavanje od viSeCiZne ka jednoZi¢noj predi)

Predene filament prede:

a) simbol R,

b) nastala debljina,

¢) simbol f,

d) broj filamenata upredenih zajedno,
e) pravac predenja,

f) broj uvoja.

Primer: R 13,6 tex f 40 S 1000; 13 tex.

Predene prede

Predene prede sli¢nih komponenata:

a) simbol R,

b) nastala debljina,

¢) pravac predenja,

d) pravac uvoja,

e) kosa crta, | |

f) broj jednozZiénih preda,

g) pravac uvoja jednoziCne prede,

h) broj uvoja jednoZiCne prede.

Primer: R 69,3 tex Z 400/2 S 600; 34 tex.
Predene prede razliCitih komponenata:

a) simbol R,

b) nastala debljina,

C) pravac uvoja,

d) broj uvoja.

Primer: R 89,2 tex S 360; (25 tex S 420+60 tex Z 89).

Kablovane prede

Kablovane prede slicnih komponenata:

a) simbol R,

b) nastala debljina,

c) pravac uvoja pri kablovanju,

d) broj uvoja pri kablovanju,

e) kosa crta,

f) broj viSezi¢nih preda u kablovanoj predi,
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4.32

J.1

5.2

STANDARDIZACIJA

g) oznaka prema 4.21 ¢ do 4.21 h za viSeZiéne prede sa sliénim komponentama.
Primer: R 132 tex Z 200/3 S 400/2 Z 700: 20 tex.

Kablovane prede razli¢itih komponenata:

a) simbol R,

b) nastala debljina,

¢) pravac uvoja pri kablovanju,

d) broj uvoja pri kablovaniju.

Primer: R 96 tex Z 200; (20 tex S 700x3 S 400-+34 tex S 600).

Primedbe: 1) Pri ovom sistemu oznacavanja moze se kao informacija, pored propisanih oznaka, dodati i oznaku za
komponente, ali se ispred nje stavlja tatka i zarez.

2) Ako su prede tako komplikovane da se ne mogu jasno da oznaée prema ta&. 4.32 moZe se oznaka dati
u vidu tabele, na primer:

Z 200 {s 400/3 S 700 20 tex

S 600 34 tex
R 150 tex S 180 Z 500 40 tex

Skraceno oznacavanje

Ako nije potrebno, iz oznake se mogu izostaviti pravac i, ili, broj uvoja i broj filamenata iz filament-prede. U tatkama
5.1 1 5.2 dati su primeri skrac¢enih oznaka.

Primeri 1z ta€. 3 mogu se skratiti na slede¢i nadin:

taC. 3.11 — predene prede: 40 tex:

taC. 3.12 — monofilament bez uvoja: 1,7 tex:

taC. 3.13 — monofilament sa uvojima: 1,7 tex; R 1,74 tex:

taC. 3.14 — filament-prede bez uvoja: 13 tex:

taC. 3.15 — predene filament prede: 13 tex; R 13,6 tex:

taC. 3.21 — wviSeZiCna struCena preda slicnih komponenata: 40 tex x 2 tO:

taC. 3.22 — viSeziCna struena preda razli¢itih komponenata: (25 tex + 60 tex):
taC. 3.31 — predene prede slicnih komponenata: 34 tex X 2: R 69,3 tex:

taC. 3.32 — predene prede razli€itih komponenata: (25 tex + 60 tex): R 89,2 tex:

tac. 3.41 — kablovane prede sliénih komponenata: 20 tex X 2 x 3; R 123 tex:

‘taC. 3.42 — kablovane prede razliditih komponenata: (20 tex x 3 x 34 tex) S 200: R 96 tex.

Primeri iz tag. 4 mogu se skratiti na sledec¢i nadin:

tac. 4.1 — predene filament prede;: R 13,6 tex: 13 tex:

taC. 4.2 — predene prede slicnih komponenata: R 69,3 tex/2: 34 tex;

taC. 4.22 — predene prede razli€itih komponenata: R 89,2 tex; (25 tex + 60 tex):

. tac. 4.31 — kablovane prede slicnih komponenata: R 132 tex/3/2; 20 tex:

tat. 4.32 — kablovane prede razli¢itih komponenata: R 96 tex; (20 tex x 3 + 34 tex).

Primena

OznaCavanje prede prema ovom standardu uvodi se postepeno, shodno ta&. 4. JUS F.A0.100. Predvidene su tri etape.

Prva etapa se uvodi odmah; druga, odnosno tre¢a, odmah po uvodenju druge, odnosno treée, etape, ozna¢avanja prema
JUS F.A0.100. | '

Prva etapa: odmah iza oznake prede prema vaZeéem sistemu stavlja se u zagradi oznaka prema ovom standardu.
Na primer Nm 20/3/2 (50 tex X 3 X 2).

Druga etapa: oznaka iz zagrade stavlja se ispred zagrade, a oznaka Nm u zagradu.
Treca etapa: upotrebljava se samo oznaka prema ovom standardu.

S

Tekst ovog predloga je identiCan sa tekstom nacrta ISO preporuke. Britanska ustanova za standardizaciju (Britisch

Standards Institution — BSI), koja drzi Sekretarijat za tekstil Medunarodne organizacije za standardizaciju ISO /TC 38, poslala
je ovaj nacrt svima Clanicama TC 38. Ako se ve€ina akiivnih ¢lanica ovog Komiteta saglasi sa tekstom predloga, Generalni sekre-
tar ISO ¢e ga poslati na glasanje svima ISO Clanicama. Pozitivan odgovor dve treine ¢lanica daje predlogu status ISO pre-

poruke. S obzirom na postupak kroz koji je proSao ovaj predlog, sem malih nenacelnih izmena, formulisan tekst mozZe
se smatrati definitivnim. |




STANDARDIZACIJA | | | 11

Na Cetvrtom zasedanju Tehnitkog komiteta 38, odrZzanom u Londonu 1960. godine, zaduZen je Potkomitet 4 (ISO/TC 4)
da formuliSe tekst ovog predloga. Mada je TehniCki komitet 38 prvobitno zastupao glediite da se sastav prede oznacava
polinjuci sa opisivanjem po&etnih komponenata i kroz faze daljih postupaka zavr$i sa finalnim sastavom prede, Potkomitet
4 je zakljulio da se, s obzirom na razlifite potrebe proizvodaca i korisnika prede, uvedu dva sistema:

a) oznaCavanje od jednoZi¢ne ka viSeZi¢noj i
b) oznaCavanje od viSezi¢ne ka jednozi¢noj.
U uvodu predloga preporuke dato je sledec¢e obrazloZenije:

»Uvodenjem sistema teks za oznafavanje debljine prede nastala je potreba za standardizovanjem nagina oznafavanja
sastava prede. Pri obeleZavanju prede uobicajeno je, i jo§ uvek je poZelino, da se u saZetom obliku iskazu detalji kompo-

nenata prede koji ¢e obuhvatiti vrednosti debljine (broja), pravac i broj uvoja, broj Zica itd. i, ili, debljinu prede posle
svih postupaka predenja kao »nastalu debljinu«.

Nastala debljina predene i, ili, kablovane prede, moZe Cesto da se razlikuje od zbira debljina komponenata ak i

u sluaju da se pofinje sa istim komponentama prede koje imaju isti pravac i broj uvoja, broj Zica, itd., zbog razliitih uslova
tokom proizvodnje prede kao Sto su. napon, vrsta masina, vlaga koju sadrzi preda, atmosferske prilike, itd.

OznaCavanjem prede postiZzu se dva cilja. Ono predstavlja opsti prikaz jedne prede, opisujuéi istovremeno prototip
te prede. U ovom slu€aju vrednosti za debljinu, broj uvoja, broj zica, itd., kojima je oznaena preda, predstavljaju »nazivne«
vrednosti.

Ono se isto tako upotrebljava za iskazivanje rezultata analize jedne prede. Vrednosti dobivene primenom nekog
priznatog postupka za odredivanje debljine pravca uvoja, broja uvoja itd. predstavljaju »stvarne« vrednosti.

U ovoj preporuci opisane su dve metode za oznalavanje prede:

1. — polaze¢i od debljine jednozZiCne prede, a naziva se »oznafavanje od jednoZi¢ne ka viSezi¢noj« i

2. — polaze¢i od nastale debljine, a naziva se »oznacavanje od viSezi¢ne ka jednozifnoj«.

U obema metodama upotrebljavaju se isti simboli. Razlika se sastoji u redosledu predstavljanja, primeni znaka

'''''

DK 621.867.2:678.06

TRANSPORTNE TRAKE SA PAMUCNIM UMECIMA G. E2.221
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1964. g of
1 Predmet standarda
1.1 Ovaj standard propisuje konstrukciju, dimenzije, uslove kvaliteta, oznacavanje, pakovanjg 1 skladiStenje gumene

transportne trake sa umeceima od pamucne tkanine.

1.2 U zavisnosti od namene izraduju se sledece vrste traka:

— trake za opStu namenu, za temperaturu vazduha od —25°C do +60°C i za materijale do +60°C i
— trake za specijalnu namenu.

1.21 Trake za opStu namenu izraduju se u dva kvaliteta gume:
A — otporna na vec¢a naprezanja i habanja, 1
B — obic¢na.

1.22 Trake za specijalnu namenu, u zavisnosti od namene, izraduju se u tri kvaliteta gume:
T — za specijalnu namenu otporna do +130°C,
N — za specijalnu namenu otporna na naftine derivate 1
P — za prehrambenu industriju. ‘
1.3 Ovaj standard ne odnosi se na transportne trake specijalne konstrukcije (rebrasta ili dr.) ili od drugih materijala (rajon,

najlon 1 dr.).
2 Konstrukcija

Transportne trake izradene su od umetaka iz pamulne tkanine i gumene obloge.

2.1 Gumena obloga

Obloga je izradena od gume, a sluzi kao za$tita umetaka od mehaniikog uticaja materijala 1 uticaja vlage.
Debljina gumene obloge, u zavisnosti od vrste materijala za koju sluzi transportna traka, navedena je u tabeli 1.

= 5 A



2.2
2.21

2.22

2.221
2.222
2,223

Tabela 1
I 1 - a :
Debljina obloge (mm) |
Oznaka |~ s |
obloge radne neradne Vrsta materijala |
povrsine, povrsine, |
najmanje najmanje
2/1 2 1 Blato 1 sli¢no
2/2 2 2 Rudarstvo — kameni ugalj
mrki ugalj, kamena so
Ugalj u grubim zrnima,
briketi, koks, gradevi-
3/2 3 2 narski materijal, kame-
na so, odpadne soli
4/2 4 2 Rudace, Sljaka, kamenje
5/2 5 2 Koks
6/2 6 2 Izricito teski uclovi
rada

—m—

Dozvoljeno odstupanje od debljine gumene obloge za sve trake je — 0,2 mm, a u plusu tako da ispunjava tolerancije
date za debljinu gotove trake.

Umeci

Umeci su od pamucne tkanine i njihov broj izraCunava se prema uslovima rada transportne trake prema JUS...
(u pripremi).

Umeci mogu, prema potrebi ili ugovoru, biti seCeni ili presavijeni na krajevima.

Umeci mogu imati nize navedene poprecne i uzduzZne sastave.

Sastavi se ne smeju preklapati veé se moraju dodirivati.

Popredni sastavi umetaka
Poprecni sastavi umetaka prikazani su na slici 1. | ,
PopreCni sastavi tekstilnih umetaka moraju biti spojeni pod uglom najmanje 20°

U obadva spoljaSnja umetka na traci duzine 100 m sme biti samo ‘jedan poprecni sastav.
Unutradnji umeci smeju na 100 m duZine imati najvie 4 poprecna sastava, Cija razdaljina ne sme biti manja od 5 m.

PopreCni sastavi u susednim slojevima moraju biti udaljeni najmanje 5 m, a istovremeno najmanje za dve Sirine
trake od poprecnih sastava u drugim umecima. |

2.23
2.231

UzduZni sastavi umetaka
Uzduzni sastavi umetaka prikazani su na slici 2.

STANDARDIZACIJA
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Trake do ukljutivo 1000 mm Sirine mogu imati u spoljasnjim umecima samo jedan uzduZni sastav, a preko 1000
mm Sirine ne viSe od 2 uzduZna sastava u spoljasnjim umecima. '

2.232 Uzduzni sastav mora biti udaljen najmanje 100 mm od ivice trake.
Svaki uzduzni sastav mora biti udaljen od drugoga u istom umetku najmanje za polovinu $irine trake (b), a od
svakog sastava u drugim umecima najmanje 100 mm.

Sl. 2

b Sirina trake
l duzina trake

2.3 Zastita ivica
2.31 Zastita ivice tekstilnih umetaka trake vrsi se na tri nac¢ina i to:

|

1. — zaStitnim gumenim ivicama, prema slici 3,
2. — tekstilnim 1 gumenim zaStitnim ivicama, prema slici 4 i
3. — tekstilnim umetkom sa gumenim zaStitnim ivicama, prema slici 5.

2.32 Zastitne gumene ivice (b;) se ukljuCuju u Sirinu trake (b), prema slici 3.

2.321 Sirina zastitne gumene ivice je sledeca:
— za trake debljine do ukljuivo 12 mm 50 — 1009% debljine trake,
— za trake debljine iznad 12 mm 40 — 1209 debljine trake.

2.322 - Na prethodni nadin izabrana minimalna $irina zaStitne ivice je dozvoljena samo pod uslovom da S§irina ivice nije
manja od zbira obloga radne 1 neradne povrsine.
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3.21

3.22
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debljina obloge radne povrsine,

tekstilni umeci,

debljina obloge neradne povrsine,

zaStitne gumene ivice,
tekstilne zaStitne ivice,

tekstilni zaStitni umetak,
Sirina  zasStitne gumene mce,

Sirina trake 1
debljina trake.

Dimenzije i dozvoljena odstupanja
Sirina trake
Trake se proizvode u slede¢im Sirinama:
300, 400, 500, 650, 800, 1000, 1200, 1400, 1600, 1800 i 2000 mm.

Ostale Sirine mogu se izradivati prema ugovoru, ali ne preporucuju se za nove konstrukcije.

==
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Dozvoljena odstupanja od propisane Sirine trake navedena su u tabeli 2.

Tabela 2

Propisana Sirina

Dozvoljena odstupanja

od 300 do 650
1znad 650 do 1200
iznad 1200 do 2000

- 6 mm

- 8 mm

- 10 mm

Il—l.
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Po Zelji kupca, a radi taCnog postavljanja u pravac, mogu se isporuditi trake sa obojenom srednjom linijom, koja

Debljina trake

Debljina trake izraCunava se iz debljine obloga i broja umetaka i dozvoljenih tolerancija.

Debljina obloga data je u tabeli 1.

Debljina pojedinih umetaka u gotovoj traci, u zavisnosti od vrste tekstila sa gumenim slojem nanesenim gumi-
ranjem, navedena je u tabeli 3.

je paralelna sa ivicama; dozvoljeno odstupanje od matematicke sredine je najvise 5 mm.

Tabela 3
‘- \ Dozvoljeno
Vrsta Debljina | !
tekstila (mm) OdSt(lth;I; je
B—60 1!5 I :l: 0’2

Dozvoljeno odstupanje debljine trake na dva razli¢ita mesta moZe biti:

— za trake debljine do 12 m m najvise 1 mm,

— za trake debljine iznad 12 mm najvise 10% od debljine trake.
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3.3 DuzZina trake

3.31 DuzZina trake (1) se predvida ugovorom.
Dozvoljeno odstupanje:
— za duzine do 25 m: + 10%, — 0,57,
— za duzine do 50 m: + 5%, — 0,574,
— za duzine do 100 m: + 3%, — 0,57,
— za duzine iznad 100 m: + 2,5%, — 0,574.

Traka u napred navedenoj toleranciji obracunava se prema stvarnoj duZini.

Yrste traka

4.1 " Transportne trake sa pamuénim umecima, u zavisnosti od namene, izraduju se u slede¢im vrstama;
— trake za opStu namenu za temperaturu vazduha od —25°C do 60°C, a za materijale do 60°C 1
— trake za specijalnu namenu.

4.11 Trake za opstu namenu izraduju se u dva kvaliteta gume i u tri tipa konstrukcije ivice prikazane na slici 3,4 1 3.
Kvaliteti gume su slededi: ‘
A — otporna na veca naprezanja i1 habanja 1
B — obicna.

4.12 Trake za specijalnu namenu izraduju se u tri kvaliteta gume i u tri tipa konstrukcije ivice prikazane na slici 3, 4 1 3.

Kvaliteti gume su sledeci:

T — za specijalnu namenu, otporne do +130°C,

N — za specijalne namene, otporne na naftine derivate i
P — za prehrambenu industriju.

5 Uslovi kvaliteta

5:1 Gumene obloge
Zat=zaa &vrstola, izdaZanjz, tvrdo3a i habanje gornje i donje gumene obloge jednaki su, a navedeni su u tabeli 4

Tabela 4
TZatezna ¢vrstoca kp/cm? \ Izduzenje
Tip | , PR , Habanje
cumene | Pre veStatkog| dozvoljeno sma- pre vestackog| dozvoljeno sma-Tvrdo-l  y mms
obloge | starenja, naj-| njenje posle ves- staranja, naj-| njenje posle ves-¢a Sh® | npajvise
: manje tackog starenja | manje tackog starenja
e - *I 22
' s 350 5
= 130 najvise 257, od najvise 25 % od |
stvarne Cvrstoce stvarnog izduze- | 65 + 5
| e staren ja : ia |-
A 200 pr J 400 nja pre starenja 150
T '
N Uslovi kvaliteta specijalnih traka se predvidaju ugovorom
P

3.2 Umeci od tekstila
5.21 Fizikalne vrednosti pamuﬁ':nih' tekstilnih umetaka ispitanih prema tacki 6.2 propisane su u tabeli 5.

Tabela 5
Ortaka Zatezna Cvrstoca (kp/cm) Iy duienje' '(%) |
tipa PO  OSNOVi, po potki, po osnovi i potki,
tekstila naj manje naj manje na;visc
B—50 50 20 20
B—60 60 . 25 20
B—80 80 30 20

5.22 Kod gotoﬁre gumene trake sa 6 1 7 umetaka zatezna évrstocéa sme se smanjiti za najviSe 10% od zbira vrednosti
| zatezne Cvrstoée pojedinih umetaka. -
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5.23
3.3

6.2

6.3

-
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K>1 traka sa vi§z od 7 umstaka smanjenje zatezne &vrstoée mora se odrediti ugovorom.
Athezija slojeva trake propisana je u tabeli 6.

Tabela 6
Tip trake S1loj Atheziizjlga/ijecm,
~ obloga—umetak
BiA n'a oga—umeta I 7
1zmedu umetaka ‘ 8
: obloga —umetka J
T, Nip _ | prema ugovorn
1izmedu umetaka

I

—
Ispitivanje

Fizikalne osobine gumene obloge propisane u tabeli 4 ispituju se iz gumene obloge skinute sa. trake sledeéim
Ispitivanjima: *.

— zatezna Cvrstoca i izduZenje prema JUS G.S2.127,

— tvrdoa prema. .......ccivunnn. JUS G.S2.125,
— habanje prema ................ JUS G.S2.301.
— starenje prema  ................ JUS G.852.126 — Metoda B (7 dana na 70+1°C).

Fizikalne osobine pamucnih tekstilnih umetaka, propisane u tabeli 5, ispituju se iz gotove trake. Prema vrsti i broju
tekstilnih umetaka iseCe se epurveta propisana u tabeli 7 u pravcu duZine (osnove) i §irine (potke) trake.

Tabe'a 7
: 3: o Broj Debljina Epruveta
Tip tekstilnith umetaka e et trake (mm) | bro;
B—50 i B—60 do 5 1
B—50 1 B—60 iznad 5 2
B—80 do 5 do 15 2
B—80 : iznad S 3

hl_l

Kod epruveta prema slici 6 i 7 gumeéne obloge se ne moraju skidati, samo kada je debljina jedne obloge kod epruvete

prema slici 7 veéa od 3 mm.

Kod epruvete prema slici 8 moraju se uvek skidati gumene obloge.

00

& ~

\'

SI.6 | S1.7 518

epruveta 1 epruveta 2 | epruveta 3

Ovako pripremljene epruvete ispituju se prema JUS G.S2.127 do prvog znaka prekida tkanine.
Rezultat se i1zrazava kao:

— zatezna &vrstoéa u kp/cm za 1 umetak,

— izduZenje u %.

Athezija slojeva propisana u tabeli 6 odreduje se prema JUS G.S2.120. Rezultat se izraZava u kp/2 cm.
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7.1

17

7.3
7.4

8.1
8.2

8.21

8.22

8.23

Spoljasnji izgled

Trake moraju biti po celoj svojoj duzini prave. U duZini 20 m mogu odstupati od prave linije najviSe za 27, od svoje
Sirine.

Povriina transportne trake mora da bude glatka, bez slede¢ih nedostataka: mehura, raslojavanja, Supljina, vid-
ljivosti umetaka, stranih primesa ili mehani¢kih o$tecenja.

Ivice trake mogu biti ili'oStre ili zaobljene.

Dozvoljena je neravnomernost boje trake i manje vidljive greSke, koje ne utiCu na kvalitet trake pri upotrebi
(neravnomerna boja i kvalitetno opravljena mesta).

Nacin isporuke i pakovanja

Trake se isporuCuju namotane na drvene kolute, ukoliko ugovorom nije drukcije odredeno.

Oznacavanje

Skracdeni nacin oznaavanja trake vrdi se na sledeéi nadin:

800 — 3B 8 —2 —3/2 B
gde je:
— Sirina trake (b) = 800,
— broj tekstilnih umetaka = 3,
— tip tekstilnih umetaka = B80,
— konstrukcija ivice = 2 = zaStitne gumene ivice sa tekstilnim ivicama,
— debljine obloga = 3/2 = gornja obloga 3 mm, donja obloga 2 mm,
— tip (kvalitet) gumene obloge = B = obicCna.

Sama traka mora biti oznafena na gornjoj — radnoj strani priblizno na 80 mm od same ivice u razmaku — 10 m
utisnutim ili ispupéenim oznakama 1 to:

— naziv ili znak proizvodaca,

— oznaka trake (800 — 3 B80 — 2 — 3/2 B)

— broj trake,

— mesec i poslednje dve brojke godine proizvodnje.

Ambalaza mora nositi slede¢e postojane oznake:
— naziv ili znak proizvodaca,

— oznaka trake,

— duzina trake u m.

Smestaj i Cuvanje

Za pravilno skladidtenje preporucuje se ¢uvanje trake namotane na drvene kolute u prostoriji temperature od 0 do
25°C i relativne vlaznosti vazduha 65+57%.

Prostorija mora biti zasti¢ena od vlage, prasine i direktnih sunCanih zraka, sa dobrim provetravanjem, ali, bez pro-
maje. U ovoj prostoriji ne smeju se uvati razna ulja, kiseline i rastvara€i, niti smeju biti aparati sa jakim iskrenjem.

Veza sa drugim standardima:

JUS G.S2.120 — Fizikalna ispitivanja gume. Metoda ispitivanja athezije prirodne ili sinteticke gume na
tekstilnim tkaninama

JUS G.S2.125 — Fizikalna ié.pitivanja gume. Odredivanje tvrdo¢e vulkanizirane prirodne ili sintetiCke
gume

JUS G.S2.127 — Fizikalna ispitivanja gume. Odredivanje zatezne Cvrstoce 1 izduzenja vulkanizirane pri-

rodne ili sintetitke gume

JUS G.S2.301 — Fizikalna ispitivanja gume. Ispitivanje otpornosti prema habanju vulkanizirane pri-
rodne ili sinteticke gume — metoda po Soperu (Schopper)

JUS G.S2.126 — Fizikalna ispitivanja gume. Ispitivanje veStaCkog starenja vulkanizirane prirodne 1l
sinteticke gume

17
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Predlog br. 5382

1

J.1
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MEHANICKO-TEHNGLOSKA ISPITIVANJA GUME JUS
Odredivanje radijusa savijanja gumenih creva G. S3.102

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1964.
e —— i imala ol SN L S TR R

Predmet standarda 4

Ovaj standard propisuje postupak za odredivanje radijusa savijanja gumenog creva, a da pri tome ne nastane preterana
ovalnost popre¢nog preseka creva, ostecenje creva ili Siljata ulegnucéa unutar Krivine savijenog creva.

Definicija

Pod radijusom savijanja po ovom standardu podrazumeva se polupre¢nik luka savijanja, pri ¢emu deformacija pop-
reCnog preCnika creva (procentualna ovalnost) nije veéa od 207

Pripremanje epruveta

Za ispitivanje moZe se koristiti gumeno crevo tek 24 sata posle vulkanizacije.
Epruveta za ispitivanje sastoji se od gumenog creva ¢&ija je duZina najmanje 12 puta veca od spoljasnjeg precnika creva.

Oprema

Za ovo ispitivanje upotrebljava se uredaj koji je Sematski prikazan na slici 1, a sastoji se iz dve vertikalne $ine 1 i 2,
od kojih je 1 nepomic¢na i pri¢vr$éena je na horizontalnu ravan (3), a 2 je pomi¢na i moze da klizi po horizontalnoj rav-
ni (3) paralelno sa Sinom 1.

ﬂ_—“-_-_-ﬂ

B

Sl. 1
1 = nepomic¢na Sina d = spoljaSnji precCnik creva
2 = pomicna §ina dy= spoljasnji precnik savijenog creva
3 = horizontalna ravan
4 = epruveta
R = radijus savijanja
Postupak

Sina 2 se postavi na izvesno odstojanje od §ine 1 koje je znatno vece od radijusa savijanja creva, a izmedu njih se
stavi epruveta (4) koja se ispituje. Savijanje epruvete zapocinje se ru¢no u obliku obrntuog slova »U«, pa se laganim
pomeranjem Sine 2 epruveta dovede na odstojanje 2 R, a radijus (R) propisan je u standardu za vrstu creva koja se
i1spituju, |

Na epruveti koja je na navedeni naCin savijena izmeri se najmanji prec¢nik (d,) na mestu gde je crevo postalo ovalno
usled savijanja prema slici 2.

DK 620.174:621.643..33:678.146.2
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Ako drukéije nije odredeno u standardu za vrstu creva koja se ispituju, ispitivanje se sprovodi na jednoj epruveti
ali uz dve razne izvodnice.

5.2 Ukoliko se ispituje crevo za koje nije dat radijus savijanja, savijanje se sprovedido cvalrestipepredreg prescle 209
6 Ocenjivanje radijusa savijanja
6.1 Crevo ispunjava ispitivanja ako procentualna ovalnost preseka /\ 0 nije ve¢a od 20% pri radijusu R koji je propisan

u standardu 1 ako nema Siljastih ulegnuca 11 prskanja na krivini savijenog creva.
6.2 IzraCunavanje procentualne ovalnosti

Procentualna ovalnost /\ 0, tj. deformacija popreénog preseka creva izralunava se na slede¢i nacin:

d —d;
A 0 = . 100
d
. gde je:

/\ 0 = procentualna ovalnost,

d = spoljasSnji preCnik creva pre savijanja,
d; = najmanja vrednost spoljasnjeg precnika savijenog creva.

DK 621.315.687.2:621.39

Kablovski pribor
Predloz br. 5383 SPOJNICE ZA TELEKOMUNIKACIONE KABLOVE
Racvasta olovna spojnica sa dve racve

JUS
N.F4.532

Rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1964.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik, dimenzije, materijal i naCin izrade ravaste olovne spojnice sa dve racve.

‘s Priprema

Racvasta olovna spojnica sa dve ratve, propisana ovim standardom, sluZi za nastavljanje telekomunikacionih kablova
sa vazdu$no-papirnom izolacijom i olovnim omotacem.

3 Oblik i dimenzije

3.1 Oblik spojnice propisan je na slicl

32 Dimenzije spojnice propisane su u tabeli. Dozvoljeno odstupanje za sve dimenzije je +3%, izuzev za precCnike otvora
¢ije dozvoljeno odstupanje iznosi 41 mm.
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Fresek A-A

]
O
' ~""’-ll" DI T LT LT
lzf"'" A
| < (
N
Slika
Mere u mm
Odgovaraju-
Oznak , -l : g
vezliili?ini l 4 5 b h | a o s | d | dy | ¢ | ¢a zaStitna
Spo,nica
|
TORS2— 15/ 200 | 75 | 15| 76 |30 |45| 1,5 |65|15|15{70|  —
T0R52—23| 230 | 80 93 | 45| 50| 2 7 | 25 } 20 | 85 | TCRS — 25
20 '
TORS2 — 35[ 280 | 120 110 | 65 \ 55 | 2.5 | 12| 35 | 25 |1oo TCRS — 35
4 Materijal i nacin izrade

4.1 Spojnica se izraduje od rafinisanog olova Pb 99,95, prema JUS C.E1.030.

4.2 PovrS§ina spojnice mora biti Cista, glatka, bez prskotina, Savova, nabora, neravnina i1 ogrebotina.

4.3 Na mestu preklapanja, ivice spojnica moraju biti toplotnim postupkom kalaisane sa obe strane na Sirini »s« pro-
pisanoj tabelom. Unutrasnja strana unutrasnje ivice ne mora biti kalaisana.

4.4 Vrat spojnice treba kalaisati na duzini »l«.

S Oznacavanje

5.1 U tehniCkoj 1 drugoj dokumentaciji i u porudzbinama racvasta olovna spojnica sa dve raCve oznacava se: .

Olovna racvasta spojnica TORS-2-d JUS N.F4.532

gde: — T oznalava »telekomunikacije«,
— O oznacCava »olovo«,
— RS oznacavaju »racvasta spojnica«,
— 2 oznacava »dve racve,
— d »najveéi pre¢nik preko olovnog omotaca kabla (ulaz) za koji se spojnica moze koristiti«.

Primer: Racvasta olovna spojnica sa dve ratve za kablove Ciji je preCnik preko olovnog omotaca od 15 do 25 mm,
\ - oznalava se:

Olovna racdvasta spoijnica TORS-2-25 JUS N.F4.532
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—

5.2

6.1
6.2

Svaka spojnica mora imati sa spoljne strane, pored ulaznog otvora, utisnutu oznaku velifine iz tabele i znak JUS,
a na drugom kraju znak proizvodata.

Pakovanje, isporuka, nain prijema i garancija

Pakovanje, isporuka i nadin prijema utvrduju se dogovorno izmedu kupca i proizvodata u porudzbini.

U sluCajevima kada se to predvidi ugovorom ili porudzbinom, proizvodac je duzan da garantuje za kvalitet isporucenih
spojnica do kraja godine koja sledi godinu isporuke.

Veza sa drugim standardimra:
JUS C.E1.030 — Rafinisano olovo u bloku
JUS N.F4.513 — Izbor spojnica (u pripremi)

JUS N.F4.552 — Zastitne spojnice (u pripremi)

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI
VATROSTALNOG MATERIJALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1964.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju slede¢i predlog jugoslovenskih standarda:
Predlog br 5384 Vatrostalni materijal. Odredivanje postojanosti

protiv uticaja ugljenmonoksida .............. JUS B.DS8.309
Navedeni predlog standarda dostavljen je interesentima na misljenje.
Interesenti koji nisu dobili ovaj predlog mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa br. 54, post. fah 933) sa zahtevom
da im se tekst predloga naknadno dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
PROIZVODNJE PLASTICNIH MASA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1964.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju slede¢i nacrt predloga jugoslovenskog
standarda iz oblasti plasti¢énih masa:
Predlog br. 5385 Polivinilhlorid, u prahu ................... . JUS G.C1.320
Navedeni nacrt predloga standarda izradila je grupa struénjaka iz Tvornice
plasti®nih masa i hemijskih proizvoda »Jugovinil« — Kastel Suéurac. Ovaj nacrt
predloga je umnoZen i dostavljen zainteresovanim preduzeé¢ima, institutima i usta-
novama.

Interesenti koji ovaj predlog nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom za-
vodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im se tekst predloga
naknadno dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
PROIZVODNJE GUME

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1964. -

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledec¢i predlog jugoslovenskog standarda
iz oblasti proizvodnje gume:

Predlog br. 5386 Proizvodi od gume. Termofori .............. JUS G.D9.061
Predlog standarda je izradila Fabrika gumenih proizvoda »Sava« — Kranj.
Predlog je umnoZen 1 razaslat interesentima. Interesenti koji ovaj predlog nisu

dobili, mogu da se obrate Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd,

post. fah 933) sa zahtevom da im se tekst predloga nakn;qno dostavi.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
ISPITIVANJA PROIZVODA OD GUME

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1964.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeci predlog jugoslovenskog standarda
1z oblasti ispitivanja gumenog creva za motorna vozila.

Predlog br. 5387 MehaniCkc=tehnolo3ka ispitivanja gume. Ispi-
tivanje zamora gumenog creva savijanjem .... JUS G.S3.101
Nacrt predloga je izradilo preduzeée »Crvena Zastava« — Kragujevac, a

redakciju predloga je izvrSila Stru¢na komisija sastavljena od proizvodaca i potro-
SaCa gumenih creva za motorna vozila.

Predlog je umnoZen 1 razaslat interesentima, a moZe se dobiti i na zahtev
upucen Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
INDUSTRIJE DROGA 1T LEKOVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1964.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda:
a) Za veterinarske bioloSke preparate:

............ JUS H.H3.166

Predlog br. 5388 Vakcina Aujekcijeve bolesti, suva

Predlog br. 5389 Serum protiv Stene¢aka .............. £ ey JUS H.H3.173
Predlog br. 5390 Alergen za otkrivanje bruceloznih svinja .... JUS H.H3.193
Predlog br. 5391 Tuberkulin ptiéji

.......... R R S MR S | J1TR C B SR
Predlog br. 5392 Aluminijumhidroksid-gel za proizvodnju adsor- |

DEL=VAKCIAE) L L v S Hr o Wy ls e S0 el o bl 5 G e BT 0 JUS H.H3.201
b) Za kozmetiCke proizvode:

Predlog br. 5393 Puderi .......... s 20, RS I S TR A SR, sl JUS H.H4.136
Predlog br. 5394 Toaletno mleko ..........c.c. ... JUS H.H4.137
Predlog br. 5395 Toaletni vazelin .. ......c.onvinvinieonesvnes JUS H.H4.138

Ovi predlozi su umnozZeni i poslati zainteresovanim preduzeé¢ima, ustanovama
1 organizacljama. > |
Interesenti koji ove predloge ne budu primili mogu da se obrate Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd-po§tansk1 fah 933) sa zahtevom da 1m predlaz:
budu naknadno dostavljeni.

- -
-

OBAVESTENJE

U cilju Sireg popularisanja standardizacije 1 koristi koje se postiZu njenom primenom,
Jugoslovenski zavod za standardizaciju publikovao je broSuru koja nosi naslov ,,STANDARDIZACIJA 1
EKONOMSKI ASPEKTI NJENE PRIMENE-*.

Tretmanom ekonomskih aspekata primene standardizacije uopste i 'ukaziyanjem na sve ostale
koristi koje se standardima postiiu ova broSura pruza mogucnost da se prvenstveno sagledaju

neposredne Kkoristi ostvarene u naSoj privredi primenom Jugos]ovensklh standarda (Sto je u broSsuri
dokumentovano obiljem podataka).

Iz navedenih razloga preporuuje se svima interesentima za standardizaciju 1 koriScenje
standarda da nabave citiranu broSuru, koja im pruZa opravdan podstrek za jo3 efektnije uceSée u
realizaciji 1 primeni jugoslovenskih standarda.

Cena jednog primerka broSure je din. 500.— a porudZbine treba upucivati neposredno
Izdavatkom preduzecu ,,NAUCNA KNJIGA* Beograd, Kn. Mihailova 40 (post. fah 690).




- MEDUNARODNA STAN DARDIZAClJA
PRIMLIENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od: — Medunarodne organizacije
za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, &iji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa podrudja
standardizacije.

PreporuCuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za

standardizaciju ili

roSkova foto- ili mikro-filmske reprodukcije.

ISO/TC 1 —

ISO/TC

ISO/TC

ISO/TC

- ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC 78 —

ISO/TC

ISO/TC 86 —

ISO/TC 102 —

Navoji

Privremeni dnevni red za VII zasedanje koje
ce se odrzati od 10. do 13. novembra 1964. u
Nju Delhiju.

Poljoprivredni prehrambeni proizvodi
Privremeni dnevni red za VI plenarno zase-
danje koje ¢e se odrzati od 18. do 20. novembra
1964. u Nju Delhiju. Terminologija engl.-
franc.-ruska iz oblasti zaCina 1 mirodija.
Sirovine za boje, lakove i sli¢ne proizvode
Predlog preporuke ISO br. 731 — Uzimanje

uzoraka sirovina za boje i lakove (rok za pri-

medbe 1. novembar 1964.).

Dﬂkumentacua

Privremeni dnevni red X zasedanje koje Ce se
odrzati od 14, do 17. oktobra 1964. u Budim-
pesti. :

Privremeni dnevni red za X zasedanje Potko-
miteta «Reprodukcija dokumenata», koje ce
se odrzati 12, 1 13, oktobra 1964. u Budim-
pesti.

Etarska ulja

Nacrt izveStaja sa VII zasedanja koje je odr-
Zano od 22. do 27. aprila 1963.

Manganske rude
I nacrt o uzimanju uzoraka manganskih ruda

u brodovima 1 skladiStima (dokumenat 124).
Aromati¢ni ugljovodonici

Privremeni dnevni red za V zasedanje koje ce
se odrzati 29. 1 30. oktobra 1964. u Esenu.

Gimnasti¢ke sprave i sportska oprema
Revidirani predlozi preporuka ISO br. 486

do 490 za gimnastiCke sprave.

Rashladni uredaji

Privremeni dnevni red za II zasedanje koje
¢e se odrzati od 7. do 10. decembra 1964. u
Londonu.

Gvozdene rude

Privremeni dnevni red za II zasedanje Potko-
miteta 1 za uzimanje uzoraka koje ¢e se odr-
Zati od 16. do 18. novembra 1964. u Nju
'Dclhjju.

IEC/TC 2 —

IEC/TC 17 —

putem izrade fotokopija ili mikro-filmova, a po posebnom pismenom traZenju, uz obavezu plaéanja

Rotacione masSine

Predlog preporuke za viste hladenja rotacio-
nih masina. Primedbe se mogu poslati do 15.
septembra 1964. godine.

Prekidaci i kontroleri

Nacrt preporuke za visokonaponske rasklopne

‘uredaje u metalnom kuciStu. Primedbe treba

IEC/TC 18 —

IEC/TC 20 —

poslati do 15. septembra 1964. godine.
Brodske elektri¢ne instalacije

[EC publikacija 92—1: Brodske elektri¢ne
instalacije. I deo — OpSti propisi. Drugo
izdanje, 1964, Cena 35.— S8v. fr.

Elektri¢ni provodnici

Preporuke za ispitivanja slojeva zastite od koro-
zije na kablovima sa metalnim plastom. Upu-
¢eno na saglasnost po SestomeseCnom pravilu.
Rok za glasanje je 15. novembar 1964.

Sistem oznaCavanja niskonaponskih savitljivih
vodova 1 kablova izolovanih gumom i PVC
masom,

Upuceno na saglasnost po Sestomeseénom

pravilu. Rok za glasanje je 15. decembar 1964.

IEC/TC 22 —

god.

Usmeraci

Predlog preporuke za ignitrone koji se upotre-
bljavaju za upravljanje maSinama za zavari-
vanje. Pismene primedbe treba dati do 15.
septembra 1964. god.

IEC/TC 31 — Aparati za rad u atmosferi buktavih gasova

Zapisnik sa sastanka potkomiteta za aparate
sa povecanom sigurnoSéu odrzan u Veneciji
od 1. do 7. juna 1963. godine.

IEC /TC 33 — Energetski kondenzatori

IEC/TC 49 —

Dopuna IEC publikacije 70 — Energetski
samoregeneratorski kondenzatori.

Preporuke za kondenzatore za motore naizme-
nicne struje. Gornji predlozi upucéeni su na
saglasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok za
glasanje je 15. decembar 1964. god.
Piezoelektri¢ni kristali i pripadaju¢i materijal
Pcsebne preporuke za standardne kvarceve.
Pismene primedbe mogu se poslati do 15.
novembra, odnosno decembra 1964. god.
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Izdavac: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — Cara Urosa 54 — Beograd, telefon broj 26-171, lokal 002 —
Odgovorni urednik: inz. Slavoljub Vitorovi¢. — Distribucija preko izdavackog preduzec¢a »Naucna knjiga« — Beograd
Knez Mihailova 40, post. fah 690. — tel. br. 625-485 — Cena pojedinom primerku din. 300. — GodiSnia pretplata
din. 2400. Pretplatu slati neposredno na naznaCenu adresu distributora ili na tek. rac. kod. N.B
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