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40 GODINA OD OSNIVANJA I RADA POLJSKOG KOMITETA
LA STANDARDIZACIJU

.

U Varsavi (Poljska) je odrzan 21. i 22. oktobra 1964. god. simpozijum iz oblasti aktuelnih tema na
podrucju standardizacije u Cast Cetrdesetogodiinjice od osnivanja i rada Poljskog komiteta za standardiza-
cju (PKN = Poljski Komitet Normalizacyjny).

Sastanak je bio podeljen u dva dela: sveéani deo i radni deo.

SveCanom delu sastanka, 21. oktobra 1964. god., prisustvovalo je oko 200 zvanica — predstavnika
nauke, tehnike, privrede i armije Republike Poljske, kao i predstavnici inostranih organizacija za standardi-
zaciju Austrije, Bugarske, CSRS, Nemacke Demokratske Republike, Francuske, Jugoslavije, Madarske,
Mongolije 1 SSSR. Prisustvovao je i predsednik Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) drug
A. Vjatkin. |

Sastanak je otvorio prigodnim pozdravom predsednik PKN drug mgr. Ing. Jan Wodzicki, a zatim
je potpredsednik Ministarskog saveta Eugéne Szyr govorio o ulozi i znadaju standardizacije u privredi
zemlje, naglasivsi posebno ulogu standardizacije u savremenom razvitku industrijske proizvodnje, kooperacije
1 organizacije nacionalnog i, u Sirem planu, svetskog trZista razmene dobara. I ne samo to., naglasio je ministar
Szyr, dobro postavljena i razradena standardizacija igra vrlo vaznu ulogu u programu investicione izgrad-
nje novih kapaciteta i proSirenja postoje¢ih. Na kraju svog izlaganja, Szyr je odao priznanje dosadasnjim
naporima PKN ucinjenim u pogledu sredivanja prilika u industrijskoj proizvodnji i privredi zemlje 1 obecao
punu pomo¢ organa vlasti u budu¢em radu na poslovima standardizacije u R. Poljskoj.

Zatim su nastavili sa pozdravnim govorima: — A. Vjatkin u ime ISO-a, predsednik Akademije
nauka R. Poljske, rektor VarSavskog univerziteta, rektor Varsavske politehnike, viSe profesora univer-
ziteta 1 politehnike, istaknutih privrednika, predstavnika resornih organa vlasti, pojedinih predstavnika ino-
stranih organizacija za standardizaciju — Rumunije, CSSR, Fransuske, Austrije, SSSR-a i SFR Jugoslavije.

Istog dana, posle sveCanog dela programa, nastavljeno je sa. radnim sastankom — simpozijumom
na kome su podneli referate mgr. Ing. Jan Wodzicki sa temom »Aktuelne tendencije u standardizaciji« i
prof. dr. J. Gorynski, prefesor Vise $kole za planiranje i statistiku sa temom, »Ekonomski efekti standardi-
zacije 1 tipizacije u investicionoj izgradnji«.

Na dan 22. oktobra 1964. god., u nastavku rada simpozijuma, odrZali su referate: dr Jan Oderfeld,
profesor u Institutu za matematiku Akademije nauka u VarSavi sa temom »Primena statisti¢kih metoda u
standardizaciji« 1 dipl. ing. Jerzy Ordon, iz PKN, sa temom »Standardizacija kao nauka i materija nastave«.

Sva cetir1 referata po naslovima tema pobudili su opravdano veliko interesovanje kod prisutnih,
pa je u diskusiji ucestvovao veci broj diskutanata, uglavnom struc¢njaka koji se bave proucavanjem pitanja
-standardizacije i tipizacije i njihovom primenom u praksi na raznim podruéjima narodne privrede.

Rektor VarSavske politehnike naglasio je znac¢aj novih dostignuca nauke i tehnike i njihovu primenu
u tehnoloskim procesima kroz standarde, kao i teZinu, komplcksncst i obim zadataka poljske standardizacije
koja je zahvatila daleko u sam Zivot poljske privrede i time postala neophodnost svakodnevne prakse u
proizvodnji. Po pitanju statistickih metoda primenjenih u standardizaciji on je zauzeo stav da je ona korisna
1 primenljiva u odredenim slucajevima, ali da se statistiCka kontrola ne moze primeniti za sve vrste i oblike
dobara. I na tom polju postoje razlike i to je ono o ¢emu treba i mora da se vodi ra¢una (navodi primer tes-
koca u hemijskoj industriji). Na kraju, govorio je o tesnoj saradnji VarSavske politehnike i Poljskog komiteta
za standardizaciju, koja se odvija na obostrano zadovoljstvo, i 0 moguénosti oformljenja katedre za standar-
dizaciju na VarSavskoj politehnici, o doktorskim disertacijama i docenturi, jer smatra da je standardizacija
dostigla u Poljskoj takve razmere i stepen razvoja da se postavlja kao nuZnost uvodenje nastave i dubljeg
izuCavanja ove problematike u celini.

Direktor Instituta za standardizaciju SEV, Evstjus§in Nikolaj Ivanovi¢, govorio je o veku trajanja
jednog drZavnog standarda u pogledu njegove obaveznosti s jedne, i o izvanredno naglom progresu nauke
1 tehnike, na kojima pocivaju standardi, s druge strane, za dati period. Dinamika standardizacije i sistem
razrade moraju biti prilagoder.i datom pe iodu, pa, sledstveno tome, odrecivan’e op imzInih ili maksimzlaih
vrednosti parametara 1 karakteristika mora biti uskladeno i podeSeno tako da se kroz ove uticajne faktore
1zrazl puni smisao produktivnosti, kao 1 napredak u proizvodnji za odredeni period. Standard mora biti
rezultat naucnog proveravanja i praktiCnog ispitivanja.

Ostali uCesnici u diskusiji iznosili su, uglavnom, probleme iz raznih oblasti, isticuéi ulogu standar-
dizacije u sredivanju odnosa u proizvodnji i trgovini, u lak§em sporazumevanju kooperanata pri snabdevanju
sirovinama i reprodukcionim materijalom, pri kontroli kvaliteta metalurskih proizvoda, pri ispitivanju mer-
nih instrumenata, atestiranju robe 1 sl. |
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Po zavrSenom simpozijumu gosti su, u pratnji domaéina, poseti‘i Ins‘itut za elektrotehniku u blizini
Varsave. Ovaj Institut se bavi kontrolom svih elektrotehnickih materijala 1 sirovina i elektricnih aparata i
izdaje ateste o kvalitetu proizvoda (ugradenih elemenata i gotovih proizvoda 1 aparata).

Poljski komitet za standardizaciju zvaniéno je ustanovljen odlukom Ministarskog saveta 1. oktobra
1924. god., u sastavu Ministarstva industrije i trgovine, i u poCetku imao je konsultativni karakter za sve
ostale resorne institucije. U periodu izmedu dva rata aktivnost PKN je obuhvatala probleme standardizacije
na podrucju masinske industrije, metalurgije, gradevinarstva, hemijske industrije 1 u oblasti nekih opstih
standarda, kao Sto su: mere i teZine, formati papira, tehnicko crtanje, itd.

Posle II Svetskog rata PKN je reorganizovan odlukom Ministarskog saveta Republike Poljske
12. aprila 1945. godine, i njegova delatnost je proSirena, obuhvatajuci celokupnu problematiku standar-
dizacije u proizvodnji i prometu u Poljskoj.
| Upornim radom i zalaganjem vrednog kolektiva Poljskog komiteta za standardizaciju, na Celu sa
njenim uvazenim predsednikom i vrlo cenjenim drugom ing. J. Wodzickim, PKN je uspeo da resi ¢itav niz
problema na podru¢ju standardizacije u Poljskoj i na taj nacin da stane u prve redove pobornika standardi-
zacije u svetu.

Pravilno shvatanje koristi od standardizacije za privredu zemlje, za njen dalji razvoj 1 napredak,
uloZeni trud, volja, znanje i iskustvo urodili su plodom. DZinovski zadatak koji je trebalo izvrSiti u posle-
ratnom periodu, a koji je stvarno i izvrien, ogleda se u ukupnom broju objavljenih standarda do 1. I 1964.
god., koji iznosi 9200 standarda, od kojih su 7400 drzavni standardi sa obaveznom primenom i 1800 standar-
di-preporuke. .

Ovom prigodnom prilikom neka nam bude dozvoljeno da ba¥ zato istaknemo i podvucemo ogroman
znaCaj radova na standardizaciji i korisnost sluZbe standardizacije u racionalnom razvoju privrede zemlje,
u podizanju produktivnosti u proizvodnji, u snizavanju trogkova proizvodnje 1 u krajnjoj liniji u podizanju
' Zivotnog standarda radnih ljudi. I ne samo to. Rad na standardizaciji pribliZzuje ljude iz raznih zemalja, samim
tim 1 zemlje sveta medusobno, bez obzira na polititka shvatanja i drustveno uredenje, na jednom plemeni-
tom poslu, na poslu sporazumevanja i usvajanja najboljih tehnickih reSenja iz jedne odredene oblasti tehnike
1 nauke, a sve to u cilju boljih odnosa medu ljudima i zemljama 1 na opste dobro Covecanstva. Medunarodna
saradnja na polju standardizacije predstavlja svakako praktian prilog miroljubive koegzistencije medu
narodima i zemljama sveta.

| I, na kraju, ovom prilikom &estitamo Poljskom komitetu za standardizaciju Cetrdesetogodiénjicu
njegovog plodonosnog i uspe$nog rada, Zele¢i mu da u buduénosti postigne joS vece i1 znacajnije uspehe.

SA ZASEDANJA O MEPUNARODNOJ STANDARDIZACIJI VOCA I POVRCA

Od 6. do 9. oktobra 1964. god. odrzan je u Pragu IV sastanak Potkomiteta za standardizaciju
voca 1 povréa, Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO/TC 34 SC 3). Na sastanku je uéestvovalo
9 zemalja preko svojih predstavnika i to: Bugarska, Francuska, Madarska, Izrael. Poljska, Rumunija, Engleska
Cehoslovadka i Jugoslavija. Ukupno je bilo 30 predstavnika, odnosno sa Sekretarijatom 1 predvodiocima
37 ucCesnika. NaSa zemlja je bila zastupljena sa tri predstavnika.

Na dnevnom redu ovog zasedanja bili su programi rada za 4 radne grupe potkomiteta za voée i
povrce (od 8 radnih grupa koliko ih ukupno ima ovaj potkomitet 3). Posebno su odrzani sastanci za sve
Cetiri radne grupe. '

1. Radna grupa 1 (ISO/TC 34/SC 3/WG1) odnosi se na terminologiju voéa i povréa koja je izneta
u glavnom u dokumentima br. 85 i 86. Posle diskusije reseno je da se dopuni sadasnji spisak pojedinth vrsta
1 varijeteta vo¢a i povréa i to na latinskom, francuskom, engleskom i ruskom jeziku. Osim toga, zakljuCeno
)2 da Sekretarijat trazi potrebne podatke od sli¢nih medunarodnih instituciia.

2. Radna grupa 2 (ISO/TC 34/SC 3/WG 2) obuhvata preradu predloga preporuka metoda uzi-
manja uzoraka voca i povréa u vezi dokumentacije 34/3/2 N11 i 34/3/2 N10. Jedan deo predloga je prihva-
¢en. Dat je veci broj primedbi, kojima ¢e se dopuniti novi predlog preporuke za iduci sastanak.

3. Radna grupa 3 (ISO/TC 34/SC 3/WG 3) odnosi se na metode ispitivanja vocéa i povréa —
~dokumentacija 34/3/3 N 88, 89, 90, 91, 92, 93, 94 i 95. Dopunjeni su podneti predlozi. Jugoslovenska
delegacija je prihvatila da izradi za iduéi sastanak predlog preporuke za konzervisano voée i povrce.

4. Radna grupa 8 (ISO/TC 34/SC 3/WG 8) odnosise na metode smrzavanja voéa i povréa,
dokumentacija 34/3/8 N 42, 47, 48, 51, 97, 99, 101, 106. Predlozi se odnose na veéi broj vrsta vocéa i
povrca (jabuke, kruske, breskve, kajsije, banane, agrume, paradajz, karfiol, crni luk, mrkva i dr.)

Za sve grupe donete su posebne rezolucije.

Na kraju, Sekretarijat je predloZio da se delegacije Poljske, Rumunije i Jugoslavije dogovore 1
izveste gde Ce se odrzati iduce zasedanje potkomiteta, po moguéstvu za sve &etiri radne grupe. Ucesnici
zasedanja posetili su Centralni nauéno-istrazivacki institut za biljnu proizvodnju u Ruzine, blizu Praga.
Ovaj Institut se bavi nau¢nim radovima biljne genetike i selekcije, pedologijom, ishranom bilja, mikrobiolo-
gijom i zaStitom bilja. Osim toga, delegacije su posetile i turisticko mesto Karlstajn.

Po zavr§enom zasedanju posetio sam Cehoslovacki ured za standardizaciju 1 mere u Pragu i upoznao
S¢ sa najnovijom organizacijom ove ustanove. | |
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| Medunarodni sastanak za voce i povrce je potpuno uspeo. Zasedanje ovog podkomiteta organizo-
vano je od strane cehoslovackog sekretarijata besprekorno.

Nasa delegacija je uzela vidnog uceSca po svim tatkama dnevnog reda. Veéi broj nasih konkretnih
predloga primljen je bez ikakvih komentara.

InZ. V. Martinovié

XIV PLENARNO ZASEDANJE TEHNICKOG KOMITETA
ISO/TC 61 —PLASTICNE MATERILJE

Cetrnaesto plenarno zasedanje Tehnilkog komiteta ISO/TC 61 — Plzstire materije, Medunarodne
organizacije za standardizaciju (ISO) odrzano je u Budimpesti od 5. do 10. oktobra 1964. godine.

Zasedanje je otvorio C. L. Condit (SAD), predstavnik Sekretarijata TC 61, a zatim je dr G. Szeker,
prvi zamenik madarskog ministra teSke industrije, odrzao uvodni govor. R. Burns (SAD), stalni predsednik
zasedanja ISO/TC 61 se zahvalio na gostoprimstvu 1 na saradnji predstavnika Madarske organizacije za
standardizaciju u ISO/TC 61 1 naimenovao je dr C. Hardya za zamenika predsednika ovog zasedanja.

Zasedanju su prisustvovali takode predstavnici:

— Medunarodne unije za cistu 1 primenjenu hemiju,

— Tehnickog komiteta ISO/TC 5/SC 6 — Cevi i fitinzi od plasti¢nih materijala za provod fluida,

— Tehnickog komiteta IEC/TC 52 — Stampana kola.

Od zemalja ¢lanica ISO/TC 61, 1 to aktivnih ¢lanova, prisustvovali su delegati: Australije (1),
Belgije (1), Bugarske (3), Engleske (14), Francuske (25), Nemacke (13), Madarske (13), Italije (15), Japana (6),
Holandije (6), Poljske (6), Rumunije (6), Svajcarske (6), Svedske (10), Cehoslovacke (4), SAD (17) i SSSR
(2); a od zemalja posmatraca: Jugoslavije (1) i UAR (2). (Brojke u zagradi oznacavaju broj delegiranih struc-
njaka).

TC 61 ima 22 ¢lana P (aktivna) 1 16 ¢lanova O (posmatraca), a sekretarijat drz: SAD.

Komitet ima sledeCe radne grupe:

1 — nomenklatura 1 definicije,

2 — osobine mehanicke ¢vrstoce,

3 — standardna laboratorijska temperatura 1 uslovi rada,

4 — toplotne osobine,

5 — fizikalno-hemijske osobine,

6 — otpornost prema starenju, hemikalijama 1 okolini,

7 — pripremanje uzoraka za ispitivanje,

8 — elektricke osobine,

9 — specifikacije 1

10 — porozne (Supljikave, penaste) materije.

Odrzani su plenarni sastanci i sastanci svih radnih grupa. Ukupno su odrZana 24 sastanka radnih
grupa na kojima je razmatrano 80 taCaka dnevnog reda. | |

Primljene primedbe na 6 predloga preporuka su razmatrane i sa donetim izmenama podnece se
Generalnom sekretarijatu na glasanje i usvajanje 1 to:

Broj 468 — Odredivanje zatezne Cvrstoe plastiCnih materija;

Broj 533 — Ispitivanje plasticnih materija pomocu -torzionog klatna;

Broj 581 — Definicije naziva: krute plastiéne materije, polu-krute plastine materije, plastiCne

" materije koje nisu krute 1 neplastificiranog PVC;

Broj 582 — Odredivanje indeksa refrakcije transparentnih plastiénih materija;

Broj 596 — Odredivanje indeksa teCenja polietilena 1 polietilenskih meSavina;

Broj 597 — Metode za odrzavanje konstantne relativne vlaZznosti u malim zatvorenim prostorijama

pomoc¢u vodenth rastvora.

Osam nacrta predloga revidirani su i usvojeni kao predlozi preporuke i podnece se Generalnom
sekretarijatu radi stavljanja na glasanje 1 to: -

1) Odredivanje gustoce 1 specificne mase plasticnih materija koje nisu porozne;

2) Odredivanje broja viskoziteta razblaZenih rastvora metil-metakril-polimera i kapolimera;

3) Odredivanje propustljivosti vodene pare tankih prevlaka i tankih ploca od plastiCnih materija; -

4) Odredivanje vinilacetata u vinilhlorid-vinilacetat-kopolimerima; |

5) Odredivanje sadrzaja hlorida u vinilhlorid-polimerima i kopolimerima;

6) Odredivanje broja viskoziteta i odnosa viskoziteta u celuloznom acetatu;

7) Odredivanje otpornosti plasticnih masa prema presovanju, ocni pregled;

8) Specifikacije za fenolne materijale za presovanje.

Dvadeset $est nacrta preporuke je usvojeno i stavice se na razmatranje ¢lanovima 1C 61 kao prvi
(D) i drugi nacrt preporuke (II) 1 to: -

1) Skradenice za plasticne materijale (II);

2) Definicije naziva poroznih plastinih materija (II);

3) Definicije naziva plasticnth materija (I1);

4) Odredivanje tvrdoe plasticnih materija pomocu tvrdomera (I);
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5) Odredivanje zapaljivosti plasti¢nih materija u obliku Sipke (I);

6) Odredivanje temperature razlaganja plasticnih materija (I);

/) Odredivanje indeksa tefenja termoplastiénih materyja (I);

8) Odredivanje tacke lomljivosti plasti¢nih materija pomocu udara (II);

9) Odredivanje odnosa vreme-temperatura plasticnih materija (II);

10) Odredivanje pepela u celuloznom acetatu (D;

11) Odredivanje slobodnih kiselina u celuloznom acetatu (I);

12) Odredivanje siréetne kiseline u celuloznom acetatu (I);

13) Odredivanje koli¢ine rastvorljivih materija u polipropilenu pomoéu kljucalog n-heptana (II);
14) Odredivanje viskoziteta polietilentereftalata (II);

15) Odredivanje sadrzaja vlage u poliamidima (II); f
16) Pripremanje uzorka za ispitivanje optiC¢kih osobina iz smole presovanjem (D;

17) Pripremanje uzorka za Ispitivanje optiCkih osobina iz smole livenjem (I);

18) Pripremanje uzorka za ispitivanje laminata iz smole niskog pritiska, pojacane staklenom vunom (I)
19) Odredivanje migracije plastifikatora iz PVC u PE elektrickim metocdama (I);

20) Specifikacije za laminirane ploge iz fenolnih smola (II); |

21) Specifikacije za tvrde proizvode na bazi PVC polimera 1 kopalimera (I);

22) Specifikacije za polietilene za presovanje i ekstrudovanje (I);

23) Specifikacije za PVC — polimere (I):

24) Specifikacije za laminirane plode iz epoksidne melaminske, poliestarske i slikonske smole (I);
25) Specifikacije za polistirole za presovanje 1 ekstrudovanje (I);

26) Ispitivanje poroznih materija savijanjem (II).

Dva nacrta predloga odloZena su za s’e leée zasedanje u BukureStu i to:

1) Odredivanje temperature krivljenja ploCa od plasti¢nih materija usled toplote zatezanja;

2) Odredivanje propustljivosti vodene pare poroznih materija.

Radnoj grupi 3, podgrupi A, pod vodstvom Holandije stavljen je zadatak da proudi kondicioniranja
poliamida.

U radnoj grupi 4 osnovana je nova podgrupa A, pod vodstvom Madarske, koja je dobila zadatak
da prou¢i mogucénost standardizovanja metode termalnih analiza plasticnih materija. |

U radnoj grupi 5, pored napred nabrojanih razmatrani su i sledeéi predmeti:
1) Odredivanje tacke topljenja poliamida: |

2) Odredivanje pepela u poliamidima:

3) Odredivanje boje u poliamidima:

4) Brzo odredivanje vlage u poliamilima:

J) Odredivanje propustljivosti gasova kroz plasti¢ne materije;

6) Propustljivost vodene pare filmova od plasti¢nih materija u obliku kesica:
7) Odredivanje smanjenja viskoziteta celuloznog acetata kod presovanja;

8) Odredivanje originalne boje posle zagrevanja plastificiranog celuloznog acetata;
9) Odredivanje nerastvornog dela u celuloznom acetatu.

Radna grupa 8 razmatrala je sledeée metode: 7
— Odredivanje homogenosti (elektri¢ki) nabijene plasti¢ne materije 1
— Odredivanje elektrickog naboja na povr§ini uzorka.

Ova ispitivanja su odlozena do 30. VI 1965. god., do kog roka ée se metode ispitati 1 dopuniti sa
drugim moguénostima ispitivanja.

Dipl. hem. J. Puri¢ek

II ZASEDANJE TEHNICKOG POTKOMITETA ISO ZA
 ODECU ZA SPASAVANJE

| = 0Od 27. do 29. oktobra 1964. god. odrZano je u Parizu drugo zasedanje Tehnickog podkomiteta

ISO/TC 94/SC 10 — Prsluci za spasavanje i odeéa koja pliva, Medunarcdne organizacije za standardizaciju.

Zasedanje je otvorio u ime generalnog direktora AFNOR-a (F rancuskog udruzenja za standardi-

- zaciju) ing. Zeller i posle uobiajene procedure preslo se na diskusiju i izmene podnetog drugog nacrta pre-
poruke za prsl ke zasp-savanje.

UCestvovalo je 36 delegata, predstavnika osam zemalja: Nemad&ke, Francuske, Italije, Holandije,
Engleske, Svedske, Svajcarske i Jugoslavije. |
| Ovaj potkomitet je osnovan na drugom plenarnom zasedanju Komiteta ISO/TC 94 — Li¢na zastita
— Zadtitna odeca i uredaji. Tom prilikom donete su glavne smernice rada ovog potkomiteta, &iji sekreta-
rijat drZzi Engleska.

Prvo zasedanje je odrZzano u Londonu marta 1964. god. na kome je izraden prvi nacrt preporuke
za zastitne prsluke. Na osnovu pismenih primedaba pripremljen je nov tekst kao drugi nacrt predloga (do-
kumenat 29). Ovaj nacrt predloga bio je predmet diskusije na zasedanju.

| STANDARDIZACIJA



STANDARDIZACIJA 7

S obzirom na veliko medunarodno interesovanje i potrebe da i nafa zemlja usvoji ovu preporuku
kao nacionalni standard, odnosno da prati rad potkomiteta, izne¢emo u glavnim crtama sadrzaj drugog
nacrta preporuke:

1. predmet preporuke je propisivanje na¢ina izrade i tehni¢kih uslova za prsluke za spasavanje:

predvida se Sest tipova prsluka za spasavanje, §to ne znali da je time zatvorena mogucnost
izrade 1 drugih novijih tipova;

2. definicije za plovnost 1 zaStitni prsluk;

3. opSte preporuke proizvodacima;

4. opsti tehniCki uslovi;

5. uslovi sigurnosti za sve tipove zastitnih prsluka;
6. raspodela plovnosti;

7. brzina 1 lakoc¢a okretanja;

8. neometano kretanje nosioca:

9. lakoca. vadenja i1z vode;

10. vidljivost;

11. ¢ujnost;

. do 15. propisi za pojedine tipove prsluka za spasavanje;
. materijal za izradu ovih zaS$titnih sredstava;
17. oznafavanje i metode ispitivanja propisanih osobina.

S obzirom na veliku odgovornost uéesnika da se ne dozvoli ni najmanja moguénost da ovo zastitno
sredstvo ne pruzi punu zastitu korisniku i potrebu da se odredbe ove preporuke usklade sa ve¢ postojeCim
medunarodnim konvencijama, i posle trodnevne diskusije nije pro¢itan ceo tekst drugog nacrta preporuke.

- Sledeéi sastanak ée se odrzati u Hamburgu maja 1965.

Na zahtev interesenata, ovaj Zavod ¢e im staviti na uvid ispravljeno izdanje drugog nacrta predloga,

odnosno treéi nacrt predloga, kad ga bude primio od nadleznog sekretarijata. '
~ Sudeéi po velikoj aktivnosti ovog potkomiteta, postoji mogucnost da definitivna redakcija ISO
preporuke za prsluk za spasavanje bude gotova 1966. godine.

e
NN
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y DK. 621.869

Predlog br. 5507 BOKS — PALETA JUS
| | ~ M.D2.915

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1. maj 1965.

Ovaj standard je wu saglasnosti sa predlogom preporuke Medunarodne organizacije za standardizaciju ISO br. 435
(document ISO|TC 51 (Secretariat—120) 225 od X1. 1964 ). a istovremeno i sa fiSom Medunarodne Zeleznicke unije
UIC br. 435—1.

1 Opseg

Ovim standardom propisuju se osnovni parametri za boks-palete za opste svrhe, obuhvaéene tag. 2, kojima se obezbe-
duje funkcionalnost, medusobna zamenljivost i mogucénost slaganja boks-paleta jednih na druge, kao i slaganje uopste
drugih tipova paleta istih nazivnih veliCina (vidi taC. 3.3).

Konstrukcioni detalji nisu predmet ovog standarda

2 5, 5 ] AR (B i A PR Ry oy L
Nazivi upotrebljeni u ovom standardu u skladu su sa nazivima, odnosno njihovim definicijama, obuhvac¢enim u standardu
JUS... (u pripremi).

3 Klasifikacija

Ovim standardom obuhvataju se dva tipa boks-palata, A i B, ¢ija je principijelna razlika okarakterisana sastavom nji-
hove osnove. ,

3.1 Boks-paleta tipa A. Ova paleta ima osnovu sa dvostrukim podom prema standardu JUS . . . Ravne palete sa dvostrukim
podom (u pripremi).
3.2 Boks paleta tipa B. Ova paleta ima osnovu sa posebno nosec¢im elementima koji mogu biti:

— nozice (Cetvoroulazne boks-palete),
— poduzni nosa&i (dvoulazne boks-palete).

3.3 Obadva tipa boks-paleta mogu biti izradena u po dvema nazivnim veli¢inama prema tabeli 1. _

3.4 Boks palete na koje se ovaj standard odnosi mogu biti zatvorene ili otvorene, prema tome da li su predvidene sa poklop-
cem ili bez poklopca. ;

A
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Tabela 1
Tip Nazivna voliina g
A ili B 800 % 1. 200 :
A ili B- : 1. 000 x 1. 200

Konstrukcioni zahtevi

Sve boks-palete po ovom standardu moraju biti konstruisane za prihvatanje viljukama viljuskara ili prihvatanje pa-

letnim kolicima, i to najmanje na dve strane (dvoulazne palete), a preporucuje se konstrukci ja prihvatanja na sve Cetiri
strane (Cetvoroulazne palate).

Bez obzira da li su zatvorene ili otvorene, il pripadaju tipu A ili B, boks-palete istih nazivnih veli¢ina (vidi tac. 3.3)
moraju biti sposobne da se medu sobom slazu jedna na drugu.

Boks-palete moraju biti tako konstruisane da se na njih mogu sloziti ravne palete sa dvostrukim podom prema JUS. ...
(u pripremi), istih nazivnih veli¢ina.

Na boks-paletama Cija je osnova paleta sa prepustom, prepust treba da iznosi najmanje 65 mm ako je to ostvarljivo.

Mere i tolerancije mera

Za obadva tipa boks paleta mere i tolerancije mera moraju odgovarati podacima navedenim na sl. 1 i u tabeli 2.

B
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Tabela 2
. ” Osnovne mere i tolerancije, mm ;
Nazivna veli¢ina
800 < 1. 200 800+§ 1. 200+§ 835—; 1. 240—;
i 1)
1. 000 x< 1. 200 1.000+: 1. 200+3 1.040—; 1.240—;’

1) Mera ukupne visine H (vidi sliku 1) se ne propisuje, ali se preporucuje da
ona 1znosi H =970 mm.

5.2 Boks palete sa dvostrukim podom (tip A)

5.21 Dispozicija i najmanje mere pristupnog ulaza za viljuske viljuSkara i paletna kolica, kao i dispozicija i najmanje mere
svih otvora na donjem podu, koji su predvideni za toCkove paletnih kolica pri prevozu po tlu, moraju odgovarati poda-
cima navedenim na sl. 2 i u tabeli 3.

Slika 2
Tabela 3
Nazivna velitina More otvora na donjem podu, za tockove
: pal. kolica mm.

R i B Ly

maks. maks min. min

800 < 1. 200 150 150 590 760

1. 000 x 1. 200 150 150 710 760

Preporucuje se, ako to konstrukcija dopusta, da predvideni najmanji otvori budu onakvi kako pokazuje isprekidana
linjja na sl. 2 i da se kota L3 poveéa na 800 mm.
Otvori moraju biti rasporedeni simetriéno oko ose osnove palete.

5.22 Noseca povrsina donjeg poda mora iznositi najmanje 40% gabarita povrSine gornjeg poda.

5.23 Gornja 1vica donjeg poda na ulaznim stranama osnove boks palete mora biti zakosena na slede¢i nadin (vidi sl. 3):
— ugao izmedu kosine i horizontale mora biti 40--5°:
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— p-reostala debljina poda 8 na mestu zakoSenja mora iznositii to: 8= 1077 mm ako je materijal poda drvo, odnosno
0 < 10 mm ako je materijal poda metal.

Slika 3

Ovaj zahtev odnosi se na boks-paletu od bilo kakvog materijala, pod uslovom da je debljina poda 31 > 10 mm.
5.3 Kod boks-paleta sa nose¢im elementima (nozice, poduzni nosaci, tip B) slobodni prostor izmedu nosec¢ih elemenata

ne sme biti manji od mera koje odgovaraju otvorima pokazanim na sl. 2; sem toga, nose¢i elementi moraju biti ras-
poredeni duz stranica osneve, odnosno po osama OSNoOVe.

5.4 Odstojanje donje strane poda koji nosi teret, do tla ne sme biti veé¢i od 127 mm, a slobodna visina ulaza za prolaz vi-
ljuske ne sme biti manja od 99 mm.

6 Nazivno opterecenje

Boks-palete moraju biti sposobne da nose:

— u toku rukovanja (na viljuskama, odnosno paletnim kolicima) korisno opterec¢enje od 1 000 kp. ravhomerno raspo-
redeno;

— u slozenom stanju (pri statickom optereéenju,) sem sopstvenog korisnog tereta jo§ 1 koristan teret od 3000 kp.

DK 621.892.211.096.21:665.521.5

Proizvpdi od nafte

JUS

Predlog br. 5508 CILINDARSKO ULJE ZA PREGREJANU PARU S g s

(CU 310)

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1965.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje kvalitet, upotrebu i nacin isporuke cilindarskog ulja za pregrejanu paru, dobivenog kao destilat
sirove nafte ili kao precisceni ostatak vakuum-destilacije, a sastoji se od ugljovodoni¢nih jedinjenja.

2 Oznaka

Cilindarsko ulje za pregrejanu paru (u daljem tekstu »cilindarsko ulje«), proizvedeno po ovom standardu, nosi skracenu
oznaku CU 310.

3 Fizikalno-hemijske osobine
Viskoznost: N FOOUTE | iteives K dhtviabm S areie: s Breiolradn & 85 As 1470 Lot 7805 44 do 55 cSt (5,8 do 7,3 E).
Tacka paljenja (u otvorenom sudu), NAJMANIE  ....ivvevrranoncnn. 310 °C.
Tatka Stinjavania; iSO 15 e oo arsle v aswuiarelymisiolals o Fai0e st ahers ale s ib s +35 °C.
Neutralizacioni: Bro], DAIVISE s . « e ool smn s v esisie o sioorsib b od e 50 ok o8 o oa 0,3 mg KOH /g.
Sadrzaj koksa po Konradsonu (Conradson), najvise ................ 2 s
Sadrzal peheldc TAIVISE '« corvvis ae atters vare o 318 e dhe b o7 5 3hle Ase% 000 e s s ot ok 0,2%.

Sadrza) vode; NATVISE .« cv e oo voi6 50 o515 ein s 507 sis sai v 0 0ls @ @ 0iwiw bls o sishe 0,05%.
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MehaniCke PIIEPOR = i .00 sis s s 5 ainines s tobiols e cimls s mar [ o mm ne sadrzi.
Kiseline 1 baze rastvorljive u vodi .......ovvnoemm e ne sadrzi.
4 Upotreba

1.2

7.3

Predlog br. 5509

1

Cilindarsko ulje, proizvedeno po ovom standardu, upotrebljava se za podmazivanje cilindara, zaptivaca i razvodnika
parnth masina gde je temperatura ulazne pregrejane pare proseéno do 300 °C.

Uzimanje uzoraka

Uzorci se uzimaju po JUS B.HS8.011.
Ispitivanje

Do donosenja posebnih jugoslovenskih standarda za proveravanje fizikalno-hemijskih osobina propisanih u tac¢. 3,
Ispitivanja ¢e se vrSiti po metodama naznadenim u JUS B.HS8.240.

Pakovanje, isporuka i oznacavanje

Cilindarsko ulje po ovom standardu pakuje se i isporuduje u ¢istim tankerima, cisternama ili buradima od CeliCnog

lima.
Burad moraju biti snabdevena natpisom u boji otpornoj prema uticaju proizvoda nafte ili atmosferilija, sa slede¢im

podacima:

— nazivom 1li oznakom proizvoda (taé. 2),

— nazivom i sediStem proizvodacda (ili isporuéioca),

— bruto, tara i néto-teZzinom,

— znakom JUS B.H3.342.

Svaku isporuku mora da prati uverenje o kvalitetu robe, potvrdeno od strane proizvodaca ili isporucioca.

Smestaj. i Cuvanje
Cilindarsko ulje se smeSta i Cuva u rezervoarima ili odgovarajuéim sudovima zastiéenim od atmosferilija.

*
* *

Citirani nacrt predloga standarda izradili su strucnjaci Sektora za tehnicke poslove Zajednice jugoslovenskih Zeleznica
u Beogradu i dostavili ga Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, s molbom da se stavi na javnu diskusiju u cilju

njegovog donoSenja u skladu sa Zakonom o jugoslovenskim standardima.
Pozivaju se svi interesenti da primedbe za dopune ili izmenu citiranog nacrta predloga standarda dostavljaju neposredno
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara UroSa br. 54 — p. fah 933) u postavljenom roku,

DK 669.3:620.17

Bakar i bakarne legure JUS
ISPITIVANJE ZIVA-NITRATOM C. A2.021

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1. maj 1965.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje nacin ispitivanja vucenih proizvoda od bakra i bakarnih legura Ziva-nitratom.
Ovo je brzi naCin ispitivanja za otkrivanje prisustva zaostalih unutarnjih napona i materijala.
Unutarnji naponi pod odredenim okolnostima mogu prouzrokovati rasprskavanje materijala, pri upotrebi ili uskladis-

Stenju, delovanjem naponske korozije.
Ispitivanje celih ili delimiCno sastavljenih sklopova ne vrsi se ovim postupkom, ali se moZe delimi¢nom izmenom postupka

primenifi 1 za ovu svrhu.
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2 Definicije

a) Naponska korozija:
Pod naponskom korozijom podrazumeva se spontano prskanje materijala usled kombinovanog delovanja korozije
1 zaostalih i1li nastalih napona u materijalu.

b) Zaostali naponi:
Unutrasnji naponi koji su zaostali u materyjalu usled plastiCne prerade.

¢) Nastali naponi: |
Naponi koji su nastali i traju u materijalu usled delovanja spoljnih sila.

3 Radni rastvor

Radni rastvor koji se upotrebljava za ovo ispitivanje jeste vodeni rastvor merkuro-nitrata koji sadrzi 10 g HgNOj3 i
10 ml koncentrisane azotne kiseline gustoce 1,4 do 1,42 u 1000 ml rastvora.
Radni rastvor merkuro-nitrata priprema se na jedan od dva nize navedena nacina.

3.1 Nacdin A
Rastvori se 11,4 g Hg NO3 . 2H>0 1li 10,7 g HgNO3 . H,O u 40 ml destilisane vode zakiseljene sa 10 ml koncentrisane

azotne kiseline, gustoc¢e 1,4 do 1,42. PoSto su se kristali potpuno rastvorili, rastvor se razredi destiliranom vodom
na 1000 ml. '

3.2 Nacin B
Rastvori se 76 g zive u 114 ml razblazene azotne kiseline 1 : 1 (jedan zapreminski deo destilisane vode + jedan zapre-
minski deo koncentrisane azotne kiseline). Zatim se rastvor pazljivo razredi destilisanom vodom i dopuni na 1000 ml.
Ovaj rastvor ima koncentraciju 100 g HgNO3 po jednom litru, uz izvesan visak preostale (oko 30 ml) azotne kiseline.
Postepeno razredivanje, kao 1 viSak azotne kiseline, treba da sprece taloZzenje bazi¢nih soli zive. 100 ml ovog 10 %-nog
rastvora razredi se sa 7 ml koncentrisane azotne kiseline 1 893 ml destilisane vode i sluzi kao radni rastvor.

Primedba: Postoje dva oblika Ziva-nitrata, monohidrat i dihidrat, sa jednim ili dva molekula vode. Zbog toga pri odme-
ravanju treba voditi raCuna o koli¢ini sadrzane kristalne vode.
Pri odmeravanju Ziva-nitrata treba pazljivo rukovati, zbog njegovog otrovnog delovanja.

Kristali ziva-nitrata vrlo su osetljivi prema svetlosti 1 ako se oni preobraze u Zute kristale, onda se vrlo teSko rastvaraju
u vodi. |

Ako se prilikom pripremanja rastvora, po bilo kojem od ova dva navedena nacina, vrsi zagrevanje, treba obratiti paznju
da se gubitak azotne kiseline usled isparavanja svede na najmanju meru.

4 Uzorak

4.1 Duzina uzorka za proizvode sa preCnikom ispod 75 mm treba da je najmanje 150 mm. Za proizvode sa ve¢im preCnicima
duZina treba da se dogovorno odredi. Preporucuje se da duZina uzoraka ne bude manja od dvostruke veli¢ine pre¢nika.

4.2 Uzorak koji treba da se ispituje ovom metodom ne treba da se obelezava radi raspoznavanja utiskivanjem ziga udara-

njem sa Ceki¢em, da se ne bi prouzrokovala dodatna naprezanja u materijalu.

5 Postupak |

5.1 Uzorak treba najpre da se ocisti od masnoc¢e. Ovo se radi na taj nacCin Sto se probni komad potpuno potopi u vodeni
rastvor razblaZzene sumporne kiseline (15 zapreminskih delova koncentrisane sumporne Kiseline, gustoce 1,84 i 85
delova vode) ili u rastvoru razblazene azotne kiseline (40 zapreminskih delova koncentrisane azotne kiseline, gustoce
1.4 i 60 delova vode), a za vreme koje ne treba da je duze od 30 sekunda, u cilju da se otkloni svaki trag organskih
materija i oksidnog filma. Uzorak se zatim izvadi iz rastvora i opere pod direktnim mlazom tekuce vode. Zatim se ocedi,
obrise zaostala voda i potpuno potopi u pripremljeni radni rastvor Ziva-nitrata. Upotrebljava se nayjmanje 1,5 ml rastvora
ziva-nitrata po cm? izloZzene povrSine uzorka.
Posle 30 minuta izvadi se uzorak iz rastvora, opere se pod mlazom tekuce vode i1 brisanjem odstrani svaki viSak Zive sa
povrsine. Ukoliko nije drugacije propisano pojedinacnim standardima, uzorak se odmah pregleda. Posebnim standar-
dima za materijal moze se odrediti da prode izvesno vreme pre pregledanja. Ovo vreme obiCno varira prema vesti legure
koja se ispituje. U sluéaju sumnje da li postoje pukotine na uzorku, ili ne, treba da se oprezno ispari Zziva sa povrSine
uzorka zagrevanjem u odgovarajucoj peci. Zatim se istrazuju pukotine na uzorku lupom koja omogucava povecanje

od 10 do 18 puta.

Primedba: Ziva je opasna po zdravlje ljudi i radi toga je preporucljivo da se upotrebe uredaji za otkrivanje 1 otklanjanje
zivinih para, koje nastaju isparavanjem. Preporucljiva je upotreba gumenih rukavica pri vrSenju ispitivanja
sa ziva-nitratom, |

5.2 Rastvor ¢ija koncentracija nije u saglasnosti sa propisima u tacki 3.1, ne sme se upotrebljavati ili ga treba nadopunjava-
njem odgovarajuée koli¢ine koncentrisanog rastvora, prema tacci 3.12, dovesti na koncentraciju od 1 74-nog rastvora
HgNO,,. |

6 Rezultati ispitivanja

Ocenjivanje rezultata ispitivanja vrsi se po odredbama datim u pojedinanim standardima.
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Instalacione cevi i pribor
IZBOR PRECNIKA CEVI PREMA BROJU I

PRESEKU PROVODNIKA

JUS
N.E1.008

Predlog br. 5510

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1965.

M

1 Predmet sta nd;rda

Ovim standardom odreduju se precnici instalacionih obloZenih cevi i oklopnih cevi koje treba izabrati u zavisnosti od
broja i preseka uvuéenih provodnika.

Standard se odnosi na instalacione provodnike tipa G i P.

2 Izbor precnika cevi

Precnici instalacionih obloZenih cevi biraju se prema tabeli 1, a pre¢nici oklopnih cevi prema tabeli 2.

Tabela 1
Broj provodnika
Presek provodnika mm? 2 - 3 4 l 5 | 6
Precnik cevi u mm
1,5 jednoziCan 11 11 13,5 13,5 16
2,5 jednozican 11 13,5 16 16 23
4 jednoziCan 135 16 16 23+ 23 |
6 jednoziCan 16 16 23 23 23 |
10 jednozi€an 23 23 23 29 29
10 viSezian 23 23 23 29 29
16 jednozi¢an 23 23 29 29 36
16 wviSeziCan 23 23 29 29 36
25 viSeziCan 29 29 36 36 48
35 viSezican 29 36 36 48 48
50 viSeziCan 36 36 48 48 —
70  viSezi¢an 48 48 48 — —
05 wviSezican 48 48 St S -
120  viSeziCan 48 o =2 te -
150 wviSeZiCan — — - — =
Tabela 2
Broj provodnika
Presek provodnika mm? )) 3 4 s 6
PrecCnik cevi u mm
1,5 jednoZiCan 9 9 9 9 11
2,5 jednozi€an 9 9 11 11 11
4 jednozZiCan 0 9 11 135 16
6 jednoziCan 0 11 13,5 16 21
10 jednozic¢an 13,5 16 21 21 29
10 wviSeziCan 16 21 21 21 29
16 jednoziCan 21 21 21 29 29
16 viSezican 21 21 29 29 29
25 visSeziCan 29 29 29 36 36
35 viSeziCan 29 29 29 36 36
50 wviSeziCan 29 36 36 42 42
70  viSeziCan 36 36 42 42 48
05 viSezican 36 42 42 — —
120 viSeziCan 42 42 48 — - -
150 viSeziCan 48 48 — — -
3 Za polaganje vodova vaze »TehniCki propisi za izvodenje i odrZavanje elektroenergetskih instalacija u zgradama«.

Veza sa drugim standardima:
JUS N.E1.011 — Elektri¢ne izolacione cevi. Oklopne cevi
JUS N.E1.041 — Instalacione oblozene cevi



STANDARDIZACIJA

DK 621.315. 673

Instalacione cevi i pribor J U S
Predlog br. 5511 OKRUGLE RAZVODNE KUTIJE OD LIMA

N.El 111
Glavne mere

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1965.

1 Predmet standarda
Ovaj standard propisuje glavne mere, materijal, izradu i oznacavanje okruglih razvodnih kutija od &eli¢nog lima, s

izolacionom postavom, koje se upotrebljavaju u elektriénim instalacijama za uvod i sme$taj provodnika na mestima gra-
nanja ili za olakS8anje provladenja provodnika kroz cevi.

2 Glavne mere

2.1 Okrugle razvodne kutije izraduju se u dve veliCine, Cije su glavne mere propisane na slici i u tabeli.
Oblik prikazan na slici nije obavezan.
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Slika

2.2 Delovi koji sluze za pri¢vricivanje poklopca, npr. ispusti, kao §to je to prikazano na slici, moraju da se nalaze u krugu
najmanjeg precnika dj.
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Mere u mm
g d _ d h
| Oznaka veliine :
_ najmanje
70 70 64 38
18 78 71 38
3 Materijal i izrada
3.1 Razvodne kutije se izraduju od cCeliCnog poolovljenog lima.
Izolaciona postava se izraduje od impregnisanog papira ili lepenke.
3.2 Razvodne kutije moraju u svemu ostalom da odgovaraju JUS N.EI.101.
3.3 Broj i raspored otvora za uvodenje cevi ili provodnika prema izboru proizvodaca.
Veli¢ina otvora treba da odgovara JUS... (u pripremi).
4 Oznacavanje

Predlog br. 5512

2.1

U tehni¢koj dokumentaciji i u porudzbinama, okrugla razvodna kutija od Iima oznaCava se oznakom:

Razvodna kutija d JUS N.El.111

gde je d oznaka veliCine.

Primer: okrugla razvodna kutija od lima, unutraSnjeg preCnika 70 mm oznacava se:

Razvodna kutija 70 JUS N.E1.111

Veza sa drugim standardima:

JUS N.E1.101 — Instalacione cevi i pribor. Instalacione kutije. TehniCki uslovi i ispitivanja

Instalacione cevi i pribor

Glavne mere

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1965.

Predmet standarda

MONTAZNE KUTIJE OD PLASTICNE MASE

DK 621. 315. 673

JUS
N.E1.122

Ovaj standard propisuje glavne mere, oblik i materijal, izradu i oznadavanje montaznih instalacionih kutija od plasti¢ne

mase, koje se upotrebljavaju u elektri¢nim instalacijama za smestaj sklopke ili prikljucnice.

Oblik 1 mere

Izraduju se dve vrste montaznih kutia:

— tip III, za pri¢vrs¢ivanje skopke ili prikljuénice pomocu vijaka, prikazan na sl. 11
— tip IV, za pri¢vriéivanje sklopke ili prikljunice pomocu 8apa, prikazan na sk 2,

Oblik prikazan na slici nije obavezan.
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60205

Hrapava povrsina
Za odupiranje $apa
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Slika 1 Slika 2
2.2 Glavne mere i tolerancije montaznih kutija propisane su na sl. 1 1 2.
2.3 Najveca propisana spoljna mera od 76 mm ne sme da se prekoraci do dubine od 10 mm, mereno od gornje ivice kutije.
2.4 Pripadajuci vijci za pricvriéivanje treba da imaju navoj M3, da budu sa malom upustenom ili socivastom glavom,
duzine najmanje 5 mm, prema JUS M.B1.133 ili M.B1.143.
3 Materijal i izrada
3.1 MontaZzne kutije se izraduju od plastiéne mase prema izboru proizvodaca
3.2 Montazne kutije moraju u svemu ostalom da odgovaraju JUS N.E1.101.
3.3 Broj 1 raspored otvora za uvodenje cevi ili provodnika prema izboru proizvodaca, s tim da najmanje jedan otvor bude
smesten upravno na osu koja prolazi kroz sredista hrapavih povrsina, predvidenih za odupiranje sapa.
VeliCina otvora treba da odgovara JUS . .. (u pripremi).
3.4 Na montaznoj kutiji za priévriéivanje sklopke ili priklju¢nice mogu se predvideti 2 ili 4 ispusta za pric¢vrs¢ivanje.
Ispusti se mogu prostirati sve do dna kutije.
Nosec¢a povrsina ispusta za pricvricivanje moze da bude u ravni sa gornjom iviciom kutije ili upustena zbog vijka za
pricvrS§¢ivanje, najviSe za 1.5 i%; mm.
3.5 Navrtke na ispustima za pri¢vriéivanje i vijci moraju biti izradeni tako da se vijci mogu uvrtati sve dok glave vijaka

dodirnu ispuste za privriéivanije.
Navrtke moraju biti od metala.
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3.6 Na montaznim kutijama predvidenim za pri¢vr$¢ivanje sklopke ili prikljuénice pomocéu $apa mora se predvideti hrapava
povrsina za odupiranje Sapa (oznaCana na slici Srafurom). Najmanje mere ove povrsine propisane su na slici,
Ova povrsina se mozZe predvideti i na montaznim kutijama predvidenim za pri¢vri¢ivanje sklopke ili priklju¢nice pomocu
vijaka.
4 Oznacavanje
U tehniCkoj dokumentaciji i porudzbinama, montazna kutija od plasti¢ne mase oznatava se oznakom:
Montazna kutija tipa n JUS N.E1.122
gde je n oznaka tipa (taé. 2.1).
Primer: Montazna kutija od plasticne mase za pri¢vrSéivanje sklopke ili prikljuénice pomocu vijaka oznatava se:
Montazna kutija tipa III JUS N.E1.122
Veza sa drugim standardima: :
JUS M.B1.133 — Vijci sa upustenom malom glavom, fine klase izrade, sa navojem po celoj duzini stabla
JUS M.B1.143 — Vijci sa upustenom malom socCivastom glavom, fine klase izrade, sa navojem po celoj duzini stabla
JUS N.E1.101 — Instalacione cevi i pribor. Instalacione kutije. Tehni¢ki uslovi i ispitivanja
DK 621.315.687.2
Kablovski pribor JUS
Predlog br. 5513 SPOJNICE ZA TELEKOMUNIKACIONE KABLOVE N.F4.561
Poklopac za zaStitnu spojnicu
Rok za podnoSenje primedbi: 1. maj 1965.
1 Predmet standarda
Ovaj standard propisuje oblik, mere, materijal i nacin izrade poklopca za zaStitnu spojnicu.
2 Primena
Poklopac za zastitnu spojnicu sluzi za zatvaranje otvora na zastitnoj pravoj ili racvastoj ¢elicnoj spojnici za telekomu-
nikacione kablove, koji sluzi za nalivanje crne kablovske mase.
3 Oblik i mere

Poklopci se izraduju u obliku prema slici.
Poklopci ne moraju potpuno odgovarati slici, ali, navedene mere su obavezne.

Mere u mm

Oznaka veli¢ine, znak JUS i znak proizvodaca
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4,2
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5.3

Predlog br. 5514
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Oznaka 1 e

ir;?ié?ne ) a b Iy l, Odgovara spojnicama JUS

PS__20 96 10 16 79 N. F4.551:TCS—12 i 20
N. F4.552:TCRS—25 i 35
N. F4.551:TCS—30, 40, 50

PS—80 166 12 65 136 60, 70, 1 80
N. F4.552:TCRS—50, 65 i 80

1) Broj u oznaci veli¢ine znad¢i duZinu otvora za punjenje na oklopu spojnice (C.,) po
JUS N. F4.551 i JUS N. F4.552.

Materijal i nacin izrade

Materijal i nacin izrade moraju u svemu odgovarati standardu za zaStitnu pravu &eliénu spojniciu JUS N.F4.551,
odnosno standardu za za$titnu raévastu &elidnu spojnicu JUS N.F4.552.
Poklopac Cini sastavni deo zaStitne spojnice.

Oznacavanje

U tehniCkoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, poklopac za zaStitnu spojnicu oznadava se:

Poklopac za zaStitnu spojnicu PS-n-JUS N.F4.561

gde je n broj¢ani simbol oznake velidine poklopca.
Primer oznaCavanja: Poklopac za zastitnu racvastu &elidnu spojnicu veli¢ine PS — 20 oznadava se:

Poklopac PS 20 JUS.N.F4.040

Na poklopcu, po Zelji kupca, stoji njegova oznaka, na primer PTT.

Pakovanje, isporuka, nadin prijema i garancija

Pakovanje, isporuka, nadin prijema i garancija vrie se u svemu prema odgovaraju¢em standardu za zastitnu spojnicu’

Veza sa drugim standardima:
— JUS N.F4.551 — Zastitna prava celiéna spojnica

— JUS N.F4.552 — Zastitna radvasta ¢&elidna spojnica
— JUS C.J2.020 — Sivi tvrdi liv

DK 621.3.032.8

JUS
N. L1.107

BAJONET-PODNOZJA ZA AUTOMOBILE
| BAY 15d
Glavne mere

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1965.

Ovaj standard je u skladu sa preporukom Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC), publikacija 61, drugo izdanje
1961. god., standardni list 7004-11B-2.

Predmet standarda

~Ovaj standard propisuje mere i oznaCavanje sijali¢nih bajonet-podnoZja preénika 15 mm, sa dva klina na razli¢itim visi-

nama i sa dve kontaktne plo€ice, koja se upotrebljavaju u proizvodnji sijalica za motorna vozila i druge svrhe.

Podela

Bajonet-podnozja izraduju se u 3 velidine:
— podnozje BAY 15d/19, ukupne duZine 19 mm,
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— podnozje BAY 15d/20, ukupne duzine 20 mm, i
— podnozje BAY 15d /21, ukupne duzine 21 mm.
Sve tri veliCine izraduju se sa dve kontaktne ploCice.

3 Mere i tolerancije
3.1 Glavne mere i tolerancije bajonet-podnoZzja propisane su na slici 1 u tabeli.
Slika
Referentni klin
Sa lemom
SI. 1 Sl. 2
Mere u mm
Mera Najmanja Najveéa
a 15,0 15,25
¢ 1,5 ' e
d | 6,0 7.0
d, i - 7.5 |
e 1,80 2,20
£ 0,70 0,86
g ~ 9 |
J 3 r!
k 7 8
l 3.0 | 3.4
n ‘ 8,9 =
o 8§2°30° S7°30°
3.2 Mera /1, za ukupnu duzinu podnozja, zavisi od veliCine podnozja i ona moze biti:
19+0,25 20+0,25 1 2140,25 mm
3.3 Mera n oznatava najmanju duzinu na kojoj mera @ mora biti u propisanim granicama.
Mera d) je odstojanje klina od donje ivice podnoZja na gotovoj sijalici, zajedno sa lemom.
3.4 Mere d, k i I1, kao i pre¢nik razvrnute ivice otvora, sluze samo za izradu podnoZja i one se ne proveravaju na gotovim
sijalicama.

Mere g i j proveravaju se lenjirom sa milimetarskom skalom.

4 Materijal i izrada
4.1 Podnozja se izraduju od mesinga ili drugog podesnog materijala.

4.2 Podnozja se mogu raditi i sa razvrnutom ivicom na otvoru (sl. 2).
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4.3 Kontaktne plogice mogu biti i kruznog oblika.
5 Oznacavanje
U tehniCkoj dokumentaciji i porudzbinama bajonet-podnozja oznacavaju se oznakom:
Podnozje BAY 15d/1; JUS N.L1.107
gde je /1 ukupna duZina bajonet-podnozja. |
Primer: — Bajonet-podnozje sijalice za motorna vozila od 15 mm, sa dve kontaktne pocice, sa dva klina na razli¢itim
visinama, ukupne duZine 19 mm oznaCava se:
- PodnoZje BAY 15d/19 JUS N.L1.107
Veza sa drugim standardima:
N.L0.002 — Oznake sijali¢nih podnozja i grla
DK 621.822.6
KOTRLJAJNI LEZAJI
p - JUS
redlog br. 5515 TOLERANCIJE RADIJALNIH LEZAJA
o : M.C3.758
Tolerancije klasa 6, 5 i 4
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1965.
————— e S0
Ovaj standard je u skladu sa predlogom preporuke ISO /DR 280 iz 1961 god.
1 Predmet standarda
Ovaj standard propisuje vrednosti tolerancija spoljnih mera i odstupanja oblika kotrljajnih radijalnih lezaja sa cilindri¢-
nim provrtom, koji moraju udovoljiti posebnim zahtevima u pogledu ta¢nosti mera i oblika.
2 Oznake
U tabelama ovog standarda primenjuju se sledeée oznake:
d = nazivni preénik povrta lezaja:
D = nazivni spoljni precnik;
B = Sirina unutrasnjeg ili spoljnog prstena: samo $irina unutrasnjeg prstena, za radijalne kugli¢ne lezaje s kosim do-
dirom, Ciji su prsteni razlicitih sirina;
d dma.x'dein — aritmeticka srednja vrednost preénika provrta (d,,;, i d,,,, dobiveni merenjem
i 2 u dve tacke):
D D oz + Dy — aritmetika srednja vrednost pretnika omotaca (Dyin 1 D,,,, dobiveni merenjem
i y) | u dve tacke):
R, = radijalno bacanje unutra$njeg prstena:
R; = radijalno bacanje spoljnog prstena;
A, = aksijalno bacanje unutrasnjeg prstena:
Ay = aksijalno bacanje spoljnog prstena:
* 5, = Ceono bacanje u odnosu na provrt:
S; = Ceono bacanje omotada u odnosu na &elo.
3 Opste odredbe
3.1 Definicije tolerancija date su u JUS M.C3.750.
3.2 Odstupanje pre¢nika provrta d i pre€nika omotada D, data u tabelama od 1 do 6, odnose se na zavrinu fabritku kon-

trolu proizvodaca. S obzirom na mogucne promene dimenzija zbog starenja materijala, za prijem leZzaja od strane
korisnika merodavne su vrednosti koje propisuju tabele 7 i 8.
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Dozvoljene vrednosti odstupanja za d,, i D,, ostaju, medutim,- nepromenjene.

3.3 Vrednosti odstupanja za 4 i D vaZze pod uslovom da se primenjuje merilo koje meri u dve dodirne tacke.
3.4 Odstupanja za d, odnosno D, u tabelama 1 do 8 vaze samo za redove preénika 0, 1, 2, 3 i 4, uz ogranienja navedena
u tab. 1, 2, 7 i 8 za lezaje reda precnika 0.
4 Odstupanja od cilindricnog provrta ili omotaca vaze samo za oblast provrta ili omota¢a udaljenu od ¢eonih povrsina
prstenova za vise od dvostruke mere zaobljenja.
-4 Vrednosti tolerancija klase 6
4.1 Vrednosti tolerancija klase 6 date su u tabelama 1 i 2.
4.2 Tabela 1 propisuje dozvoljena odstupanja unutrasnjeg prstena u . m (1 wm = 0,001l mm) zad,, d, R,, B ikolebanje
Sirine B — razliku 1zmedu najveée i najmanje Sirine istog prstena.
4.3 Za lezaje reda prenika 0 vaZe odstupanja za d samo za d < 60 mm.
Tabela 1
Nasivni-bre. Tolercije provrta SN e Sirina B
¢nik provrta : Againg ole- |
d mm : dds B I:]'] e bacanje R, | banje | odstupanja
i mn
iznad | do | donje |gornje!| donje | gornje najvise Sirine | gornje | donje
0,6%) 25| — 7 0 — 8 + 1 5 1 12 | 0 | — 40
2,5 10 == Z 10 | — 8 1] 6 15 0 [—120
10 18 — 7 0 — 8 +1 7 20 0 | —120
18 30 | — 8 0 — 9 + 1 8 20 0O | —120
30 50 —10 0 —11 + 1 10 20 0 |—120
50 80 —12 0 —14 +2 10 25 0 | —150
80 120 —15 0 —18 + 3 13 25 0 | —200
120 | 180 | —18 0 20 s 18 30 0 | —250
180 250 —22 0 —26 + 4 20 30 0 | —300
250 315 —25 0 —30 + 5 25 35 0 | —350
315 400 —30 0 —35 —5 30 40 0 [ —400
400 | 500 | —35| o0 | —41| —6 35 45 0 | —450
500 630 —40 0 —438 —38 40 50 0 | —500
*) Uklju¢ivo precnik 0,6
4.4 Tabela 2 propisuje dozvoljena odstupanja spoljnog prstena u p.m za D, , D, R, 1 B.
4.5 Za lezaje reda precnika 0 vaze odstupanja za D samo za D < 95 mm.
| Tabela 2
Nazivni spo- |Tolerancije spoljnog preénika Sirina B
ljini preénik . i |
: D odstupanja bl;(?ad;}aelnﬁ
e D, D | odstupanja
Iznad | do [gornje| donje |gornje| donje najvise
2,5%) 6 Q= Tl BB 8
6 18 0 — 7| + — 8 | 3
18 | 30 0 — 8| + 1| —9 9
kao za
30 50 0 = 9 e =11 10 unutrasnjl
50 80 0 —11 | + 2 | —13 13 prsten
80 120 0 —13 | + 2| —15 18
120 150 0 —15 | + 3| —18 20
150 180 0 —18 | + 3 | —21 23
180 250 0 —20 | + 4| —24 25
250 315 0 —25 | + 4 | —29 30
315 400 0 —28 | + 5| —33 35
400 500 0 —33 | + 5| —38 40
500 630 0 —38 | + 7| —45 50
630 800 0 —45 | +10 | —55 60
800 1000 0 —60 | +10 | —70 75

*) Ukljucivo precnik 2,5.
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S Vrednosti tolerancija klase 5
3.1 Vrednosti tolerancija klase 5 date su u tabelama 3 i 4. -
5.2 Tabela 3 propisuje dozvoljena odstupanja unutrasnjeg prstena u p. m za dpy, d, R,, S,, A, Bikolebanje Sirine B —
razlikul izmedu najvee i najmanje S$irine istog prstena.
5.3 Vrednosti za aksijalno bacanje 4, vaze samo za krute prstene lezaje.
Tabela 3
Tolerancije provrta Sirina B
Nazivni pre¢nik provrta . . Aksija-
3 Y ; odstupanija %af;;ilgo biﬁgﬁ? Ino odstupanje kole-
i R J < e bacanje banje
m - u u it
& d najvise najvise naj:?ﬁe Y n;}l:igg |
1znad do donje |[gornje| donje gornje SRS - BOne
0,6%) | el ik 0 =5 )l B 7 ah (ey A JORCTT i il
2,5 10 — 5 0 — 5 0 3.5 7 7 0 ' —120 5
10 18 — 5 0 — 5 0 35 7 7 0 —120 5
18 5230 — 6 0 — 6 0 | 4 8 8 0 —120 5
30 50 — 8 0 — 8 0 5 8 8 0 —120 5
50 80 — 9 0 — 9 0 5 8 8 0 —150 6
80 120 —10 0 —10 0 6 0 9 0 —200 7
120 180 —13 0 —13 0 8 10 10 0 —250 8
180 250 —15 0 —15 0 10. 11 13 0 —300| 10
250 315 —18 0 —18 0 13 13 15 0 —350| 13
315 400 —23 0 —23 0 15 15 20 0 —400| 15
*) Ukljucivo precnik 0.6.
5.4 Tabela 4 propisuje dozvoljena odstupanja spoljnog prstena u wmzaD,, D, R, S, A iB.
3.0 Vrednosti za aksijalno bacanje A, vaze samo za krute prstene lezaje.
Tabela 4
SRS Tolerancije spoljnog Sirina B
reEni]l?c 7y preCnika Radijalno C‘eonp Aksijalno
P D _ bacanje bacanje | bacanje kole-
s odstupanija R; Sy A odstupa- | banje
Dn: D njc ﬁu_'me
najvise
1znad \ do gornje| donje |gornje| donje| najvise najvise najvise
2,5%) 6 e AR A e TSN A g 5
6 18 0 — 5 0 — 5 5 8 8 5
18 30 0 — 6 0 — 6 6 8 8 5
30 50 0o 0= 7 8 8 5
50 80 0 — 9 0 — 9 8 8 10 6
80 - 120 0 —10 0 —10 10 9 11 8
kao za
- 120 150 0 =11 0 —11 11 10 13 2 L 8
150 180 A g gt (i © Ol BURSY 10 41" REEIRIRLE
180 250 T 0 | —15| 15 11 15 RESIER. {10
250 315 0 —18 0 —18 18 13 18 11
315 400 0 —20 0 —20 20 13 20 13
400 500 0 —23 0 —23 23 15 23 15
500 630 0 —2¥ 0 —28 25 18 25 18
630 800 0 —35 0 —35 30 20 30 20
| |
*) Ukljucivo precnik 2,5.
6 Vrednost tolerancija klase 4
6.1 Vrednosti tolerancija klase 4 date su u tabelama 5 i 6.
6.2 Tabela 5 propisuje dozvoljena odstupanja unutra$njeg prstena u wmzad,,d R, S, A, Bikolebanje §irine B —

razliku izmedu najvece i najmanje Sirine istog prstena.



STANDARDIZACIJA

6.3 Vrednosti za aksijalno bacanje A, vaZze samo za krute prstene leZaje.
Tabela 35
Nazivni precnik Tolerancije provrta Sirina B
provrta , i 2o |
d odstu panja R‘;ldljalnﬂ bCﬂOH_O Akal]alI.'IO Gdstupanja
acan'e | bacanje acanje :
mm, dpn d R, S. ; AHJ kzl_el_aan je
| najviSe | najvie | najvise i
iznad do donje |gornje| donje |gdrnje| e gornje| donje najvise
0,6 ¥ 2,5 — 4 0 — 4 0 2,5 3 3 0 — 40 2.5
2,5 10 — 4 0 — 4 0 25 3 3 0 —120 2,5
e | 18 — 4 0 — 4 0 2,5 3 3 0 —120 2.5
18 30 =5 4 -0 — 5 0 3 4 | 4 0 — 120 2,5
30 50 e el 0 — 6 0 4 4 4 0 —120 3
50 80 = A — 7 0 4 5 4 0 —150 4
80 120 — 8 0 — 8 0 5 5 5 0 —200 4
120 180 —10 0 —10 0 6 6 7 0 —250 5
- 180 250 —12 0 —12 0 8 7 8 0 —300 6
*) UkljuCivo pretnik 0,6.
6.4 Tabela 6 propisuje dozvoljena odstupanja spoljnog preCnika u pum za D,,, D, R, S, A, i B.
6.5 Vrednosti za aksijalno bacanje A, vaze samo za krute prstene lezaje.
Tabela 6
Al e Tolerancije spoljnog precnika L Sirina B |
Namﬁ%;iiohm Far e v ¥ Radijalno| Ceono | Aksijalno |- ~
P D odstupanj)a bacanje | bacanje | bacanje kolebanije
D D R, S, A, odstupa- e
mim 1 1 <y =) ol . Irine
najvise najvise najvise nja najvise
iznad do gornje \ donje |gornje | donje
2,5%) 6 0 = 0 oy 3 4 5 %g
30 50 0 L 0 — 6 5 4 5 pABen 2,5
50 80 0 — 7 0 — 7 5 4 5 3
80 120 0 — 8. 0 — 8 6 5 6 4
120 150 0 — 9 0 — 9 7 5 7 5
150 180 0 —10 0 —10 8 5 8 S
180 250 0 —11 0 —11 10 7 10 7
250 315 0 —13 0 —13 11 8 10 7
315 | 400 0 —15 0 —15 13 10 13 8
*) UkljuCivo preénik 2,5.
7 Odstupanja precnika provrta i spoljnog precnika pre ugradnje
7.1 U tabelama 7.i 8 date su vrednosti odstupanja pre¢nika provrta i spoljnog pre¢nika od kruznog cilindra koje su merodavne
za kontrolu pre ugradnje kod korisnika lezaja.
7.2 Tabela 7 propisuje dozvoljena odstupanja prenika provrta d u p. m. Vrednosti odstupanja za precnik d, date su u
tab. 1, 3 1 5 za odgovaraju¢u klasu tolerancija.
T3 Za leZaje reda prec¢nika 0 vaze odstupanja navedena u koloni za klasu 6 samo za d << 60 mm.
7.4 Tabela 8 propisuje dozvoljena odstupanja spoljnog precnika D u . m. Vrednosti odstupanja za preCnik D,, date su
u tab. 2, 4 i'6 za odgovarajucu klasu tolerancija,
1.5 Za lezaje reda pre¢nika 0 vaZe odstupanja navedena u koloni za klasu 6 samo za D << 95 mm.
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Tabela 7
Dozvoljena odstupanja povrta d

Nazivni preénik

provrta 4 klasa 6 klasa § klasa 4

mm |

iznad ’ do donje ’ gornje donje gornje donje gornje

0,6%) 2,5 — 8 + 1 — 5 0 — 4 0

2.5 10 — 9 + 2 — - = 5 +1
10 18 —10 + 3 — 7 + 2 — 6 +2
18 30 —11 + 3 — 8 + 2 — 7 + 2
30 50 —13 + 3 —10 + 2 — 8 2
50 80 —16 + 4 —11 + 2 = 2
80 120 —20 + 5 12 + 2 —10 + 2
120 180 —24 + 6 —16 +3 —13 + 3
180 250 —30 + 8 —19 +4 —16 +- 4
250 315 —34 + 9 —22 + 4 — —
315 400 —40 + 10 —28 +5 -~ —
400 500 —47 + 12 — ~ — —
500 630 5535 + 15 = S Lo wls

STANDARDIZACIJA

*) UkljuCivo precnik 0,6.

Tabela 8
o, ! . " Dozvoljena odstupanja spoljnog pre¢nika
Nazivni spoljni
precnik D
mm- klasa 6 klasa 5 klasa 4.
iznad do donje gornje donje gornje donje gornje
2,5%) 6 ] — 8 0 — 5 0 — 4
6 18 + 2 — 9 + 1 — 6 +1 — 5
18 30 + 2 —10 +1 — 7 + 1 — 6
30 50 + 3 —12 + 1 — 8 +1 — 7
50 80 + 4 —15 + 2 —11 +2 — 9
80 120 + 5 —18 +3 —13 +3 —11
120 150 + 6 - 21 +3 —14 +3 —12
150 180 + 7 —25 + 4 —17 +4 —14
180 250 1+ 8 —28 + 4 —19 +4 —15
250 "~ 315 + 9 —34 +3 —23 +5 — 18
315 400 +10 —38 +35 —25 5 —20
400 500 +12 —45 + 7 —30 - —
500 630 + 14 —52 + 7 —35 — —
630 800 + 17 —62 + 7 —42 - - —
800 1000 20 —80 — - - —

*) UkljuCivo preénik 2,5.

Veza sa drugim standardima:

JUS M.C3.501 — Kotrljajni lezaji. Terminologija

JUS M.C3.750 — Kotrljajni lezaji. Tolerancije. Definicije

JUS M.C3.751 — Tolerancije radijalnih lezaja

JUS M.C3.754 — Unutrasnji zazor neoptereéenih prstenih lezaja. Definicije

JUS M.C3.755 — Unutrasnji radijalni zazor neoptere¢enih krutih prstenih lezaja sa cilindri¢nim provrtom
JUS M.C3.800 — Tolerancije kotrljajnih lezaja. Postupak merenja.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA O KOTRLJAJNIM LEZAJIMA

Krajnji rok za stavljanje primedbi: 1. maj 1965.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 5516
Predlog br. 5517
Predlog br. 5518
Predlog br. 5519
Predlog br. 5520
Predlog br. 5521
Predlog br. 5522
Predlog br. 5523
Predlog br. 5524
Predlog br. 5525
Predlog br. 5526
Predlog br. 5527
Predlog br. 5528
Predlog br, 5529
Predlog br. 5530

Predlog br. 5531
Predlog br. 5532

Predlog br. 5533
Predlog br. 5534
Predlog br. 5535
Predlog br. 5536

Predlog br. 5537

ISO-sistem oznaCavanja kotrljajnih lezaja,
| B T SR s, RISt S e T
Prstent kugliéni jednoredni lezaji BC, redova
mera 10, 02, 03 1 04 .......cconvnivosncncoecs
Prsteni kuglicni jednoredni lezaji sa kosim
dodirom BN, redova mera 021 03 ........
Prsteni kugliéni dvoredni lezaji sa kosim dodi-
rom BG, redova mera 32 1 33.......cc0nnees
Cilindriénovaljani lezaji RU, reda mera 49 ..
CilindriCnovaljéani lezaji RU, reda mera 10

CilindriCnovalj¢ani lezaji RU, RN, RJ 1 RT,
FEAATNETE D2 | st 7 b oy wis 575 2 5 e s 3 e sTe @y ols
Cilindri¢novaljcani lezaji RU, RN, RJ i RT,
reda mera 03 .......... o & et e A wanete 2 e
CilindriCnovaljéani lezaji RU, RN, RJ i RT,
PENCER O S R e r v o Piaie 5.k b o la 8! bd iy
Cilindricnovaljéani lezaji RU, RJ 1 RT, reda
ICLR 227 5ie s s oo wtion s he s ol s ey B e aketee T
Cilindri¢novaljCani lezaji RU, RJ 1 RT, reda
IOER 23 5 asoh o s v d b s b el See e e e
Cilindri¢novaljCani lezaji RA, reda mera 49..
Cilindri¢novalj¢ani lezaji RD, reda mera 30..

Bacvasti lezaji SR, redova mera 02, 03,104 ..

Bacvasti lezaji SD, redova mera 22, 32, 30,
VR b 1 gt % e SR R SR R A P R
Bacvasti lezaji SE reda mera 13 ............
Kolutni kugli¢ni jednoredni lezaji TA, redova
mera. 11, 12213 1 14 .......ccv0cevcecvecess
Kolutni kuglicni dvoredni lezaji TDC, redova
A 22, 23 I 28 5wl e a6 e
Kolutni bacvasti lezaji TS, redova mera 92,
B R B L S erers e i S vl 5 7
Kolutni bacvasti. lezaji TSA, redova mera 92,
S e o e e e S R L o e ke e
Konusnovaljcani lezaji KB, redova mera 02,
22403, 23 1.13 Soasmi e e e n i B e
Vrednosti statiCke i dinamicke modéi noSenja
cilindricnovaljéanih lezaja RU, RN, RJ 1 RT,
PEAA MIBLA 02 " ale o 0 vt o olhrons & sie 6 lasTy bid s o

JUS M.C3.506
JUS M.C3.601
JUS M.C3.611
JUS M.C3.621

JUS M.C3.631
JUS M.C3.632

JUS M.C3.635

JUS M.C3.636
JUS M.C3.637
JUS M.C3.641
JUS M.C3.642
JUS M.C3.645

JUS M.C3.646
JUS M.C3.651

JUS M.C3.655
JUS M.C3.657

JUS M.C3.701
JUS M.C3.705
JUS M.C3.711
- JUS M.C3.715

JUS M.C3.735

JUS M.(C3.835

Ove predloge standarda usvojila je struc¢na komisija u kojoj su bili zastupljeni

proizvodaci kotrljajnih lezaja IKL — Beograd i »Pretis« — Sarajevo, predstavnic!

preduzeéa TAM — Maribor, »Rade KonCar« — Zagreb, Instituta za vozila — Bzograd
i Masinskog fakulteta — Beograd.
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Predlozi su umnoZeni i razaslati interesentima, a mogu se dobiti i na zahtev
upuéen pre 1. aprila 1965. Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd,

p. f. 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA O ELEKTRICNIM UREDAJIMA
ZA DRUMSKA VOZILA

Krajnji rok za stavljanje primedbi: 1. maj 1965.

/ Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 5546 OznaCavanje prikljuCaka elektriCne instalacije |
A8 NOZIE. i e lorsne e vyt oatarlatnigls a ke d sla o o w gl ~ JUS N.P0.010
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Predlog br. 5547 Uputstvo za izbor boje izolacije provodnika
za instalacije na vozilima ... ... 00 i cvun. JUS N.P0.102
Predlog br. 5548 Trostubni dinamo-regulator ................ JUS N.P2.510
Predlog br. 5549 ElektropoKreta®. . ......vvvuoone e, JUS N.P6.300
Predlog br. 5550 Katadioptri (»macdje o€i«). Oblici i mere.
USIOVE KVAITOIA © < i o oin e aisiv’e o'e ss o BT sy ot JUS M.N9.525
Ove predloge standarda usvojila je stru¢na komisija u kojoj su bili zastupljeni
proizvodaci autoelektriéne opreme »Iskra«, »Rudi Cajavecy, »daturnus«, »Teleoptik«
1 »Fadip«, proizvoda&i vozila TAM i »Crvena zastava«, zatim Institut za vozila,
Institut »N. Tesla«, Savezni sekretaruat unutrasnjih poslova 1 VP 1089—18.
Predlozi su umnozZeni i razaslati interesentima, a mogu se dobiti i na zahtev

upucen pre 1. aprila 1965. Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd,
pf. 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI ISPITIVANJA
DERIVATA NAFTE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1965.

Ovim se stavljaju na javnu diskusijﬁ slede¢i nacrti predloga jugoslovenskih
standarda sa podrucja ispitivanja nafiinih derivata:
Predlog br. 5551 Odredivanje hemijske stabilnosti mhlblranlh

tarbmsE-uljacc i .o sl T Lo o e s s o JUS B.HS8.043
Predlog br. 5552 Odredivanje otpornosti turbinskih ulja prema
rdanju u prisustvu vode .................. JUS B.HS8.044

Predlog br. 5553 Odredivanje tetraetilolova (TEO) u benzinima JUS B.HS.045
Predlog br. 5554 Odredivanje tacke paljenja u otvorenom sudu po

Markusonu (Marcusson)............ Pl S JUS B.HS8.046
Predlog br. 5555 Odredivanje tacke paljenja u zatvorenom sudu |

po Abel-Penskom (Abel-Pensky) ..........:. JUS B.HS.047
Predlog br. 5556 Odredivanje tacke paljenja u zatvorenom sudu

po Martens-Penskom (Martens-Pensky) ...... JUS B.HS8.048

Predlozi JUS B.H8.043, B.H8.044 i B.H8.045 izradeni su svojevremeno od strane
komisije strucnjaka pri UdruZenju jugoslovenskih preduzeéa za proizvodnju 1 preradu

nafte 1 plina, a prcdloz: JUS B.H8.046, B.H8.047 i B.H8.048 — izradeni su u ovom
Zavodu.

Svi gore citirani predlozi su oformljeni i dopunjeni najnovijim podacima iz
standarda ASA, ASTM, DIN, BS, GOST i drugih, posebno umnoZeni i dostavljeni
svim Zzainteresovanim privrednim preduze¢ima, ustanovama, institutima i orga-
nizacijama. _

Interesenti koji nisu primili gornje predloge mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa br. 54, post. fah 933) pozivajuci
s€ na ovu anotaciju, sa zahtevom da im se tekst nacrta predloga naknadno dostavi

u cilju upoznavanja sa materijom i stavljanja eventualnih primedbi i misljenja. za
dopunu ili izmenu. |

ANOTACIJA PREDLOGA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA IZ OBLASTI
PROIZVODNJE AROMATSKIH UGLJOVODONIKA, CISTIH HEMIKALIJA
I PLASTICNIH MASA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1965. godine

|

Predlog br. 5557 Aromatski ugljovodonici. Terminologija na

(5 [l & PR MR RIS IR IR SR T JUS H.B0.010
Predlog br. 5558 Aromatski ugljovodonici. Uzimanje uzoraka -
benzena 1 srodnih proizvoda .............. JUS H.B8.530

Predlog br. 5559 Aromatski ugljovodonici. Benzen, Cisti ...... JUS H.B9.030
Predlog br. 5560 Ciste hemikalije. Vodonikperoksid .......... JUS H.G2.070

STANDARDIZACIJA
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Predlog br. 5561 Plasticne mase. Definicije i klasifikacija .... JUS G.C0.010
Predlog br. 5562 Plasti¢ne mase. Skraéenice za nazive plasti¢nih ’

RARSA 00, % s arsiate ol ¢ 5Tave Setein s vl e aten Lol o2 ! JUS G.C0.011
Predlog br. 5563 Plasti¢ne mase. Terminologija na &etiri jezika JUS G.C0.012

Navedeni predlozi su umnoZeni i dostavljeni na misljenje preduze¢ima, insti-
tutima 1 zainteresovanim ustanovama.

Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, p. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1965.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz
oblasti ispitivanja obojenih metala i njihovih legura — metode mehanickog ispitivanja,
1 to:

Predlog br. 5564 Laki metali i njihove legure. Ispitivanje zate-

L Sarl 3 1 e = ARG o S A g JUS C.A4.102

Predlog br. 5565 Laki metali'i njihove legure. Ispitivanje tvrdode
2o LS LT L oe S T S R ) B IR LR el JUS C.A4.103

Predlog br. 5566 Laki metali i njihove legure. Ispitivanje tvrdoce
RO Ve S L e I e T e L e JUS C.A4.104

Predlog br. 5567 Bakar i bakarne legure. Ispitivanje cevi pro-
 Sirivanjem utiskivaCem .. .........icennnnn JUS C.A4.128

Predlog br. 5568 Olovo i olovne legure — Ispitivanje tvrdode
DAY 530, o o U5 b s ey s i b st S JUS C.A4.153

Citirane predloge izradila je strutna komisija obrazovana od predstavnika
proizvodaca, potros§aca i zainteresovanih ustanova i organizacija. Predlozi su posebno
odStampani i dostavljeni interesentima.

Medutim, ukoliko jo§S ima interesenata koji nisu dobili tekstove predloga,
oni se mogu obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post.
pregr. 933) sa zahtevom da im se pojedini predlozi standarda naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI KABLOVA ZA RADIO-
— FREKVENCLJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi 1. maj 1965.

Ovim se stavl_]aju na Javnu diskusiju slede¢i nacrti predloga jugoslovenskih
standarda iz oblasti merenja kablova za radio-frekvencije:

Predlog br. 5569 Kablovi za radio-frekvencije. Metoda ispitivanja

. karakteristiCne impedanse .........c000nnnn. JUS N.C0.033
Predlog br. 5570 Kablovi za radio-frekvencije. Metoda ispitivanja
jednoobraznostt impedanse. . ......c.ovvviunn. - JUS N.C0.034

Navedene predloge izradila je prema IEC publikaciji 96—1 (drugo izdanje,
1962. god.) inz. Olivera Josifovi¢, sekretar T. 0 46, Nacrti su redigovani u ovom
Zavodu.

- Predlozi su umnozeni 1 dostavl_}em odgovarajué¢im interesentima. Interesenti
koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standar-
dizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im se tekst predloga naknadno
dostavi. -

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI SIJALICNIH PODNOZJA

Krajnji rok za dostﬁvljanie primedbi: 30, april 1965, god.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 5574 Bajonet-podnozja za automobile BA 7s/11.
| GlavRe mhere = it L. e S o s NS, JUS N.L1.095
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Predlog br. 5575 Bajonet-podnoZja za automobile BAX 15d.

Glavne mere ... cvivimmonomn o ... JUS N.L1.106

Ovi predlozi su posebno umnoZeni i dostavljeni zainteresovanim preduze¢ima,
institutima i organizacijama. '

Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, p. fah 933) sa zahtevom da im se predlozi nak-
nadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI ELEKTRICNOG
INSTALACIONOG MATERIJALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1965, god.
SIS DR B S e S i i i M il N i gt e

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 5571 Instalacione cevi i pribor. Okrugle razvodne

kutije od plasticne mase. Glavne mere ...... JUS N.E1.112
Predlog br. 5572 Instalacione cevi i pribor. Cetvrtaste razvodne

kutije od lima. Glavne mere .............. JUS N.E1.115
Predlog br. 5573 Instalacione cevi i pribor. Montazne kuti je od li-

MR ATIAVIE INCEE + 1o s o oo st e s bisolEits d an JUS N.E1.121

Ovi predlozi su posebno umnoZeni i dostavljeni zainteresovanim preduze-
¢ima, institutima i organizacijama. |
Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, p. fah 933) sa zahtevom da im se predlozi
naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI ZGRADARSTVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1965.

m

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi za jugoslovenske standarde iz
oblasti zgradarstva (gradevinski prefabrikovani elementi) 1 to:
A) za laki porozni beton i proizvode od njega:
Predlog br. 5576 Laki porozni beton na bazi gasa ili pene (sliCni

WOIPOrex-u« ........ el agd Mo on aiem o eale 4 e JUS U.M9.200
Predlog br. 5577 Laki blokovi od poroznih betona, za zida- -

B o e ey o4 - Tk ACE R JUS U.N1.200
Predlog br. 5578 Grede i nadvratnici od poroznih betona — :

“heni]iz o) LR E e Sl e LT JUS U.N1.230
Predlog br. 5579 Lake ploge od poroznih betona, za pregrade-ne-

chenite: s (NP SRRERORE oo ae ol S el A . JUS U.N6.210
Predlog br. 5580 Lake ploe od poroznih betona, za meduspratne |

1 krovne konstrukcije — armirane ....... ... JUS U.N6.250

B) za proizvode od drvo-betona (sli¢ne »Durisol-u«): |
Predlog br. 5581 Laki blokovi od drvo-betona za zidanje .... JUS U.N1.250
Predlog br. 5582 Laki blokovi od drvo-betona za meduspratne

konstrukcije ........c.0iuin.... e L PP JUS U.N1.270
Predlog br. 5583 Lake plofe od drvo-betona za pregrade —

DCHTTRIEANE | 5.l 5y 550 sy e srorsisrnts o Shcie date 44 JUS U.N6.260
Predlog br. 5584 Lake plofe od drvo-betona za krovne kon-

SIPUKCHC-arMITANIC ../ e e saiss v ios e ol snanss JUS U.N6.270

Predloge za navedene standarde podneo je Savet za gradevinarstvo Savezne
privredne komore, u saradnji sa industrijom koja proizvodi navedene materijale.
U Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju predlozi su uskladeni potrebama
jugoslovenske standardizacije i kao takvi se objavljuju.

Predlozi su umnoZeni i razaslati interesentima neposredno. Interesenti koji
predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju
(Beograd, p. p. 933) sa zahtevom da im se predlozi naknadno dostave.

STANDARDIZACIJA



MEBDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaZnijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od Medunarodne organizacije
za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, ¢

standardizacije.

1J1 Je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa podrudja

PreporuCuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za stan-
dardizaciju ili putem izrade fotokopija ili mikro-filmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz obavezu plac¢anja troskova

foto- ili mikrofilmske reprodukcije.

ISO/TC 83 — Gimnasticke sprave i sportska oprema

Zapisnik 1 rezolucije sa zasedanja Radne grupe
1 »GimnastiCke sprave« koje je odrzano 24.
1 25. septembra 1954. u Londonu.

G.S. — Generalni sekretarijat

Izvestaj) o stepenu primene preporuka ISO kroz
nacionalre standarde zemalja c¢lanica.

Analiza rezultata Il ankete o primeni preporuka
ISO

IEC/TC 2 — Rotacione maSine

Cetkice za elektriéne magSine. Postupak ispi-
tivanja za odredivanje fizikalnih osobina.
Primedbe treba dostaviti do 28. februara
1965. god.

IEC/TC 3 — Graficki simboli

Simboli za elemente elektronskih cevi za
mikro talase.

Dopune publikacija 117-1 i 117-2

Simboli za prikljuéne naprave

Dopuna simbola za induktore 1 transfor-
matore

Primeri simbola za elemente elektronskih cevti
Gornjih 5 predloga upuceni su na saglasnost

po SestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje-

je 30 april 1965. Zapisnik sastanka komiteta
koji je odrzan od 19 do 26 maja 1964 u Aix-
les-Bains-u.

IEC/TC 12 — Radiokomunikacije

Preporuka sigurnosnih propisa koji se pri-
menjuju na otpremne uredaje 1 uredaje sli¢ne
tehnike. Drugi predlog.- Primedbe se mogu
dostaviti do 28. II. 1965, eod.

IEC/TC 14 — Energetski transformatori

Zapisnik sa sastanka podkomiteta za reak-
tore, odrzanog od 18 do 21. maja 1964. god.
u Aix-les-Bains-u.

IEC/TC 15 — Izolacioni materijal

IEC publikacija 167, prvo izdanje 1964 god
— Metode ispitivanja za odredivanje izola-
cionog otpora <&vrstih izolacionih materi-
jala. Cena S8v. fr. 9. —

IEC/TC 20 — Elektri¢ni provodnici

Standardni nazivni preseci i konstrukcije pro-
vodnika za izolovane provodnike i kablove.
Upucéeno na saglasnost po Sestomeseénom
pravilu. Rok za glasanje je 15 april 1965.

IEC/TC 29 — Elektroakustika

-

Zapisnik podkomiteta 29A sa sastanka odr-
zanog u Aix-les-Bains od 25.do 29. maja,
1964. god.

IEC/TC 37 — Prenaponski odvodnici

Predlog za reviziju IEC publikacije 99-1:
Preporuke za prenaponske odovdnike; I deo
— Ventilni odvodnici napona. Primedbe
dostaviti do 28. februara 1965. god.

IEC/TC 40 — Kondenzatori i otpornici za telekomunika-
“cione uredaje

Preporuka kodeksa za oznacavanje vrednosti
kapaciteta i otpora. Upuceno na saglasnost
po SestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje
je 30. april 1965. god.

Zapisnik sa sastanka odrZzanog u Aix-les-
Bains od 19. do 25. maja 1964. god.
Preporuka revizije publikacije 108: Preporuke
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za keramiCke kondenzatore tipa 1. Upuéeno
na saglasnost po SestomeseCnom pravilu,
Rok za glasanje je 15.IV.1965, g.

IEC/TC 46 — Kablovi, Zice i talasovodi za telekominika-
cione uredaje

Preporuka za kablove i Zice niskih frekvencija
sa izolacijom i omotacem od PVC. Deo drugi:
- Posebne karakteristike za kablove i Zice.
Upuceno na saglasnost po SestomeseCnom
pravilu.. Rok zaglasanje 30. april 1965. god.
Zapisnik sa sastanka podkomiteta 46C odr-

zanog u Aix-les-Bains od 20. do 22. maja 1964.

Predlog preporuke podkomiteta 46A u vezi
sa maksimalnom snagom i nazivnim slablje-
njem kablova za radio-frekvencije sa izolacijom
od politetra-fluoretilena — Drugi predlog.
Primedbe se mogu dostaviti do 1. I1.1965. god.

IEC/TC 52 — Stampana kola

Zapisnik sa sastanka odrzanog u Aix-les-
Bains od 27, do 30. maja 1964. god.



OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

Sluzbeni list SFRJ br. 33/64 od 5. VIII 1964.

JUS H.N0.310 — Papir, karton i lepenka. Gramatura (masa 1 m?)

1964

JUS H.N0.311 — Formati papira, kartona i lepenka

1964
JUS B.ES8.010
1964
JUS E.B1.131
1964
JUS E.B1.132
1964
JUS E.B2.161
1964

JUS H.B1.014 — H]or‘su]fonska* kiselina tehnicka

1964

JUS H.B1.016 — Oleum (sumporna Kiselina, pusljiva)

1964

JUS H.B1.105 — Natrijumhipohlorit-rastvor, tehnicki

1964

JUS H.B1.022 — Vodonikperoksid

1964

— Staklene boce. Uslovi i proveravanje kvaliteta
— PerSun — liS¢e za industrijsku preradu . ..
— Persun — koren za industrijsku preradu ...

— Ruzin Sipak za industrijsku preradu ......

llllllllll

lllllllllllllllllllllll

1 prim. din

llllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllll

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. marta 1965. godine.

JUS E.B3.035
1964
JUS E.B3.025
' 1964
JUS E.B3.026
1964
JUS E.B3.027
1964
JUS E.B3.028
1964
JUS E.B3.029
1964
JUS E.B3.030
1964

JUS E.B3.031

1964
JUS E.B3.032
1964
JUS E.B3.033
1964
JUS E.B3.034
1964
JUS E.B1.122
1964
JUS E.B1.123
1964

— Podanak idirota (Calami rhizoma) ........
— Koren persuna (Petroselini radix) ........
— Koren odoljena (Valerianae radix) ........

— List ruzmarina (Rosmarini folium) ......

— List pitome nane (Mentae piperitae folium)

— Kaduljin list (Salviae foliom) ............

— Plod lovora (Lauri fructus) ..............

llllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllll

............................

llllllllllllllllllllllllllll

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

— Macuhica — dan i no¢ (Violae tricoloris herba) ......................

— List vunastog naprstka (Digitalis lanatae folium)........................

— Cvet belbg gloga (Crataegi oxyacanthae flos) ................. ... .. ...

— Sipak — Sipurak (Cynosbati fructus) ......

— Praziluk (poriluk) za industrijsku preradu

— Beli luk (CeSnjak) za industrijsku preradu

llllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllllll

150.—

450.—
300.—

150.—
150.—

200.—
300.—
400.—
350.—

650.—
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JUS EiEI.IZS — Spargla za industrijsku preradu
64 -

JUS E1B9§4143 — Orasi (u ljuski) za industrijsku preradu

llllllllllllllllllllllllllllllllllllll

------------------------------

Citirani jugoslovenski standardi neobavezni su i primenjuju se od 1. marta 1965. godine.

Sluzbeni list STRJ br. 36/64 od 2. IX 1964.

JUS B.H8.238 — Proizvodi od nafte. Metode ispitivanja hidrauli¢nih ulja

llllllllllllllll

1964

Citirani jugoslovenski standard obavezan je i stupa na snagu 1. februara 1965. godine.

JUS Gl(; 22'020 — Proizvodi od gume. Gumena creva sa umetkom Creva za zavarivanje

JUS Giggfzs — Proizvodi od gume. Gumena creva sa umetkom. Creva za zbijeni vazduh . .

JUS Gi(5‘2:4026 — Proizvodi od gume. Gumena creva sa umetkom. Creva za zasi¢enu paru ..

JUS B.C4.020 — Azbestcementni preizvodi. Cevi za kanalizaciju i navodnjavanje. Dimenzije,
1964 kvalitet, metode ispitivanja i uslovi isporuke ..........................

JUS H.E2.081 — DeterdZenti za pranje finog rublja ...................0000vooiiiii.
1964

JUS H.E2.083 — Univerzalni deterdZent za pranje ................uuouuumeennn.
1964

JUS H.E2.084, — Tecni neutralni deterdZent .. .............ocouormmmmm
1964

JUS H.E2.085 — DeterdZent za maSinsko pranje rublja. ... .........oooririmn e,

- 1964

JUS H.E2.086 — DeterdZent za pretpranje ..................oueeinem e
1964

JUS H.E8.025 — DeterdZenti. Uzimanje uzoraka i metoda ispitivanja ....................
1964 -

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. marta 1965. godine.

JUS H.E2.082 — DeterdZent za pranje belog i $arenog rublja
' 1964

Citirani jugoslovenski standard obavezan je i stupa na snagu 1. jula 1965. godine.

.........................

150.—
150.—

350.—

200.—
250.

200.—

350.—
150.

150.—
150.—
150.—
150.—
500.—

150.—
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