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STANDARDIZACLJA 3
DK 621.882.21

VIJCI SA SESTOSTRANOM GLAVOM, SREDNJE JUS

Predlog br. 1126
KLASE IZRADE, SNABDEVENI ELASTICNOM PODLOSKOM M. B1. 056

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i dimenzije vijaka sa $estostranom glavom, srednje klase izrade, sa melri¢kim navojem
po celoj duZini stabla, koji su nerazdvojno snabdeveni elastifnom podloskom, a koji se primenjuju prvenstveno
u automobilskoj industriji za vezivanje delova od lakih metala i njihovih legura, a po potrebi se mogu

koristiti 1 u druge svrhe.
Za ove vijke, sem odredaba ovog standarda, vazi i standard JUS M.B1.023.

2 Sklop

Vijci po ovom standardu prikazani na sl. 1 sastavljeni su od po jednog vijka, definisanog tackama 3 1 4 ovog stan-
darda, i po jedne elasti®ne podloske, definisane u standardu JUS M.B2.112. PoloZaj elastine podloSke na vijku
mora biti obezbeden razlikom pretnika navoja i unutarnjeg prefnika podloske tako da podloska ne bi mogla da
spadne. U tom cilju podloska mora biti navufena na vijak pre valjanja navoja.

3 Oblik, mere i mase

3.1 Oblik vijaka po ovom standardu mora odgovarati slici 2, a mere vrednostima u tabeli 1, uzimajuéi u obzir tole-
rancije prema tacki 3.3, 3.61 3.7.
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SI. 1 Si -2
Tabela 1 Mere u mm
Naziv- Dimenzije glave | R
ni |Korak a nazivne mere Normalne
pre¢- navoja, d, | naj- - na'xfn ,.| Daj- naj- duzine
nék P vise h h, . d, d, 2 flje viSe |manje [

5 0,8 | 4,5 35 | 02| 8 | 76 | 65 | 04 | 863 | 05 | 02 | 10 do 30

4

6 1 5,4 5 4 0,3 10 9,5 8 0,6 10,89 0,6 0,25 10 do 50
6
7

8 | 125 7,2 55 | 04 | 13 | 123 | 10 | 07 1420 | 1,1 | 04 | 16 do 50
10 | 1,5 | 9,1 7 | 04 | 17 | 161 | 14 | 08 (1872 | 1,1 | 04 | 16 do 50

3.2 Vijci moraju biti snabdeveni navojem u takvoj duZini da mera @ ne prekoraci vrednosti nevedene u tabeli 1. U merua
uradunat je i izlaz navoja (navoji s nepotpunim profilom), &ija duzina i ne treba da prekoraci vrednosti navede-
ne u JUS M.B1.005. za normalni izlaz,

3.3 Profil navoja propisan je u JUS M.50.010, a njegove nazivne mere u JUS M.B0.012. Stvarne mere navoja moraju
leZati u granicama tolerancijskog polja Sel0, ¢ije su vrednosti utvrdene u JUS M.B0.045.
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3.4 Vijci se izraduju u duZinama &ije su granice navedene u tabeli 1, a koje su nabrojane u tabeli 2 (vidi tatku 3.8).
3.5 Vijci se normalno izraduju sa koni¢nim zavrSetkom, kao 3to je prikazano na slici 2. Medutim, ako porudilac to na-

vede u porudzbini, vijci se mogu izradivati sa so&ivastim ili ravnim zavr&etkom (vidi talku 4.3). DuZina ¢, i ostale
mere zavrSetka propisane su u JUS M.B1.012.

& =
-
SI. 3 S1.4 S1.5
3.6 Dozvoljena odstupanja od propisanih nazivnih mera vijaka oznalena su na slici 3 oznakama ISO-sistema tolerancija.

Odgovarajuée vrednosti dozvoljenih odstupanja utvrdene su u JUS M.A1.152 i JUS. M.A1.153.

20
i
©
—
Sl. 6 S1.7 | Sl. 8
3.7 Dozvoljena su slede¢a odstupanja od pravilnog geometrijskog oblika vijaka:

— nepodudarnost ose glave i ose stabla, prikazana na slici 4, sme da dostigne vrednost IT 14, uzimajuéi za osnov
nazivnu vrednost otvera kljuca s; vrednosti za IT utvrdene su u JUS M.A1.120;

— nepodudarnost ose navoja i ose stabla, prikazana na slici 5, sme da dostigne vrednost IT 14, uzimajuéi za osnov

nazivnu vrednost pre€nika stabla d,;
— ugao izmedu stranica glave i ose stabla, prikazan na slici 6, sme da dostigne 2°;
— ugao 1zmedu povrSine naleganja glave i ravni upravne na osu stabla, prikazan na slici 7, sme da dostigne 1°:
— zakrivljenost vijka, slika 8, i ukr$tenost ose stabla i ose navoja, slika 9, ne sme biti tolika da usled bacanja vijka,

1zazvanog tim nepravilnostima, vijak ne bi mogao da se uvrne u odgovarajuéu napravu, predvidenu u JUS M.B1.023,
taCka 5.423.

3.8 Mase vijaka, snabdevenih odgovaré.juéim podloﬁkama, za duZine u kojima se oni, po pravilu, izraduju u smislu tatke
2.4, navedene su u tabeli 2. Mase su izradunate na bazi gustoce 7,85 kg/dm3, a vaZe samo kao orijentacija.
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5.2

3.3
5.4

Tabela 2
Nazi*gna Mase moodk?;lﬁ vijaka nazivn:gkzreénika
duZina
mrin 5 6 8 10
10 2,99 4,91
12 3,23 5,25
14 3,48 5,99
16 3,73 5,94 12,7 23,7
18 3,98 6,29 13,3 24,7
20 4,23 6,63 13,9 25,7
25 | 485 7,48 15,5 28,2
_ 5,47 8,34 17,1 30,7
35 = 9,20 18,7 33,2
40 g T 203 | 35,7
45 2 10,93 219 | 382
T ) e 11,83 23,4 40,7

Kvalitet materijala i izrade i proveravanje kvaliteta

Vijci po ovom standardu normalno se izraduju od &elika u kvalitetima CV 50 ili CV 80, po zahtevu poruéioca. Oso-
bine vijaka navedenog kvaliteta propisane su u standardu JUS M.B1.023.

Ishodni materijal za izradu vijaka odabira proizvodac.

Vijci po ovom standardu izraduju se u srednjoj klasi izrade, kako je definisana v JUS M.B1.023.

Kvalitet materijala i izrade vijaka proverava se po odredbama standarda JUS M.B1.023.

Oznacavanje, pakovanje i isporuka

U tehniCkoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, vijci po ovom standardu oznacavaju se oznakom:
Vijak (oznaka navoja) x / JUS M.B1.056 (oznaka kvaliteta materijala)
gde je [ duzina vijka, u mm.
Primer: vijak sa Sestostranom glavom, snabdeven elastiénom podloskcom, duZine /=16 mm, sa navojem M6, kvaliteta
CV 50, oznaava se:

Vijak M6 x 16 JUS M.B1.056 CV 50

Ako vijci moraju imati so€ivast ili ravan zavrsetak, dodaje se iza oznake mera vijka:
— slovo Z za solivast zavrSetak,

— slovo P za ravan zavrSetak.

Primer: vijak naveden u primeru u tacki 5.1, sa soivastim zavrSetkem, ozneCava se:

Vijak M6 x16 Z JUS M.B1.056 CV 50

Vijci po ovom standardu moraju biti oznateni na na&in propisan u JUS M.B1.023. Ispuplene oznake se stavljaju
na dno rupe, koja se nalazi na Ceonoj strani glave.
Nadin pakovanja i isporuke vijaka propisan je u JUS M.B1.023.

Navrtke

Vijci po ovom standardu, ukoliko se koriste sa navrtkom, po pravilu se upotrebljavaju sa navrtkema prema JUS M.
B1.601. Medutim, po potrebi se mogu koristiti i drugi tipovi standardnih navrtki. Pri tome treba koristiti navrtke
nizeg kvaliteta nego §to je kvalitet vijaka. Tako treba koristiti:

— za vijke CV 50 navrtke CV 40,

— za vijke CV 80 navrtke CV 60.

Veza sa drugim standardima: :

JUS M:B1.023 — Tehnicki propisi za izradu i isporuku vijaka i navrtki viSeg kvaliteta

JUS M.B0.010 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objasnjenja. Nazivne mere profila

JUS M.B0.012 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj s krupnim korakom. Nazivne mere

JUS M.B0.045 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj za vijke i navrtke. Nazivne i graniCne mere
JUS M.B1.005 — Izlazi i Zlebovi spoljadnjih metrickih navoja |

JUS M.B1.012 — Zavrseci vijaka od 1 do 150 mm. Metricki navoj

JUS M.A1.120 — Tolerancije duzinskih mera. Osnovne tolerancije za interval od 1 do 500 mm po ISO-sistemu
JUS M.A1.152 — Tolerancije duzinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju h

JUS M.A1.153 — Tolerancije duzinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju j

JUS M.B2.112 — Prstenaste elasti¢ne podloske za vijke prema JUS M.BI1.056
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DK 621.882.21

VIJCI SA SESTOSTRANOM GLAVOM SA NAZUBLJENIM JUS
Predlog br. 6127 VENCEM, SREDNJE KLASE I1ZRADE, SA NAVOJEM

PO CELOJ DUZINI STABLA M. B1. 080

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i dimenzije vijaka sa $estostranom glavom, sa nazubljenim vencem, srednje klase

1zrade, sa metriCkim navojem po celoj duZzini stabla, koji se upotrebljavaju prvenstveno u automobilskoj industriji
a po potrebi se mogu koristiti i u druge svrhe.

Za ove vijke, sem odredaba ovog slandarda, vaZi i standard JUSL M.B1.023.

2 Oblik, mere i mase

2.1 Oblik vijaka po ovom standardu mora odgovarati sl. 1, a mere vrednostima u tabeli 1, uzimajuéi u obzir tolerancije
prema tac. 2.3, 2.6 1 2.7.
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I Tabela 1 - Mere u mm
Naziv- * Diintisiie’ hibs . R Nor-
ni P et > imenzijc giave | s
l mrqﬁ- na\;:)ja n_a;; } | e .L .| duZine
= vi : naj- | naj-
. (hlEls) D A | D] S| b | e | MR ke manje| !

08 |3 [54/09/8] 13 |67 |96 | 1 |038 |04 [023 | 863 |05 |02 [10do 20

f i

5
6 | 1 37 16412 10 | 166 | 8.5 1122 112 | 046 |05 | 027 |1089 |06 | 0,25 |12 do 50
8

I

125 [ 4,5 [8 (1,313 2055108 (15 |16 | 063 |07 |033 [1420 [ 1,1 |04 [l4do 50

i

2.2 Vijci moraju biti snabdeveni navojem u takvoj duZini da mera @ ne prekorali vrednosti navedene u tabeli 1. U meru a
uradunat je i izlaz navoja (navoj s nepotpunim profilom) &ija duZina i ne treba da prekorali vrednosti navedene

u JUS M.B1.005 za normalni izlaz.

2.3 Profil navoja propisan je u JUS M.B0.010, a njegove nazivne mere u JUS M.B0.C12. Stvarne mere navoja moraju
lezati u granicama tolerancijskog polja Sel0, Cije su vrednosti utvrdene u JUS M.B0.045.
| 24 Vijei se izraduju u duzZinama &ije su granice navedene u tabeli 1, a koje su nabrojane u tabeli 2 (vidi tac. 2.8).‘
- e Vijci se normalno izraduju sa koniénim zavrSetkom, kao 3to je prikazano na sl. 1. Medutim, ako porucilac to

navede u porudzbini, vijci se mogu izradivati sa soCivastim ili ravnim zavrsetkom (vidi ta. 4.2). DuZina ¢, iostale

, mere zavrSetka propisane su u JUS M.B1.012 |

™
= T S

SL. 2

2.6 Dozvoljena odstupanja od propisanih nazivnih mera oznafena su na sl. 2 oznakama ISO-sistema tolerancija. Odgo-
varajuc¢e vrednosti dozvoljenih odstupanja utvrdene su u JUS M.A1.152 1 JUS M.A1.1353.

Sl. 3 S1.4 S1.5 S1.6

2.7 Dozvoljena su sledeéa odstupanja od pravilnog geometrijskog oblika vijaka: — L

— nepodudarnost ose glave i ose stabla, prikazana na sl. 3 sme da dostigne vrednost IT 14, uzimajuci za osnov

nazivnu vrednost otvora kljuda s; vrednosti za IT utvrdene su u JUS M.A1.120; i B
— nepodudarnost ose navoja i ose stabla, prikazana na sl. 4, sme da dostigne vrednost IT 14, uzimajuci za osnov
ﬁ. nazivnu vrednost precnika stabla d,;

' — stranice glave mogu biti nagnute ka osi vijka najvide za 1°, kao §to je prikazano na sl. 5,
— ugao izmedu stranica glave i ose stabla, prikazan na sl. 6 sme da dostigne 2°; '
| — ugao izmedu povr$ine naleganja glave i ravni upravne na osu stabla, prikazan na sl. 7, sme da c_lostl*g.:ne ‘1‘“;
' — zakrivljenost vijka, sl. 8, i ukr§tenost ose stabla i ose navoja, sl. 9, ne sme biti tolika da usled bacanja vijka, iza-
| + zvanog tim nepravilnostima, vijak ne bi mogao da se uvrne u odgovarajucu napravu, predvidenu u JUS M.B1.023,

1 tad. 5.423.
| Ac’f-l\c,\
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S1.8

Mase vijaka, za duZine u kojima se oni, po pravilu, izraduju u smislu ta&. 2.4, navedene su u tabeli 2. Mase su
izraCunate na bazi gustoée 7,85 kg/dm3, a vaze samo kao orijentacija.

Tabela 2

Nesias | D00 IO e ks iy
mﬁ:n 5 6 8
10 ¥ e e
12 3,99 TR Lt
14 4,15 5,73 15,14
16 | 432 6,09 15,77
20 4,65 6,79 17,05
30 s 8,55 20,22
40 I 10,33 23,39
50 e 12,09 26,55

Kvalitet materijala i izrade i proveravanje kvaliteta

Vijci po ovom standardu normalno se izraduju od &elika za cementaciju, najmanje zatezne Cvrstode 80 kp/mmz2,
1 moraju biti cementirani na dubini od 0,1 do 0,2 mm. |
Ishodni materijal, u okviru &elika za cementaciju, odabira proizvodaé.

Vijci po ovom standardu izraduju se u srednjoj klasi izrade, kako je definisana u JUS M.B1.023.

Kvalitet materijala i izrade vijaka po ovom standardu proverava se po odredbama standarda JUS M.B1.023.

Oznacavanje, pakovanje i isporuka

U tehniCkoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, vijci ro ovom standardu oznacavaju se oznakom:
Vijak (oznaka navoja) x/ JUS M.B1.080
gde je [/ duzina vijka, u mm.
Primer: vijak sa Sestostranom glavom sa nazubljenim vencem, duZine /=12 mm, sa navojem M35, oznadava se:
| Vijak M5 <12 JUS M.B1.080
Ako vijci moraju imati so€ivast ili ravan zavrsetak, dodaje se iza oznake mera vijka:
— slovo Z za so€ivast zavrSetak,
— slovo P za ravan zavrSetak.
Primer: vijak naveden u primeru tac. 4.1, sa so¢ivastim zavrSetkom, oznadava se:
Vijak M5x12 Z JUS M.B1.080
Vijei po ovom standardu moraju biti oznaleni na nadin propisan u JUS M.B1.023. Ispupéene oznake se stavljaju
na dno udubljenja na ¢eonoj strani glave. |
Nacin pakovanja i isporuke vijaka po ovom standardu propisan je u JUS M.B1.023.

Navrtke

Vijci po ovom standardu, ukoliko se koriste sa navrtkom, po pravilu se upotrebljavaju sa navrtkama prema JUS
M.B1.601. Medutim, po potrebi se mogu koristiti i drugi tipovi standardnih navrtki. Pri tome treba koristiti navrtke
kvaliteta CV60. :

Veza sa drugim standardima:

JUS M.B1.023 — Tehnicki propisi za izradu i isporuku vijaka i navitki viSeg kvaliteta

JUS M.B0.010 — MetriCki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objasnjenja. Nazivne mere profila

JUS M.B0.012 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj s kiupnim korakom. Nazivne mere

JUS M.B0.045 — MetriCki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj za vijke i navrtke. Nazivne i grani¢ne mere
JUS M.B1.005 — Izlazi i Zlebovi spolja$njih metri¢kih navoija

JUS M.B1.012 — Zavreci vijaka od 1 do 150 mm. Metri¢ki navoj

JUS M.A1.120 — Tolerancije duzinskih mera. Osnovne tolerancije od 1 do 500 mm po ISO-sistemu

JUS M.A1.152 — Tolerancije duzinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju h

JUS M.AI.153 — Tolerancije duZinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju j

JUS C.B9.020 — Celici za cementaciju. Tehni®ki propisi za izradu i isporuku

;
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DK 621.882.21

Predlog br. 6128 VIJCI SA CETVRTASTOM GLAVOM, JUS

2

2.1

2.2

2.3
2.4

7.4

2.6

SREDNJE KLASE IZRADE M. B1. 094

Krajnji rok za dostavljanje primadbi: 30. april 1966.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i dimenzije vijaka sa Cetvrtastom glavom, sa metri¢kim navojem, srednje klase 1zrade,
koji se primenjuju u spojevima gde glava treba da obezbedi sigurnost od odvrtanja (vidi ta&. 6). Uglavnom se

primex_ljuju u automa‘bi_lskoj industriji, a po potrebi se mogu koristiti i u druge svrhe. Za ove vijke, sem odredaba
ovog Standarda, vaZi i standard JUS M.B1.023.

Oblik, mere i mase

Obli!{ vijaka po ovom standardu mora odgovarati slici 1, a mere vrednostima u tabeli 1, uzimajuéi u obzir tole-
rancije prema tacki 2.3, 2.6 i 2.7.

30#

Tabela 1 Mere u mm
Naziv- DuZina nav. |Dimen. glave R :
nié Korak | paziy- dozvo- | paziy. e Normalne
p;eik - na}ﬁja na |ljeno | mere | naj- | naj- | naj- duZine
. mera |odstu- manje | vise |manje /
b |panje | h | s

‘ 1 26 | +1,5/145/10] 134 | 05 | 0,3 | 10 do 50

8 1,25 30 +1,516. | ¥3 1 17,9 0,5 0,3 14 do 55

10 | 1,5 | 3¢ | #2307 [17] 131 | 06 | 04 | 16 do 60

L

Vijci moraju biti snabdeveni navojem u duZini b navedenoj u tabeli 1. U duZinu navoja ne urafunava se izlaz navoja
(navoji s nepotpunim profilom) ¢ija duzina i ne treba da prekoraci vrednosti navedene u JUS M.B1.005 za normalni
izlaz. ,

Ukoliko duZina stabla vijka nije dovoljna za izradu navoja u duzini b (vijci iznad izlomljene crte u tabeli 2), navoj
se izraduje priblizno do glave. |

Profil navoja propisan je u JUS M.B0.010, a2 njegove nazivne mere u JUS M.B0.012. Stvarne mere navoja moraju
leZzati-u granicama tolerancijskog polja SelO &ije vrednosti su utvrdene u JUS M.BO0.045.

Vijci se, po pravilu, izraduju u duzinama €ije su granice navedene u tabeli 1, a koje su nabrojane u tabeli 2 (vidi
taC. 2.8). Po potrebi, vijci se izraduju 1 u duzZzinama veé¢im od najvece predvidene u tabeli 1 za odnosni precnik, ali
se pri tome mogu koristiti samo vrednosti duzina navedene u tabeli 2, a preko toga vrednosti koje rastu za po 10 mm.
Vijci se normalno izraduju sa ravnim zavrSetkom, kao Sto je prikazano na sl. 1. Medutim, ako poruéilac to navede
u porudzbini, vijci se mogu izradivati sa koni¢nim ili so€ivastim zavrSetkom (vidi tal. 4.2). Za dimenzije koni¢nog
ili soCivastog zavrSetka merodavan je standard JUS M.B1.012.

Dozvoljena odstupanja od propisanih nazivnih mera vijaka oznalena su na sl. 2 oznakama ISO-sistema tolerancija,
izuzev za duZinu navoja b, za koju je dozvoljeno odstupanje navedeno u tabeli 1.
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Mase vijaka, za duZine u kojima se oni, po pravilu, izraduju u smislu tag. 2.4, navedene su u tabeli 2. Mase su
izraCunate na bazi gustoée 7,85 kg/dm3, a vaZe samo kao orijentacija.

Tabela 2
: Masa 1000 kom. vijaka nazivnog
Nggﬁ{:: pre¢nika d mm ~ kg

[ P | L o
mm 5 6 8 i
10 Y R i

12 3,99 5,38 |
14 4,15 5.73 15,14

16 432 6,09 15,77

20 4,65 | 6,79 17,05

30 - 8,55 20,22

40 — 10,33 23,39 i
50 —_ 12,09 26,55

Kvalitet materijala i izrade i proveravanje kvaliteta

Vijci po ovom standardu normalno se izraduju od &elika za cementaciju, najmanje zatezne &vrstoée 80 kp/mmz2,
1 moraju biti cementirani na dubini od 0,1 do 0,2 mm. |
Ishodni materijal, u okviru Celika za cementaciju, odabira proizvodaé.

Vijci po ovom standardu izraduju se u srednjoj klasi izrade, kako je definisana u JUS M.B1.023.

Kvalitet materijala i izrade vijaka po ovom standardu proverava se po odredbama standarda JUS M.B1.023.

OmaEﬁvanje, pakovanje i isporuka

U tehniCkoj i1 drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, vijci ro ovom standardu oznacavaju se oznakom:
Vijak (oznaka navoja) x/ JUS M.B1.080
gde je [ duzina vijka, u mm.
Primer: vijak sa Sestostranom glavom sa nazubljenim vencem, duZine /=12 mm, sa navojem M35, ozna&ava se:
| Vijak M5 <12 JUS M.B1.080
Ako vijci moraju imati soCivast ili ravan zavrsetak, dodaje se iza oznake mera vijka:
— slovo Z za solivast zavrsetak,
— slovo P za ravan zavrSetak.
Primer: vijak naveden u primeru tac. 4.1, sa so¢ivastim zavrSetkom, oznadava se:
Vijak M5 x12 Z JUS M.B1.080
Vijci po ovom standardu moraju biti oznaeni na nadin propisan u JUS M.B1.023. IspupCene oznake se stavljaju
na dno udubljenja na ¢eonoj strani glave. |
Naclin pakovanja i isporuke vijaka po ovom standardu propisan je u JUS M.B1.023.

Navrtke .

Vijci po ovom standardu, ukoliko se koriste sa navrtkom, po pravilu se upotrebljavaju sa navrtkama prema JUS
M.B1.601. Medutim, po potrebi se mogu koristiti i drugi tipovi standardnih navrtki. Pri tome treba koristiti navrike
kvaliteta CV60. '

Veza sa drugim standardima:

JUS M.B1.023 — TehniCki propisi za izradu i isporuku vijaka i navitki viSeg kvaliteta

JUS M.B0.010 — MetriCki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objasnjenja. Nazivne mere profila

JUS M.B0.012 — MetriCki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj s kiupnim korakom. Nazivne mere

JUS M.B0.045 — MetriCki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj za vijke i navrtke. Nazivne i grani¢ne mere
JUS M.B1.005 — Izlazi i Zlebovi spoljasnjih metri¢kih navoja

JUS M.B1.012 — ZavrSeci vijaka od 1 do 150 mm. Metri¢ki navoj

JUS M.AL.120 — Tolerancije duzinskih mera. Osnovne tolerancije od 1 do 500 mm po ISO-sistemu

JUS M.AL.152 — Tolerancije duZinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju h

JUS M.Al1.153 — Tolerancije duzinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju j

JUS C.B9.020 — Celici za cementaciju. Tehnitki propisi za izradu i isporuku

=




STANDARDIZACIJA

DK 621.882.21

VIJCI SA CETVRTASTOM GLAVOM,
SREDNJE KLASE IZRADE

JUS
M. B1. 094

Predlog br. 6128

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i dimenzije vijaka sa &etvrtastom glavom, sa metritkim navojem, srednje klase izrade,
koji se primenjuju u spojevima gde glava treba da obezbedi sigurnost od odvrtanja (vidi ta& 6). Uglavnom se

primenjuju u automobilskoj industriji, a po potrebi se mogu koristiti i u druge svrhe. Za ove vijke, sem odredaba
ovog standarda, vazi i standard JUS M.B1.023.

2 Oblik, mere i mase

a1 Obli!c vijaka po ovom standardu mora odgovarati slici 1, a mere vrednostima u tabeli 1, uzimajuéi u obzir tole-
rancije prema tacki 2.3, 2.6 i 2.7.

2.2

23

2.4

2.5

2.6

Sl 1
Tabela 1 Mere u mm
Naziv- DuZina nav. |Dimen. glave R 5
ni |Korak | naziv-|dozvo-|nayi
| : . aziv. e Normalne
p;?i' na}ma na |ljeno | mere naj- | naj- | naj- duzine
J mgra GdSt}" 5 manje | vise |manje /
panje 5
Wy 26 | +1,5/45/10] 134 | 05 ] 03 | 10 do 50
8 1,25 30 +1,516 |13{ 17,5 0,5 0,3 14 do 55
10_ 1,5 34 +2,3 |7 - 17| 13,1 06 | 04 16 do 60

Vijci moraju biti snabdeveni navojem u duZini b navedenoj u tabeli 1. U duZinu navoja ne ura¢unava se izlaz navoja
(navoji s nepotpunim profilom) ¢ija duZina i ne treba da prekoraci vrednosti navedene u JUS M.B1.005 za normalni
1zlaz. _

Ukoliko duZina stabla vijka nije dovoljna za izradu navoja u duZini & (vijci iznad izlomljene crte u tabeli 2), navoj
se izraduje priblizno do glave. _

Profil navoja propisan je u JUS M.B0.010, a2 njegove nazivne mere u JUS M.B0.012. Stvarne mere navoja moraju
leZati-u granicama tolerancijskog polja SelO &ije vrednosti su utvrdene u JUS M.B0.045.

Vijci se, po pravilu, izraduju u duzZinama Cije su granice navedene u tabeli 1, a koje su nabrojane u tabeli 2 (vidi
tat. 2.8). Po potrebi, vijci se izraduju 1 u duZzinama ve¢im od najvece predvidene u tabeli 1 za odnosni pre¢nik, ali
se pri tome mogu koristiti samo vrednosti duzina navedene u tabeli 2, a preko toga vrednosti koje rastu za po 10 mm.,
Vijci se normalno izraduju sa ravnim zavrSetkom, kao $to je prikazano na sl. 1. Medutim, ako porutilac to navede
u porudzbini, vijci se mogu izradivati sa koni¢nim ili soivastim zavrSetkom (vidi taé. 4.2). Za dimenzije koni¢nog
ili soCivastog zavrSetka merodavan je standard JUS M.B1.012.

Dozvoljena odstupanja od propisanih nazivnih mera vijaka oznafena su na sl. 2 oznakama ISO-sistema tolerancija,
izuzev za duZinu navoja b, za koju je dozvoljeno odstupanje navedeno u tabeli 1.
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2,7 Dozvoljena su slede¢a odstupanja od pravilnog geometrijskog oblika vijaka:

— nepodudarnost ose glave i ose stabla, prikazana na sl. 3, sme da dostigne vrednost IT14, uzimajuéi za osnov nazivnu

vrednost otvora kljuéa s;

— nepodudarnost ose navoja i ose stabla, prikazana na sl. 4, sme da dostigne vrednost IT14 uzimajuéi za osnov nazivnu
vrednost preénika stabla d;
ugao izmedu stranica glave i ose stabla, prikazan na sl. 5, sme da dostigne 2°;
ugao izmedu povrsine naleganja glave i ravni upravne na osu stabla, prikazan na sl. 6, sme da dostigne 1°;
zakrivljenost vijka, sl. 7, 1 ukrstenost ose stabla i ose navoja, sl. 8, ne sme biti tolika da usled bacanja vijka, iza-

zvanog tim nepravilnostima, vijak ne bi mogao da se uvrne u odgovarajuéu napravu, predvidenu u JUS M.B1.023,
tal. 5.423.

S1.2

ﬂh
Sl. 6
2.8 Mase vijaka, za duZine u kojima se oni, po pravilu, izraduju u smislu ta&. 2.4, navedene su u tabeli 2. Mase su izra-

Cunate na bazi gustoce 7,85 kg/dm3, a vaze samo kao orijentacija.

Tabela 2
Nazivma | e e i kg
mlm 6 8 10
10 4,88
12 5,22
- 14 557
16 5,87
20 6,53
P8 7,32
: 0 - | 832 |
' 35 9,30
40 10,36
45 | 1140
50 12,40
—
gl LR s ST

!
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Kvalitet materijala i izrade i proveravanje kvaliteta

Vijci po ovom standardu izraduju se u kvalitetu CV 40. Osobine vijaka navedenog kvaliteta propisane su u standardu
JUS M.B1.023.

Ishodni materijal za izradu vijaka odabira proizvodac.
Vijci po ovom standardu izraduju se u srednjoj klasi izrade, kako je definisana u JUS M,B1.023.
Kvalitet materijala i izrade vijaka proverava se po odredbama standarda JUS M.B1.023.

Oznacavanje, pakovanje i isporuka

U tehniCkoj i drugoj dokumentaciji i u porudZbinama, vijci po ovom standardu oznafavaju se oznakom:

Vijak (oznaka navoja) x/ JUS M.B1.094
gde je [ duZina vijka u mm.

Primer: &elini vijak sa &etvrtastom glavom, duZine /=30 mm, sa navojem M6, oznalava se:

Vijak M6 %30 JUS M.B1.094

Ako vijci moraju imati konian ili soCivast zavrSetak, dodaje se iza oznake mera vijka:
— slovo K za konian zavrsetak,

— slovo Z za solivast zavrSetak. |

Primer: vijak naveden u primeru u tacé. 4.1, sa koni¢nim zavr§etkom, oznacava se:

Vijak M6 %30 K JUS M.B1.094

Vijci po ovom standardu moraju biti oznaeni na isti nadin kao i vijci sa Sestostranom glavom, a prema JUS M.B1.023.
Nadin pakovanja i isporuke vijaka po ovom standardu propisan je u JUS M.B1.023.

Navrtke

Vijci po ovom standardu, ukoliko se koriste sa navrtkom, po pravilu se upotrebljavaju sa navrtkama prema JUS M.BI.
601. Medutim, po potrebi se mogu koristiti 1 drugi tipovi standardnih navrtki.
Kvalitet materijala navrtki za ove vijke je CV 40.

Primer primene

Primer primene vijaka po ovom standardu prikazan je na sl. 9.

Veza sa drugim standardima:

JUS M.B1.023 — Tehniéki propisi za izradu i isporuku vijaka i navrtki viSeg kvaliteta

JUS M.B0.010 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objasnjenja. Nazivne mere profila
JUS M.B0.012 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj s krupnim korakom. Nazivne mere
JUS M.B0.045 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj za vijke i navrtke. Nazivne 1 graniCne mere
JUS M.B1.005 — Izlazi i zlebovi spoljasnjih metrickih navoja

JUS M.B1.012 — ZavrSeci vijaka od 1 do 150 mm. Metri¢ki navoj

JUS M.A1.120 — Tolerancije duzinskih mera. Osnovne tolerancije za interval od 1 do 500 mm po ISO-sistemu.
JUS M.A1.152 — Tolerancije duzinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju h.

JUS M.A1.153 — Tolerancije duzinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju j
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Predlog br. 6129

2.2

VLICI SA POLUOKRUGLOM GLAVOM SA DVA NOSA,
SREDNJE KLASE IZRADE

Krajni rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i dimenzije vijaka sa poluokruglom glavom sa dva nosa, srednje klase izrade, sa
metriCkim navojem, koji se upotrebljavaju prvenstveno u automobilskoj industriji za vezivanje delova od mekih
materijala, a po potrebi se mogu koristiti i u druge svrhe.
Za ove vijke, sem odredaba ovog standarda. vazZi i standard JUS M.B1.023.

Oblik, mere i mas¢

STANDARDIZACIJA

DK 621.882.21

JUS
M. B1.173

Oblik vijaka po ovom standardu mora odgovaratislici 1,a mere vrednostima nzvedenim u tabeli 1, vzimajuéi u
obzir tolerancije prema ta¢. 2.3, 2.7 i 2.8. Preénik stabla dv priblizno je jednak srednjem precniku navoja d-.

wl

/

!

R -l" <
hly b
—B - :
A
e
'? \
SL 1 |
Tabela 1 Mere u mm
DuzZina Dimenzije Dimenzije |
navoja b glave nosa
Naziv- — — e T -
ni Korak - Normalne
pred- [Navoja inaziy- c}qez;g- duZine
nik | £ | pa [0 & | D | R, | R v 5 " ¢
d mera panije |
6 1 22 |+1,5 |35 | 16 |126 | 05| 22 | 25 | 75 | 16 do 80
8 125 | 26 |+19 |45 | 20 {160 | 05 | 3 | 3 |103 | 20 do 100
10 1,5 | 30 [+23 |5 24 (192 | 05 | 35| 32 | 132 | 20 do 120
12 | L75 | 34 [+26 |65 | 30 |24 | 1 | 4 | 4 |143 | 20 do 140

Vijci moraju biti snabdeveni navojem u duzini b navedenoj u tabeli

(navoji s nepotpunim profilom) ¢ija duZina i ne treba da prekoradi vrednosti navedene u JUS M.B1.005 za normalni

izlaz.

Ukoliko duZina stabla vijka nije dovo

1zraduje priblizno do noseva glave.

1. U duzinunavoja ne uralunava se izlaz navoja

lina za izradu navoja u duzini b (vijci iznad izlomljene crte u tabeli 2), navoj se




STANDARDIZACIJA

2.3 Profil navoja propisan je u JUS M.B0.010, a njegove nazivne mere u JUS M.B0.012. Stvarne mere navoja moraju
lezati u granicama tolerancijskog polja Sel0, &ije su vrednosti utvrdene u JUS M.B0.045,
2.4 Vijci se izraduju u duZinama Cije su granice navedene u tabeli 1, a koje su nabrojane u tabeli 2 (vidi tac. 2.8).
2.5 Vijcl se izraduju sa ravnim zavrSetkom kao 3to je prikazano na sl. 1.
hl4 22D0=19
hi15 zaD=>19 \
- =
-~ hl4
e
1 I :
|... |
e ——
Lo r
P I
15 IS
16 ’_‘
Sl. 2
2.6 Dozvoljena odstupanja od propisanih nazivnih mera vijaka oznaCena su na sl. 2 oznakama ISO-sistema tolerancije

izuzev za duzinu navoja b, za koju je dozvoljeno odstupanje navedeno u tabeli 1.

W

2.7 Dozvoljena su sledeca odstupanja od pravilnog geometrijskog oblika vijaka:

— nepodudarnost ose glave i ose stabla, prikazana na sl. 3. sme da dostigne vrednost IT14, uzimajuéi za osnov nazivnu
vrednost pre€nika glave D:

— nepodudarnost ose navoja i ose stabla, prikazana na sl. 4, sme da dostigne
vrednost pre¢nika stabla 4,;

— ugao izmedu p:ovréine nqleganja glave 1 ravni upravne na osu stabla, prikazan na sl. 5, sme da dostigne 1°;
— zakrivljenost vijka, sl. 6, i ukritenost ose stabla i ose navoja, sl. 7, ne smeju biti tolike da usled bacanja vijka, iza-

zéa]?;gsti% nepravilnostima, vijak ne bi mogao da se uvrne u odgovarajuéu napravu, predvidenu u JUS M.B1.023.

NS>

SL. 3 Sl. 4 J

vrednost IT14, uzimajuéi za osnov nazivnu

2.8 Mase vijaka, za duZine u kojima se oni, po pravilu, izraduju u smislu ta&. 2.4, navedene su u tabeli 2. Mase su
izraCunate na bazi gustoce 7,85 kg/dm3, a vaZe samo kao orijentacija.



14

4.2

Kvalitet materijala i izrade i proveravanje kvaliteta

Tabela 2
Nazivna Masa 1000 kom. vijaka nazivnog
duZina | pre¢nika d mm ~kg
S A 8 10 12
16 3,88 6,43
20 7185
25 4,62 23,90
30 5,04 26,40 | 4595
35 | 545 9080 | 18,76 | 2890 | 49,60
40 587 | 1069 | 20,35 | 31,40 | 5320
45 | 627 | 11,57 | 21,85 | 3390 | 5690
50 6,70 | 1247 | 23,55 | 3640 | 6045
55 7,10 | 1335 | 2515 | 39,00 | 64,00
60 7,52 | 1422 | 2675 | 4140 | 67.70
65 15,12 | 2835 | 4390 | 71.40
70 1602 | 29,85 | 4640 | 74,95
75 1692 | 31,45 | 4890 | 78,60
80 17,82 | 33,05 | 5140 | 82,20
90 36,35 | 56,40 | 89,60
100 3945 | 61,40 | 96,70
S e ) ; 66,40 | 1040
120 5% i 73,90 | 1112
130 118,7
140 125,8

STANDARDIZACIJA

Vijci po ovom standardu izraduju se od &elika u kvalitetu CV40. Osobine vijaka navedenog kvaliteta propisane su
u standardu JUS M.BI1.023. Ishodni materijal za izradu vijaka odabira proizvodaé.

Vijci po ovom standardui zraduju se u srédnjoj klasi izrade, kako je definisana u JUS M.B1.023.
Kvalitet materijala i izrade vijaka proverava se po odredbama standarda JUS M.B1.023.

Oznacavanje, pakovanje i isporuka

U tehnickoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, vijci po ovom standardu oznadavaju se oznakom:

gde je / duzina vijka, u mm.

Vijak (oznaka navoja) x/ JUS M B1 173

Primer: vijak sa poluokruglom glavom sa dva nosa, duZine /=40 mm, sa navojem M8, oznalava se:
Vijak M8 x40 JUS MBI1.173
Nacin pakovanja i isporuke vijaka po ovom standardu propisan je u JUS M.B1.023.

Navrtke

Vijci po ovom standardu, po pravilu, upotrebljavaju se sa navrtkama prema JUS M.B1.601. Medutim, po potrebi se

mogu koristiti 1 drugi tipovi standardnih navrtki.

Veza sa drugim standardima:

JUS M.B0.010 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objasnjenja. Nazivne mere profila
JUS M.B0.012 — Metri€ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj s krupnim korakom. Nazivne mere
JUS M.B0.045 — Metri€ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj za vijke i navrtke. Nazivne i graniCne mere

JUS M.B1.005 — Izlazi i Zlebovi spoljadnjih metri¢kih navoija

JUS M.AI.120 — Tolerancije duzinskih mera. Osnovne tolerancije za interval od 1 do 500 mm po ISO-sistemu
JUS M.A1.152 — Tolerancije duZinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskcm polju b
JUS M.AlL.153 — Tolerancije duZinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju ]
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Predlog br. 6130

PRSTENASTE ELASTICNE PODLOSKE ZA VIJKE

JUS M.B1.056

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.

1 P_rednmt standarda

Ovaj standard propisuje oblik i dimenzije prstenastih elasti®nih podloski koje se upotrebljavaju za navlalenje na

vijke prema JUS M.B1.056,

2 Oblik i mere

Oblik prstenastih elastiénih podlogki (u daljem tekstu »podloske«) mora odgovarati niZe datoj slici, a mere vredno-

stima u tabeli, u granicama navedenih dozvoljenih odstupanja.

SOTE ¢ o

|

Mere u mm

AL

Presek A-A

oY

b

d n
Naziv- : ‘ : | Masa 1000 .
na | naziv-| dozvo- | naziv-|dozvo- | naziv- |dozvo-| kom. pod-
mera*)| Dna ljena na | ljeno D na | ljeno logki
AN  vred- | odstupa- | vred- |odstu- vred- |odstu- ~ke
nost nja nost | panje nost | panje |
S5 1,8 4,6 8,2 1,2 0,360
6 2,5 5,5 10,5 1,6 0,831
+ 0,2 + 0,2 +-0,1
| 8 3 7.4 13,4 2,2 1,060 —
10 3,5 9,3 16,3 2,8 2,530

*)Nazivna mera podloske jednaka je nazivnom precniku pripadajuceg vijka.

3 - Kvalitet materijala i izrade

Kyvalitet materijala i izrade podloski po o#'oin standardu mora odgovarati standardu JUS M.B2.100, koji se u svemu

mora primeniti na ove podloske.

4 Oznacayanje

15

DK. 621,882.4

JUS

M.B2.112

U tehni€koj i drugoj dokumentaciji i u crtezima, podloske po ovom standardu oznacavaju se oznakom:
Podloska N JUS M.B2.112

gde je N nazivna mera podloske.
Primer: prstenasta elastiéna podloska, nazivne mere N=8, oznacava se:

Podloska 8 JUS M.B2.112

Veza sa drugim standardima:
JUS M.B1.056 — Vijci sa Sestostranom glavom, srednje klase izrade, snabdeveni elasticnom podlogkom
JUS M.B2.100 — Tehni€ki propisi za izradu i isporuku prstenastih elasti®nih podloski |
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4.2

Kvalitet materijala i izrade i proveravanje kvaliteta

Tabela 2
Nazivna - Masa 1000 kom. vijaka nazivnog
duzina 7/ precnika d mm ~kg
oo s | 6 8 10 12
16 388 | 643
20 7,15
25 4,62 23,90
30 5,04 26,40 | 45,95
35 5,45 9080 | 18,76 | 2890 | 49.60
40 587 | 1069 | 2035 | 31,40 | 53.20
45 | 627 | 11,57 | 21,85 | 3390 | 5690
50 6,70 | 1247 | 23,55 | 3640 | 60.45
55 7,10 | 1335 | 2515 | 39,00 | 64,00
60 752 | 1422 | 2675 | 4140 | 67,70
65 1512 | 28,35 | 4390 | 71.40
70 16,02 | 29,85 | 46,40 | 7495
75 1692 | 31,45 | 4890 | 78,60
80 117,82 | 3305 | 5140 | 8220
90 36,35 | 5640 | 89,60
100 39,45 | 61,40 | 96,70
150 o L 66,40 | 104,0
120 o 7390 | 1112
130 1187
140 125,8

STANDARDIZACIJA

Vijci po ovom standardu izraduju se od &elika u kvalitetu CV40. Osobine vijaka navedenog kvaliteta propisane su
u standardu JUS M.B1.023. Ishodni materijal za izradu vijaka odabira proizvodaé.

Vijci po ovom standardui zraduju se u srédnjoj klasi izrade, kako je definisana u JUS M.B1.023.
Kvalitet materijala i izrade vijaka proverava se po odredbama standarda JUS M.B1.023.

Oznacavanje, pakovanje i isporuka

U tehnickoj 1 drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, vijci po ovom standardu oznadavaju se oznakom:
~ Vijak (oznaka navoja) x/ JUS M B1173 |

gde je / duzina vijka, u mm.

Primer: vijak sa poluokruglom glavom sa dva nosa, duzine /=40 mm, sa navojem M8, oznalava se:
Vijak M8 x40 JUS MB1.173
Nacin pakovanja i isporuke vijaka po ovom standardu propisan je u JUS M.B1.023.

Navrtke

Vijci po ovom standardu, po pravilu, upotrebljavaju se sa navrtkama prema J US M.B1.601. Medutim, po potrebi se

mogu Kkoristiti 1 drugi tipovi standardnih navrtki.

Veza sa drugim standardima:

JUS M.B0.010 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objasnjenja. Nazivne mere profila
JUS M.B0.012 — MetriC¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj s krupnim korakom. Nazivne mere
JUS M.B0.045 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj za vijke i navrtke. Nazivne i graniéne mere

JUS M.B1.005 — Izlazi i Zlebovi spoljanjih metri¢kih navoja

JUS M.A1.120 — Tolerancije duzinskih mera. Osnovne tolerancije za interval od 1 do 500 mm po ISO-sistemu
JUS M.AL.152 — Tolerancije duZinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskcm polju h
JUS M.A1.153 — Tolerancije duzinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju j




STANDARDIZACIJA

Predlog br. 6130

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i dimenzije prstenastih elasti®nih podloski koje se upotrebljavaju za navlalenje na

vijke prema JUS M.B1.056.

2 Oblik i mere

Oblik prstenastih elastiénih podlogki (u daljem tekstu »podloske«) mora odgovarati niZe datoj slici, a mere vredno-
stima u tabeli, u granicama navedenih dozvoljenih odstupanja,

PRSTENASTE ELASTICNE PODLOSKE ZA VIJKE
JUS M.BL1.056

S | LT S
A Presek A-A
o
' Y
¥
A
: h=2n?* fS_'_yp
Mere u mm
_ b d n
Naziv- : : ‘ | Masa 1000
na | paziv-| dozvo- | naziv-dozvo- | naziv- |dozvo-| kom. pod-
mera*)| Dna ljena na | ljeno D na | ljeno loski
N  vred- | odstupa- | vred- |odstu- vred- |odstu- ~kg
nost nja nost | panje | nost panje:
5 1,8 4,6 8.2 1,2 0,360
6 2,5 5,5 10,5 1,6 0,831
i 0:2 +0,2 ::0,1
8 3 7.4 13,4 2,2 1,060 —
10 3,5 9,3 16,3 2,8 2,530

*)Nazivna mera podloske jednaka je nazivnom preéniku pripadajuceg vijka.

3 Kvalitet materijala i izrade

Kyvalitet materijala i izrade podloski po ovom standardu mora odgovarati standardu JUS M.B2.100, koji se u svemu

mora primeniti na ove podloske.

4 Oznacayanje

15
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JUS

M.B2.112

U tehni€koj 1 drugoj dokumentaciji i u crtezima, podloske po ovom standardu oznacavaju se oznakom:

gde je N nazivna mera podloske.
Primer: prstenasta elastiCna podloska, nazivne mere N=8, oznacCava se:

Podloska 8 JUS M.B2.112

Veza sa drugim standardima:
JUS M.B1.056 — Vijci sa Sestostranom glavom, srednje klase izrade, snabdeveni elasticnom podloskqm

JUS M.B2.100 — TehniCki propisi za izradu i isporuku prstenastih elasti®énih podloski

Podloska N JUS M.B2.112



16 | : STANDARDIZACIJA
ez S T R ekt s, R R ST T M Sy _

DK 621.32
e
TINJAVI STARTER ZA FLUORESCENTNE CEVI JUS
Predlog br. 6131 Granitna merila . N.L4.032
Krajni rok za primedbe: 30. april 1966.
-r__—_———_______
Predlog je potpuno u skladu sa IEC publikacijom 155, dopuna 1, aveust 1965.
1 Predmet standarda
Ovaj standard utvrduje mere i tolerancije graniénih merila »ide i ne ide« i »ide« za tinjave startere za fluorescentne
cevi, prema JUS N.L4.031.
2 Mere i tolerancije
2.1 Mere 1 tolerancije graniénih merila »ide i ne ide« date su u tabeli. Slika prikazuje samo osnovne mere grani¢nog

merila,

rl-—a"“———-q
SI. 1
Kota Mere Tolerancije
a | 1270 | 10,005
d, 520 | 40,01
d, 5,00 +0.01
d, | 470 —0,01
I | 430 +0,02
m 35 pribliZzno ~

2.2 Mere i tolerancije grani¢nog merila »ide« date su u tabeli. Slika prikazuje samo osnovne mere graniénog merila.




STANDARDIZACIJA
L k X Y2
f >
2 V///h 7777
! ///A"IIMﬂWIMI //
Q
Sl. 2
Kota Mere Tolerancije
a 12,70 +0,005
. b 21,50 +0,01
" 5,20 +0,01 .
e - 23 +0,01
k 190 +0,2
m 35 - pribliZzno
n 13 | pribliZno
S 1,70 —0,01
f 1,90 —0,01
1, 2,20 +0,01
o I 45° pribliZno
| et A & pribliZno
3 Namena
3.1 Grani€no merilo »ide i ne ide« prema sl. 1 sluZi za proveravanje mera d ,;in, @maxs Inax 1 Zajedno preCnika 1 razmaka
cepova.
3.2 Grani¢no merilo »ide« prema sl. 2. sluZi za proveravanje mera b,,axs Smins tmins Imaz 1 POloZaj Cepova u odnosu
na kote a, d1i e.
4 Proveravanje
4.1 Starter treba uvuéi u grani¢éno merilo prema sl. 1, tako da &epovi udu u rupe 4d;. Kada je starter potpuno uvucen
u merilo, starter treba da dodiruje povrS§inu O graniénog merila, a krajevi Cepova ne treba da presezu povrsinu Y.
| Pojedinaéno &€epovi treba da ulaze u rupu pre¢nika d,, a ne treba da ulaze u rupu pre¢nika d,.
4,2 Sa strane povriine O u grani®no merilo prema sl. 2 treba starter uvuc€i dotle dok glave ¢epova ne produ kroz

rupe pretnika 4. Zatim se starter obrne za priblizno 45° i postavi tako da glave &epova budu u tesnom kontaktu

sa povrsSinom X, ‘ =2 _
U ovom poloZaju gornje povrSine glave &epova ne treba da leZe niZze od ravni Y niti da presezu preko ravni Y.

Veza sa drugim standardima:
JUS N.L4.030 — Tinjavi starter za fluorescentne cevi. Tehni¢ki uslovi

JUS N.L4.031 — Tinjavi starter za fluorescentne cevi. Mere
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI MEDICINSKOG
I LABORATORIJSKOG STAKLA KAO I 1Z OBLASTI
KOZMETICKO-HEMIJSKIH PROIZVODA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.
e St e bt nd e it it i s tsse e il

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda:
a) 1z oblasti medicinskog, i laboratorijskog stakla

Predlog br. 6132 Tikvica odmerena po Stohmanu ............ JUS B.E4.225
Predlog br. 6133 Tikvica za odredivanje viskoziteta po Engleru . . JUS B.E4.226
Predlog br. 6134 Tikvica odmerena po Kohlrauschu .......... JUS B.E4.227
Predlog br. 6135 Tikvica odmerna, $iroko grlo ........oounoo... JUS B.E4.228
Predlog br. 6136 Volumetar sa dve kugle .................... JUS B.E4.229
Predlog br. 6137 Volumetar sa tri kugle .................... JUS B.E4.230
Predlog br. 6138 Tikvica za odredivanje viskoziteta po Engleru.. JUS B.E4.231
Predlog br. 6139 Normiranibrus ...........ooeimmmmnnnn. ., JUS B.E4.250

b) iz oblasti kozmetitko-hemijskih proizvoda
Predlog br. 6140 Tioglikolna kiselina za frizerske preparate .... JUS H.H4.168
Ovi predlozisu posebno od$tampani i poslati zainteresovanim preduzeéima,
ustanovama 1 organizacijama.

Interesenti koji ove predloge ne budu primili mogu da se obrate Jugosloven-

skom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im predlozi
budu naknadno dostavljeni.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI ZDRAVSTVA
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.
vy OR 4a COstavhanie primedbi: 50. april 1566.

=

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 6141 Pribor od plasti¢ne mase za uzimanje i davanje

' krvi, krvnih derivata i infuzionih rastvora .. JUS F.F1.010

Predlog br. 6142 Test-serumi za odredivanje krvnih grupa .... JUS H.H5.010

Ovi predlozi su posebno od$tampani i poslati zainteresovanim preduzeéima
ustanovama 1 organizacijama.

Interesenti koji ove predloge ne budu primili mogu da se obrate Jugosloven-

skom zavodu za standardizaci ju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im predlozi
budu naknadno dostavljeni.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z QBLASTI TOCKOVA.
" PNEUMATIKA 1T NAPLATAKA ZA DRUMSKA VOZILA

Rok za dostavijanje primedbi: 30. april 1966.

m

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 6143 Pneumatici za drumska vozila. Terminologija

CECVIZRIRT SRR 20, | o s oo o e B0 o s s o JUS G.E3.005
Predlog br. 6144 Tockovi i naplaci za drumska vozila. Termino-
oy o p C A R - s et T JUS M.N1.005

Nacrte za ove predloge izradio je ¢lan srtuéne komisije Josip Vuk, a predloge

je redigovala stru¢na komisija u kojoj su bila zastupljena preduzeéa: »Tigar« — Pirot

TAM-Maribor, FAP-Priboj, »Tomos« Koper, »Zmaj«—Zemun, Industrija motora—
Rakovica, »Rog« — Ljubljana, Institut za vozila i Saobracajni fakultet — Beograd.

Predlozi se mogu dobiti na zahtev upucen pre 1. aprila 1966. Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju, Beograd, p.f. 933.

ANOTACIJA PREDLOGA JUGOSLOVENSKOG STANDARDA 17
OBLASTI PROIZVODNJE EKSPLOZIVA I PIROTEHNICKIH
MATERIJALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.
=aes st bkl sttt o bl sttt ) et e B

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeéi jugoslovenski standard:

Predlog br. 6145 Dinitrotoluen (DNT), tehni¢ki .............. JUS H.D2.025
Ovaj predlog standarda, koji je izraden saradnjom preduzeéa »Prva Iskra« —
industrije bazne hemije i uredaja za hemijsku i prehrambenu industriju i Jugoslo-

venskog zavoda za standardizaciju, dostavljen je na misljenje zainteresovanim pre-
duzec¢ima, institutima i ustanovama. |

Interesenti koji ovaj predlog nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, p. fah 933) sa zahtevom da im se teskt predloga
naknadno dostavi.

STANDARDIZACIJA




STANDARDIZACIJA

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI VIJCANE ROBE
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 6146 Vijci sa cilindri¢nom glavom sa bradavicama za
zavarivanje, srednje klase izrade, sa navojem po

celoj duzini stabla .........covivniinnnnn. JUS M.B1.191
Predlog br. 6147 Preporuceni preCnici burgija za rupe sa metri-

¢kim navojem sa ISO-profilom.............. JUS M.B1.003
Predlog br. 6148 Precnici prolaznih rupa za vijke sa metri¢kim

U | SRS S e | O L L, JUS M.B1.004
Predlog br. 6149 Izlazii Zlebovi metri¢kih spoljnih navoja sa ISO-

DO RN e B s n ARl b v o B o S o JUS M.B1.005
Predlog br. 6150 Izlazi, Zlebovi i upusti metri¢kih unutarnjih na-

voja sa ISO-profilom .......ccoviiiviinnnn.. JUS ML.B1.006
Predlog br. 6151 Upusti za vijke sa cilindri¢nom glavom ... JUS M.B1.010
Predlog br. 6152 ZavrSeci vijaka s metri¢kim navojem sa ISO-

R B Ty e O ook 5 o5 D ate e R 1e W e isid 9. e 4 JUS M.B1.012
Predlog br. 6153 Otvori kljuta glava vuaka i navriki ........ JUS M.B1.013

Predlog br. 6154 Vijci za oplatu, za op3tu primenu .......... JUS M.B1.190

~ Ovi predlozi standarda izradeni su u Jugoslovenskom zavodu za standardi-
zaciju. Svi citirani predlozi, izuzev prvog, nastali su revizijcm postoje¢ih jugoslo-
venskih standards iz 1952. god. Pri tome je predlog JUS M.B1.004 uskladen sa

preporukom R273 Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) od septembra
1962.

Predlog JUS M.B1.191 izraden je na osnovu nacrta koji su podneli Zavodi

»Crvena Zastava« 1z Kragujevca, a predlog JUS M.B1.190 izraden je na osnovu
nacria Tvornice vijaka »Plamen« iz Krope.

Zainteresovana preduzeca 1 ustanove, koji nisu dobili tekst ovih predloga
standarda, mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd,

post. fah 933) sa zahtevom da im se tekst predloga dostavi najkasnije do 1. aprila
1966.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI VODOVODNE
I SANITARNE ARMATURE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju seldeéi predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 6155 Vodovodna armatura. Ispusni ventili. Glavne

spoljne mere 1 prikljuCne mere ............ JUS M.C5.250
Predlog br. 6156 Vodovodna armatura. Ispusni ventili. za pri-

klju€ak. Glavne spoljne mere i prikljuCne mere = JUS M.C5.251
Predlog br. 6157 Vodovodna armatura. Ravni zaporni ventili s
navojnim prikljuécima. Glavne spoljne mere 1|

DEIKAIBCHR MICTE . 10 s a5 i das & 6-aVera s o 3w dleioins’s 3 JUS M.C5.260
Predlog br. 6158 Vodovodna armatura. Ravni zaporni ventili s
' navojnim prikljuécima 1 ogrankom za praznje-

nje. Glavne spoljne mere 1 prikljuCne mere .. JUS M.C5.261
Predlog br 6159 Vodovodna armatura. Ravni zaporni ventili s
kosim vretenom s navojnim priklju¢cima. Glavne

spoljne mere 1 prikljuéne mere ............ JUS M.C5.270
Predlog br 6160 Vodovodna armatura. Ravni zaporni ventili s
kosim vretenom, s navojnim prikljuccima i
ogrankom za praznjenje. Glavne spoljne mere

LDIICITICHE TNRTE "2 id i o v oo ain stoie 56 aisis 5 6045, 4 0100 JUS M.(C5.271
Predlog br 6161 Vodovodna armatura. Ventil za praznjenje
Glavne spoljine mere i prikljutne mere ...... JUS M.C5.280

Predlog br 6162 Vodovodna armatura. Ugaoni zaporni ventil s

navojnim prikljuCcima, Glavne spoljne mere

L DEIKINICHE INBIC oo vvvvs s obosssannsseasinses JUS M.(C5.281
Predlog br. 6163 Sanitarna armatura. Ugaoni ventil za regulisanje

protoka. Glavne spoljne mere 1 prikljucne

T T e e SO bl G D RN e S e JUS M.C5.282
Predlog br. 6164 Sanitarna armatura. Stojeci ispusni ventil. Glav-
ne spoline mere 1 prikljuéne mere ........ JUS M.C5.290

Predlog br. 6165 Sanitarna armatura. LeZe¢i ispusni ventil sa
pokretnim ispustom. Glavne spoljne mere 1

prikljune mere ........c 0 eiiniiinanns JUS M.C5.300
Predlog br. 6166 Sanitarna armatura. Ugaoni ispusni ventil sa

pokretnim ispustom. Glavne mere 1 prikljuCne

BEICEE: B S uiore &l Vs mhrds e one fuaidfe: sdidh o wate e JUS M.C5.301
Predlog br. 6167 Sanitarna armatura. Zidna baterija za kupatilo.
Glavne spoljne mere 1 prikljuCne mere ...... JUS M.C5.800

Predlog br. 6168 Sanitarna armatura. Zidna baterija za kupatilo,

s pokretnim ispustom. Glavne spoljne mere 1
DRIKIIGCIIE TBLG V. . 0 ti e sidis s s iomn on 435,687 000 JUS M.(C5.801
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Predlog br. 6169 Sanitarna armatura. Baterija s tuSem. Glavne

spoljine mere i prikljuéne mere ............ JUS M.C5.802
Predlog br. 6170 Sanitarna armatura. Zidna baterija s pokretnim

ispustom. Glavne spoljne mere i prikljuéne

L e Rl ool S Ak E JUS M.C5.803
Predlog br. 6171 Sanitarna armatura. Sifon za pisoar. Glavne
spoljne mere i prikljuéne mere ............ JUS M.C5.811

Nacrte za ove predloge standarda izradila je Komisija za standardizaciju
proizvodaca vodovodne i sanitarne armature, sastavljena od predstavnika sledeéih
preduzeca: Mariborska livarna — Maribor, »Krugik« — Valjevo, »Istra« — Kula
»Veselin Nikoli¢« — KrusSevac, »Prvi Partizan« — Titovo UzZice, »Joza Vlahovié« —
Zagreb, »Elektro-strojno« — Grosuplje. Predlozi su redigovani u Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju.

Zainteresovana preduze¢a i ustanove, koji nisu dobili tekst ovih predloga
standarda, mogu se obratiti Jugoslovenskem zavodu za standardizaciju (Becgrad,

post. fah 933) najkasnije do 1, aprila 1966. godine, sa zahtevem da im se dostavi
tekst predloga.

ANOTACIJA PREDLOGA ZA REVIZIJU JUGOSLOVENSKIH
STANDARDA O SARKAMA ZA VRATA NA KAROSERIJ
DRUMSKIH VOZILA |

Rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog za reviziju jugoslovenskog standarda
JUS M.N2,951, izdatog oktobra 1961, kao

Predlog br. 6172 Karoserije drumskih vozila. Sarke za vrata .. JUS M.N2.951

Predlog je pripremila Tovarna avtoopreme—Ptuj, kao zamenu za standarde
1z 1961. godine koji ¢e biti stavljeni van snage.

Predlozi su razaslati interesentima, a mogu se dobiti i na zahtev upuéen pre
1. aprila 1966. god. Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Becgrad, p.f. 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI GORNJEG
STROJA ZELEZNICKOG SAOBRACAJA I PARNIH LOKOMOTIVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.

1. Ovim se stavljaju na javnu diskusiju slede¢i predlozi za reviziju jugosloven-
skih standarda:

Zelezniki gornji stroj
Predlog br. 6173 Tirfoni. Tehni€ki uslovi za izradu i isportku  JUS P.B1.911
Predlog br. 6174 Tirfoni sa ravnom naleZnom povrS§inom za

SIne preko 20 kp/My - .. i on i el o, JUS P.B1.120

2. Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeé¢i predlog novog jugoslovenskog
standarda:

Predlog br. 6175 Zelezni¢ki gornji stroj. Sinski ekseri. Tehnicki
uslovi za izradu i isporuku ................ JUS P.B1.909

3. Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeéi predlog za reviziju jugosloven-
skog standarda: |

Predlog br. 6176 Klipnjace za parne lokomotive. Tehni¢ki uslovi
za izradu i isporuku  .......... ..., JUS P.B3.910

Predlozi ovih standarda izradeni su na sastanku struénih komisija. Citirani

predlozi su posebno umnoZeni i dostavljeni svima zainteresovanim preduzecima,
ustanovama 1 organizacijama.

Interesenti koji predloge ne budu primili mogu da se obrate jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, post. pregr. 933) za zahtevom da im se predlozi
naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI ZGRADARSTVA
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. april 1966.

Predlog br. 6177 TehniCki uslovi za izradu teraco- plota .... JUS U.M9.052
Predlog br. 6178 Zidne ploge od gipsa .............. JUS U.M2.010
Predlog br. 6179 Toplotno tehnitka svojstva gradevinskih mate-

rijala 1 konstrukeija .........0. it JUS U.A9.050
Predlog br. 6180 Gradevinski gips (revizija) ................ JUS B.C1.030

Ovi predlozi su umnoZeni i dostavljeni zainteresovanim preduzeéima i usta-
novama. Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskcem

zavodu za standardizaciju (Beograd, p.f. 933) sa zahtevom da im se predlozi naknadno
dostave. -

STANDARDIZACIJA

)

’




MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

| Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od Medunarodne organizacije
za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehnitke komisije (IEC). |

Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, &iji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa
podrucja standardizacije.

PreporuCuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju ili putem izrade fotokopija ili mikro-filmova, a po posebnom pismenom traZenju, uz obavezu placanja

troSkova foto-i1li mikrofilmske-reprodukcije.

ISO/TC 6 — Papir | ISO/TC 41 — Remenice i remenje (uklj. klinasto remenje)
Preporuke 1SO: : Preporuka ISO: _
— br. 415 »Koverte, dopisnice i sliCni — br. 433 »OznaCavanje remena Zza trans-
artikli — prostor za marke 1 pe€at«; - portere«. |
— br. 416 »Postanske razglednice — pro- Predlog preporuke ISO: |
stor za adresu«. — br. 864 »Dozvoljena odstupanja éllg;pne
debljine remena za transportere idebljine
ISO/TC 8 — Brodogradnja | njihove obloge«(rok za primedbe 15. Il
Predlozi preporuka ISO: 1966.).
— br. 856 »Konvencionalne oznake koje X .. .
treba upotrebljavati u Semama ventilator- BO/IC 73 Zigovi standardnih proizvoda
~ skih uredaja na brodovima« (rok za pri- Preporuka ISO: o |
medbe 1. III 1966.); | — br. 436 »Etiketiranje u cilju davanja
- — br. 857 »Magnetski kompasi i binakli, podataka o proizvodu.
klase B, koji s¢ upotreblavaju b pomorskoj - ° ' yg0 1c 91 Povrsinski aktivna sredstva
navigaciji. Deo I A — specijalni zahtevi« -
(rok za primedbe 1. III 1966.); Predlog preporuke ISO:
— br. 858 »Polozaj magnetskog kompasa — br. 861 »PovrSinski aktivna sredstva.
na brodovima« (rok za primedbe 1. III Terminoloski reénik. Spisak II« (rok za
1966.). primedbe 15. I 1966.).
ISO/TC 17 — Celik : IEC/TC 2 Rotacione maSine
Preporuka ISO: IEC publikacija 34-1 (1960): »Preporuke
— br.‘ 437 »Hemijska analiza cCelika —- za elektri¢ne rotacione masine (izuzev ma-
Odredivanje ukupnog ugljenika (gravime- §ina za vuéna vozila). Nepravilnosti oblika
trijsko odredivanje posle sagorevanja u valak. Prvo izdanje 1965. god. Cena:
. struji kiseonika)«, 5.—8v. fr.
ISO/TC 20 — Vazduhoplovstvo IEC/TC 3 Grafitki simboli
Predlozi preporuke ISO: »Opsti simboli za sisteme spojeva u tele-
— br. 850 »Dimenzije sijalica — reflektora komunikacijama.
za osvetljenje pri ateriranju vazduhoplova« »Simboli za pozivne induktore«.
(rok za primedbe 1. IIT 1966.); »Simboli za telegrafske uredaje«.
— br. 862 »Oznake, dimenzije i perfor- Simboli za telefonske aparate 1 uredaje za
manse sijalica sa usijanim vlaknom za centrale«. | ‘
vazduhoplove« (rok za primedbe 1. III. »Simboli za mikrofone, slusalice, zvucnike«
1966.). Svi gornji predlozi upuceni su na saglasnost
: po Sestomeseénom pravilu. Rok za glasanje
S A5 ARl Bekame legure je 15. april 1965. god.
Preporuka ISO: _ IEC/TC 18 Brodske elektri¢ne instalacije
— br. 431 »Tehnicki uslovi za elektroli- s v 3o
ticki bakar u obliku valjaoniCkih gredica, [EC publikacija 92-5: »Brodske elektriCne
blokova, trupaca i ingota u obliku Sipki instalacije. Deo 5 — Transformatori za
i poluga«. snagu i osvetljenje, poluprovodniCki usme-
| raci, generatorii motori, Pogonske masine,
ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva tankeri«. Prvo izdanje, 1966. Cena: 60
| | — 8y. IT. -
Predlog preporuke ISO: ) .
— br. 865 »Odredivanje prinosa katrana [EC/TC 20 ElektriCpi _kab!ow B B
vode, gasa i koksa pri destilaciji mrkog IEC publikacija 180: »Nazivni preseci i
uglia i1 lignita na niskoj temperaturi« konstrukcije okruglih bakarnih provodnika
(rok za primedbe 1. III 1966.). za provodnike 1 kablove 1zolovane gumom
_ . _ , ili PVC masom za nazivne napone do
ISO/TC 35 — Sirovine za boje, lakove i sl. proizvode 750 V«. Prvo izdanje, 1965. Cena 9.—3&v.fr
Predlog preporuke ISO: IEC/TC 21 Akumulatori

— br. 832 »Opste metode za ispitivanje
pigmenata (rok za primedbe 1. IIT 1966.

Preporuke za alkali¢ne akumulatore, Deo 1:
»Opsti uslovi i ispitivanja«. Upuéeno na



- _ - STANDARDIZACIJA
saglasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok IEC/TC 41 — Elektri¢ni relei
za glasanje 30. april 1966. god. - | _ "
Preporuke za alkaliéne akumulatore. Deo 2: Zapisnik sastanka komiteta koji je odrZan
»Dimenzije«. Upuéeno na saglasnost po od 21. do 24. juna 1965. u Stokholmu.
Sestomesenom pravilu, Rok za glasanje IEC/TC 43 Elektri¢ni ventilatori
30. april 1966. god. 3 AN Y, - .
! publikacija . »Elextricni stoni
[EC/TC 22 — Usmeradi vcnti!atori za naizmenicnu struju i1 regu-
Zapisnik sa sastanka podkomiteta za mo- latori«. Prvo izdanje 1965. god. Cena:
nofazne usmerade za elektriénu vudu, odr- 25.—3v. fr.
T gl{;ﬁgﬂu od 14. do 19. septembra [EC/TC 45  — Merni instrumenti u vezi jonizujuéih zraenja
: ine.
| e E et O IEC publikacija 181 A — Dopuna publika-
IEC/TC 28 — Koordinacija izolacije kacije 181: »Pregled mernih instrumenata
Preporuke za koordinaciju izolacije (&e- u vezi jonizujuCih zralenja«. Prvo izdanje.
trvto izdanje). Upuceno na saglasnost po 1965. Cena 40.—3v.fr.
SestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje IEC/TC 46 Kablovi, Zice i talasovodi za telekomunika-
je 15. april 1966. cione uredaje
IEC/TC 29 — Elektroakustika IEC publikacija 197, prvo izdanje 1965.
IEC publikacija 184, prvo izdanje, 1956. ;f‘:gﬁnaf;fga If‘ec; 7
»Metﬂ{:lc qdredlvan_]a karakterlstlk_a elektro- teﬁt vizi'skimgpri'e mliicima« CCIE’H' 9 zv fr
mehaniCkih transduktora namenjenih me- Predloé mera cfemenata za konektore ka-
renjima udara 1 vibracija«. Cena: 25—S8v.fr blova za radjo-frekvencije tipa 96 IEC
IEC/TC 34  — Sijalice i pribor 50—I12. Upu¢eno na saglasnost po Sesto-
meseCnom pravilu. Rok za glasanje: 15.
IEC publikacija 155, I dopuna: Tinjavi [V. 1966.
starteri za fluorescentne cevi. Prvo izdanje .
1965. god. Cena §v. fr. 4,50.— IEC publi- EC/IC 49 Poluprovodnicke naprave
kacija 188: Tabela karakteristika za sijalice Zapisnik sa sastanka odrzanog u Filadelfiji
sa zivinom parom visokog pritiska. Prvo od 14. do 25. septembra 1965. godine
_ 1zdanje 1965. god. Cena: 4,50. —38v. fr. _ ] _ el _
IEC/TC 50 Klimatska i mehanifka ispitivanja za tele-
IEC/TC 35 — Elementi i baterije komunikacione sastavne delove i materijal.

Dopuna br. 1 publikacije 86—1: »Elementi
1 baterije. Opsti deo«. Cena: 4,50.—38v. fr.
Dopuna br. 1 publikacije 86—2: Elementi

1 baterije. Brojtane vrednosti. Cena: 4,50
—3v, fr.

KALENDAR ZASEDANJA

IEC publikacija 86-2-17, prvo izdanje
1965. »Klimatska 1 mehaniCka ispitivanja
elektriénih materijala i njihovih sastanvn

delova. Deo drugi: Ispitivanje Q-zaptivno-

sti«. Cena: 15.—Sv. fr.

tehnickih  komiteta, potkomiteta i drugih organa Medunarodnih organizacija:
‘Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehnicke
komisije (IEC) | |

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana zasedanja, prema informacijama iz-zurnala ISO. Podaci o
planiranim zasedanjima pod 2. su informativni. Definitivni datumi i mesta ovih zasedanja bi¢e objavljeni naknadno u ta&ki

1. kalendara.

Zainteresovana preduzeca, organizacije i ustanove, koji Zele da na svoj teret posalju svoje struénjake na neko od

ovih zasedanja, treba da se obrate Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Uro$a br. 54) radi dobijanja
potrebnih obaveStenja 1 uputstava.

Za uceSce na zasedanjima ISO i IEC potrebno je pismeno ovladéenje Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju,

posto je JZS u tim organizacijama uélanjen u ime nade zemlije.

1. Sazvana zasedanja

11—12. T 1966. Davos IEC/SC 32 C —  Minijaturni osiguraci
9—11. II 1966. Turin ISO/TC 95/SC 9 — Kancelarijske masine (Prezentiranje
dokumenata)
15—18. III 1966. - Paris ISO/TC 73 — Zigovi standardnih proizvoda
21—22. IV 1966. Stockholm ISO/TC 86/SC 7 — Rashladni uredaji (Konstrukcija i
ispitivanja rashladnih vitrina za
> trgovinu)
2. Planirana zasedanja
31. I do 2. IT 1966. Paris ISO/TC 44/SC 3 — Varenje (Materijal za dodavanje —

22—24. III 1966.

jo8 nije odredeno

ISO/TC 18/SC 1

elektrode)

— Cink 1 cinkove legure (metode ana-

lize)
26—29. TV 1966. Paris ISO/TC 26 — Bakar 1 bakarne legure
2—5. V 1966. Madrid ISO/TC 77 — Azbest — cementni proizvod
5—6. V. 1966. Diisseldorf ISO/TC 105 — Celi¢na Ziana uzad
8—10. VI 1966. Gothenburg ISO/TC 3/SC 2 — Tolerancije (koniénost)
4—7. VII 1966. Paris ISO/TC 44 — Varenje




OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

»Sluzbeni list SFRJ« br. 31/65. od 14. VII 1965. (Cene u starim din.)
JUS Ml.gB&lOS — Navoj za vijke za drvo. Oblik, mere i tolerancije ............ 350.—
JUS M.Bl.b59 — Vijci sa Sestostranom glavom, srednje klase izrade, sa finim navojem
1965. pocelojduzinistabla .......... ... ... ... ... .. .. ... ... ... ... 500.—
JUS M.B1.600 —— Sestostrane navrtke za opStu primenu .. ...................... 350.—
JUS M:9B615601 — Sestostrane navrtke srednje klase izrade .................... 350.—
JUS M9B215603 — Niske Sestostrane navrtke fine klase izrade .................. 250.—
JUS MlgBlSGM — Niske Sestostrane navrtke srednje klase izrade ................ 250.—
JUS MiZBZIZGOI — Niske Sestostrane navrtke srednje klase izrade, s finim navojem. . . . 250.—

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1966. godine.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 32/65 od 21. VII 1965.

JUS B.G8.220 — Odredivanje barijumoksida ................................
1965.

JUS B.G8.221 — Odredivanje kalcijumoksida ................................
1965. ‘

JUS B.G8.222 — Odredivanje magnezijumoksida ................. T
1965.

JUS B.G8.223 — QOdredivanje hroma ....... T TR E el oot ol DAL R e S SN
1965.

JUS B.G8.224  — Odredivanje cinka polarografskom metodom ................
1965.

JUS B.G8.225 — Odredivanje metalnog Zeleza ..............................
1965.

JUS B.H8.333  — Odredivanje azota u kamenom i mekom uglju i lignitu po semimikro
1965. — oIl metodl . . e sl e s e se s ey ek e e

JUS B.HS8.334 — Qdredivanje hlora u kamenom i mrkom uglju i lignitu po metodi
1965. sagorevanja na visokoj temperaturi ........................

JUS B.H8.335 — Odredivanje ukupne vlage u kamenom uglju ................
1965.

JUS B.H8.336 — Odredivanje Sater-indeksa koksa ................«.........
1965.

JUS B.H8.337 — Odredivanje pepela u koksu .................. ... ... ...
1965.

JUS B.HS8.338 — Odredivanje ukupne vlage u koksu ..................... .. ...
1965.

JUS B.H8.339 — Odredivanje vlage u analitickom uzorku koksa ............. TR
1965.

JUS B.H8.340  — Odredivanje usipne tezine koksa u maloj posudi ..............
1965.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1966. godine.

JUS B.H8.310  — Odredivanje vlage u analiti¢kom uzorku uglja direktnom volume-
1965. i e P A R A SRy T TSt N B s S
JUS B.H8.311 — Odredivanje vlage u analitickom uzorku uglja direktnom gravime-
1968. SPRERORE  BAROONIOIIE . © < i3 oo+ o s s in s o v es 50 6 s 5 4 e S ikaei R e € &a

350.—
500.—
350.—
450.—
450.—

250.—

350.—



IEC/TC 22

IEC/TC 28

[EC/TC 29

IEC/TC 34

IEC/TC 35

saglasnost po Sestomeseénom pravilu. Rok
za glasanje 30. april 1966. god.
Preporuke za alkali€ne akumulatore. Deo 2:
»Dimenzije«. Upuéeno na saglasnost po
Sestomeseénom pravilu. Rok za glasanje
30. april 1966. god.

Usmeradi

Zapisnik sa sastanka podkomiteta za mo-
nofazne usmerace za elektriénu vuéu, odr-
zanog u Rimu od 14. do 19. septembra
1965. godine.

Koordinacija izolhci]e

Preporuke za koordinaciju izolacije (Ce”
trvto izdanje). Upuceno na saglasnost po

SestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje
je 15. april 1966.

Elektroakustika

IEC publikacija 184, prvo izdanje, 1956.
»Metode odredivanja karakteristika elektro-
mehani¢kih transduktora namenjenih me-
renjima udara 1 vibracija«. Cena: 25—Sv.fr

Sijalice i pribor

IEC publikacija 155, I dopuna: Tinjavi
starteri za fluorescentne cevi. Prvo izdanje
1965. god. Cena 8v. fr. 4,50.— IEC publi-
kacija 188: Tabela karakteristika za sijalice
sa zivinom parom visokog pritiska. Prvo
1zdanje 1965. god. Cena:; 4,50. —3v. fr.

Elementi i baterije

Dopuna br. 1 publikacije 86—1: »Elementi
1 baterije. Opsti deo«. Cena: 4,50.—Sv. fr.
Dopuna br. 1 publikacije 86—2: Elementi

1 baterije. Broj¢ane vrednosti. Cena: 4,50
—Sv. fr.

KALENDAR ZASEDANJA

IEC/TC 41

IEC/TC 43

IEC/TC 45

IEC/TC 46

IEC/TC 49

IEC/TC 50

STANDARDIZACIJA

—  Elektri¢ni rqlei

Zapisnik sastanka komiteta koji je odrzan
od 21. do 24. juna 1965. u Stokholmu.

Elektri¢ni ventilatori

IEC publikacija 175: »Elektri¢ni stoni
ventilatori za naizmeniénu struju i regu-

latori«. Prvo izdanje 1965. god. Cena:
25.—38v. fr.

Merni instrumenti u vezi jonizujuéih zradenja

IEC publikacija 181 A — Dopuna publika-
kacije 181: »Pregled mernih instrumenata

u vezi jonizujuéih zrafenja«. Prvo izdanje.
1965. Cena 40.—3v.fr.

Kablovi, Zice i talasovodi za telekomunika-
cione uredaje

IEC publikacija 197, prvo izdanje 1965.
»Visokonaponska Zica sa izolacijom sa
laganim sagorevanjem za upotrebu u
televizijskim prijemnicima«. Cena: 9. 3v.fr.
Predlog mera elemenata za konektore ka-
blova za radjo-frekvencije tipa 96 IEC
50—12. Upuéeno na saglasnost po 3Sesto-

meseCnom pravilu, Rok za glasanje: 15.
[V. 1966.

Poluprovodni¢ke naprave

Zapisnik sa sastanka odrZzanog u Filadelfiji
od 14. do 25. septembra 1965. godine

Klimatska i mehanifka ispitivanja za tele-
komunikacione sastavne delove i materijal.

IEC publikacija 86-2-17, prvo izdanje
1965. »Klimatska 1 mehaaiCka ispitivanja
elektri¢nih materijala i njihovih sastanvn
delova. Deo drugi: Ispitivanje Q-zaptivno-
sti«. Cena: 15.—8v. fr.

tehnickih  komiteta, potkomiteta i drugih organa Medunarodnih organizacija:
Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehnicke

komisije (IEC)

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana zasedanja, prema informacijama iz-#urnala ISO. Podaci o
planiranim zasedanjima pod 2. su informativni. Definitivni datumi i mesta ovih zasedanja bi¢e objavljeni naknadno u tadki

1. kalendara.

Zainteresovana preduzeca, organizacije i ustanove, koji Zele da na svoj teret posalju svoje stru¢njake na neko od

ovih zasedanja, treba da se obrate Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa br. 54) radi dobijanja
potrebnih obaveStenja i uputstava.

Za uceSce na zasedanjima ISO i IEC potrebno je pismeno ovlaséenje Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju,
posto je JZS u tim organizacijama uélanjen u ime nase zemlje.

1. Sazvana zasedanja

— Minijaturni osiguraci

11—12. T 1966. Davos IEC/SC 32 C

9—11. II 1966. Turin ISO/TC 95/SC 9

15—18. III 1966. - Paris ISO/TC 73

21—22. IV 1966. Stockholm ISO/TC 86/SC 7
2. Planirana zaisedanja

31. I do 2. IT 1966. Paris ISO/TC 44/SC 3

22—24. 111 1966.

26—29. IV 1966.
2—5. V 1966.
5—6. V. 1966,
8—10, VI 1966.
4—7. VII 1966.

jo§ nije odredeno

Paris
Madrid
Diisseldorf
Gothenburg
Paris

ISO/TC 18/5C 1

ISO/TC 26
ISO/TC 77
ISO/TC 105
ISO/TC 3/SC 2
ISO/TC 44

— Kancelarijske masine (Prezentiranje

 —

dokumenata)

Zigovi standardnih proizvoda

Rashladni uredaji (Konstrukcija i
ispitivanja rashladnih vitrina za
trgovinu)

Varenje (Materijal za dodavanje —
elektrode)
Cink i1 cinkove legure (metode ana-
lize) -
Bakar 1 bakarne legure
Azbest — cementni proizvod

— Celi¢na Zi¢ana uzad

—_——

Tolerancije (koniCnost)
Varenje

—




»Sluzbeni list SFRJ« br. 31/65. od 14. VII 1965.
JUS M.B0.105

1965.

JUS M.B1.059

1965.

JUS M.B1.600

1965.

JUS M.B1.601

1965.

JUS M.B1.603

1965.

JUS M.B1.604

196S.

JUS M.B1.601

1965.

OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

— Navoj za vijke za drvo. Oblik, mere i tolerancije ............

— Vijci sa Sestostranom glavom, srednje klase izrade, sa finim navojem
pocelojduzinistabla ........ ... ... ... ... .. ... . .. . . ... ... . ...
— Sestostrane navrtke za opStu primenu .. ......................

— Sestostrane navrtke srednje klase izrade

— Niske Sestostrane navrtke fine klase izrade ..................

— Niske Sestostrane navrtke srednje klase izrade ................

— Niske Sestostrane navrtke srednje klase izrade, s finim navojem. . . .

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1966. godine.

JUS B.G8.220
1965.
JUS B.G8.221
1965.
JUS B.G8.222
1965.
JUS B.G8.223
1965.
JUS B.G8.224
1965.
JUS B.G8.225
1965.
JUS B.HS8.333
1965.
JUS B.HS8.334
1965.
JUS B.H8.335
1965.
JUS B.H8.336
1965.
JUS B.H8.337
19635.
JUS B.HS8.338
1963.
JUS B.H8.339
1965.
JUS B.H8.340
1965.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 32/65 od 21. VII 1965.

— Odredivanje barijumoksida

— Odredivanje kalcijumoksida ........ I Ta ums v e olaec THCe o thoka

llllllllllllllllllllllllllll

— OQOdredivanje magnezijumoksida

— QOdredivanje hroma

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

— QOdredivanje cinka polarograiskom metodom

— QOdredivanje metalnog Zeleza ..............................
— Qdredivanje azota u kamenom i mekom uglju i lignitu po semimikro
— Kjeldal metodi
— Qdredivanje hlora u kamenom i mrkom uglju 1 lignitu po metodi

sagorevanja na visokoj temperaturi
— Odredivanje ukupne vlage u kamenom uglju

........................................

— Qdredivanje sater-indeksa koksa

lllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllllll

— Odredivanje pepela u koksu
— Odredivanje ukupne vlage u koksu ..........................
— Odredivanje vlage u analitickom uzorku koksa .............. {9

llllllllllll

— OQdredivanje usipne teZine koksa u maloj posudi

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1966. godine.

JUS B.HS8.310
1965.

JUS B.HS.311
1965.

— Odredivanje vlage u analiti¢kom uzorku uglja direktnom volume-
trijskom metodom
— QOdredivanje vlage u analltlckom uzorku uglja duektnom gravime-
trijskom metodom

...............................

llllllllllllllllllllllllllllllllllllll

(Cene u starim din.)

350.—

350.—
350.—
250.—
250.—

2350.—

350.—
300.—
350.—
450.—
450.—

250.—

450.—

450.—
S00.—

250.—
250.—
250.—
250.—
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STANDARDIZACIJA

JUS B.H8.317 — Odredivanje isparljivih materija u kamenom i mrkom uglju po me-
1965. todi jednostrukih lon€ica .............. . i .0, 500.—
JUS B.H8.318 — Odredivanje kalori¢ne vrednosti po metodi kalorimetrijske bombe . . 700.—
1965.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupili su na snagu 1. decembra 1965. godine.

»SluZbeni list SFRJ« br. 38/65 od 18. VIIL. 1965.

JUS D.F1.055 — AmbalaZa od drveta. Sanduci za ravno vuc¢eno staklo-trake. Tip A . .
1965.

JUS D.F1.056 — Ambalaza od drveta. Sanduci za ravno vuceno staklo-trake. Tip B . . 600.—
1965.

JUS D.F1.058 — AmbalaZa od drveta. Sanduci za ravno vuceno staklo-trake. Tip C 500.—
1965.

JUS D.F1.059 — Ambalaza od drveta. Sanduci za ravno vuceno staklo-Cvrste mere = 350.—
1965.

JUS D.F1.060 — Ambala¥a od drveta. Sanduci za ravno vuceno staklo-ploce Tip A 350.—
1965.

JUS D.F1.061 — Ambala?a od drveta. Sanduci za ravno vuceno staklo-ploce Tip B 350.—
1965.

JUS D.F1.062 — AmbalaZa od drveta. Sanduci za liveno i armiramo staklo ...... 350.—
1965.

JUS C.A4.022 @ — Espitivade Celicnih cevi proSirivanjem prstena ................ 250.—
1965. :

JUS C.A4.023 — Ispitivanje Celi¢nih cevi razvlaCenjem prstema ................ 150.—
1965.

JUS C.B5.022 — Celi¢ne cevi bez $ava sa garantovanim mehani¢kim osobinama na
1965. poviSenim temperaturama. Tehnicki uslovi za izradu i sporuku. .. 700.—

JUS M.D3.100 — Tela za mlevenje ruda, cementa, uglja itd. Tehni¢ki propisi za izradu
1965. I ASPOruku  ....... ... ittt ettt 500.—

JUS C.A1.118 _ Metode ispitivanja hemijskog sastava olova i olovnih legura. Gra-
1965. vimetrijsko odredivanje olova ........... ... .ol 250.—

JUS C.A2.021 — Bakar i bakarne legure. Ispitivanje Zivanitratom .............. 250.—
1965. |

JUS C.A4.103 — Laki metali i njihove legure. Ispitivanje tvrdoce po Brinelu ...... 350.—
1965.

JUS C.A4.104 — Laki metali i njihove legure. Ispitivanje tvrdoce po Vikersu ...... 350.—
1965.

JUS C.A4.128 __ Bakar i bakarne legure. Ispitivanje cevi proSirivanjem koninim

| 1965. NESRIVATEIIL - T Loy e hi e Jahd i i ae s e e S aielereiiasy 2oie s 250.—

JUS C.A4.153 — Olovo i olovne legure. Ispitivanje tvrdo¢e po Brinelu .......... 350.—
1965.

JUS U.M3.228 — Bitumenska traka sa uloSkom od staklenog voala .............. 250.—
1965.

JUS U.M3.230 — Bitumenska traka sa uloSkom od aluminijumske folije ........ 250.—
1965.

JUS U.MS8.080 — Bitumenske trake za hidroizolacije. Proveravanje kvaliteta ...... 350.—
1965. |

JUS U.M3.240 — Hidroizolacioni materijali na osnovi rastvaraca, za hladni postupak 350.—
1965.

JUS U.M3.242 — Hidroizolacioni materijali na osnovi bitumenskih emulzija, za hladni
1965. POStEPAK .. i ieee s iaa e es s an s e ey 350.—

JUS U.M3.244 — Hidroizolacioni materijali, za topli postupak ................ 250.—
1965. '

JUS U.M3.246 — Hidroizolacioni materijali od mastiksa ...................... 350.—
1965.

JUS U.MS8.085 — Metode ispitivanja masa za hidroizolacije .................... 450.—
1965. |

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1966. godine.




STANDARDIZACIJA

»Sluzbeni list SFRJ« br. 41/65 od 8. IX 1965.

JUS HHA130 — Ule 28 KOS ............cuueueeeeesnsesnesenssnsssenee 250.—
1965.
JUS H.H4.131 250.—
1965.
JUS H.H4.136 350.—
1965.
JUS H.H4.137 250.—
1965. '
JUS HH4.138 — Toaletni vazelin ................0000eeoomai, 250.—
1965. )
JUS HH4.140 — Sampon u prahu .............0or 350.—
1965.
JUS H.H4.141 — Tefan Sampon .............ccovmmmemenmme e, 350.
1965. *
JUS HH4.142 — Krem Sampon  ..........c.ovtiunnimn e, 350.—
1965.
JUS HHH4.201 — Parfemi .............0vummnninmnoneenmesenin, 250.—
1965.
JUS P.F2.213 — Monoblok-tockovi izradeni gnjecen’em za Zeleznicka kola. Tehnicki
1965. uslovi za izradu i isporuku .................... .. ..iuu.... 650.—
Citirari jugoslovenski standardi primenjuju se od 1. februara 1966. godine.
JUS P.F2.210 — Obruci za tockove Zeleznickih kola koloseka 1435 mm. Tehnicki
1965. usiovi za izradu idsporuku ..............c.00iiiiinennninn.. 600.—
JUS P.F2.211 — Obruci za tockove Zeleznickih motornih vozila koloseka 1435 mm.
1965. Tehnicki uslovi za izradu iisporuku ........................ 650.—
Citirani jugoslovenski standardi obavevni su i stupaju na snagu 1. februara 1966. godine.
»Sluzbeni list SFRJ« br. 44/65 od 29. IX 1965.
JUS H.C1.022  — Anorganski pigmenti — Olovna gled ...................... 450.—
- 1965.
JUS H.C1.025 — Anorganski pigmenti — Parisko plavo ...................... 450.—
1965.
| JUS H.C1.030 — Anorganski pigmenti — Olovno belo ........................ 500.—
1965.
Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. juna 1966. godine.
JUS H.D4.101  — Lovacka municija — Lovacke ¢aure za pusSke sa¢marice ........ 450.—

| * 1965.
Citirani jugoslovenski standard obavezan je i stupa na snagu 1. aprila 1966. godine.







ovenski zavod za standardizaciju — Cara UroSa 54 — Beograd, telefon broj 26-461. Odgovorni
urednik: inZ. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavatkog preduzeéa ,,Naufna knjiga® — Beograd, Knez
.' Mihajlova 40, post. fah 690. — tel. br. 625-485. — Cena pojedinom primerku N. din. 4. — Godisnja pretplata

N. din. 48.—Pretplatu slati neposredno na naznafenu adresu distributora ili na tek. raé. kod. N. B. ¥
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