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XIV PLENARNO ZASJEDANJE
TEHNICKOG KOMITETA ISO/TC 45 — GUMA

Tehnicki komitet za gumu Medunarodne organizacije za standardizaciju ISO/TC 45 odrzao je XIV
plenarno zasjedanje u Pragu u vremenu od 31. X — 5. XI 1966. godine. U&estvovalo je 142 delegata iz 16
zemalja. Od zemalja €lanica ISO/TC 45, i to aktivnih &lanova prisustvovali su delegati: Austrije (2), Bugarske
(5), Engleske (21), Francuske (18), Italije (5), Indije (2), Kanade (1), Madarske (6), Savezne Republike
Nemacke (11), Nizozemske (9), Poljske (4), SAD (17), Svajcarske (2), Svedske (9) i Cehoslovacke (25), a od
zemalja posmatraca delegati Jugoslavije (2).

Brojke u zagradi oznaCuju broj delegata dotiéne zemlje.

Na ovom sastanku takoder su bili prisutni posmatra&i Medunarodnog instituta proizvodaéa sintetskog
kauél.l_ka (International Institute of Synthetic Rubber Producers) i Medunarodnog biroa za istraZivanje i
razvoj prirodnog kaucuka (International Rubber Research and Development Board).

OdrZane su plenarne sednice, sastanci Sefova delegacija i sastanci 13 radnih grupa.

Na ovim sastancima razmatrane su metode ispitivanja svih vrsta lateksa, sirovog kau&uka i vulkani-
zirane gume, te niza proizvoda kao cevi, gumena obuca, gumirani tekstil i penasta guma.

Po radnim grupama uradeno je sledede:

Radna grupa A — Hemijska ispitivanja

Ova radna grupa donela je 10 rezolucija.
Sledec¢ih 9 dokumenata bice razaslati kao predlozi ISO-preporuka:

— Odredivanje pepela u vulkaniziranoj gumi

— QOdredivanje ¢adi u vulkaniziranoj gumi putem pirolize

— Odredivanje ekstrakta u prirodnom i sintetskom kaucuku

— Odredivanje sadrzaja bakra u gumi

— Odredivanje sadrZaja mangana u gumi

— Uzimanje uzoraka €adi iz poSiljaka odredenih za mehani¢ko hranjenje miksera
— Uzimanje uzoraka cadi iz isporuka u vreéama

— Uzimanje uzoraka ¢adi iz isporuka u badvi

— Odredivanje ostataka Cadi na situ.

Kao nacrt ISO-predloga sluzi¢e dokument — Odredivanje neistoée u sirovom prirodnom kauéuku.

Posle izvrSenih medulaboratorijskih ispitivanja SAD ¢e pripremiti dokument — Odredivanje ZNO-a
u gumi.

Za identifikaciju antioksidanata u kaucuku i gumi osnovana je posebna podgrupa.

Radna grupa B — Lateks

Ova radna grupa usvojila je 3 rezolucije.
Kao predlog preporuke dokument:

— Povriinska napetost lateksa
Kao druge nacrte predloga:

— Odredivanje mehaniCke stabilnosti lateksa sintetskog kauduka
— Specifikacije lateksa prirodnog kaucuka.

Bice 1zvrSeni daljnji radovi:
— Merenje viskoziteta lateksa

— Odredivanje stabilnosti lateksa u prisustvu ZNO-a
— Odredivanje nezasi¢enih ostataka u lateksu sintetskog kaucCuka.

Radna grupa C — Nevulkanizirani kaucuk i cad

Ova po obimu poslova najveca radna grupa radila je u 3 podgrupe i to:

a) za prirodni kaucuk,
b) za sintetski kaucuk,
c) za cad.
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a) Podgrupa za prirodni kaucCuk bavila se sledeéim poslovima:

— Odredivanje premaza bala prirodnog kautuka — biée razaslat kao predlog ISO-preporuke.

— Dokument 973 revidiran je 1 prihvacen je kao drugi nacrt predloga »Specifikacija nevulkaniziranog
prirodnog kaucuka«.

— ISO-preporuka R 250 »Uzorkovanje prirodnog kau€uka« — bice revidiran i podeljen u 2 dokumenta:

1. Uzorkovanje,
2. Priprema uzoraka za ispitivanje.

— Dokument 742, nacrt predloga za meSanje i vulkanizaciju test-smjese prirodnog kaucuka i dalje ostaje
u obradi. Vrsice se intenzivan medulaboratorijski rad na sastavljanju novog probnog recepta i nacina g
1spitivanja.

— Vrse se daljnja medulaboratorijska ispitivanja odredivanja neCisto¢e i PRI (indeksa odrZavanja plastic-

nosti). Ovaj poslednji podatak za sada nije dovoljno jasan da bi mogao uci u specifikaciju nevulkaniziranog
prirodnog kaucuka.

b) Podgrupa za sintetski kaucuk izvrsila je sledeée radove:

— Usvojena je test-smjesa, dokument 985 za SBR-kaucuk sa dopunom uljem razredenih polimera, kao
nacrt predloga. Ustanovljena je komisija za odredivanje naina rada sa gornjom smjesom.

- — Usvojena je test-smjesa za polibutadien kao nacrt predloga. U ovoj smjesi upotrebit ¢e se naftensko ulje
a za nacin rada ASTM-metoda. Radovi na test-smjesi za butilkaucuk jo$ nisu zavrseni.
Ustanovljena je posebna komisija za utvrdivanje sastava test-smjese 1 nac¢ina rada sa poliizoprenom.

Zbog zauzetosti Clanova ove podgrupe sa utvrdivanjem test-smjesa za razne vrste sintetskog kaucuka
odlozeno je za kasnije postavljanje kemijskih specifikacija za SBR-tipove.

¢) Podgrupa za ¢ad donela je 6 rezolucija, kako sledi:

— Ostatak cadi na situ

— Odredivanje ostataka razbijenith zrnaca

— Odredivanje gubitka ¢adi zagrejavanjem

— Odredivanje strukturnog indeksa pomoéu apsorpcije dibutilftalata
— Ispitivanje Cadi u test-smjesi sa SBR-kauCukom | [
— Oznacavanje ¢adi sa 4 brojke. |

Ove rezolucije predstavljaju samo osnove za daljnji rad podgrupe.

Radna grupa D — Fizikalne osobine

Ova radna grupa usvojila je sledeCe predloge ISO-preporuka:

— Propustljivost gasova kroz gumu
— Odredivanje tvrdoce veoma tvrdih gumenih meSavina
— QOdredivanje sile veze izmedu vulkanizirane gume 1 tekstila

Slede¢i dokumenti bi¢e razaslati kao nacrti predloga:

— Metoda ispitivanja otpornosti gume prema uticaju tekucina
— Odredivanje sile veze guma-metal smicanjem
— Odredivanje tvrdoc¢e gumenih mesSavina male tvrdoce

Radna grupa E — VisokoelastiCne osobine

Ova radna grupa usvojila je sledece predloge ISO-preporuka:

- — Ispitivanje sabijanjem (kompresijom) na normalnoj 1 visokoj temperaturi
— »Gehman test« (za merenje ukrucivanja gumenih meSavina na niZzoj temperaturi).

Odlugeno je da se dokument 845, »Dinamicka ispitivanja elastomera«, zbog mnogobrojnih primedaba
povuce, 1 da se potne novo tretiranje problema na osnovu dokumenta 81.

U Radnoj grupi 1zvrSen je dogovor o viSe medulaboratorijskih ispitivanja.

Radna grupa F — Degradaciona ispitivanja

Ova radna grupa usvojila je rezoluciju, da dokument 848 »QOdredivanje otpornosti na habanje po
Dupont metodi« bude razaslat kao predlog ISO-preporuke.
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Osim ove rezolucije radna grupa bavila se jos i sledeéim pitanjima:
— Ispitivanje uticaja ozona na gumu
— Dinamicko ispitivanje uticaja ozona
— Starenje uticajem svetla :
Po prednjem se vrSe medulaboratorijska ispitivanja.

Radna grupa G — Elektri¢na ispitivanja i ispitivanja ebonita
Ova radna grupa prihvatila je nacrte predloga:

— Odredivanje tvrdoce ebonita pomoc¢u uredaja na principu utiskivanja

— Ispitivanje temperature savijanja ebonita pod optere¢enjem

— Otpornost antistatiCkih proizvoda (tre¢i nacrt predloga)

— Odredivanje otpornosti izolacione gume 1 ebonita

— Laboratorijsko odredivanje otpornosti antistati¢kih i provodljivih guma.

- Radna grupa H — Savitljivi ¢elijski materijal
Na ovom zasedanju radna grupa nije usvojila nijedan nacrt predloga ni predlog preporuke.
U toku su slede¢i radovi:
— Merenje dimenzija uzoraka celijskog materijala
— Ispitivanje zamora
— Starenje celijskog materijala na vecoj temperaturi 1 u vlazi

— Merenje prolaza zraka
— Laboratorijsko merenje tvrdoce.

Radna grupa J — Klasifikacija vulkanizirane gume

_ Zakljugeno je da II nacrt predloga za kodifikacioni sistem za specifikaciju ¢vrstih vulkanizata —
dokument 45 N 1000 bude razaslat kao predlog preporuke.

Radna grupa K — Gumena creva

Ova radna grupa usvojila je sledece predloge ISO-preporuka:

— Zicom pojacano hidrauliéno crevo

— Crevo za zrak za manji radni pritisak

— Crevo za vodu

— Crevo za rasprSivanje u poljoprivredi

— Hidrostati¢ko ispitivanje gumenih creva

Takoder su prihvaceni slede¢i nacrti predloga:

— Ispitivanje athezije creva

— Ispitivanje bubrenja u ulju (3 metode)

— Ispitivanje savijanja creva

- — Kontrola dimenzija creva

— Ispitivanje usukanja creva

— Crevo za zrak za vecle pritiske

— Savitljiva 1 nesavitljiva creva za punjenje aviona gorivom
|- — Usisno-potisna creva za ulje (2 tipa)

Radna grupa L. — Terminologija

Ova radna grupa prihvatila je sledeCe zakljucke:

— Kombinacijom dokumenata 45 N 707 i 1009, nastali novi dokument, koji sadrzi definicije za Celijske
materijale, bi¢e razaslat kao predlog ISO-preporuke.

— Dokument 45 N 1011, »Nomenklatura sintetskih elastomera 1 lateksa«, predlozit ¢e se kao predlog
ISO-preporuke. | |

— Neke definicije iz dokumenata 949, 707 1 1009, a koje se odnose na lateks 1 kemikalije, bice razaslate kao
predlog ISO-preporuke.

— Iz dokumenta 949 izdvojeno je 14 definicija koje ¢e biti razaslate kao nacrt predloga.

— Prihvaceno je da se predlozi kao nacrt predloga 11 definicija koje su bile predloZene od delegacije SAD.
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Radna grupa M — Razni proizvodi
Ova radna grupa prihvatila je sledece nacrte kao predloge ISO-preporuka:

— Dokument 962, »Gumeni prstenovi za azbest-cementne cevi«

— Dokument 959, »Gumeni prostira¢i«

— Dokumenti 977 i 1048, »Raskidna jadina« i »IzduZenje gumiranog tekstila«
— Dokumenti 979 i 1050, »VeStalko starenje gumiranog tekstila«.

Sledeci dokumenti usvojeni su kao nacrti predloga:

— Dokumenti 981 i 1044, »Ispitivanje propustljivosti vode gunﬁranog tekstila«
— Dokument 80, »Karakteristike omota gumiranog tekstila«

— Dokument 82, »Odredivanje athezije izmedu nanosa gume i tekstila«

— Dokument 77, »Uskladistenje vulkanizirane gume«.

Radna grupa N — Gumena obuéa

Osnova za diskusiju ove radne grupe bio je dokument br. 30 — Industrijska gumena obuéa, u kome su izvriene
sledece 1zmene:

a) Za obucu od ¢lanaka prihvaceno je ispitivanje propustljivosti vode umakanjem iste u vodu 25 mm iznad
ivice dona.

b) Odluceno je da se ispitivanje tekstila vrsi zajedno sa gumom iz gotove obuce, tako da se iz sare &izama
isjeCe uzorak 25 mm $irok i slobodne duZine 75 mm izmedu hvataljki. Brzina dinamometra treba da bude
100:: 10 mm u minuti.

Minimalni zahtev jaCine tkanina za postavu sare i prednjeg dela ¢izama iznosi 25 kp po osnovi i 20 kp po

potki, raCunato na 25 mm S$irine.

Ovo se ne odnosi na tekstil za tabanicu.

¢) Odredene su minimalne debljine na pojedinim delovima gumenih &izama — tekstil -+ guma zajedno —
kako pokazuje skica.

C

A "'\ B

;— F 40
» el

D 35

!

d) S obzirom na sve veéu upotrebu sintetskog kau€uka u smjesama za don i petu gumene obude, postavljeni
su slede¢i minimalni zahtevi:
Don Peta
Raskidna jadina 85 kp/cm?2 70 kp/cm2
Raskidno izduZenje 250% 200%




M —
 —

STANDARDIZACIJA

e) Uvedeno je starenje dona 1 pete 1 to 168 sati kod 70-+1 °C u Geer-pe€i prema ISO-preporuci R 188,
taCka 3.
Raskidna ja€ina kod dona i pete ne smije odstupiti od vrednosti prije starenja za viSe od +20%, dok
raskidno izduZenje moze da se menja — 30% 1 +5%.

f) Usvojena je izmena definicija paske oko donjeg dela lica.

g) Nadalje je odluCeno da se 1zvrSe medulaboratorijska ispitivanja otpornosti protiv uticaja ulja 1 benzina
uzoraka lica obuce. Kao osnova sluzi metoda prema dokumentu br. 44.

h) Produzit ¢e se¢ medulaboratorijska ispitivanja gumene obuce na niskoj temperaturi po raznim metodama.
Posle gore navedenih primedaba dokument br. 30 bez ispitivanja otpornosti protiv uticaja ulja i na niskoj
temperaturi usvojen je kao predlog ISO-preporuke.

Na sjednici Sefova delegacija prihvaceno je da se preporude svim radnim grupama, za sva nova ispitivanja
1 eventualnu reviziju postojecih testova, slede¢e debljine preSanih uzoraka elastiCne gume:

240,2 mm, 4402 mm, 6.3+03 mm, 12,54+0,5 mm, a po moguéstvu upotrebiti 1 mm za elektri¢na
ispitivanja. |

Nadalje je odluceno da se rad ISO-komiteta ubrza.

Mjesto sastanka u 1967. godini jo$ nije odlueno. Sekretarijat bi dao prednost Moskvi u junu, ali bile
su primedbe zbog ranog datuma. SAD bi prihvatile organizaciju za sledecu godinu u Americi, u slucaju
da se ne nade reSenje u Evropi. Postoji bojazan da bi broj uesnika u SAD bio veoma mali radi velikog troska.

Poljska je pozvala TC/45 za 1968, a Nizozemska za 1969. godinu.

Dr inZ. Mihajlo Nada$



Igor CATIC i Jano§ BUHTA

OBRAZLOZENJE UZ PRIJEDLOG STANDARDA
»TOLERANCIJE DUZINSKIH MERA I OBLIKA ZA PROIZVODE
OD PLASTICNIH MASA« JUS G.A1.500

Za preradivale plasti¢nih masa od izuzetnog je znacaja donoSenje standarda »Tolerancije duzinskih
mera 1 oblika za proizvode od plastiénih masa« JUS G.A1.500.

PredloZeni standard trebalo bi da omoguéi da se izbegnu danas vrlo &esti nesporazumi izmedu kon-
struktora izradevina, preradivaca plasti¢nih masa i krajnjeg korisnika gotovog proizvoda.

Broj preradivaca poliplasta kod nas nije mali, posebno ako se broju preradivaca u drustvenom sektoru

pribroje i preradivaci privatnog sektora. Medutim, jo$ je uvijek mali broj konstruktora izradevina koji se
bave iskljuCivo konstrukcijom proizvoda iz poliplasta.

Velika vecina konstruktora prije nego §to je zapo&ela rad na konstrukeiji proizvoda iz plasti¢nih
masa konstruirala je proizvode iz metala. Kao jedna od najveéih poteskoca pri prijelazu na novo podrudje
Je svakako i zadrZavanje uobiajenog na¢ina oznatavanja tolerancije po sistemu ISA. Stoga se u crteZima
proizvoda traZe tolerancije koje nije moguée posti¢i postupcima kalupljenja.

Predvideni standard stoga ima osnovni zadatak da omoguéi konstruktoru proizvoda da odredi tole-
rancije koje se mogu posti¢i primjenom odredenog tipa poliplasta i odredenim postupkom kalupljenia.

Razvojni put izrade prijedloga standarda

Kao osnova za rad na ovom standardu posluZila su &etiri osnovna izvora. Izradena je usporedbena
studija stranih standarda (1) i analizirane su prednosti i nedostaci tih standarda. Izraden je 1 prvi nacrt prijed-
loga (2) standarda. U usporedbenoj studiji (1) navedeno je da je najegzaktnija podloga za pravilno odredivanje
tolerancija, odredivanje tolerancija na temelju raspona skupljanja, kao 3to je to koristeno u (3). Ova ideja

izvrsno se uklapala u osnovne postavke teorije dopustenih odstupanja A. Purasevica (4), koja promatra
mjeru proizvoda kao sluajnu varijablu.

Na temelju tih postavki bilo je moguce pristupiti izradi prijedloga standarda.

Osnove standarda

Kao osnova veli€ine tolerancija uzet je raspon skupljanja poliplasta koji se promatra kao sludajna
varijabla tokom proizvodnje.

Ovako odabrani osnov za izradunavanje veli¢ina tolerancija omogucava da se vrlo taéno za svak
pojedini tip poliplasta odredi skupina skupljanja. Stoga se nigdje u standardu ne navode podaci o rasponima

L]

skupljanja za pojedini poliplast, veé¢ taj podatak mora staviti na raspolaganje proizvoda¢ osnovne sirovine,
mjerenjem skupljanja na standardnoj epruveti.

Zavisno o veliCini raspona skupljanja, odredeno je 8 osnovnih grupa tacnosti koje su oznacene slovnim
simbolima A—H.

Vrijednosti tolerancija proracunavaju s¢ pomocu jednadzbe pravca
I'=kL+ g

Vrijednosti koeficijenata k i g odredene su na temelju podataka iz odgovarajuceg Svedskog standarda,

s tim da su vrijednosti koeficijenata poviSene za jedno mjesto u standardnom redu brojeva R 10 (npr. umjesto
k = 0,0020 odabrano je h = 0,0025).

Vrijednosti tolerancija koje se proracunaju na temelju navedene jednadzbe, mogu se posti¢i pravilno
vodenim tehnoloskim postupkom uz primjenu kalupa zadovoljavajue tacnosti. Navedena vrijednost tole-

rancija vrijedi za 99,737, izradevina, Sto zna&i da ée od 1000 proizvoda 3 biti izvan granica predvidenih
tolerancijom.

Vis1 stepeni tadnosti izradevine mogu se posti¢i odabiranjem iz osnovnog skupa dobivenog izradom.

Preporucuje se konstruktorima izradevina da koriste, kako osnovnu skupinu ta¢nosti, tako i povisene
stupnjeve tacnosti samo za proizvode velike i najveée preciznosti. U svim drugim sluajevima pozeljno je
koristiti vrijednosti iz osnovnih skupina viseg slovnog simbola.

Upozorava se na ¢injenicu da su tolerancije u ovom slu¢aju mjera stabilnosti proizvodnog postupka,
1 da se stabilnosti postupka mora posvetiti posebna paznja.

T e, T e ——— T -
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PredloZeni standard omoguéava svim zainteresiranim da postignu optimalne rezultate u primjeni,
ali ¢e ujedno zahtijevati i pojatane napore u pracenju proizvodnje i veoma tijesnu suradnju s proizvodadima
sirovina. |

Literatura :

1. 1. Cati¢: DopuStena odstupanja odljevaka izradenih injekcionim presanjem: Standardizacija 11/65, Kemija u industriji 10/65:

2. J. Buhta: Nacrt prijedloga »Dozvoljena odstupanja od nazivne mere za proizvode od plasti¢ne mase« JUS G.A1.500 (avgust
1965. g.);

3. J. A. Vorobjev i E. F. BeZelukova: Dopunski i posadki detalej iz plastmass: Masinostroenie, Moskva 1964:

4. A. Durafevi¢: Teorija dopustenih odstupanja: doktorska disertacija, Zagreb 1964. Predavanja odrzana na postdiplomskom
kursu: »Organizacija i tehnologija strojarske proizvodnje«, Zagreb 1966.
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Predlog standarda

I
1.1

1.2

1.3

1.4

2.3

2.4

2.6

2.7

3.1

3.11

br. 6833

STANDARDIZACIJA
DK 678.5/6: 621.753.1

TOLERANCIJE DUZINSKIH MERA I OBLIKA dlAliIs%o
ZA PROIZVODE OD PLASTICNIH MASA 1967.

Plastics. Tolerances of linear dimensions and shapes

— — = —— — - — —_
= == RS = RS . — —

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje tolerancije nazivnih mera za proizvode izradene od plasti¢énih masa (u daljem tekstu »poli-
plasta«): presovanjem (compression moulding), posrednim presovanjem (transfer moulding and injection moulding
of thermosetting plastics) i injekcionim presovanjem (injection moulding).

Tolerancije navedene u standardu sluze samo za oznalavanje i preuzimanje gotovog proizvoda.
VeliCine tolerancije, obuhvacene standardom, ne mogu sluziti za odredivanje zazora (zracCnosti) ili preklopa sklopova.

—

Tolerancije geometrijskog oblika (npr. navoja) nisu obuhvacéene ovim standardom.
Definicije

Izraden proizvod (izradevina) je proizvod dobiven jednim od postupaka kalupljenja. Preizvod dobiven presovanjem
| posrednim presovanjem naziva se otpresak. Postupkom injekcionog livenja dobiva se odlivak.

Kalupna supljina je prostor u kalupu koji ima oblik proizvoda.

Skupljanje (stezanje) je razlika kalupne Supljine i istih dimenzija izradenog proizvoda na temperaturi okoline, izrazeno
u procentima u odnosu na dimenzije izradenog proizvoda, merene na istoj temperaturi. |

s-*"% 100
gde je:
S = skupljanje u %
L, = mere kalupne Supljine na temperaturi okoline,
L = mere odlivka, odnosno otpreska, na temperaturi okoline.

Raspon skupljanja je razlika izmedu najveceg i najmanjeg skupljanja poliplasta, ustanovljenog na standardnoj epruveti
(JUS u pripremi za pojedine tipove poliplasta).

AS= Smax — Smin (?’3)
Tolerancija je razlika izmedu najveceg i najmanjeg dozvoljenog odstupanja od nazivne mere
T= Dnax — Dmin

(mm)

Dozvoljeno odstupanje je razlika izmedu propisane nazivne mere i dozvoljenih stvarnih mera proizvoda.

Tolerancijsko polje je podrucje ograniCeno gornjim i donjim dozvoljenim odstupanjem. Polozaj tolerancijskog polja
u odnosu na nazivnu meru moze biti » 4+« ili » —«.

Tacnost izrade proizvoda

Osnovne grupe (skupine) tac¢nosti izrade proizvoda

Raspon skupljanja poliplasta je osnovni €inilac koji uti¢e na stvarnu meru proizvoda. Stoga standard predvida stepe-
novanje taCnosti proizvoda na osnovu raspona skupljanja. Prema ovom standardu postoji 8 osnovnih grupa taénosti

- 1zrade proizvoda. Grupe se temelje na osnovnom redu standardnih brojeva R 5. i date su u tabeli 1.
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Tabela 1

Osnovne grupe talnosti

Raspon skuplianja poliplasta,

u %
izrade proizvoda - i -

| od do
A ; 0,10
B i 0,10 0,16 |
C 3 0,16 0,25
D 0,25 0,40 e
ﬁ 0,40 0,63
F 0,63 1,00
G 1,00 1,60
H iznad 1,60

m

3.12 Svrstavanje pojedinih poliplasta u odredenu osnovnu grupu vrsi se na temelju podataka proizvodaca sirovog poliplasta
(prema tac. 4.2).

3.13 Na osnovu raspona skupljanja odredene su brojéane vrednosti tolerancija osnovnog stepena tanosti izrade proizvoda.

3.2 Stepeni ta¢nosti proizvoda

3.21 Osnovni stepen taCnosti izrade proizvoda (T1) -postize se pravilno vodenim tehnoloskim postupkom 1 zadovoljava
jednadinu;
T1=6.5‘
gde je:
I'y = osnovni stepen ta¢nosti izrade proizvoda,

s = standardna devijacija osnovnog skupa.
3.22 Odabiranjem iz proizvoda osnovnog stepena tanosti izrade dobija se srednji i najvisi stepen ta¢nosti proizvoda.
3.221  Drugi-ili »srednji« stepen ta¢nosti proizvoda zadovoljava jednacinu:
I'y=4s
3.222  Treci ili najvisi stepen tadnosti proizvoda zadovoljava jednacinu:
T3=2s

Napomena: 1 — Da bi se postigle navedene vrednosti u standardu za osnovnu grupu (77), mora se proizvodni proces
vrsiti pomo¢u kalupa zadovoljavajuéi visoke ta¢nosti izrade, kojt je naknadno podeSen i uz stalnu
kontrolu stabilnosti proizvodnog procesa. Ako se ustanovi istrofenost kalupa mora se zaustaviti

proces 1 doneti odluka da li istro$enost omogucé¢ava nastavak proizvodnje u granicama koje propisuje
standard.

. ~ 2 — Kod izrade proizvoda malih dimenzija osnovni su &inioci postignute ta¢nosti izrade proizvoda:
taCnost izrade kalupa i njegova istroSenost, stoga na te elemente treba obratiti posebnu paznju.

3 — Osnovne grupe taCnosti izrade proizvoda, odredene na temelju raspona skupljanja, treba koristiti

kada se traze proizvodi vece preciznosti. Srednji i najvisi stepen taCnosti proizvodnje treba rede
koristiti.

Kada funkcionalno zadovoljava, mogu se koristiti i_tolerancije iz osnovne grupe ta¢nosti izrade
proizvoda koj1 ima ve¢i simbol nego $to je odreden na temelju raspona skupljanja.
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4.1
4.2

5.1
5.11

5.12

— —_— - - - — . a—

Primer:
Tolerancija neke mere iznosi

I'=0,12 mm

Proizvodi izradeni sa prvim — osnovnim stepenom ta¢nosti imace u 99,73% slu€ajeva toleranciju 7;=0,12 mm.
Trazi li se drugi stepen tacnosti proizvoda, tolerancija ¢e iznositi 75=0,08 mm, ali tu ta¢nost ima 95,44°%, proizvoda

dobivenih u toku postupka. Treci stepen tacnosti 73=0,04 mm zadovoljava 68,27% proizvoda dobivenih u toku proiz-
vodnje pod istim uslovima,

Raspon skupljanja

Raspon skupljanja odreduje proizvoda¢ poliplasta merenjem na standardnoj epruveti (prema JUS u pripremi).
Proizvodac je obavezan da stavi na raspolaganje potro3acu sledec¢e raspone skupljanja:

— raspon skupljanja u pravcu presovanja (posrednog presovanja i injekcionog presovanja);
— raspon skupljanja u oba okomita pravca na presovanje i

— uslove pri kojima je postignuto odgovarajuée skupljanije.
Velicina tolerancije

Elementi koji utiCu na tolerancije

VeliCina tolerancije nazivne mere zavisi prvenstveno od polozaja proizvoda u kalupu kao i od nekih drugih Cinilaca.

Na veliCinu tolerancije uti¢e da li:

— nazivna mera zavisi od jednog dela kalupa,
— nazivna mera zavisi od dva ili viSe delova kalupa ili od njihovog medusobnog polozaja,
— nazivna mera zavisi od nacina izrade kalupne Supljine (8koljkasti kalup, visedelno gnezdo),

— nazivna mera zavisi od postupka kalupljenja i da li poliplast sadrzi razne dodatke (punila, vlaknasti dodaci).

Hipoteticki model (slika 1) prikazuje zavisnost nazivne mere od jednog ili dva dela kalupa. Velika slova oznaavaju
zavisnost od jednog dela kalupa, a mala slova od dva dela ili njihovog medusobnog polozaja.

Slika 1

STANDARDIZACIJA
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5.13 Dozvoljava se ekscentri¢nost proizvoda. Dozvoljena ekscentri¢nost moze se ugovoriti izmedu narucioca 1 proizvodaca.

Kao najmanja granica dozvoljene ekscentri¢nosti (e,) uzima se vrednost od 0,06 mm za svaki proizvod koji odgovara
ostalim zahtevima. i

5.2 Tolerancija duzinskih mera

5.21 BrojCane vrednosti tolerancija izraCunavaju se pomocu jednaCine pravca, koja glasi:
Ty=kL-+g
gde je:
k = koeficijent grupe tacnosti izrade proizvoda (prema tab. 2),
¢ = koeficijent zavisan od kalupa, vrste dodatka i postupka prerade, (prema tab. 3).

T, = osnovni stepen taCnosti izrade proizvoda,
[. = nazivna mera, u mm.
5.212 - Vrednost koeficijenta k odredena je i zavisi od osnovne grupe tacnosti izrade proizvoda.

Vrednosti koeficijenta rastu po standardnom redu brojeva i date su u tabeli 2.
Vrednost koeficijenta & je bez dimenzija.

Tabela 2
e ————————————————————————————————————————————
- Osnovna grupa tacénosti izrade proizvoda
Zavisnosti nazivne mere n 1 _ _ , Nilivaiie. = o —
|
A B C | D E | o) | G ‘ H

Nazivna mera zavisi od h
jednog dela kalupa

0.0020 | 0.0025 | 0,0032 | 0,0040 | 0,0050 ‘ 0.0063 = 0.0080 = 0.0100

= — _— e e —— — _ e p—

| | |
Nazivna mera zavisi od dva

ili vise delova kalupa ili od -~ 0,0040 0.0050

njihovog modusobnog poloZaja i

0.0063 | 0,0080 @ 0,0100 | 0,0125 & 0,0160 | 0,0200

1 ' ! ' 1

5213 Vrednost koeficijenta g zavisi od broja delova kalupa koji utiCu na odgovarajucu meru, vrste dodatka u poliplastu i
postupka prerade.
Vrednost koeficijenta g izrazava se u mm.
) Karakteristike koje uti¢u na koeficijent g i odgovarajuce vrednosti date su u tabeli 3.

Tabela 3
_| Koeficiyent
Karakteristika | g
u mm
Nazivna mera zavisi samo od jednog dela kalupa | 0,05
Nazivna mera zavisi od dva ili viSe delova kalupa ili od njihovog medusobnog polozaja:
— zig ili gnezdo sastoji se iz viSe delova, prerada termoplasta se vrii injekcionim preso-
vanjem ili posrednim presovanjem poliplasta s praSkastim punilom — | 0,25
— prerada se vr§i presovanjem praskastog poliplasta ili posrednim presovanjem poliplasta |
koji sadrzi vlaknasto _punilo———_ ‘ - —_———— — | 0.40
— prerada se vrSi présovanjem poliplasta sa dodatkom vlaknastih punila — 0.63

5.22 Tabelarni pregled tolerancija za nazivne mere do 500 mm, zavisne od jednog dela kalupa, (radi brzeg odredivanja vred-
nosti tolerancije prema ta¢. 5.21), dat je u tabeli 4. |
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Tabela 4
Nazivne mere L, u mm
Osnovna grupa tanosti izrade proizvoda Tolerancije
A B ! C D E r ¢ | m s ~
6 4 4 | — - — — — 0,06
16 12 10 i 6 6 4 4 — 0.08 ey
25 20 1-6 -12 10 — 6 — O,IO_F s
| !
50 40 32 25 20 16 12 10 0,16%
80 63 50 40 32 25 20 16 (;,20*
100 80 63 50 40 32 25 20 0,25
125 100 80 I 63 50 40 32 25 0,30
160 . 125 100 80 63 50 40 32 0,36%
200 160 125 100 80 63 . 50 40 0,45
250 200 - 160 125. 100 80 63 50 0,55
3i15 250 200 160 125 100 80 63 0,68 :
400 315 2;0 200 160 125 100 8; 0,85 |
500 I 400 ' 315 i 250 200 160 125 100 1,05 |
— 500 400 315 250 200 160 125 1,30
— — : | 500 400 315 250 - 200 160 1,60%*
— — 1 — ll 500 400 315 250 - 200 2,00 *
— — s — 500 400 315 250 2,50% : I
z ’ | i
U - a = L 500 400 315 3,20 l
— — ‘ ——_H — — — ;00 400 4,00+
m a3 - =, e — — 500 5,00%
(* zaokruZene vrednosti)
5.23 PodeSavanje tolerancijskog+-polja
Premestanje tolerancijskog polia moze se izvriiti dogovorom, ali se ono mora izvesti u celini.
Primer: Tolerancija T=0,4 mm, dozvoljeno odstupanje
D=410,2 mm
e +0,3 P bl 3 =00 Jo 00

0.1 , il 0.0 ih —023 111_ 04
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5.24 Primer izraCunavanja tolerancija

U tabeli 5 dat je primer proraCuna tolerancije mera hipotetickog modela na osnovu grupe taénosti izrade proizvoda.
Izabrani poliplast ima raspon skupljanja do 0,25% 1 preradivace se injekcionim presovanjem. Na osnovu skupljanja
.odabrana je osnovna grupa tacnosti izrade C prema tabeli 1.

Tabela 5

’ Mere hipotetiélfg modela _ - |. Tolerancija

Oznaka mere | Vrednost mere X T,

A 100 [ 0,36

B 30 | 0,30

C 60 ' 0,24

D 60 0,24

E 63 0,25

+ 6 ' 0,07

G 20 I 0,11

H 10 ! 0,08

J 58 ' 0,24

K 40 | 0,18

M 20 i 0,11

N 20 : 0,11

a ; * 100 . 0,88

b " 11,5 0,33

c SRE 18, 5 b 0,38

d 1,5 : 0.25

e s | 1,5 l 0,25

| , ' 0,25

| ey | 0,10

Napomena: Vrednosti tolerancija proracunate pomocu jednacine iz tac. 5.21 1 5.22 odnose se na vrednosti merene 24 h
posle izrade proizvoda.

U sluéaju znatne razlike preseka sida (mere M; N{) moguca je pojava ulegnuca. Proizvodac 1 narucilac
treba da ugovore veli¢inu dozvoljenih ulegnuca.

5.3 Tolerancije oblika

5.31 Nagib

Sve povrsine izradenog proizvoda u smeru otvaranja kalupa ili izvlaCenja jezgra moraju biti 1zvedene sa nagibom.
U sluéaju povrsina koje se izraduju u gnezdu ovo je neophodno. Ako se povrSina mora izvesti bez nagiba, mora se izvesti

posebna konstrukcija kalupa koja to omogucava (3koljkasti kalup). Nagib zavisi prvenstveno od vrste poliplasta, pa
je tako 1 definiran.

5.32 StcpEeni nagiba
Razlikuju se tri stepena nagiba: »grubi« — I, wsrednji« — 11 i »fini« — T11.

5.321 = Brojcane vrednosti nagiba navedene su u tabeli 6
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5.322

5.323
5.33

6.1

6.2

6.3

6.31

6.32

6.33

Tabela 6
Najmanji nagib «°

Poliplasti ) * -

Grubi Srednji Fini

R S A ey e e S M [N
Svi izuzev PO poliplasta 1 1/2 | 1/4
| . |

PO — poliplasti ‘ 2 -1 ! 1/2

|
-
PO = poliolefinski poliplast

Pr1 primeni novih poliplasta, koji jos nisu u najsiroj primeni, potrebno je savetovati

s€ s proizvodacem poliplasta
0 izboru nagiba.

U sluCaju da se na izradenom proizvodu nalaze rebra za ukrucivanje, nagib stranica rebara ne sme biti manji od 2°.
Ugib

Dozvoljeni ugib povrsina (slika 2) odreduje se dogovorom. Kao orijentaciona vrednost

veliCine ugiba mogu posluziti
jednacine i to:

— Za termoreaktivne poliplaste,

y = (0,0025 L +0,1)
— za termoplaste

y = (0,008L+0,1)
gde je:

L = najveca mera izloZzena ugibu.

Vrednost y = 65

Slika 2

Merenje proizvola

Instrumenti za merenje

Vrstu instrumenata za merenje proizvoda zajedniCki ugovaraju narudilac i proizvodaé.

vreme merenja

Kao vreme merenja moze se odrediti vreme preuzimanja proizvoda. Po pravilu, to vreme ne moZe biti krace od 24 sata
od trenutka izrade proizvoda.

Atmosferski uslovi

Pod normalnim atmosferskim uslovima za prijem proizvoda smatraju se:

— temperatura okoline 7p=20°C4+5 °C i
— vlaznost vazduha 40 do 70%

U slucCaju spora primenjuju se za kondicioniranje i ispitivanje uslovi propisani za standardnu atmosferu Al prema
JUS G.S0.050.

U slu€aju ako se izradeni proizvod koristi u posebnim uslovima temperature i vlaZnosti, proizvodac i narucilac mogu
ugovoriti i druge atmosferske uslove merenja. |

e omm——

- — T ——

e ek I E— — -
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6.4 GreSka merenja

GreSka merenja zavisi od tipa izabranog mernog instrumenta i koeficijenta linearne dilatacije poliplasta.
Proizvodac 1 narucilac treba da ugovore dozvoljenu gresku merenja. Izabrani merni instrument mora omoguciti taénost
l mera u granicama dozvoljenih odstupanija.

Veza sa drugim standardima

JUS A.A0.001 — Standardni brojevi. Brojéane vrednosti i definicije
JUS G.C0.012 — Plasticne mase. Terminologija izradena na pet jezika (zasad predlog)
JUS G.80.050 — Standardne atmosfere za kondicioniranje i ispitivanje uzoraka gume i plastiénih masa

JUS M.AI.110 — Tolerancije duzinskih mera. Objasnjenja i definicije pojmova ISA — sistema tolerancija

i DK 697.35:536.68

Predlog = e : JUS
. o o Toplotni ucinak ogrevnih tela M.E6.080
i br. 6834 RADIJATORI 1967.

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967.

| 1 Predmet standarda

Ovaj standard sadrZi normalne toplotne u€inke i faktore prera¢unavanja, koji sluze za izbor radijatora za zagrevanje
prostorija sistemom vodenog ili parnog grejanja, i to za &eli¢ne radijatore prema JUS M.E6.050 i za radijatore od livenog
gvozda prema JUS M.E6.051.

2 Toplotni ucinak

2.1 Normalni toplotni u¢inak

Normalna vrednost toplotnog uCinka (normalni toplotni u¢inak) ¢, je koli¢ina toplote koju odaje jedan ¢lanak nemas-
kiranog radijatora, u toku jednog sata, pri temperaturi okoline #,—20 °C, i pod uslovom:

-— ako je grejni fluid topla voda, da je srednja temperatura vode 7. =80 °C, temperatura vode na ulazu u radijator
1,=90 °C a temperatura vode na izlazu iz radijatora #;=70 °C;

— ako je grejni fluid vodena para, da je 7,=100 °C.

Normalni toplotni u€inak utvrduje se ispitivanjem radijatora prema standardu JUS . ..
l Normalni toplotni u€inci radijatora, prema JUS M.E6.050 i JUS M.E6.051, navode se u tabeli 1.

‘ 2.2 PreraCunavanje toplotnog ucinka radijatora za uslove koji odstupaju od normalnih
Za preracunavanje toplotnog ucinka ¢ za razne uslove odavanja toplote, koji odstupaju od normalnih, usvaja se ova
zavisnost:
At 4/3
R e I B e e S e n 2 Talr 40 3 18! SmemaB whs S o I ol o e min 0 8 e biw s s & e ve: 3 lorBid s wne®es o & ¢ somsesnollaFaid tovarars s &7 (1)
o (A rn)
gde je:
| q, — normaini toplotni ucinak (vidi tabelu 1),
At — stvarna srednja logaritamska temperaturna razlika,

At, — srednja logaritamska temperaturna razlika. Za normalne uslove usvaja se:
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. R R —————

ol .. —— .

Tabela |

Celiéni radijator.i

Razmak prikljuénih otvora, hl., mm 900 ,f 500 350 i 200

—_— e ——— e

Sirina, b, mm

110 ] 160 | 220 110 ' 160 : 220 | 160 ! 220 | 250

Grejni fluid Normalni toplotni uéinak q,

L m——

_ | : ‘_
keal/h 106 | 140 | 178 | 63 | 85 |-112 | s 85 67

Topla voda 90/70 °C

——— m——— ———

(W) (124) ] (162, | (206) | (73) f 99) | (130) ’ (75) ‘ 99) | (78)

Radijatori od livenog gvozda

- |-. : I
Razmak prikljuénih otvora, h,, mm . 800 } 500 | 350 200 .
; | . , |
Sirina, b, mm 70 , 160 l 220 1 110 l 160 ] 220 160 ‘ 220 250
Grejni fluid : Normalni toplotni uginak q,
: Tkt | ; ] LS
kcal/h 901 | 162D | 204D \ 81 110 144 83 106 82
Topla voda 90/70 °C | - _ l | i
(W) 104D | 188D | 238D | 94 | 128 | 168 | 96 - 124 95 l
_ ' ; | 1)_ | _1) __i)___h"* 3 g™ J
Zasi¢ena vodena para kcal/h | 132 236 300 118 162 212 122 156 120
4 |
109 "C (W) '| 1541 | 274D | 348D | 138 | 188 246 142 180 | 140 J
') Navedene vrednosti izraunate su interpolacijom i vaze privremeno do kona&nih rezultata Ispitivanja

—

a) za grejanje toplom vodom:

At,=60"°C, tj. za 1,=80°C (z,/t;=90/70 °C) i ty=20 °C:

b) za grejanje vodenom parom:

At,=80°C, tj. za 1.=100 °C i £,=20 °C.
Prema tome, iz jednacine (1) sleduju sledeéi izrazi:

a) za grejanje toplom vodom:

Ar\ 4/3 * |
qd=4Yn —66 --+¢........................*.....................+................-..*..‘........;‘..1..(]a) |
b) za grejanje vodenom parom:

Ar\ 4/3 | |
qzq" (—3—*0) ...... o > Mle) #8580 olfel &l pite T 570 W 50 e bl Bpb' S e 8ile oo vens m slier et bkt bellhit ol el R i LI R - A T (lb)

L i

Za preracunavanje toplotnog ucinka mzrodavna je srednja temperaturna razlika, ona iznosi:

fu_'rj itu_Arl‘ p
A;: — JC ------------------------------------ 2
&tu , Afﬂ‘ ( )

; [ i
"Aff &l":

gde je:
At,= (1,—tp) °C — temperaturna razlika »temperature na ulazu u radijator i temperature prostorije«;

At;= (t; —1p) "C — temperaturna razlika »temperature na izlazu iz radijatora i temperature prostorije«.




e —_——— —

Ako je odnos:

= = 0,7,
A’u :"""tﬂ.

onda se za preracunavanje toplotnog uéinka (vidi jednadinu 1) moze upotrebiti srednja aritmetiCka temperaturna

razlika, tj.:
ly+ 1
A!ﬁﬁ far=f5—fﬂ"‘ uz : f,p GC .................................................................... (23)
2.3 Pojednostavljeno preracunavanje toplotnog u¢inka radijatora korekcionim faktorima

PreraCunavanje toplotnog uinka radijatora pomo¢u logaritamske razlike je obimno. Naéin podesniji za praksu je
preracunavanje korekcionim faktorima izvedenim iz osnovne jednacine (1), odakle se dobija traZeni toplotni ucinak:

S D S s e S S AR e e T A N WL S s e EN PR (3)

Vrednosti normalnih toplotnih uc¢inaka navedene su u tabeli 1.
a) korekcioni faktor f; (popravni faktor) izrazen je odnosom:

p (Ar 4/3 o
== ﬁrar ........................................................... LPL¥ ® S iwiwie 3 5 8ie el s e e emie ¥ b

Ovaj faktor, pored odstupanja srednje logaritamske temperaturne razlike od aritmeti¢ke, uzima u obzir jo$ i zakon
potencije. Popravni faktor f;1) naveden je u tabeli 2 kao funkcija odnosa A 1;/A't,,.

Tabela 2

Funkcija odnosa ol

0,25 ‘ 0,30 | 0,35 t 0,40 ] 0,45 ; 0,50 ) 0,55 | 0,60 | 0,65 | 070 | 0,75 ‘ 0,80

Popravni faktor f :

o - — ——— - —

]
f

; 0,985 | 0.990 | 0,995

0,915 ‘ 0,935 ' 0,950 ) 0,960 | 0,975 | 0,980 |

0,825 | 0,860 I 0,890

b) Korekcioni faktor f> (preracunski faktor) izrazen je odnosom:

Ata\ 4/3 [ts—1o\ 4/3 |
f2= - B B e R S B o N S S A P S S S P e ‘5)

Ovaj faktor, pored odstupanja srednje aritmeticke temperaturne razlike od srednje temperaturne razlike koja odgovara
normalnim uslovima, isto tako uzima u obzir jos i zakon potencije.

PreraCunskifaktor f> naveden je u tabeli 3, za srednju temperatursku razliku A 7, u podruéju od 30 do 90 °C sa razmakom
od po 1 °C. Isti ovaj faktor dat je u tabeli 4 u odnosu na temperature zraka (prostorije) i srednjih temperatura vode
koje su najviSe u primeni, kao i u odnosu na temperature zraka (prostorije) i vodene pare.

1) _Prikazanu tabelu 2 predocuje ova relacija:

([ AL, —Ay ]413

{ | t 4/3
L ALy 22 (1 - ")
T TR S s
1 Atar fu I ( ﬂfg) AI;
=l ' 1 [
| 2 l . At,
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Tabela 3
! _ | | ! |
Atar °C | 0 1  BNS E : 4 | 5 6 | 7 8 9
* Za toplu vodu 90/70 °C
t 4/3
: Preracunski faktor f, = (A ‘") |
. W e -\ 60
| | | |
30 || 0,40 i 0,41 [ 043 | 045 0,47 ! 049 | 051 | 05 | 0,55 0,56
| | | :
4 | 058 060 | 062 | 064 | 066 | 068 070 | 072 | 074 | 076
- | T W s P e 3 T o JEUNF SR
50 0,78 | 0,80 0,83 0,85 0,87 0,89 0,91 093 | 096 | 098
- | | o 1 B |
60 o 100 102 | o104 | 1,07 | 1,09 1,11 L13 | 1,16 1,18 1,20
70 1,23 | 1,25 } 1,27 1,30 1,32 135 | 1,37 | 1,39 | 1,42 1,44
| J | ) ' : _
80 147 | 1,49 | 1,51 1,54 | 1,56 | 1,59 | 1,61 | 164 | 1,67 | 1,69
i | ' B i i | ‘ |
90 L,71 | 1,74 ‘ 1,76 | L79 | 1,82 | 1,84 | 1,87 189 | 1,92 1,95
Za zasi¢enu paru 100 °C |
Al 4/3 , ﬂ
Preracunski faktori f, — (ﬁ ‘") / |
. 80
) T et | ] s C | Y .
0 | o8 | o8 | 08 | 08 | 09 | 09 | 09 | 095 | 09 0,98 '
30 1,00 | 1,01 1,03 | 1,05 | 1,06 | 108 | LI0 | 1,12 | 1,14 | 1,15 |
90 | 1,17 1,18 1,20 ! 1,22 1,24 | 1,26 [ 1,27 1,29 | 1,31 1,33 |
Tabela 4 |
. — |
Temp. | Srednja temperatura vode °C I Temper. ;.'
zaka | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 75 | 80 |8 | 9 | 95 | 100 | vodene
A _r _ | | | | . :
38 B RS : pare
s & ' Preraéunskifaktnrif?_ 100 °C
_— = - e I_.__. e s e _I — - [ [ J - —
30 — | — | — | 040 | 049 | 0,58 \ 0,68 | 0,78 | 089 | 1,00 L1l | 123 0,84
29 | — | — | — | 041 | 051 [ 060 | 070 | 0,80 { 091 | 1,02 | L,13 | 1,25 | 085
8 1= — | — | 043105 062 072 | 083 | 093 | 1,04 416 127 | 087
27 —  —  — | 045055 | 064 | 074 | 085 | 096 1,07 - LI8 1.30 0,88
26 — | — | 047 1056 | 066 | 076 087 H 098 | 1,09 | 120 | 132 = 090
25 — | — | 040 049 058 068 | 078 089 | 1,00 11 | 123 135 092
24 — | — | 04l 051 060 | 070 080 | 0,91 ' 1,02 i 1,13 | 1,25 | 1,37 | 0,93
23 — | — 043 | 053 062 | 072 | 083 | 093 1,04 | 1,16 | 127 | 1,39 @ 0,95 |
22 | — | — | 045 | 0,55 | 064 | 0,74 | 085 | 096 | 1,07 | 1,18 | 1,30 | 1,42 | 097 .
21 — | — | 047 | 056 066 076 | 087 098 | 1,09 | 1,20 | 1,32 144 @ 098 .
20 — | 040 | 049 | 058 068 078 | 089 | 1,00 | 1,11 | 123 | 135 | 1,47 | 1,00 |
19— 041 051 | 060 | 0,70 | 0,80 | 0,91 | 1,02.| 1,13 | 125 | 1,37 | 1,49 1,01
8 | — 043 | 0,53 | 062 | 0,72 | 0,83 | 0,93 | 1.04 | 1,16 | 1,27 | 1,39 | 1,51 1,03
17 — | 045 | 055 | 0,64 074 | 085 | 0,96 | 1,07 | 1,18 | 1,30 142 | 1,54 1,05
15 0,40 | 0,49 | 0,58 | 0,68 | 0,78 | 0,89 | 1,00 | 1,11 | 1,23 | 135 @147 | 1,59 1 1,08
14 041 | 051 | 0,60 | 0,70 | 0,80 | 091 | 1,02 | 1,13 | 1,25 | 1,37 149 | 1,61 | 1,10 |
13 1043 | 053 | 0,62 | 0,72 | 0.83 | 093 | 1,04 | 1,16 | 1,27 | 1,39 | 1,51 | 1,64 | 1,12
12 1045 055 | 064 | 074 085 | 096 | 1,07 | 1,18 | 1,30 @ 142 | 1,54 | 1,67 1,14
1 047 10,56 | 0,66 | 0,76 | 087 | 098 | 1,09 | 120 | 1,32 144 = 1,56 | 1,69 = 1,15
10 049 | 0,58 | 068 | 0,78 | 0,89 | 1,00 | 1,11 | 1,23 | 1,35 | 1,47 | 1,59 | 1,71 1,17
5 058 | 068 | 0,78 | 0,89 | 1,00 | 1,11 | 123 | 1,35 | 147 | 1,59 | 1,71 | 1,84 1,26
| | | | |
6 | — | 047 | 0,56 | 0,66 | 0,76 | 0,87 | 0,98 | 1,00 | 1,20 | 1,32 | 1,44 | 1,56 1,06

e mei— =
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3 Uticaji koji smanjuju toplotni ulinak ugradenih radijatora

3.1 Uticaj premaza
Premazi bez metalnih primesa ne utiCu na smanjenje toplotnog ucinka radijatora.
Premazi koji sadrze metalne primese (npr. metalna bronza) smanjuju odavanje toplote 1adijatora za 10%,.

3.2 Uticaj maske i prozorske daske
Svaka prepreka normalnoj cirkulaciji zraka smanjuje toplotni udinak radijatora, pa je iz ekonomskih. termickih i
higijenskih razloga potrebno izbegavati primenu maske 1 podprozorske daske.

3.3 Uticaj polozaja radijatora u prostoriji
Ako se radijator postavi uz zid na suprotnoj strani oa prozora, posto hladan zrak struji od prozora prema radijatoru,
temperatura prostorije biva nejednolika 1 neugodna, naro€ito iznad poda. S toga se preporucuje da se radijatori ne postav-
liaju u dubini prostorije.

4 Primeri proracuna

Primer 1.

Trazi se toplotni ucinak Celi¢nog radijatora 12 x500/220 po JUS M.E6.050, koji se upotrebljava za grejanje prostorija
pod slede¢im uslovima:
temperatura tople vode:

B D T I T R Ry S ey s ) el Bt = o -SSP g o 5 Y t,= 106 °C
Tl AT U AR T e et e £ LGN R T SRR R L S t;= 84°C
= LT AI A DFOSIDRIIC L L A . i s iotiieie b 0 stinraahe o oot aveiaTonnia o mso o st sk ess sameonebssss to= 18 °C

Radijator se slobodno postavlja uz zid i normalno ugraduje.
ResSenje:
Iz tabele 1, za celi¢ni radijator 1 x500/220 uzima se vrednost toplotnog u¢inka radijatora po ¢lanku, g,=112 kcal /h.

Posto je: |
Ar; B84-18 66
. = —=0,75,

to se iz tabele 2 uzima vrednost popravnog faktora f1=0,99. Za srednju aritmeti¢ku temperaturnu razliku:

I, +¢; 106 - 84 n
Aty = i t, = 18 =77 °C,

2 2

iz tabele 3 uzima se vrednost preraCunskog faktora f>=1,39. Prema tome toplotni u¢inak ovog radijatora je:

Q=q,. f1. f>. n=112-0,99 - 1,39 - 12=1850 kcal/h
Primer 2.

Odrediti potreban broj ¢lanaka radijatora od livenog gvozda »n < 800/160 po JUS M.E6.051, koji je namenjen zagievanju
p.ostorije kojoj je potrebna koli¢ina toplote @=1750 kcal/h, pri slede¢im uslovima:
temperatura vrele vode:

L i ';I = |

e A AL UL TR0 b s o o v n sw o = 510 Rsle)eiols o @ 8 4 a¥6 aloi S0 &/a-n o 478 2 wivie p Srs e mamie » e win v 2o oo & oie 5% & t,= 120 °C
. . oo | = 0

— DA IZIAZY 12 FAAUBLOTA o o v v o v o e vvan v ronostoassonsonesassssosnsssnsisosssoosiggossnansnssss t;= 70°C
. é \ i “

= TONDETATUTE DEOBIOTIIO 5 « < aiotiis w S5y m G s il #0500 75, SR 5 31350 8014, 10 5 i o a_o 0 woelah m Sla e i a5 o @ o o= 24°C

Radijator je postavljen slobodno uz zid i normalno ugraden.

Resenje:
Iz tabele 1, za radijator od livenog gvozda 1 % 800/160 uzima se vrednost toplotnog ucinka po ¢lanku, g,=162 kcal /h.

Dalje se dobija za:

At 70 —24 46
=t — 048

At, - 120—24 96

Iz tabele 2 vrednost popravnog faktora f;=0,94.
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Za srednju temperaturnu razliku:

[z tabela 3 uzima se vrednost preracunskog faktora f5=1,25. Prema tome. udinak radijatora po ¢lanku iznosi:

9=q, 1, - [,=162.0,94 . 1,25=190 kcal/h.
pa je potreban broj ¢lanaka:

1 750
n = —g = =9,2 odnosno n =10 ¢lanakal)

q 190

! Ako se pri prora¢unu broja ¢lanaka ne dobije ceo broj, ve¢ vrednost koja je od celog broja ve¢a za 0,1, za broj ¢lanaka
usvaja se prvi ve¢i ceo broj.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI CELICNIH OTKOVAKA SLOBODNO KOVANIH

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967, [
e e e e e T TS

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi standarda: '
Predlog br. 6835 Celicni otkovci za opStu upotrebu, slobodno

kovani na presama. Dodaci i tolerancije .. .... JUS C.B2.050
Predlog br. 6836 Celiéni otkovei za opstu upotrebu, slobodno
Kovani na Ceki¢ima. Dodaci i tolerancije .... JUS C.B2.051

Nacrte za ove predloge izradio je v. tehn. Wetter Hubert iz Zeljezare Ravne, a
predlozi su redigovani u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju u sporazumu sa
strucnom komisijom, sastavljenom od predstavnika preduzeca: Zeljezare Ravne.
Zeljezare Zenica, Brodogradilista »3 Maj«—Rijeka, »Metalna« — Maribor, »R. Kon-
Car« — Zagreb, »Jugoturbina« — Karlovac, »Puro Pakovi¢« — SI. Brod.

Navedeni predlozi standarda razaslati su na 48 adresa zainteresovanih predu-
zeca, poslovnih partnera u ovom domenu, Zeljezare Zenica i Ravne.

Ostala zainteresovana preduzeéa, ustanove i organizacije, mogu zahtevati
da im se dostave tekstovi predloga najkasnije do 1. aprila 1967. god.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI ISPITIVANJA HEMIJSKOG SASTAVA LAKIH METALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi 1. avgust 1967. |
IS i S 55l S ey < |

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz

oblasti. metoda ispitivanja hemijskog sastava aluminijuma i magnezijuma i njihovih
legura, i to:

Metode ispitivanja aluminijuma i aluminijumskih legura: |

Predlog br. 6837 Fotometrijsko odredivanje gvozda ......... . JUS C.Al1.251

Predlog br. 6838 Fotometrijsko odredivanje bakra ......... . . JUS C.Al1.252

Predlog br. 6839 Elektrolitsko odredivanje bakra u aluminijum- |
skim legurama .....:.00 . 1un T S i s I JUS C.A1.253

Predlog br. 6840 Gravimetrijsko odredivanje silicijuma ........ JUS C.A1.254 |

Predlog br. 6841 Gravimetrijsko odredivanje cinka u aluminijum- f
skim legurama ............ooiiiinnnono . JUS C.Al1.255 |

Metode ispitivanja magnezijuma i magnezijumskih legura:

Predlog br. 6842 Gravimetrijsko odredivanje aluminijuma u
magnezijumskim legurama ............ .. ... JUS C.A1.301 |

Predlog br. 6843 Fotometrijsko odredivanje gvozda .......... JUS C.A1.302 |

Predlog br. 6844 Fotometrijsko odredivanje bakra ........ .. .. JUS C.A1.303

Gornje predloge pripremila je stru¢na komisija obrazovana od predstavnika

proizvodaca, potroSaca i zainteresovanih ustanova. Predlozi su posebno odstampani
1 dostavljeni zainteresovanima.
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Medutim, ukoliko jos ima interesenata koji nisu dobili tekstove predloga,
onl s¢ mogu obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post.
pregr. 933) sa zahtevom da im se pojedini predlozi naknadno dostave.

ANOTACIJA REVIZIJE STANDARDA
ZA ZELEZNICKE SINE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967.

Stavlja se na javnu diskusiju predlog revizije jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 6845 Zeljeznicki gornji stroj, sina mase prema
20 kg/m. Tehnicki uslovi za izradu i isporuku  JUS C.K1.020
Nacrt predloga izraden je od strane inz. Rakar Zlatka i biroa za standardizaciju
J. Z. na bazi novih UIC propisa, a redigovan u Jugoslovenskom zavodu za standardi-
zaciju od strane strucne komisije sastavljene od predstavnika Zajednice Jug. Zeleznica
i Zeljezare Zenica.
Zainteresovana preduzeéa i druge organizacije, koje nisu dobile tekst ovog

predloga, mogu zahtevati da im se dostavi tekst predloga najkasnije do 1. aprila
1967. god.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI ZASTITE PROTIV KOROZIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi 1. jun 1967.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledec¢i predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 6846 Zastita protiv korozije. Sredstva za aktiviranje |
~ povrdSina (VoSprajmeri) .................... JUS C.T7.310
Predlog br. 6847 Zastita protiv korozije. Osnovna premazna sred-
stva. Antikorozivna osnovna boja sa cinkhro-

1 T A A el e L Sp ey (SRSl A JUS C.T7.311
Predlog br. 6848 Zastita protiv korozije. Osnovna premazna

sredstva. Osnovna boja sa oksidom gvozda JUS C.T7.312
Predlog br. 6849 Zastita protiv korozije. Osnovna disperciona

R I o bde Toderaare s S d alw e & o JUS C.T7.313
Predlog br. 6850 ZasStita protiv korozije. Premazna sredstva za

prvi pokrivni premaz. Boja sa cryenim oksidom

U i AT i o e, Sk At M e el JUS C.T7.314
Predlog br. 6851 Zastita protiv korozije. Premazna sredstva za
prvi pokrivni premaz. Bela boja ............ JUS C.T7.315

Predlog br. 6852 Zastita protiv korozije. Premazna sredstva za
prvi pokrivni premaz. Nitro-kombinaciona bela

T e MM v o ol e TRt L JUS C.T7.316
Predlog br. 6853 Zastita protiv korozije. Premazna sredstva za
prvi pokrivni premaz. Bitumenska boja ...... JUS C.T7.317

Navedeni predlozi standarda umnozeni su i dostavljeni na misljenje zaintere-
sovanim proizvodacima, potrosaima, ustanovama i organizacijama. Predloge su
izradili stru€njaci Biroa za standardizaciju Jugoslovenskih Zeleznica u saradnji sa
struc¢njacima Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju.

Interesenti koji ove predloge nisu dobili, mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju, (Beograd, Cara Urosa br. 54, post. fah 933) sa zahtevom
da im se isti naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
[Z OBLASTI LABORATORIJSKOG PRIBORA OD STAKLA

Krajnji rok dostavljanja primedbi: 1. jun 1967.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledec¢i predlog jugoslovenskog standarda:

Predlog br. 6854 Laboratorijski pribor od stakla. Tikvica sa
ravnim dnom, kratko Siroko grlo .......... JUS B.E4.172

Predlog je posebno odStampan i poslat zainteresovanim preduzeé¢ima, ustano-
vama | organizacijama.

Interesenti koji ovaj predlog ne budu primili mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im predlog bude
naknadno dostavljen.
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STANDARDIZACIJA

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI DRVENIH PLOCA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967.
—————————————————————————————————————————————— e

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju slede¢i predlozi standarda i to-
Predlog br. 6855 Uslojeno drvo. Opsti uslovi ............. JUS D.C5.021
Predlog br. 6856 - .. Sperplode .................. JUS D.C5.023
Predlog br. 6857 g 3 - PADCEPIODE Lt b cuban JUS D.C5.024

Ovi predlozi predstavljaju reviziju standarda za vezano drvo JUS D.C5.021,
izdanje 1955. god.

Nacrt revizije u obliku jednog predloga pripremila je zajedni¢ka stru¢na
komisija Koordinacionog odbora poslovnih udruzenja Sumarstva i drvne industrije
| UdruZenja proizvodada drvenih ploca Jugoslavije, uz ucesée predstavnika Instituta
za drvo.

Materija nacrta je u izvesnoj meri pregrupisana u ovom Zavodu i stavljena
na javnu diskusiju, radi lakSe preglednosti materije, u obliku tri predloga standarda.
Predlozi su razaslati veéem broju zainteresovanih. |

Naknadni zahtevi za otpremu predloga mogu se uputiti na adresu: Jugoslo-
venski zavod za standardizaciju, Beograd, post. pregradak 933.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI TEKSTILNE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967.
e —————————— g ——— e e

Jugoslovenski zavod za standardizaciju stavlja na javnu diskusiju sledece
predloge standarda iz oblasti tekstilne industrije:

Predlog br. 6858 Zenski pleteni dzemperi. Veli¢ine i kvalitet

Fa R T L e e JUS F.D5.253
Predlog br. 6859 Zenski pleteni sportski puloveri. Velicine
KVARLtEL JZRAAe - v o ooty v i ko Lot JUS F.D5.254

Predlog br. 6860 Zenske pletene haljine. Veli¢ine i kvalitet izrade JUS F.D5.255
Predlog br. 6861 Zenske pletene suknje. VeliCine i kvalitet izrade JUS F.D5.256
Predlog br. 6862 Deciji Zenski pleteni puloveri. Veli¢ine i kvalitet

Vo T R e T T e, TR sl JUS F.D5.302

Predlog br. 6863 Deciji zenski pleteni dzemperi. Velitine i kvalitet
AT N R R e JUS F.D5.303

Predlog br. 6864 Deciji zenski pleteni sportski puloveri. Veli¢ine i
- kvalitet izrade .................oi.. e JUS F.D5.304

Predlog br. 6865 Decije Zenske pletene haljine. Veli¢ine i kvalitet
FZEAQE St b b ot o B el JUS F.D5.305

Predlog br. 6866 Decije Zenske pletene suknje. Veli¢ine i kvalitet
JELAGOE, v o deits s A oo o Bt it o o JUS F.D5.306

Predlog br. 6867 Muski pleteni sportski puloveri. Veli¢ine i kvali-
BE LZVBEE. '\ . oot bt v vaaboce et o s JUS F.D5.153

Predlog br. 6868 Muske pletene atletske majice. Velitine i kvalitet
T R O P e T e S JUS F.D5.003

Predlog br. 6869 Muske pletene kosulje. Veli¢ine i kvalitet izrade JUS F.D5.004
Predlog br. 6870 Muske pletene trenerke. Velidine i kvalitet

IZIB06, &bk ) ¥, WS o U LT ol JUS F.DS5.005

Predlog br. 6871 Detiji muski pleteni sportski puloveri. Veliine i
kvalitet izrade ...... P L e JUS F.D5.202

Predlog br. 6872 Decije muke pletene koSulje. Veli¢ine i kvalitet
* EZERATIB .« o aimnsrs oasiotiaid et e o Tk B et JUS F.D5.032

Predlog br. 6873 Decije muske pletene trenerke. Velitine i kvalitet
IZERAR A% .« s 3 onons ittt 8. = 3 T JUS F.D5.033

Navedeni predlozi su umnoZeni i dostavljeni na misljenje proizvodacima i
korisnicima. i
Interesenti koji predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu

za standardizaciju (Beograd, post. pregradak 933), sa zahtevom da im se tekstovi
predloga naknadno dostave.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ. OBLASTI PRIBORA ZA TRANSFUZIJU

Krajnji rok dostavljanja primedbi: 1. jun 1967.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeéi predlog jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 6874 Gumeni ¢epovi za boce za konzerviranje krvi,

krvnih derivata i infuzionih rastvora ........ JUS G.F1.050
Predlog je posebno odStampan i poslat zainteresovanim preduze¢ima, ustano-

vama 1.organizacijama.
Interesenti koji ovaj predlog ne budu primili mogu da se obrate Jugosloven-

skom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im predlog
bude naknadno dostavljen.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ. OBLASTI ISPITIVANJA PLASTICNIH MASA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju slede¢i predlozi standarda iz oblasti
ispitivanja plasticnih masa:
Predlog br. 6875 PlastiCne mase. Odredivanje termicke stabilnosti
polivinilhlorida srodnih kopolimera i njihovih

L A P T I Y JUS G.S2.505
Predlog br. 6876 PlastiCne mase. Ispitivanje vestacke koze. Odre-

divanje mase po jedinici povrSinge ............ JUS G.S2.702
Predlog br. 6877 Plasti¢ne mase. Ispitivanje veStacke koze. Odre-

divanje debljine ............oihiiinunnnn. JUS G.S2.703

Predlog br. 6878 Plasticne mase. Ispitivanje vestatke koZe sa
podlogom. Odredivanje prekidne sile i izduZzenja JUS G.S2.704
Predlog br. 6879 Plasticne mase. Ispitivanje veStacke koZe sa
| podlogom. Odredivanje sile cepanja zareza .... JUS G.S2.705
Predlog br. 6880 Plasticne mase. Ispitivanje veStacke koZe.
| Odredivanje otpornosti prema razdvajanju
NANOSA O POTIOBL . .o <l vionire oicos sisn oo JUS G.S2.706
Predlog br. 6881 PlastiCne mase. Ispitivanje vestacke koze. Odre-
divanje otpornosti prema trajnom savijanju JUS G.S2.708
Nacrte predloga JUS G.S2.505, 704 i 708 je izradila inz. V. Mitrovi¢ iz »Jugo-
vinila« — Split; JUS G.S2.702, 703 i 706 je izradio dr inz. T. Dujmovi¢ iz »OHIS«-a
— Skoplje, a JUS G.S2.705 je pripremljen u Zavodu. Redakcije nacrta predloga su
izvrsene na sastanku stru¢nih komisija.
Predlozi su posebno umnozeni i dostavljeni na misljenje i stavljanje primedaba
zainteresovanim preduze¢ima i ustanovama.
Interesenti koji nisu dobili navedene predloge mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im se tekstovi
predloga naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA REVIZIJE STANDARDA
IZ OBLASTI PROIZVODNJE ANORGANSKIH JEDINJENJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967.

—

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog revizije jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 6882 Anorganski proizvodi. Ugljendisulfid, tehnicki JUS H.B1.106

Predlog je umnozen 1 dostavljen zainteresovanim ustanovama, organizacijama
i preduze¢ima na misljenje i stavljanje primedbi.

Interesenti koji naveden predlog standarda nisu dobili mogu se obratiti
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933).
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI HEMIJSKE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967.
S el S e iy . syt

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 6883 Metode ispitivanja. Odredivanje pH-vrednosti

vodenih rastvora .............oovimennnn.. JUS H.BS8.041
Predlog je umnoZen i dostavljen zainteresovanim ustanovama, organizacijama
| preduzecima na miSljenje i stavljanje primedbi.
Interesenti koji naveden predlog standarda nisu dobili mogu se obratiti
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI POMOCNIH SREDSTAVA ZA GUMU

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967.
O —————————————————————————————

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda
1z oblasti pomo¢nih sredstava za gumu:

Predlog br. 6884 Pomoc¢na sredstva za gumu. Uzimanije uzoraka

Cadi iz pakovanih isporuka ............... . JUS H.MS.111
Predlog br. 6885 Pomoc¢na sredstva za gumu. Odredivanje jod-
-apsorpcionog broja ¢adi ................. . JUS H.M8.115

Nacrte predloga standarda je izradilo preduzeée »Metan« — Kutina.

Nacrti predloga standarda su usvojeni na sastanku struéne komisije za pomoé¢na
sredstva za gumu.

Predlozi su posebno umnozZeni i dostavljeni na misljenje i stavljanje primedaba
zainteresovanim preduzeéima i ustanovama.
Interesenti koji nisu dobili navedene predloge mogu se obratiti Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im se tekstovi
predloga standarda naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ. OBLASTI ISPITIVANJA PAPIRA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1967.
e ————————————————a e e o

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeé¢i nacrt predloga standarda:
Predlog br. 6886 Ispitivanje papira i kartona. Kondicioniranje

uzoraka na uslove normalne klime ........ JUS H.NS8.207

Ovaj nacrt predloga standarda izraden je naknadno u Jugoslovenskom zavodu
za standardizaciju i usaglasen sa publikacijama ISO/R 187, februar 1961. i DIN
53102 /60.

Ovaj nacrt predloga standarda predstavlja dopunu grupe predloga standarda
anotirane u biltenu »Standardizacija« br. 12/66. pod br. 6754 do 6760a, izradenih
u Zavodu za ambalazu Grafi¢kog skolskog centra u Zagrebu.

Gore navedeni nacrt predloga standarda je posebno umnoZen i dostavljen
svim zainteresovanim glavnim proizvoda¢ima i potrosacima, institutima, ustanovama,
JNA, poslovnim udruZenjima i drugim organizacijama.

Interesenti koji nisu primili gornji nacrt predloga standarda mogu se obratiti
neposredno Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd, Cara Uro%a 54
(post. fah 933), pozivom na ovu anotaciju, sa zahtevom da im se materijal naknadno
dostavi radi stavljanja primedbi i davanja misljenja za eventualnu dopunu ili 1Zmenu.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI RADNOG ALATA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967.
e s s g = SR

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi standarda:
Predlog br. 6887 Glodala. Definicije i oznake pojmova ..... . JUS K.D2.001

Predlog br. 6888 Glodala. Smer rezanja, smer zavojnih Zlebova,
uzduzni pritisak .........viiiiniininnnnn. JUS K.D2.003

STANDARDIZACIJA
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STANDARDIZACIJA

Predog br. 6889 Testerasta glodala. Oblici zubaca, suZenje profila

Predlog br. 6890
Predlog br 6891
Predlog br, 6892
Predlog br. 6893
Predlog br. 6894
Predlog br. 6895
Predlog br. 6896
Predlog br. 6897
Predlog br. 6898

Predlog br. 6899
Predlog br. 6900
Predlog br. 6901
Predlog br. 6902

Predlog br. 6903

 Predlog br. 6904

1tadnost izrade ..........cciiiniinininnnns
Valjkasta Ceona glodala ....................
Ugaona glodala ..........oooveiivnnnnnnnn.
Vretenasta glodala sa valjkastom drikom ....
Vretenasta glodala sa Morze-koni¢nom drikom
Glodala za Zlebove sa valjkastom drikom

Dvostrana glodala za Zlebove ..............
Glodala za Zlebove sa Morze-koni¢nom drkom
Valjkasta navojna glodala za metri¢ke navoje
Valjkasta navojna glodala sa valjkastom dr§kom
ZR TDBLEICKD DRAVOIG: .o oo Lo nies bisn s ot eomi b siss 2

Valjkasta navojna glodala sa Morze-koni¢nom
QRSO % o5 ottt o e & shne el i e s
Koturasta navojna glodala za trapezne navoje
Glodala za T-Zlebove, sa valjkastom drskom ..
Glodala za T-Zlebove, sa Morze-koni¢nom
drskom ................ o P biacaTa el e e o L

Testerasta glodala sa sitnim zupcima za metale

~Testerasta glodala sa krupnim zupcima za metale

JUS K.D2.013
JUS K.D2.021
JUS K.D2.070

JUS K.D2.090
JUS K.D2.091
JUS K.D2.110
JUS K.D2.111
JUS K.D2.112
JUS K.D2.130

JUS K.D2.131

JUS K.D2,132
JUS K.D21.35
JUS K.D2.148

JUS K.D2.149
JUS K.D2.150
JUS K.D2.151

Zainteresovana preduzeca i ustanove koji nisu dobili tekst ovih predloga
standarda mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd,
post. pregr. 933), sa zahtevom da im se tekst predloga dostavi radi stavljanja even-
tualnih primedbi ili predloga za izmene i dopune.

Zahtevi za slanje teksta mogu se dostaviti najkasnije do 1. maja 1967, a primedbe
na predlog standarda mogu se staviti najkasnije do 1. juna 1967.

IZ OBLASTI RUDNICKOG IZVOZA (VEDRA)

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju 5 predloga jugoslovenskih standarda iz
oblasti rudnikog izvoza kod izgradnje rudnickih okana i to:

Predlog br. 6905
Predlog br. 6906
Predlog br. 6907
Predlog br. 6908
Predlog br. 6909

Vedra za izvoz jalovine ..........oonuuennn.
Vedro za beton i malter ................
Vedro za materijal ..........covvvunnenn..
Vedra za vodu ..ovvvreeinn i v e innnness
Vedra, tehniCki uslovi za materijal i prijem

ROSECIEr CIEMIERBEA . T nis o5 Taai vis Tolosdie s o

JUS M.J9.250
JUS M.J9.251
JUS M.J9.252
JUS M.J9.253

JUS M.J9.340

Ovi predlozi su posebno odStampani i poslati zainteresovanim preduzeé¢ima,
ustanovama 1 organizacijama na misljenje.
Interesenti koji nisu dobili ove predloge mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Uro3a br. 54, post. fah 933), sa zahtevom
da im se tekst predloga naknadno dostavi.

ZA CAURASTE ODBOJNIKE I KOCNI TROUGAO ZA SINSKA VOZILA

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1967.

1. Odbojnici za Sinska vozila koloseka 1435 mm.

Predlog br. 6910 Caurasti odbojnici hoda 75 mm, sa prstenastom
Predlog br. 6911 Caurasti odbojnici hoda 75 mm, sa puzastom
Predlog br. 6912 Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Sudarne &aure

Predlog br. 6913 Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Sudarne &aure.

oprugom odbojne sile 35 Mp. Dispozicija ......
oprugom odbojne sile 16 Mp. Dispozicija ......
sa zavarenim tanjirom. Sklop ..............

BRI - DCZ BBDE < vre & 50w s a0 55 5es als splioas s2ee'ss

TR Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi za jugoslovenske standarde:

JUS P.F4.210

JUS P.F4.211

JUS P.F4.212

JUS P.F4.213
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Predlog br.

Predlog br.

6914

6915

— — —_— =

Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Sudarne aure.
|0 e AR Ly R e

Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Sudarne aure.
OjaCanje dna Caure ...........oovivvrnnnnn.

Predlog br. 6916 Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Sudarne &aure.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

6917

6918

6919

6920

6921

6922

6923

6924

6925

6926

6927
6928

6929

6930

nicki uslovi za izradu i isporuku

D S SONP S P Sy SR SR e 54 P oas TN S e
Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Sudarne ¢aure
sa zakovanim tanjirom. Sklop ..............
Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Sudarne &aure.
Tanjiri sa rupama ...........vivvenmrnnnn.
Caurasti odbojhici hoda 75 mm. Sudarne ¢aure.
Dno sarupama ............cviivenvnnnn.
Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Vodi¢ne Gaure
sa prirubnicom sa grlom. Sklop ............
Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Vodi¢ne faure
sa prirubnicom sa grlom. Cev ..............
Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Voditne aure
sa prirubnicom sa grlom. Prirubnica ........
Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Vodi¢ne &aure
sa ravnom prirubnicom. Sklop ........
Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Vodi¢ne taure
sa ravnom prirubnicom. Cev ..............
Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Vodiéne daure
sa ravnom prirubnicom. Prirubnica ........
Caurasti “ odbojnici hoda 75 mm. Dvodelni
PUSEER® 1001 on s Pt Vgl ol rorend e SlvE T
Caurasti odbojnici hoda 75 mm. Osovina ploéa
Caurasti odbojnici hoda 75 mm, sa puzastom
oprugom. Odbojni¢ka motka ..............
Caurasti odbojnici izradeni varenjem. Tehnicki
uslovi za izradu i isporuku ................
2. Koc¢ni trougao, tip UIC. Oblik, mere i teh-

----------

JUS P.F4.214

JUS P.F4.215

JUS P.F4.216

JUS P.F4.217

JUS P.F4.218

JUS P.F4.219
JUS P.F4.220
JUS P.F4.221
JUS P.F4,222
JUS P.F4.223
JUS P.F4.224
JUS P.F4.225

JUS P.F4.226
JUS P.F4.227

JUS P.F4,228

- JUS P.F4.910

JUS P.G2.020

Predlozi oblika i mera odbojnika su izradeni na bazi crteza Fabrike vagona
Kraljevo, a isto tako i ko¢ni trougao. Standard JUS P.F4.910 je izraden na bazi
Code UIC 828 od 1960. god. Navedeni predlozi su posebno umnozeni i dostavljeni
svim zainteresovanim preduzecima, ustanovama i organizaci jama.

Interesenti koji predloge ne budu primili mogu se obratiti Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, post. preg. 933, Cara Urosa 54, sa zahtevom da im
se predlozi naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI GRADEVINARSTVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1967.
JRRNRE . T VR R S M YO T TRV TP T Tl

Predlog br. 6931 Ugljovodoniéne

1zolacije krovova i terasa.
Tehni¢ki uslovi za izradu .............. e

JUS U.E4.050

Ovaj predlog je umnoZen i dostavljen zainteresovanim preduzecima i ustano-

vama,

 Interesenti koji ovaj predlog nisu dobili, mogu se obratiti Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju, Beograd, p. f. 933, sa zahtevom da im se predlog dostavi.

U Sluzbenom listu SFRJ br. 37/66. od 30.

DOPUNE STANDARDA ZA PLOCE IVERICE

standarda JUS D.C5.030 — Plode iverice i to:

u tacki 4. u tabeli u koloni: »Pune

24, 28 1 30«.

u rubrici: »Sirina« dodaje se broj: »1830«.
- Ove dopune stupile su na snagu 8 dana po objavljivanju u Sluzbenom listu SFRJ.
Umoljavaju se imaoci ovog standarda da u svoj primerak standarda unesu gore navedene dopune.

_...

STANDARDIZACIJA
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IX 1966. god. objavljene su slede¢e dopune jugoslovenskog

ploe«, u rubrici »Debljina« dodaju se brojevi: »4, 6, 13, 19,
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IZMENE I DOPUNE STANDARDA ZA DRVO
ZA CELULOZU I DRVENJACU

U Sluzbenom listu SFRJ br. 46/66. od 2. XII 1966. god., objavljene su sledece izmene 1 dopune jugo-
slovenskog standarda JUS D.B5.020 — Drvo za celulozu i1 drvenjacu 1 to:

1) u tacki 2.1 u trecoj reenici odozgo re¢i: »4 do 20 cm« zamenjuju se reCima: »4 do 25 cm«.
U petoj reenici odozgo posle re€i: »duzine« dodaju se reci: »od 0,50«;

2) u tacki 2.2 u treéoj reCenici odozgo reéi: »4 do 20 cm« zamenjuju se re¢ima: »5 do 25 cm, a posle
reCi: »kraju« dodaju se reCi: »mereno bez kore«,

Dodaje se novi stav 2, koji glasi:

»Oblo drvo, prema sporazumu, moze se izradivati i u duzinama od 1 do 7 m, s tim da se duZina moze
poveéavati za po 1 m, preénika najmanje 5 cm na tanjem kraju i najviSe 25 cm na debljem kraju, mereno
bez kore«;

3) u tacki 2.7 alineja 3. posle reCi: »Cetinara« dodaju se reci: »1 liSCara«;
4) taCka 3.3 menja se 1 glasi:

»3.3 Drvo za celulozu i drvenjadu mekih liSCara

Izraduje se od topole, vrbe, lipe, breze, jasike, ive 1 johe.

Razvrstava se na drvo za drvenjacu 1 na drvo za celulozu.«;

5) tacka 3.31 menja se i glasi:

»3.31 Drvo za drvenjacu

Drvo za drvenjadu izraduje se od crnih i evroameri¢kih topola i jasike, a mora biti zdravo, pravo,
prave Zice i bez crnih kvrga, urasle kore 1 rak-rana.

Dozvoljene greske:

l a) do 3 zdrave velike glatko stesane kvrge preénika do 5 cm ili 1 priljen po 1 duznom metru,
b) zakrivljenost do 5 cm visine luka po 1 duZznom metru, na do 15% od isporucene koliCine,
| ¢) do 3 busotine od insekata po 1 duznom metru,

d) mala usukanost, |

e) deformacije usled reparature 1 izrade.«;

6) tacka 3.32 menja se 1 glasi:

»3.32 Drvo za celulozu

| | Celulozno drvo mekih li§éara mora biti zdravo, pravo i bez urasle kore i trulezi.

Dozvoljene greske:

a) zdrave, glatko otesane kvrge, neogranifeno,

b) zakrivljenost do 8 cm visine luka po 1 duznom metru, na do 137, od isporucene koliCine*
¢) do 5 bulotina od insekata po 1 duZnom metru,

d) prozuklost do 47, od isporucene koliCine,

e) &i¢kavost (mazer), prema sporazumu izmedu prodavea i kupca,

f) velika usukanost,

g) deformacije usled reparature i izrade«.

Ove izmene 1 dopune stupile su na snagu osmog dana od dana objavljivanja u Sluzbenom listu SFRJ.

Umoljavaju se imaoci ovog standarda da u svoj primerak standarda unesu gore navedene izmene
i dopune. A




- MEBUNARODNA STANDARDIZACIA
PRIMLJENA DOKUMENTACI|A

Pregled vaZnijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za s
za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija p.edstavlja pojedine faze rada, ¢iji je krajnji
standardizacije.

PreporuCuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentac
zaciju ili putem izrade fotokopija ili mikro-filmova,
mikro-filmske reprodukcije.

tandardizaciju primio od Medunarodne organizacije
cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa podrudja

Iju u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za standardi-
a po posebnom pismenom traZenju, uz obavezu plac¢anja troskova foto- ili

ISO/TC 6 Papir Preporuka ISO:
Predlozi preporuka ISO: — br. 482 »Oznatavanje cilindara i smera
— br. 1067 »Papir. Odredivanje pepela celu- obrtanja motora za vazduho-
lozne pulpe nerastvorljivog u kise- plovstvo.

lini« (rok za primedbe 1. III 67), ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva
— br. 1068 »Papir. Odredivanje sadrzaja kal- Predlozi preporuka ISO:
cijuma u celuloznoj pulpi« (rok za — br. 1125 »Odredivanje ugljendioksida u

primedbe 1. ITI 67), uglju gravimetrijskom metodom«
— br. 1069 »Odredivanje sadrzaja bakra u (rok za primedbe 15. III 67),

celuloznoj pulpi« (rok za primedbe — br. 1126 »Odredivanje koliine ekstraho-

15. I1I .57),_ | vane materije u benzolu kod mrkih
— br. 1070 »Odredivanje gvozda u celuloznoj ugljeva i lignita« (rok za primedbe

pulpi« (rok za primedbe 15. III 67). 15. III 67),

Preporuka 1SO: — br. 1127 »lzmena metoda za ispitivanje
— br. 449 »Papir. Unutrasnji precnici kotu- kamenog uglja za primenu na

rova (rolni) za papirne namotaje« koks« (rok za primedbe 15. III 67).

ISO/TC 13 — Visina osa maSina ISO/TC 29 — Sitan alat ,
Preporuka ISO: | Predlog preporuke ISO:
— br. 496 »Visina osa pogonskih i gonjenih — br. 997 »Okretne plodice od tvrdog meta-
masina«. la« (rok za primedbe 1. IV 67).
ISO/TC 16 — Klinovi ISO/TC 43 — Akustika
Predlozi preporuka ISO: Preporuka ISO:
— br. 1084 »Pljosnati  klinovi« (rok za pri- — br. 507 »Metode prikazivanja buke koju
medbe 15. III 67). stvaraju vazduhoplovi u blizini
— br. 1085 »Klinovi sa nagibom (sa kukom i aerodromac.
bez nje)« (rok za primedbe ISO/TC 45 — Guma
15. IIT 67). Preporuka ISO:
— br. 498 »Priprema suvog filma iz koncen-
ISO/TC 20 — Vazduhoplovstvo | - trovanog prirodnog lateksa«.
Predlozi preporuka ISO: ISO/TC 60 — Zupéanici

— br. 1120 »Mere tropolnog kliznog prekida-

¢a za vazduhoplove« (rok za pri-
medbe 15. III 67),

— br. 1121 »Aluminijumski kablovi za vazdu- | _ b
hoplove« (rok za primedbe ISO/TC 79 — Laki metali i njihove legure

Preporuka ISO:
— br. 54 1II izdanje »Moduli cilindri¢nih
zupCanika za opste masinstvo«

15. 111 67), - Predlozi preporuka ISO:

— br. 1122 »Prikljuéci za snabdevanje vazdu- — br. 1128 »Hemijska analiza magnezijuma i
hoplova kiseonikom« (rok za pri- magnezijumskih legura. Polaro-
medbe 15. 111 67), grafsko odredivanje cinka« (rok za

— br. 1123 »Revizija preporuke ISO/R 10. primedbe 1. IV 67),

1954 — Prikljucci na vazduhoplo- — br. 1129 »Hemijska analiza aluminijuma i
vima za kondicioniranje vazduha aluminijumskih legura. Fotomet-
na zemlji« (rok za primedbe - rijsko odredivanje silicijuma« (rok
15. 1II 67), za primedbe 1. IV 67),

— br. 1141 »Grafi¢ki simboli za cevovode na — br. 1130 »Hemijska analiza magnezijuma i
vazduhoplovima« (rok za primed- magnezijumskih legura. Fotomet-

be 1. III 67). rijsko odredivanje mangana. Per-
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jodatna metoda. (Sadrzaj hangana

od 0,01 do 0,8%) (rok za primedbe
1. IV 67),

— br. 1131 »Hemijska analiza magnezijuma i
magnezijumskih legura. Fotomet-
rijsko odredivanje mangana. Per-
jodatna metoda (sadrZaj mangana
manji od 0,01%) (rok za primedbe
1. IV 67).

Preporuka ISO:

— br. 503 »Legure magnezijum-aluminijum-
-cink za gnjetenje. Hemijski sas-
tav«,

ISO/TC 86 — Rashladni uredaji

Predlog preporuke 1SO:

— br. 1053 »Jedinice 1 simboli iz oblasti

hladenja« (rok za primedbe
15. I11 67).
ISO/TC 88 — Slikovite oznake za upozorenje pri manipulaciiji

robe

Predlog preporuke ISO:

— br. 1139 »Oznake slikama (crteZima) na
ambalazi za isporuku materijala
osetljivog na uticaj svetlosti« (rok
za primedbe 15. III 67).

ISO/TC 113 — Merenje protoka te¢nosti u otvorenim kanalima

Predlog preporuke ISO:

— br. 995 »Uputstvo za prikupljanje poda-
taka za odredivanje pojedinaénih
komponenata ukupne greSke pri
merenju protoka metodom inte-
gracije polja brzine« (rok za pri-
medbe 1. III 1967).

IEC/TC 2 — Elektrine rotacione masine

Predlog za reviziju publikacije 34—1: Elektri¢ne
rotacione masine. Predlog upucen po Sestome-
secnom pravilu na usvajanje. Rok za glasanje
31. maj 1967. g.

Predlog preporuke za stepen zaStite rotacionih
masina pomoc¢u kudéisSta. Predlog upuéen na
usvajanje po SestomeseC¢nom pravilu. Rok za
glasanje 31. maj 1967. god.

IEC/TC 4 — Hidrauli¢ne turbine
IEC publikacija 198 — Medunarodni kodeks za

prijemna ispitivanja akumulacionih crpki na '

mestu upotrebe. Izdanje 1966. Cena 115.— §v. fr.
IEC/TC 29 — Elektroakustika

Zapisnik sa sastanka odrzanog u Pragu 29. aprila

1966. god. .
IEC/TC 34 — Sijalice i pribor

Dodatak br. 1 IEC publikaciji 61, prvo izdanje
1962. god. Zamena standardnog lista 7004-14-4,

za podnozZje BA 9.
IEC/TC 39 — Elektronske cevi

IEC publikacija 151-8, I izdanje, 1966. Merenje

—— T — —

elektriCkih karakteristika elektronskih cevi.
Osmi deo. Merenje vremena zagrevanja katode
1 vlakna. Cena: 9 3§v. fr.

IEC publikacija 151-9, 1 izdanje, 1966. Merenje
elektrickih karakteristika elektronskih cevi.
Deo deveti. Metoda merenja medupovriinske
impedanse katode. Cena: 24 3v. fr.

IEC publikacija 151-10, I izdanje, 1966. Merenje
elektrickih karakteristika elektronskih cevi.
Deo deseti. Metode merenja izlazne snage
audiofrekvencija i izobli¢enja. Cena: 9 v. fr.
Zapisnik sa sastanka odrZanog u Hamburgu
od 12. do 16. septembra 1966. god.

IEC/TC 40 — Kondenzatori i otpornici za telekomunikacione
uredaje

Preporuka dodatka dokumentu 40 (Bureau
Central) 151: Slovni kod tolerancija za vrednosti
kapaciteta i otpora.

Preporuka preporucenih vrednosti za pre¢nike
ZiCanih izvoda na kondenzatorima i otpornicima.
Upucéeno na saglasnost po Zestomeseénom
pravilu. Rok za glasanje 15. V 1967.

Zapisnik sa sastanka odrZzanog u Hamburgu
od 5. do 9. jula 1966. god.

Preporuka za stabilne kondenzatore sa tantalom,
sa Cvrstim 1 sa teCnim elektrolitom. Upuéeno na
glasanje po Sestomesenom pravilu. Rok za
glasanje: 31. maj 1967. god.

IEC/TC 47 — Poluprovodnic¢ke naprave

IEC publikacija 147—0, I izdanje, 1966. Grani&-
ne vrednosti i glavne karakteristike polupro-
vodniCkih naprava i op$ti principi mernih
metoda. Deo nula: Opste i terminologija.
Cena: 36 3v. fr.

Zapisnik sa sastanka odrzanog u Cirihu od
15. do 25. juna 1966.

IEC/TC 48 — Elektrotehnicki sastavni delovi za telekomunika-
cione uredaje

Zapisnik sa sastanka odrZzanog u Oslu od 16.
do 20. juna 1966. god.

Zapisnik sa sastanka potkomiteta 48B odrZanog
u Oslu od 13. do 17. juna 1966. god.

Preporuka dodatka IEC publikaciji 130-4.
Konektori za frekvencije.do 3 MNz. Upuéeno
na glasanje po SestomeseCnom pravilu. Rok za
glasanje je 15. jun 1967.

IEC/TC 49 — Piezoelektri¢ni kristali

Preporuka dodatka IEC publikacije 122,
Kvarcevi za oscilatore. Upuéeno na saglasnost
po SestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje:
31. maj 1967. '

Zapisnik sa sastanka odrZanog u Lenjingradu
od 24. do 28. maja 1966. god.

IEC/TC 56 — Pouzdanost

Zapisnik sa sastanka odrZzanog u Hamburgu
od 11. do 15. jula 1966. god.



OBJAVLJENI JOGOSLOVENSKI STANDARDI
»Sluzbeni list SFRJI« br. 42/66. od 2. XI 1966.
et L A S st 2040 1 o e b

Ispitivanje izolovanih provodnika i kablova:

JUS N.C0.030 —  Opsti usloyi o SRR el TN A S ovineL Jome Yot ol Pl
1966.

JUS N.C0.040 —  Dielektricka &vrstoéa kablova, izolovanih provodnika, montaznih Zica i gajtana

1966. za telekomunikaciona postrojenja ................. ... . ... .. ...

JUS N.C0.050 —  Gustoca. Habanje ........................0.0coiioiieo 00
1966.

JUS N.C0.051 — Zatezna &vrstoéa i RONEeNIE -~ . e LT Sl it
1966.

P INCON2 — O . i e il e BN e Sy e N
1966.

JUS N.C0.053 —  Nepropustljivost plasteya. LEPIRVORE "5 bt e i G T e B
1966.

FURNCOOSE — - il i s T s dms as st ¥ e 4 S m me oot b i 5 e )
1966.

JUS N.C0.056 — Elasti¢nost na niskim temperaturama . ............. ... e,
1966.

JUS N.C0.070 —  SadrZaj poliizobutilena w &adi ........................... ..
1966.

JUS NCOUTS — _Upifange Y00e .o . ... . v inneshntmesosansosbad i o S
 1966.

JUS N.C0.074 —  Postojanost prema ulju .................... .. IR e A I
1966.

AUS N.COOTS . — " ZaDRBIVOSE . 0. ooy v5 v b mn say o T S BT S B o B
1966.

JUS N.C0.190 — Gumene izolacije i plastevi-za izolovane provodnike i kablove ................
1966.

JUS N.C0.195 — Termoplasti¢ne izolacije i plastevi za izolovane provodnike i kablove ..........
1966.

Navedeni jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1967. godine.

JUS D.D1.030 — Umeci od drveta za kolosek i skretnice. Tehnitki uslovi za izradu i isporuku
1966.

Navedeni jugoslovenski standard obavezan je i stupa na snagu 1. marta 1967 godine,
JUS M.B1.056 — Vijci sa Sestostranom glavom, srednje klase izrade, snabdeveni elasti¢nom pod-

1966. loSkom ........ g S B s G e s ans e Ty supdiemin Kpens ettt ol it LB S S R Ll
JUS M.B1.080 — Vijci sa Sestostranom glavom sa nazubljenim vencem, srednje klase izrade, sa
1966. navojem po celoj duZini stabla.................... ... ... ... . ...
JUS M.B1.094 — Vijci sa etvrtastom glavom, srednje klase izrade ........................ ..
| 1966.
JUS ML.B1.173 — Vijci sa poluokruglom glavom sa dva nosa, srednje klase izrade ............
1966.
JUS ML.B1.191 — Vijci sa cilindri¢nom glavom sa bradavicama za zavarivanje, srednje klase izrade,
- 1966. sa navojem po celoj duZini stabla ...... L, s W Sl U bt o B . e e 2 L
JUS ML.B2.112 — Prstenaste elasti¢ne podloske za vijke JUSMB1.056 ......................
1966.
Navedeni Jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1967. godine.
JUS K.G3.030 — Stege. Stezni uloSci s navojem za T-Zlebove maSina alatki ................ ..
1966.
JUS K.G3.031 — Stege. Vode¢i ulosci za T-Zlebove maSina alatki . . ............. . .
1966.
JUS K.G3.360 — Stege za masine alatke. Siljci za strugove. .. ............ ... ..
1966.

Navedeni jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. jula 1967. godine.
»Sluzbeni list SFRJ«, br. 43/66. od 9. XI 1966.
it i ettt o AR A oS Wl gt W0 s Ut Mt i

JUS K.M6.020 — Pribor za plinsko zavarivanje i rezanje. Gorionici za rucno . zavarivanje i rezanje
1966.

Navedeni jugoslovenski standard obavezan Je 1 stupa na snagu 1. aprila 1967. godine.
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Izdavaé: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — Cara Urosa 54 — Beograd, telefon broj 26-461. Od-
govorni urednik: Slavoljub Vitorovié, dipl. inz, — Distribucija preko izdavactkog preduzeta »Nauc¢na Kknjiga«
— Beograd, Knez Mihailova 40, post. fah 690. — tel. br. 625-485. — Cena pojedinom primerku n. din. 10. —
Godisnja pretplata n. din. 80. — Pretplatu slati neposredno na naznacenu adresu distributora ili na ziro

rac¢. br. 601-1-297.

Stampa: Beogradski grafi¢ki zavod — Beograd
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