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RAZINGER ANTON, dipl. inZ.
ZELJEZARA JESENICE

ODREDPIVANJE OBRADIVOSTI CELIKA ZA AUTOMATE PO POSTUPKU
»STRUGANJE SA KONSTANTNIM POTISNIM PRITISKOM«

(Nastavak Clanka iz proSlog broja biltena)

5.3. Opis postupka i opreme

Postupak 1 oprema za ispitivanje obradivosti ¢elika po metodi »Struganje s konstantnim potisnim
pritiskom« su srazmerno jednostavni,

Za i1zvodenje opita potrebno je: _

a) Strug sa suportom osloboden od pogonskog mehanizma,

b) Kocnica koja spreCava i1zmicanje suporta,

¢) Konstantni pritisak na noz,

d) Veci broj masinskih noZeva.

e) MeraC za merenje broja obrtaja (brojilo).

Na osnovu opisa opreme 1 postupka za ispitivanje, koji su dati u literaturi, u istraZivackom odeljenju
Zeljezare Jesenice izradena je naprava koja sada sluzi, pre svega, za istrazivanje na podrucju osvajanja.kvaliteta
Celika za automate, za slucaj reklamacije i za dokazivanje odredenog kvaliteta elika za automate.

U tom cilju preuredili smo na odgovarajuéi nacin revolverski strug R. Konéar RM 530—8/4, sa
motorom snage 2,3—3,0 KW i dve brzine 7051 1420 ob /min, sa posredni¢kim vratilom RTES 40 i normalnom,
velikom 1 malom remenicom. To omogucuje 42 razli¢ita broja obrtaja u podruéju 67—1600 obr /min.

Suport sa steznom glavom, koja je u tom cilju posebno izradena, osloboden je od pogonskog meha-
- nizma 1 oslanja se na kuglicne leZaje i slobodno klizi po letvi za vodenje. Potrebnu vuénu silu postizemo
pomocu tegova koji su slobodno obeseni i preko kaiSa vezani sa suportom. Posebna ko¢nica pri¢vri¢ena na

suport spreCava izmicanje suporta nazad.

Pri ispitivanjima upotrebljavamo nozeve od domadeg brzoreznog Celika BRe.

Kao Sto je poznato iz teorije, za izvodenje opita potrebna je ta¢no odredena i konstantna geometrija
brusenja masinskih nozeva. |

U pogledu geometrije bruSenja maSinskih noZeva, pri naSem ispitivanju, odstupamo od zahteva
autora tog opita pri napadnom uglu ». Iz teorije ispitivanja je poznat veliki uticaj napadnog ugla ». Jed-
nacina, na kojoj se osniva sam opit i po kojoj merimo pri ovom ispitivanju veli¢inu sile trenja pri rezanju,
vazi striktno samo u slu¢aju ako je ugao » = 90°. To obja§njavamo tim da je pri uglu » = 90° odbojna
sila pri rezanju minimalna i konstantna u podrudju grudnog ugla v = —20. .. -+ 20 °C. Zbog poteikoca
u pocetku struganja mi smo se kod nasih ispitivanja odluéili za ugao » = 60°. Najéesce u literaturi moZemo
- naci vrednosti napadnog ugla » = 45°, 60° i 90°. _

Na osnovu podataka iz literature i1 prakse vidi se da kvalitet bruSenja ima odlu¢ujuéi uticaj na rezul-
tate struganja 1 zato bruSenju posvecujemo posebnu paznju, i u tom cilju nabavili smo posebnu masinu.

Za merenje broja obrtaja struga za odredenu duzinu struganja, upotrebljavamo sledeée instrumente:

— 1mpulsni elektriéni broja¢ Hengstler F 043 max 25 imp/sec.

— dva _magnetna preklopnika tipa MI/W Baumgartner

— transformator -+ selenski usmerivac.

Instrumenti su povezani uporedno, tako da je moguce brojati obrtaje na proizvoljnoj duZini predmeta
koji se struZe. Razmera izmedu duZine struganja i odgovarajuéeg broja obrtaja komada koji se struZe daje
nam potiskivanje »s«

s = — (mm/obr.)
n

L — duzina struganja (mm),
n — broj obrtaja. ‘
- Uredaj za odredivanje obradivosti koji upotrebljavamo u odeljenju za istraZivanje, prikazan je
na slici 8. j

Uslovi ispitivanja su slededéi:

Dubina struganja t = 2 mm,

Brzina struganja 35—100 m/min.

U praksi, podrudje brzine rezanja opada s brzinom struganja Celika za automate. Veliki broj moguéih
kombinacija pogona vretena omogucava struganje razliitih pre¢nika uzoraka &elika u granicama 20 do
50 mm, pri istoj obodnoj brzini. |
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a |

Geometrija bruSenja noZeva « 8°; vy 12°; » 60°; 2 4°, |
Radijus vrha 0,5 mm, presek noZa 20 x 20 mm. | 4
OblénP }spvltlyan]fe vr§imp _pri pet razliCitih optereenja u granicama 1—10 kg u dve paralelke. f
Potrosnja c§111<_a_ je n[]ala 1 1znos1 2—2,5 m ¢&elika odgovarajuée debljine. | [

_ Celokupno ispitivanje sa potrebnim pripremama- traje 4 sata, dok jedno struganje traje samo neko- i
liko minuta. | |
!
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S5.4. Ocena obradivosti ?

‘ Op!sax_la.. metoda ocene obradivosti ima izrazito uporedni znacaj. Tehnika izradunavanja indeksa 1
obradivosti vidi se iz sl. 9. '

Razlika obradivosti medu pojedinim Celicima je u veli¢ini potiskivanja »s« pri datom opterecenju.
Indeks obradivosti I izraZava se razmerom potiskivanja SA poznatog (etalonskog) &elika (A) 1 potiskivanja
SB, nepoznatog Celika (B) pri konstantnim uslovima ispitivanja. Linearna zavisnost izmedu »s« 1Q omo-
gucava neposredno medusobno uporedivanje uzoraka ¢elika za automate, koje bi usled razli¢ite obradivosti

trebalo i‘spitix.rati sa razliCitim tegovima. Dakle, moguca je ekstrapolacija podataka da bi se moglo izvesti Ry |
poredenje pri standardnim uslovima ispitivanja. - |

1 I |
b3 . |
..E , I-indeks obradiosti |
€. | 1§ ! i
S |
- X @
e
o el oo
SB' 400 »
JSA 100 %

Slika 9 — Ocena obradivosti

Iz literature se vidi da postoje zadovoljavajuca linearna poredenja medu rezultatima ocene obra-
divosti Celika po metodi »Struganje s konstantnim potisnim pritiskom«, sa rezultatima ispitivanja obra- =3
- divosti Celika dugotrajnim proizvodnim metodama, kao i sa rezultatima ispitivanja klasi¢nim laboratorijskim |
metodama merenja izdrZljivosti reznih noZeva. !

Takva poredenja su data na slici 10 (podaci iz literature). I

NG slici 10-a data su poredenja izmedu ekonomske brzine struganja V,, koja je odredena labora-
torijskim ispitivanjima merenjem istroSenosti noZeva i odgovarajuéim indeksom obradivosti, odredenim |
po metodi »Struganje s konstantnim potisnim pritiskom«. Na slici 10-b je dato poredenje izmedu rezultata
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ocene obra_divps:ti direktnim radnim nacinom (zbir brojeva izradenih komada sa jednim noZem od brusenja
do bruSenja) 1 indeksom obradivosti. U oba primera moZemo uzeti linearru zavisnost izmedu rezultata

ocena obradivosti iste vrste Celika, odredenih po tri razliita nadina cdredivanja obrzdivosti.

B b
3 480 - 16
. 5L
460 .
| Vs % #
7 13}
2 440} E ol
8 53 ey
. o 11}
420} ; E 0}
/ I F QL !
400 | | § 8l
mL L 1 i' 5 i l
120 M0 ®BO0 WO 200 220 S0 100 110 120 BO- 140
Inceks obradivesti Indeks obradivosti
Slika 10 — Poredenja za tri razliCita nafina odredivanja obradivosti

U SAD_ su mztodu »Struganje s konstantnim potisnim pritiskom« prihvatili kao standardnu metodu
merenja obradivosti Celika za automate. Indeksi obradivosti su izratunati na osnovu etalonskog elika
kvaliteta B 1112, za koga su uzzli indeks obradivosti 100%.

Indeksi obradivosti nekih najkvalitetnijih poznatih americ¢kih uglieni¢nih ¢elika za automate u

hladno vuCenom stanju dati su u tabeli 2.

Tabela 2

Celik Obradivost

AISI Index %
B 1111 94 /95
B 1112 Std 100
B 1113 135/140
C 1113 100/103
C 1115 81/85
C 1116 91/94
C 1117 85/91
C 1118 80/91
C 1120 80/82
C 1137 70/73
C 1144 76/79
C 1151 (A) 81
& 1211 94 /95
1212 100
Ca1Z13 135/140
12L.14 158

Hemijski sastav 7,

0.48/0.55
0.13 max
0.13 max
0.13 max
0.15 max

Mn

0.60/0,90
0.70/1.00
0.70/1.00

1.00/1.30
0.60/0.90
1.10/1.40
1.00/1.30
1.30/1.60
0.70/1.00
1.35/1.65
1.35/1.65
0.70/1.00
0.60/0.90
0.70/1.00
0.70/1.00
0.80/1.20

| P |

0.07/0.12
0.07/0.12
0.07/0.12

0.040 max
0.040 max
0.040 max
0.040 max
0.040 max
0.040 max
0.040 max
0.040 max
0.040 max
0.07/0.12
0.07/0.12
0.07/0.12
0.04/0.09

S

0.08/0.15
0.16/0.23
0.24/0.33

0.24/0.33
0.08/0.13
0.16/0.23
0.08/0.13
0.08/0.13

- 0.08/0.13

0.08/0.13
0.24/0.33
0.08/0.13
0.08/0.15
0.16/0.23
0.24/0.33
0.25/0.35

Pb

E—
T
—

e ——
—
o —
e—
—_—
——
e
 ——
——
e —
—

0.15/0.35

Uprkos tome $to je metoda »Struganje s konstantnim potisnim pritiskom« primenljiva pre svega
za ocenu obradivosti Celika za automate, u literaturi vrlo Cesto sre¢emo da je i obradivost drugih ugljeni¢nih
1 legiranih Celika data sa indeksom obradivosti koji je odreden po opisanoj metodi. Kao ilustraciju iznosimo

u tabeli 3 neke primere (etalonski elik B 1112).

Tabela 3
Celik Obradivost Hemijski sastav 7§
AISI Index 7; C Mn | P max. S max.
C 1008 55/60 0.10 max 0.25/0.50 0.040 0.050
C 1018 73/78 0.15/0.20 0.60/0.90 0.040 0.050
C 1045 55/57 0.43/0.50 0.60/0.90 0.040 0.050
Cr Mo
4140 (A) 44 /66 0.38/0.43 0.75/1.00 0.80/1.00 0.15/0.25
4340 (A) 45 /57 0.38/0.43 0.60/0.80 0.70/0.90 0.20/0.20
Ni 1.65/2.00
5135 (A) 64 /72 0.33/0.38 0.60/0.80 0.80/1.05
E 52100 (A) 30/40 0.95/1.10 0.25/0.45 1.3/1.6
E 9310 (A) 51 0.08/0.13 0.45/0.65 1.00/1.40 Mo: 0.08/0.15
Ni: 3.00/3.5

M
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Celik ima optimalnu obradivost ako ga obradujemo po ta¢no odredenim uslovima obrade. Ti uslovi
(brzina rezanja, geometrijski oblik strugotine, materijal 1 geometrija masinskih noZeva, sredstvo za hladenije) |
su specifiéni za pojedine ¢elike ili bar za pojedine grupe Celika. Ista zakonitost vazi takode pri ispitivanju
obradivosti Celika, ¢ija namena je odredivanje optimalnih uslova obrade &elika. Zavisnost izmedu indeksa

obradivosti i izdrZljivosti alata sa uporednom metodom ta¢no je odredena samo kod ¢elika koji se pri obradi *
veoma sli¢no ponasaju.

Veza 1zmedu indeksa obradivosti odredenog metodom »Struganje s konstantnim potisnim pritiskom [
(etalonski Celik B 1112 = 100%), i na osnovu prakti¢nih iskustava odredenim optimalnim uslovima obrade |
Celika struganjem i buSenjem, moZe se videtiiz tabele 4, koju smo u skra¢enom obliku preuzeli iz Steel Product |
Manual AISI za hladno vudeni Sipkasti ugljeni¢ni &elik (februar 1964. godine). |

Za poredenje su u zagradama date i odgovarajuée vrste ugljeni¢nih &elika za automate po i

JUS C.B0.505. |
II

J

Tabela 4 p
Struganje Busenje
_ Obradivost , _ ey | . L
Vrsta Celika Indeks dubina brzina pomak veli€ina brzina pomak
AISI (B1112=100%) rezanja _
(mm) (m /min) (mm /obr.) (mm) (m/min) (mm /obr.) I
B 1113 3.2 66.5 0.26 6.4 37.5 0.137
€ 1213 . . 136 6.4 63.0 0.20 12.7 37.5 0.152
(C. 3990) 9.5 61.5 0.17 19.1 42.0 0.178 |
=127 60.0 0.14 25.4 42.0 0.240
31.8 43.5 0.228 |
B 1111 3.2 47.2 0.168 6.4 30.2 - 0.107
C 1211 94 6.4 45.7 0.155 12.7 30.2 0.119
(C. 3190) 9.5 44.5 0.132 19.1 32.9 0.142
12.5 43.0 0.107 25.4 32.9 0.168
31.8 34.4 0.193 |
C 1117 3.2 45.7 0.163 6.4 28.9 0.104
C 1118 9] 6.4 44.2 - 0.150 12.7 28.9 0.114 |
(C. 1190) - 9.5 43.0 0.127 19.1 32.0 - 0.140 |
12.7 41.5 0.104 25.4 32.0 0.163 |
31.8 36.3 0.185
C 1115 85 3.2 42.7 0.150 6.4 ~ 91 0.102
(C. 1290) 6.4 41.5 0.140 12.7 27.1 0.114 il
9.5 40.2 0.119 19.1 29.9 0.140 | |
12.5 38.7 0.102 25.4 29.9 0.163 ..
31.8 31.1 0.178
C 1144 76 3.2 38.1 0.132 6.4 24.1 0.094
(C. 1490) 6.4 36.4 0.124 12.7 24.1 0.106
9.5 35.7 0.104 19.1 26.5 0.127
12.5 34.4 0.086 25.4 26.5 0.147 1
31.8 27.7 0.168 |

Dijagram na slici 11 prikazuje zavisnost izmedu indeksa obradivosti i cdgovarajucih uslova rezanja
koji su dati u tabeli 4. ‘

Iz d jagrama se vidi da u podruéju obradivosti 70 .. .. 1407,, koju pokrivaju ugljeni¢ni &elici za
automate na bazi sumpora, ekonomska brzina rezanja raste linearno sa porastom obradivosti Celika za
automate (zavisnost [—V,, je data za najveéu i najmanju dubinu rezanja). Poznavanje ove zavisnosti moze
znatno olakSati traZenje op.imalnih uslova rezanja za razligite isporuke Celika za automate, ¢iji kvaliteti

mogu jako varirati ako je poznata samo obradivost (index) ovog Celika. To je takode cilj ocenjivanja obra- 1
divosti &elika. '

5.5. Upotreba metode pri istraZivatkom radu

Pri istraZivatkom radu na podrudju razvoja kvaliteta ugljeni¢nih i nerdajucih Celika za automate |
u Zeljezari Jesenice, ova] nacin ocenjivanja obradivosti smo uspesno upotrebljavali pri studiji najpovoljnijih 1
uslova izrade i prerade za dobru i jednakomernu obradivost pojedinih vrsta elika za automate. Izmedu 1
brojnih fabrickih ispitivanja iznosimo nekoliko karakteristi¢nih primera kao 1lustraciju primenljivosti ove
metode u cilju istraZivanja.

..
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Prvi primer: nacin proizvodnje Celika 1 razliite hemijske analize pojedinih vrsta ugljeni¢nih Celika
za automate, ima za posledicu razli¢itu obradivost ovih Celika. Ispitivali smo obradivost tri razliita uzorka
c‘_'ie]ika za automate 1 to: |

a) neumireni &elik kvaliteta 9520, b) umireni &elik kvaliteta C. 1190, ¢) umireni &elik kvaliteta C. 1290.

Hemijski sastav uzoraka Celika je sledeci:

)

Kyvalitet % C Y% Si % Mn % P - 0% S
9S20 0,08 0,01 0,74 0,076 0,214
C. 1190 0,10 0,22 0,83 0,060 0,234
C. 1290 0,16 0,28 0,68 0,025 0,198

Ispitivanja sulfidnih uklju¢aka pokazala su, da neumireni €elik ima manje razvu€ene sulf:dne ukljucke
ovalnog tipa (indeks deformabilnosti g; = 0,85), umireni €elik jako razvlaci ukljucke (indeks deformabilnosti
g; > 1,5). Svi uzorci su bili ispitivani u normalizovanom stanju. Rezultati ispitivanja obradivosti ovih

uzoraka Celika prikazani su na slici 12.
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| Najbolju obradivost pokazuje neumireni &elik, §to je posledica povoljnih oblika sulfidnih uklju¢aka.
Razli€ita obradivost umirenih kvaliteta ¢elika za automate je posledica razli¢itih sadrZaja sumpora. Rezultati
pokazuju, da oblici sulfidnih uklju¢aka imaju jaci uticaj nego sadrZaj sumpora.

Drugi primer: uticaj sadrZaja sumpora i oblika sulfidnih ukljuCaka na obradivost ispitivali smo
takode kod kiselo-otpornog austenitnog éelika za automate, kvaliteta C. 4590. Iz rezultata, koji su prikazani
na slici 13, vidi se da se obradivost ove vrste &elika u odredenom podrudju sadrZaja sumpora samo malo
menja, $to je od posebnog znalaja za jednakomernu obradivost razli¢itih Zar¥i ovog celika. Ispitivanja su
potvrdila takode povoljan uticaj ovalnih sulfidnih uklju¢aka na obradivost ove vrste celika. |

i ] u] T 7625 S

o B | :

3
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Slika 13 — Uticaj sadrZaja sumpora na obradivost austenitnog Celika za automate C. 4590,

Kao Sto se iz slike vidi, dobijeni rezultati se potpuno uklapaju sa odgovarajuéim rezultatima iz
literature za ovu vrstu Celika.

Treci primer: obradivost ugljeni¢nih elika za automate takode je zavisna u velikoj meri od oblika
1 utvrdivanja mikrostrukture Celika, $to je uslovljeno sa odgovaraju¢im nacinom torlotne obradivosti i
stepena hladne prerade Celika. Na slici 14 su prikazani rezultati ispitivanja uticaja nacina toplotne obradivosti

na obradivost &el ka kvaliteta C. 3190 i uticaja stepena hladne prerade na obradivost nisko ugljeni¢nih
Celika kvaliteta C. 1190.
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' .
BN Ry 20 :
4 7
007 9 . . /j__
0 0.06 ! £, l ; |r i | : // |
9 YAV E ] "‘;} i |
£ 005 l . . | |
E ? ¥ | ] (e [ |
>004 | L] j= | |
f 1 | i -
Baos| J/°] | ol 3 b
N / B 8T
8 0,02 = §
| |
0,01 / | i
0 | . b ! |
2 ‘;Dwiéma 10 2 4 6 8 10 | |
yje u kg Opterecenje u kg |
NOrmMalizirQno e e x _ 5% hl .deformacija X '
Zareno o 5y P e s |

Slika 14 — Uticaj stepena hladne prerade i nadina toplotne obrade na obradivost
ugljeniCnih Celika za automate.

Rezultati ispitivanja obradivosti pokazuju povoljniji uticaj lamelarnog oblika perlita, koji se uobli¢ava |
pri normalizaciji Celika kvaliteta C. 3190, od strukture meko zarenog Celika. Kod &elika kvaliteta C. 1190 je |
vidljiv povoljan uticaj veéeg utvrdivanja ferita, koji postiZzemo sa veéim stepenom hladne deformacije. |

Rezultati jasno pokaziju da je s ovim nadinom ocenjivanja obradivosti moguce saznati, pored

uticaja sulfidnih ukljugaka i sastava &:lika, i uticaj mikrostrukture éelika na obradivost, ¥to opet dokazaje
prednost ove mestode. "

Iz sva tri prikazana primera se lepo vidi mala razlika rezultata, koji se kreéu u granicama -+ - A
kako navodi literatura. ; : -

Cetvrti primoar: unijnovije vrems na podrudju &zlika za automate ucinjen je veliki korak napred.
Uvodznjem novih automatskih dodataka u redovnu proizvodnju Celika sve vise se izdvaja analiza Celika
kao kriterijum kvaliteta za preuzimanje &elika za automate. Osnovno merilo za kvalitet &elika za automate

-
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je njegova obradivost. Indsks obradivosti, koji dobijamo po metodi »Struganje s konstantnim potisnim pri-
tiskom«, omogucava klasifikac’ju pojedinih vrsta Celika za automate, na osnovu njihove obradivosti. Isti
podaci koje nalazimo u inostranim katalozima vaZe obi¢no za hladno vudeno stanje.

Brojna merenja obradivosti svih vrsta Celika za automate u odeljenju za istraZivanje Zeljezare Jesenice
omogucava nam poredenje indeksa obradivosti domacih ¢elika u hladno vu€enom stanju sa indeksima koje
za inostrane sliCne Celike nalazimo u literaturi. Uporedenja su prikazana u tabeli 5.

Tabela 5

¢ 1: Indeks | Poredenje Indeks
Vrst?UéglLka Analiza Celika obradiv. obradivosti
10S20=100%, AlISI DIN B1112=100%

C. 3990 0.10% C
1.09% Mn 142 C 1213 9SMn23 135/140
0.111% P
0.330% S

C. 1190 0.06% C
0.67% Mn 108 C 1111 10S20 90/91
0.068% P |
0.248% S .

C. 1290 0.17% C
0.72% Mn 90 C11s 15520 81/85
0.067% P
0.190% S

C. 3190 0.209% C
1.22%;, Mn 112 C 1116 — 91/96
0.050% P |
0.2267, S

Iz tabele se vidi prili¢na skladnost dobijenih podataka u relativnim razmerama. Manja odstupanja,
 koja nastaju u apsolutnim vrednostima, su pre svega posledica razli¢itih etalonskih ¢elika i delimi¢no raz-
li¢itih uslova ispitivanja. Rezultati nam, dakle, omogucuju ocenu i klasifikaciju domacih &elika za automate
u poredenju sa stranim uzorcima celika., : :
Zakljucak
KritiCka ocena opisanih metoda pokazuje nam, da za odredivanje obradivosti &elika za automate
(kao interesantne karakteristike Celika) po svom znaaju najpogodnija je metoda »Struganje sa konstantnim
potisnim pritiskom«. Pri ovoj metodi se najneposrednije doti¢emo obradivosti &elika kao njegove specifi¢ne
fiziCke osobine. Kod ostalih metoda doti¢emo se obradivosti elika manje-vise posredno, sa razli¢itih gledista,
kao na primer: sa stanoviSta obrade alata, temperaturnih promena na vrhu noZa, sila rezanja itd. Razumljivo

je da to ne znali da umanjujemo vrednost metoda koje smo okarakterisali kao posredne. Veé sama $irina
pojma obradivosti zahteva da je ocenjujemo sa razliitih aspekata.

Industriji 1 trgovini za ocenu obradivosti elika za automate potrebna je brza, jednostavna i jeftina
metoda, koja ¢e biti dovoljno ta¢na i koju je moguce izvesti u normalnim pogonskim uslovima i na $ipkastom
Celiku sliénih dimenzija kao $to ih upotrebljava industrija. Dobijeni rezultati moraju imati, pre svega, prak-
tican znacaj. Indeksi obradivosti ili drugi laboratorijski podaci o obradivosti moraju pomoéi pri izboru
optimalnih uslova za obradu Celika, posebno pri odredivanju optimalne brzine rezanja.

Navedeni podaci iz literature i rezultati velikog broja opita obradivosti ¢elika za automate po metodi
»Struganje s konstantnim potisnim pritiskom« u odeljenju za istraZivanje Zeljezare Jesenice, potvrduju
vrednost metode 1 pravilan izbor ovog nafina odredivanja obradivosti, jer predloZena metoda potpuno
zadovoljava napred postavljene zahteve.

Izbor ove metode za odredivanje obradivosti &elika za automate obavezuje nas da ¥to pre izradimo
standard koji ¢e tano propisati uslove ispitivanja. Posebnu paZnju bi trebalo posvetiti izboru uporednog
— etalonskog ¢elika. U novom standardu Celika za automate predlaZzemo kao etalon — &elik C. 3190, koji
se za sada kod nas najviSe upotrebljava, 1 koji se u kvalitetnom pogledu, izmedu svih ¢elika za automate,
najbolje ustalio. |

Privredna reforma postavlja naSu metalopreradivatku industriju u polozaj koji predvida veéu pro-
duktivnost 1 rentabilnost proizvodnje 1 pri obradi Celika, jer potrebe &elika za automate sve vise rastu. Kako
se prodirenje kvalitetnog razvoja Celika za automate bez odgovarajuée metode odredivanja obradivosti ne
moze zamisliti, realizacija predloZzene metode biCe znacajna, i navodi nas na §to brZe resenje, pri aktivnom
sudelovanju svih zainteresovanih cinilaca.

Sa slovenalkog preveo
- IvangVesié, dipl. inZ.
Udrwenje jug. Zeljezara
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DK 669.3:543.062

Metode ispitivanja hemijskog sastava bakra i bakarnih legura

FOTOMETRIJSKO ODREDIVANJE NIKLA
(Odvajanje bakra kalijumjodida)

JUS
C.Al.165

Predlog br. 7048

1967.

Methods of chemical analysis of copper and copper alloys. Photometric
determination of nickel. (Copper separation by potassium iodide method).

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje fotometrijsku metodu za odredivanje nikla u bakru, kada se oCekuje da uzorak sadrzi 0,01
do 0,29 nikla.

2 Princip metode

Uzorak bakra rastvara se u hlorovodoniénoj' kiselini uz dodatak vodoniksuperoksida. Posle odvajanja bakra kalijum-
jodidom, nikal se odreduje fotometrijski u prisustvu joda, limunske kiseline i dimetilglioksima,

3 Potrebni reagensi

1) Hlorovodoni¢na kiselina, HCIl, koncentrisana, gustoce 1,19, | |

2) Azotna kiselina, HNO3, razblazena 1 :1; 100 ml koncentrisane azotne kiselire, gustcée 1.4. razblaZi se sa
100 ml vode.

3) Sumporna kiselina, H>SOg4, razblaZzena 1 : 1; 100 ml koncentrisane sumporne kiseline, gustoée 1,84, razblazi i
se sa 100 ml vode.

4) 307;-ni rastvor vodoniksuperoksida, H,O».

5) 1374-ni rastvor natrijumsulfita, Na;SO3; 130 g natrijumsulfita rastvori se u vodi i dopuni do 1000 ml. |

6) 307;-ni rastvor kalijumjodida, KJ; 300 g kalijumjodida rastvori se u vodi i dopuni do 1000 ml. |

7) 0.IN — rastvor joda. ;

8) 57;-ni rastvor limunske kiseline, CsHgO7 . H,0; 50 g limunske kiseline rastvori se u vodi i dopuni do 1000 ml.

9) Amonijumhidroksid, NH4OH, koncentrisan, gustoée 0,910. |
10) 1%-ni rastvor dimetilglioksima, CH;C (NOH) C (NOH) CHj; 1 g dimetilglioksima rastvori se u 700 ml koncen-

trisanog amonijumhidroksida (9) i dopuni vodom do 1000 ml.
11) Nikal, metal.
12) Standardni rastvori nikla A i B -

Rastvor A: 0,1 g nikla, metala (11) izmeri se sa taéno$¢u -+ 0,0002 g i stavi u ¢asu zapremine 200 ml i rastvara
u 10 ml razblazene azotne kiseline (2). Kada je rastvaranje zavi$eno doda se 10 ml razblaZzene sumporne kiseline
(3) i uparava do pojave gustih belih para.

Po ohladenju na sobnu temperaturu, ostatak se rastvori u 50 do 60 ml vode, prokuva do potpunog rastvaranja

soli, prespe u normalni balon zapremine 1000 ml, dopuni vodom do crte i promucka. 1 ml ovog rastvora sadrZi
0,1 mg nikla.

Rastvor B: 100 ml rastvora A sipa se u normalni balon, zapremine 1000 ml, dopuni vodom do crte i promuéka.
1 ml ovog rastvora sadrzi 0,01 mg nikla.

Cistoéa hemikalija treba da je pro analysi, a voda koja se upotrebljava mora biti destilisana.

4 Potreban pribor

Standardna laboratorijska oprema.
Spektrofotometar sa pripadaju¢im delovima (talasna duzina priblizno 530 nm).
Svi sudovi za odmeravanje koji nose oznake zapremine moraju biti bazdareni.

S Postupak

Izmeri se 10 g uzorka, sa tatnos$¢u + 0,001 g, i stavi u erlenmajer zapremine 300 ml. Sad se uz intenzivno hladenje
- doda u &etiri porcije 30 ml koncentrisane hlorovodoni¢ne kiseline (1) i 20 ml 30%-nog rastvora vodoniksuperoksida
(4), pa ostavi da stoji 10 minuta. Rastvor se dekantriranjem prespe u ¢a$u zapremine 500 ml, doda jo§ 15 ml koncen-
trisane hlorovodoni¢ne kiseline (2) i 30%-nog rastvora vodoniksuperoksida (4) i sa¢eka da se sve rastvori. Oba rastvora
se sjedine u Casi pri ¢emu se erlenmajer ispere sa malo vode. Rastvor se zagreva do pocetka izdvajanja kiseonika i ostavi

- 1




STANDARDIZACIJA

11

da klju¢a 1 do 2 minuta, ohladi i prespe u normalni balon zapremine 100 ml, dopuni vodom do crte 1 promucka. Od

ovako pripremljenog osnovnog rastvora uzima se alikvot 10 ml i sipa uerlenmajer zapremine 100 ml. Treba voditi
raCuna da u uzetom alikvotu bude od 0,01 do 0,2 mg nikla.

U erlenmajer se pipetom dodaje: 10 ml vode, 10 ml 13%-nog rastvora natrijumsulfita (5) 1 10 ml 30%-nog rastvora
kalijjumjodida (6). Rastvor se promucka dok talog ne koagulise, a zatim se talog filtrira preko filtrir-papira (plava
traka) u erlenmajer zapremine 100 ml. Filtrat se zagreva i pusti da klju¢a 1 do 2 minuta, ohladi, doda 0,1 N-rastvora
joda (7), dok ne postane slabo Zute boje, a onda doda 2,5 ml 0,1 N rastvora joda u visku,

Zatim se doda 5 ml 5%-nog rastvora limunske kiseline (8), rastvor prebaci u normalni balon zapremine 50 ml, doda
10 ml 174-nog rastvora dimetilglioksima (10), dopuni vodom do crte, promucka 1 posle 20 minuta fotometrira. Foto-

metriranje se vrsi na 530 nm, sa kivetom od 1 cm i §irinom razreza 0,03 mm. Nula opti¢ke gustoée aparata doteruje
se prema vodi.

SadrZaj nikla iznalazi se iz kalibracione krive.

Izrada kalibracione krive.

U seriju od osam normalnih balona zapremine 50 ml sipa se 2,0 — 4,0 — 6,0 — 8,0 — 10,0 — 14,0 i 20,0 ml standardnog
rastvora nikla (B) (12). Zatim se u svaki balon dodaje 0,1 N-rastvor joda (7) do pojave slabo Zute boje i na kraju po

2,5 ml u viSku. Zatim se doda 5 ml 5%-nog rastvora limunske kiseline (8), 10 ml 1%-nog rastvora dimetil-glioksima
(10), dopuni vodom do crte i promucka.

Posle 20 minuta izvrSi se fotometrijsko merenje na 530 nm, posto se nula optitke gustoce aparata dotera prema kom-
penzacionom rastvoru. Sa dobijenim rezultatima nacrta se kalibraciona kriva, pri ¢emu se na apscisu nanose sadrzaji
nikla u mg, a na pripadajuce ordinate opti¢ke gustoée.

Uporedna proba se priprema u isto vreme sa analizom, pri emu se uzimaju iste koli¢ine svih reagensa, ali bez uzorka.
Sadrzaj nikla u procentima izratunava se po formuli.

: 0/ N (A—B)x D
10G
gde je:
A = masa nikla u alikvotu uzorka nadena iz kalibracione krive, u mg,
B = masa nikla nadena u uporednoj probi, u mg,
D = odnos zapremine rastvora uzorka prema uzetom alikvotu,
G = izmerena masa uzorka, u g.

Tacnost rezultata

!
Sadrzaj Razlika u % Reproduktivnost u %
nikla
0
u 7 Razlika rezultata izmedu dva Razlika rezultata izmedu u dup-

istovremeno izvrSena odredi- likatu izvrSenih odredivanja na
vanja na jednom istom uzorku, jednom istom uzorku, u dve
u istoj laboratoriji, sme biti laboratorije, sme biti najvise
najvise

do 0,2 0,0003 0,0004

Zapisnik o ispitivanju

Zapisnik o ispitivanju, pored dobijenog rezultata, mora sadrzavati:
— primenjenu metodu,

— primedbe na date rezultate,

— eventualna karakteristitna opazanja uoCena u toku analize, i

— sve postupke koji nisu propisani standardom, odnosno koji su proizvoljni a mogli su unekoliko uticati na rezultat
ispitivanja.

b

Veza sa drugim standardima

JUS C.Al.... — Metode ispitivanja hemijskog sastava bakra i bakarnih legura. Priprema uzorka za hemijsko
ispitivanje (u pripremi)

JUS C.D1.002 — Bakar — klasifikacija
JUS C.D1.003 — Katodni bakar

JUS C.D1.004 — ElektrolitiCki bakar u obliku valjaoni¢kih gredica, plo¢a, blokova, trupaca i ingota u obliku $ipki
I poluga — TehniCki uslovi za izradu i1 isporuku
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DK 621.314.22.042.143:621.39 |

MAGNETNA JEZGRA CE JUS
Predlog br. 7049
Mere i zahtevi 1967.

N.R8.010 |
|

Magnetics cores CE. Dimensions and requirements

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. oktobar 1967.
O ———————————————————————————————— e

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje mere magnetnih jezgara CE, izradenih od sefenih limenih traka, namenjenih izradi malih |
transformatora, prenosnika, pretvarata i kalemova elektronskih naprava 1 telekomunikacionih uredaja. '

y A Oblik i mere

2.1 Magnetna jezgra po ovom standardu izraduju se u obliku sli¢tnom slici. |
Mere u mm 'j
3
|
|
2 el - |
M : |
. |
' |
J 2 .
- i
c . g c || b _ f -4
r‘—-r‘f | '1 —— - o |
2.2 Glavne mere i tezine propisane su u tabeli.
Oznaka - dmax bmax C Cmin | f | Bmin S Rmax Sef d TeZina |
veliCine mm mm mim mm mm mm | mm | mm | mmZ | mm ; ke
a 37,2 - 564 1,130
CE 130—| 108,8 | 653 | 17,4 |—0,9 73 —1,2 |1 30,0 | 259 | 2,0 0,4 '
b , 47.2 721 1,440
a| a2 | 718 1,640
CE 150 b | 123,8 | 75,2 | 19,8 |—0,9 83 | 51,2 |—1,2 | 35,0 | 297 | 2,0 898 | 0,5 2,050 ij
i 61.2 1078 2,460 |
a 56.0 1092_ 2,910
CE 170_b_ 145,8 | 85,0 | 22,1 |—1,0 | 100 66,0 |—1,5| 40,0 | 347 | 3,0 1292 | 0.7 3,440
e 76,0 1492 3,980
a 57,0 1381 4,560
CE 195___b_ 187,0 | 98,3 | 27,3 |—1,1 | 130 | 70,0 —1,5 | 42,5 | 429 3,0 1705 | 1,0 5,460
C ' | 85,0 3080 6,880
‘a - 63.0 1800 ~ 6,910
CE 23l_b_ 216,0 |116,1 | 32,1 |—1,3 | 149 | 79,0 —1,5 | 50,5 | 499 3,0 | 2270 | 1,2 8,720
€ | 98,0 | 2820 . 10,820
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2.21 Tragovi korozije na ¢eonim bruSenim povr§inama, ogrebotine, neravnine, rupice, pukotine izmedu slepljenih limova i

slicna mehanifka oStecenja ne smeju da uti®u na propisane magnetne karakteristike jezgra.
2.22 Razmak oznaCen kotom »8« je predviden za zateznu traku kojom se povezuju jezgra.

Pri izboru kalema ili kalemskog tela potrebno je uzeti u obzir, prema dogovoru izmedu kupca 1 proizvodaca, vrednost

mere »o«.
2.23 Pi_'i izradi magnetnog jezgra, proizvodal i kupac ée sporazumno odrediti vrednost zazora razdvojnih povrsina.
3 Magnetne karakteristike
3.1 Najveci ukupni gubici jezgra namotanih limenom trakom debljine 0,3 do zaklju€no 0,35 mm, na frekvenciji 50 Hz

i indukeiji 1,7 T ne smeju prekoraditi 2,2 W /kg.
3.2 Najveca prividna snaga magnetisanja na frekvenciji 50 Hz i indukciji 1,7 T odreduje se prema obrascu:

1630 2
P = (13,2 + ; ) +2,22 [VA/kg]
s

gde je:

[, = srednja duzZina magnetnih linija sila u mm (prema tabeli).
4 Oznacavanje

U tehniCkoj i1 drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, magnetna jezgra po ovom standardu oznadavaju se oznakom:

Jezgro CE (oznaka veli€ine) X debljina limene trake/razmak zazora JUS N.R8.010.

Primer: Magnetno jezgro CE sa oznakom veliCine iz tabele CE 150a, od transformatorske limene trake debljine 0,30 mm

1 zazora 40 m, oznacCava se:
Jezgro CE 150a X 0,30/40 JUS N.R8.010
DK 621.314.2.042.143.:621.39
- LISTOVI ZA MAGNETNA JEZGRA EI J US
Predlog br. 7050 N.R8.031
Mere 1967,
Plates for magnetic cores. Dimensions
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. oktobar 1967,

1

2.1

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje mere listova od transformatorskog lima za magnetna jezgra EI malih transformatora, prenosnika
1 kalemova, elektronskih naprava i1 telekomunikacionih uredaja.

Oblik 1 mere

Listovi za magnetna jezgra po ovom standardu izraduju se u obliku sli¢nom slici.



14

STANDARDIZACIJA

Mere u mm

g - g r———— ' 5
d
;—-————— - — -
2.2 Glavne mere listova za magnetna jezgra EI propisane su u tabeli.
Oznaka veli¢ine a b C d e f g k a-+e a/2+f S
EI 30 5 10 15 30 20 2.5
EI 36 (1) 6 12 18 36 24 30
EI 48 (II) 8 16 24 48 32 40
EI 60 (III) _ 10 20 30 60 40 35 50 3.6 50 40
EI 72 (IV) 12 24 36 72 48 42 60 3,6 60 45
EI 84 (V) 14 | 28 | 42 84 | 56 | 49 | 70 | 48 | 70 56 0,35
EI 96 (VI) 16 32 48 06 64 56 80 4.8 80 64 0,50
EI 108 (VII) 18 36 54 108 72 63 90 5,8 90 72
EI 120 (VIII) 20 40 60 120 80 70 100 5,8 100 80
ElI 150 (IX) 25 50 | 75 150 100 87,5 125 7 125 100
EI 192 (X) 32 64 06 192 128 112 160 7 160 128
2.3 Tragovi korozije na povrsinama limova, ogrebotine, rupice i sli¢na mehanicka oStecenja ne smeju da utiCu na magnetne
karakteristike lista.
3 Materijal
3.1 Transformatorski lim upotrebljen za izradu listova za magnetna jezgra EI treba da odgovara oznakama MT 93, MT 100,
MT 110, MT 125, MT 135 i MT 145 prema JUS C.KS5.020.
3.2 Transformatorski lim i trake treba da imaju visoku i konstantnu pocetnu permeabilnost »p.«.
4 Izrada i odstupanja

Pri 1zradi listova za magnetna jezgra dozvoljavaju se odstupanja od -+ 0,05 mm na sve kote, zbog nazubljenih nepra-

vilnosti koje mogu da proisti¢u usled reza.
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S Oznacavanje

U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, listovi za magnetna jezgra EI po ovom standardu oznaCavaju

se oznakom: -

List EI (oznaka veli¢ine) x debljina limenog lista.

Primer: List za magnetna jezgra EE od transformatorskog lima MT 135 prema JUS C.K5.020 sa oznakom veliCine

EI 36 (iz tabele) i debljinom lima 0,35 mm, oznacava se oznakom:

List EI 36 < 0,35 JUS N.R8.031

Veza sa drugim standardima

JUS C.K5.020 — Magnetni limovi i trake. TehniCki propisi

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI INDUSTRIJE PRERADE NAFTE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeci nacrt predloga standarda:
Predlog br. 7051 Tecna goriva. Avionski benzin 100/130 oktana JUS B.H2.256

Ovaj nacrt’ predloga standarda dostavila je Direkcija za civilnu vazduSnu
plovidbu Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, sa zahtevom za hitan postupak,
s obzirom na neregulisano pitanje standardizacije za ovu vrstu teCnih goriva, Sto moze
imati neZeljene posledice u pogledu bezbednosti letenja.

Nacrt predloga izradili su stru¢njaci Ratnog vazduhoplovstva, Vazduhoplovnog
instituta VP 3070, Zarkovo i Direkcije za civilnu vazdusnu plovidbu, Beograd.

Tekst i redosled izlaganja materije navedenog nacrta predloga standarda
usaglasen je u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju sa usvojenim principima
i sistemom materije standarda, umnozen i dostavljen svim zainteresovanim proizvo-
datima i potro$adima, institutima, ustanovama, JNA, poslovnim udruZenjima i
drugim organizacijama.

Interesenti koji nisu primili gornji nacrt predloga standarda mogu se obratiti
neposredno Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd, Cara Urosa 54
(post. fah 933), pozivom na ovu anotaciju, sa zahtevom da im se naknadno dostavi
materijal u cilju stavljanja primedbi i misljenja za eventualnu dopunu ili izmenu.

ANOTACIJA PREDLOGA ZA DOPUNU I IZMENU POSTOJECEG
STANDARDA JUS B.H2.331 — GORIVO ZA MLAZNE MOTORE
Tip 1 (GM-1)

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.

N

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog za dopunu i izmenu postojeceg
jugoslovenskog standarda:

Predlog br. 7052 Gorivo za mlazne motore, Tip 1 (GM-1) .. JUS B.H2.331,
IT 1963.

donet reSenjem br. 22—1055 od 9. II 1963, Sluzbeni list SFRJ br. 7/63.

Predlog za dopunu i izmenu postojeceg standarda podnela je Direkcija za
civilnu vazdugnu plovidbu, Beograd, sa obrazloZenjem da JUS B.H2.331, II 1963.

ne obuhvata sve bitne fizikalno-hemijske karakteristike, kao i Cinjenicu da izvesne

postojece karakteristike neminovno treba izmeniti u cilju obezbedenja letenja (kon-
strukcija motora zahteva) i otklanjanja sporova do kojih je dolazilo.
Nacrt predloga izradili su stru¢njaci Ratnog vazduhoplovstva, Vazduho-
plovnog instituta VP 3070, Zarkovo i Direkcije za civilnu vazdusnu plovidbu, Beograd.
Tekst i redosled izlaganja materije navedenog nacrta predloga standarda
usaglagen je u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju sa usvojenim principima
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| sistemom materije standarda, umnoZen i dostavljen svim zainteresovanim pro-
izvodaCima i potroSafima, institutima, ustanovama, JNA, poslovnim udruZenjima
1 drugim organizacijama.

‘ Interesenti koji nisu primili gornji nacrt predloga standarda mogu se obratiti
neposredno Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd, Cara Uro%a 54
(post. fah 933), pozivom na ovu anotaciju, sa zahtevom da im se naknadno dostavi
materijal u cilju stavljanja primedbi i misljenja za eventualnu dopunu ili izmenu.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI TEKSTILNE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.
———————————————————————————— e e

Jugoslovenski zavod za standardizaciju stavlja na javnu diskusiju sledeée
predloge standarda iz oblasti tekstilne industrije:

Predlog br. 7053 Pletene benkice za decu do 1 godine. Veli¢ine i

kvalitet izrade ...............0couuo. ... JUS F.D5.050
Predlog br. 7054 Pletene kapice za decu do 1 godine. Velitine i

kvalitet izrade ................ccoouon ... JUS F.D5.051
Predlog br. 7055 Pleteni dZzemperi za decu do 1 godine. Velicine i

kvalitet 3Zrade ........cc.oihmunioens e s o JUS F.D5.052
Predlog br. 7056 Pletene pantalone sa stopalama za decu do |

godine. Veliine i kvalitet izrade .......... .. JUS F.D5.053
Predlog br. 7057 Pleteno odelo za decu do 1 godine. Veli¢ine i

kvalitet izrade ............c.coviuiiiinyionn, JUS F.D5.054

Nacrti predloga standarda razmatrani su i prihvaceni na zasedanju Stru¢ne
komisije za pletene odevne proizvode, dana 8. februara ove godine.

Navedeni predlozi su umnoZeni i dostavljeni na misljenje proizvodacima
1 korisnicima.

Interesenti koji predloge nisu dobili mogu se obratiti J ugoslovenskom zavodu

za standardizaciju (Beograd, post, pregr. 933), sa zahtevom da im se tekst predloga
naknadno dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA REVIZIJE STANDARDA
IZ OBLASTI VELIKOHEMIJSKE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.
———————————————————— e e e

Stavlja se na javnu diskusiju predlog revizije jugoslovenskog standarda:

Predlog br. 7058 Bazne hemikalije. Natrijumkarbonat, tehnicki
(amonijatna soda, kalcinovana soda) ........ JUS H.B1.035

Ovaj predlog je nastao preradom postojeceg standarda 1zradenog 1952. i
koriS¢enjem podataka nacrta medunarodne preporuke br. 1005 tehni¢kog komiteta
za hemiju ISO/TC 47.

Zainteresovana preduzeca i institucije koje nisu dobile tekst ovog predloga
mogu ga naknadno pribaviti ako se obrate na adresu Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju (Beograd, post. pregr. 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI ISPITIVANJA TEHNICKOG NATRIJUMKARBONATA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.
M

Stavljaju se na javnu diskusiju sledeéi predlozi standarda za metode ispi_
tivanja hemijskog sastava tehnikog natrijumkarbonata:
Predlog br. 7059 Ispitivanje tehnitkog natrijumkarbonata.
' Odredivanje  ukupnog sadrzaja

rastvorljivih alkalija ............ JUS H.B8.020
Predlog br. 7060 o Odredivanje sadrzaja natrijumbi-

Karbonata " .. il e, JUS H.BS.021
Predlog br. 7061 - Odredivanje sadrZaja hlorida. Vol-

hardova volumetrijska metoda .... JUS H.BS.022
Predlog br. 7062 » Odredivanje sadrZaja sulfata ...... JUS H.B8.023

Predlog br. 7063 s Odredivanje sadrZzaja gvozda .... JUS H.B8.024
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Predlog br. 7064 - Odredivanje gubitka mase i neis-

parljivih materija ................ JUS H.B8.025
Predlog br. 7065 - Odredivanje sadrZaja materija ne-
rastvorljivih u vodi .............. JUS H.B8.026

Navedeni predlozi su pripremljeni na bazi podataka nacrta medunarodnih
preporuka br. 1006, 1007, 1008, 1009, 1010, 1011 i 1012 tehnitkog komiteta za hemiju
ISO/TC 47.

Zainteresovana preduzeca i institucije koje nisu dobile gornje predloge mogu
ih naknadno pribaviti ako se obrate na adresu Jugoslovenskog zavoda za standardi-
zaciyju (Beograd, post. pregr. 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI BOJA, LAKOVA, NJIMA SLICNIH
PROIZVODA I NJIHOVIH SIROVINA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi nacrti predloga jugoslovenskih

~ standarda:

Predlog br. 7066 Boje. Odredivanje suvog ekstrakta ulakovima,

bojama i sli¢nim proizvodima .............. JUS H.C8.200
Predlog br. 7067 Boje. Odredivanje propisanog suvog ekstrakta

u lakovima, bojama i1 slicnim proizvodima .... JUS H.C8.201
Predlog br. 7068 Boje. Odredivanje pepela u lakovima, bojama

1 slicnim proizvodima .................... JUS H.C8.202
Predlog br. 7069 Boje. Utvrdivanje konzistencije lakova, boja i

BRSO PIBLINORIR . . . 220 e Bl . JUS H.C8.203

Navedeni nacrti predloga umnoZeni su i dostavljeni na misljenje zaintere-
sovanim proizvodaima, potro$a¢ima, ustanovama, organizacijama i drugim insti-
tucijama. Nacrte predloga izradili su struénjaci J ilgoslovenskog zavoda za standar-
dizaciju, na bazi inostranih standarda, u saradnji sa struénjacima institucija ¢iji su
predstavnici Clanovi strune komisije za standardizaciju boja i lakova.

Interesenti koji ove nacrte predloga nisu primili mogu se obratiti Jugoslo-
venskom zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa 54) sa zahtevom da im
se isti naknadno dostave.

ANOTACIJA NACRTA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI KOMPRIMOVANIH GASOVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju slede¢i nacrti predloga jugoslovenskih
standarda:

Predlog br. 7070 Inertni gasovi. Argon komprimovan ........ JUS H.F1.018
Predlog br. 7071 Ispitivanje inertnih gasova. Odredivanje sadrZaja
U e SR e LT R SRS SR SRR A JUS H.F8.050

Predlog br. 7072
Predlog br. 7073
Predlog br. 7074
Predlog br. 7075

Predlog br. 7076

Ispitivanje inertnih gasova. Odredivahje sadrzaja
BIBPOREIRS al's s s 53005 s o oloto arele S aiels s b HETTmse
Ispitivanje inertnih gasova. Odredivanje sadrzaja
DR ONOUONIKR - o o /s 50 5.5 5'e: /s 30 0.5 oD o o ls 52 o 0. 3
Ispitivanje inertnih gasova. Odredivanje sadrzaja
UBRICRICRIORBIAR 110 ochs: oo V600 o5 070050 66 b & 3re675,56
Ispitivanje inertnih gasova. Odredivanje sadrzaja
NS B 502 5 o s o b s TSRS, e o Borsa BIITRtS o
Ispitivanje inertnih gasova. Odredivanje sadrZaja

JUS H.F8.051

JUS H.F8.052

JUS H.F8.053

JUS H.F8.054

OO, ot e s s a blale o amms s o vaain s ¥ taiarels: s oo JUS H.F8.055

Navedeni nacrti predloga standarda izradeni su zajedni¢kom saradnjom
struCnjaka 1z fabrike sijalica »Tesla«, Panevo i Jugoslovenskog zavoda za stan-
dardizaciju, Beograd.

Za izradu nacrta predloga standarda koriSéeni su u prvom redu podaci iz
prakse potroSaca argona (fabrike sijalica »Tesla«), kao i podaci iz inostranih nacio-
nalnih standarda: GOST (SSSR), TGL (D. D. R — Nemacka) i MSZ (R. Madarska).

Ovi predlozi standarda su oformljeni u Jugoslovenskom zavodu za stan-
dardizaciju, posebno umnoZeni i dostavljeni na misljenje i stavljanje primedaba
svim zainteresovanim preduze¢ima, institutima, ustanovama i drugim orgauizacijama.
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Interesenti koji nisu dobili gore navedene nacrte predloga standarda mogu
se obratiti neposredno Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd, Cara
Urosa 54 (post. fah 933), pozivajuci se na ovaj broj biltena »Standardizacija« i
zahtevom da im se tekst nacrta predloga standarda naknadno dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI RADNOG ALATA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeé¢i predlozi standarda:
Predlog br. 7077 Konusi za alate. Morze i metri¢ki konusi, spoljni

i SOTIEEREE L A ot e L R A e s JUS K.DO0.011
Predlog br. 7078 Povlacni prsten za nasadne trnove za glodala .. JUS K.D0.109
Predlog br. 7079 Drske nasadnih trnova za glodalice ........ JUS K.DO0.111
Predlog br. 7080 Nasadni kratki trnovi sa Morze konusom za

glodala sa popre¢nim Zlebom .............. JUS K.DO0.114
Predlog br, 7081 Nasadni kratki trnovi sa strmim konusom za |
| glodala sa popre¢nim Zlebom .............. JUS K.D0.115
Predlog br. 7082 Nasadni kratki trnovi sa Morze konusom za

glodala sa uzduznim zlebom .............. JUS K.D0.116
Predlog br. 7083 Nasadni kratki trnovi sa strmim konusom za

glodala sa uzduznim zlebom .............. JUS K.D0.117
Predlog br. 7084 Grani¢na merila za proveru Morze konusa.

Merni trn 1 merna Caura, bez usadnika ...... JUS K.T3.020
Predlog br. 7085 Grani¢na merila za proveru Morze konusa.

Merni trn 1 merna Caura, sa usadnikom ...... JUS K.T3.021
Predlog br. 7086 Granitna merila za proveru metrickih konusa.

Merni trn 1 merna Caura, bez usadnika .... JUS K.T3.022
Predlog br. 7087 Grani¢na merila za proveru metri¢kih konusa.

Merni trn 1 merna ¢aura, sa usadnikom .... JUS K.T3.023

Nacrte za ove predloge standarda izradio je tehni¢ar Isakov Petar iz preduzeéa
INDUSTRIJA ALATA I PRIBORA I DELOVA ZA MASINE — »JUGOALAT,
Novi Sad, koje je Stru¢na komisija za standardizaciju glodala usvojila na svom 1V
zasedanju kao tekst predloga za anotaciju. Predlozi su redigovani u Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju.

Zainteresovana preduzeca i ustanove koji nisu dobili tekst ovih predloga
standarda mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd
post. fah 933), sa zahtevom da im se predlozi dostave radi stavljanja eventualnih
primedbi ili predloga za izmene 1 dopune.

Zahtevi za slanje predloga mogu se dostaviti najkasnije do 1. avgusta 1967.
godine.

ANOTACIJA ISPRAVKE STANDARDA
1Z OBLASTI VIJCANE ROBE

Ovim se obavestavaju korisnici standarda JUS M.B1.004, izdanja 1966. god.,
da je u tabeli ovog standarda izvrSena sledeca ispravka:

U 3. koloni, ispod podnaslova »srednji«; u 9. redu odozgo, umesto 3,2 treba
da stoji 3.4.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI ISPITIVANJA IZOLACIONOG MATERIJALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda
za ispitivanje izolacionih materijala.
Predlog br. 7088 Standardni uslovi za ispitivanje &vrstih elektric-
nih izolacionih materijala ........ o R4S B JUS N.AS5.005
Predlog br. 7089 Procena termiCke stabilnosti elektriénih izola-
cionth materijala. Smernice za pripremu po-
STPRA IFPIVABIE 1 N i e e s e e e JUS N,A5.110

. —
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Predlog br. 7090 Postupak ispitivanja za procenu termicke sta-
bilnosti lakovane Zice smanjenjem dielektricke
¢vrstoée upredenih Zica .................... JUS N.AS5.120
Ovi predlozi su umnoZeni i dostavljeni zainteresovanim strankama. Interesenti
koji nisu dobili gore navedene predloge mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu
za standardizaciju (Beograd, p. fah 933) sa zahtevom da im se predlozi dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
ZA 1ZBOR MATERIJALA, ZGLOBNIH SPOJEVA,
DIZACE KOCNIH PAPUCA I OKVIRE
ZA LISTICE ZA SINSKA VOZILA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967,

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi za jugoslovenske standarde:
1) Izbor materijala za Sinska vozila koloseka 1435 mm.
Predlog br. 7091 Celi¢ni limovi. Debljine i vrste celika.. .. .. JUS P.A4.001
Predlog br. 7092 Celi¢ni U-nosaéi. Glavne mere i vrste ¢elika.. JUS P.A4.002
Predlog br. 7093 Celi¢ni ravnokraki ugaonici. Glavne mere i

NESte-Oelikn o i) Ll 3 N e e e v JUS P.A4.003
Predlog br. 7094 Celi¢ni raznokraki ugaonici. Glavne mere i
NERLO CRIIKD s o i c e moitavis U o6 sigius &5 STl JUS P.AL1.004
Predlog br. 7095 Okrugli Celici. PreCnici 1 vrste Celika ........ JUS P.A4.005
Predlog br. 7096 Kvadratni Celici. Mere i vrste Celika ...... JUS P.A4.006
Predlog br. 7097 Trakasti, pljosnati 1 Siroki pljosnati celici.
MBS Tvrste CelIKA . 5. s 0ea s i b rs s sy JUS P.A4.007
Predlog br. 7098 Celi¢ne cevi. Mere i vrste Celika .......... JUS P.A4.008
2) Predlog br. 7099 Zeleznicka Sinska vozila. Zglobovi. Niz veli-
¢ina precnika svornjaka i rupe i tolerancije.. JUS P.A4.100
3) Predlog br. 7100 Drzaci ko¢nih papuca za Sinska vozila. Teh-
nicki uslovi za izradu i isporuku ........ JUS P.G3.902
4) Predlog br. 7101 Zeleznicka teretna kola. Okvir za listice ... . JUS P.P3.100

Nacrti za predloge u tac. 1, 2 i 3 izradeni su u Poslovnom udruzenju pro-
izvodaca Sinskih vozila (ILV), Beograd (autor dipl. inz. Zlatko Rakar). Ovi predlozi
su redigovani u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju na sastanku struCne
komisije sastavljene od predstavnika Jugoslovenskih Zeleznica i proizvodaca Sinskih
vozila. Predlog iz tac. 4. je izraden u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju
po dokumentaciji Fabrike vagona Kraljevo i fise UIC 575, na koji je dala saglasnost
stru¢na komisija.

Svi navedeni predlozi standarda umnozeni su i dostavljeni na adresu izvesnog
broja zainteresovanih preduzeéa.i organizacija, radi stavljanja obrazloZenih pismenih
primedbi.

Interesenti koji ove predloge nisu primili mogu se obratiti Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, p. pregr. 933) sa zahtevom da 1m se predlozi
naknadno upute.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI GRADEVINARSTVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci nacrti predloga jugoslovenskih
standarda:

Predlog br. 7102 Terensko odredivanje ekvivalenta peskovitih

BAICTIIAIA ThA 5 o v aoion o6 06 s Wh o o s o 0aew s 5 50 JUS U.B1.040
Predlog br. 7103 Odredivanje kalifornijskog indeksa plasticnosti JUS U.B1.042

Predlog br, 7104 Odredivanje proizvoda kapilarnog penjanja i

koeficijenta vodopropustljivosti  ............ JUS U.B1.044
Predlog br. 7105 Odredivanje modula Stitljivosti metodom kruzne

BRI 5, 0 s 5 s e o NS s by e e 378 o ra0rere i O¥euf e JUS U.B1.046
Predlog br. 7106 Odredivanje optimalne sadrZine vode cementom

stabilizovanog tla ....... ... ... .. L. JUS U.B1.048

Predlog br, 7107 Smrzavanje i otkravljivanje cementom stabili-
ZOVRAOE" I 7 i S B s vl s oeia e o's o JUS U.B1.050
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Predlog br. 7108 Tehnicki uslovi za izradu podloga za puteve od

stabilizovanog tla .................. . ... .. JUS U.E9.022

Ovi predlozi su umnoZeni i dostavljeni zainteresovanim preduzeé¢ima i usta-
novama,

Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd p. f. 933) sa zahtevom da im se predlozi dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI INDUSTRIJSKIH DIZALICA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967,
S sttt ol ey

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi standarda:
Predlog br. 7109 Industrijske dizalice. Tockovi. Nazivni precnici,

BIDONVE o v vos s sk o o AT et b e - JUS M.D1.060
Predlog br. 7110 Industrijske dizalice. IzraCunavanje precnika

7o e Toy - Y S N | D L A SR - JUS M.D1.061
Predlog br. 7111 Industrijske dizalice. Pogonski totkovi sa kliz-

DR JCZAFHMA . . v L LB e Ea B JUS M.D1.100

Predlog br. 7112 Industrijske dizalice. Pogonski to¢kovi sa konis-
nom radnom povrSinom i sa kotrljajnim leZa-

11T TR SRR ey e ) AR SR 1. § LR oy JUS M.D1.101
Predlog br. 7113 Industrijske dizalice. Pogonski to&kovi sa cilin-

dricnom radnom povrsinom i sa kotrljajnim le-

P L a2 1w JUS M.D1.102
Predlog br. 7114 Industrijske dizalice. Slobodni totkovi sa kliz- |
IM JeZAimA Jv s o35 S R T e e 1 JUS M.DI1.105

Predlog br. 7115 Industrijske dizalice. Slobodni to&kovi sa ko-
nicnom radnom povr$inom i sa kotrljajnim

| JeZARG’ o M S St i L) JUS M.D1.106
Predlog br. 7116 Industrijske dizalice. Slobodni totkovi sa cilin-

dricnom radnom povrS$inom i sa kotrljajnim

WNZAPHEA. . oy D 2 T 0Ty oL I o BN JUS M.D1.107
Predlog br. 7117 Spojnice za dizalice. Prirubne spojnice ...... JUS M.C1.510
Predlog br. 7118 Spojnice za dizalice. Elasti¢ne spojnice ...... JUS M.C1.515
Predlog br. 7119 Spojnice za dizalice. Elasti¢ne spojnice sa koé-

DEN-VeREem: 1ol A b S e o, i S JUS M.C1.,516
Predlog br. 7120 Spojnice za dizalice. Gumeni ulodci za elasti¢ne

BDOINICE . . s dd ot e 2ol g s b oy shee sru JUS M.C1.520

Predlog br. 7121 Spojnice za dizalice. Cepovi za elasti¢ne spojnice JUS M.C1.521
Predlog br. 7122 Industrijske dizalice. Ko¢nica sa hidrauli®nim

OLKOCIVACEIN . vu vrofe b o' & sheiavnase’s o4 2o 6ro s ooca JUS M.D1.120
Predlog br. 7123 Industrijske dizalice. Ko¢ne papute. ......... JUS M.D1.130
Predlog br. 7124 Industrijske dizalice. Ko¢ne oploge” - e i JUS M.D1.131

Nacrte za ove predloge standarda dao je dipl. inZ. Marko Kos, direktor

projektive Titovih zavoda »Litostroj«, a predlozi su redigovani u Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju.

Zamteresovana preduzeca i ustanove, koji nisu dobili tekst ovih predloga
standarda, mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd,

post. fah 933) sa zahtevom da im se tekst predloga standarda dostavi najkasnije do
1. avgusta 1967. godine.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI NEMETALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967,
SN AT Pt B et Sl = ALY A AN i o

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju 4 predloga J ugoslovenskih standarda
iz oblasti, nemetala i to:

— kvarcni pesak za finu keramiku

Predlog br. 7125 Kbvarcni pesak za finu keramiku, Klasif ikacija JUS B.B5.030

Predlog br. 7126 Kvarcni pesak za finu keramiku. Uzimanje i -
obrada uzoraka. Metode ispitivanja ........ JUS B.B8.060

—
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1
feldspat (mineralije i njihovi proizvodi)
Predlog br. 7127 Feldspat. Klasifikacija i tehni¢ki uslovi ...... JUS B.F2.030
Predlog br. 7128 Feldspat. Metode ispitivanja  .............. JUS B.F8.050
Ove predloge standarda izradila je stru¢na komisija Saveta za nemetale SPK
1 Inz, Olga HibS rukovodilac razvojne sluzbe Fabrike elektroporcelana Novi Sad
u saradnji sa Jugoslovenskim zavodom za standardizaciju.
Predlozi standarda su umnoZeni i dostavljeni zainteresovanim preduzedima,
institutima, fakultetima i ustanovama na misljenje.

Interesenti koji nisu dobili ove predloge mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa br. 54, post. fah 933), sa zahtemm
da im se tekst predloga naknadno dostavi,

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI MAGNETNIH JEZGARA ZA
TELEKOMUNIKACIJE I ELEKTRONIKU

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. oktobar 1967.

Predlog br. 7129 Magnetna jezgra CM. Mere i zahtevi ...... JUS N.R8.011
Predlog br. 7130 Magnetna jezgra CU. Mere i zahtevi ...... JUS N.R8.012
Predlog br. 7131 Magnetna jezgra C3U. Mere i zahtevi ...... JUS N.R8.013
Predlog br. 7132 List magnetnog jezegra EE  ................ JUS N.R8.032

Ovi predlozi izradeni su na osnovu nacrta predloga Zavoda za avtomati-
zacijo — Ljubljana i prodiskutovani na sastancima TO 51 u Beogradu i Ljubljani.
- Zainteresovana preduzeca i ustanove koji nisu dobili tekst ovih predloga
standarda mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd,
post. fah 933), sa zahtevom da im se tekst predloga dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
ZA KUTIJU PRVE POMOCI ZA MOTORNA VOZILA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeéi predlog jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 7133 Sanitetski materijal.
Kutija prve pomo¢i za motorna vozila ...... JUS H.H2.800
Predlog je posebno odStampan i poslat zainteresovanim preduzeé¢ima, usta-
novama i organizacijama.
Interesenti koji ovaj predlog ne budu primili mogu da se obrate Jugoslo-

venskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) da im predlog bude
naknadno dostavljen.

- ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
O SANITETSKIM AUTOMOBILIMA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1967.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju
Predlog br. 7134 Sanitetska vozila. Vozila za hitnu medicinsku
- pomo¢ — VHMP. Tehnicki uslovi .......... JUS M.N7.051
Predlog br. 7135 Sanitetska vozila. Vozilo za hitnu medicinsku
pomo¢, terensko — VHMP-t. TehnicCki uslovi.. JUS M.N7.052
Predlog br. 7136 Sanitetska vozila. Vozilo za prevoz bolesnika
— VPB. Tehni¢ki uslovi ...........c...... JUS M.N7.053
Ove predloge je redigovala i usvojila Stru¢na komisija u kojoj su ucestvovali
predstavnici Saveznog sekretarijata za zdravstvo i socijalnu politiku, Sanitetske
uprave Drzavnog sekretarijata narodne odbrane, Instituta za naoruZanje, Instituta
fabrike automobila »Crvena Zastava« — Kragujevac, Industrije motornih vozila
— Novo Mesto 1 Stanice za hitnu pomo¢ — Beograd.
Predlozi se mogu dobiti na zahtev upucen pre 1. jula 1967. Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju, Beograd, p. f. 933.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI METODA ISPITIVANJA
HEMIJSKOG SASTAVA GVOZPA I CELIKA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.
ee————————————————————— e

Stavljaju se na javnu diskusiju sledeéi predlozi standarda:
Metode ispitivanja hemijskog sastava gvozda i

Celika
Predlog br. 7137 Gasno volumetrijsko odredivanje ukupnog uglje-

MURR B RS s BT s 1 o e et el s JUS C.A1.050
Predlog br. 7138 Gasno volumetrijsko odredivanije grafitnog

MEMRRIER o5l o105 4 L e o BT e s aratre sl JUS C.Al1.051
Predlog br. 7139 Gravimetrijsko odredivanje silicijuma ........ JUS C.A1.052
Predlog br. 7140 Gravimetrijsko odredivanije silicijuma u ¢elicima

sa sadrzajem volframa .................... JUS C.A1.053
Predlog br. 7141 Volumetrijsko odredivanje mangana po Vol-

hardt-u odnosno Volhardt—Wolff-u ........ JUS C.A1.054
Predlog br. 7142 Fotometrijsko odredivanje mangana ........ JUS C.Al1.055

Predlog br. 7143 Fotometrijsko odredivanje fosfora u sirovom

gvozdu 1 nelegiranim i niskolegiranim ¢&elicima = JUS C.A1.056
Predlog br. 7144 Fotometrijsko odredivanje fosfora u visoko le- -

giranim Celicima .............. ... JUS C.A1.057
Predlog br. 7145 Volumetrijsko odredivanje fosfora .......... JUS C.A1.058
Predlog br. 7146 Volumetrijsko odredivanje sumpora.......... JUS C.A1.059

Udruzenje Jugoslovenskih Zeljezara uputilo je Zavodu za standardizaciju
svoje interne standarde iz navedene oblasti sa predlogom da se obrade i donesu
kao jugoslovenski standardi.

Radna grupa u okviru Zavoda, sastavljena od predstavnika syih Zeljezara,
zatim Instituta za metalurgijska istraZivanja — Zenica, Instituta za metalurgiju
— Sisak, MetalurSkog instituta — Ljubljana i Zajednice jug. zeleznica, obradila je
ove predloge standarda koji se sada stavljaju na javnu diskusiju.

Ovi predlozi razaslati su veé¢im privrednim organizacijama, a ostali interesenti

mogu ih, na zahtev, dobiti od Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, Beograd
postanski fah 933,

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI ELEKTRICNIH APARATA ZA NISKI NAPON

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1967.
S ——————————————————— e e e

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda
za aparate niskog napona:

Predlog br. 7147 Upravljacka aparatura niskog napona za indu-
strijske svrhe. Kontaktori. Tehni¢ki uslovi i

ISPILIVANIA & votvee e e e e e e e e e e JUS N.K5.010
Predlog br. 7148 Upravljacka aparatura niskog napona za indu-

strijske svrhe. Kucista. Stepeni zastite ........ JUS N.K5.011
Predlog br. 7149 Kontaktori niskog napona. Strujne staze i vaz-

duSni razmaci .................. Nk Sl JUS N.K5.012
Predlog br. 7150 Proveravanje zastite od kapljica te€nosti .... JUS N.A5.034

Ovi predlozi su umnoZeni i dostavljeni zainteresovanim strankama. Interesenti
koji nisu dobili gore navedene predloge mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu
za standardizaciju (Beograd, p. fah 933) sa zahtevom da im se dostave.

OBJASNJENJE O STANDARDU ZA ORAHOVE FURNIRSKE TRUPCE

Prema reSenju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, koje je objavljeno u SluZbenom listu
SFRJ br. 9 od 22. IT 1967, jugoslovenski standard JUS D.B4.030 — 1959, za orahove furnirske trupce pri-
menjuje se pocev od 1. marta 1967. kao neobavezan.

Resenjem Zavoda objavljenim u SluZzbenom listu SFRJ br. 12 od 15. marta 1967. god. doneto je novo
revidirano izdanje standarda JUS D.B4.020 — 1967. Trupci za furnir lis¢ara, opsti uslovi, ¢ije odredbe se
prema tacki 1.2 tog standarda ne odnose na furnirske trupce dZeveraste, rebraste, ikriave i druge nepravilne
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teksture svih vrsta drveta, orahove furnirske trupce, kao i na hrastove furnirske trupce fine strukture srednjeg
pre¢nika 1znad 70 cm.

Prema izloZzenom, kvalitet ovih trupaca utvrduje se po sporazumu zainteresovanih, a za orahove
furnirske trupce slobodnom pogodbom ili na bazi standarda JUS D.B4.030 — 1959. Stoga ovaj standard

moze biti obavezan, ukoliko se konkretnom porudzbinom ili kupoprodajnim ugovorom utvrdi isporuka
prema JUS D.B4.030 — 1959.

IZMENE U STANDARDU ZA LOVACKU MUNICIJU

U »Sluzbenom listu SFRJ« br. 12/67. objavljena je izmena u jugoslovenskom standardu
JUS H.D4.101 — Lovacke ¢aure za puske saémarice — tako, $to se u zaglavlju tabele na strani 2 ovoga
standarda menja tekst 1 to:
— u Cetvrtoj koloni umesto »Spoljasnji pre¢nik kape pri vchu D, mm« stavlja se »SpoljaSnji pre¢nik Caure
D mm« a
— u petoj koloni umesto »Spoljasnji preénik Caure D mm« stavlja se »Spoljasnji pre¢nik kape pri vrhu
D, mm«.
Ove izmene stupile su na snagu osmog dana od dana objavljivanja u Sluzbenom listu SFRJ.
Umoljavaju se imaoci ovog standarda da u svoj primerak standarda unesu gore navedene izmene.

ISPRAVKA

U jugoslovenskom standardu JUS B.H3.302 izvrSena je ispravka Stamparske pogreSke u sledecem:
— taé. 3, Fizicko-hemijske osobine

umesto: Viskozitet na 50°C .. 21 do 28 ¢St (3 do 9,8 E)
treba da stoji: Viskozitet na 50°C .. 21 do 28 ¢St (3 do 3.8 E).

Umoljavaju se imaoci standarda JUS B.H3.302 da u svojim primercima isprave navedenu
Stamparsku pogresku. |

-y

OBAVESTENJE
U »Sluzbenom listu SFRJ« broj 14/67 od 29. marta 1967. god. objavljeno je sledece

RESENJE

o prestanku vaZenja reSenja o jugoslovenskim standardima iz oblasti industrije obuce.

l. ReSenje o jugoslovenskim standardima iz oblasti industrije obuce (»Sluzbeni list FNRJ«, br.
15/61 i 6/63 1 »Sluzbeni list SFRJ«, br. 24/65) i tatka 1. ReSenja o izmeni ReSenja o jugoslovenskim stan-

dardima iz oblasti industrije obuée i izmeni ReSenja o jugoslovenskim standardima iz oblasti industrije
koze (»Sluzbeni list FNRJ«, br. 9/63) prestaju da vaze.

2. Ovo resSenje stupa na snagu osmog dana od dana objavljivanja u »Sluzbenom listu SFRJ«.

Prednje reSenje odnosi se na sledeCe jugoslovenske standarde:

Okvir-8ivena obucéa ........... .ot iiiiininineann. JUS G.B2.121
ProSivena obuca ............c.uiririnninreeennnannn. JUS G.B2.122
Fleksibl-Sivena ObUCA ... ......ocvcsorsiovnccensnesys JUS G.B2.124
Okvir-klamovana obuéa ............c.coiiiiriinenn.. JUS G.B2.131
e e e A e R D T JUS G.B2.136
Kovana 1 prosiveno-kovana obuc¢a .................. JUS G.B2.141
Kalifornija obuc¢a ................ LI, A JUS G.B2.170
Obuca sa vulkanizovanim donjim delovima .......... JUS G.B2.200

Navedeni standardi povudeni su na zahtev industrije obuce.
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MEDUNARODNA STANDARDIZACIIA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaZnijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od Medunarodne organi-
zacije za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, &iji je Kkrajnji cilj donofenje medunarodnih preporuka sa

podru¢ja standardizacije.

PreporuCuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju ili putem izrade fotokopija ili mikro-filmova, a po posebnom pismenom traZenju, uz obavezu p'aéanja

troskova foto-ili mikro-filmske reprodukcije.

ISO/TC 5 — Cevi i fitinzi

Predlog preporuke ISO:

br. 1155 — »Spojke sa naglavcima za cevi
pod pritiskom od neplastifici-
ranog PVC. Metricka serija«
(rok za primedbe 1. VI 1967).

ISO/TC 6 — Papir, karton i celulozna pulpa

Predlozi preporuka ISO:

br. 1191 — »Busenje rupa za ulaganje u
dokumentaciju« (rok za pri-
medbe 15. VI 1967),

br. 1215 — Revizija preporuke ISO/R 66
— 1958 — Terminolo8ki re¢nik
iz oblasti papira. I serija ter-

mina (rok za primedbe 15, V
1967).

ISO/TC 25 — Liveno gvoide
Predlozi preporuka ISO:

br. 1193 — »Temperovani liv sa belim

jezgrom« (rok za primedbe
15. VI 1967),

br. 1194 — »Temperovani liv sa crnim
jezgrom« (rok za primedbe
15. VI 1967),

br. 1195 — »Perlitski temperovani liv« (rok

za primedbe 15. VI 1967).

ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva

Predlog preporuke ISO:

br. 1057 — »Terminoloski re¢nik iz oblasti
pripreme uglja« (rok za pri-
medbe 15. VI 1967),

br. 1058 — »lzraZzavanje i prikazivanje re-
zultata ispitivanja pri pripre-
manju uglja« (rok za primedbe
15. VI 1967), |

br. 1059 — »Principi prikazivanja tehno-
loSke Seme pripremanja uglja«
(rok za primedbe 15. VI 1967).

ISO/TC 29 — Sitan alat

Preporuke ISO:

br. 504 — »Alati za struganje sa plodi-
cama od metalnih karbida.
Oznalavanje i obeleZavanje«,

br. 525 — »Proizvodi vestadkih tocilac —
Opste odredbe — Oznadavanje
~— Niz mera — Profili.
ISO/TC 45 — Guma

Preporuka ISO:
br. 506 — »Odredivanje indeksa isparlji-
vih masnih kiselina u lateksu«.

ISO/TC 51 — Palete za prevoz i manipulaciju jednoob-
raznih tereta

Preporuka ISO:
br. - 509 — »Dimenzije dizalica viljus-
kara«,

IEC/TC 1 Terminologija

Predlog za treée izdanje Medunarodnog elek-

trotehniCkog re¢nika. Odeljak 10 — Obrtne
masine. Na diskusiji do 30, juna 1967.

IEC/TC 12 Radiokomunikacije

— Preporuka mernih metoda koje se prime-
njuju na radio-otpremnike. Deo Sesti:
Sirina opsega. Snaga van opsega i snaga
nebitnih oscilacija
Deo tre¢i: Snaga nebitnih oscilacija.

— Dodatak Sestom dEI}l.

— Sekcija prva: izrada i definicije.

— Pravila postupanja u vezi sa sluajnim
opasnostima u eksploataciji elektronskih
uredaja i drugih naprava koje upotreblja-
vaju sliénu tehniku. Sva &etiri predloga
upucena su na glasanje po $estomesednom

pravilu. Rok za glasanje je 1. septembar
1967. godine.

IEC/TC 23 Instalacioni pribor

TehniCki uslovi za utika®e, priklju€nice i

spajaCi za industriju. Na diskusiji do 15. maja
1967.

IEC/TC 32 Topljivi osiguradi

IEC preporuke za visokonaponske osigurale.

Upuceno na saglasnost po Sestomesetnom
pravilu, Rok za glasanje je 15. septembar 1967.

IEC/TC 40 Kondenzatori i otpornici za telekomunikacione
uredaje

Izmena br. 1 (februar 1967) IEC publikacije 63
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(II izdanje, 1963. god.). Standardne serije
vrednosti za otpornike i kondenzatore. Cena:
1,50 8v. fr.

IEC/TC 46 Kablovi, Zice i talasovodi za telekomunikacione
uredaje :

Zapisnik sa sastanka odrzanog u Telavivu
3.1 14, 10. 1966.

- Zapisnik sa sastanka potkomiteta 46 A,
odrzanog u Telavivu od 3. do 5. 10. 1967. god.

IEC/TC 47 Poluprovodnicke naprave

— Preporuka mehanicke standardizacije. Sma-
njenje broja crteza iz 1EC publikacije 191
— Deo drugi.

— Preporuka za reviziju Il dela TEC publi-
kacije 191 — A. Izmena ¢ b;. Mera K.

— Preporuka za mere poluprovodnifkih na-
prava. Crtezi: PAll, PAl12, PBS, PBI0,
PB11, PC8 i1 PC9.

— Preporuka za standardizovanje mera kucista

- slitnih pre¢nika pre¢niku kuéista C7
(TO-18) i C4 (TO-3).

— Preporuka za standardizovanje duZine
izvoda na napravama sa savitljivim 1z-
vodima.

— Dodatak prvom delu TEC publikacije 191.

— Preporuka standardizovanja osnovnih prin-
cipa mikrostruktura.
Sve su ove preporuke upucéene na saglasnost

po SestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje
31. 8. 1967.

IEC/TC 48 Elektromehanicki sastavni delovi za telekomu-
nikacione uredaje

Zapisnik sa sastanka potkomiteta 48C, odr-
zanog u Oslu od 16. do 20. juna 1966. god.

—_— L ——

Zapisnik sa sastanka potkomiteta 48C odi-
zanog u Telavivu od 3. do 5. 10. 1966. god,

IEC/TC 50 Klimatska i mehani¢ka ispitivanja za teleko-
| munikacione uredaje i sastavne delove

Zapisnik potkomiteta 50A, sa sastanka odi-
Zzanog u Londonu od 23. do 25. 11, 1966. god.
Zapismk sa sastanka komiteta odrzanog u
Londonu 28. 1 29. 11. 1966. god.

IEC/TC 52 Stampana kola

Predlog preporuke osnovnog materijala sa

metalnom prevlakom za Stampana kola.

2. Deo: Specifikacije

— Br. 5: Stakleni list epoksi prekriven bak-
rom G-EP-C, vatrootporan.

— Br. 4: Stakleni list epoksi prekriven bak-
rom G-EP-C, tekuceg kvaliteta.

— Br. 3: Stakleni list epoksi prekriven

| bakrom G-EP-C, vatrootporan.

— Br. 2: Papirni fenolni list prekriven
bakrom P-PF-C, ekonomi¢nog kva-
liteta.

— Br. 1: Papirni fenolni list prekriven
bakrom P-PF-C, ekonomicnog

kvaliteta .

Svih 5 preporuka upuéeno na saglasnost po

SestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje je
15. VIII 1967. god.

IEC/TC 59 Radna sposobnost elektri¢énih naprava za do-
macinstvo

Zapisnik sastanka komiteta koji je odrzan
13. oktobra 1966. u Telavivu.
Proveravanje radne sposobnosti usisiva¢a pra-

Sine za domacinstvo. Na diskusiji do 15. maja
1967.



OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

»Sluzbeni list SFRJ« br. 4/67. od 25. I 1967.

JUS B.H8.341 — Odredivanje ravnotezne vlage u kamenom ugliu ................... ... . .

1967.

JUS B.H8.342 — Odredivanje hlora u kamenom i mrkom uglju i lignitu po metodi Eska

1967.

JUS B.H8.343 — Odredivanje arsena u kamenom mrkom uglju, lignitu i koksu
1967.

JUS B.H8.344 — Odredivanje mineralnih materija u MBI ... b e o 5

1967.

JUS B.Z0.250 — Hodnici trapezastog oblika, sa transportnom trakom ....... ..

1967.

JUS B.Z0.251 — Hodnici sa niskim svodom, sa transportnom trakom .........
1967.

JUS B.Z0.252 — Hodnici sa visokim svodom, sa transportnom trakom .......
1967.

JUS B.Z0.253 — Hodnici luénog oblika tipa A, sa transportnom trakom ... ..

1967.

JUS B.Z0.254 — Hodnici kruznog oblika, sa transportnom trakom .........

1967.

1 prim. n. din.

iiiiiiiiiii
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------------

lllllllllll
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lllllllllll

-----------

JUS H.H2.816 — Sanitetski materijal — Zubarska autopolimerizujuca smola za reparature

1967.

JUS ML.D8.130 — Vozila unutradnjeg transporta. Ispitivanje stabilnosti viljuskara

1967.

JUS P.J3.910 — Klipnjace za parne lokomotive. Tehni¢ki uslovi za izradu i isporuku. . ... ...

1967.

Navedeni jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. jula 1967.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 5/67. od 27. I 1967.
e s i s o Db B = i 0 AL

JUS M.T5.500 — Nosila, oslonci za nosila i bolni¢cka kolica g
1967.

Naveden jugoslovenski standard obavezan je i stupa na snagu 1. jula 1967.

JUS D.Z2.110 — Sumske sadnice: Opsti uslovi .. ...........ooooooroeon .

1967.

JUS D.Z2.111 — » COlNATT . .. .. % . s o S i o
1967. :

JUS D.Z2.112 — Y LiSCari. . ..o I P
1967.

Navedeni jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1968.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 6/67 od 1. IT 1967.
et aalen ometlio gl i dchic o 00w O £ P T

JUS B.G8.200 — Metode hemijskih ispitivanja manganovih ruda. Opste odredbe

1967.

JUS B.G8.228 — Odredivanje kalcijumoksida kompleksometrijskom metodom ..............

1967.

JUS B.G8.229 — Odredivanje magnezijumoksida kompleksometrijskom metodom ..........
1967.

JUS C.B3.521 — Hladnovaljane trake od niskougljeni¢nog celika. Tehni¢ki uslovi za izradu i
1967. ASPORUKIE-: ... 50 0 o5 e on b o ihis 570 5k o b 5 P e o TR o s Tl i I RSl o

JUS C.B3.522 — Hladnovaljane &elicne trake za termicku obradu i specijalnu primenu........
1967.

JUS C.B3.530 — Hladnovaljane eline trake. Mere i CORCERDEIIC . i o irivn v o v A el

1967.

-----------

iiiiii
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STANDARDIZACIJA -

27

1 prim. n. din.

JUS D.E2.025 — Kucni namesStaj. Kuhinjski sto ............ ... ... ... . .0 iiiiiiin..

1967.

JUS D.E2.101 — Elementi Kuhinjskog nameStaja od drveta: Stoje¢i jednodelni orman ... ...
1967.

JUS D.E2.102 — —_ gy — Stojeci dvodelni orman ...... ..
1967.

JUS D.E2.103 — —_—  — Stoje¢i orman za ugao ........
1967. -

JUS D.E2.104 — — gy — Orman za praonik ......... ...
1967.

JUS D.E2.105 — —yy — Ploca za stojeée ormane ......
1967.

JUS D.E2.106 — — gy — Vise¢i jednodelni orman ......
1967.

JUS D.E2.109 — —— Visoki orman ................
1967.

JUS D.E2.111 — — gy — Stojeci viSedelni orman
1967.

JUS D.E2.112 — e h = Vise¢i viSedelni orman ......
1967. 9

JUS H.G2.080 — Ciste hemikalije. Kalaj (II) — hlorid (Stanohlorid)......................
1967. |

JUS H.G2.085 — Ciste hemikalije. Cinkhlorid, suSeni ................ccouuiiiiieeeuun...
1967.

JUS H.G3.102 — Ciste hemikalije. Aceton .................c.coioirineenennnnn.
1967.

JUS M.B1.085 — Cep s navojem za pneumatitke ko¢nice drumskih vozila. Oblik i mere. . .. ..
1967.
JUS M.B1.612 — Niske Sestostrane navrtke fine klase izrade, za prikljucke pneumatickih vodova

1967. kocnica za drumska vozila. Oblik 1 mere ............ ...,
JUS M.B1.850 — Preklopne navrtke fine klase izrade, za cevne spojke i prikljucke pneumatickih
1967. vodova kocnica za drumska vozila. Oblik i mere ......................

JUS M.B1.851 — Preklopne navrtke fine klase izrade, za spajanje cevi i creva prikljuckom
1967. N RO T DI B BRUOHIB - - o o s om0 6 5 6l ooha fompisiate + o 516 s o /oiie 6n & o 55 0 6 619

JUS M.B1.852 — Preklopne navrtke fine klase izrade, za cevne spojke ceonog sistema, za pneu-
1967. maticke vodove kocCnica za drumska vozila. Oblik i mere

JUS M.B6.900 — Pneumaticki vodovi. Cevne spojke i prikljuéci sa zaptivnim konusom. Opste

iiiiiiiiiiiiii

1967. DUTCEDE TERIPE IR ST, 50 STy SR S s e a IR e e R e ek s v o et
JUS M.B6.901 — Pneumaticki vodovi. Cevna spojka sa zaptivhim konusom. Dispozicija. . .. ..
1967.

JUS M.B6.902 — Pneumaticki vodovi. Cevni prikljucak sa zaptivhim konusom. Dispozicija. . . .
1967.

JUS M.B6.903 — Pneumaticki vodovi. Cevni priklju¢ak sa upornim prstenom i torusnim zapti-
1967. vacem. Dispozicija ......................... i1 9 SRR R T DL SISO ¢ 1

JUS M.B6.904 — Pneumaticki vodovi. Cevni provod kroz pregradu. Dispozicija ............
1967. |

JUS M.B6.908 — Pneumaticki vodovi. Crevna spojka sa koni¢nim prikljuckom. Dispozicija. . . .
1967.

JUS M.B6.909 — Pneumaticki vodovi. Crevna spojka sa loptastim prikljuckom. Dispozicija. . . .

1967.

JUS M.B6.910 — Pneumaticki vodovi. Cevni nastavak za spojke sa zaptivnim konusom. Oblik
1967. RS SRt 1 O s B ety e (. oL s s S e s satedi s e o 5

JUS M.B6.911 — Pneumaticki vodovi. Redukcioni cevni nastavak za spojke sa zaptivnim konusom.
1967. GIBIE E e RO ) P st Sy DL, BRI, ST PP AR L PR
JUS M.B6.912 — Pneumaticki vodovi. ProduZen cevni nastavak za spojke sa zaptivnim konusom.
1967. [ DI I e R B0 R T | - cors s s e s e dem e m e ee one s e o aia e o e e e e e e e s e

JUS M.B6.913 — Pneumaticki vodovi. Redukcioni produzeni cevni nastavak za spojke sa zap-
1967. tivnim konusom. Oblik 1 mere

JUS M.B6.925 — Pneumaticki vodovi. Koni¢ni prikljucak za crevo. Oblik i mere............
1967. '

JUS M.B6.926 — Pneumaticki vodovi. Loptasti prikljucak za crevo. Oblik i mere......... ...
1967.

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii
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JUS M.B6.930
1967.
JUS M.B6.931
1967.

JUS M.B6.932
1967.

JUS M.B6.949
1967.
JUS M.B6.951
1967.

JUS M.B6.952
1967.

JUS M.B6.953
1967.
JUS M.B6.954
1967.
JUS M.B6.955
1967.
JUS M.C4.505
1967.
JUS M.B4.220
1967.
JUS M.B4.221
1967.
JUS M.B4.222
1967.
JUS M.B4.223

 1967.

JUS M.B4.224
1967.

JUS M.B4.225
1967.

JUS G.E9.220
1967.

JUS M.B1.500
1967.

1 prim. n. din.

— Pneumaticki vodovi. Zaptivni konus za cevne spojke i prikljucke. Oblik i mere

— Pneumaticki vodovi. Uporni prsten za cevne prikljucke prema JUS M.B6.903.
GO D IOE ..oy i T s o e e e s e o R, e R

— Pneumaticki vodovi. Loptasti ¢ep za cevne spojke sa zaptivnim konusom.
Oblik i mere

------------------------------------------------------

— Pneumaticki vodovi. Cevni nastavak za spojke ¢eonog sistema. Oblik i mere. .

— Pneumaticki vodovi. ProduZeni cevni nastavak za spojke Ceonog sistema.
Oblik i mere

— Pneumaticki vodovi. Koni¢ni priklju¢ak za crevo za ¢eoni sistem cevnih spojki.
ool T TR e R e, AR e e A e

— Pneumati¢ki vodovi. Redukcioni cevni nastavak za spojke ¢eonog sistema,
OINIE ¥ DO, iy L iy o e b | o i ) = S e e S

— Pneumaticki vodovi. Redukcioni produZeni cevni nastavak za spojke ceonog
sistema. Oblik i mere ............ o L hme y swth e P et s e I R

— Zaptivni prsten za cevne spojke ¢eonog sistema za pneumaticke vodove kotnica

za drumska vozila. Oblik i mere ...................... .. .. .. . ... .. .
— Ekseri za zabijanje piStoljem: Ekseri sa navojem .................. .. ..
— — yy — Ekseri sa navojem i nareckanim stablom. . . .
— — 4y — Ekseri sa glavom ........................
— — gy — Ekseri sa glavom i nareckanim stablom. ...
— — 4y — Ekseri sa rupom u glavi' ................
— — gy — Ekseri sa rupom u glavi i nareckanim stablom

— Vodice eksera .......... ...

— Vijei za drvo sa Sestostranom glavom, za op$tu primenu

llllllllllllllllll

Navedeni jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. jula 1967.

JUS G.C0.011
1967.
JUS G.S1.501
1967.
JUS G.S1.502
1967.

JUS G.S1.503
1967.

JUS G.S1.504
1967.

JUS H.BS.030
1967.

JUS H.B8.031
1967.

JUS H.BS8.032
1967.

JUS H.BS8.040
1967.

JUS M.C3.801
1967.

JUS M.C3.805
1967.

JUS M.C3.809
1967.

JUS M.C3.819
1967.

— Plasticne mase. Skradene oznake za nazive plasti¢nih masa

iiiiiiiiiiiiii

— Plasticne mase. Odredivanje pH-vrednosti vodenog ekstrakta polivinilhlorida
(PVO)

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

— Plasticne mase. Odredivanje sadrzaja pepela i sulfatnog pepela u polivinil- |

Blopidl (BYC) o5 . vucvis i B st i cLensadl™s 4 & il AU et o A RS

— Plasticne mase. Odredivanje sadrZaja isparljivih materija u polivinilhloridu
(VE) rdais bl Slimamstn Kot 2 Bawi e, st st S e AT s St ot Ll g

— Plasticne mase. Odredivanje provodljivosti vodenog ekstrakta polivinil-
nlorida (PVE) 2 v; sl ol v, ST BRI IO O U I I s SRR (¢

— Odredivanje relativne gustoce tecnih organskih jedinjenja R T T
— Odredivanje ostatka posle isparavanja te¢nih organskih jedinjenja..........
— Odredivanje vode u hemijskim proizvodima po metodi Karl Fischera........
— Odredivanje krive destilacije tecnih organskih jedinjenja ......... ......
— Prsteni kugli¢ni jednoredni leZaji BC, redova mera 10, 02, 03i04.. .. ..., ..
— Prsteni kuglic¢ni jednoredni leZaji sa kosim dodirom BN, redova mera 02 i 03. .

— Prsteni kugli¢ni dvoredni leZaji sa kosim dodirom BG, redova mera 32 i 33..

— Kolutni kugli¢ni jednoredni leZaji TA, redova mera 11, 12, 13 i 14

llllllllll
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STANDARDIZACIJA

Navedeni jugoslovenski standardi primenjuju se od 1. jula 1967,

1 prim. n. dine
JUS M.C3.820 — Kolutni kugli¢ni dvoredni lezaji TDC, redova mera 22, 23 i 24. ... ... ... 3,50
1967.
JUS M.N1.231 — Motorna vozila. Svornjak sa jabudicom. Konus 1 : 10 _.... ... . ... 4,50
1967.
JUS ML.N4.221 — Motorna vozila. ViljuSkasti zglobovi. ViljuSkaste OPRVE . ol s ooy ool ot 4,50
1967.
JUS M.N4.232 — Motorna vozila. Ugaoni zgloboyvi sa elasti¢nim osiguranjem. Pregled ........ 5,50
1967. |
JUS M.N4.233 — Motorna vozila. Ugaoni zglobovi sa navojnim i elasti¢nim osiguranjem. Svor-
1967. A R S 4,50
JUS M.N4.235 — Motorna vozila. Ugaoni zglobovi sa elasti¢nim osiguranjem. CaSica zgloba. .
1967. Elasticni prsten. Stezni osigurac .................... . .. ... . 5,50
Navedeni jugoslovenski standardi primenjuju se od 1. jula 1967.
JUS M.C1.827 — Zglobni lanci. Valjkasti ¢eli¢ni lanci za poljoprivredne maSine i konvejore. . 4,50
1967.
JUS M.C1.828 — Zglobni lanci. Transportne plodice za valjkaste &eli¢ne lance prema
1967. e T S S A T S S e L S 3,50
JUS M.C1.817 — Lancanici za valjkaste celi¢ne lance prema JUS M.C1.827.. . ... .. .. ... . .. 5,50
1967. |
JUS M.F2.025 — Klipni motori sa unutrasnjim sagorevanjem. Definicije pojmova, kategorizacija
1967. R I i e L 9,50
Navedeni jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1968. god.
JUS H.N0.300 — Klasifikacija papira, kartona i lepenke prema vlaknastom sastava .......... 5,50
- 1967.
JUS H.NS.105 — Normalni bezdrvni pisaéi papir .............. .. 5,50
1967.
Navedeni jugoslovenski standardi primenjuju se od 1. januara 1968.
»Sluzbeni list SFRJ« br. 8/67 od 15. II 1967.
JUS EBLOBD — SeCerM TePA .. ... o.veneneeenennren e e e e 4,50
1967.
Navedeni jugoslovenski standard obavezan je i stupa na snagu 1. jula 1967.
JUS E.B3.053 — List kupine (Rubi fruticosi folium) ............... ... .. . . . . . . .. .. ... 3,50
1967.
JUS E.B3.054 — List breze (Betulae folium) .................... ... ... ... .. .......... 3,50
1967. -
JUS E.B3.055 — List bunike (Hyoscyami folium) ................... .00 . 3,50
1967.
JUS E.B3.056 — Rusomaca (Bursae pastoris herba) ............... ... .. .00 i . 3,50
1967.
JUS E.B3.057 — Imela (Visci albi herba) .............. ... e 3,50
1967. _
JUS E.B3.058 — Rastavi¢ (Equseti herba) .. ............. .. .. 0o, 3,50
1967.
JUS E.B3.059 — KiCica (Centaurii herba) ................ ... . i, 3,50
1967.
JUS E.B3.060 — Koren zecijeg trna (Ononidis radix) .................c000riurrunnnnns 3,50
- 1967.
JUS E.B3.061 — List oraha (Juglandis folium) ...... e o Al BT el 1S S s 3,50
1967.
JUS E.B3.062 — List mati¢njaka (Melissae folium) ............... ... ... . .0 uiuiiiion.. 3,50
1967.
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Izdavaé¢: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — Cara UroSa 54 — Beograd, telefon broj 26-461. Od-

govorni urednik: Slavoljub Vitorovi¢, dipl. inZ. — Distribucija preko izdavatkog preduzeé¢a »Nauéna knjiga«

— Beograd, Knez Mihailova 40, post. fah 690, — tel. br. 625-791 — Cena pojedinom primerku n. din. 10. —

GodiSnja pretplata n. din. 80. — Pretplatu slati neposredno na naznaéenu adresu distributora ili na Ziro
ra¢. br, 608-1-297-1.

Stampa: Beogradski grafiéki zavod — Beograd
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