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VIII PLENARNO ZASEDANJE TEHNICKOG KOMITETA
ISO/TC 47 — HEMIJA

Tehnicki komitet za hemiju Medunarodne organizacije za standardizaciju ISO /TC 47 odrzao je svoje
VIII plenarno zasedanje u Berlinu (SR Nemacka) u vremenu od 2. do 4. oktobra 1968. godine. Na zasedanju
je ucestvovalo 60 delegata iz sledec¢ih 12 zemalja: Austrija (1), Belgija (2), Engleska (6), Francuska (11),

Holandija (3), Italija (16), Madarska (3), Nemacka Savezna Republika (10), Portugalija (2), Spanija (2),
Svajcarska (3) i Jugoslavija (3).

Zasedanju su jo§ prisustvovali predstavnici centralnog Sekretarijata ISO (Secretariat Central de
I'ISO) iz Zeneve i Medunarodne unije za Cistu i primenjenu hemiju (Union International de chemie pure et
appliquee) iz Bazela. Odrzana su samo plenarna zasedanja na kojima su dominirala 2 pitanja:

— Diskusija o izveStaju Sekretarijata i orijentacioni radovi,
— lzvestaj radnih grupa.

Iz izveStaja radnih grupa moZe se uoéiti sledede:

RADNA GRUPA 1 — Hlorovodoni¢na i sumporna kiselina, sumpor i amonijumnitrat
U toku su radovi na metodama ispitivanja  hlorovodoniéne i sumporne kiseline kao i sumpora i
amonijumnitrata.

RADNA GRUPA 2 — Glicerin, amonijumsulfat, amonijak i azotna kiselina
Radovi su podeljeni u dve podgrupe: u jednoj se obraduju azotni proizvodi (amonijak, azotna kise-

lina i amonijumsulfat), a u drugoj ghicerm. U toku je proudavanje i ispitivanje predloZzenih metoda.

RADNA GRUPA 3 — Natrijumkarbonat, natrijumhidroksid, kalijumhidroksid i hlor
U toku su radovi na metodama ispitivanja hlora, natrijumhidroksida i kalijumhidroksida.

RADNA GRUPA 4 — Kiseline, alifatski alkoholi i aldehidi, aceton, fenol, krezol, ksilenol, krezilna
kiselina

U toku su radovi na metodama ispitivanja fenola, o-krezola, p-krezola, krezilne kiseline i ksilenola.
RADNA GRUPA 5 — Urea i natrijumbikarbonat
U okviru ove radne grupe proudavaju se metode ispitivanja oba navedena proizvoda.

RADNA GRUPA 6 — Halogenski ugljovodonici

Radovi na standardizaciji analitickih metoda i halogenskih derivata ugljovodonika su nastavljeni
1 radi se na hlorbenzolu, o-dihlorbenzolu, p-dihlorbenzolu, o-hlortoluenu i p-hlortoluenu. U pri-
premi su metode za ispitivanje benzilhlorida, trihloretilena i perhloretilena.

RADNA GRUPA 7 — Fosforna kiselina i kondenzovani fosfati

Radi se na standardizaciji metode uzimanja uzoraka fosforne kiseline i odvajanje i odredivanje razli-
Citth oblika fosforne kiseline.

RADNA GRUPA 8 — Aluminijumoksid, kriolit, aluminijum i natrijumfluorid
U obradi su metode ispitivanja aluminijumoksida, kriolita i aluminijumfluorida.

RADNA GRUPA 9 — Kalijumhlorid, natrijumhlorid i kalijumsulfat
Izradeni su nacrti preporuka metoda ispitivanja kalijumhlorida, kalijumsulfata i natrijumhlorida.



STANDARDIZACIJA

RADNA GRUPA 10 — Ugljendisulfid

U okviru ove radne grupe, ¢iji je Sekretarijat poveren Jugoslaviji, izraden je I nacrt predloga preporuke
koji je prodiskutovan i radi se na obradi I nacrta.

RADNA GRUPA 11 — Borna kiselina, oksidi bora, borati i perborati
Radovi ove radne grupe se odvijaju u tri pravca:

— Hemijska odredivanja borne kiseline, bornog oksida i natrijumtetraborata:
- — Hemijska odredivanja natrijumperborata:
— Hemijska odredivanja sirovog natrijumborata.

RADNA GRUPA 12 — Limunska kiselina, vinska kiselina i tartarati
IzvrSene su pripreme za izradu nacrta Medunarodne preporuke za vinsku kiselinu.

RADNA GRUPA ZA NOVE PROIZVODE

Sekretarijat radne grupe je anketirao niz nacionalnih organizama o potrebi standardizacije vestackih

dubriva, peroksida i kalcijumkarbida kao i o davanju predloga za standardizaciju novih proizvoda koji su
Interesantni sa stanovista medunarodne razmene.

U toku plenarnih zasedanja Jugoslovenska delegacija je aktivno udestvovala u razmatranju svih
vaznijih pitanja i pri donoSenju konaénih odluka redovno konsultovana. S obzirom da Sekretarijatom radne
grupe 10 — za ugljendisulfid rukovodi nasa zemlja, buduéi radovi ée se odvijati na definitivnoj izradi Medu-
narodne preporuke za ugljendisulfid.

Stjepan Levata, dipl. inZ.




STANDARDIZACIJA i
DK 62—229.29

Predlog standarda PRECNICI DRSKE I MERE CETVRTKE KJAliI (?m
br. 8053 ZA OBRTNE ALATE s

Diameters of shanks and sizes of driving squares for rotating tools

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969,

Ovaj standard je revidirano izdanje standarda JUS K.A2.001 iz 1953. god. Standard je uskladen sa preporukom Medu-
narodne organizacije za standardizaciju (ISO) br. R 236 (decembar 1961).

1 Predmet standarda

Ova) standard propisuje pre¢nike drike i mere Cetvrtke za sve obrtne alate sa valjkastom drSkom, sem za alate kod
kojih to ne dopusta tehnologija izrade.

2 Izbor precnika drske

PreCnici drSke propisani u tabeli 1 razvrstani su u dva niza prenika:

— osnovni, sa vrednostima precnika u nizu standardnih brojeva reda R10.

— pomocni, sa vrednostima pre¢nika u nizu standardnih brojeva reda R20. sa sekundarnom primenom.
BrojCane vrednosti i definicije standardnih brojeva su propisane u standardu JUS A.A0.001.

Tabela 1 Mere u mm

Niz preCnika 4 Niz preCnika & Niz pre¢nika d
Osnovni | Pomocni Osnovni Pomnii Osnovni | Pomo¢ni
1,12 _ 28
1,25 | 31,5 T
B g ' 35,5
1,6 40
‘ 1,8 45
2 50
2,24 56
5 63
2,8 71
3,15 80 .
3,55 90
4
4,5
- |
3 Cetvrtke
3.1 Mere Cetvrtke su oznaCene na slici sa vrednostima navedenim u tabeli 2.
3.2 Na drSkama sa precnikom ¢ do 3 mm Cetvrtka, po pravilu, prelazi u sredisni Siljak, a sa pre¢nikom iznad 3 mm na
kraju drSke izraduje se srediSno gnezdo oblika A prema JUS M.A5.210.
za d<3 zg d>J




Tabela 2 Mere u mm
Podrugje Precnik drike Cetvrtka
precnika drske
d c{ a4 a /

od % 052?;:11 por::;cm | '

1,06 | 1,18 (1,12) 0,9 |

1,18 1,32 1,25 ] 4
1,32 1,5 e 1,12

1,5 1,7 1,6 125

1,7 1,9 (1,8) 1,4 4
1,9 2,12 2 1,6

2,12 2,36 (2,24) 1,8 -
2,36 2,65 2,5 2

2,65 3 (2,8) 2,24

3 3,35 3,15 2,5 5
3,35 3,75 (3,55) 2.8

3,75 4,25 4 3,15 )
4,25 4,75 4,5) 3,55

4,75 53 | s 4 :
5,3 6 (5,6) 4,5 -

NI 6,7 - 6,3 5 :

6,7 7,5 (7,1) 5.6

7,5 8,5 8 6,3 9
8,5 9,5 (9) 7,1 =
9,5 10,6 10 8
10,6 11,8 (11,2) 9 12
11,8 13,2 12,5 10 13
13,2 15 (14) 11,2 14
15 17 16 12,5 16
17 19 (18) 14 18
19 21,2 | 20 16 20
21,2 23,6 (22,4) 18 22
23.6 26,5 25 20 24
26,5 | 30 (28) 22.4 26
30 33,5 31,5. 25 ' 28
33,5 37,5 (35,5) 28 31
37,5 42,5 40 als | 34
25 | 475 (45) 35,5 38
47,5 53 50 | 40 42
53 60 (56) 45 46
60 67 63 50 51
67 75 (71) 56 56
75 85 80 63 62
85 95 (90) 71 68
905 | 106 100 | 80 75
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5.2

Tolerancije mera

Za mere preCnika 4 navedenih u tabeli 1 i mere a &etvrtke u tabeli 2. propisuju se sledece tolerancije:

— h1l za mere 4 alata bez posebnog zahteva tanosti u radu,

— h9 za mere 4 alata sa posebnim zahtevom tanosti u radu,

— hl11 za mere a spoljne Cetvrtke, koja moZe da odstupa po obliku i poloZaju u okviru tolerancijskog polja h12,
— h12 za mere a unutradnje Cetvrtke u stezni alat.

Oznacavanje

U tehniCkoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, &etvrtke po ovom standardu oznaéavaju se oznakom:

E

Cetvrtka d JUS K.A2.001

gde je d precCnik drike.
Primer: Cetvrtka za driku preénika d = 20 mm, oznalava se:

Cetvrtka 20 JUS K.A2.001

Ako po ovom standardu mora biti isporucen alat sa Cetvrtkom, sa posebnim zahtevom ta¢nosti u radu, onda porucilac
mora dopisati iza oznake za precnik tolerancijsko polje h9.
Primer: Cetvrtka za pre¢nik drike alata d = 20 mm u tolerancijskom polju h9, oznadava se:

Cetvrtaka 20h9 JUS K.A2.001

Veza sa drugim standardima

JUS A.A0.001 — Standardni brojevi. Brojcane vrednosti i definicije
JUS M.AS5.210 — Sredstva za pridrﬁavanje_predmeta na masSinama alatkama. Sredi$na gnezda od 60°

DK 621.993: 621. 882. 082

Predlog standarda UREZNICI-ISO ZA METRICKI NAVOJ K JDl61 (?so

2.1
2.2

20

br. 8054 S TROUGLASTIM ISO-PROFILOM 1968

ISO-taps for metric threads with triangular ISO-profile

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

Ovaj standard je uskladen sa preporukom Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) br. R 529 (novembar 1966).

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i mere ureznika za urezivanje metrickog navoja prema JUS M.B0.012 sa tolerancijom
navoja propisanoj u standardu JUS M.B0.221.

Oblik i mere

Oblik ureznika po ovom standardu mora odgovarati slikama 1 i 2, a mere vrednostima navedenim u tabeli.

Za mere precnika drski 4 i mere a Cetvrtke, datih u tabeli, propisuju se sledece tolerancije:

— h9 za mere d ureznika sa posebnim zahtevom ta¢nosti u radu,
— hll za mere d ureznika bez posebnog zahteva tacnosti u radu i
— hll za mere a Cetvrtke, koja moZe da odstupa po obliku i poloZaju u okviru tolerancijskog polja hi2.

Za mere l,, 511, navedene u tabeli vaZe tolerancije slobodnih mera prema JUS M.A1.410, za suZeni stepen taCnosti.



2.4
20D

2.6

3.11

3.12

3.13

3.2

4.1
4.2
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Navoj na urezniku mora biti u granicama tolerancija prema JUS K.D6.00S.

Broj, oblik i pravac Zlebova odreduje proizvodad.

SrediSna gnezda na urezniku izraduju se prema JUS M.AS5.210, oblik A.

Vrsta i izrada ureznika

Postupak- urezivanja navoja u radni komad moZe se ostvariti-
— sa Jednim ureznikom (masinski ureznici),

— u slogu sa dva ureznika i

— u slogu sa tri ureznika.

Za postupak urezivanja navoja sa jednim ureznikom, ureznik moze, zavisno od duzine /;, imati ulazni deo sledecih
oblika:

— oblik A, sa /; = 6P, u primeni za prolazne rupe,

— oblik B, sa /; = 4P, sa nagibom grudne povrsine zubaca, na ulaznom delu ureznika prema osi, u primeni za pro-
lazne rupe,

— oblik C, sa /; = 2P, u primeni za slepe rupe i

— oblik D, sa /; = 4P, u primeni za prolazne i slepe rupe sa navojem dovoljno udaljenim od dna.

Za postupak urezivanja navoja sa slogom ureznika iz 2 komada &ine slede¢i ureznici
— ureznik br. 1, sa /; = 6P i

— ureznik br. 2, sa /{ = 2P

Za postupak urezivanja navoja sa slogom ureznika iz 3 komada ¢ine slede¢i ureznici:
— ureznik br. 1, sa /; = 5P,

— ureznik br. 2, sa /; = 3,5P i
— ureznik br. 3, sa /; = 2P.

Normalno se po ovom standardu izraduju ureznici za urezivanje desnog navoja. Ukoliko se zahteva izrada ureznika
za levi navoj onda se to mora posebno naznaditi u porudzbini.

Materijal

Ureznici se izraduju od materijala pféma JUS K.D6.010.

Po i1zboru proizvodaca, ureznici se mogu izradivati od brzoreznog Celika (izjedna), ili sa reznim delom od Orzoreznog
celika Ceono navarenim na driku ureznika od konstrukcionog Celika najmanje zatezne &vrstoée 70 kp /mm2.

d=3 dol0

Presek A-A

{y ' " A—I

60°
v
!/

ey

o J -—
Slika 1
d=]0
s

| AT

o AR : N4
ke 5 *| _ - ; _

[ -

e e, = —

- R

Slika 2
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Mere u mm

%ﬁao?: | g%v:;: r}fa?l; . f ; ’r : ! 1 _pﬂhfle{l% ci?ig.(gﬂl
: | v | 2 3 | a [
M3 3 0.5 3,15 212 48 1 7 | 25 5

M3.5 3.5 0.6 355 | 25 | S0 7 28 ES
M4 4 0,7 4 2.8 53 13 s 315 | 6
M4.5 4,5 075 | 45 3,15 53 3 3,55 6
M5 5 0,8 5 3,55 58 16 9 4 7
M6 6 | 6.3 4,5 66 “—19 3 5 3
M7 7 7.1 5,3 66 1 5.6 g
M8 8 i, 3 6 72 5 13 63 | 9
M9 9 9 7.1 7 14 7.1 10
M10 10 iy 10 7.5 80 24 5 6 -~ =h
M1l 11 8 —_— 85 25 — 6,3 9
M12 12 1,75 | 10 = 89 29 — 8 | 1
M14 14 ) 11,2 = 95 30 - 9 | 12
M16 16 12,5 b 102 32 AL, 10 13
M18 18 14 Al 112 s S B 11,2 14
M20 20 25 14 L 112 = 11,2 14
M22 2 16 aF 118 R 125 | 16
M24 2% : 18 2l 130 45 - 14 | 18
M27 27 20 ) 135 i 16 20
M30 30 2 20 — 138 48 -] 16 | 20
M33 33 22 4 . 151 51 = 18 2
M36 36 h 25 £ 162 57 _ 20 | 24
M39 39 28 - 170 & g 24 | 2
M42 42 I 28 P 170 = 224 26
M45 45 31,5 il 187 . — 25 | 28
M48 48 ) 31,5 s 187 . 25t f 11s' 28
M52 52 35.5 — 200 i < 28 3
MS56 56 ! 35,5 = 200 — 28 3]
M60 60 40 ¥ 221 76 L 31,5 34

M64 64 " 40 - 224 2 — 3,5 | 34
M68 68 45 —« 234 b 35,5 38

e ———————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— e~

* Vrednost d = 10 ne odgovara preporuci ISO—R 529, veé standardu JUS K.A1.001, odnosno preporuci ISO—R 237,

5 Oznacavanje, pakovanje i isporuka

5.1 U tehnickoj 1 drugoj dokumentaciji i u porudZbinama, ureznici po ovom standardu oznacavaju se oznakom:

Ureznik X Md—Y JUS K.D6.050 Z
gde je:
X: — za maSinske ureznike: oblik ulaznog dela (A, B, C, D), a
— za slog ureznika: broj ureznika u slogu (2S odn. 39),
Md — oznaka navoja,
Y — oznaka klase tolerancije navoja prema JUS K.D6.005.
Z — oznaka grupe brzoreznih Celika za ureznike prema JUS K.D6.010.
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Primer 1: MaSinski ureznik sa ulaznim delom oblika A, za urezivanje navoja M12 sa tolerancijom u klasi 6H, sa
orusenim reznim delom, izraden od jednog elika iz grupe brzoreznih Celika SS, oznacava se:

Ureznik A M12 — 6H JUS K.D6.050 SS

Primer 2: Slog ureznika iz 3 komada, za urezivanje navoja M12 sa tolerancijom u klasi 6H, sa nebrudenim reznim
delom, izraden od jednog &elika iz grupe brzoreznih celika, oznacava se:

Ureznik 3S M12—6H JUS K.D6.050 SS nebruSen

5.2 Ako porucilac Zeli narudzbu ureznika za jedan odreden postupak urezivanja navoja definisanim u ta¢. 3.12, odnosno
u tac. 3.13, onda iza oznake navoja mora da doda broj ureznika.

Primer: Ureznik br. 2 iz sloga ureznika iz 3 komada, naveden u primeru 2 u tac. 5.1, oznacava se:
Ureznik 3S M12 br. 2—6H JUS K.D6.050 SS
5.3 Ako ureznici po ovom standardu moraju biti isporuceni za urezivanje levog navoja, onda porucilac mora dodati slovo

L 1za oznake za toleranciju navoja.

Primer: Ureznik naveden u primeru 1 u ta¢. 5.1, a za urezivanje levog navoja, oznacava se:

Ureznik A M12—6H L JUS K.D6.050 SS

5.4 Na drSku maSinskog ureznika stavljaju se sledeé¢i podaci:
— znak proizvodaca,
— oblik ulaznog dela (A, B, C, D),
— oznaka navoja sa oznakom klase tolerancije, oznaka »ISO« na drikama sa precnikom iznad 6 mm |
— oznaka grupe brzoreznih &elika.

Primer: Na ureznik naveden u primeru 1 u tag. 5.1 stavljaju se sledeéi podaci:
Znak proizvodata A M12—6H ISO SS

5.41 Na drSku ureznika za jedan odreden postupak urezivanja navoja definisan u ta¢. 3.12, odnosno u ta&. 3.13 stavljaju se
sledec¢i podaci:

— znak proizvodaca,

— oznaka navoja sa oznakom klase tolerancije, oznaka »ISO« na drikama sa pre¢nikom iznad 6 mm,
— oznaka grupe brzoreznih ¢éelika i

— na ureznike br. 1 u slogu iz 2 i 3 komada urezuje se 1 krug, a na ureznike br. 2 u slogu iz 3 komada urezuju se
2 kruga.

Primer: Na ureznik naveden u primeru u tag. 5.2 stavljaju se slede¢i podaci:

Znak proizvodac¢a M12—6H ISO SS (urezana 2 kruga)

6 Nacin pakovanja i isporuke ureznika po ovom standardu propisan je u JUS K.D6.010.

'Veza sa drugim standardima

JUS K.A2.001 — Precnici drsSke i mere Cetvrtke za obrtne alate

JUS K.D6.010 — Ureznici. Tehnicki propisi za izradu i isporuku ureznika (u reviziji)

JUS K.D6.005 — Ureznici. Tolerancije izrade navoja na alatu za metricki navoj s trouglastim ISO — profilom

JUS M.A1.152 — Tolerancije duzinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju h

JUS M.A1.410 — Tolerancije u masinogradniji. Dozvoljena odstupanja mera ostvarenih obradom skidanjem strugotine
JUS M.A5.210 — Sredstva za pridrzavanje predmeta na masinama alatkama. Sredi$na gnezda od 60°

JUS M.B0.012 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj s krupnim korakom. Nazivne mere

JUS M.B0.221 — Tolerancije navoja. Osnovi sistema tolerancija metrickog navoja sa trouglastim ISO-profilom
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DK 621.997: 621. 882. 082

2.1

2.2

P
2.4
2:5
2.6

3.1

3.11

3.13

3.2

Predloz standarda
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UREZNICI-ISO ZA METRICKI FINI K i')ﬁuﬂgl
NAVOJ S TROUGLASTIM ISO-PROFILOM " 1968.

br. 8055

ISO-taps for metric threads with triangular 1SO-profile

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

Ovaj standard je uskladen sa preporukom Medunarodne organizacije za standardizaciju (1SO) br. R 529 (novembar 1966).

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i mere ureznika za urezivanje metrickog navoja prema JUS M.B0.013, 014, 015, 016,
018, 019, 020 i 021 sa tolerancijom navoja propisanoj u standardu JUS M.B0.221.

Oblik i mere

Oblik ureznika po ovom standardu mora odgovarati slikama 1 i 2.

Za mere precnika drSki 4 i mere a Cetvrtke, datih u tabeli, propisuju se sledeée tolerancije:

— hY9 za mere 4 ureznika sa posebnim zahtevom tacnosti u radu.

— hl1l za mere d ureznika bez posebnog zahteva tacnosti u radu i

— hl1l za mere a Cetvrtke, koja moze da odstupa po obliku i poloZaju u okviru tolerancijskog polja hl2.

Za mere [,, [, i I, navedene u tabeli vaZe tolerancije slobodnih mera prema JUS M.A1.410, za suZeni stepen tacnosti.
Navoj na urezniku mora biti u granicama tolefancija prema JUS K.D6.005.
Broj, oblik 1 pravac Zlebova odreduje proizvodac.

SrediSna gnezda na urezniku izraduju se prema JUS M.A5.210, oblik A.

Vrsta 1 izrada ureznika

Postupak urezivanja navoja u radni komad moZe se ostvariti:
— sa jednim ureznikom (maSinski ureznici).

— u slogu sa dva ureznika i
— u slogu sa tri ureznika.

Za postupak urezivanja navoja sa jednim ureznikom, ureznik moze, zavisno od duzZine /;, imati ulazni deo sledec¢ih
oblika:

— oblik A, sa /; = 6P, u primeni za prolazne rupe,

— oblik B, sa /; = 4P, sa nagibom grudne povrsine zubaca, na ulaznom delu ureznika prema osl, u primeni za
prolazne rupe,

— oblik C, sa [, = 2P, u primeni za slepe rupe i

— oblik D, sa /; = 4P, u primeni za prolazne i slepe rupe sa navojem dovoljno udaljenim od dna.
Za postupak urezivanja navoja sa slogom ureznika iz 2 komada &ine sledeéi ureznici:

— ureznik br. 1, sa /{ = 6P i

— ureznik br. 2, sa [ = 2P.

Za postupak urezivanja navoja sa slogom ureznika iz 3 komada &ine sledeéi ureznici:
— ureznik br. 1, sa /; = 5P,

— ureznik br. 2, sa /; = 3,5P i

— ureznik br. 3, sa [; = 2P.

Normalno se po ovom standardu izraduju ureznici za urezivanje desnog navoja. Ukoliko se zahteva izrada ureznika
za levi navoj onda se to mora posebno naznaciti u porudzbini.
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Materijal
Ureznici se izraduju od materijala prema JUS K.D6.010.

Po izboru proizvoda&a, ureznici se mogu izradivati od brzoreznog Celika (izjedna), ili sa reznim delom od brzoreznog
Celika ceono navarenim na drSku ureznika od konstrukcionog Celika najmanje zatezne &vrstoée 70 kp /mm?2.

d=3do10

Presek A-A

t" ARNNA ll‘ll\‘

al

l -
- =
Slika 2
Mere u mm
AR Mere Cetvrtke
Ongiﬂ(; . g,zfg?(‘ Iﬁﬂ;ﬁ‘; po JUS K.A2.001
d o d, dy [ [, [, a l,
M3 x0,35 3 " 3,15 2,12 48 | 11 7 2,5 5
M3,5 0,35 3,5 3,55 259 50 13 7 2,8 5
M4  x<0,5 _ 4 .3 2.8 53 13 8 3,15 6
: M4,5 0,5 ‘—4,§_ 0.5 | 4,5 3,15 53 8 3,55 6
M5 x0,5 5 5 3,55 58 16 9 4 7
M3S5,5 <0.,5 3. d | 5,6 4 62 17 9 4,5 7
M6 0,75 6 0.75 6,3 4.5 66 (9 11 5 8
M7 %0.75 7 7.1 5.3 66 11 5,6 8
M8 x0,75 ; g 0,75
M8 x1 1 8 6 69 19 13 6,3 9
M9 %075 ; 075 ' | *
M9 x1 g 1 9 7.1 69 19 14 751 10
M10 x0,75| | 075 |
MI10 >r:_l 10 1 * ; . :
| 10 7,5 76 20 15 8 11
M10 x1,25 1,25

h—————_—“
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Nastavak tabele | . Mere u mm

I i | | | : 3
J | | Mere cCetvrtke

Oznaka Nazivni ‘ Korak :
navoja preénik | navoja . | ' , po JUS K.A2.001
d | P | d' | d\.r 1 | i: !3 | {i | 14
M11 %0,75 075 |
11 8 = 82 22 " ¥ 6.3 9
MI11 =1 |
Mi12 %1 1
M12 x1,25 12 1,25 10* — 84 24 . 8 [
M12 x1,5 1,5 89 29 |
M14 %1 1 i
M14 x125| 14 1,25 | 11,2 - 90 25 o 9 1
M14 % 1.5 | 1,5 95 30 |
M15 x1 | 1 25
15 11,2 — 2y = 9 12
M15 x1,5 1,5 95 30
M16 x 1 1 | 95 25
16 12,5 — | : i 10 13
M16 % 1,5 1,5 102 32
M17 x1 1 25
17 12,5 & = ] 10 13
M17 x1,5 | 1,5 102 32
MI8 x1 ' 1
104 29
M18 x1,5 18 1,5 14 =1 = 11,2 14 |
Mi18 x2 | 2 112 37
M20 x1 1
104 29
M20 x1,5 20 1,5 | 14 o 14 1.2 14
M20 %2 2 112 37
M22 x1 1
M22 %x1,5 22 1,5 16 = 115 35 g 12,5 16
M22 x 2 2
M24 x 1 1
M24 x1.,5 24 1.5 18 ks 120 35 4 14 18
M24 %2 2
M25 x1 |
M25 x1,5 25 = o155 18 ! 120 35 8 14 18
M25 %2 2
M27 x1 1 i
M27 %x1,5 27 1,5 20 1 127 37 o 16 20
M27 x2 2 ]
M30 x 1 I
M30 < 1,5 30 1,5 20 = 127 37 - 16 20
M30 x2 2 _
M32 x1.5 1,5 |
~ 32 22.4 = 137 37 L 18 22
M32 %2 2
M33 XI,S 1:5
33 22.4 — 137 37 £ 2 18 22
M33 x2 | 2 | |
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Nastavak tabcle Mere u mm

| | ' |
i | Mere cCetvrtke
Oznaka Nazivni | Korak |
navoja preCnik | navoja | | ! Fuics JUS K.A2.001
| d | P | d, dy / | I:: ]I /, a '
M35 % 1.5 35 1.5 25 = 144 397 17 v 20 24
e e e e S| = — ) ' — —] - S— ——
M36 X 1,5 115
— 144 39
M36 =2 36 2 25 — == 20 24
M36 <3 3 162 | 57
M39 x1,5 1,5
149 39
M39 x2 39 2 28 — o 22.4 26
M39 <3 3 170 60
M40 x<1,5 1,5 —
149 39
M40 =2 40 2 28 — -t 224 26
M40 x3 B 170 60
M42 «<1,5 1.3
149 39
M42 x2 42 2 28 — — 22.4 26
M42 < 3 3 - 170 60
M45 x1.,5
= 165 45
M45 <2 45 2 31,5 - L 25 28
M45 %3 3 187 67
M48 1,5 1.5 | y
M48 %2 |
48 2 31,5 = 203 i — 25 28
M48 <3 3
187 67
M48 x4 4
M50 % 1.5 TR
— 165 45
M50 <2 50 2 31,5 — 5 25 28
M50 =<3 3 | 187 67
M52 x1,5 155 -
o = 175 45
M52 x2 ,
52 35.5 - — 28 31
M52 %3 3
- 200 70
M52 x4 4
M35 x1,5 | 35 1,5 25 = 144 39 — 20 24
M36 x1,5 1,5 }
— 144 39 :
M36 x2 36 2 25 — = 20 24
M36 %3 3 162 57
M39 x1.5 1,5
149 39
M39 x2 39 2 28 == = 22.4 26
M39 %3 | 3 170 60
M40 x 1,5 1.5 J
149 39
M40 x2 40 2 28 -— — 22.4 26
M40 =<3 3 170 60
M42 %15 | 1.5
149 39
M42 x2 42 | 2 28 — = 22.4 26
M42 %<3 3 170 60

-_—mm?m?m™m—“S,§ {§ —— e e
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Nastavak tabele

Oznaka
navoja

o
Nazivni

ik

Korak
precnik | preCnika |

P

Mere u mm

Mere Cetvrike
po JUS K.A2.001

M45

1.5

M45

X 2

M45

% 3

45

M43

% 1,5

M48

%2

M48

3

M43

4

48

M50

LD

M350

2

50

1,5

31,5

31,5

31,5

165

45

187

6/

165

45

187

67

165

15

M5S0 3
M52 x<1,5

187 67

175 45
35,5 — — — | 28 31

E 200 70 °

M52 <3

M52

< 4

2
3

I

M52 %2 | EE
| 3

4

M55

% 1,5

M55

X2

M55

¥4

M35

X4

53

M56

%x1,5

M56

X 2

M56

% 3

M56

<4

M60

> 48 i)

56

35,5

35,5

M60

%2

M60

%3

M60

x4

M64

x 1,5

60

40

M64

M64

M64

M65

M65

M65

- M65

65

M68

M68

%2

M68

%3

M68

X 4

68

40

40

45

175

200

175

70

221

76

28

28

31

31

31,3

34

224

79

224

234

79

79

31,5

31,5

34

38
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Nastavak tabele

STANDARDIZACIJA

Mere u mm

JUS K.A1.001, odnosno preporuci ISO-R 237.

T Mere Cetvrtke
?]211;: lzf:é;?é | i‘:{?}.‘; | - po JUS K.A2.001
| d SRey . d, | dy / l, | a R &
M70 1,5 1,5 | '
M70 x2 2
M70 3 70 3 45 -+ 234 79 35,5 38
M70 x4 B &4
M70 %6 —6 : .
M72 x1.,5 . 1,5
M72 x2 2
M72 <3 72 3 45 — 234 79 35,5 38
M72 x4 4
M72 X6 2% . 6 & )
M75 % 1.5 h 13
i 6rYe 75 - 45 = 234 79 35,5 38
M75 %3 3
M75 x4 4 | E
M76 <1.,5 1,5
M76 x2 2
M76 %3 76 3 50 — 258 83 40 42
M76 x4 .
M76 %6 6
M80 < 1,5 1.3
M80 x2 2
MS80 3 80 3 50 - 258 83 40 42
MB80 x4 4
MB80 <6 6
M85 %2 2
e 85 § 50 — 261 86 40 42
M85 x4 4
M85 % 6 6
M990 x2 2
e 90 : 50 — 261 86 40 42
M990 x4 4
M90 =<6 6
M95 x2 2
el 95 2 56 — 279 89 45 46
MO95 x4 4
M95 %6 6
M100 %2 2
i 3 100 2 56 - 279 89 45 46
M100 > 4 4
MI100 x6 6

-_— e e

* Vrednost d; = 10 ne odgovara preporuci ISO-R 529, veé standardu

e e
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5.2

5.3

5.4

541

Oznacavanje, pakovanje i isporuka

U tehniCkoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, ureznici po ovom standardu oznacavaju se oznakom:

Ureznik X Md <« P —Y JUS K.D6.051 Z
gde je:
X: — za maSinske ureznike: oblik ulaznog dela (A, B, C, D). a.
— za slog ureznika: broj ureznika u slogu (2S odn. 3S).
Md < P — oznaka navoja
Y — oznaka klase tolerancije navoja prema JUS K.D6.005
Z — oznaka grupe brzoreznih &elika za ureznike prema JUS K.D6.010,

Primer 1: MaSinski ureznik sa ulaznim delom oblika A. za urezivanje navoja M12 x 1 sa tolerancijom u klasi 6H,
sa bruSenim reznim delom, izraden od jednog Celika iz grupe brzoreznih &elika SS, oznacava se:

Ureznik A M12 « 1 — 6H JUS K.D6.051 SS

Primer 2: Slog ureznika iz 3 komada, za urezivanje navoja M12 x 1 sa tolerancijom u klasi 6H, sa nebruSenim reznim
delom, izraden od jednog Celika iz grupe brzoreznih Gelika SS, oznaCava se:

Ureznik 3S MI12 ¥ 1 — 6H JUS K.D6.051 SS nebrugen

Ako poruCilac Zeli narudzbu ureznika za jedan odreden postupak urezivanja navoja definisanim u ta¢. 3.12. odnosno
u tac. 3.13, onda iza oznake navoja mora da doda broj ureznika.

Primer: Ureznik br. 2 iz sloga ureznika iz 3 komada navedenim u primeru 2 u ta€. 5.1, oznacava se:
Ureznik 3S M12 < 1 br. 2 — 6H JUS K.D6.051 SS nebrusen

Ako ureznici po ovom standardu moraju biti Isporuceni za urezivanje levog navoja, onda porucilac mora dodati slovo L
1za oznake za toleranciju navoja.

Primer: Ureznik naveden u primeru 1 u taé. 5.1, a za urezivanje levog navoja, oznacava se:
Ureznik A M12 <1 — 6H L JUS K.D6.050 SS -

Na drSku masinskog ureznika stavljaju se slede¢i podaci:

— znak proizvodaca,

— oblik ulaznog dela (A, B, C. D),

— oznaka navoja sa oznakom klase tolerancije, oznaka , . ISO** na drskama sa precnikom 1znad 6 mm i
— oznaka grupe brzoreznih Celika. :

Primer: Na ureznik naveden u primeru 1 u taé. 5.1 stavljaju se-sledeéi podaci:

Znak proizvodata A M12 x 1 — 6H ISO SS

Na drSku ureznika za jedan odreden postupak urezivanja navoja definisan u taé. 3. 12, odnosno u tac. 3.13 stavljaju se
slede¢i podaci:

— znak proizvodaca,
— oznaka navoja sa oznakom klase tolerancije, oznaka »ISO« na drsku sa pre¢nikom iznad 6 mm,

— oznaka grupe brzoreznih c&elika i
— na ureznik br. 1 u s]ogu 1z 2 i 3 komada urezuje se 1 krug, a na ureznike br. 2 u slogu iz 3 komada urezuju se

2 kruga. -
Primer: Na ureznik naveden u primeru u ta¢. 5.2 stavljaju se sledeéi podaci:

Znak proizvodata M12 < 1 — 6H ISO SS (urezana 2 kruga)

Nacin pakovanja i isporuke ureznika po ovom standardu propisan je u JUS K.D6.010.

Veza sa. drugim standardima

JUS K.A2.001 — Precnici drSke i mere &etvrtke za obrtne alate

JUS K.D6.010 — Ureznici. Tehni¢ki propisi za izradu i isporuku ureznika (u reviziji)

JUS K.D6.005 — Ureznici. Tolerancije izrade navoja na alatu za metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom
JUS M.A1.152 — Tolerancije duzinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju h

- JUS M.A1.410 — Tolerancije u masinogradnji. Dozvoljena odstupanja mera ostvarenih obradom skidanjem strugotine

JUS M.AS5.210 — Sredstva za pridrzavanje predmeta na masinama alatkama. Sredisna gnezda od 60°

JUS M.B0.013 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navoj s korakom 6 mm. Nazivne mere

JUS M.B0.014 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navoj s korakom 4 mm. Nazivne mere

JUS M.B0.015 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navoj s korakom 3 mm. Nazivne mere

JUS M.B0.016 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navo) s korakom 2 mm. Nazivne mere

JUS M.B0.018 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini nayoj] s korakom 1,5 mm. Nazivne mere |

JUS M.B0.019 — MetriCki navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navoj s korakom 1.25, odnosno 1 mm. Nazivne mere

JUS M.B0.020 — Metri€ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navoj s korakom 0,75, odnosno 0,5 mm. Nazivne
mere

JUS M.B0.021 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navoj s korakom 0,35, odnosno 0,2 mm. Nazivne
mere

JUS M.BO0.221 — Tolerancije navoja. Osnovi sistema tolerancija metrickog navoja sa trouglastim ISO-profilom
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JUS

Predlog standarda KONTENERI M.Z2.351
br. 8056 Dimenzije i maksimalne bruto mase 1968

Freight containers. Dimensions and ratings

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1969.
Ovaj standard je uskladen sa 1SO preporukama (ISO Recomendation) R 668. 1. izdanje od februara 1968. god.

1 Predmet standarda

Ova) standard propisuje mere 1 maksimalne bruto tezine kontenera za transport robe.

2 Definicija
2.1 Kontener po ovom standardu je pomoc¢no transportno sredstvo od najmanje 1 m3 unutarnje zapremine, predvideno

za kombinovani transport drumskim 1 Sinskim vozilima i brodovima, snabdeveno elementima za priCvri¢ivanje na
vozila, koji dozvoljavaju lako 1 brzo pretovarivanje sa jednog na drugi tip vozila, bez potrebe da se medufazno pretovaruje
transportovana roba.

2.2  Po svojoj konstrukciji je dovoljno ¢vrsto, da se moze ponavljano upotrebljavati 1 omogucava lako punjenje i praznjenje.

2.3 U izrazu kontener nisu obuhvaceni ni prevozno sredstvo niti uobi¢ajeno pakovanje robe.

2.4 Izraz maksimalna bruto masa kontenera zna¢i maksimalno dozvoljenu ukupnu teZzinu kontenera sa utovarenom robom
zajedno.

3 Klasifikacija i1 oznake kontenera

Ovim standardom obuhvacene su dve seriyje kontenera:
— Konteneri serije 1 sa poprecnim presekom od 2.435 mm < 2.435 mm (8 ft x 8 ft) navedeni su u tabeli 1.

— Konteneri serije 2 sa visinom od 2100 mm (6 ft 10 1/2 in) navedeni su u tabeli 2.

Tabela 1. Nazivne veliCine kontenera serije 1.

Oznake Serija .
kontenera  Visina Sirina Nazivna duzina
mm ft mm ft mm* ft in
1 A 2435 8 2435 8 12000 40
1B 2435 8 2435 8 9000 30
1 C 2435 8 2435 8 6000 20
1 D 2435 8 2435 8 3000 10
1E 2435 8 2435 8 2000 6
1F 2435 8 2435 8 1500 5
* Tatne mere u mm date su u tabeli 3.
Tabela 2. Nazivne veli¢ine kontenera serije 2.
Oznake Serija 2.
kontenera Visina Sirina Duzina
mm ft mm ft™ in mm ft * in
2 A 2100 6 2300 7 2920 > 7
2B 2100 6 2100 11 2400 7 11
2 2100 6 2300 7 1450 4 9

* Ta¢ne mere u ft date su u tabeli 3.
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4 Spoljne mere i maksimalne bruto tezine
4.1 Spoljne mere, tolerancije i maksimalne bruto tezine date su u tabeli 3.

Tabela 3. Spoljne mere, tolerancije i maksimalne bruto teZine

o visiqa n | Sirina duzina !Ma}-:si-
- : I ' maina
kgé?eank;‘m e r;‘;ﬁ;ﬂ ft in to;erianncijer s 'r;gl?j-el e in wleﬁncijq e rz:ﬁ::?}e! ft in lolerl:incija ttég'iﬁ;’
e | mm | | rog -, tona
1A [2435| *o 08 | Do (2435 F) |8 01875 [12190 2 |40 g8 11 %
L s | 2438 2 e _8!1315 9 125 ol 11,25 - (5
1C |2435) *5 |8 —de7 L2951 T3 8 e 6055 | “3 |19 105 i_g‘zs 20
1D | 2435 ¥3 I8 o |23 _o1s7s | 299 2 5 975 e 10
LE | 2435 38 | 0 eas|2435] T3 |8 _o1s7s | 1965 F3 |6 S5 jg:ms e
1F | 2435 ¥ 8 _3,1375 2435 F3 |8 _oas7s | 1460 9 | 4 95 ;8,125 iR
2A |2100| _Jl6105|F>1% 1 2300] D |765 | T8 2020 019 7 einn 5
2B |2100| _J|6105 *3!%7> 2100 _Q f6 105 * 2187 | 2400] O | 7 10,5 _8,137; g
2¢c | 2100 _2 l6105| % 12300 9 (765 | TO8T5 | qas0| 9|4 o i 7
1 tona = 1000 kg = 2240 funti (razlika od 1,6% se zanemaruje)
4.2 Mere 1 tolerancije su odredene merenjem na temperaturi od 20 °C (68 °F). Merenja na drugoj temperaturi bi¢e odgova-

rajuce korigovana.

S Oznacavanje

U tehniCkoj i drugoj dokumentaciji i u narudZzbinama, konteneri po ovom standardu oznaéavaju se brojem i slovom
serije, kao 1 visinom, Sirinom 1 duzinom. Npr:

Kontener 1 C — 2.435 < 2.435 < 6.055 m
ili Kontener 2 A — 2.100 x 2.300 < 2920 m

ANOTACIJA PREDLOGA JUGOSLOVENSKOG STANDARDA
IZ OBLASTI VATROSTALNOG MATERIJALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

| Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 8057 Terminologija. Opisizraza. Lista I. Opstiizrazi .. JUS B.D6.050
. Predlog br. 8058 Terminologija. Opis izraza. Lista II. Sirovine i

IAIRBERI . .. . . i s e e s e e s st JUS B.D6.051
Predlog br. 8059 Terminologija. Opis izraza. Lista IIl. Proizvod-

T e P < o e S P Bl et 1 B JUS B.D6.052
Predlog br. 8060 Terminologija. Opis izraza. Lista IV. Tipovi

vatrostalnog materyjala ...................... JUS B.D6.053
Predlog br. 8061 Terminologija. Opis izraza. Lista V. Pe¢i i upo-

treba vatrostalnog materijala ................ JUS B.D6.054
Predlog br. 8062 Terminologija. Opis izraza. Lista VI. Karakteri-

stike u metode ispitivanja .................. JUS B.D6.055

Predlog br. 8063 Terminologija na Sest jezika ................ JUS B,D6,056
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Predlozi standarda su izradeni na bazi predloga preporuke No 491 Medu-
narodne organizacije za standardizaciju ISO, tehni¢kog komiteta za vatrostalni
materijal ISO /TC 33.

Pomenuti predlozi standarda dostavljeni su na razmatranje i davanje misljenja
zainteresovanim preduzeéima, institutima i ostalim organizacijama.

Interesenti koji predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu
za standardizaciju (Beograd, Cara Uro8a 54) sa zahtevom da im se predlozi dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI MEDICINSKOG STAKLA

Krajnjiaok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

- - Owim se stavlja na javnu diskusiju sledeci predlog jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 8064 Medicinsko staklo — Bodice za antibiotike od
2 L e o e e TR bl o JUS B.E4.094
Predlog je posebno odStampan i poslat zainteresovanim preduzeé¢ima, ustano-
vama 1 organizacijama.
Interesenti koji ovaj predlog ne budu primili mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju, Beograd, post. fah 933, da im predlog bude naknadno
dostavljen.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ. OBLASTI ZASTITE OD KOROZIJE PREMAZNIM SREDSTVIMA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi 1. april 1969.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 8065 Zastita od korozije. Premazno sredstvo, smede, sa

oksidom gvozda. I pokrivni premaz ........ JUS C.T7.379
Predlog br. 8066 Zastita od korozije. Premazno sredstvo na bazi

tera sa puniocem. I pokrivni premaz ...... JUS C.T7.366
Predlog br. 8067 Zastita od korozije. Emulzija na bazi tera sa

PUIIOCEINY 1 sif 55 & o otk 0in o 55700 whe: 518 one bt woe A3 ail s JUS C.T7.365

Predlog br. 8068 Zastita od korozije. Premazno sredstvo na bazi
bitumena i aluminijuma u prahu. IT pokrivni pre-

IAZTAP -Blorcirs’s 5 vatves t vo ' iodbiss Can v JUS C.T7.364
Predlog br. 8069 Zastita od korozije. Emulzija na bazi bitumena

sa puniocem. II pokrivni premaz ............ JUS C.T7.363
Predlog br. 8070 Zastita od korozije. Premazno sredstvo, zeleno,

kombinovano. Il pokrivni premaz .......... JUS C.T7.333
Predlog br. 8071 Zastita od korozije. Premazno sredstvo, zeleno,

L DOKIIVOl PrOIMAZ .55 vresndonk kot b ale JUS C.T7.332
Predlog br. 8072 Zastita od korozije. Osnovno premazno sredstvo

na bazi kalcijumplumbata .................. JUS C.T7.320

Predlog br. 8073 Zastita od korozije. Premazivanje novih Zelezni-
¢kih teretnih kola. (Zatvorena, otvorena i plato-

10 - ) e At U e (i Brdiet st JUS C.T7.450
Predlog br. 8074 Zastita od korozije. Premazivanje novih zelezni-

Ckih putnic¢kih kola ........... e L el JUS C.T7.420
Predlog br. 8075 Zastita od korozije. Premazivanje novih Zelezni-

Ckih kola-hladnjaca srednje i jake izolacije .... JUS C.T7.421
Predlog br. 8076 Zastita od korozije. Premazno sredstvo, zeleno,

Z8 TALDISE .5 ) e s 55y S o o % st A Dane i oanE Aape JUS C.T7.397
Predlog br. 8077 Zastita od korozije. Premazno sredstvo, crveno,

7420 s -1 ) 1 R JUS C.T7.396
Predlog br. 8078 Zastita od korozije. Premazno sredstvo, zuto, za
‘ AL DISE e oo e o 00 e ire o ones € aralmmte & o5 iane aren d Saly e e JUS C.T7.395
Predlog br. 8079 Zastita od korozije. Premazno sredstvo, belo, za ‘

natpise, na bazi stirolizirane alkidne smole .. JUS C.T7.394

Navedeni predlozi standarda umnozeni su i dostavljeni na misljenje zaintere-
sovanim proizvodafima, potro$aima, ustanovama i organizacijama.
Predloge su izradili strunjaci Biroa za standardizaciju Jugoslovenskih Zele-

znica u saradnji sa industrijom boja i lakova i Jugoslovenskim zavodom za standardi-
zacilju,
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Interesenti koji gornje predloge nisu dobili mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, ul. Cara Urosa br. 54, post. fah 933, tel. 26-427
lokal 09), sa zahtevom da im se isti naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI DROGA I LEKOVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969. -

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 8080 Individualni prvi zavoji sa jastuCetom ........ JUS F.Z1.070
Predlog br. 8081 Sterilne komprese od gaze .................. JUS F.Z1.075
Predlog br. 8082 Trougle marame ........... ... . .. oo, JUS F.Z1.080
Predlog br. 8083 ElastiCni zavojl . .........c.uuuemeenennnnns JUS F.Z1.085
Predlog br. 8084 Celulozna vata ..............cc.oiiieeunennn JUS F.Z1.090
Predlog br. 8085 Pelene, paketi ..........cooivneiivienses ... JUS F.Z1.095

Predlozi su posebno odStampani i poslati zainteresovanim preduzeéima,
ustanovama 1 organizacijama.

Interesenti koji ove predloge ne budu primili mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) da im predlozi budu naknadno
dostavljeni.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
ZA POSTUPAK UZIMANJA I PRIPREMU UZORAKA
HEMIJSKIH PROIZVODA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeci predlog jugoslovenskog standarda
za metode uzimanja 1 pripremu uzoraka hemijskih proizvoda:

Predlog br. 8086 Postupak uzimanja i pripreme uzoraka hemijskih
BIOIZVO0Q. ot T SIS s o 0ol s 5 o toaii s o JUS H.B8.001

Ova) predlog standarda je pripremljen na bazi Medunarodne preporuke
TehniCkog komiteta za hemiju ISO/TC 47.

Zainteresovana preduzeca, ustanove, institucije i pojedinci koji nisu dobili
navedeni predlog, mogu ga naknadno pribaviti ako se obrate na adresu Jugosloven-
skog zavoda za standardizaciju (Beograd, post. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ. OBLASTI BAZNE HEMIJSKE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.
Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 8087 Bazne hemikalije. Anhidrid maleinske kiseline .. JUS H.B7.041
Predlog br. 8088 Bazne hemikalije. Kriolit (Natrijum-aluminijum

ERIOTIAD. vire 57 & o leimnmreracs & & aramasoin tp s 4 miavensia v e o JUS H.B1.060
Predlog br. 8089 Bazne hemikalije. Monohlorsiréetna kiselina .. JUS H.B6.050
Predlog br. 8090 Bazne hemikalije. Paraformaldehid, tehnicki (Po-

ROESHERTHCIY) v v et rte > i< 0 506 St st s ls JUS H.B6.060

Predlog br. 8091 Bazne hemikalije. Mravlja kiselina, tehnicka .. JUS H.B6.055
Navedeni predlozi standarda izradeni su na bazi nacrta Medunarodnih pre-
poruka TehniCkog komiteta za hemiju ISO/TC 47.
Zainteresovana preduzeca, ustanove i institucije koje nisu dobile navedene
predloge mogu ih naknadno dobiti ako se obrate na adresu Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju (Beograd, post. fah 933).

ANQOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
ZA METODE ISPITIVANJA TEHNICKOG IZOPROPILALKOHOLA

Krajnji ok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju slede¢i predlog jugoslovenskog standarda
za metode ispitivanja tehniCkog izopropilalkohola:
Predlog br. 8092 Izopropilalkohol, tehnic¢ki. Uzimanje uzoraka i
metode 1SpIfIvanja ..........vviiiirinnnnen. JUS H.B8.251
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Ovaj predlog standarda je pripremljen na bazi nacrta Medunarodne preporuke
br. 655 — Tehnitkog komiteta za hemiju 1ISO/TC 47.
Zainteresovana preduzeéa, ustanove, institucije i pojedinci koji nisu dobili

navedeni predlog mogu ga nakanadno pribaviti ako se obrate na adresu Jugosloven-
skog zavoda za standardizaciju (Beograd, post. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA

IZ OBLASTI BOJA, LAKOVA, NJIMA SLICNIH PROIZVODA

I NJIHOVIH SIROVINA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.
AT A TN Bl A iy g e SRR et olip Sl

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 8093 Nitrokit za prskanje za potrebe Zeleznica .... JUS H.C6.060
Predlog br. 8094 Epoksikit za potrebe Zeleznica ............ . . JUS H.C6.070

Navedeni predlozi standarda umnoZeni su i dostavljeni na misljenje zainte-
resovanim proizvodaima, potro$a¢ima, ustanovama i organizacijama.

Predloge su izradili struénjaci Biroa za standardizaciju Jugoslovenskih Zele-
znica u saradnji sa industrijom boja i lakova i Jugoslovenskim zdvodom za standardi-

zaciju.

Interesenti koji gornje predloge nisu dobili mogu da se obrate Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, ul. Cara Urosa 54, post. fah 933, tel, 26-427 /lok.
09) sa zahtevom da im se isti naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
OBLAST: RADNI I MERNI ALAT I PRIBOR
GRUPA: KLJUCEVI 1 ODVIJACT

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.
e e———ei il e el R

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda -

Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br,

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

8095

8096
8097

8098

8099

8100
8101
8102
8103

8104

8105
8106
8107
8108

8109

8110

8111
8112

8113
8114
8115
8116

KljuCevi za navrtke i vijke. Tehnicki uslovi za

izradu, prijem i isporuku, revizija .......... JUS K.G5.010
Parovi otvora kljuCeva .................... JUS K.G5.012
KljuCevi otvoreni dvostrani, isefeni iz &eli¢nog

0T TR O G o o WL B Sl s, s L JUS K.G5.019
KljuCevi otvoreni jednostrani, kratki (udarni),

BOVIZIIR: . 1 i vnacs 507 ooare s re e R A o il o JUS K.G5.022
KljuCevi otvoreni jednostrani, iseCeni iz &eli¢nog

177 S el S e e et T el s g g JUS K.G5.023
Kljucevi otvoreni jednostrani, podesljivi ...... JUS K.G5.024
KljuCevi okasti Cetvorougaoni, jednostrani .... JUS K.G5.031

Odvijaci Sestougaoni dvostrani, savijeni, revizija JUS K.G5.040
Odvijaci Sestougaoni dvostrani, savijeni sa vo-

e R ol I il o JUS K.G5.041
KljucCevi nasadni Sestougaoni, jednostrani, masiv-
g i e TN T R JUS K.G5.050

KljuCevi nasadni Sestougaoni, cevasti, revizija JUS K.G5.051
KljuCevi nasadni Sestougaoni, dvostrani, masivni JUS K.G5.053
KljuCevi nasadni Sestougaoni, dvostrani, cevasti JUS K.G5.054
Umeci nasadni, sa obi¢nim ili duplim Sestougao-
nikom 1 unutarnjom ¢&etvrtkom, za rucéno

OMECEANIE | . o o5 brais 8 ves s wibrse ohs 2 7 B BT . JUS K.G5.055
Spojne Cetvrtke unutarnje i spoljne, za nasadne
umetke 1 delove za okretanje ................ JUS K.G5.058
KljuCevi nasadni Cetvorougaoni sa §ipkom, revi-
- DMl ol B M o T B S et JUS K.G5.060

KljuCevi jednostrani za vijke sa krstastom glavom JUS K.G5.084
KljuCevi okasti dvostrani, ravni i savijeni, revi-

L RS gt Eeg g e LT e it o S PR JUS K.G5.090
KljuCevi okasti dvostrani, izvijeni, revizija .... JUS K.G5.091
Kljucevi okasti dvostrani, malo izvijeni ...... JUS K.G5.092
Kljucevi kombinovani okasti, otvoreni ...... JUS K.G5.093

KljuCevi okasti jednostrani .................. JUS K.G5.095

e e — e e e e —
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Predlog br. 8117 KljuCevi okasti jednostrani, kratki (udarni) .... JUS K.G5.096
Predlog br. 8118 Sipke za nasadne kljuCeve, revizija .......... JUS K.G5.300
Predlog br. 8119 Okreta sa spoljnom Cetvrtkom . ............. JUS K.G5.310
Predlog br. 8120 OkretaC sa spoljnom cCetvrtkom, sa zglobom .. JUS K.G5.311
Predlog br. 8121 Rucica T sa spoljnom ¢etvrtkom ............ JUS K.G5.312
Predlog br. 8122 Rufica L sa spoljnom Cetvrtkom ............ JUS K.G5.313
Predlog br. 8123 Rucdica kolenasta sa spoljnom Cetvrtkom .... JUS K.G5.314
Predlog br. 8124 Ruclica sa skakavicom, jednosmerna ........ JUS K.G5.315
Predlog br. 8125 Rucica sa skakavicom, dvosmerna............ JUS K.G5.316

Predlozi su izradeni u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju na bazi
inostranih standarda i ISO-materijala i dostavljeni zainteresovanim proizvodaCima
i korisnicima.

Interesenti, koji ove predloge nisu dobili, mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara UroSa 54, post. pregr. 933) sa zahtevom
da im se predlozi dostave radi stavljanja eventualnih primedbi za izmenu 1 dopunu.

Zahtevi za slanje teksta predloga mogu se dostaviti najkasnije do 1. marta
1969. godine.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
O ISPITIVANJU KOCNIH SISTEMA DRUMSKIH VOZILA

Rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda:
A) iz grupe Ispitivanje ispravnosti jednovodne i dvovodne pneumatiCke kocne
instalacije motornog vozila
Predlog br. 8126 Obrazac zapisnika ispitivanja ................ JUS M.N4.856
Predlog br. 8127 Postupak ............cciiiriiiinirineannns JUS M.N4.857
B) iz grupe Ispitivanje ispravnosti jednovodne i dvovodne pneumatiCke kocCne
instalacije priklju¢nog vozila
Predlog br. 8128 Obrazac zapisnika ispitivanja ................ JUS M.N4.858
Predlog br. 8129 Postupak ............... 05 v o mromels o PSS wats 3 VA JUS M.N4.859
Nacrte ovih predloga pripremila je »Prva Petoletka« — Trstenik, a predloge
je redigovala i usvojila stru¢na komisija u kojoj su bila zastupljena preduzeca
FAMOS-Sarajevo, »GOSA«-Smederevska Palanka, »Prva Petoletka«-Trstenik, TAM-
-Maribor, »UTVA«-Pandevo i ustanove Institut Masinskog fakulteta u Beogradu i
Republicki sekretarijat za unutraSnje poslove SR Srbije.
Predlozi se mogu dobiti na zahtev upuéen Jugoslovenskom zavodu za standardi-
zaciju, Beograd, p. f. 933, najdalje do 31. februara 1969.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
I1Z OBLASTI ELEKTRICNIH RELEJA

Krajnji rok za primedbe: 1. april 1969.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda

Predlog br. 8130 Trenutni releji nenormirane pobude. Opsti tehni-
SRS " o Srariiansi s ampadlhvare B o diarats = % 1 e.era ol o JUS N.K6.030

Gornji predlog pripremio je tehnicki odbor br. 41 — Elektricni releji u okviru
Jugoslovenskog elektrotehnitkog komiteta. Predlog je potpuno u skladu sa prepo-
rukom Medunarodne elektrotehnicke komisije, IEC publikacija 255-1: Instantaneous
allor-nothing relays, prvo izdanje, 1967.

Tekst predloga je umnozen i poslat glavnim interesentima. Interesenti koji
predlog nisu primili treba da se obrate Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju,
Beograd, p. p. 933.

ANOTACIJA PREDLOGA REVIZIJE STANDARDA
[Z OBLASTI KONDENZATORA ZA ELEKTRONIKU I TELEKOMUNIKACIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog revizije jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 8131 Polarizovani aluminijumski kondenzatori. Opsti
LT ) 1 UL e e R W e S S o e JUS N.R2.501
Predlog je 1zradio tehniCki odbor 40, a redigovan je u ovom Zavodu.

23
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Navedeni predlog dostavljen je zainteresovanim organizacijama na misljenje.
Interesenti koji nisu dobili predlog mogu da se obrate J ugoslovenskom zavodu

za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im se predlog naknadno
dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI SASTAVNIH DELOVA ZA TELEKOMUNIKACLJE
I ELEKTRONIKU

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

ST e SRR SRS R 00 e iy, e, - ol
Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda:

Predlog br. 8132 Preklopnici sa pritisnim dirkama .......... .. JUS N.R4.030
Predlog je izradio tehnitki odbor TO 48, a redigovan je u ovom Zavodu.
Navedeni predlog dostavljen je zainteresovanim organizacijama na misljenje.
Interesenti koji nisu dobili predlog mogu da se obrate Jugoslovenskom zavodu

za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im se predlog naknadno
dostavi.

> Vo o

JUGOSLOVENSKI ZAVOD ZA STANDARDIZACLJU
| PUSTIO JE U PRODAJU

RATALOG JUGOSLOVENSKIH STANDARDA IA 1968.

koji obuhvata sve jugoslovenske standarde objavijene do aprila 1968.

Katalog obuhvata i celokupan pregled donetih medunarodnih pre-
poruka Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO), Medu-

narodne elektrotehnicke komisije (IEC) i Medunarodne komisije za
propise u vezi prijema elektricne opreme (CEE).

Preporucujemo svim interesentima da $to pre nabave ovaj Katalog,
posto je Stampan u ograni¢enom broju primeraka.

Katalog se moZe nabaviti neposredno kupovinom u prodavnici JUS-a
Kneza MiloSa br. 16, kao i putem pismene porudZbine, uz prethodnu
uplatu na Ziro racun br. 608-636-175-10.

Cena pojedinog primerka Kataloga je 30.— n. din.

i
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MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
' PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Predlog vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od Medunarodne organizacije za
standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehniCke komisije (1EC).
Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, Ciji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa podrucja

standardizacije.

Preporucuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju ili putem izrade kopija, a po posebnom pismenom-trazenju, uz obavezu pla¢anja troskova reprodukcije.

ISO/TC 1 — Navoiji
Preporuke ISO:
br. 724 — »Metricki ISO navoji za opstu
- upotrebu. Osnovne dimenzije,
br. 725 — »ISO navoji u intima. Osnovne
dimenzije«.
ISO/TC 5 — Cevi i fitinzi
Predlog preporuke ISO:
br. 1670 — »Cevi 1 fitinzi od lwenog gvo-
| - Zda za sanitarne svrhe za otpa-
dne vode i ventilaciju (Dodatak
preporuci ISO/R 531)« (rok
za primedbe 1. I 1969).

ISO/TC 6 — Papir, karton i celuloma pulpa
Preporuka ISO:
br. 624 — »Celulozna pulpa. Metoda ek-
strakcije materija rastvorljivih
u dihloretanu«.

ISO/TC 10 — Crtezi (opti principi)
Predlozi preporuka ISO:

br. 1660 — »Upisivanje tolerancija oblika

i polozaja na crtezima. III deo.

Kotiranje mera 1 tolerancije

profila« (rok za primedbe 20.
XII 1968),

br. 1661 — »Upisivanje tolerancija oblika
i poloZaja na crtezima. IV deo.
Prakti¢ni primeri upisivanja
tolerancija oblika 1 polozaja«
(rok za primedbe 20. XIT 1968).

ISO/TC 17 — Celik |
Preporuka ISO:

br. 80—1968 — »Ispitivanje tvrdoce Celika
' po Rokvelu (skala B i C).

-II  1zdanje, zamenjuje
ISO/R-80 — 1959«.

ISO/TC 23 — Poljoprivredne maSine

Preporuka ISO:
‘br. 563 — »Preseci nozeva za kosaclice«.

ISO/TC 34 — Poljoprivredni prehrambeni proizvodi

Predlog preporuke ISO:

br. 1673 — »Lukovi. Uputstvo za skladi-
Stenje« (rok za primedbe 1. 1
1969).

Preporuka ISO:

br. 729 — »Seme uljanih biljaka. Odre-

| -~ divanje aciditeta ulja«.

ISO/TC 39 — MaSine alatke
Predlog preporuke ISO:
br. 1701 — »Uslovi ispitivanja glodalica sa
stolom promenljive visine, sa
horizontalnim ili vertikalnim

vretenom. Ispitivanje tacnosti«.
(rok za primedbe 20. XII 1968).

ISO/TC 41 — Remenice i remenje (ukljuéivii Kklinasto
remenje)
Predlozi preporuka ISO:
br. 1668 — »Spisak preporucenih karakte-
ristika za transportne trake,
zavisno od njithove namene«
(rok za primedbe 20. XII 1969),
br. 1669 — »Otpér'nost na mehanicko spa-
janje transportnih traka. (Sta-
ticka metoda ispitivanja)« (rok
za primedbe 20. XII 1969).
ISO/TC 46 — Dokumentacija
Preporuka ISO:

br. 690 — »Bibliografski podaci. Osnovni
1 dopunski elementi«.

-

ISO/TC 47 — Hemija
Preporuka ISO:
br. 747 — »Tehnicki natrijumkarbonat.
Prikazivanje rezultata ispiti-
vanja«.

ISO /TC 48 — Laboratorijsko staklo posude i aparati

Preporuke ISO:
br. 648 — »Pipeta sa jednom oznakomg,
br., 652 — »Termometri za kalorimetre sa

zasti¢enom skalomg,
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ISO/TC 114 — Casovnitarstvo

br. 653 — »Stap-termometri za precizna

ISO/TC 82 — Rudarstvo

merenja, dugacki,
br. 654 — »Stap-termometri za precizna
merenja, kratki,

todom piknometra« (rok za
primedbe 1. 1 1969).

ISO/TC 69 — Statistitka analiza rezultata ispitivanja

Preporuka ISO:
br. 695 — »Statisti¢ki termini i simboli.
I serija termina i simbola. I

deo: Statisticki terminologki
recnik«.

Preporuke ISO:

br. 722 — »Busenje stena. Suplji Zesto-
ugaoni <elik za monoblok
burgije«,

br. 723 — »Busenje stena. Usadnici mo-
noblok burgija i vodila za

monoblok burgije (Sestougaoni
busaci Celik«.

ISO/TC 93 — Skrob (njegon derivati i sporedni prmzvodl)

Predlog preporuke ISO:
br. 1666 — »Skrob. Odredivanije viage«
(rok za primedbe 1.1 1969)

ISO/TC 97 — Racunske masine i obrada informacija

Predlozi preporuka ISO:
br. 1671 — »Dimenzije perforiranih papir-

Preporuka ISO:

br. 764 — »Tehnitke definicije. Antima-

gnetni satovi za opite svrhe.

br. 655 — »Termometri za precizna mere- Minimalni zahtevi«.
nja sa zasticenom skalom, du- IEC/TC 12 — Radio-komunikacije
gackig, Preporuka o mernim metodama za razne
br. 656 — »Te-rmcfmetri za precizna me- klase otprema. Tolerancija ulaznog kola
renja* §a zasticenom skalom, prema udarnim talasima male energije.
S s = Kratki«. Upuéeno na glasanje do 28. IT 1969. prema
[T — Ktarska ulja 6-meseCnom pravilu.
Predlog preporuke ¥SO:. < IEC/TC 22 — Usmerati
br. 1271 — »Odredivanje sadrzaja karbo- I . .
jinih jedingenia’ 1. . ctarskim zvesta) sa sastanka potkomiteta za usme-
El'ima R B e vy raCe sa poluprovodnikom, odrzanog u
2 ;« (r:k ot ol £y Parizu od 18. do 30. marta 1968. god.
o % | IEC/TC 29 — Elektroakustika
_ ' IEC publikacija 94, I1I izdanje, 1968. god.
ISO/TC 61, — ;’lazltllén_e . ka ISO- Sistemi registrovanja i &itanja na magnetnim
b:ﬂ 12‘:; pre;; ;Est?éne nilase Specifikaciie trakama: Mere i karakteristike. Cena:
' ey A s 24. — 3v. fr.
ik I];] d"fs:n'wke laz?-mrine plclrﬁ: Preporuka vestatkog uva IEC-a za baZda-
?a kan e::mo;;ae Zém}:;IISIl];(;Ba renje sluSalica u upotrebi audiometrije.
br. 1663 — :glaszt? E:l;l I:rne ) 6d edivan'), Preporuka precime metode za baZdarenje
' . st mas -d . k:Je pritiska etalonskih mikrofona sa konden-
? homjlsl_f":?;twr ff_e !Jl:m: o zatorom od jednog cola, tehnikom reci-
(' n:ef ::ks paisd;:n;i mz;sa- pro¢nosti. Obe preporuke su upuéene na
r?ea lix (rok zI; ri:rl'uedbma;o glasanje do 15. 3. 1969. god. prema 6-me-
XJII 1969) P : seCnom pravilu.
- br. 1674 — »Plasti¢ne mase. Ispitivanje sa- IEC/TC 32 — Topljivi osigurati _ .
. vijanjem krutih plasticnih ma- Preporuke za niskonaponske osigurade
sa« (rok- za primedbe 1. I velike prekidne mo¢i. Standardi karakteri-
1969), - ' stika za klase g F, g T i a M. Pismene pri-
br. 1675 — »Plasti¢ne mase. Te&ne smole. medbe do 28.“februara -1969. '_
Merenje zapreminske mase me- IEC/TC 40 — Kondenzatori i otpornici za telekomunika-

cione uredaje

Preporuka preferencijalnih kombinacija
zdruZenih vrednosti napona i kapaciteta
u vezi sa merama kuéi$ta aluminijumskih
elektrolitickih kondenzatora sa aksijalnim
ZiCanim izvodima, tipa Al. Upuéeno na
saglasnost po 6 meseénom pravilu. Rok za
glasanje: 15.1I11969. god. Preporuka de-
finicija i metoda ispitivanja koje se prime-
njuju na stabilne kondenzatore za elektron-
ske uredaje. Upuceno na saglasnost po
6-meseCnom pravilu do 15. 4. 1969. god.
Predlog preporuke uputstva za upotrebu
ponovljenih skracenih izlaganja povisenoj
temperaturi sa vlagom u korozivnoj atmo-
sferi.

Na glasanju po 6-meseénom pravilu do
15. 4. 1969.

Predlog preporuke — Ispitivanje Tb.
Izdrzljivost prema toploti koja potice od
lemljenja: I Metoda.

- Na glasanju po 6-meseénom pravilu do

31. 3. 1969.

IEC/TC 45 — Elektri¢ni merni mstrumentl u vezi jomzu-

jucih zraéen]a

nih traka za razmenu poda- Standardni postupci ispitivanja — Polu-
taka« (rok za primedbe 1.1 provodnicki detektori radijacija.
1969), Standardni postupci ispitivanja — Poja-

br. 1672 — »Masinski prikaz osnovnih sim-
bola Algola pomoéu ISO 6 i
7 — bit hoda« (rok za pri-
medbe 1.1 1969).

cavaci 1 pretpojacavaci za poluprovodnitke
detektore radijacija. Oba gornja predloga
upuceni su na saglasnost po $estomeseénom
pravilu. Rok za glasanje je 15. april 1969.

e e
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IEC/TC 46 — Kablovi, zice i talasovodi za telekomuni-

kacione uredaje

IEC publikacija 153—35, I izdanje, 1968. god.
Suplji metalni talasovodi. V deo: Posebni
propisi za pravougle talasovode, kruZnog
spoljasnjeg preseka. Cena: 7. — §v. fT.

TEC/TC 46 — Kablovi i Zice za niske frekvencije sa izo-

IEC/TC 47 —

lacijom i omotacem od PVC

IEC publikacija 189—4, 1 izdanje, 1968. god.
IV deo: Zice za razdelnike sa punim pro-
vodnikem 1 PVYC izolacijom, u paricama,
trojkama, Cetvorkama i1 petorkama. Cena:
10,50 Sv. fr.

Poluprovodni¢ke naprave
Predlozi preporuka:

— GraniCne vrednosti 1 glavne karakteri-
stike. Podaci o dodatnim granicama za
ispravljacke diode i tiristore.

— OpSti principi mernih metoda. Tunelske
diode.

— Opsti principi mernith metoda — Tran-
zistori — Referentna metoda za me-
renje Vepsat) Pomocu impulsa.

— Grani¢ne vrednosti i glavne karakte-
ristike — Diode promenljivog kapa-
citeta.

Sva Cetiri predloga preporuka upucena

su na glasanje po 6-meseCnom pravilu
do 31. 3. 1969.

IEC/TC 48 — Elektromehanicki sastavni delovi za elektro-

IEC/TC 49 —

IEC/TC 50 —

IEC/TC 59 —

niku

Dodatak IEC publikaciji 149—2 (1969).
Grla za elektronske cevi. Il deo. Posebni
standardi za oslonce i mere Sablona za
kabliranje 1 ispravljai nozica. Cena:
9. — 3¥v. fr.

Preporuka za konektore do 3 MHz. Deo 9.:
Kruzni konektori za radio-difuzne aparate
1 sli¢ne elektroakusticke uredaje.

Deo 10.: Konektori za prikljuenje nisko-
naponskom spoljaSnjem izvoru prenosnih
aparata za rekreativne svrhe. Obe prepo-
ruke upucene su na glasanje po 6-meseénom
pravilu do 135. 3. 1969. god.

Piezo — elektricki kristali i pribor

IEC publikacija 122—3A, 1968. god., do-
datak IEC publikacija 122—3 (1962).
Kvarcevi za oscilatore, Cena: 21. — 8§v. fr.
Preporuka za termine i definicije u vezi sa
piezoelektriCckim filtrima. Upuéeno na gla-
sanje do 31. 1. 1969. po 6-mesenom pra-
vilu.

Klimatska i mehanicka ispitivanja za tele-
komunikacione uredaje i sastavne delove
Zapisnik sa sastanka potkomiteta 50 B,
odrzanog u Stokholmu 29. i 30. 11T i 1. IV
1968. god.

Radna sposobnost elektricnih naprava za
domacinstvo _
IzvesSta) sa sastanka potkomiteta za masine
za pranje rublja, odrzanog u Milanu od
16. do 18. maja 1968. godine.
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KALENDAR ZASEDANJA

tehnickih komiteta, potkomiteta i drugih organa medunarodnih organizacija: Medunarodne organizacije
za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana zasedanja, prema informacijama iz Zurnala 1SO. Podaci o plani-
ranim zasedanjima pod 2 su informativni: datumi i mesta ovih zasedanja bice objavljeni naknadno u tacki 1 kalendara.
Zainteresovana preduzeéa, organizacije i ustanove, koje Zele da na svoj teret posalju svoje stru¢njake na neko od ovih

zasedanja, treba da se obrate Jugoslovenskom zavodu za standardizaci

objaSnjenja i uputstava.

ju (Beograd, Cara Urosa br. 54) radi dobijanja potrebnih

Za uceSce na zasedanju ISO i IEC potrebno je pismeno ovlasc¢enje Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, posto

2, 3.1 7. XII 1968,

3—4. XII 1968.
3—6. XII 1968.

>—6. XII 1968.
4—7. XII 1968.

9—11. XII 1968.

11—13. XII 1968.
10—14. XII 1968.
13—15. T 1969.
14—18. T 1969.

15. I 1969.
16—18. 1 1969,

16—18. 1 1969.
21—22. T 1969.

3, 4,5, 8, 10, 11. II 1969.

4—8. 11 1969.
6—7. II 1969.
11—14. 1T 1969,

3—6. 111 1969.

Prolece 1969,

Prolece 1969,

28. IV do 2. V 1969.
2—7. VI 1969,
Septembar 1969.

Ankara

Hag
Pariz

Vasington
Ankara

Berlin

Berlin
Lisabon
Kopenhagen
Kopenhagen

Kopenhagen
Kopenhagen
Kopenhagen
LLondon
Pariz

Pariz

Pariz

Pariz

Milano

Diseldorf

~ Prag

Filadelfija
Dablin
Minhen

~ Je JZS u tim organizacijama u¢lanjen u ime nage zemlje.

1. Sazvana zasedanja

IEC/TC 54

IEC/TC 1
ISO/TC 39/SC 1

ISO/TC 31
IEC/SC 54 A

ISO/TC 118/SC 1

ISO/TC 118
ISO/TC 87
IEC/SC 59 A
IEC/SC 59 F

IEC/TC 59

IEC/SC 59 D
IEC/SC 59 G
ISO/TC 122/SC 3

IEC/TC 40
[EC/TC 52
IEC/SC 40 A
IEC/TC 56

IEC/TC 63

2. Planirana zasedanja

ISO/TC 67

ISO/TC 102/SC 2
ISO/TC 102/SC 1
ISO/TC 35
ISO/TC 77

Aparati za hladenje i kondicioniranje vazduha
za domacinstvo.

Nomenklatura

Masine alatke /Uljnohidrauli¢ni pneumatski pre-
nosnici.

Gume, naplaci i ventili

Aparati za kondicioniranje vazduha za do-
macinstvo 1 sli¢no.

Klipni i rotacioni kompresori/Dinamic¢ki kom-
presori, |

Klipni i rotacioni kompresori.

Pluta.

Kuhinjske naprave sa motorom, za domacdinstvo.
Naprave za CiS¢enje i glacanje poda za do-
macinstvo.

Radna sposobnost elektricnih naprava za do-
macinstvo

Masine za pranje rublja za domacinstvo.

Male kuhinjske naprave sa motorom.
Ambalaza (Metode ispitivanja i uslovi kvaliteta
ambalaze.

Kondenzatori i otpornici za elektronske uredaje.
Stampana kola.

Promenljivi kondenzatori.

Pouzdanost sastavnih delova i elektronskih
uredaja

Izolacioni sistemi.

Materijal i oprema za industriju nafte i pri-
rodnog gasa.

Zelezne rude /Hemijska analiza.

Zelezne rude/Uzimanje uzoraka.

Sirovine za boje, lakove i sli¢ne proizvode.
Azbest — cementni proizvodi

STANDARDIZACIJA




OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

»Sluzbeni list SFRJ«, br. 26/68. od 26. VI 1968.

1 prim. din.

JUS M.M1.010 — Masine i uredaji za pripremu vlakana, predenje, tkanje i doradu:

1968.
JUS M.M1.011 —
1968.
JUS M.M1.012 —
1968.
JUS M.M1.013 —
1968.
JUS M.M1.060 — .,
1968.
JUS M.M1.061 —
1968.
JUS M.M1.110 — ,
1968.
JUS M.ML.130 —
1968. _
JUS M.M1.131 —
1968.
JUS M.M1.132 —
1968.
JUS M.M1.140 —
1968.
JUS MLM1.141 —
1968.
JUS M.M1.142 —
1968.
JUS M.M1.143 —
1968.
JUS M.M1.144 —
1968.
JUS M.M1.145 —
1968.
JUS M.M1.146 — ,
1968.
JUS M.M1.147 — ,,
1968.
JUS M.M1.148 —
1968.
JUS M.M1.149 —
1968.

Odredivanje strane (leva ili desna) predionickih masSina ........

Odredivanje strane (leva ili desna) motacica i premotacica prede
na cevke

------------------------------------------------

Vlacare za vunu koja ¢e se presti po postupku za ceSljanu predu.
T R R o s ¢ e als B ke tas) ooty oo e s v vs o oS, &

Precnik valjka za razvlacenje za pamuk, vunu, predenu svilu i
Stapel-vlakna. Oblik i mere ............... ... .00t inennn -

Podela (razmak) vretena za prstenaste predilice i prstenaste konca-
et Mere ... o vmaiies B i S e e GANT T Akt o

iiiiii

Normalni prsteni sa dva venca za prstenaste predilice i prstenaste
koncarice. Oblik i mere ........... ... innnnn..

Normalni prsteni sa jednim vencem za prstenaste predilice i1 prste-
naste koncCarice. Oblik i mere ............ ... ... . . ...
Prsteni za prstenaste predilice i prstenaste koncarice, sa trkacem
oblika uva. Oblik 1 mere ........ ... ... ... ... . . . . ...

Papirne cevke za unakrsno namotavanje prede. Polovina ugla konusa
9° 15°, ODblK I Mere .....u.icoiiiieincoceosoesnadaonsannees
Papirne cevke za unakrsno namotavanje prede. Polovina ugla konusa
R R D X I e s o T s e s s Mand o lie

Papirne cevke za unakrsno namotavanje prede. Polovina ugla konusa
a2 el B0 Ly g e L ST el ARSI R LS e

Cevke za unakrsno namotavanje prede za bojadisanje. Polovina ugla
w01 T T R G R e T s

Drvene cevke za unakrsno namotavanje prede. Polovina ugla konusa
4° 20, Oblik i mere .................. s el R

Drvene cevke za unakrsno namotavanje prede. Polovina ugla konusa
DSOS UCIDIIK N TTIIENC . . oo ol e 55 oS0 v wb ek 6150 B Sk M o s ey o b A

Cevke za predpredilice. Oblik 1 mere .................c.ci....

Perforirane metalne cevke za cilindricno namotavanje vlakana.
OblIK 1 mere ........ it ittt iirae e,

Drvene cevke za urakrsno namotavanje prede. Polovina ugla konusa
3° 30°. Oblik i mere .............ciuiiinieneininranennnns

Cevke za prstenaste predilice i prstenaste koncarice. Oblik i mere

Navedeni jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1969. godine

3,50
3,50
2,50

2,50
3,50
2,50
4,50
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50

3,50
4,50
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»Sluzbeni list SFRJ« br. 29/68. od 17. VII 1968.
St S s il it Mnineihaste Mo ol et e R

JUS C.A1.166 — Metode ispitivanja hemijskog sastava bakra i bakarnih legura:

1968. Gravimetrijsko odredivanje kalaja u bakarnim legurama ...... .. 3,50

JUS C.AL167 — |, Volumetrijsko odredivanje kalaja u bakarnim legurama ........ 4,50
1968.

JUS C.A1.168 — ,, Gravimetrijsko odredivanje cinka u bakarnim legurama ........ 4,50
1968.

JUS C.ALL169 — ,, Polarografsko odredivanje cinka ............... ... .. .. .. .. .. 3,50
1968.

JUS CAL170 — ,, Kompleksometrijsko odredivanje cinka u bakarnim legurama . . 4,50
1968.

JUS C.AL171 — |, Volumetrijsko odredivanje mangana u bakarnim legurama ... ... 3,50
1968.

JUS C.AL172 — |, Fotometrijsko odredivanje mangana u bakarnim legurama . ... .. 4,50
1968. |

JUS CAL173 — |, Glavimetrijsko odredivanje silicijuma (metoda sa perhlornom Kki- |
1968. BEAMDOME) .« o5 e o v euoh oo s el et i B a s o s 3,50

JUS C.A1.174 — |, Fotometrijsko odredivanje silicijuma .......... ......... . . . . . 4,50
1968. -

JUS CAL175 — ,, Glavimetrijsko odredivanje nikla u bakarnim legurama ........ 3,50
1968.

JUS C.A1.176 — ,, Elektroliti¢ko odredivanje nikla u bakarnim legurama .......... 3,50
1968.

JUS C.A1.177 — ,, Fotometrijsko odredivanje nikla w bakarnim legurama .......... 4,50
1968.

JUS C.AL178 — ,, Gravimetrijsko odredivanje aluminijuma .................. .. .. 4,50
1968.

JUS C.AL179 — ,, Fotometrijsko odredivanje aluminijuma u bakarnim legurama .. .. 3,50
1968.

JUS C.AL180 — ,, Volumetrijsko odredivanje arsena u bakarnim legurama ........ 4,50
1968.

JUS C.AL181 — ,, Fotometrijsko odredivanje antimona u bakarnim legurama . ... .. 4,50
1968.

JUS C.A1.182 — |, Gravimetrijsko odredivanje sumpora u bakarnim legurama . ... .. 3,50
1968.

JUS M.Z2.310 — Boks-Palete . ... .. .. ..ot oo 6,50
1968.

JUS C.B6.051 — Celi¢na Zica za uZad. |
1968. s lehnicki uslovi za izradu i isporuku ............... .. ... . .. 7,50

JUS C.B6.114 — ,, Mere i tolerancije .................0ooooono 4,50
1968.

JUS C.H1.020 — Celi¢na uzad. Nazivi i definicije ..................... ... 6,50
1968.

JUS C.H1.051 — Celi¢na uzad za vitla i sli¢ne uredaje. Konstrukcija i tehnicki podaci . . .. 3,50
1968.

JUS C.H1.052 — Celi¢na uzad za izvozna postrojenja u rudarstvu. Okrugla uzad od Zica
1968. istog nazivnog pre¢nika. Konstrukcija i tehnicki POUACE . st e il 3,50

JUS C.H1.053 — Celi¢na uzad za izvozna postrojenja u rudarstyu. Okrugla uZad u pokrivenoj
1968. Warrington konstrukciji. Konstrukcija i tehnicki podaci ............ 5,50

JUS M.Z2.180 — Metalni sanduk za prenoSenje uzoraka naftinih derivata ... .. . . 4,50
1968.

JUS M.Z2.181 — Metalna boca za prenos uzoraka naftinih derivata ............ . 3,50
1968.

Navedeni jugoslovenski standardi obavezni su i stupnju na snagu 1. januara 1969. godine.
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Izdavat: Jugoslovenski zaved za standardizaciju — Cara UroSa 54 — Beograd, telefon kroj 26-461.
Odgovorni urednik: Slavoljub Vitorovié, dipl. inZ.
Cena pojedinom primerku n.din. 10.—. GodiSnja pretplata n.din. 80. — Pretplatu slati neposredno ns
adresu prodavnice Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, Beograd, ul. Kneza Milo3a br. 16, post. fah
br., 933 ili na Ziro ratun br. 608-636-175-10.
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Stampa: Beogradski grafi¢ki zavod — Beograd
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