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VIII PLENARNO ZASEDANJE TEHNIČKOG KOMITETA
ISO/TC 47 — HEMIJA

Tehnički komitet za hemiju Međunarodne organizacije za standardizaciju ISO/TC 47 održao je svojeVIII plenarno zasedanje u Berlinu (SR Nemačka) u vremenuod2.do 4. oktobra 1968. godine. Na zasedanjuje učestvovalo 60 delegata iz sledećih 12 zemalja: Austrija (1), Belgija (2), Engleska (6), Francuska (11),Holandija (3), Italija (16), Mađarska (3), Nemačka Savezna Republika (10), Portugalija (2), Španija (2),Švajcarska (3) i Jugoslavija (3).
Zasedanju su još prisustvovali predstavnici centralnog Sekretarijata ISO (Secretariat Central de–

PISO) iz Ženeve i Međunarodne unije za čistu i primenjenu hemiju (Union International de chemie pure etappliquee) iz Bazela. Održana su samo plenarna zasedanja na kojima su dominirala 2 pitanja:
— Diskusija o izveštaju Sekretarijata i orijentacioni radovi,
— Izveštaj radnih grupa.

U diskusiji o izveštaju Sekretarijata posebno je podvučena potreba ubrzavanja radova i donošenjaMeđunarodnih preporukau oblasti hemije, s obzirom na rastuće zahteve niza zemalja. U tom smislu dele-gacija Savezne Republike Nemačke podnela je dokumenat o mogućnosti smanjenja i racionalizacije radovau okviru Tehničkog komiteta ISO/TC 47.
Iz izveštaja radnih grupa može se uočiti sledeće:

RADNA GRUPAI — Hlorovodoničnai sumpornakiselina, sumpor i amonijumnitrat
U toku su radovi na metodama ispitivanja  hlorovodonične i sumporne kiseline kao i sumpora iamonijumnitrata.

RADNA GRUPA2 — Glicerin, amonijumsulfat, amonijak i azotna kiselina
Radovi su podeljeni u dve podgrupe: u jednoj se obrađuju azotni proizvodi (amonijak, azotna kise-lina i amonijumsulfat), a u drugoj glicerin. U toku je proučavanjei ispitivanje predloženih metoda.

RADNA GRUPA 3 — Natrijumkarbonat, natrijumhidroksid, kalijumhidroksid i hlor
U toku su radovi na metodama ispitivanja hlora, natrijumhidroksida i kalijumhidroksida.

RADNA GRUPA 4 — Kiseline, alifatski alkoholi i aldehidi, aceton, fenol, krezol, ksilenol, krezilna
kiselina

U toku su radovi na metodama ispitivanja fenola, o-krezola, p-krezola, krezilne kiseline i ksilenola.
RADNA GRUPA 5 — Ureai natrijumbikarbonat

U okviru ove radne grupe proučavaju se metode ispitivanja oba navedena proizvoda.
RADNA GRUPA 6 — Halogenski ugljovodonici

Radovi na standardizaciji analitičkih metoda i halogenskih derivata ugljovodonika su nastavljenii radi se na hlorbenzolu, o-dihlorbenzolu, p-dihlorbenzolu, o-hlortoluenu i p-hlortoluenu. U pri=
premi su metode za ispitivanje benzilhlorida, trihloretilena i perhloretilena.

RADNA GRUPA 7 — Fosfornakiselina i kondenzovani fosfati
Radi se na standardizaciji metode uzimanja uzoraka fosforne kiseline i odvajanje i određivanje razli-čitih oblika fosforne kiseline.

RADNA GRUPA 8 — Aluminijumoksid,kriolit, aluminijum i natrijumfluorid
U obradi su metodeispitivanja aluminijumoksida,kriolita i aluminijumfluorida.

RADNA GRUPA 9 — Kalijumhlorid, natrijumhlorid i kalijumsulfat
Izrađeni su nacrti preporuka metoda ispitivanja kalijumhlorida, kalijumsulfata i natrijumhlorida.



-– i o — — ı II  * ~ 7 JE TZ — —_W “. |OM M, R--ima | PRC KOME ai ala = m M -- a ab"KM Sa LS a a NELI MM, Olaae AM las.a- DOM AE:I- „Ja |- – | . :~ :

i

KA – 2 i 1 „ia O |

 

NT | | a | STANDARDIZACIJA

—_——_—_________

_____-____-

-ŠSTANDARDIACDA

|
| ___RADNA GRUPA 10 — Ugljendisulfid |

U okviru ove radnegrupe,čiji je Sekretarijat poveren Jugoslaviji, izrađen je I nacrt predloga preporuke
koji je prodiskutovani radi se na obradi II nacrta.

RADNA GRUPA11!— Bornakiselina, oksidi bora, borati i perborati
Radovi ove radne grupese odvijaju u tri pravca:

— Hemijska određivanja borne kiseline, bornog oksida i natrijumtetraborata;
| — Hemijska određivanja natrijumperborata;
— Hemijska određivanja sirovog natrijumborata.

RADNA GRUPA12 — Limunskakiselina, vinska kiselina i tartarati
Izvršene su pripreme za izradu nacrta Međunarodnepreporuke za vinsku kiselinu.

RADNA GRUPA ZA NOVE PROIZVODE ]
Sekretarijat radne grupe je anketirao niz nacionalnih organizama o potrebi standardizacije veštačkih

đubriva, peroksida i kalcijumkarbida kao i o davanju predloga za standardizaciju novih proizvoda koji su
interesantni sa stanovišta međunarodne razmene.

U toku plenarnih zasedanja Jugoslovenska delegacija je aktivno učestvovala u razmatranju svih
važnijih pitanja i pri donošenju konačnih odluka redovno konsultovana. S obzirom da Sekretarijatom radne
grupe 10 — za ugljendisulfid rukovodi naša zemlja, budući radovi će se odvijati na definitivnoj izradi Među-
narodne preporuke za ugljendisulfid.

Stjepan Levata, dipl. inž.
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Predlog standarda PREČNICI DRŠKE I MERE ČETVRTKE AS 4
br. 8053 ZA OBRTNE ALATE 1968

Diameters of shanks and sizes of driving squares for rotating tools

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.
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Ovaj standard je revidirano izdanje standarda JUS K.42.001! iz 1953. god. Standard je usklađen sa preporukom Među-
narodne organizacije za standardizaciju (ISO) br. R 236 (decembar 1961).

i Predmet standarda

Ovaj standard propisuje prečnike drške i mere četvrtke za sve obrtne alate sa valjkastom drškom, sem za alate kod
kojih to ne dopušta tehnologija izrade.

2 Izbor prečnika drške

Prečnici drške propisani u tabeli 1 razvrstani su u dva niza prečnika:
— osnovni, sa vrednostima prečnika u nizu standardnih brojeva reda R10,
— pomoćni, sa vrednostima prečnika u nizu standardnih brojeva reda R20, sa sekundarnom primenom. |
Brojčane vrednosti i definicije standardnih brojeva su propisane u standardu JUS A.A0.001.

Tabela 1 Mere u mm
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3,55 90
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3 Četvrtke

3.1 Merečetvrtke su označenenaslici sa vrednostima navedenimu tabeli 2.

3.2 Na drškama sa prečnikom d do 3 mm četvrtka, po pravilu, prelazi u središni šiljak, a sa prečnikom iznad 3 mm na
kraju drške izrađuje se središno gnezdo oblika A prema JUS M.A5.210.
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Tabela 2 Mere u mm

----{=--

 _____

_________LČ___

 

 

 

 

 

 

 

 

       
 

 

 

 

 

 
 

    
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     
 

Područje Prečnik drške Četvrtka
prečnika drške

d d a il
od do ORO aa |

1,06 1,18 (1,12) 0,9
1,18 1,32 1,25 ı 4
1,32 1,5 (1,4) 11?
1,5 1.7 76 125
1,7 1,9 (,8) 4 Ž

i PMC0 2,12 ? 1,6
2,12 2,36 0,4). 1,8 E
2,36 2,65 2,5 2
2,65 3 (2,8) 2,24
3 3,35 3,15 2,5 5
3,35 3,75 (3,55) 2,8
3,75 4,25 4 3,15 .
4,25 4,75 (4,5) 3,55
4,75 S30P|-- 5 4 E
5,3 Gi (5,6) 4,5 :
6 67.

|

-}-65 5 ;
6,7 7,5 0.) 5,6
755 8,5 8 Ga 9
8,5 9,5 (9) 7,1 >
9,5 10,6 10 8

10,6 11,8 (1,2) 9 12
11,8 13,2 12,5 10 13
13,2 15 (4) 11,2 14
15 17 j60 i) 12,5 16
17 19 (8) 14 18
19 20210 20 16 20
21,2 23,6 (22,4) 18 25
23,6 26,5 25 907 |L 24
2655 | =>50 (8) 22,4 2%
30 33,5 31,5. 25 ris Ispod
33,5 37,5 (35,5) 28 31
37,5 42,5 40 SiS) 34
42,5 | 475. (45) 35,5 38
47,5 53 SO

MJ

a 40 42
} 53 60 (56) 45 46

60 67 63 50 51
67 75 (1) 56 56
75 85 80 63 62
85 95 (90) 71 6 |

 

  



Tolerancije mera

Za mere prečnika d navedenihu tabeli 1 i mere a četvrtke u tabeli 2, propisuju se sledeće tolerancije:
— hil za mere d alata bez posebnog zahteva tačnosti u radu,
— h9 za mere d alata sa posebnim zahtevom tačnosti u radu,
— hl1 za mere a spoljne četvrtke, koja može da odstupa poobliku i položaju u okviru tolerancijskog polja h12,
— hl2 za mere a unutrašnje četvrtke u stezni alat.

Označavanje

U tehničkoj i drugoj dokumentaciji i u porudžbinama, četvrtke po ovom standardu označavaju se oznakom:

Četvrtka d JUS K.A2.001
gde Je d prečnik drške.
Primer: Četvrtka za dršku prečnika d = 20 mm,označavase:

Četvrtka 20 JUS K.A2.001

Ako po ovom standardu morabiti isporučen alat sa četvrtkom, sa posebnim zahtevom tačnosti u radu, onda poručilac
mora dopisati iza oznake za prečnik tolerancijsko polje h9.
Primer: Četvrtka za prečnik drške alata d = 20 mm u tolerancijskom polju h9, označavase:

Četvrtaka 20h9 JUS K.A2.001

Veza sa drugim standarđima

JUS A.A0.001 — Standardni brojevi. Brojčane vrednostii definicije
JUS M.A5.210 — Sredstva za pridržavanje predmeta na mašinama alatkama. Središna gnezda od 60? 

DK 621.993: 621. 882. 082

Predlog standarda UREZNICI-ISO ZA METRIČKI NAVOJ
br. 8054 S TROUGLASTIM ISO-PROFILOM

1SO-taps for metric threads with triangular ISO-profile
|
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Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

Ovaj standardje uskladen sa preporukom Međunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) br. R 529 (novembar 1966).

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i mere ureznika za urezivanje metričkog navoja prema JUS M.B0.012 sa tolerancijom
navoja propisanoj u standardu JUS M.B0.221.

Oblik i mere

Oblik ureznika po ovom standardu moraodgovaratislikama 1 i 2, a mere vrednostima navedenim tabeli.

Za mere prečnika drški d i mere a četvrtke, datih u tabeli, propisuju se sledeće tolerancije:

— h9za mered ureznika sa posebnim zahtevomtačnosti u radu,

— hll1 za mere d ureznika bez posebnogzahteva tačnosti u radu i
— h11 za mere a četvrtke, koja može da odstupa po obliku i položaju u okviru tolerancijskog polja h12.

Za mere /,, Il, i l, navedeneu tabeli važe tolerancije slobodnih mera prema JUS M.A1.410, za suženi stepen tačnosti. 
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2.4 Navoj na urezniku morabiti u granicama tolerancija prema JUS K.D6.005.

2:53 Broj, oblik i pravac žlebova određuje proizvođač.

2.6 Središna gnezda na urezniku izrađuju se prema JUS M.A5.210, oblik A.  3 Vrsta i izrada ureznika

3,1 Postupak urezivanja navoja u radni komad možeseostvariti:
— sa Jednim ureznikom (mašinski ureznici),
—

u

slogu sa dva ureznika i

—

u

slogusa tri ureznika.

3.11 Za postupak urezivanja navoja sa jednim ureznikom, ureznik može, zavisno od dužine /,, imati ulazni deo sledećih
oblika:

— oblik A, sa /, = 6P, u primeni za prolazne rupe,
— oblik B, sa /, = 4P, sa nagibom grudne površine zubaca, na ulaznom delu ureznika premaosi, u prirneni za pro-

lazne rupe,

— oblik C, sa /, = 2P, u primeniza slepe rupe i
— oblik D, sa /, = 4P, u primeni za prolazne i slepe rupe sa navojem dovoljno udaljenim od dna.

3:12 Za postupak urezivanja navoja sa slogom ureznika iz 2 komadačine sledeći ureznici:
— uUreznik br. 1, sa l; =6Pi

— Urmeznik br. 2, sa /;| =2P

313 Za postupak urezivanja navoja sa slogom ureznika iz 3 komadačine sledeći ureznici:
— ureznik br. 1, sa l;i =5P,

— ureznik br. 2, sa /;, =3,Pi

— ureznik br. 3, sa /, = 2P.

378 Normalno se po ovom standardu izrađuju ureznici za urezivanje desnog navoja. Ukoliko se zahteva izrada ureznika
za levi navoj onda se to mora posebno naznačiti u porudžbini.

4 Materijal

4.1 Ureznici se izrađuju od materijala prema JUS K.D6.010.
4.2 Po izboru proizvođača, ureznici se mogu izrađivati od brzoreznogčelika (izjedna), ili sa reznim delom od brzoreznog

čelika čeono navarenim na dršku ureznika od konstrukcionogčelika najmanje zatezne čvrstoće 70 kp/mm?.

d=3 10
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S Označavanje, pakovanje i isporuka

  
Ureznik X Md—Y JUS K.D6.050 Z

X: —.za mašinske ureznike: oblik ulaznog dela (A, B, C, D), a
— Za slog ureznika: broj ureznika u slogu (2S odn. 3S),

Md — oznakanavoja,

Y —/ oznaka klase tolerancije navoja prema JUS K.D6.005.
Z — oznaka grupe brzoreznih čelika za ureznike prema JUS K.D6.010.

 
M22 22 16 = 118 38 i 12,5 i6
M24 24 18 —|_19 & im.) 1 TOM
M27 27 20 - 135 5 16 20
M30 30 1 20 _ 138 48 S 16 20
M33 33 22,4 Zi 151 51 == 18 22
M36 36 o 25 3 162 57 a 2 | 2
M39 39 28 = 170 o =: 22,4 | ___26
M42 42 FH 28 = 170 :_ 22,4 26
M45 45 31,5 ira 187 |: = 25 _|___28
M48 48 ; 31,5 ši: 187 = 25 28
M52 52 35,5 — 200 i — | 2 '| __3
M56 56 a 35,5 = 200 CZ 28 31
M60 60 40 r- 221 76 - 31,5 34
M64 64 e 40 :- 224 o |__- 3. |y24“;
M68 68 45 = 234 — 35,5 38

|----- - _______

___

___________—

* Vrednost d = 10 ne odgovara preporuci ISO—R 529, već standardu JUS K.A1.001, odnosno preporuci ISO—R 237.

51 U tehničkoj i drugoj dokumentaciji i u porudžbinama, ureznici po ovom standardu označavaju se oznakom:
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Primer 1: Mašinski ureznik sa ulaznim delom oblika A, za urezivanje navoja M12 sa tolerancijom u klasi 6H, sa
brušenim reznim delom, izrađen od jednogčelika iz grupe brzoreznih čelika SS, označavase:

Ureznik A MI2 — 6H JUS K.D6.050 SS

Primer 2: Slog ureznika iz 3 komada, za urezivanje navoja M12 sa tolerancijom u klasi 6H, sa nebrušenim reznim
delom, izrađen od jednogčelika iz grupe brzoreznihčelika, označava se:

Ureznik 3S MI2—6H JUS K.D6.050 SS nebrušen

Ako poručilac želi narudžbu ureznika za jedan određen postupak urezivanja navoja definisanim u tač. 3.12, odnosno —
u tač. 3.13, onda iza oznake navoja mora da doda broj ureznika.

Primer: Ureznik br. 2 iz sloga ureznika iz 3 komada, naveden u primeru 2 u tač. 5.1, označava se:

Ureznik 3S M12 br. 2—6H JUS K.D6.050 SS

Akoureznici po ovom standardu morajubiti isporučeni za urezivanje levog navoja, onda poručilac mora dodati slovo
L iza oznake za toleranciju navoja.

Primer: Ureznik naveden u primeru1 u tač. 5.1, a za urezivanje levog navoja, označava se:

Ureznik A MI2—65H L JUS K.D6.050 SS

Na dršku mašinskog ureznikastavljaju se sledeći podaci:

— znak proizvođača,

— oblik ulaznog dela (A, B, C, D),

— oznaka navoja sa oznakom klase tolerancije, oznaka »ISO« na drškama sa prečnikom iznad 6 mm i
— oznakagrupe brzoreznih čelika.“

Primer: Na ureznik naveden u primeru 1

u

tač. 5.1 stavljaju se sledeći podaci:

Znak proizvođača A MI2—6H ISO SS

Na dršku ureznika za jedan određen postupak urezivanja navoja definisan u tač. 3.12, odnosnou tač. 3.13 stavljaju se
sledeći podaci:

— znak proizvođača,

— oznaka navoja sa oznakom klase tolerancije, oznaka »ISO« na drškama sa prečnikom iznad 6 mm,
— oznakagrupebrzoreznihčelika i

— naureznike br. 1 u slogu iz 2 i 3 komada urezuje se 1 krug, a na ureznike br. 2 u slogu iz 3 komada urezuju se
2 kruga.

Primer: Na ureznik naveden u primeru

u

tač. 5.2 stavljaju se sledeći podaci:

Znak proizvođača MI2—6H ISO SS (urezana 2 kruga)

Način pakovanja i isporuke ureznika po ovom standardu propisan je u JUS K.D6.010.

"Veza sa drugim standardima

JUS K.A2.001 — Prečnici drške i mere četvrtke za obrtne alate
JUS K.D6.010 — Ureznici. Tehnički propisi za izradu i isporuku ureznika (u reviziji)
JUS K.D6.005 — Ureznici. Tolerancije izrade navoja na alatu za metrički navoj s trouglastim ISO — profilom
JUS M.A1.152 — Tolerancije dužinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju h
JUS M.A1.410 — Tolerancije u mašinogradnji. Dozvoljena odstupanja mera ostvarenih obradom skidanjem strugotine
JUS M.A5.210 — Sredstva za pridržavanje predmetana mašinama alatkama. Središna gnezda od 60%
JUS M.B0.012 — Metrički navoj s trouglastim ISO-profilom. Navoj s krupnim korakom. Nazivne mere
JUS M.B0.221I — Tolerancije navoja. Osnovi sistema tolerancija metričkog navoja sa trouglastim ISO-profilom
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Predlog standarda UREZNICI-ISO ZA METRIČKI FINI
br. 8055 NAVOJ S TROUGLASTIM ISO-PROFILOM

20

2.2

73

2.4

25

2.6

3.13

3.2

ISO-taps for metric threads with triangular ISO-profile

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

RoSreeepriaeaay

u

uanmaiCeO~

Ovaj standardje usklađen sa preporukom Međunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) br. R 529 (novembar 1966 ».

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i mere ureznika za urezivanje metričkog navoja prema JUS M.B0.013, 014, 015, 016,
018, 019, 020 i 021 sa tolerancijom navoja propisanoj u standardu JUS M.B0.?21.

Oblik i mere

Oblik ureznika po ovom stanđardu moraodgovaratislikama1 i 2.

Za mere prečnika drški d i mere a četvrtke, datih u tabeli, propisuju se sledeće tolerancije:

— h9 za mere d ureznika sa posebnim zahtevom tačnosti u radu,

— hill za mere d ureznika bez posebnog zahtevatačnosti u radui

— hIllI za mere q četvrtke, koja može da odstupa po obliku i položaju u okviru tolerancijskog polja h12.

Za mere /,, /, i /, navedene u tabeli važe tolerancije slobodnih mera prema JUS M.A1.410, za suženi stepen tačnosti,

Navoj na urezniku morabiti u granicama tolerancija prema JUS K.D6.005.

Broj, oblik i pravac žlebova određuje proizvođač.

Središna gnezda na urezniku izrađuju se prema JUS M.A5.210, oblik A.

Vrsta i izrada ureznika

Postupak urezivanja navoja u radni komad može seostvariti:

— sa jednim ureznikom (mašinski ureznici),

— slogusa dva ureznika i

— slogu sa tri ureznika.

Za postupak urezivanja navoja sa jednim ureznikom, ureznik može, zavisno od dužine ia imati ulazni deo sledećih
oblika:

— oblik A, sa /, = 6P, u primeni za prolazne rupe,

— oblik B, sa /;, = 4P, sa nagibom grudne površine zubaca, na ulaznom delu ureznika prema osi, u primeni za
prolazne rupe,

— oblik C, sa /l} = 2P, u primeni za slepe rupe i

— oblik D, sa /, = 4P, u primeni za prolazne i slepe rupe sa navojem dovoljno udaljenim od dna.

Za postupak urezivanja navoja sa slogom ureznika iz 2 komadačine sledeći ureznici:

— ureznik br. 1, sa ı =6Pi

— ureznik br. 2, sa /, = 2P.

Za postupak urezivanja navoja sa slogom ureznikaiz 3 komadačinesledeći ureznici:

— urteznik br. 1, sa /; = 5P,

— ureznik br. 2, sa // =3,P i

— ureznik br. 3, sa 1; = 2P.

Normalno se po ovom standardu izrađuju ureznici za urezivanje desnog navoja. Ukoliko se zahteva izrada ureznika

za levi navoj onda se to mora posebnonaznačiti u porudžbini.
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4 Materijal

4.1 Ureznici se izrađuju od materijala prema JUS K.D6.010.

4.2 Po izboru proizvođača, ureznici se mogu izrađivati od brzoreznogčelika (izjedna), ili sa reznim delom od brzoreznog
čelika čeono navarenim na dršku ureznika od konstrukcionogčelika najmanje zatezne čvrstoće 70 kp/mm?.

Presek A-A

 VMAMVMAVMAVAV

  

Slika 1

Presek A-A

 ULWWW

Slika 2

Mere u mm

ivni Mere četvrtkeOznaka Nazivni |Korak

navoja prečnik

|

navoja po JUS K.A2.001

d > a E

M3 >»d0,35 3 : 3 25

M3,5 x 0,35 3,5 e | 2,8

M4 »(O,5 4

M4,5 x0,5 4,5

M5 »dO,5 5

M5,5 x 0,5 Pa 1575}

M6 »0,75 6

M8 »d0,75

M8 x1

M9 x0,75 |

M9 xl

MIO x0,75.
M10 x1

M10 x 1,25

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

           

 



STANDARDIZACIJA

Nastavaktabele Mere u mm

  

Mere četvrtke

 

 

 

  
 

   
  

 

 

 

 

  
 

 

  

  
  

 

| |

Oznaka Nazivni Korak |
navoja | prečnik navoja | | | po JUS K.A2.001

je Pe De de id || OSA a a -|-- 8

MII x0,75 0,70 |
a Kr e 8 = 82 22 a 6,3 9
MII x1 1

MI? x1 1

MI2 x 1,25 12 1,25 10* — 84 24 e 8 li

MI2 x1,5 1,5 89 29

M14 x1 l BICE

MI4 x1,255| 14 1:250•|-.ı 11,2 = 90 25 :_| 9 2

MI4X%1,5 1,5 95 30

M15 x1 || 25
——== s 12 a - 9 1?
M15 x1,5 1,5 95 30

M16 x1 1 95 25
O 16 12,5 —– mi -H:.5 10 13
M16 x1,5 1,5 102 32

MI7 x1 1 25
AE 17 12,5 Ž1 10 13
MI7 x 1,5 15 102 32

M1I8 x1 1
SA 104 29
M18 x1,5 18 1,5 14 = == 11,2 14 1!

MI8x2 | 2 112 37

M20 x1 i
a 104 29
M20 x 1,5 20 155 14 4 ii 11,2 14

M20 x2 |D) 112 37

M22 x1 l

M22 x 1,5 22. 1,5 16 = 115 35 = 12,5 16

M22 x 2 Ž +

M24 x1 il

M24 x 1,5 24 55 18 i 120 35 "5 14 18

M24 x2 2 |")

M25 x1 i

M25 x1,5 25 1,5 18  -- 120 35 .. 14 18

M25 x2 2 UR.

M27 xi 1 _

M27 x1,5 27 155 20 |P 127 37 = I6 20

M27 x2 2 ala:

M30 x1 i

M30 x 1,5 30 155 20 i. 127 37 i 16 20

M30 x2 2 0

M32 x1,5 1,5
E 32 22,4 1 137 37 = 18 272.
M32 x2 2

M33 x 1,5 1,5
E 33 22,4 = 137 37 :.- 18 22
M33 x2 2 |

 

 
 

   
    

1
r'

V
O
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Nastavak tabcie

 

Mere u mm
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LN
Mere četvrtkeOznak Nazivni | Korak

dayajk' prečnik | navoja | | 89 JUS K.A2.001
| aa

odr

cya | td; dv l | |, Il. a |I,

m
V
I
–
–
–
——'— 
_
V
J
D
Z
Z
s
-

–
-
—

I
–
-I
I
A–—<—___

_______

M35 x1,5 357 JS 25 — 144 39 | __- 20 24
M36 x 1,5 1,5326

555,

HT 144 39
M36 x2 36 2 25 — =) 20 24
M36 x3 3 162, | 57

M39 „x 1,5 1,5 oka10 149 39
M39 x2 30 2 28 -_ a 22,4 26
M39 x3 3 170 60
M40 x1,5 e.155| 1.58 149 39
M40 x2 40 2 28 = ai 22,4 26
M40 x3 3 170 60
M42 x1,5 iIA

Olga

1.5 149 39M42 x2 42 2 28 — -_ 22,4 26
M42x 3 5 170 60
M45 x 1,5
TI 55 165 45
M45 x2 45 2 31,5 — Za 25 28
M45 x3 o 3 187 67
M48 x1,5 1,5

M48 x2 Xa 2 31,5 A: 165 33 3 25 28
M48 x3

O

ag

OI

187 67
M48 x4 4

M50 x 1,5
a JA 3 165 45
M50 x? 50 Ž 31,5 — re 25 28
M50 x3 i. 3 187 67
M52 x1,5

uiı

SO

|

555 175 45
M52 x? 2

ecuaasıČ

adaM

52 35,5 = –—–>_— Sei 28 531M52 x3 3Ld

eaa·-|

200 70
MS2x4 |_ 4 |_
M35 X}HS" |-

=

35 1 25 — 144 39 = 20 24
6 x1,5M36 xLS_ 165 144 Žo j

M36 x? 36 2 25 — < 20 24
M36 x3 3 162 57
M39 1,5 55

SS

SW

ONE

a 149 39
M39 x2 39 2 28 =: = 22,4 26
M39 x3 3 170 6
M40 1,5 1,5 ;

|__SEO

=Ć

WOde

149 39
M40 x} - 40 2 28 e = 22,4 26
M40 x3 3 170 60
M42 x1,5 125

149 39
M42 x? 42 2 28 SI ~ 22,4 26
M42 x3 3 170 60      



Nastavak tabele

Oznaka
navoja

M45 Xx1,5

Nazivni
prečnik |

d

 

|

Korak |
prečnika |

ro | d,

159
TA

#

Mere četvrtke
po JUS K.A2.001

a li

 

1,5

2

3

4

 

  
 

M55 x4

M56 x1,5

M56 x2

M56 x3

M56 x4

  
  

 

M60 x 1,5

M65 x1,5

M65 x2

M65 x3

| M65 x4

M68 x 1,5

M68 x2

M68 x3

M68 x4

 7  

=
|
m
|
u
|
M
D

|
=
|
|
u
|
M
D
|
-
|
R
|
u
o
w
|
M
D
|
K
C
|
R
|
U

[7
3

n
[0

]
|

=>
|
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Nastavak tabele
Mere u mm

 

ivni | Mere četvrtkeOznak Nazivni

|

Korak
26Oj, prečnik navoja po JUS K.A2.001

|

ax

efi, ~ DD, d, đd, ! dy: a I,
M70 x1,5 1,5 |
M70 x2 2

M70 x3 70 3

M70 x4 4

M70 x6 | e

M72 x 1,5 i 1,5

M72 x? 2

M72 x3 72 3 45 -- 234 79 — 3%5 38
M72 x4 :

M72 x6 i

M75 x 1,5 1 1,5

M75 x2 73

 

 

45 — 234 79 — 35,5 38

 

 

 
75.

.

|Mr

u

6 = 234 79 = 35,5 38 
 

 

M76 x 1,5 175

M76 x2 2

M76 x3 76 Ž

M76 x4 4

M76 x6 6

M80 x1,5 105
M80 x?

M80 x3 80

M80 x4

M80 x6

M85 x2

M85 x3

M85 x4

M85x6

M90 x2

M90 x3

M90 x4

 

50 = 258 83 =" ||. :460 42 
 

50 — 258 83 == 40 42

  |

 
 

 

 
 

 

90 50 _ 261 86 __ 40 42

 

M90 x6

M95 x2

M95 x3 3

—gT·

<——— OS

ji

POMUC|- SG s 279 89 == 45 46M95 x4 4

M95 x6 6

 

 

2

3

4

Tu
:Ž

OSJNRJR SON 50 — 261 86 = 40 424

6

2

3

4

6

2
 

M100 x? 2
M100 x3 3

—

———J IO0 |____| 5 es 279 89 = 45 46M100 x 4 4
M100 x6 6 -          
* Vrednost d; = 10 ne odgovara preporuci ISO-R. 529, već standardu JUS K.A1.001, odnosno preporuci ISO-R. 237.  
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Označavanje, pakovanje i isporuka

U tehničkoj i drugoj dokumentaciji i u porudžbinama, ureznici po ovom standardu označavaju se oznakom:

Ureznik X Mq >» P—Y JUS K.D6.051 Z
gde je:

X: — za mašinske ureznike: oblik ulaznog dela (A, B, C, D),a,
— za slog ureznika: broj ureznika u slogu (2S odn. 3S).

Md x P — oznaka navoja

Y — oznaka klase tolerancije navoja prema JUS K.D6.005
Z — oznaka grupe brzoreznih čelika za ureznike prema JUS K.D6.010,

Primer 1: Mašinski ureznik sa ulaznim delomoblika A. za urezivanje navoja M12 x 1 sa tolerancijom u klasi 6H,
sa brušenim reznim delom, izrađen od Jednog čelika iz grupe brzoreznih čelika SS, označava se:

Ureznik A MI2 > 1 — 6H JUS K.D6.051 SS

Primer 2: Slog ureznika iz 3 komada, za urezivanje navoja M1I2 x 1 sa tolerancijom u klasi 6H, sa nebrušenim reznim
delom, izrađen od jednog čelika iz grupe brzoreznih čelika SS, označava se:

Ureznik 3S MI2 * 1 — 6H JUS K.D6.051 SS nebrušen

Akoporučilac želi narudžbu ureznika za jedan određen postupak urezivanja navoja definisanim u tač. 3.12, odnosno
u tač. 3.13, onda iza oznake navoja mora da doda broj ureznika.

Primer: Ureznik br. 2 iz sloga ureznika iz 3 komada navedenim u primeru 2 u tač. 5.1, označava se:

Ureznik 3S MI2 x 1 br. 2 — 6H JUS K.D6.051 SS nebrušen

Akoureznici po ovom standardu moraju biti isporučeni za urezivanje levog navoja, onda poručilac mora dodati slovo L
iza oznake za toleranciju navoja.

Primer: Ureznik naveden u primeru1

u

tač. 5.1, a za urezivanje levog navoja, označava se:

Ureznik A MI2 x 1 — 6H L JUS K.D6.050 SS ·

Na dršku mašinskogureznikastavljaju se sledeći podaci:
— znak proizvođača,

— oblik ulaznog dela (A, B, C, D),

— oznakanavoja sa oznakom klase tolerancije, oznaka „,ISO* na drškama sa prečnikom iznad 6 mm i
— oznakagrupe brzoreznih čelika. E
Primer: Na ureznik naveden u primeru 1

u

tač. 5.1 stavljaju se-sledeći podaci:

Znak proizvođača A MI2 x 1 — 6H ISO SS

Na dršku ureznika za jedan određen postupak urezivanja navoja definisan u tač. 3, 12, odnosnou tač. 3.13 stavljaju se
sledeći podaci:

— znak proizvođača,
— oznaka navoja sa oznakom klase tolerancije, oznaka »ISO« na dršku sa prečnikom iznad 6 mm,
— oznakagrupebrzoreznih čelika i
— naureznik br. 1 u slogu iiz 2 i 3 komada urezuje se 1 krug, a na ureznike br. 2 u slogu iz 3 komada urezuju se

2 kruga.

Primer: Na ureznik naveden u primeruu tač. 5.2 stavljaju se sledeći podaci:

Znak proizvođača M12 x 1 — 6H ISO SS (urezana 2 kruga)

Način pakovanja i isporuke ureznika po ovom standardu propisan je u JUS K.D6.010.

Veza sa. drugim standardima

JUS K.A2.001 — Prečnici drške i mere četvrtke za obrtne alate
JUS K.D6.010 — Ureznici. Tehnički propisi za izradu i isporuku ureznika (u reviziji)
JUS K.D6.005 — Ureznici. Tolerancije izrade navoja na alatu za metrički navoj s trouglastim ISO-profilom
JUS M.A1.152 — Tolerancije dužinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju h

- JUS M.A1.410 — Tolerancije u mašinogradnji. Dozvoljena odstupanja.mera ostvarenih obradom skidanjemstrugotine
JUS M.A5.210 — Sredstva za pridržavanje predmeta na mašinamaalatkama. Središna gnezda od 60%
JUS M.B0.013 — Metrički navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navoj s korakom 6 mm. Nazivne mere
JUS M.B0.014 — Metrički navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navoj s korakom 4 mm. Nazivne mere
JUS M.B0.015 — Metrički navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navoj s korakom 3 mm. Nazivne mere
JUS M.B0.016 — Metrički navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navoj s korakom 2 mm. Nazivne mere
JUS M.B0.018 — Metrički navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini nayoj s korakom 1,5 mm. Nazivne mere |
JUS M.B0.019 — Metrički navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navoj s korakom 1,25, odnosno 1 mm. Nazivne mere
JUS M.B0.020 — Metrički navoj s trouglastim ISO-profilom. Fini navoj s korakom 0,75, odnosno 0,5 mm. Nazivne

mere

JUS M.B0.021 — Metrički navoj s trouglastim ISO-profilom.Fini navoj s korakom 0,35, odnosno 0,2 mm. Nazivne
mere

JUS M.B0.221 — Tolerancije navoja. Osnovisistema tolerancija metričkog navoja sa trouglastim ISO-profilom
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KONTENERI JUSPredlog standarda M.Z2.351
br. 8056 Dimenzije i maksimalne bruto mase 1968

 

2.2

2.3

2.4
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Freight containers. Dimensions and ratings

Krainji rok za dostavljanjie primedbi: 1 april 1969.

Ovaj standard je uskladen sa ISO preporukama (ISO Recomendation) R 668. 1. izdanje odfebruara 1968. god.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje mere i maksimalne bruto težine kontenera za transport robe.

Definicija

Kontener po ovom standardu je pomoćnotransportno sredstvo od najmanje 1 m3 unutarnje zapremine, predviđeno

za kombinovani transport drumskim i šinskim vozilima i brodovima, snabdeveno elementima za pričvršćivanje na

vozila, koji dozvoljavaju lako i brzo pretovarivanje sa jednog na drugitip vozila, bez potrebe da se međufazno pretovaruje

transportovana roba.

Po svojoj konstrukciji je dovoljno čvrsto, da se može ponavljanoupotrebljavati i omogućava lako punjenje i pražnjenje.

U izrazu kontener nisu obuhvaćenini prevoznosredstvo niti uobičajeno pakovanje robe.

Izraz maksimalna bruto masa kontenera znači maksimalno dozvoljenu ukupnu težinu kontenera sa utovarenom robom

zajedno.

Klasifikacija i oznake kontenera

Ovim standardom obuhvaćene su dve serije kontenera:

— Konteneriserije 1 sa poprečnim presekom od 2.435 mm X 2.435 mm (8 ft x 8 ft) navedeni su u tabeli 1.

— Konteneriserije 2 sa visinom od 2100 mm(6 ft 10 1/2 in) navedenisu u tabeli 2.

Tabela 1. Nazivne veličine konteneraserije 1.

 

 

 

 

  

 

 

Oznake Sie ruj pal

kontenera Visina ___Širma| Nazivnadužna
mm ft mm ft mm* ft in

1A 2435 8 2435 8 12000 40

1B 2435 8 2435 8 9000 30

TI: 1 102435. 8 2435 8 6000 20

D4G6
1585 2435 8 2435 8 2000 6

{UL 2435 8 2435 8 1500

* Tačne mere u mm date su u tabeli 3. it

Tabela 2. Nazivne veličine konteneraserije 2.

Oznake Sev ija. 2; a

kontenera Visina Širina Dužina

mm ft in mm ji in mm ft* in

2A 2100 6 11 2300 7 7 2920 9 7

2B 2100 6. 11 2100 6 11 2400 7 11

2GC 2100 6 11 2300 7 7 1450 4 9

* Tačne mere u ft date su u tabeli 3.   



Spoljne mere i maksimalne bruto težine

Spoljne mere, tolerancije i maksimalne bruto težine date su u tabeli 3.

Tabela 3. Spoljne mere, tolerancije i maksimalne bruto težine

· · | · • · *visina širina dužina Maksi-
malina

tolerancija| bruto

 

Oznake | tole-
tole tole- | tolerancijekontenera| mm rancije| ft in rancije| ft in o mm ancije| ft in ; šežina,
mm mm | | |__AUJ - tona

SLIKAJRAVULRNH.aSudanaz|liasl2|“San

je

al|aumual_____}HHoma|

+3 +3 0 +2 02435| +3 | 2435| +23 |B +0,8875 |12190| 8 Za: 30

+3 0 0 MI 0ZO |K= > 0875 |___| 30 | _—0;375
+3 0
—2 —0,1875

tolerancije |
n |

|

0
—0,1875

+3” 0
2435| _—>» —0,1875

+3 0
2435| _—2 —0,1875

+3 [1]
+2 —0,1875
+3 8 :| 0
2 —0,1875

0 +3
—0,(875 2435| 5
+ 0,1875 0
0 5

0
ETS
0
5

25

6055) +3 0i =3 | -0.8
+3 0 +1 0OP

|-

--2 —0,1875 4 >

|

—0,1875
+3 0 +3
—2 —0,1875 =

2435
  

2 435 2 435 0
2 —0,1875

0 0 0
—0,1875 —5 2 |-0,825
+0,1875 0 0
0 ==5 __|--0,1875.

+0,1875 0 0
0 —5 2 —0,1875

+0,1875 0 +0,0625
0 =5 —0,125

 

2435| +5 |B

0
—5

0
—5

0
8

 
 

2 100 6 10,5 2 300 7 6,5
 

2 100 6 10,5 2 100

2 300

ano 6 10,5

 
       2 100 +0,18756 10,5 | 0 7 6,  

1 tona = 1000 kg = 2240 funti (razlika od 1,6% se zanemaruje)

Merei tolerancije su određene merenjem na temperaturi od 20 “C (68 *F). Merenja na drugoj temperaturi biće odgova–
rajuće korigovana.

Označavanje

U tehničkoj i drugoj dokumentaciji i u narudžbinama, konteneri po ovom standardu označavaju se brojem i slovom
serije, kao i visinom, širinom i dužinom. Npr:

Kontener 1 C — 2.435 x 2.435 x 6.055 m

ili Kontener 2 A — 2.100 x 2.300 x 2.920 m

ANOTACIJA PREDLOGA JUGOSLOVENSKOG STANDARDA

IZ OBLASTI VATROSTALNOG MATERIJALA

Krajnji rok za dostavlianje primedbi: 1. april 1969.

 

Ovim sestavljaju na javnu diskusiju sledeći predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 8057
Predlog br. 8058

Predlog br. 8059

Predlog br. 8060

Predlog br, 8061

Terminologija. Opis izraza. Lista. Opštiizrazi ..

Terminologija. Opis izraza. Lista II. Sirovine i

minerali

Terminologija. Opis izraza. Lista III. Proizvod-

JaOJO JR TrO aea O a a la raji

Terminologija. Opis izraza. Lista IV. Tipovi

vatrostalnog materijala”... ia vesa s areaa

Terminologija. Opis izraza. Lista V. Peći i upo-

JUS B.D6.050

JUS B.D6.051

JUS B.D6.052

JUS B.D6.053

treba vatrostalnog materijala „............... JUS B.D6.054

Predlog br. 8062 Terminologija. Opis izraza. Lista VI. Karakteri-

stike u metode ispitivanja ................. JUS B.D6.055
Predlog br. 8063 Terminologija na šest jezika „ev. JUS B,D6,056

 



Predlozi standarda su izrađeni na bazi predloga preporuke No 491 Među-
narodne organizacije za standardizaciju ISO, tehničkog komiteta za vatrostalni
materijal ISO/TC 33.

Pomenutipredlozi standarda dostavljeni su na razmatranje i davanje mišljenja
zainteresovanim preduzećima,institutima i ostalim organizacijama.

Interesenti koji predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu
za standardizaciju (Beograd, Cara Uroša 54) sa zahtevom đa im se predlozi dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI MEDICINSKOG STAKLA

Krajnjirok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

| Ovimse stavlja na javnu diskusiju sledeći predlog jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 8064 Medicinsko staklo — Bočice za antibiotike od

20 pri IN A CO O LE M; u gra 5 OV MI, JUS B.E4.094
Predlog je posebno odštampani poslat zainteresovanim preduzećima, ustano-

vama 1 organizacijama.

Interesenti koji ovaj predlog ne budu primili moguda se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju, Beograd, pošt. fah 933, da im predlog bude naknadno
dostavljen.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI ZAŠTITE OD KOROZIJE PREMAZNIM SREDSTVIMA

Krajnji rok za dostavlianje primedbi 1. april 1969.

Ovim sestavljaju na javnu diskusiju sledeći predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 8065 Zaštita od korozije. Premazno sredstvo, smeđe, sa

oksidom gvožđa. I pokrivni premaz  ........ JUS C.T7.379
Predlog br. 8066 Zaštita od korozije. Premazno sredstvo na bazi

tera sa puniocem. ] pokrivni premaz  ...... JUS C.T7.366
Predlog br. 8067 Zaštita od korozije. Emulzija na bazi tera sa

'BUBIOCen alyaz s ada a ra aca altieeı, ala. prce ja obe 4 Ve (Sie JUS C.T7.365
Predlog br. 8068 Zaštita od korozije. Premazno sredstvo na bazi

bitumenai aluminijuma u prahu.II pokrivni pre-
ri. Ti „Brena zag aa ada: aa OS JUS C.T7.364

Predlog br. 8069 Zaštita od korozije. Emulzija na bazi bitumena

sa puniocem. II pokrivni premaz ............ JUS C.T7.363
Predlog br. 8070 Zaštita od korozije. Premazno sredstvo, zeleno,

kombinovano. II pokrivni premaz .......... JUS C.T7.333
Predlog br. 8071 Zaštita od korozije, Premazno sredstvo, zeleno,

ILpokrivni prernazž ala ava an:0gae ao ka ao JUS C.T7.332
Predlog br. 8072 Zaštita od korozije. Osnovno premazno sredstvo

na bazi kalcijumplumbata .................. JUS C.T7.320
Predlog br. 8073 Zaštita od korozije. Premazivanje novih železni-

čkih teretnih kola. (Zatvorena, otvorena i plato-

“KOJA O O RO pa altyas abe ae s KO ou rra e so dteio a ~ RLC JUS C.T7.450
Predlog br. 8074 Zaštita od korozije. Premazivanje novih železni-

čkih putničkih kola .................n... JUS C.T7.420
Predlog br. 8075 Zaštita od korozije. Premazivanje novih železni-

čkih kola-hladnjača srednje i jake izolacije .... JUS C.T7.421
Predlog br. 8076 Zaštita od korozije. Premazno sredstvo, zeleno,

ZA DADDISO O! O gaga, A Lie 0 0 ia ON OU IL, kaya JUS C.T7.397

Predlog br. 8077 Zaštita od korozije. Premazno sredstvo, crveno,

Za TOLDISE. aaa a e • +ltyyaze o 2 a Mak e O ua „NR a O JUS C.T7.396

Predlog br. 8078 Zaštita od korozije. Premazno sredstvo, žuto, za
: TLATOIS a area „ok azsdalera nac a -B- 0 DOLOR E NIU Tata JUS C.T7.395

Predlog br. 8079 Zaštita od korozije. Premazno sredstvo, belo, za |
natpise, na bazi stirolizirane alkidne smole .. JUS C.T7.394

Navedeni predlozi standarda umnoženisu i dostavljeni na mišljenje zaintere-
sovanim proizvođačima, potrošačima, ustanovama i organizacijama.

Predloge su izradili stručnjaci Biroa za standardizaciju Jugoslovenskih žele-
znica u saradnji sa industrijom boja i lakova i Jugoslovenskim zavođom za standardi-
zaciju.  
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Interesenti koji gornje predloge nisu dobili mogu da se obrate Jugoslovenskom

zavoduza standardizaciju (Beograd, ul. Cara Uroša br. 54, pošt. fah 933, tel. 26-427·

lokal 09), sa zahtevom da im se isti naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA

IZ OBLASTI DROGA I LEKOVA

Krainji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969. E

Ovim sestavlja na javnu diskusiju sledeći predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 8080 Individualni prvi zavoji sa jastučetom ........ JUS F.Z1.070

Predlog br. 8081 Sterilne komprese od gaze „.........eencn. JUS F.Z1.075

Predlog: br. 8082 Troušle marame „Vi. aia ode ed JUS F.Z1.080

Predlog br. 8083 Elastični zavoji „...........vaceevecnce JUS F.Z1.085

Predlog br. 8084 Celulozna vata „...........iiu aca JUS F.Z1.090

irediopj pr. 8085. Pelene, paketi s. aaa a # 3,4}. aleeacaaa JUS F.Z1.095

Predlozi su posebno odštampani i poslati zainteresovanim preduzećima,

ustanovama i organizacijama.

Interesenti koji ove predloge ne budu primili mogu da se obrate Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, pošt. fah 933) da im predlozi budu naknadno

dostavljeni.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA

ZA POSTUPAK UZIMANJA I PRIPREMU UZORAKA

HEMIJSKIH PROIZVODA

Krajnji rok za dostavljanie primedbi: 1. april 1969.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeći predlog Jugoslovenskog standarda

za metode uzimanja i pripremu uzoraka hemijskih proizvoda:

Predlog br. 8086 Postupak uzimanja i pripreme uzoraka hemijskih

jajtOPA(607: Na "M RM |  WRWUWRRRNCY - Om a MgwjMf a OR! SLOVA BO JUS H.B8.001

Ovaj predlog standarda je pripremljen na bazi Međunarodne preporuke

Tehničkog komiteta za hemiju ISO/TC 47.

Zainteresovana preduzeća, ustanove, institucije i pojedinci koji nisu dobili

navedeni predlog, mogu ga naknadnopribaviti ako se obrate na adresu Jugosloven-

skog zavoda za standardizaciju (Beograd, pošt. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA

IZ OBLASTI BAZNE HEMIJSKE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

Ovimsestavljaju na javnu diskusiju sledeći predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 8087 Bazne hemikalije. Anhidrid maleinske kiseline .. JUS H.B7.041

Predlog br. 8088 Bazne hemikalije. Kriolit (Natrijum-aluminijum

OTICI ke SPa a « draaer at #4 4 aaa at je ele atayevekalK—s ye » JUS H.B1.060

Predlog br. 8089 Bazne hemikalije. Monohlorsirćetna kiselina .. JUS H.B6.050

Predlog br. 8090 Bazne hemikalije. Paraformaldehid, tehnički (Po-

AROMCSTOGEVKNeYA) zre ereuyic are valter are; Ve 40 S a lecie ara e ei JUS H.B6.060

Predlog br. 8001 Bazne hemikalije. Mravlja kiselina, tehnička .. JUS H.B6.055

Navedeni predlozi standarda izrađeni su na bazi nacrta Međunarodnih pre-

poruka Tehničkog komiteta za hemiju ISO/TC 47.

Zainteresovana preduzeća, ustanove i institucije koje nisu dobile navedene

predloge mogu ih naknadnođobiti ako se obrate na adresu Jugoslovenskog zavoda za

standardizaciju (Beograd, pošt. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA

ZA METODE ISPITIVANJA TEHNIČKOG IZOPROPILALKOHOLA
u

Krainji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

Ovim sestavlja na javnu diskusiju sledeći predlog jugoslovenskog standarda

za metodeispitivanja tehničkog izopropilalkohola:

Predlog br. 8092 Izopropilalkohol, tehnički. Uzimanje uzoraka i

metodeispitivanja ..............vace JUS H.B8.251



'
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Ovaj predlog standarda je pripremljen na bazi nacrta Međunarodne preporuke
br. 655 — Tehničkog komiteta za hemiju ISO/TC 47.

Zainteresovana preduzeća, ustanove, institucije i pojedinci koji nisu dobili
navedeni predlog mogu ga nakanadnopribaviti ako se obrate na adresu Jugosloven-
skog zavodaza standardizaciju (Beograd, pošt. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI BOJA, LAKOVA, NJIMA SLIČNIH PROIZVODA

I NJIHOVIH SIROVINA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

AaaRuneSESREeEa
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Ovimsestavljaju na javnu diskusiju sledeći predlozi jugoslovenskih stanđarda:
Predlog br. 8003 Nitrokit za prskanje za potrebe železnica
Predlog br. 8004 Epoksikit za potrebe železnica „..............

Navedeni predlozi standarda umnoženisu i dostavljeni na mišljenje zainte-
resovanim proizvođačima, potrošačima, ustanovama i organizacijama.

Predloge su izradili stručnjaci Biroa za standardizaciju Jugoslovenskih žele-
znica u saradnji sa industrijom boja i lakova i Jugoslovenskim zdvodomza standardi-
zaciju.

JUS H.C6.060
JUS H.C6.070

Interesenti koji gornje predloge nisu dobili mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, ul. Cara Uroša 54, pošt. fah 933, tel. 26-427 lok.
09) sa zahtevom da im se isti naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
OBLAST: RADNI I MERNI ALAT I PRIBOR

GRUPA: KLJUČEVI I ODVIJAČI

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

„UUOO
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Ovimsestavljaju na javnu diskusiju sledeći predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

8095

8096

8097

8098

8099

8100

8101

8102

8103

8104

8105

8106

8107

8108

8109

8110

811i

8112

8113

8114

8115

8116

Ključevi za navrtke i vijke. Tehnički uslovi za
izradu, prijem i isporuku, revizija
Parovi otvora ključeva „i. eaviuuv..
Ključevi otvoreni dvostrani, isečeni iz čeličnog
NT ii ba ari ani a ia OM Maa-dh--| a MEA 8 DMA
Ključevi otvoreni jednostrani, kratki (udarni),
POVičijGN

NK.

Pr ee ra MN u S RJ ri eo Reci aJIVO
Ključevi otvoreni jednostrani, isečeni iz čeličnog
JrruĆC dot MIRO OMR vu ra ira a lap eSMpecei Me
Ključevi otvoreni jednostrani, podešljivi ......
Ključevi okasti četvorougaoni, jednostrani ....
Odvijači šestougaoni dvostrani,savijeni, revizija
Odvijači šestougaoni dvostrani, savijeni sa VO-
GHooni O ke u ci a iOEONE La
Ključevi nasadni šestougaoni, jednostrani, masiv-
ni

Ključevi nasadni šestougaoni, cevasti, revizija
Ključevi nasadni šestougaoni, dvostrani, masivni
Ključevi nasadni šestougaoni, dvostrani, cevasti
Umeci nasadni, sa običnim ili duplim šestougao-
nikom i unutarnjom četvrtkom, za ručno
OIBEVtOaJIJE i asa ila eee oca sMapuj- BRO- Sid eca LJ ON rez
Spojne četvrtke unutarnje i spoljne, za nasadne
umetke i delove za okretanje ................
Ključevi nasadni četvorougaoni sa šipkom, revi-
ZUBaan oran OE Ka VO So KOLO U STA en a
Ključevi jednostrani za vijke sa krstastom glavom
Ključevi okasti dvostrani, ravni i savijeni, revi-
NAG ci io a aaa JT | ya O SO i a | an a O
Ključevi okasti dvostrani, izvijeni, revizija ....
Ključevi okasti dvostrani, malo izvijeni ......
Ključevi kombinovani okasti, otvoreni ......
Ključevi okasti jednostrani ..................

JUS K.G5.010

JUS K.G5.012

JUS K.G5.019

JUS K.G5.022

JUS K.G5.023
JUS K.G5.024
JUS K.G5.031

JUS K.G5.040

JUS K.G5.041

JUS K.G5.050

JUS K.G5.051

JUS K.G5.053

JUS K.G5.054

JUS K.G5.055

JUS K.G5.058

JUS K.G5.060

JUS K.G5.084

JUS K.G5.090
JUS K.G5.091
JUS K.G5.092
JUS K.G5.093
JUSK.G5.095 
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Predlog br. 8117 Ključevi okasti jednostrani, kratki (udarni) .... JUS K.G5.096

Predlog br. 8118 Šipke za nasadne ključeve, revizija „i... JUS K.G5.300

Predlog br. 8119 Okretač sa spoljnom četvrtkom .............. JUS K.G5.310

Predlog br. 8120 Okretač sa spoljnom četvrtkom, sa zglobom .. JUS K.G5.311

Predlog br. 8121 Ručica T sa spoljnom četvrtkom „............ JUS K.G5.312

Predlog br. 8122 Ručica L sa spoljnom četvrtkom „i... JUS K.G5.313

Predlog br. 8123 Ručica kolenasta sa spoljnom četvrtkom  .... JUS K.G5.314

Predlog br. 8124 Ručica sa skakavicom, jednosmerna «........ JUS K.G5.315

Predlog br. 8125 Ručica sa skakavicom, dvosmerna............ JUS K.G5.316

Predlozi su izrađeni u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju na bazi

inostranih stanđarda i ISO-materijala i dostavljeni zainteresovanim proizvođačima

i korisnicima.

Interesenti, koji ove predloge nisu dobili, mogu se obratiti Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Uroša 54, pošt. pregr. 933) sa zahtevom

da im se predlozi dostave radi stavljanja eventualnih primedbi za izmenu i dopunu.

Zahtevi za slanje teksta predloga mogu se dostaviti najkasnije do 1. marta

1969. godine.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA

O ISPITIVANJU KOČNIH SISTEMA DRUMSKIH VOZILA

Rok za dostavljanie primedbi: 1. april 1969.

Ovimsestavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda:

A) iz grupe Ispitivanje ispravnosti jednovodne i dvovodne pneumatičke kočne

instalacije motornog vozila

Predlog br. 8126 Obrazac zapisnika ispitivanja „........... JUS M.N4.856

Predlog: iri, 107. POStapak a Za A 0 a a aaa e ae ke 4 Nie JUS M.N4.857

B) iz grupe Ispitivanje ispravnosti jednovodne i dvovodne pneumatičke kočne

instalacije priključnog vozila

Predlog br. 8128 Obrazac zapisnika ispitivanja „............ JUS M.N4.858

Predlog: br. 8129 „Postupak .,... ee eogreneeoe e e ea i sie JUS M.N4.859

Nacrte ovih predloga pripremila je »Prva Petoletka« — Trstenik, a predloge

je redigovala i usvojila stručna komisija u kojoj su bila zastupljena preduzeća

FAMOS-Sarajevo, »GOŠA«-Smederevska Palanka, »Prva Petoletka«-Trstenik, TAM-

-Maribor, »UTVA«-Pančevo i ustanove Institut Mašinskog fakulteta u Beogradu i

Republički sekretarijat za unutrašnje poslove SR Srbije.

Predlozi se mogu dobiti na zahtev upućen Jugoslovenskom zavoduzastandardi-

zaciju, Beograd, p. f. 933, najdalje do 31. februara 1969.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA

IZ OBLASTI ELEKTRIČNIH RELEJA

Krainji rok za primedbe: 1. april 1969.

 

Ovim sestavlja na javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda

Predlog br. 8130 Trenutni releji nenormirane pobude. Opšti tehni-

ČIK iS{CMI ee iraazkenk Ma + dryyaawvpra e 4 yavaja e Ma d-evera da JUS N.K6.030

Gornji predlog pripremio je tehnički odbor br. 41 — Električni releji u okviru

Jugoslovenskog. elektrotehničkog komiteta. Predlog je potpuno u skladu sa prepo-

rukom Međunarodneelektrotehničke komisije, IEC publikacija 255-1 : Instantaneous

allor-nothing relays, prvo izdanje, 1967.

Tekst predloga je umnožen i poslat glavnim interesentima. Interesenti koji

predlog. nisu primili treba da se obrate Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju,

Beograd, p. p. 933.

ANOTACIJA PREDLOGA REVIZIJE STANDARDA

IZ OBLASTI KONDENZATORA ZA ELEKTRONIKU I TELEKOMUNIKACIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

Ovim sestavlja na javnu diskusiju predlog revizije Jugoslovenskog standarda:

Predlog br. 8131 Polarizovani aluminijumski kondenzatori. Opšti

30RILKUE DFOpISi taa yaya dg dala hala 4 alevaleva gd JUS N.R2.501

Predlog Je izradio tehnički odbor 40, a redigovan je u ovom Zavodu.
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Navedeni predlog dostavljen je zainteresovanim organizacijama na mišljenje.
Interesenti koji nisu dobili predlog mogu da se obrate Jugoslovenskom zavodu

za standardizaciju (Beograd, pošt. fah 933) sa zahtevom da im se predlog naknadno
dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI SASTAVNIH DELOVA ZA TELEKOMUNIKACIJE

I ELEKTRONIKU

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1969.

eaOiia
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Ovim sestavlja na javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 8132 Preklopnici sa pritisnim dirkama „............ JUS N.R4.030

Predlog je izradio tehnički odbor TO 48, a redigovan je u ovom Zavodu.
Navedeni predlog dostavljen je zainteresovanim organizacijama na mišljenje.
Interesenti koji nisu dobili predlog mogudase obrate Jugoslovenskom zavodu

za standardizaciju (Beograd, pošt. fah 933) sa zahtevom da im se predlog naknadno
dostavi.
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JUGOSLOVENSKI ZAVOD ZA STANDARDIZACIJU
| PUSTIO JE U PRODAJU r

KATALOG |UBOSIOVENSKIH STANDARDA Ih 1968.
koji obuhvata sve jugoslovenske standarde objavljene do aprila 1968.

Katalog obuhvata i celokupan pregled donetih međunarodnih pre-
poruka Međunarodne organizacije za standardizaciju (ISO), Među-
narodne elektrotehničke komisije (IEC) i Međunarodne komisije za
propise u vezi prijema električne opreme (CEE).

Preporučujemo svim interesentima da što pre nabave ovaj Katalog,
pošto je štampan u ograničenom broju primeraka.

Katalog se može nabaviti neposredno kupovinom u prodavnici JUS-a
Kneza Miloša br. 16, kao i putem pismene porudžbine, uz prethodnu
uplatu na žiro račun br. 608-636-175-10.

Cena pojedinog primerka Kataloga je 30.— n. din.

 

 



 

MEĐUNARODNA STANDARDIZACIJA

PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Predlog važnijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od Međunarodneorganizacije za

standardizaciju (ISO) i Međunarodneelektrotehničke komisije IEC).

Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, čiji je krajnji cilj donošenje međunarodnih preporuka sa područja

standardizacije.

Preporučuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za

standardizaciju ili putem izrade kopija, a po posebnom pismenom“+raženju, uz obavezu plaćanja troškova reprodukcije.

ISO/TC 1 — Navoji

Preporuke ISO:

br. 724 — »Metrički ISO navoji za opštu

upotrebu. Osnovne dimenzije«,

br. 725.— »ISQ. navoji u inčima. Osnovne

dimenzijoe«.

ISO/TC 5 — Cevi fitinzi

Predlog preporuke ISO:

br. 1670 — »Cevii fitinzi od jneaoo gvo-

i žđa za sanitarne svrhe za otpa-

dne vodei ventilaciju (Dodatak

preporuci ISO/R 531)« (rok

za primedbe1. I 1969).

ISO/TC 6 — Papir, karton i celulozna pulpa

Preporuka ISO: i

br. 6204 — »Celulozna pulpa. Metoda ek-

strakcije materija rastvorljivih

u dihloretanu«.

ISO/TC 10 — Crteži (opšti principi)

Predlozi preporuka ISO:

br. 1660— »Upisivanje tolerancija oblika

i položaja nacrtežima. III deo.

Kotiranje mera i tolerancije

profila« (rok za primedbe 20.

XII 1968),

br. 1661 — »Upisivanje tolerancija oblika

i položaja na crtežima. IV deo.

Praktični primeri upisivanja

tolerancija oblika i položaja«

(rok za primedbe 20. XII 1968).
ISO/TC 17 — Čelik

Preporuka ISO:

br. 80—1968 — »ispitivanje tvrdoće čelika

po Rokvelu (skala B i C).

-I izdanje, zamenjuje

: STA ISO/R-80 — 1959«.

ISO/TC 123 — Poljoprivredne mašine

Preporuka ISO:

·br. 563 — »Preseci noževa za kosačice«.

_ISO/TC 34 — Poljoprivredni prehrambeni proizvodi

Predlog preporuke ISO:

br. 1673 — »Lukovi. Uputstvo za skladi-

štenje« (rok za primedbe 1. 1

1969).

Preporuka ISO:

br. 729 — »Seme uljanih biljaka. Odre-

đivanje aciditeta ulja«.

_ISOo/TC 39 —Mašine alatke

Predlog preporuke ISO:

br. 1701 — »Usloviispitivanja glodalica sa

stolom promenljive visine, sa

horizontalnim ili vertikalnim

vretenom.Ispitivanje tačnosti«.

- (rok za primedbe20. XII 1968).

ISO/TC 41 — Remenice i remenje (uključivši klinasto

remenie)

Predlozi preporuka ISO:

br. 1668 — »Spisak preporučenih karakte-

ristika za transportne trake,

zavisno od njihove namene«

(rok za primedbe 20. XII 1969),

br.: 1660 — »Otpornost na mehaničko spa-

janje transportnih traka. (Sta-

tička metodaispitivanja)« (rok

za primedbe 20. XII 1969).

ISO/TC 46 — Dokumentacija

Preporuka ISO:

br. 690 — »Bibliografski podaci. Osnovni

i dopunski elementi«.

ISO/TC 47 — Hemija

Preporuka ISO:

br. 747 — »Tehnički „natrijumkarbonat.

Prikazivanje rezultata ispiti-

vanja«.

OOIKO 48 — Laboratorijsko staklo posuđe i aparati

Preporuke ISO:

br. 648 — »Pipeta sa jednom oznakom«,

br. 652 — »Termometri za kalorimetre sa

zaštićenom skalom«,



Va
ri

br. 653 — »Štap-termometri za precizna
merenja, dugački«,

br. 654 — »Štap-termometri za precizna
merenja, kratki«,

br. 655 — »Termometri za precizna mere-
nja sa zaštićenom skalom, du-

gački«,
br. 656 — »Termometri za precizna me-

renja sa zaštićenom skalom,
kratki«.

ISO/TC 54 — Etarska ulja

Predlog preporuke ISO:
br. 1271 — »Određivanje sadržaja karbo-

nilnih jedinjenja u etarskim
uljima pomoću hidroksilami-
na« (rok za primedbe 1.1
1969).

ISO/TC 61 — Plastične mase

Predlozi preporuka ISO:

br. 1642 — »Plastične mase. Specifikacije
za industrijske laminirane ploče
na bazi termoreaktivnih smola«
(rok za primedbe 20. XII 1968),

br. 1663

—

»Plastične mase. Određivanje
propustljivosti vodene pare kru=
tih ćelijskih plastičnih masa
(pene — ekspandirani mate-
rijali)ć (rok za primedbe 20
XII 1969),

br. 1674 — »Plastične mase. Ispitivanje sa-
· vijanjem krutih plastičnih ma-
sa« (rok: za primedbe 1.1
1969), ·

br. 1675 — »Plastične mase. Tečne smole.
Merenje zapreminske mase me-
todom piknometra« (rok za
primedbe 1. I 1969).

·'ISO/TC 69 — Statistička analiza rezultata ispitivanja
Preporuka ISO:

br. 695 — »Statistički termini i simboli.
I serija termina i simbola. I
deo: Statistički terminološki
rečnik«.

ISO/TC 82 — Rudarstvo

Preporuke ISO:

br. 722 — »Bušenje stena. Šuplji šesto-
ugaoni čelik za monoblok
burgije«,

br. 723 — »Bušenje stena. Usadnici mo-
noblok burgija i vodila za
monoblokburgije (šestougaoni
bušaćičelik«.

ISO/TC 93 — Skrob (Hegoyvi derivati i sporedni proizvodi)
Predlog preporuke ISO:
br. 1666 — »Skrob. Određivanje  vlage«

(rok za primedbe 1.I 1969)

ISO/TC 97 — Računske mašine i obrađa informacija ~
Predlozi preporuka ISO:

br. 1671 — »Dimenzije perforiranih papir-
nih traka za razmenu poda-
taka« (rok za primedbe 1.1
1969), |

br. 1672 — »Mašinski prikaz osnovnih sim-
bola Algola pomoću ISO 6 i
7 — bit hoda« (rok za pri-
medbe 1. 1 1969).

ISO/TC 114 — Časovničarstvo

IEC/TC 12 —

IEC/TC 22 —

IEC/TC 29 —

IEC/TC 32 —

TIEC/TC 40 —

IEC/TC 45 —

Preporuka ISO:

br. 764 — »Tehničke definicije. Antima-
gnetni satovi za opšte svrhe.
Minimalnizahtevi«.

Radio-komunikacije
Preporuka o mernim metodama za razne
klase otprema. Tolerancija ulaznog kola
prema udarnim talasima male ecnergije.
Upućenonaglasanje do 28. II 1969. prema
6-mesečnom pravilu.

Usmerači

Izveštaj sa sastanka potkomiteta za usme-
rače sa poluprovodnikom, održanog u
Parizu od 18. do 30. marta 1968. god.

Elektroakustika
IEC publikacıja 94, III izdanje, 1968. god.
Sistemiregistrovanja i čitanja na magnetnim
trakama: Mere i karakteristike. Cena:
24. — šv. fr.

Preporuka veštačkog uva IEC-a za bažda-
renje slušalica u upotrebi audiometrije.
Preporuka precizne metode za baždarenje
pritiska etalonskih mikrofona sa konden-
zatorom od jednog cola, tehnikom reci-
pročnosti. Obe preporuke su upućene na
glasanje do 15.3. 1969. god. prema 6-me-
sečnom pravilu.

Topljivi osigurači
Preporuke za niskonaponske osigurače
velike prekidne moći. Standardi karakteri-
stika za klase gF,g Tia M. Pismene pri:
medbe do 28. februara 1969.
Kondenzatori i otpornici za telekomunika-
cione uređaje

Preporuka ·#preferencijalnih „kogubieiie
združenih vrednosti napona i kapaciteta
u vezi sa merama kućišta aluminijumskih
elektrolitičkih kondenzatora sa aksijalnim
žičanim izvodima, tipa Al. Upućeno na
saglasnost po 6 mesečnom pravilu. Rok za
glasanje: 15. III 1969. god. Preporuka de-
finicija i metoda ispitivanja koje se prime-
njuju na stabilne kondenzatore za clektron-
ske uređaje. Upućeno na saglasnost po
6-mesečnom pravilu do 15.4.1969. god.
Predlog preporuke uputstva za upotrebu
ponovljenih skraćenih izlaganja povišenoj
temperaturi sa vlagom u korozivnoj atmo-
sferi.

Na glasanju po 6-mesečnom pravilu do
15. 4. 1969.

Predlog preporuke — 3&lIIspitivanje Tb.
Tzdržljivost prema toploti koja potiče od
lemljenja: I Metoda.

Na glasanju po 6-mesečnom pravilu do
31. 3. 1969.

Električni merni instrumenti u vezi jonizu-
jućih zračenja.

Standardni postupci ispitivanja — Polu-
provodnički detektori radijacija.
Standardni postupci ispitivanja — Poja-
čavači i pretpojačavači za poluprovodničke
detektore radijacija. Oba gornja predloga
upućenisu na saglasnost po šestomesečnom
pravilu. Rok za glasanje je 15. april 1969.
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kacione uređaje

IECpublikacıija 153—%5, Il izdanje, 1968. god.

Šuplji metalni talasovodi. V deo: Posebni
propisi za pravougle talasovode, kružnog

spoljašnjeg preseka. Cena: 7. — šv.fr.

Kablovi i žice za niske frekvencije sa izo-

lacijom i omotačem od PVC

IEC publikacıja 189—4, ] izdanje, 1968. god.

IV deo: Žice za razdelnike sa punim pro-
vodnikcm i PVC izolacijom, u paricama,

trojkama, četvorkama i petorkama. Cena:

10,50 šv. fr.

Poluprovodničke naprave

Predlozi preporuka:

— Granične vrednosti i glavne karakteri-

stike. Podaci o dodatnim granicama za

ispravljačke diodei tiristore.

— Opšti principi mernih metoda. Tunelske

diode.

— Opšti principi mernih metoda — Tran-

zistori — Referentna metoda za me-

renje Vesa) pomoću impulsa.

— Granične vrednosti i glavne karakte-

ristike — Diode promenljivog kapa-

citeta.

Sva četiri predloga preporuka upućena

su na glasanje po 6-mesečnom pravilu

do 31. 3. 1969.

IEC/TC 49 —

IEC/TC 50 —

IEC/TC 59 —

OF IEC publikaciji 149—2 (1965).
Grla za elektronske cevi. II deo. Posebni
standardi za oslonce i mere šablona za
kabliranje i ispravljači nožica. Cena:
9.— šv. fr.

Preporuka za konektore do 3 MHz. Deo 9.:

Kružni konektori za radđio-difuzne aparate
i slične elektroakustičke uređaje.

Deo 10.: Konektori za priključenje nisko-
naponskom spoljašnjem izvoru prenosnih ~
aparata za rekreativne svrhe. Obe prepo-

ruke upućenesu na glasanje ro 6-mesečnom
pravilu do 15.3.1969. god.

Piezo — električki kristali i pribor

IEC publikacija 122—3A, 1968. god., do-

datak IEC publikacija 122—3 (1962), ·
Kvarcevi za oscilatore. Cena: 21. — šv.fr.
Preporuka za termine i definicije u vezi sa

piezoelektričkim filtrima. Upućeno na gla-
sanje do 31.1.1969. po 6-mesečnom pra-

vilu.

Klimatska i mehanička ispitivanja za tele-
komunikacione uređaje i sastavne delove

Zapisnik sa sastanka potkomiteta 50 B,

održanog u Štokholmu29.i 30.III i 1. IV
1968. god.

Radna sposobnost električnih naprava za

domaćinstvo č

Izveštaj sa sastanka potkomiteta za mašine

za pranje rublja, održanog u Milanu od

16. do 18. maja 1968. godine.
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KALENDAR ZASEDANJA

tehničkih komiteta, potkomiteta i drugih organa međunarodnih organizacija: Međunarodne organizacije
za standardizaciju (ISO) i Međunarodne elektrotehničke komisije (IEC).

U ovojrubrici objavljujemo nova sazvanai planirana zasedanja, prema informacijama iz žurnala ISO. Podaci o plani-
ranim zasedanjima pod 2 su informativni; datumi i mesta ovih zasedanja biće objavljeni naknadnou tački 1 kalendara.

Zainteresovana preduzeća, organizacije i ustanove, koje žele da na svoj teret pošalju svoje stručnjake na neko od ovih iizasedanja, treba da se obrate Jugoslovenskom zavođu za standardizaciju (Beograd, Cara Uroša br. 54) radi dobijanja potrebnih
objašnjenja i uputstava.

Za učešće na zasedanju ISO i IEC potrebno je pismeno ovlašćenje Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, pošto. Je JZS u tim organizacijama učlanjen u ime naše zemlje.

1. Sazvana zasedanja

2, 3. i 7. XII 1968. Ankara IEC/TC 54 Aparati za hlađenje i kondicioniranje vazduha
za domaćinstvo.

3—4. XII 1968. Hag IEC/TC 1 Nomenklatura č3—6. XII 1968. m Pariz ISO/TC 39/SC ı Mašinealatke/Uljnohidraulični pneumatski pre-
nosnici.

5—6. XII 1968. Vašington ISO/TC 31 Gume,naplacii ventili
4—7. XII 1968. Ankara IEC/SC 54 A Aparati za kondicioniranje vazduha za do-

maćinstvo i slično.
9—11. XII 1968. Berlin ISO/TC 118/SC 1 Klipni i rotacioni kompresori/Dinamički kom-

presori. | |
11—13. XII 1968. Berlin ISO/TC 118 Klipni i rotacioni kompresori. "e10—14. XII 1968. Lisabon ISO/TC 87 Pluta. |
13—15. I 1969. Kopenhagen IEC/SC 59 A Kuhinjske naprave sa motorom, za domaćinstvo.
14—18. I 1969. Kopenhagen TEC/SC 59 F Naprave za čišćenje i glačanje poda za do-

maćinstvo.
15. I 1969. Kopenhagen IEC/TC 59 Radna sposobnost električnih naprava za do-
i :

>

maćinstvo
16—18. I 1969. Kopenhagen IEC/SC 59 D Mašine za pranje rublja za domaćinstvo.
16—18. I 1969. Kopenhagen IEC/SC 59 G Male kuhinjske naprave sa motorom.
21—22. I 1969. London ISO/TC 122/SC 3 Ambalaža (Metodeispitivanja i uslovi kvaliteta

ambalaže. i
3, 4, 5, 8, 10, 11. II 1969. Pariz TEC/TC 40 Kondenzatorii otpornici za elektronske uređaje. Ki
4—4. II 1969. Pariz IEC/TC 52 Štampana kola. a.
6—7. II 1969. Pariz IEC/SC 40 A Promenljivi kondenzatori. >
11—14. II 1969. Pariz IEC/TC 56 Pouzdanost sastavnih delova i elektronskih

uređaja
3—6. III 1969. Milano IEC/TC 63 Izolacioni sistemi. ~

2. Planirana zasedanja

Proleće 1969. Diseldorf ISO/TC 67 Materijal i oprema za industriju nafte i pri- _
rodnog gasa. Fi:

Proleće 1969. _ Prag ISO/TC 102/SC 2 Železne rude /Hemijska analiza. 3
28. IV do 2. V 1969. Filadelfija ISO/TC 102/SC 1 Železne rude/Uzimanje uzoraka.
2—7. VI 1969. Dablin ISO/TC 35 Sirovine za boje, lakove i slične proizvode.
Septembar 1969. Minhen ISO/TC 77 Azbest — cementni proizvodi

 



  

OBJAYLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

»Službeni list SFRJ«, br. 26/68. od 26. VI 1968.

1 prim. din.
JUS M.M1.010 — Mašine i uređaji za pripremu vlakana, predenje, tkanje i doradu:

1968. Određivanje strane (leva ili desna) predioničkih mašina ........ 3,50

JUS M.MI.0II —  „, Određivanje strane (leva ili desna) motačica i premotačica pređe
1968. WLAN O a i Oe a „Ve M ,PMycads te vd alka 4 aryyal ad avylala (tad • gaa Ni e 3,50

JUS M.M1.012 —  „, Predioničke mašine za pamuk. Radna širina .................. 2,50
1968.

JUS M.M1.013 — ,, Vlačare za vunu koja će se presti po postupku za češljanu pređu.
1968. MRIMIONYNLSMNVJI a a Re a O SL GE U e 2, vra 2 aa ala đ0yaae srdadyrca e abe! a a 2,50

JUS M.M1.060 — „, Prečnik valjka za razvlačenje za pamuk, vunu, predenu svilu i
1968. štapel-vlakna. Oblik i mere „a eb ava ka a e aONA a iMle 8 3,50

+ JUS M.M1.061 —  ,, Podela (razmak) vretena za prstenaste predilice i prstenaste konča-
1968. MIĆO IVleFe iZ OZ aglo.e Ne aa ema -< izdata eo ai ea BA. S RANT. 3. abe KLS 2,50

JUS M.M1.110 — „, Cilindrični lonci za trake u predionicama. Oblik i mere  ...... 4,50
1968.

JUS M.M1.130 — „,, Normalni prsteni sa dva venca za prstenaste predilice i prstenaste
1968. končarice. Oblik i mere ............... vata. 3,50

JUS M.M1.131 — „, Normalni prsteni sa jednim vencem za prstenaste predilice i prste-
1968. naste končarice. Oblik i mere .............avaatacv 3,50

JUS M.M1.132 —  ,, Prsteni za prstenaste predilice i prstenaste končarice, sa trkačem
1968. eblika uva. Oblik i mere ZR... rad edu dee eee 3,50

JUS M.M1.140 —  „,, Papirne cevke za unakrsno namotavanje pređe. Polovina ugla konusa
1968. 9718. ObBHE- i 'rićre „waye sun iy La adda: avaBata a 0 2 + Mo ea e 3,50

· JUS M.MI.141 —  «„„, Papirne cevke za unakrsno namofavanje pređe. Polovina ugla konusa
1968. MOON: POBDRK 1 aero ae E LE e a. M Mera O Ka ve a BN dP,cr i 3,50

JUS M.M1.142 — „,, Papirne cevke za unakrsno namotavanje pređe. Polovina ugla konusa
1968. O JAL DIK T Wierei Oa u ea o ro O a Oe era 65 De gle a ceehe o 4 8 3,50

| JUS M.M1.143 —  „„, Cevke za unakrsno namotavanje pređe za bojadisanje. Polovina ugla

1968. Rasa 4. ZO.TOVDJNIK 5 Wičte 0 0 alya ya aaa o a astre e aa VN ele e 3,50

JUS M.M1.144 — „,, Drvene cevke za unakrsno namotavanje pređe. Polovina ugla konusa
1968. “1.207 Oblik i mere O 4 La ce 4 ce lece sLtaia 4 4—0 W)W 428 a aypceja e e 3 3,50

e JUS M.M1.145 —  „, Drvene cevke za unakrsno namotavanje pređe. Polovina ugla konusa
1968. 7 US0yo ODRI | KOEKFĆ ~... „JJ 6 a ee a ete ke oš,kW Mica S e gee Ka (0 a 3,50

JUS M.M1.146 — „», Cevke za predpredilice. Oblik i mere ................ccnn. 3,50
1968.

JUS M.M1.147 —  „, Perforirane metalne cevke za cilindrično namofavanje vlakana.

1968. Oblik i mere  ............eevcnea veve 3,50

JUS M.M1.148 — „, Drvene cevke za unakrsno namotavanje pređe. Polovina ugla konusa
1968. 3" 30'. Oblik i mere ...........ctnccancc acc 3,50

JUS M.M1.140 — „„, Cevke za prstenaste predilice i prstenaste končarice. Oblik i mere 4,50

S 1968.

Navedeni jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1969. godine
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1968.

Navedeni jugoslovenski standardi obavezni su i stupnju na snagu 1. januara 1969. godine.

»Službeni list SFRJ« br. 29/68. od 17. VII 1968. ·

aaauuoknaloDea

a

EVARAO

JUS C.A1.166 — Metodeispitivanja hemijskog sastava bakra i bakarnih legura:
1968. Gravimetrijsko određivanje kalaja u bakarnim legurama ........ 3,50

JUS C.A1.167 — „ Volumetrijsko određivanje kalaja u bakarnim legurama „....... 4,50
1968.

JUS C.A1l.168 — o, Gravimetrijsko određivanje cinka u bakarnim legurama „....... 4,50
1968.

JUS C.Al.I160 — «,, Polarografsko određivanje. cinka, a u: avi iso od. Ba 0 3,50
1968.

JUS C.A1.I70 — o, Kompleksometrijsko određivanje cinka u bakarnim legurama .... 4,50
1968.

JUS C.Al.I71 —

=

„ Volumetrijsko određivanje mangana u bakarnim legurama ...... 3,50
1968.

JUS C.A1l.I72 —

=

,, Fotometrijsko određivanje mangana u bakarnim legurama ...... 4,50
1968. .

JUS C.A1l.I73  — „ Glavimetrijsko određivanje silicijuma (metoda sa perhlornom ki- CZ
1968. Heliony) vr SST n Pi. Ray PL U o u near :a Ma ra a Pa 3,50

JUS C.A1.174 —

«o

„ Fotometrijsko određivanje silicijuma .....................i.... 4,50
1968. ·

JUS C.A1.I75 —  ,, Glavimetrijsko određivanje nikla u bakarnim legurama ........ 3,50
1968.

JUS C.A1.I76 —  Elektrolitičko određivanje nikla u bakarnim legurama .......... 3,50
1968.

JUS C.A1l.I77 —

·«

,, TFotometrijsko određivanje nikla u bakarnim legurama .......... 450
1968.

JUS C.A1.178 — „ Gravimetrijsko određivanje aluminijuma .................OC 4,50
1968. :

JUS C.A1l.I79 —

•{

Ć,„ Fofometrijsko određivanje aluminijuma u bakarnim legurama .... 3,50
1968.

JUS C.A1.180 — «,, Volumetrijsko određivanje arsena u bakarnim legurama ........ 4,50
1968.

JUS C.Al.I81 — ,, Fotometrijsko određivanje antimona u·bakarnim legurama ...... 4,50
1968.

JUS C.A1.182 — „ Gravimetrijsko određivanje sumpora u bakarnim legurama ...... 3,50
1968.

JUS M.Z2.310 — Boks-palete .............. VOOR JV AROME aase ya ao ea RROIR EI, 6,50
1968.

JUS C.B6.051 — Čelična žica za užad.
1968. » Tehnički uslovi za izradu i isporuku „...................... 7,50

JUS C.B6.114 —

·«Q

„., Mere i tolerancije. -; eu... uda i. LJ. 000 u 0.0 OU UO 2. 4,50
1968.

JUS C.H1.020 — Čelična užad. Nazivi i deFroicNe n ie Šiu  Maevi PO ya 0 LAS M i) 6,50
1968.

JUS C.H1.051 — Čelična užad zavitla i slične uređaje. Konstrukcija i tehnički podaci .... 3,50
1968.

JUS C.H1.052 — Čelična užad za izvozna postrojenja u rudarstvu. Okrugla užad od žica
1968. istog nazivnog prečnika. Konstrukcija i tehnički podacčiyu. Ne:ĆU 3,50

JUS C.H1.053 — Čelična užad za izvozna postrojenja u rudarstvu. Okrugla užad u pokrivenoj
1968. Warrington konstrukciji. Konstrukcija i tehnički podaci „............ 5,50

JUS M.Z2.180 — Metalni sanduk za prenošenje uzoraka naftinih derivafa „... i... 4,50
1968.

JUS M.Z2.181 — Metalna boca za prenos uzoraka naftinih derivata ........ iii... 3,50  



 





  
  
    

  

avač: Jugoslovenski zavod za s] Č tanđarđizaciju —Cara Uroša 54 — «Beograd, telefon broj 26-461.
MN Odgovorni urednik: Slavoljub Vitorović, dipl, inž.
Cena pojedinom primerku n.din. 10.—. Godišnja pretplata'n.din. 80. — Pretplatu slati neposredno ns

. adresu prodavnice Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, Beograd, ul. Kneza Miloša br. 16, pošt. fah
· i ' br. 933ili na žiro račun br. 608-636-175-10.
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