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XI PLENARNO ZASEDANJE TEHNICKOG KOMITETA ISO/TC 77
AZBEST-CEMENTNI PROIZVODI

Zasedanje je odrZano u Minhenu od 9. do 12.septembra 1969. god.,a prisustvovalo je oko 100 delegata
iz 27 drzava. U saglasnosti sa JZS naSu zemlju zastupali su delegati I. Kocuvan (Sef delegacije) 1 M. Vidmar
iz preduzeéa Salonit Anhovo u Anhovu, te S. Zukanovi¢ i D. Ton¢i€ iz preduze¢a Dalmacija cement u
Splitu.

Za predsednika zasedanja bio je saglasno izabran delegat Svajcarske H. Frey.

Sa strane sekretarijata TC 77 bili smo obavesteni da su slede¢i dokumenti bili predloZeni Centralnom
sekretarijatu ISO u svrhu njihove prekvalifikacije u predloge preporuka ISO:

1) dok. ISO/TC 77 br. 305 (revizija ISO R 160 — tlaCne cevi)

2) dok. ISO/TC 77 br. 308 (uputstvo za upotrebu preporuke R 390 o uzorkovanju i kontroli kvali-
teta azbest-cementnih proizvoda)

3) dok. ISO/TC 77 br. 306 (azbestne ploce za toplinsku izolaciju).

Glavna tacka dnevnog reda zasedanja bila je debata oko dok. ISO/TC 77 br. 328 (uputstvo za 1Zbor
azbest-cementnih cevi izloZenih spoljnjim optereéenjima sa ili bez unutrasnjeg pritiska). Donet je bio zak-
lju¢ak da se dokument vrati radnoj grupi WG 12 na konacnu redakciju, koja ¢e biti poslata na glasanje svim

&lanovima TC 77, a posle izvrienog pozitivnog glasanja predloZena Centralnom sekretarijatu ISO za prek-
valifikaciju u predlog preporuke 150.

7a obradu novih tema bile su ustanovljene radne grupe br. 13 (profili i dimenzije azbest-cementnih
proizvoda), br. 14 (revizija preporuke R 396 — ravne ploce), br. 15 (ventilacijski kanali), br. 16 (tumac poj-
mova) i br. 17 ( cevi iz pojacanog plasti€nog maltera).

Jugoslovenska delegacija aktivno je ucestvovala u radovima zasedanja. M. Vidmar bio je odreden

za ¢lana radne grupe br. 14, dok je D. Ton¢i€ bio predviden za Clana radne grupe za merske metode za azbest-

-cementne proizvode. Konaéno formiranje ove radne grupe odloZeno je za 12. plenarno zasedanje, koje cCe se
odrZati 1971. g. u lzraelu.

17. 9. 1969. - | I. Kocuvan
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Mehani¢ka ispitivanja metala fou
Predlog revizije Stati¢ka ispitivanja %
br. 8728 OPSTA NACELA .A4.001
ZATEZANJE 1 PRITISKIVANJE 1969.

Krajnji rok za dostavijanje primedbi: 1. mart 1970.
e ——————————————e e m . 1 L
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3.402
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3.405
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3.410

Komisija koja je obradivala JUS C.A4.035 — Ispitivanje éelika zamaranjem, dofla je do saznanja da je potrebna revizija

standarda JUS C.A4.001. Doc. ing. Slobodan Veriga izradio je nacrt predloga standarda.

Tekst prédloga standarda razmatrala je komisija u kojoj su ucestvovali prof. dr ing. Zlatko Kostrenéié i prof. ing. Niko
MaleSevi¢ sa Sveucilista u Zagrebu, doc. ing. Slobodan Veriga sa Univerziteta u Beogradu, doc. ing. Svetozar Nikolié sa

Univerziteta u Sarajevu, ing. Milan Viajkovié iz Zavoda za zavari vanje u Beogradu, ing. Vanéo Nakovski iz Zelezare
»Skopje«, ing. Antié¢ Jugoslav iz Zavoda »Crvena Zastava«,

Tekst ovoga predloga posebno je poslat i drugim preduzeéima i ustanovama koja su pokazala Zelju da ga dob iju.

Umoljavamo sve zainteresovane struénjake da svoje primedbe na ovaj standard dostave neposredno na adresu Jugosloveskog
zavoda za standardizaciju, Beograd, post. fah 933, do oznacenog roka.

Ovaj standard predstavija revidirano izdanje standarda JUS C A4.001 iz 1954. god.

Opseg standarda

Ovaj standard sadrzi terminologiju, definicije i oznake opstih pojmova pri statickim ispitivanjima metala zatezanjem
1 pritiskivanjem, na epruvetama konstantnog ili promenljivog preseka.

Svrha ispitivanja

Svrha ispitivanja je dobijanje podataka o ponasanju i svojstvima metala izloZenih statickim opterecenjima.

Epruvete

Uzorak je primerak metala odabran za ispitivanje.
Epruveta je komad odredenog oblika i dimenzija, izraden od uzorka i pripremljen za odgovarajuce ispitivanje.

TehniCka epruveta je komad profilisane Sipke, lima, trake, Zice, eli¢nog uzeta, cevi ili sl. odredene duZine, namenjen
ispitivanju u obliku i stanju u kome se nalazi.

Oblici i dimenzije epruvéta

Epruvete mogu biti kruznog ili pravougaonog preseka.
Epruvete za ispitivanje zatezanjem ili pritiskivanjem moraju imati pravolinijsku osu.
Oblici i dimenzije epruveta propisani su posebnim standardom.

Prekidna povr$ina preseka epruvete (4 k) Je bajmanja povrSina popreénog preseka epruvete na mestu prekida, pri ispi-
tivanju zatezanjem.

ProSirena povriina preseka epruvete (A4 %) Je najve¢a povriina popreénog preseka epruvete pri razaranju pritiskivanjem.
Prvobitni pre¢nik epruvete (dp) je preénik cilindrigne epruvete pre poCetka ispitivanja.

Trenutni prenik epruvete (d) je prenik epruvete u bilo kom trenutku ispitivanja.

Duzina epruvete (L) je ukupna duZina epruvete.

Znacke su taCke ili crte obaleZane na epruveti, kao granice mernih operacija.

Merna duzina epruvete (/) je rastojanje izmedu krajnjih znacki, pre podetka ispitivanja.
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Trenutna merna duZina epruvete (/) je rastojanje izmedu krajnjih zna&ki u bilo kom trenutku Ispitivanja.

Merna duZina prekinute, odnosno raspuknute epruvete (/x) je rastojanje izmedu krajnjih zna¢ki prekinute, odnosno
raspuknute epruvete.

Opterecenje

Opterecenje pri ispitivanju zatezanjem ili pritiskivanjem ostvaruje se silom koja deluje duZ ose epruvete.
Deformacije

Deformacije pri zatezanju su izduZenja i suZenja, a pri pritiskivanju su skracenja i proSirenja.
Trenutna deformacija (A/) je razlika izmedu trenutne merne duZine i merne duZine epruvete:

Al=Il—I

Trenutna deformacija moZe biti povratna (elasti¢na) ili nepovratna (neelasti¢na, trajna).

Prekidno izduZenje (A/y) je razlika izmedu merne duZine prekinute epruvete i merne duZine epruvete, pri ispitivanju
zatezanjem: ;

& IE= IK_!CI

Lomno skraéenje (Alg) je razlika izmedu merne duZine raspuknute epruvete i merne duZine epruvete, pri Ispitivanju
pritiskivanjem:

& IK g ’K_IU
Relativna deformacija (g) je trenutna deformacija svedena na mernu duZinu epruvete:
Al
>
ly

Relativno prekidno izduZenje (8) je prekidno izduZenje svedeno na mernu duZinu epruvete i izraZeno u procentima:

Al
3=—=.100%

0

Relativno lomno skracenje (8) je lomno skraéenje svedeno na mernu duzinu epruvete i izraZeno u procentima:

Al
3 =.100%

0

Relativno suZenje () je smanjenje povrsine preseka na mestu prekida pri ispitivanju zatezanjem, svedeno na povrsinu
prvobitnog preseka epruvete i izraZzeno u procentima:

Ay —A
J = "A 2.100%

0

Relativno proSirenje () je povecanje povriine preseka na mestu razaranja pritiskivanjem, svedeno na povriinu prvo-
bitnog preseka epruvete i izraZeno u procentima:

A A
= KA 2.100%

0

Sile
Sile na granici proporcionalnosti i elasti¢nosti odreduju se prema utvrdenim konvencijama. ‘

Sila na konvencionalnoj granici elasti¢nosti (F,,,;, Fy,00s) j€ najveca sila do koje su deformacije povratne, elasti¢ne.
Indeksi 0,01 1 0,005 odnose se na sile koje odgovaraju nepovratnim relativnim deformacijama od 0,01% odnosno 0,005%.

Sila na granici teCenja je sila pri kojoj deformacije primetno rastu bez porasta sile.

Sila na g{anjci razvlaCenja (Fy) je sila na granici teenja pri zatezanju.

Sila na granici gnje€enja (F) je sila na granici tefenja pri pritiskivanju.

Ako teCenje nije dovoljno istaknuto, koristi se sila koja odgovara nepovratnoj relativnoj deformaciji od 0,2% (F,,,)

Maksimalna sila (F,) je najveca sila koju epruveta izdrZi pri ispitivanju.

Prekidna sila (Fy) je sila pri kojoj nastaje kidanje epruvete pri ispitivanju zatezanjem.
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Slika, 1 Slika 2
7 Naponi i ostale karakteristike
-3 Napon je specifi¢no optereéenje u nekoj taéki poprecnog preseka epruvete.
7.2 Normalan napon (6) kp/mm2 je komponenta napona u pravcu normale na povrSinu preseka epruvete.
7 Tangencijalni napon (t) kp/mm?2 je komponenta napona u ravni preseka epruvete.
7.4 . Pri standardnim Ispitivanjima zatezanjem i pritiskivanjem rac¢una se samo sa normalnim naponima u popreénom
preseku epruvete.
1.5 Konvencionalna granica elasti¢nosti (o,,,,, Gosgos) KPp/mm2 je normalni napon prouzrokovan silom na granici elastis-
nosti, izraunat prema povr§ini prvobitnog preseka epruvete:
Fy, 01 F, 003
Gﬂ,ﬂl — AD UanSHD GU,UUS_— Aﬂ
7.6 Granica razvlaenja (o) kp/mm2 je normalni napon prouzrokovan silom na granici razvlaenja, izraunat prema
povrsini preseka epruvete:
Fp
o 0
It Au
Granica 0,2 (o,,,) kp/mm?2 je normalni napon prouzrokovan silom F,.,, izraCunat prema povrsinl prvobitnog preseka
epruvete.
FD,E
Ll
0,2 Aﬂ
7.7 Granica gnjeCenja (o) kp/mm?2 je normalni napon prouzrokovan silom na granici gnjecenja, izraCunat prema povrsini
prvobitnog preseka epruvete:
F, =
Cn=—
(s Aﬂ
7.8 Cvrsto¢a (6,,) kp/mm2 je normalni napon prouzrokovan maksimalnom silom, izratunat prema povrsini prvobitnog
preseka epruvete:
e
M A
7.9 Modul elasti¢nosti (E) kp/mm2 je odnos izmedu normalnog napona u podrucju elasti¢nosti i odgovarajuée relativne
deformacije:
9]
E=—
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L JUS
Predlog juzoslovenskog .
standarda br. 8729 OKRETNE PLOCICE OD TVRDOG METALA K. 329 395

2.1

2.2

4.3

4.4

Throwaway carbide indexable inserts

Ovaj standad je uskladen sa preporukom Medunarodne organizacijc za standardizacije (ISO br. R 883 — 1968.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i mere okretnih plofica od tvrdog metala (u daljem tekstu »plo€ice«), koje se obavezno
mehaniCki pri€¢vricuju u svoje nosace, sa kojim Cine alat za obradu rezanja strugotinom.

Oblik i mere

PloCice po ovom standardu izraduju se u &ztiri oblika prikazana:
— za oblik TN, na slici 1 i tabeli 1,

— za oblik TP, na slici 2 i tabeli 1,

— za oblik SN, na <lici 3 i tabeli 2 i

— za oblik SP, na slici 4 1 tabeli 2.

Oblik i mere ploica moraju odgovarati navedenim vrednostima na odgovarajué¢im slikama i tabelama prema tacki 2.1.

Izrada

PloCice po ovom standardu mogu biti sledece izrade:
— izrade U, sa neophodno brusenim povr$inama i

— lzrade G, sa svim brussnim povrSinama sa ve¢im stepenom ta¢nosti.

Provera kvaliteta izrade plocica

Provera kvaliteta izrade U plocCica, oblika TN i TP postize se merenjem, sa odgovaraju¢im mikrometrom, mere d ili m,
a ploCice oblika SN i SP merenjem mere /.

Provera kvaliteta izrade G ploCica svih ob’ika postize se merenjem mere m, koja obezbeduje dozvoljena odstupanja
mere /, polupre¢nika R, kao i odstupanja po obliku.

Za ploCice oblika TN i TP , na slici 5 prikazana je, kao primer, provera mere m pomoc¢u ravne merne ploée i mernog
sata. Prethodno, skazaljka na mernom satu postavljena je na nulu u trenutku naslanjanja mernog pipka na etalon
plocCice Cija je debljina jednaka nazivnoj meri m.

Za plocCice oblika SN i SP, na slici 6 prikazana je, kao primer, provera mere m pomoc¢u merne ploée 90° i mernog sata.
Prethodno, skazaljka na mernom satu postavljena je na nulu u trenutku naslanjanja mernog pipka na etalon plocice
C1ja je debljina jednaka nazivnoj meri /n, a koje su postavljene na etalon cilinder prec¢nika dyy-

11°

/1°

Slika 2

Slika 1
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Tabela 1 Mere u mm
R R EEEEEEEEEEEEE———

| d m
Oznaka Oblik - dozvo- dozvo-
plo¢ice plocice Izrada / & RY nazivna ljeno nazivna ljeno
mera odstu- mera odstu-
+0,13}1 +0,1 | panje panje
T S U it Wil W Nt N Bt t
TNUN 11 03 04 | 0,4 | 9,128
U +0,13 +0.29
TNUN 11 03 08 3 11 | 318 | 0,8 6,35 8,731
TNGN 11 03 04 G 0,4 = 9,128 | -+0,025
TNUN 16 04 08 - 0,8 | o1z | 1349 20
TNUN 16 04 12 1,2 =5 13,097 e
TN 16,5 | 4,76 | 9,52
TNGN 16 04 08 | 0,8 13,494
G — | 40,025
TNGN 16 04 12 1,2 13,097
TNUN 22 04 12 1,2 | 17,859
U ::0:18 ::‘:0,37
TNUN 22 04 16 22 | 476 | 1,6 12,7 17,463
TNGN 22 04 12 G | 1,2 — | 17,859 | 40,025
TPUN 16 03 08 0,8 13,494
= : I U _"__‘_0,13 ::0,29
TPUN 16 03 12 651 318 1,2 3% 13,097 |
TPGN 16 03 08 X ' ’ 0,8 ’ 13,494 Kooy .
TPGN 1603 12| TP 1,2 L | 13,097 =
TPUN 22 04 12 i 1,2 o 17,859 o
TPUN 22 04 16 22 | 476 | 1.6 | 12,7 it 17,463 | ~
TPGN 22 04 12 G 1,2 = 17,859 | 0,025

Tabela 2 Mere u mm
[ m
Oznaka Oblik R
plotice plogice Izrada nazivna | dozvoljeno __8"!13 +0.1| nazivna | dozvoljeno _'_%02
mera | odstupanje i i mera odstupanje :
SNUN 09 03 04 0,4 1,808
U +0,13 +0,22
SNUN 09 03 08 i 0,52 3,18 0.8 1,644 0.525
SNGN 09 03 08 G — 08 1,644 +0,025 |
SNUN 12 04 08 3 0.13 | 0,8 2,301 B53
SNUN 12 04 12 i 127 2457 Zi |
12,7 4,76 = 12,700
SNGN 12 04 08 SN 0,8 2.301 |
G — 40,025
SNGN 12 04 12 1,2 2,157 _ o
SNUN 15 04 12 1,2 2,795
U 15,88 +0,18 4,76 - +0,29 15,875
SNUN 15 04 16 , 1,6 2,630
SNUN 19 04 12 1,2 3,459
U 19,05 40,18 4,76 +0,29 19,050
SNUN 19 04 16 ) 1,6 3,288 I
SPUN 12 03 08 | 4 0,8 2,301 |
U +0,13 +0,22
SPUN 12 03 12 ) 2,137
12,7 3,18 = 12:700
SPGN 12 03 08 SP i §: 0,8 | 2,301
G — i = ::0,025
SPGN 12 03 12 152 2,137
SPUN 19 04 16 U 19,05 4,76 1,6 3,288 +0,29 19,050
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Slika 5
5 Materijal
5.1 Plodice po ovom standardu izraduju se od materijala prema JUS K.C1.160.
5.2 U porudzbini moraju se navesti oznake grupe i podgrupe primene plodica od tvrdog metala prema JUS K.A9.020.
6 Oznacavanje, pakovanje i isporuka
6.1 U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, plo€ice po ovom standardu oznac¢avaju se oznakom:
PloCica X Q JUS K.D0.195
gde je: -

X — oznaka plocCice i
Q — oznaka primene plocice.

Primer: Okretna ploCica od tvrdog metala, oblika TN, izrade U, duzine / = 16,5 mm, Sirine s = 4,76, polupre¢nika
R = 1,2 mm, oznake primena P10, oznacava se:

Ploc¢ica TNUN 16 0412 P10 JUS K.DO0.195

6.2 Na svakoj plo€ici po ovom standardu mora se oznaciti vrednost poluprefnika R, vrsta izrade (U ili G), a po mogu¢nosti
grupa i podgrupa primene plo€ica i, ako se predvidi ugovorom, fabritka oznaka ploCice.

6.3 Natin pakovanja 1 isporuke plo€ica po ovom standardu, propisani su u standardu JUS K.C1.160.

Tabela kompletnog niza dimenzija ploCica

Izrada U Izrada G
Oznaka plocica bez Oznaka Oznaka plocica bez Oznaka
oznake za poluprecnik poluprecnika oznake za polupreCnik poluprecnika
i primenu plocice 1 primene plocice
04 | 08 | 12 | 16 04 | 08 | 12 | 16
TNUN 1103 + | + o INGN 1103 + o
TNUN 1603 | TNGN 1603
~ TNUN 1604 R TNGN 1604 ol
~~ TNUN 2204 + | + TNGN 2204 +
TPUN 1103 0 | 4 ~ TPGN 1103 0 | ,
~_ TPUN 1603 + |+ TPGN 1603 + | +
TPUN 2204 0 Iogy TPGN 2204 0 +
SNLIN 0903 + | + o SNGN 0903 i + g
SNUN 1203 SNGN 1203
~ SNUN 1204 + |+ | SNGN 1204 + |+
_SNUN 1504 P o e 38 SNGN 1504 p
- SNUN 1904 | + | + SNGN 1904
~ SPUN 0903 o, SPGN 0903 | 0 |,
SPUN 1203 + | + SPGN 1203 + | +*
SPUN 1504 : SPGN 1504
SPUN 1904 ; | + SPGN 1904 y
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DK 621.934

Veza sa drugim standardima

JUS K.A9.020 — Oznaka i primena tvrdih metala za obradu skidanjem strugotine
JUS K.C1.160 — Plocice od tvrdog metala. Tehnicki uslovi za izradu i iIsporuku

Napomena: U dokumentu ISO/R 883-1968. godine je data tabela kompletnog niza dimenzija plo€ica prema kojoj se
preporucuje izbor plo€ica sa polupreénikom prema vrsti oznake polja:

— polja oznaCena sa plus oznacavaju yrednosti polupreénika koje su sadrzane u preporuci ISO/R 883 — 1968 ;
— prazna polja oznacavaju vrednosti polupreénika koje nacionalni standardi eventuzlno mogu da usvoje i
— polja oznaCena sa nulom oznacavaju vrednosti polupreCnika koje ne treba usvojiti.

Momcilo Cvetkovié dipl. ing.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
ZA RADNI ALAT

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. mart 1970.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju slede¢i jugoslovenski standardi:
Predlog br. 8730 Plotice od tvrdog metala za burgije sa uglom
vtha 115° za veée sile rezanja .............. JUS K.D0.198
Predlog br. 8731 PloCice od tvrdog metala za burgije sa uglom
vrha 85°, za manje sile rezanja. .......... JUS K.DO0.199
Zainteresovane radne organizacije, koje nisu dobile tekst ovih predloga stan-
darda, mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post.
pregr. 933), sa zahtevom da im se predlozi dostave radi stavlj anja eventualnih primedbi
ili predloga za izmene i dopune. Zahtevi za slanje predloga mogu s2 dostaviti najkasnije
do 1. februara 1970.

Predloge je izradio Jugoslovenski zavod za standardizaciju na bazi odluka
struCne komisije za radni, merni alat i pribor.

Predlog jugoslovenskog TESTERASTA GLODALA ZA METALE b f)gsls 3
standarda br. 8732 SA SEGMENTNIM ZUPCIMA : ’

2.2

1969.

Metal sliting- saws, with inserted tooth

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i mere za testerasta glodala za metale sa segmentnim zupcima (u daljem tekstu »glodala«)
za secenje metala.

Oblik i mere

Oblik 1 mere glodala, segmenata i tela glodala moraju odgovarati slici 1 i tabeli 1, u granicama tolerancija navedenih
u tabelama 11 2. Mzre i oblik segmenata, njihov nain pri¢vr$éivanja je po izboru proizvodaéa.

(slodala po ovom standardu izraduju se sa zupcima u tri oblika prema JUS K.D2.013 1 to:

— oblik zupca B sa oblom lednom povrSinom i neizlomlienim secivom,
— oblik zupca C sa oblom lednom povr§inom i izlomljenim sctivom i
— oblik zupca D sa ravnom ili sa oblom lednom povr§inom i naizmeniéno izlomljenim seCivom.

Ova glodala se izraduju kao alat tipa N, T i M prema JUS K.D2.013. Glodalo kao alat tipa T treba, po mogucnosti,
1zbegavati.

il
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tacnosti

2.4

2.5 Priklju¢ne mere za vezu glodala 1 trna propisane su u JUS K.D0.015.

3 Materijal i izrada
3.1 Segmenti glodala izraduju se od materijala prema JUS K.D2.010, a telo glodala od alatnog ¢elika. U porudzbini treba

navesti vrstu materijala za segmente glodala.

3.2 NacCin izrade glodala propisan je u JUS K.,D2.010, a ta¢nost izrade u JUS K.D2.013.
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Za mere za koje nisu navedene tolerancije, vaze tolerancije slobodnih mera prema JUS M.A1.410, za suZeni stepen

Normalno se glodala po ovom standardu izraduju sa rupama za pric¢vrScivanje na glavéini. Ukoliko se Zeli glodalo
sa zlebom za klin prema JUS K.DO0.015, potrebno je to posebno naglasiti.

2
o g o
é
| N
SN
b d bl,
Mere u mm
Nazivni Broj zubaca 1 podela s ® . ¥ b b,
precnik Tip M Tip N Tip T - . ey h13 hl13
g ] segmenata H7 | j12 | ;14 najvise | - najvise
Z 4 Z | [ Z | 4
(250) 56 14 84 93 | 112 7.0 14 32 50 9 4.5 2.8
315 64 15,5 96 10,3 | 128 7% 16 40 63 11 4.7 2.9
(400) 72 17,5 | 108 11,6 | 144 8,7 18 50 80 14 5,2 3.3
500 30 196 | 120 13,1 160 0.8 20 50 100 18 5,6 i 3 /
(630) 88 22,5 | -132 15,0 | 176 11,2 22 80 120 22 6.3 4.2
300 96 26,2 | 144 17,5 | 192 13,1 24 80 160 27 7.0 4.7
(1000) 112 28,0 | 168 18,7 |+ 224 | 14.0 28 100 200 30 8,0 - a i
1250 128 30,7 | 192 20,5 | 256 15,4 32 100 250 30 9.0 6.4
(1600) 144 349 |" 216 23.3 | 288 17,4 36 100 315 33 12,5 9.0
3.3 Glodala po ovom standardu moraju biti izradena u klasi kvaliteta oznaCenoj na slici, prema JUS M.A1.021.
3.4 Tvrdocéa segmenata mora biti u granicama 63 do 66 HRC, a nosece ploce 40 do 45 HRC. Najmanja zatezna Cvrstoca
zakivaka za priCvrS¢ivanje segmenata mora biti 100 kp/mm2.
7 anang X\
1Il‘E"‘llh\\
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Oznatavanje, pakovanje i isporuka
U tehniCkoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama glodala po ovom standardu oznafavaju se oznakom:

Glodalo XdxbY ik Z

gde je: _

X — oblik zupca glodala (B, C ili D),
d -— nazivni preénik glodala, u mm,
b — Sirina glodala, u mm,

Y — oznaka tipa alata (N, T ili M),

Zk — po potrebi, oznaka Zljeba za klin i

Z — oznaka grupe &elika za glodala prema JUS K.D2.010.

Primer 1: Testerasta glodala za metale sa segmentnim zupcima, oblika zupca B, nazivnog pretnika d = 500 mm

Sirine 5 mm, tipa alata N (120 zubaca), bez Zleba za klin, ra rupan:a za pri¢vif¢ivanje na glavCini, izrzedena
od jednog Celika iz grupe brzoreznih &elika HSS, oznacava se-

Glodalo B 500 x5 NJUS K.D2.154 HSS

Primer 2: Glodalo navedeno u prethodnom primeru, sa zlebom za klin i bez rupe za pricvri¢ivanje na glavéini

ozna-
¢ava se:

Glodalo B 500 x5 N 7k, JUS K.D2.154 HSS

Na jednu od botnih strana nosece ploce glodala stavljaju se slede:i podaci:
— znak proizvodnje,
— precnik 1 Sirina glodala,
— oznaka tipa alata (N, T ili M) i
— oznaka grupe brzoreznih ¢elika.

Primer: Za glodalo navedeno u tacki 4.1 primer 1. stavljaju se na bo¢nu stranu glodala slede¢i podaci:

500 x5 N HSS

Nacin pakovanja i isporuka glodala po ovom standardu propisani su u JUS K.D2.010.

Veza sa drugim standardima

JUS K.D2.010 — Glodala. Tehni¢ki propisi za izradu i isporukv ( u reviziji)

JUS K.A2.013 — Oblasti primena reznog alata. Tipovi alata N, T i M

JUS K.DO0.015 — Priklju¢ne mere za vezu glodala i trnova pomocu Zleba i klina

JUS K.D2.013 — Testerasta glodala za metale. Oblici zubaca, suzenje profila glodala i ta®nosti izrade

JUS M.A1.021 — Klasifikacija povriinske hrapavosti industrijskih proizvoda. Vrednosti parametara pojedinih klasa
JUS M.AI1.152 — Tolerancije duzinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u tolerancijskom polju h
JUS M.Al1.153 — Tolerancije duZinskih mera. Nazivna odstupanja za osovine u toleranci jskim poljima j i j,
JUS M.AI1.172 — Toleranc’je duzinskih mera. Nazivna odstupanja za rupe u tolerancijskom polju H

JUS M.A1.410 — Tolerancije u masinstvu. Tolerancije slobodnih mera ostvarenih obradom skidanjem strugotine
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI LABORATORIJSKOG STAKLA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. mart 1970,

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 8733 Laboratorijsko posude i pribor od stakla —

Pipci (slavine), jednosmerni .............. JUS B.E4.300
Predlog br. 8734 Laboratorijsko posude i pribor od stakla —

Pipci (slavine), dvosmerni JUS ‘B.E4.301
Predlog br. 8735 Laboratorijsko posude i pribor od stakla —

Pipci (slavine), trosmerni  ................ JUS B.E4.302
Predlog br. 8736 Laboratorijsko posude i pribor od stakla —

Posudica za merenje, sa NB poklopcem .. JUS B.E4.303

Predlog br. 8737 Laboratorijsko posude 1 pribor od stakla —
Posudica za merenje sa ubruSenim pok-

JOBCEEE N i, deiavodtnis o oo el ot wasio ase o /b asd v s & JUS B.E4.304
Predlog br. 8738 Laboratorijsko posude i pribor od stakla —
Boce po Woullfu sa dva i tri grla ........ JUS B.E4.305

Predlog br. 8739 Laboratorijsko posude i pribor od stakla —
Boce po Woulffu sa dva 1 tri grla 1 tubusom

v 1) SR T S Uy W T P T SO ey IS JUS B.E4.306
Predlog br. 8740 Laboratorijsko posude i pribor od stakla —

BEstkcatont, =« .86 0 0 s ai il il L s 4 e b bre & JUS B.E4.307
Predlog br. 8741 Laboratorijsko posude i pribor od stakla —

BSikator-pIotE. | . i it BVt 3a% codsiale JUS B.E4.308
Predlog br. 8742 Laboratorijsko posude i pribor od stakla —

Nastavel za destilaciju ... invnnnn... JUS B.E4.309

Predmeti ¢e biti posebno odStampani.i poslati zainteresovanim preduzeé¢ima,
ustanovama i organizacijama. |
| Interesenti koji ove predloge ne budu primili mogu da se obrate Jugoslo-
venskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) da im predlozi budu
naknadno dostavljeni.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
I1Z. OBLASTI VUCENIH CELIKA I CELICNE ZICE

Kraijnji rok za dostavljanje primedbi: 1. mart 1970.

Stavljaju se na javnu diskusiju sledec¢i predlozi revizije jugoslovenskih stan_

darda:
Predlog br. 8743 — Sestougaoni &elici, vudeni. Oblik i mere . ... .. JUS C.B3.441
Predlog br. 8744 Celi¢na Zica, obi¢na. Tehnicki uslovi za izradu

L D Tt o R T Ml o i o av o JUS C.B6.010
Predlog br. 8745 — Zica od niskougljeni¢nog Celika. Tehniéki us-

lovi za izradu 1 isporuku zUS C.B6.011
Predlog br. 8746 — Celi¢na zica okrugla. Oblik i mere ...... JUS C.B6.110
Predlog br. 8747 — Celi¢na Zica, vuena u tolerancijskom

poljuhbh 11, Oblik i mere .................. JUS C.B6.111

Predlozi revizije ovih standarda obradeni su u Jugoslovenskom zavodu
za standardizaciju, na osnovu zahteva preduzeca »Iskra« — Kranj, »Teleoptik« —
— Zemun, Zelezare »Jesenice«, i drugih. Nizu preduzeca i institucija, na osnovu nji-
hovog ranije postavljenog zahteva, posebno su ve¢ upuceni primerci ovih revizija;
ostali koji zele da ih dobiju, treba da se obrate Jugoslovenskom zavodu za standar-
dizaciju, Beograd, post. fah 933.

ANOTACIJA PREDLOPA STANDARDA
1Z. OBLASTI POLJOPRIVREDNIH PROIZVODA
»MIROPIJE I ZACINI« — ISPITIVANJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi 1. mart 1970.

Stavljaju se na javnu diskusiju sledec¢i predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 8748 — Zacini i mirodije. Uzimanje uzoraka .... JUS E.B0.002
Predlog br. 8749 — Mirodije i zacini. Odredivanje stranih

primesa JUS E.B0.003
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Predlog br. 8750 — Mirodije i zacini. Odredivanje ukupnog

PEDOIR - v o es e J P i e B U T - JUS E.B0.004
Predlog br. 8751 — Mirodije i zaéini. Odredivanje pepela neras-

tvorljivog u vodi; ...................... JUS E.B0.005
Predlog br, 8752 — Mirodije i zadini. Odredivanje pepela ne-

rastvorljivog u kiselinama ........... .. JUS E.B0.006
Predlog br. 8753 — Mirodije i za%ini. Odredivanje ekstrakta

rastvorljivog u hladnoj vodi ............ JUS E.B0.007
Predlog br. 8754 — Mirodije i zaéini. Odredivanje ekstrakta

rastvorljivog u alkoholu ................ JUS E.B0.008
Predlog br. 8755 — SveZe voée i povrée. Uzimanje uzoraka .. . JUS E.H8.002
Predlog br. 8756 — Proizvodi voéa i povréa. Odredivanje kise-

lostititracijom ...........ccovinnvuunn. JUS E.H0.002
Predlog br. 8757 — Uljane pogace od semena uljanih biljaka.

Odredivanje sadrzaja ulja .............. JUS E.K8.034

Predlog br. 8758 — Uljane pogace od semena uljanih biljaka.
Odredivanje sadrzaja vode i isparljivih

MBLERIIA o v i stk i ST e i e JUS E.K8.035
Predlog br. 8759 — Uljane pogafe od semena uljanih biljaka.
Odredivanje ukupnog pepela .......... JUS E.K8.036

Predlog br. 8760 — Uljane pogate od semena uljanih biljaka.
Odredivanje ekstrahovanog dela u dietiletru JUS E.K8.037
Predlog br. 8761 — Proizvodi voéa i povréa. Odredivanje
neCistoca mineralnog porekla .......... JUS E.K8.038
Predlaz: su uradeni u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju na bazi
inostranih preporuka Tehni¢kog komiteta ISO /TC 34 i dostavljeni zainteresovanima
na misljenje.
Interesenti koji nisu dobili predloge mogu se obratiti J ugoslovenskom zavodu

za standardizaciju, Beograd, Cara Urosa 54, sa zahtevom da im se predlozi naknadno
dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI ISPITIVANJA EMAJLA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. mart 1970.
e —— e SCR T Ie e A

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeé¢i predlozi jugoslovenskih stan-

darda:
Ispitivanje emajla

Predlog br. 8762 ,, Priprema uzoraka .............. JUS H.C8.500
Predlog br. 8763 ,» Odredivanje postojanosti prema

hladnoj limunskoj kiselini ........ JUS H.C8.501
Predlog br. 8764 .  Odredivanje postojanosti prema top-

loj limunskoj kiselini ............ JUS H.C8.502
Predlog br. 8765 ,, Odredivanje otpornosti prema kljuca-

loj sonoj kiselini ...... s A ety JUS H.C8.503
Predlog br. 8766 ,» Odredivanje otpornosti prema top-

lom natrijumhidroksidu .......... JUS H.C8.504
Predlog br. 8767 ., Odredivanje postojanosti prema

kljuCaloj vodi i vodenoj pari .... JUS H.C8.505
Predlog br, 8768 ,,» Odredivanje izlu¢ivanja otrovnih

sastojaka iz peCenih emajla ...... JUS H.C8.507
Predlog br. 8769 ,» Aparatura za ispitivanje sa kiseli-

namai neutralnim te¢nostima i njiho-

VHI DBIGINR. . o oo v v oot s el JUS H.C8.506

Predlog br. 8770 ., Odredivanje otpornosti emajliranog

kuhinjskog posuda na promenu

IEMPETatre ... i5) s v e e e JUS H.C8.530

Predlog br. 8771 ,»  Ispitivanje emajliranih predmeta sa
visokim naponom .............. JUS H.C8.531
Predlog br. 8772 ,» Odredivanje peCenja (razlivanja) |
_ otopllenog emajla ................ - JUS H.(C8.532
Predlog br. 8773 w Probamaudar .................. JUS H.C8.533

Navedeni predlozi standarda su umnoZeni i dostavljeni na misljenje zainte-
resovanim proizvodackim organizacijama kao i institutima i laboratorijumima.
U izradi predloga ucestvovali su stru¢njaci preduzeca »EMO«, Celje i »Gorice,
Zagreb u saradnji sa strunjacima Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju.
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Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Uro3a ul. br. 54; post. fah 933) sa zahtevom
da im se isti naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
ZA ZELATIN

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. mart 1970.

Ovim se stavljaju na diskusiju predlozi sledecih jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 8774 Zelatin za prehrambenu industriju ........ JUS H.K1.050
Predlog br. 8775 Zelatin za prehrembenu industriju. Metode
ispitivanja fizikalno-hemijskih osobina .... JUS H.KS8.051

Navedeni predlozi standarda izradeni su na inicijativu stru¢njaka preduzeca
»Klej«, iz Ljubljane, uz saradnju struc¢njaka iz Jugoslovenskog zavoda za standardi-
zacliju,

Predlozi su umnozeni i dostavljeni zainteresovanim preduzecima 1 institu-
tima na dopunu 1 misljenje.

Interesenti koji gornje predloge standarda nisu dobili mogu se obratiti
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa 54, post. fah 933)
sa zahtevom da im se isti naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ. OBLASTI ISPITIVANJA VODA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. mart 1970.

N
Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda

Predlog br. 8776 Ispitivarj: voda. Odredivanje hlornog bro-
A R e IR T e Il a e TRl JUS H.S8.135

Navedeni predlog standarda umnozen je i dostavljen zainteresovanim labora-
torijumima i institutima kao 1 ostalim organizacijama na misljenje.

Predlog je izradio struCnjak preduzeca »Saponia«, Osijek, Petar Vodanovié,
dipl. ing.

Interesenti koji ovaj predlog nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom za-
vodu za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa 54, post. fah 933) sa zahtevom da 1m
se 1st1 naknadno dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA -
1Z. OBLASTI LICNIH ZASTITNIH SREDSTAVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. mart 1970.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeéi predlog standarda iz oblasti
licnih zaStitnih sredstava:
Predlog br. 8777 LiCna zaStitna sredstva. Filtriraju¢i samospa-
silac. Uslovi kvaliteta 1 metode ispitivanja. . JUS Z.B1.007
Nacrt predloga je izradio ing. Zdenko Topolnik iz Zavoda za zdravstvenu
zastitu grada Zagreba. Nacrt je razmatran na sastanku stru¢ne komisije u kojoj su
ucestvovali predstavnici: Gradskog zavoda za zdravstvenu =zaStitu — Beograd,
Istarski uglienokopi »RasSa«— Labin, Institut za medicinu rada SRS — Beograd,
Rudarski institut — Tuzla, Rudnik »Kreka« — Tuzla, Rudarski institut — Beograd,
Republicka rudarska inspekcija SRS — Beograd, Rudnik uglja »Titc« — Banovici,

RTR — Bor, »Rembas« — Resavica, »Miloje Zakic« KruSevac, Savezni zavod

za zdravstvenu zastitu — Beograd, Zavod za zaStitu zdravlja grada Zagreba, Zajed-
nica zavoda za zastitu na radu — NiS, Zavod za zasStitu na radu — NiS, 1 JZS. Prvi
nacrt je redigovan, ali nije usvojen ve¢ su date smernice za dopune 1 izmene. Prema
datim smernicama II nacrt je izradilo preduzece »Miloje Zakic« 1 ovaj nacrt je redi-
govan na sastanku uze struCne komisije u kojoj su ucestvovali predstavnici: Titovi
rudnici »Kreka« — Banovici, Savezni centar za zasStitu u rudarstvu — Tuzla, Rudar-
ski institut — Beograd, »Miloje Zaki¢« — KrusSevac, Zavod za zaStitu na radu — Nis
1 JZS.

Predlog je posebno umnozen i1 dostavljen na misljenje i stavljanje primedaba
zainteresovanim preduzec¢ima i ustanovama.

Interesenti koji nisu dobili gore navedeni predlog standarda mogu se obratiti
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, p.f. 933), sa zahtevom da 1m se
tekst. predloga naknadno dostavi.
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IZMENA STANDARDA ZA BAZNE HEMIKALLJE

Strucna komisija za izradu standarda iz oblasti baznih hemikalija na zasedanju odrZanom 8. aprila
1969. godine u Beogradu izvrila je sledeée izmene u standardu:

JUS H.B1.035 — Bazne hemikalije. Natrijumkarbonat, tehni¢ki (amonija¢na soda, Kkalcinisana
soda)

U tacki 5.2 ovog standarda menjaju se sledeée dve karakteristike:
— SadrZaj natrijumbikarbonata za kvalitet 4 i B brise se u celini.

— Gubitak mase i neisparljivih materija iznosi najvise 1,27, za kvalitet A, a najvise 1,5% za
kvalitet B.

Prema zakljuécima struéne komisije navedene izmene su usledile kao posledica stvarnog kvaliteta
tehnickog natrijumkarbonata, proverenog kroz sistematska laboratorijska ispitivanja u 1969. godini.

—l
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JUGOSLOVENSKI ZAVOD ZA STANDARDIZACIJU OBAVESTAVA
DA JE IZASAO 1Z STAMPE

RATALOG JUGOSLOVENSKIH STANDARDA IA 1969.

koji obuhvata sve jugoslovenske standarde objavljene do aprila 1969.

Katalog obuhvata i celokupan pregled donetih medunarodnih preporuka
Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO), Medunarodne elektro-
tehnicke komisije (IEC) i Medunarodne komisije za propise u vezi prijema
elektricne opreme (CEE).

PreporvCujemo svim interesentima da Sto pre poruce ovaj Katalog, posto
je Stampan u ograni¢enom broju primeraka.

Katalog se mozZe nabaviti neposredno kupovinom u prodavnici JUS-a
Kneza Milosa br. 16, kao 1 putem pismene porudzbine, uz prethodnu uplatu
na ziro racun br. 608-637-320-10.

Cena pojedinog primerka Kataloga je 30.— din.
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U izdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju izasla je iz $tampe
publikacija:

JUGOSLOVENSKI CELICI I CELICNI LIV

— Oznake, hemijski sastav i odgovarajuée oznake po DIN-u —

Ova publikacija sadrZi sve vrste jugoslovenskih Celika koji se do sada
proizvode u naSim Zelezarama, a sredena je u vidu tabela. U tabelama se
paralelno navode oznake ¢elika po JUS-u i DIN-u, kao i oznake JUS i
DIN standarda koji te Celike obuhvataju, zatim njihov hemijski sastav, brojevi
materijala, Zelezare — proizvodaci odnosnih vrsta ¢elika, kao i kvalitetne grupe.

Publikacija sadrZi 65 stranica formata B5 (170 mm x 240 mm), a cena
joj je 20 din.

Proizvodacima i preradivatima d&elika, konstrukcionim biroima i svim

drugim organizacijama i licima koji na bilo koji na¢in rade sa &elicima,
preporucujemo ovu publikaciju.




MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Ovaj pregled sadrZi predloge preporuka usvojene preporuke 1 drugu vazniju dokumentaciju koju
_]e Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO)

1 Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

PreporucCuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugosloven-
skog zavoda za standardizaciju, ili putem izrade kopija, a po posebnom traZenju, uz obavezu pla¢anja troskova

reprodukcije.

ISO/TC 17 — Celik
Preporuke ISO:

br. 1005/ — »Sinska vozila. Obruéi
za vagonske tocCkove«,
br. 1005/IT — »Sinska vozila. Neobra-

deni obruci za vagonske
tockove. Dimenzije i to-
lerancije«,

br. 1005/IIT — »Sinska vozila. Osovine

Za vagonex,

br. 1005/IV — Sinska vozila. Bandazi-
rano telo toCka izradeno
gnjeCenjem za vulena
Sinska vozila,

— »Sinska vozila. Bandazi-
rano telo tacka od nele-
giranog CeliCnog liva za
vuéena Sinska vozilag,

br. 1005/VI — »Sinska vozila. Mono-
blok toCkovi za vudena
Sinska vozila«,
br. 1005/VII — Sinska vozila. Osovin-
ski sklopovi za vuclena
Sinska vozila,
— Celici za opste kons-
trukcione svrhe«,

br. 1005/V

br. 1052

ISO/TC 29 — Sitan alat

Preporuka ISO:
br. 839 — »Trnovi za glodala sa konu-

som 7/24 i njihov pribor«.
ISO/TC 36 — Kinematografija

Preporuke ISO:
br. 890 — »Mesto i Sirina glave za mag-

netno registrovanje zvuka na
osovinskom tragu na 13 mm
perforiranom magnetnom fil-
mu,

br. 891 — »Mesto i Sirina glave za mag-
netno registrovanje zvuka na
bo¢nom tragu na 16 mm per-
foriranom magnetnom fil-
mu«,

ISO/TC 39 — Masine alatke

Predlozi preporuka ISO:

br. 1943 — »Navoji za prikljutke za
hidrauliéne 1li pneumatske
cevovode« (rok za primedbe
1. XII 1969),

br. 1944 — »Prikljucci za hidrauli¢ne ce-
vovode« (rok za primedbe
1. XII 1969).

ISO/TC 42 — Fotografija
Preporuke ISO:
br. 1009 — »Papir za crno-bele fotogra-
fije u svicima za kopiranje.
Normalne dimenzije svitaka
(rolni)«,
br. 1011 — »Papir za fotografiju u boji
za kopir-masine sa papirom u
svicima. Normalne dimenzije
svitaka«,
br. 1012 — »Filmovi za op$tu upotrebu
za fotografiju u boji. Nor-
malne dimenzije filmova«.
ISO/TC 46 — Dokumentacija
Preporuka ISO:
br, 9 — »Medunarodni sistem trans-
literacije slova cirilice«, II iz-
danje (zamenjuje ISO/R 9 —
— 1955).
ISO/TC 47 — Hemija
Preporuke ISO:
br. 1109 — »Fosforna kiselina, tehni¢ka.
Odredivanje sadrzaja kalciju-
ma. Volumetrijska metodac,
br. 1171 — »Aluminijum oksid za proiz-
vodnju aluminijuma. Odredi-
vanje apsolutne gusto¢e meto-
dom piknometra«.
ISO/TC 59 — Zgradarstvo
Predlog preporuke ISO:
br. 1877 — »Jednokrilna klatna vrata od
drveta. Glavne dimenzije«
(rok za primedbe 1. XII 1969).
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ISO/TC 61 — Plasti¢ne mase
Predlozi preporuka ISO:
br. 1875 — »Plasti¢éne mase. Plastificirani
celulozni acetat. Odredivanje
materija rastvorljivih u etil
etru« (rok za primedbe 1. XII
1969),
br. 1885 — »Tre¢i dodatak preporuci
ISO/R 472 — 1968 — Defi-
nicije naziva iz oblasti plas-
tiénih masa« (rok za primed-
be 1. XIT 1969).
Preporuka ISO:
br. 877 — »Plasti¢ne mase. Odredivanje
postojanosti boje plasti¢nih
masa prema dnevnoj svet-
losti«.
ISO/TC 91 — PovrSinska aktivna sredstva
Preporuka ISO:
br. 896 — »Povrsinski aktivna sredstva.
| Klasifikacija na nau¢noj ba-
ZIK,
ISO/TC 97 — Racunske maSine i obrada informacija
Preporuke ISO:

br. 841 — »Nomenklatura osa i pokreta
za numericko upravljanje ma-
Sinamag,
br. 1056 — »Formati blokova perforira-
nih traka za maSine za nume-
ricko upravljanje masinama.
Kodiranje pripremnih funk-
cija G i pomoénih funkcija
M«.
ISO/TC 104 — Konteneri za transport robe
Predlozi preporuka ISO:
br. 1496 — »Specifikacije i ispitivanje
konterera serije 1« (rok za
primedbe 1. XII 1969),
br. 1894 — »Minimalne unutrasnje di-
menzije kontenera serije 1 za
opStu upotrebu« (rok za pri-
medbe 1. XII 1969).
IEC/TC 1 — Nomenklatura
Internacionalni elektrotehnicki reé¢nik. Gla-
va 10: Rotacione masine. Upuéeno na sag-
lasnost po Sestomeseénom pravilu. Rok za
glasanje je 28. februar 1970. godine.
IEC/TC 12 — Radio-komunikacije
i IEC publikacija 244-2 A, 1 izdanje, 1969.
god. Prva dopuna publikaciji 244-2 (1969).
Metode merenja koje se primenjuju na
radio-otpremnike.
Deo drugi: Sirina opsega, snaga van opsega
1 snaga nebitnih oscilacija. Cena: 42 3v. fr.
IEC publikacija 244-2 B, I izdanje, 1969.
god. Druga dopuna publikaciji 244-2, 1969.
god. Cena: 30 §v. fr.
IEC/TC 13 — Merni instrumenti
Izvestaj potkomiteta 13 A sa sastanka u
Be€u, odrzanog od 10. do 13. juna 1969.
godine. |
Izvestaj potkomiteta 13 B sa sastanka u
BeCu, odrzanog od 16. do 19. juna 1969.
godine.

e e — T — — ——

[EC/TC 22 — Usmeraci
Izvestaj sa sastanka u Zagrebu, odrZanog
19. maja 1969. godine,

IEC/TC 31 — Aparati za rad u atmosferi buktavih gasova
IEC publikacija 79-7 (prvo izdanje, 1969):
Aparati za rad u atmosferi buktavih ga-
sova. Deo sedmi: Izrada i proveravanje

elektriénih aparata, tip zastite »e«. Cena:
27,75 §v, fr.

TEC/TC 33 — Energetski kondenzatori
Predlog preporuke za kondenzatore za
sprezanje 1 za delilo kapaciteta. Upuceno
na saglasnost po Sestomeseénom pravilu.
Rok za glasanje je 28. februar 1970. godine.

IEC/TC 39 — Elektronske cevi

IEC publikacija 151-20, I izdanje, 1969.

god. Merenje elektricnih karakteristika
elektronskih cevi,

Deo dvadeseti: Merne metode tiratrona,
modulatora impulsa. Cena: 24 $v. fr.

IEC/TC 40 — Kondenzatori i otpornici za telekomuni-
kacije
IEC publikacija 266, I izdanje, 1969. Sta-

bilni motani otpornici tipa 2. Cena: 33
Sv. fr.

IEC/TC 45 — Elektri¢ni merni instrumenti u vezi sa joni-
| zujuéim zracenjima
IEC publikacija 297 (prvo izdanje, 1969):
Dimenzije plo€a i okvira (za nuklearne elek-
tronske instrumente). Cena: 6 §v. fr.

IEC/TC 48 — Elektromehanicki sastavni delovi za elek-
troniku i telekomunikacije
IEC publikacija 131-3, T izdanje, 1969. god.
Pregibni prekidaCi. Deo treéi. Propisi za
prekidaCe tipa 2 sa naglim prekidanjem
1 otvaranjem. Cena: 9 Sv. fr.

IEC/TC 50 — Klimatska i mehani¢ka ispitivanja uticaja
okoline |
IEC publikacija 68-2-3, IIT izdanje, 19609.
god. Osnovna ispitivanja uticaja okoline,

Deo drugi. Postupak Ca: dugotrajno izla-
ganje poviSenoj temperaturi sa vlagom.
Cena: 2,50 $v. fr.

IEC/TC 56 — Pouzdanost
IEC publikacija 300, 1 izdanje, 1969. god.
Pouzdanost, kao problem upravljanja.
Cena: 10,50 §v. fr.

Zapisnik o sastanku odrZzanom u Parizu od
11. do 14. 1T 1969. god.

IEC/TC 61 — Bezbednost elektri¢nih naprava za domaéin-
stvo *
Predlog preporuke za sigurnost rada nap-
rava za domacinstvo i sli¢no. |
Upuceno na saglasnost po 3estomesetnom
pravilu. Rok za glasanje je 28. februar 1970.
godine.

IEC/TC 63 — Izolacioni sistemi
Izvestaj sa sastanka u Milanu, odrzanog od
3. do 5. marta 1969. godine.
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KALENDAR ZASEDANJA

tehnickih komiteta, potkomiteta i drugih organa medunarodnih organizacija: Medunarodne organizacije

za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehni¢ke komisije (IEC)

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana zasedanja, prema informacijama iz Zurnala 1SO. Podaci o plani-
ranim zasedanjima pod 2 su informativni; datumii mesta ovih zasedanja bi¢e objavljeni naknadno u tacki I kalendara.

Zainteresovana preduzeca, organizacije i ustanove, koji Zele da na svoj teret posalju svoje stru¢njake na neko od ovih

m@mja, treba da se obrate Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa br.54) radi dobijanja potrebnih
objadnjenja i uputstava.

| Za uCes¢e na zasedanju ISO i IEC potrebno je pismeno ovla&éenje Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, posto
je JZS u tim organizacijama u€lanjen u ime na$e zemlje.

3—5. X1
3—13. XI
5—7. X1
10—14. X1

11—12, XI
12—13. XI
17—19. XI
26—27. X1

1—6. XII
5—XII
8—11.X

11—12. XII

Novembar

Novembar

3—5. X1I1
Kraj 1969

Kraj 1969
/n

1970.
Januar

Januar
17—19. 111

6—10. IV
13—23. 1V
18—30.V
Maj /juni
1—4. VI
1—4. VI
1—5. VI
8—12. VI
Septembar

. Septembar

Septembar
sptembar
7—9. X

London
Teheran
Kurbevoa
London

London
Hamburg
Kurbevoa
Prag

Sevinja
Prag
Kurbeova

Brisel

London

London
Pariz -

Pariz
Pariz
Njujork

Pariz
Stokholm
Vasington
Pariz
Minhen
London
Edinburg
Berlin
Ankara
Ankara
Ankara
Poljska
London
Holandija
Pariz

I Sazvana zasedanja

ISO/TC 115 Metode ispitivanja i uslovi prijema pumpi
IEC Generalno zasedanje*®

ISO/TC5/SC 1 Cevi 1 fitinzi /Gasne i druge eli¢ne cevi

ISO/TC97/SC 6 RacCunske maSine i obrada informacija /Prenos {ifrovanih
(brojéanih) znakova

ISO/TC59/SC 5 Zgradarstvo /Uskladivanje dimenzija u gradevinarstvu

ISO/TC 38/SC 9 Tekstil /Ribarske mreze

ISO/TC95/SC 12 Kancelarijske maSine / Trake i kalemi

ISO/TC 34/SC 2 Poljoprivredni prehrambeni proizvodi / Seme i plodovi
uljanih biljaka

ISO/TC 22 Automobili

ISO/TC34/SC 3 Poljoprivredni prehranmeni proizvodi / Voée i povrée

ISO/TC94/SC 6 LiCna zaStitna sredstva. Zastitna odec¢a i oprema / Zastitne
naocari (i zastitna oprema za zavarivace)

ISO/TC 105 Celi¢na Zi¢ana uzad

II Planirana zasedanja

ISO/TC 59/SC 6 Zgradarstvo / Sastav komponenata, spoljna i unutradnja
podpodela

ISO/TC79/SC 1 Laki metali i njihove legure / Metode hemijske i spektro-
hemijske analize

ISO/TC123/SC 3 Klizna lezZiSta / Dimenzije i tolerancije

ISO/TC97/SC 4 Racunska maSina i obrada informacija / Uredaji za ulaz

| 1 1zlaz Sifrovanih podataka

ISO/TC116/SC 2 Ispitivanje kapaciteta aparata za zagrevanje prostorija
[Parni kotlovi

ISO/TC95/SC 14 Kancelarijske masSine / Testatura

ISO/TC46/SC 1 Dokumentacija / Reprodukcija dokumenata

ISO/TC94/SC7 Li¢na zaStitna sredstva. ZaS$titna odeca i oprema / Respi-
rator za zagadenu atmosferu.

ISO/TC93 Skrob (njegovi derivati i sporedni proizvodi)

ISO/TC 11 Parni kotlovi 1 sudovi pod pritiskom

IEC Generalno zasedanje

[SO/TC 101 Transporteri i elevatori

ISO/TC 2 Vijci, navrtke i pribor

ISO/TC 38 Tekstil

ISO/TC 17 Celik

ISO/TC 97 Racunske masine i obrada informacija

ISO Generalna skupstina

ISO/TC 34 Poljoprivredni prehrambeni proizvodi
ISO/TC 126 Duvan 1 duvanski proizvodi

ISO/TC 45 Guma

ISO/TCS8 Brodogradnja

ISO/TC 60 Zup&anici

[SO/TC 61 Plasti€ne mase

* Detaljni program moze se dobiti u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju.
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INFORMACILJE ISO

U ovoj rubrici daju se stru¢ne i druge informacije iz informativnog biltena Medunarodne organizacije
za standardizaciju (ISO).

STANDARDI MOGU DA OTVORE DRVNOJ INDUSTRIJI
NOVE MOGUCNOSTI

Standardizacija i utvrdivanje uslova kvaliteta za specijalne svrhe od odlu¢ne su vaznosti, ako se Zeli da ploce izradene
na bazi drveta uspeSno konkuriSu ostalim gradevinskim materijalima kao §to su beton, Celik, laki metali, plasti¢ne mase i staklo.

To je bila poruka u referatu koji je nemacki profesor dr Noak, kao predstavnik Tehni¢kog komiteta ISO/TC 89
»PloCe izradene na bazi drveta ili drugih vlaknastih lignoceluloznih materija«, podneo na Il zasedanju Komiteta FAO za drvene
plofe, odrZzanom od 6. do 8. novembra 1968. u Rimu. |

Obimne standarde za ploce-vlaknatice, iverice i $perplode veé je objavila Medunarodna organizacija za standardi-
zaciju (ISO) za tekuce potrebe u pogledu kvaliteta:oni se odnose na tradicionalne normalne svrhe tih proizvoda, tj. za proiz-
vodnju namestaja i nenoseée elemente namenjene za unutra$nju upotrebu u gradevinskoj industriji.

»Usled naglog povecanja proizvodnje drvenih plo¢a poslednjih godina, pronalaze se nova- polja njihove primene. Rastu-
ca tendencija u gradevinskoj industriji u pogledu primene montaznih komponenata i konstruktivnih elemenata pruza mogué-
nost plasmara, istakao je prof. Noak.»Na tom polju, drvene ploce suoavaju se sa uobi¢ajenim uslovima kvaliteta konkurentnih
materijala«. |

»Potpuno je jasno«, nastavio je prof. Noak, »da drvene plode mogu da steknu poverenje potrosaca i zauzmu neku
ekonomsku poziciju u gradevinskoj industriji jedino, ako se mogu dobiti sigurni podaci o njihovim karakteristikama i njihovim
razlikama. Podaci o Cvrsto€i i elasti¢nosti predstavljaju osnovu za obradu predvidenih naprezanja potrebnih za proracun kon-
struktivnih elemenata.

»TehniCki komitet ISO/TC 89«, dodao je on, »radio je na uslovima kvaliteta drvenih ploCa za specijalne svrhe koji
¢e imati dalekoseZne tehniCke i ekonomske efekte za drvnu industriju. Sprovodenie tih uslova garantovali bi proizvodali uz pro-
veru od strane tehniCke kontrole i inspekcije.

Prof. Noak je zaklju€io: »Sasvim je jasno da se tokom vremena ti uslovi kvaliteta moraju stalno prilagodavati novim
zahtevima. U tom pogledu, veoma je poZeljno da se postigne medunarodni sporazum pre nego $to pojedine zemlje usvoje
takva reSenja u svojim nacionalnim standardima koja bi predstavljala preporuku za donosenje medunarodnih preporuka.«

U zakljuCku zasedanja, navedeni Komitet FAO ukazao je na zna¢aj medunarodne standardizacije za razvoj slobodni-
je trgovine i istakao potrebu udeséa pojedinih zemalja u tom radu. Komitet je ukazao na hitnost izrade nacionalnih standarda
koji bi, oslanjaju¢i se na medunarodne preporuke, bili praktiéni i sigurni sa tehnicke strane.

(Service d’Information ISO, 29. novembar 1969)
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PROIZVOPACI PARNIH KOTLOVA STVARAJU |
MEBDUNARODNE PROPISE ZA KOTLOGRADNJU |

U naperima da obnovi svoju industriju proizvodnje energije, razorenu u toku drugog svetskog rata, Evropa je u okviru | |
Marsalovog plana uvozila znanje i opremu iz Sjedinjenih drZzava. Parni kotlovi su bili gradeni prema propisima Americkog
udruZenja masinskih inZenjera (ASME).

Kada su evropske industrijske zemlje ojacale i postale konkurentno sposobne, nametnula se potreba za usaglaSavanjem |
nacionalnih propisa o izgradnji parnih kotlova.

Ovo je dalo pofetni impuls Medunarodnoj organizaciji za standardizaciju (ISO), da stvori novi tehnicki komitet
(TSO/TC 11), koji je dobio zadatak da prouéi i izradi jedan medunarodni propis o izgradnji parnih kotlova—koji bi sluzio kao
0:nova za uslove i1sporuke — neophodan za rastu¢u medunarodnu razmenu, sa posebnim znaéajem za zemlje u razvoju.

Ova situacija je bila sli¢na situaciji na americkom kontinentu gde su sve zemlje u svojim propisima o sigurnosti kon-
strukcije prihvatile propis ASME, sto je dovelo do uniformnosti ovih propisa, neophodnih za medunarodnu razmenu.

Za pocetak, grupa americkih, britanskih i kanadskih inZenjera, izradila je nacrt medunarodnog propisa o parnim
kotlovima na osnovu propisa ASME, koji je vazio kao najkomplpletniji propis ove vrste u to vreme. |

Studije koje su izvrSile evropske zemlje, kao i diskusije na plenarnom zasedanju 1953. godine, ubrzo su pokazale da
postoje velike razlike u shvatanjima i na¢inu rada pojedinih zemalja, a naro€ito izmedu evropskih zemalja i Sjedinjenih drzava.
Osnovni problem bio je u tome Sto su Amerikanci najveéu vaznost pridavali izradi tehni¢kog propisa o sigurnosti, dok su Evro-
pliani u skladu sa svojim tradicijama smatrali da ovaj propis treba da sadrzi uslove isporuke. Iako je o nekim pitanjima postig-
nuta saglasnost ispostavilo se da razlike postupaka dobijanja &elika, kao i naéin izgradnje kotlova, zahtevaju velike izmene
u postojecim nacionalnim propisima, §to je svaki sporazum ¢&inilo te$kim,ako ne i nemoguéim. Razlike u pristupu bile su duboko .
ukorenjene 3to je onemogucavalo izradu medunarodnog propisa. |
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Tada su napori odluno usmereni u pravcu redakcije jednog propisa, koji bi u sebi ujedinjavao sve postoje¢e pro-
pise u zajedniCki standard. Rezultat ovoga je bio prvi prednacrt propisa iz 1955. godine. Drugo plenarno zasedanje 1956. godine
u Madridu pokazalo je da je ovaj metod pogreSan. ZabeleZen je, istina, izvestan napredak, koji je doveo do podrike vecine
poglavlju »Materijali«, za ugljeni¢ne Celike. Ali, uopste uzev, pokazalo se da su u pokusaju da se postuju postupci dobijanja
Celika raznih zemalja, predloZeni tekstovi propisa bili‘tako uopsteni, da su postali beskorisni.

Stvaranje Evropskog zajedniCkog trzista bilo je presudan ¢inilac, koji je uslovio izlazak iz ovog ¢orsokaka. Evropske

zemlje su uvidele prednosti jedinstvenih postupaka izrade i u toku tehni&kih diskusija na nivou potkomiteta, istupile sa novim
stavovima.

U ovoj atmosferi vece saradnje usvojena je ideja, da propis ISO treba da sadrzi osnovna pravila o konstruisanju, izradi
1 kontroli, u okviru kojih ¢e raditi sve zemlje. Ova odluka ustanovila je bazu za faktor »sigurnost« u pogledu konstruisanja,
ujednacavanja nacina kontrole operacija zavarivanja i stepena kontrole. Prvobitni problem materijala i vrednosti Cvrstoce
reSen je tako, Sto je svim zemljama dato ovlaséenje da upotrebljavaju materijale prema sopstvenim specifikacijama, a ¢ija su svoj-
stva ¢vrstoce prihvacena od nacionalnih inspekcija za kontrolu primene standarda. Ove nacionalne specifikacije bi¢e registrovane
od strane Sekretarijata ISO/TC 11 i i razdeljene svim zemljama uéesnicama na njihovu saglasnost i informaciju. Ovakva odluka
zasniva se na glediStu, da ako jedna zemlja prihvata koriséenje sopstvenih materijala, ¢ija su svojstva &vrstoée poznata, treba
ovo da prihvati i zemlja kupac. U stvari, ovi propisi daju jedan opsti okvir, u kome ¢e praksa postavljati potrebne granice.

Vazno je shvatiti da jedan standard nije ¢arobni Stapi¢: on zahteva da bude inteligentno primenjen. Kao 3to je istaknuto
u uvodu cCetvrtog poglavlja propisa, koje se odnosi pa izradu i konstrukciju:

Ni jedan propis o konstrukciji ne mozZe da bude dovoljno detaljan, da bi obezbedivao dobar kvalitet izrade i kons-
trukcije. Svaki proizvodaC kotlova ili elemenata kotlova, treba pod odgovorno3¢u da obezbedi, da u njegovim

radionicama i1zrada i1 konstrukcija budu najviSeg kvaliteta, da bi bila garantovana maksimalna sigurnost eleme-
nata kotlova koje proizvodi.

Svaki proizvodac€ ili isporu€ilac je odgovoran za radove zavarivanja izvedene u njegovim preduzecu i treba da
sprovede ne samo kontrolu metode zavarivanja, da bi znao da li ¢e izvedeni varovi zadovoljiti propisana
ispitivanja, vec i ispitivanje profesionalnih sposobnosti svojih varilaca, da bi se uverio da su oni sposobni da izve-
du predvidene radove. Ni jedan posao ne treba preduzeti, dok se ne utvrdi da su i metod zavarivanja i sposob-
nosti varilaca, odgovarajucl.

Godine 1962, u toku treceg plenarnog zasedanja, zavrSen je detaljni dokument poznat pod imenom Nacrt preporuke
ISO br. 851 »Pravila za izgradnju stabilnih parnih kotlova«, koji je sada definitivno prihvacen od saveta ISO kao preporuka
ISO R 831—1968. 1zuzetno sloZzena priroda ovog problema uslovila je preterano zakasnjenje u donoSenju ovog novog medu-
narodnog standarda, ali je on pripremio teren za brzu i Siru medunarodnu saradnju. Ubuduce cCe biti relativno jednostavno

sprovesti brzu reviziju ovog dokumenta, kada to bude nametnuo ostvareni napredak u konstrukciji i materijalima, 1li potreba da
se-unesu izmene u svetlu pouka koje je dalo iskustvo.

Medunarodna organizacija za standardizaciju saraduje sa najreprezentativnijim organizacljama za standardizaciju iz 56
zemalja, Sem toga, Sest zemalja Centralne Amerike su ¢lanovi posredstvom zajednicke organizacije za standardizaciju, a osim

njima, i koji su do sada izradili preko osam stotina preporuka standarda, a u toku je rad na jos tolikom broju predloga preporuka.

U radu komiteta ISO/TC 11, aktivno ucestvuju sledeée zemlje: SAD (sekretarijat), SR Nemacka, JuzZnoafri-
¢ka Unija, Argentina, Australija, Austrija, Belgija, Kanada, Spanija, Francuska, Madarska, Indija, Izrael, Ita-
lija, Japan, Norveska, Holandija, Portugalija, Velika Britanija, Svedska, Svajcarska, Cehoslovacka i SSSR. Sem
toga, sa statusom posmatraéa, ucestvuju i sledece zemlje: Brazil, Bugarska, Cile, Kolumbija, Severna Koreja,
Danska, Finska, Gréka, Indonezija, Iran, Irska, Liban, Meksiko, Novi Zeland, Pakistan, Peru, Poljska, Rumu-
nija, Turska i Jugoslavija. |

(»Service d’Information ISO«, 29. novembar 1968)

PREDLOG O UVODENJU
»SYVETSKOG DANA STANDARDIZACIJE«

Predsednik Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) G. Farik A. Siinter predlaZze da se uvede proslavljanje
svetskog dana posveéenog standardizaciji. Ova ideja se javila prilikom jedne diskusije vodene za vreme veere odrzane u Vasing-
tonu 11. decembra 1968. godine, u €ast godiSnjice Instituta za standardizaciju Sjedinjenih AmeriCkih Drzava (USASI).

G. Siinter, po€asni gost na ovoj veceri, priredenoj u Cast pedesetogodiSnjice USASI, je dao sugestiju da svetski dan
standardizacije bude posveden propagiranju standardizacije u svetu putem davanja informacija,
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nivou predsednik organizacije ISO je izjavio: »Javnost nije dovoljno obaves$tena o onome Sta mi radimo — ustede u vremenu

1 novcu, koristi za potro$aéa, bile bi mnogo vece kada bi prednosti standardizacije bile poznate firom sveta. Na$ zadatak je
da propagiramo Koncepcije standardizacije $to je moguce vise i CeScée«,

G. Siinter, koji je u isto vreme predsednik Turskog instituta za standardizaciju, insistirao je, takode, na Cinjenici da rad
na nacionalnoj standardizaciji ne umanji znaéaj delovanja na propagandi koncepcije svetskih standarda.

»M1 znamo, nastavio je on dalje, da je standardizacija najsolidniji fond za svetski napredak, da je ona dragocen instru-
ment za medunarodnu trgovinu i razumevanje medu narodima. Nagim aktivnijim uceS¢em u medunarodnom radu moci ¢emo
uspesnije pomoci zemljama u fazvoju; stvoricemo sreéniji svet i vi&i nivo Zivotnog standarda u svetu«.

U toku zasedanja strucnjaka standardizacije, koje je odrzano iduéeg dana, jedan visoki funkcioner Ministarstva trgo-
vin€ Sjedinjenih Ameri¢kih dr¥ava je izjavio, da prvenstveni uslov za razvitak industrije trgovine predstavljaju proizvodi koji
su uskladeni nacionalnim i medunarodnim standardima, a pomoénik direktora Medunarodnog biroa za trgovinu ovog mini-
starstva je dodao: »Sa gledista trgovine na$ interes za medunarodnu standardizaciju podudara se sa nacionalnim interesom.

Generalni sekretar Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO), G. Olle Sturen, je podvukao potrebu jadanja
1 proSirivanja rada na medunarodnoj standardizaciji sa stvarno medunarodnim karakterom. Ovaj rad treba da sledi ritam koji
diktiraju tehni¢ki i ekonomski razvitak u cilju veceg napretka svetske trgovine,

|
Danas vise ne treba razmiSljati o tome da li su nam neki medunarodni standardi potrebni ili ne. »Razvoj svetske trgovi- :
ne to zahteva«, izjavio je Generalni sekretar ISO kao zakljuCak. |

(»Service d’Information ISO«, 24. januar 1969)

standardne kontenere; gigantska teretna podmornica, natovarena hiliadama tona robe u okvirima, koja vrsi interkontinetalnu
' tovar kontenera nadzvuénom brzinom koja je nekoliko puta
veca od brzine zvuka — eto, to ¢ce mozda biti stvarnost jednog dana koji mozda nije tako dalek. Tehnolotka revolucija je veé
pocela u industriji transporta » Ona se zasniva na sistemima kontenerizacije za medunarcdnu upotrebu kojima se omogucéuje
lak 1 brz pretovar izmedu raznih vidova transportnih sredstava obezbedujuéi promet robe firom sveta,

Transport robe s jednog mesta na drugo skoro je toliko star kao i sam covek. Zamisao uvodenija meduzamenljivosti tran-
sportnih sredstava nije nova, ali tek pod ekonomskim pritiskom poslednje decenije proistekla je potreba efikasnijeg transporta |
1 postala ofevidna potreba da se standardizuje osnovna jedinica u racicnalncm sistemu transporta — kontener za transport
robe. To je kljuéni problem efikasnosti u koriS¢enju velike transportne mreze. |

Godine 1961. obrazovan je Tehnitki komitet ISO/TC 104 Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) u cilju
utvrdivanja dimenzija i drugih karakteristika kontenera za transport robe za primenu u medunarcdnoj razmeni. Posredstvom
ISO-a, nekih tridesetak zenia]ja udruzilo je svoja iskustva u cilju izrade preporuka namenjenih da ih primene transrortna predu-
zeca Sirom sveta.

Diskusije u okviru TehniCkog komiteta ISO/TC 104, koje su sprovodene u raznim delovima sveta, uz saradnju pred-
stavnika zainteresovanih preduzeéa svih vidova transportnih sredstava, dovele su do izrade vige predloga medunarodnih pre-
poruka u oblasti osnovnih standarda za dimenzije, karakteristike i manipulaciju kcntenera.

Medutim, smatrajuéi da bi suvige strogi standardi mogli da predstavljaju smetnju tehni¢kom napretku, navedeni Komi-

transporta robe. Komitet je predvideo periodi¢no razmatranje standarda koji su ve¢é stavljeni u pripremu i to ne samo iz razloga
da njihovi pojedini uslovi budu i nadalje savrieno prilagodeni stvarnosti, nego i radi praéenja napretka tehnologije.

Standardizacija je neophodnost, odsustvo standarda je sinonim zbrke i haosa. Medutim, od Zivotne je va¥nosti da oni
budu toliko elasti¢ni, da bi mogli da odgovaraju potrebama pojedinih oblasti aktivnosti.

Komitet medunarodnih eksperata je, posle razmatranja razliCitih potreba preduzeéa za manipulaciju i korisnika na svet-
skom nivou, konaéno usvojio standarde koji ¢e, po svemu sudeéi, biti od najvece koristi za koncentraciju kontenerizaci je. U cpStem |
interesu, trebalo je &initi ustupke, da bi predlozi mogli da budu stavljeni u primenu na svetskom nivou. Tako npr., britanske |
Zeleznice prihvatile su da uvedu specijalno upustene vagone, da bi se kontenerima predloZenih dimenzija omoguéio prolaz kroz |
tunele ogranicenih gabarita, koji su &estiu britanskoj zelezni¢koj mrezi,i da budu u prometu u granicama tovarnog kapaciteta. |

Prva preporuka ISO, koja je objavljena u ovoj oblasti, preporuka ISO/R 668 za dimenzije u maksimalne bruto mase |
kontenera za transport robe, utvrduje karakteristike standardnih kontenera i osnovne dimenzije i mase. Standardne dimenzije |

kontenera su sledece: Sirina 2435 mm (8 stopa), maksimalna visina 2435 mm (8 stopa), duzina do 12190 mm (40 stopa). |
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Jedna druga preporuka ISO, tj. preporuka ISO/R 790 za obeleZavanje kontenera serije 1 i 2 utvrduje propise za obele-
zavanje kontenera radi mogucnosti brze identifikacije vlasnika, kapaciteta i bruto mase.

Preporuka ISO/R 830 sadrZi terminologiju u oblasti kontenerizacije, dok ¢ée se druge preporuke koje ée uskoro biti
obljavljene, odnositi na tehnitke uslove za nauglice, u cilju lak3e manipulacije i slaganja, kao i na metode ispitivanja strukture
kontenera. Izrada kodeksa za obelezavanje kontenera, koji je namenjen lak$oj izradi dokumentacije po metodama obrade poda-
taka, takode je uzeta u proucCavanje.

Usled 1zvarednog razvoja kontenerizacije, znatne invensticije se ulaZzu u nove instalacije §irom sveta. Proizvedena je spe-
cijalna oprema za manipulaciju i pretovar, kao 1 brodovi, kamioni i vagoni namenjeni specijalnom prometu kontenera:; ¢ak su
podignute 1 potpuno nove luke. Brizljivo obradeni standardi, koji mogu da se revidiraju i prilagode eventualnim novim uslovima
i potrebama, sacinjavaju jedan od bitnih aspekata tog ogromnog poduhvata.

Pristupljeno je takode mnogobrojnim ispitivanjima radi utvrdivanja marerijala koji bi najbolje odgovarali konstrukciji
kontenera.

TeSko je odrediti materijal koji bi najbolje odgovarao za proizvodnju kontenera. Celik, aluminijum, $perploge, staklena
vlakna, armirane plasticne mase — sve su to materijali, od kojih bi svaki mogao da pretenduje na superiornost u odredenim
uslovima. Vazdusni transport zahteva lak materijal, pa se koriste legure magnezijuma, ¢elijaste plasti¢éne mase sa tankim pre-
gradama i drugi naroCito laki materijali. Za drumski i ZelezniCki transport, gde manipulacija moze biti grublja, mogu se upo-
trebiti materijali kao $to su drvo, aluminijum i legure lakih metala. Za pomorski transport nepropustnost i klimatski uslovi
predstavljaju odluujuce faktore. Sigurnost, bezbednost pri manipulaciji, pa ¢ak i vrsta robe koja se prevozi su takode elementi
koji se vzimaju u obazir.

Razvoj kontenera-hladnjaga i ambiciozniji projekti kojima ¢e se omoguciti kontrola temperature bilo kod prehrambenog
proizvoda u toku tranzita, mnogo su doprineli razvoju trziSta lakokvarljivih prehrambenih proizvoda. Kontener-cisterna ili
rezervoar odgovarajuceg oblika konstruisani prema preporu¢enim uslovima predstavljaju samo dva primera iz serije standardi-
zovanih kontenara.

U stvari, prilagodavanje kontenera za transport posebnih prehrambenih proizvoda je beskona&no. Zahvaljujuéi upo-
trebi kontenera, nema sumnje da industrija moZe da preveze svoje proizvode sa proizvodnog lanca do prodavca ekonomiénije,
brze i uz vecu bezbednost, nego sa bilo kojim drugim sredstvima. Mnoge industrijalizovane zemlje ve¢ su usvojile osnovne stan-
darde za kontenere i za njih potrebnu opremu za transport robe, unoseci na taj nacin logiku i dobar smisao u interkontinentalnu
razmenu. ViSe medunarodnih organizacija ozbiljno prouCava probleme medunarodne trgovine u regionalnom okviru i zasniva
svoje ankete na upotrebi kontenera.

Pravilnost u pokretanju robe raznim vidovima transportnih sredstava i1 izmedu njih pokazuje ve¢ reperkusiju u mnogim
pomocnim oblastima transporta: osiguranju, bankarstvu, dokumentaciji i carinama. Na taj nacin, ova sadasnja tehnicka revo-
lucija nece se ograniCiti samo na industriju transporta.

‘Mozda ce istori€ari u buducénosti smatrati nasu epohu kao »kontenersku eru«.

(Service d’Information ISO, 13 maj, 1969)
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: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — Cara TUro3a 54 — DBeograd, telefon broj 26-461.
o g Odgovorni urednik: Slavoljub Vitorovié, dipl. inz.

~ Cena pojedinem primerku n.din. 10.—. Godisnja pretplata n.din. — Pretplatu slati neposrednc na
- adresu prodavnice Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, Beograd, u]. Kneza Milosa br. 16, post. fah

br. mﬂinaﬁroraéunbr 608-637-320-10
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