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UTVRDIVANJE EKONOMSKOG EFEKTA STANDARDIZACIJE

Koristi od standardizacije
Opsti aspekti

Standardizacija obuhvata vrlo Siroku oblast produkata, materijala 1 apstraktnih poyjmova, i odavno je veé
potvrdeno da standardizacija doprinosi veoma znacajnim uStedama i1 povecanju produktivnosti u industrij-
skoj proizvodnji. Mnogostruke koristi primene standardizacije, postizanjem jasnoce, reda, uproscenja rada

1 sigurnosti odnose se kako na proizvodace, tako 1 na trgovinu 1 potrosaca. Glavni aspekti koristi standardi-
zacije sazeto su 1zlozZeni u sledeéem pregledu:

Koristi za proizvodaca

— Rad na razvoju proizvoda  uproséava se besprekornim osnovama

— Utrosak rada smanjuje se ekonomifnim nac¢inom rada

— Potros$nja materijala smanjuje se davanjem pogodnog oblika

— Troskovi u pogonu ograni¢avaju se uproS¢enom zalithom alata

— Troskovi kontrole smanjuju se jedinstvenim metodima kontrole

— Procena rada pravic¢nija uredenim radnim odredbama

— Radni utroSak povecava se ekonomiCnim sredstvima rada

— Opasnost od nesretnih smanjuje se jedinstvenim merama zaStite
sluCajeva |

— Stepen uposlenosti ravnomerniji ubrzanim izvrSenjem naloga porudZbine

Koristi za trgovinu

— Rukovodenje skladiStem uproséava se smanjenjem vrsta

— Moc¢ reklame _ efikasnija zajednickom reklamom

— Mogucnost prodaje povecava se viSestranom upotrebljivoscu

— Udovoljavanje kupcu ubrzava se olakSanim sporazumevanjem

— TakmicCenje sredenije istovrsnim uslovima isporuke

Koristi za potroSaca

— Mogucénosti nabavke povecavaju se izjednaCenom ponudom

— Biranje olakSava se obezbedenim izborom

— Cena niza zbog malih proizvodnih troSkova

— Obmana ograniCena zbog jedinstvenih propisa za isporuku

— Rok isporuke skraCuje se olakSanim nabavljanjem

— Posluzivanje uproséava se poviSenom pregledno3cu

— Osiguranje pojeftinjuje razvrstavanjem u niZe razrede

— Preciznost povecava se ravnomernim izvodenjem

— Opravka olakSava se brzom nabavkom rezervnih delova

Osnovni radovi na unifikaciji i standardizaciji proizvoda

Unifikacija 1 standardizacija proizvoda sastoje se u:

— koriSéenju normalizovanih nizova proizvoda,

— koriSéenju u Sto veéem obimu delova 1 sklopova koji su standardizovani, unificirani 1li pozajmljeni od
drugih proizvoda (koji su proizvedeni ekonomi¢nim metodama),

— smanjenju broja vrsta i veliCina delova koji se koriste u proizvodima koje izraduje odredena fabrika, a
naroCito u odredenom proizvodu,

— prilagodavanju veli€ine i dimenzija sastavnih delova nekog proizvoda drugim sopstvenim proizvodima
ili odgovaraju¢im tudim proizvodima,
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— koriscenju standardnih nizova dimenzija preénika, vijaka, zaobljenja itd., i uvodenju prioritetnih di-
menzija,

— koriSCenju standardnih materijala i proizvoda metalurgkih preduzeca, poluproizvoda itd., kao i ograni-
Cenju njihove raznovrsnosti,

— koris¢enju standardnih fizikalnih veli€ina, kao npr. napona po gonske elektrine energije snage, efekta itd.,
— primeni standardizovanih kvaliteta obrade povriina, prevlaka, boja 1 nijansa.

Osnovni principi pri unifikaciji i standardizaciji proizvoda
Standardizacija proizvoda se postiZe: |

— postovanjem principa i stalnom svesnom teZnjom konstruktora za standardizacijom u toku razrade
radioniCkih crteza,

— stalnim nadzorom i saradnjom standardizera sa konstruktorom u toku razrade konstrukcije,

— detaljnom i svestranom kontrolom primene standardizacije u konstrukciji posle zavrsetka predprojekta
1 izrade radionickih crteZa, koju obiéno vr¥e visokokvalifikovani standardizeri iz fabriCkog odeljenja
standardizacije, uz ufeS¢e tehnologa, a naro€ito tipizera tehnolokih procesa, .

— kompleksnom pripremom i osvajanjem proizvodnje &itavih familija medusobno srodnih proizvoda,
¢ime se stvaraju Siroke moguénosti kori¥éenja u tim proizvodima velikog broja sklopova i delova koji
se ponavljaju.

Prema tome, jedan od osnovnih zadataka standardizacije Jeste rad u pravcu »od kompleksnosti ka simpli-

citetu«, »od raznolikosti ka jednoobraznosti«, »od nereda ka redu«, »od mnogobrojnosti ka malobrojnosti«.

Karakter proracuna ekonomskog efekta standardizacije

Eksperti Sirom sveta rade na otkrivanju postupaka za analizu i kvantitativno procenjivanje koristi od pri-
mene standarda. Za reSavanje ovog problema, jedan od eminentnih japanskih stru¢njaka u oblasti standar-

dizacije i kontrole kvaliteta S. Matuura predloZio je odredenu metodiku za utvrdivanje ekonomskog efekta
standardizacijeD).

PredloZena metodika pretpostavlja da se izrada prorauna ekonomskog efekta standardizacije za svaki
objekt standardizacije vr$i pre donoSenja standarda i njegovog uvodenja u privredu. Metodika se primenjuje

na one radove standardizacije koji omoguéavaju smanjenje koli¢ine objekata standardizacije do optimalne
koliCine, ili da se neke veli¢ine objekata zamene drugima koje imaju veéu prednost.

IzraCunavanje vrednosti pokazatelja redukcije (A S)

Da bi se kvantitativno mogao izraziti ekonomski efekat standardizacije, u prvoj fazi prorauna izvodi se
pokazatelj redukcije (pokazatelj smanjenja koli¢ine objekata):

AS=KlIn Po (1)
P
1
gde je:
A'S — pokazatelj redukcije,
Py — prvobitni broj tipova,
P; — broj tipova, posle smanjenja,

K — konstanta,

g’— = (=R) — redukcioni odnos.
L

Konstanta K je bezdimenzionalna i odreduje se iz uslova A S = 1.
Da bi se taj uslov zadovoljio, polazi se od osnovne postavke da se dva objekta redukuju na jedan, tj.:

1 =Kln [i] ;

13 1
odakle je:
1
= =1,44 2
In 2 (%)
Na taj naCin, ako bi se broj objekata 2 = 21; 4 —=22: 8 =23 . ...... 20 redukovao na 1, odgovara-
juce vrednosti za AS ¢ée biti 1; 2; 3:.. n.
Npr. ako se 4 objekta redukuju na 1 bice:
AS= : -lni
In 2 1
= 1 'lﬂ 22
In 2
1
= -2In2
In 2

AERTE S. Matuura, Hosei University, Tokyo. Measurement of the Effect of Standardisation. — ISI Bulletin, 1969.,
sv, 20, br. 8, str. 305—309.
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Iz ovoga se vidi da matematiCka formulacija pod (1) i postavka pod (2), ako se % izraze kao 20, daju
A S = n, dakle: 1

Z0_R—2

Pl

1
AS= -In2"=n
In 2

Primer:

PreCnik, duZina i materijal jedne grupe vijaka pokazuju odnosne varijacije 14, 13 i 4. TraZi se da ove vari-
jacije budu uproséene na odnosne 11, 10 i 3.

Iz datih podataka izlazi da ukupan broj originalnih varijacija, 14 X 13 X 4 = 728, treba redukovati na
11 X 10 X 3 = 330. Iz jednadine (1) biée:

AS=XKlIn {Exla-x—d'—]

kS - 5107. 3

=K lnEl-:(h:llgx]n—i
11 10 3

— 1,44 (0,242 + 0,262 +0,288)

=1,14,
ili pak iz:
R = & =2,206 =21:14
330
direktno:
AS=1,14

U prethodnom primeru, ako bi se redukcija varijacija pre¢nika izvrsila jedne godine, duZine sledeée godine,
itd., ukupna vrednost pokazatelja redukcije (A S) je ista kao $to bi bila ako bi se redukcija vrila u isto vreme.
Slicno tome, A S dobija, pri postupnoj redukciji nekog parametra u razli¢itim intervalima, kao npr. redukcija
precnika sa 14 na 13, zatim sa 13 na 12, 1 najzad sa 12 na 11, svakako istu vrednost kao pri redukciji sa
14 na 11. Stoga logaritamska definicija za A S je logi¢na.

U jednacini (1) pokazatelj redukcije (A S) ima isti vrednost pri redukciji sa 100 na 50, kao i sa 2 na 1.
(100/50 = R = 2/1). Ovo na prvi pogled izgleda nelogiéno, jer, prirodno, u oba ova slucaja treba odrediti
ekonomski efekat standardizacije. Ova sustinska razlika svakako ée biti dosledno razmatrana u faktorima
uticaja na troSkove proizvodnje, (V) do (Vy), o kojima ¢e dalje biti re¢i. Prema tome, pokazatel; redukcije
(A S) je u svakom gornjem slu¢aju identi¢an. Kao primer moZe se uzeti sludaj da se niz R 20 standardnih
brojeva (JUS A.A1.001) pretvori u niz R 10. Jasno je dakle da- A S zavisi samo od redukcionog odnosa R,
bilo da nastaje od redukcije 100 na 50, ili 2 na 1.

Standardizacija tehnickih termina

Jedan od najvaznijih aspekata standardizacije jeste standardizacija tehni¢kih termina, tj. proces selekcije
1, po potrebi, definicija tehniCkih termina u vezi sa standardizacijom koncepata. Za izraéunavanje pokazatelja
redukcije u tom slucaju jednacina (1) potpuno odgovara. Prirodno je da smisao svake re¢i teZi vremenom
da se menja. Ali za progres nauke i tehnologije dopusteno je da svaki tehnicki izraz uvek ima samo jedan smi-
sao u okviru specificne oblasti; dakle, ne smeju postojati sinonimi koji imaju isti ili neizvesan smisao, ako se
zeli da se zastiti od konfuzije u komunikaciji misli. Eliminisanje sinonima i usvajanje samo jednog termina,
jeste standardizacija termina, i predstavlja brojéano izraZenu redukciju. Stoga je izraz za A S u ovom sludaju
primenljiv.,

Za neko novo otkriveno polje nauke, utvrdivanje pregleda standardizovanih novih termina u prethodnoj
fazi pomoci Ce da se izbegnu razliCite verzije do kojih bi moglo doéi u buduénosti. Ovo je dakle veé jedna
vrsta redukcije, poSto po svojoj prirodi standardizacija pruza otpor prirodnoj tendenciji umnoZavanja,
kako u sadasnjosti, tako 1 u buduénosti. U slu€aju terminologije moZe se usvojiti da je numeri¢ka vrednost
za A S ravna jedinici, ako za jedan termin postoje dve verzije u sada¥njosti ili se pretpostavlja da ¢ée ih biti
u buducnosti. Za razliCite jezike morale bi se predvideti razli¢ite vrednosti za A S, prema osobinama jezika.

Racionalizacija sistema stupnjevanja

U razvoju standardizacije mogu se nabrajati mnogi sluajevi koji obraduju problematiku racionalizacije,
ali za koje pokazatelj redukcije A S nije brojéano izveden. Primer za ovo moglo bi biti pobolj$anje ili racio-
nalizacija sistema stupnjevanja nominalnih linearnih dimsnzija za neke ma3inske elemente, prema nizu stan-
dardnih brojeva. To bi bila zamena ranije postojeéeg i neracionalnog sistema stupnjevanja racionalnim
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sistemom, ali se iz toga ne bi videla brojéano izraZena redukcija. Cak ako bi bio slucaj da je Py = Py, onda
bi bilo AS = 0. Medutim, situacija je u stvari nefto drukéija, ako bi se ilustrovala sledeéim primerom:
U jednom internom standardu rotacionih osovina, deset nominalnih vrednosti pre€nika, u mm:

10, 12, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 60, 80
je poboljSano prema nizu standardnih brojeva R 10, na:
10, 12.5, 16, 20, 25, 31,5, 40, 50, 63, 80.

Standardizacija je u ovom primeru izvrSena promenom vrednosti 12, 32 i 60, na odnosne vrednosti 12,5,
31,51 63. U originalnom stupnjevanju broj &lanova koji odstupaju od niza R 10 je tri (12, 321 60). Ti su
Clanovi suviSni u odnosu na niz R 10, i oni treba da budu eliminisani. Pokazatelj redukcije A S se
tada i1zraCunava na sledeéi nadin:
P
S =KlIn ( 1% q) 4)

P,

=1,441n[10+3]

10

=0,387,
gde je:
q — broj izmenjenih Clanova u grupi koja treba da bude poboljfana.

IzraCunavanje pokazatelja standardizacije (N)

Standardizacija je, u odredenoj meri, redukcija brojéano izraZenog mnostva nekog objekta. Posto se poka-
zatel) redukcije (A S) izracunava samo u smislu redukcije, to on ne moZe odmah da izrazi brojCanu vred-
nost za pokazatelj standardizacije. Svakako da ovaj pokazatelj standardizacije mora pri odredenom poka-
zatelju redukcije (A S) zavisiti i od efikasnosti i znacaja takve redukcije. U sledeéoj, drugoj fazi proracuna,
1zvodi se pokazatelj standardizacije (N).

Za ocenu efikasnosti redukcije potrebno je izvrsiti analizu ¢emu tefi A S priblizavajuéi se idealnom refenju
standardizacije. Dobro je poznato da je redukcija varijeteta mera masSinskih delova, prema, na primer, stan-
dardnim brojevima niza R 20, u standardizaciji efikasnija nego prema nekom aritmeti¢kom nizu brojeva.

Uzimajuci u racun efikasnost i znac¢aj redukcije za potrebe standardizacije, pokazatelj standardizacije moZe
se definisati kao: |

N=WEAS | (35)
gde je:
N — pokazatelj standardizacije
W — faktor znacaja, tj. vrednost koja zavisi od objekta i aspekta standardizacije, koji predstav-

ljaju stepen do kog odnosna redukcija doprinosi ciljevima standardizacije (v. detaljnije,
poglavlje »faktor znacCaja«)

E — faktor efikasnosti redukcije tj. vrednost koja predstavlja stepen racionalnosti i pravilnosti
1izvodenja redukcije (v. poglavlje »faktor efikasnosti redukcije«)

Ako se na jednom objektu vrii vie radnji standardizacije (radnje 1, 2, . . . 1), pokazatelj standardizacije biée:
j=r j=r
ZN=ZWjEiASj (6)
j=1 jel

Pokazatelj standardizacije ne predstavlja neku apsolutnu vrednost. U stvari, on je pravi izraz vrednosti iska-
zane u definiciji.

Izracunavanje vrednosti faktora efikasnosti redukcije (E)

Posto je faktor efikasnosti redukcije (E), faktor uskladivanja, koji se mnoZi sa A S, dodeljivanje tom faktoru
numeri¢ke vrednosti je ne§to pogodnije, nego za faktor znataja W. Ako se redukcija varijeteta izvodi, na
primer, u potpunosti prema standardnim brojevima, onda se za E uzima da je jednako 1. Proporcionalna

vrednost pokazatelja odstupanja, u odnosu na standardne brojeve, moZe da bude 0,9, 0,8 . .. itd. Uopste
uzev pretpostavlja se da je:

O0< E <1

Kao primer za utvrdivanje vrednosti faktora E u sluaju redukcije varijeteta, uzmimo da je 40 varijeteta
1zvesne karakteristike redukovano na 20, od kojih 4 nisu uskladena sa terminima reda R 20 standardnih
brojeva. Prema tome, broj devijacija je ¢ + 4 medu 20 varijeteta. Ako se devijacioni odnos oznaci sa x, bicée:

x = q/F,; (7)
— 4/20 = 02,
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§to znaci da 20% od rezultujuéeg P, je ostalo neuskladeno sa idealnom simplifikacijom. Ne sme se staviti
da je E=1—x = 0,8. Umesto toga, pretpostavlja se da ¢e devijacija biti u buduénosti ispravljena, tako da
¢e dobijeno stupnjevanje biti u skladu sa nizom R 20 i da ¢e stoga E dobiti vrednost 1.
Za idealan slucaj, kada je E = 1, bice:

N = WEKIn(Py/P,)

= WKIn (Po/Py)

Dalje, za slufaj da ima q devijacija, bice: p—

N’ = WEKIn (Py/P,)

Ako se kasnije q devijacija uskladi da odgovaraju nizu R 20 (tada je E = 1), dodatni prirastaj pokazatelja
N se nalazi pomocu jednaline (4):

N" = WEKIn (P1 g q)

PI
= WXKln (1 +x)
gde je devijacioni odnos x=—;l-
Imajuéi u vidu princip svojstv;. dodavanja pokazatelja A S, stavicemo:
N = N 4+ N”,

kao uslov na osnovu koga se moZe izraCunati vrednost faktora E. Na osnovu ovoga, uzimajuci za faktor W
istu vrednost (u N, N’' 1 N"), bice:

Kin(Py/P;) = EKIn(P(/F;) + Kin (1 + x),

OdIiOSIIOZ
B KlIn (P,/P,)—Kln (1 +x)
K In (P,/P,)
=1_K1n(1+_§2_ (8)
AS

Na sledecoj slici grafic¢ki su prikazane promene vrednosti faktora E u zavisnosti od pokazatelja A S 1 devija-
cionog odnosa (x). Krive na slici pokazuju da bi se simplifikacija (redukcija varijacija) pracena 1zvesnim
devijacionim odnosom (x) mogla izbeéi ako je pokazatelj redukcije (A S) mali, osim ukoliko se ne predvida

da obavezno sledi otklanjanje devijacije. Isto tako, ako se A S nalazi izmedu 1,21 1,8, vidi se da je E priblizno
jednako 1 — x. |

E
10 —
| | “F;
> "‘; X=0
| / X0
X=02
05 / \\  X=03
\\ X=04
~ X=05
il |
£l K(n(f;OIS)
, | !
| XY i) g
0 / 2 3 fo T

Faktor efikasnosti redukcije (E) kao funkcija pokazatelja
redukcije (A S) i devijacionog odnosa (X)
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U slu€aju da se ne postavlja pitanje pravilnosti ili kvaliteta redukcije (tj., da se devijacioni odnos (x) ne smatra
bitnim), faktor E je uvek 1. |
Za standardizaciju koja ne sadrZava brojcani izraz, treba promisliti o osnovi po kojoj bi se dala numeri¢ka
vrednost za faktor E, a isto tako i za Py 1 P;.

Utvrdivanje vrednosti faktora znacaja (W)

Nije lako utvrditi i dokazati pravu vrednost raznih radova na standardizaciji, tj. utvrditi njihov red prioriteta.
Treba napomenuti da vrednost faktora znacaja (W) za pojedini rad nije zavisna od nivoa standardizacije —
preduzece, udruZenje, nacionalni ili medunarodni s obzirom da pokazatelj standardizacije (N), koji se ovde
razmatra, ukazuje na teorijsku vrednost nezavisnu od proslosti ili interesa pojedinih preduzeda ili zemalja.
Vrednost faktora W se moZe ceniti sa dve tacke glediSta — horizontalno i vertikalne, tj., gledi$ta:

a) Sirine primene, 1
b) uticaja na druge standarde.

Za standard nekog objekta ili apstraktnog pojma koji obuhvata §iroko podruéje primene, vrednost za W
bi trebalo da bude srazmerno velika. Na primer, vrednost W za neki standard koji se odnosi na valjani Celik
za opStu upotrebu bila bi prirodno mnogo veca nego za standard koji se odnosi na mesingane limove za mu-
ziCke instrumente. Sirina primene nekog standarda je vaZan osnov za utvrdivanje njegovog reda prioriteta.
Ovo se moZe shvatiti kao da je horizontalan red prioriteta uporeden sa sledeéim redom prioriteta po verti-
kali.

Uticaj nekog standarda na druge za njega vezane radove i objekte mogao bi se lakSe ilustrovati primerima.
Standard za tekstilnu predu ima znatan uticaj na standard za tekstilnu tkaninu, koji zatim ima uticaja na
finalni tekstilni proizvod. Drugi primer je npr. odnos izmedu standarda za gvozdenu rudu, za sirovo gvozde
1za Celik. Jednom recju, standardi sirovih materijala imaju obi¢no veéu vrednost za W nego Sto imaju standardi
finalnih proizvoda izradeni od tih materijala. Ovi primeri prikazuju slu¢aj vertikalnog uticaja.

Ova razmatranja se mogu primeniti kako za objekt tako i za aspekt standardizacije. Vrednosti za W, za
razne sluCajeve, mogu se prostudirati empiri¢ki, na bazi mnogih iskustava iz prakse ili putem savetovanja
sa nekom autoritativnom institucijom. Po preporuci S.Matuure i njegovih saradnika, u tabeli 1 sredeni su
objekti standardizacije po oznakama reda prioriteta, posmatrano sa vise tataka u pogledu znaCaja za efekat
standardizacije, 1 date numeriCke vrednosti za faktor znaCaja W, za svaku kategoriju prioriteta. U tabeli 2
su nabrojani aspekti standardizacije, takode po redosledu prioriteta.

Tabela 1
| Kategorija . _ ) . _ - Numericka vred-
prioriteta Opis i primeri nost faktora zna-
Caja W
Osnovni standardi za primenu u svim podrué¢jima nauke, tehnologije,
proizvodnje, distribucije, zastite potrosaca i drugih socijalnih aktiv-
S1 nosti. 10

Primeri — jezik; terminologija; pismo: simboli; koli¢ine; jedi-
nice; tezine 1 mere; dokumentacija; propisi; sigurnosne boje

Osnovni standardi za upotrebu u glavnim podruéjima aktivnosti.
| S2 Primeri — tehni€ki termini; crtezi (opsti principi): referentna 10—9
temperatura za industrijska merenja; tolerancije i nalegarja.

| Sirovi materijali; goriva i namirnice, energija. :
S3 Primeri — hemijska analiza rude gvozda; utvrdivanje pepela 9—38
cvrstog uglja; analize sira.

Industrijski materijali; sastavni elementi ili komponente; uredaji i
- aparati za visoku produktivnost ili transport: pogonska sredstva.
S4 Primeri — ispitivanje tvrdoce Celika; analize sumporne kiseline 8—7
za Industrijske svrhe; nazivne mere za kotrljajne lezaje; glavna speci- |
fikacija za parnu turbinu; propisi za struju za elektri¢ne aparate:
dimenzije tovarnih kontenera.

PotroSna dobra 1 sredstva za Siroku potro$nju; maSine, aparati ili
materijali koji se koriste u specijalnoj industriji. |

S5 Primeri — metode ispitivanja sapuna; specifikacija glave Sivace |
- masine; dimenzije vunenih i pamuénih tkanina; metode ispitivanja 7—6 |
elektricnih izolatora.

Proizvodi 1 materijali koji se koriste u uzem podrudju.
S6 Primeri — Kklasifikacija legura bakar-nikal, specifikacija vatro- |
| otpornih premaza za zgrade; metode ispitivanja Stamparskog mastila: 6—5
dimenzije tovarnih jedinica za avionski transport.

Ostali objekti standardizacije koji obuhvataju ogranieno podruéje.
S7 Primeri — spzcifikacija zubarskih pinceta; dimenzije gimna- 5—0
stiCkih sprava; metode uzimanja uzoraka etarskih ulja; dimenzije
filma za X-zrake; spzcifikacija mesinganih limova za muzicke instru-
mente.

e e —— e — — m—

Napomena: vrednosti za W su navedene kao maksimalne.
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Tabela 2

Kategorija . o |
prioriteta Aspekti standardizacije

l Selekcija, unifikacija, ili definicija opStih i tehnickih termina, simbola ili drugih sredstava

Al komunikacije ili izmene misli; formulisanje propisa za potrebe sigurnosti ili sigurnosti
rada.
Uty'rdivanje ili unifikacija metoda, procesa i srodnih uslova, osnova za kalkulaciju, kri-

A2 terijuma za izvedbu konstrukcija, ili sli¢no.

A3 Utvrdivanje uslova za funkcionisanje proizvoda, performance, pouzdanost, odrZavanje
1li sli¢no.

A4 Utvrdivanje ili simplifikacija dimenziia, oblika, strukture ili sli¢no za potrebe zamenlji-
vostl proizvoda.

AS Specifikacija karakteristika ili kvaliteta proizvoda.

A6 Klasifikacija, kodiranje, gradiranje ili sli¢no.

A7 | Druge odredbe za potrebe standardizacije.

e — = e ————

Izracunavanje ekonomskog efekta standardizacije (H)

Efekat standardlzacue u pogledu ekonomskih koristi, socijalnih dostignuca ili SIgurnostl mozZze se proceniti
samo ako se primenjuje na neki objekat. Cak i ako bi standard bio odli¢an po svojoj sadrZini, on bi mogao
da doprinese malo ekonomskih koristi, ako bi troSkovi za njegovu primenu bili veliki. U sledecoj, trecoj 1
poslednjoj fazi proraduna, izraCunava se ekonomski efekat standardizacije (H).

Efekat standardizacije je merljiv na osnovu vrednosti pokazatelja standardizacije (N) i jednog faktora svoj-
stvenog objektu koji treba da se standardizuje; na osnovu toga, za industrijske proizvode moZe se napisati:

H = MVN 9)
gde je: |
H — ekonomski efekat standardizacije,
M — godiSnji 1li meseCni pokazatelj obima proizvodnje,

V — faktor vrednosti za proizvod.

Utvrdivanje vrednosti faktora vrednosti za proizvod (V)

Numericka vrednost koja se daje faktoru V odreduje se u skladu sa prirodom objekta, statusom preduzeca,
il1 uslova u zemlji, 1li ¢ak od prilika datog vremena, poSto se vrednost pokazatelja N utvrduje u skladu sa

vrstom standardizacije samog proizvoda. Prema jednoj analizi faktora V za industrijske proizvode, predlaze
se sledec¢1 izraz za V:

V=V1 (V2 4+ V3 +V4 +V5 4 V6 + V7 4 V8 + V9) (10)

Znacenje 1 numeriCka vrednost pojedinih Clanova u jednacini (10) dati su u tabelama 3 i 4.

Tabela 3
ST Numericka
Oznaka ZnaCenje vrednost |
V1 Faktor kO]l predstavlja rok vazenja standarda. Dblcno je tajrok 3 godlne =
i za taj rok bi V1 bilo jednako 1. 0L Vi1
V2 Faktori uticaja na troSkove proizvodnje u pozitivnhom ili negativhom
do smislu. Trebalo bi 1h odrediti na bazi dotadasnjih rezultata rangiranjem
— '¥9 od + 3 do — 3. (v. tab. 4)

Kao §to se vidi iz tabela 3 1 4, numericka vrednost dodeljena svakom od faktora, moguce je da bude izmedu
+3 1 —3, saglasno odredenom kriterijumu. Ako ukupan zbir vrednosti V2 do V9 rezultira u negativnu
vrednost, odnosna standardizacija ¢e biti nepovoljna u odnosu na odredeno preduzece ili zemlju, mada je
na izgled ekonomicna. U vezi sa ovim, treba napomenuti, da ekonomski ishodi imaju razliCite aspekte posma-
trane sa razliitih sistema ekonomske politike. UopSte uzev, industrijska standardizacija imace brzi napre-
dak pod sistemom kontrolisane ekonomije.

Uticaj razlike (Po — P;) na faktor poboljSanja distribucije V5 (faktor koji se odnosi na po_]ednostavljenjc
inventara, skladiSnih zaliha, pakovanja i sl.) stvara posebno pitanje. Ranije je razmotreno da je pokazatel;
redukcije (A S) zavisan samo od Py/P;, a ne od (Po— Py). Ovaj pokazatelj (Py — P;) vri znatan uticaj
na V5. Varijetet redukcije na primer, kod maSinskih delova, veoma utie na uStede u troSkovima pakova-
nja i inventara ili u skladiSnom prostoru, u donekle proporcionalnom iznosu (Py — P;). Ipak, jasno je da



STANDARDIZACIJA

Tabela 4
Oznaka Znadenje Numeri¢ka |
vrednost
V2 Faktor smanjeﬁja troSkova 'proizvodnje kao rezru]tat uproscenja kon- : 5 e
strukcije i metoda procesa proizvodnje ili uStede materijala. +3 do —3 r
V3 | Faktor poboljSanja kvaliteta proizvoda 43 do —3 '
V4 Faktor poboljSanja usluge potro$ata skracenjem vremena isporuke. +3 do —3
\'%A Faktor poboljSanja distribucije pojednostavljenjem inventara, skladignih
| zaliha, pakovanja i transporta. +3 do —3
V6 Faktor poboljSanja operativnosti unutar preduzeéa, inventara, skladi¥nih
_| zaliha, pakovanja i transporta. +3 do —3
V7 Faktor ostalih doprinosa, osim onih navedenih pod V2 do V6, ako ih ima. +3 do —3
V8 | Faktor nedostataka (negativna vrednost) kao posledica privremene po- n
metnje, ili troSkova kao posledica uvodenja novog standarda. 0 do —3
V9 Faktor troSkova koji su potrebni za oformljenje standarda (negativna
vrednost). 75 1 : 0 do —3

faktor V5, pod kojim se podrazumevaju razni distributivni tro¥kovi, nikad nije linearno pmporciohﬁlan
vrednosti (Pg — Py).

Prema tome, sa prakticne taCke glediSta izgleda logi¢no da se V5 definise u nekom obliku u funkciji od (Po—Py).
Sledeci obrazac se predlaZze kao prosto reSenje za umereno podruéje vrednosti Py i P;:

Vi=1—aln (Pp—Py) (11)

gde je:

a — konstanta koja se bira prema konkretnim uslovima. Iz sultine jednadine (11) moZe se izvesti
zakljuCak da je potrebno konstanti a dati pravilnu vrednost koja se dobija iz odnosa:

2 V5 AS/V5ZAS.

S obzirom da se radi o stupnjevanoj redukciji, ovo bi trebalo da bude izvedeno sukcesivno
u jednakim intervalima.

MoZe se re¢i da obrazac prilicno odgovara u veéini praktiénih sluéajeva.

Uopstavanje izraza (S = KInP) i pojam negativne entropije

Ranije je ve¢ izloZeno da je pokazatelj redukcije (AS) funkcija od redukcionog odnosa (R), (tj. %:3)
Iz: _ 1
S = Kln (Po/Py)
= KInPy — KlIn P,,

ako P; postane 1, za P, moZe se napisati P, a AS postade S, pa se moZe staviti kao opsti izraz:

| S = KInP (12)
gde je:

S — veliCina koja se koristi za izraCunavanje pokazatelja redukcije,

P — razmera sistema.

U termodinamici, s druge strane, odnos izmedu entropije (velifine preobraZaja) i haotinog stanja je izra¥en
u obliku

S = const. 1nB (13)
gde je:

-+ S — entropija sistema,
B — mera poremecaja ili termodinamicke verovatnode.

Ofigledno je da su ova dva izraza, jednadine (12) i (13), veoma sli¢ni.

Cinjenica je da u druStvenom Zivotu ljudi postoji tendencija kretanja ka stanju vede zbrke i nepotrebnog
obilja, 1 to se moZe lepo uporediti sa prirodnom tendencijom rasta enfropije ka poveéanju u univerzum, §to
Je vaZan princip u termodinamici. Napori za reduciranje nepotrebnog oblika i za pojednostavljenje svako-
dnevne Zivotne delatnosti, tj. aktivnost standardizacije u sustini treba shvatiti kao ljudski napor za stvaranje
negativne entropije. Termin »negativna entropija« je jedan od opstih izraza u oblasti teorije obrade informacija?

?) Leon Bril — Louin, Science and Information Theory, 2. izdanje, Academic Press, 1962.
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Pokazatelj redukcije (AS) je jedna ekstenzivna veliina, dok se faktor znaaja (W) moZe uzeti kao intenzivna
velic":‘ina. Prema tome, posto AS ima karakter povecavanja (raste pri sukcesivno stepenovanoj redukciji
ili simplifikaciji, npr. pri redukciji sa 100 na 50, 50 na 25 itd.) to ¢e se, stavljaju¢i radi upros€enia

T=WV (14)

i T verovatno menjati kao $to se menja i S, i ako bi se T moglo izraziti kao funkcija od S, izraz za ekonom-
ski efekat standardizacije od podetnog stanja do krajnjeg stanja moZe se dati kao

P kr

potHkr = —const f T dS (15)

P pod
Potrebno je, naravno, uloZiti jo§ mnogo rada za dalje studije na ovom polju.

Mirko Ristié, dipl. ing.

11



U Hagu je od 3. do 11. 10. 1969. godine odr¥ano XVII zasjedanje ISO /TC 45 (Tehni&ki komitet za
gumu Medunarodne organizacije za standardizaciju). Na zasjedanju su u&estvovali delegati iz 17 zemalja

1 promatra¢i Medunarodnog instituta proizvodaca sintetskog kaucuka i Medunarodnog biroa za istra-
Zivanje i razvoj prirodnog kauduka.

Broj delegata iz pojedinih zemalja bio je slijedeci: iz Austrije (2), Cejlona (1), Cehoslovagke (8), Fran-
cuske (22), Holandije (19), Indije (3), Italije (21), Kanade (1), Madarske (1), Njemacke (Savezne Republike)
(22), Poljske (2), Spanije (2), Svedske (12), Svicarske (4), USA (20), Velike Britanije (34), Jugoslavije (2)
1 promatraci (7) = ukupno 183 delegata. Sve ove zemlje, osim Jugoslavije, su aktivni ¢lanovi Tehnickog
komiteta za gumu. OdrZane su plenarne sjednice, sastanci Sefova delegacija i sastanci svih radnih grupa,

U pojedinim radnim grupama uéinjeno je slijedece:

Radna grupa A — Kemijska ispitivanja

U ovoj radnoj grupi usvojeni su slijede¢i dokumenti

kao prijedlog preporuke:
DP 1649 — Odredivanje vezanog stirena u stiren-butadien kopolimerima.

kao preporuke:

DR 1406 — Odredivanje nedistoée u sirovom prirodnom kauduku.
DR 1407 — Odredivanje rastvorljivog ekstrata u prirodnom i sintetskom kauduku.

DR 1408 — Odredivanje ¢adi u vulkaniziranom prirodnom i sintetskom kautuku, pirolizom.
DR 1654 — Odredivanje bakra u sirovom kauduku i kauCukovom lateksu.

DR 1655 — Odredivanje mangana u sirovom kau&uku i kauCukovom lateksu.
DR 1656 — Odredivanje dusika u sirovom prirodnom kauéuku i lateksu.

Radna grupa B — Lateks

Ova radna grupa je usvojila slijedeée dokumente, koji ¢e se razaslati zemljama &lanicama na. usvajanje
kao nacrti prijedloga:

dok. 45/B 214 — Nacrt revizije Preporuke R 127—1959 — Odredivanje KOH broja lateksa.
dok. 45/B 215 — Nacrt specifikacija za isparene ukuhane latekse prirodnog kauduka.

kao nacrt preporuke:
dok. 45 N 1696 — Priprema suhog polimera iz butadien kopolimer i kopolimer lateksa.

Savjetu ISO ce se predloZiti slijedeéi dokumenti radi odobravanja objavljivanja kao preporuke:
DR 1652 — Odredivanje viskoziteta kaudukovih lateksa.

DR 1802 — Odredivanje borne kiseline u lateksu.

Radna grupa C — Nevulkanizirani kauéuk

Ova radna grupa je najvea i ima 4 podgrupe 1 to za:
prirodni kaucuk,
sintetski kauduk,
Cad i

curometre.
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U pojedinim podgrupama je usvojeno slijedeée:
Podgrupa za prirodni kauduk usvojila je

kao nacrt preporuke:

dok. 45 N 1594 — Drugi nacrt prijedloga za PRI za prirodni kaucuk.
kao drugi nacrt preporuke:

dok. 45 N 1430 (DR 1658) — Mijesanje i'vu]kanizacija. prirodnog kauuka u standardnoj smjesi.
Podgrupa za sintetski kaucuk usvojila je

kao nacrt preporuke:

dok. 1361 (dopunjen izmjenom u dok. SR 24) — Revizija postupka mijeSanja za polibutadien kauduk.
dok. 45 N 1651 — Nacrt prijedloga za formulu i metodu ispitivanja poliizopren kauduka.

dok. 45 N 1652 — Nacrt prijedloga za formulu i metodu ispitivanja stiren-butadien kaucuka.

dok. 45 N 1703 — Nacrt prijedloga za ispitivanje sirovih izobutilen-izopren kaucuka (butil).

Podgrupa za ¢ad usvojila je
kao preporuke:

drugi DR 1306 — Odredivanje nasipne teZine peletizirane &adi.
drugi DR 1310 — Uzimanje uzoraka &adi iz pakovanih posiljaka.
DR 1435 — Odredivanje sadrZaja praSine u peletiziranoj &adi.
DR 1437 — Metoda odredivanja ostatka na situ.

Osim toga su usvojeni dokumenti od opéeg interesa za grupu C

kao nacrti preporuke:

dok. SR 23 — Uredaj i postupak za pripremanje, mijeSanje i vulkanizaciju kauCukovih smjesa.
dok. 1701 — Nacrt prijedloga za uzimanje uzoraka krutog sirovog kauduka.

kao preporuka:
DR 1795 — Uzorkovanje sirovog kauduka u balama.

Radna grupa D — Fizikalna svojstva

U ovoj radnoj grupi su usvojeni
kao nacrti prijedloga:

dok. 45 DN 115 — Odredivanje propusnosti plinova vulkaniziranog kaufuka (metoda konstantnog
pritiska).

dok. 45 DN 116 — Pripremanje uzoraka za ispitivanje.

dok. 45 DN 117 — Op¢e upute za neambijentne temperature ispitivanja kauduka.
dok. 45 DN 126 — Odredivanje gustoce.

kao preporuke: ‘
dok. 45 N 1191 — Odredivanje propusnosti plinova vulkaniziranog kaufuka (metoda konstantnog

volumena).
dok. 45 N 1193 — Odredivanje tvrdoée vulkaniziranog kauduka visoke tvrdode.
dok. 45 N 1609 — Odredivanje tvrdoée vulkaniziranog kaucuka niske tvrdode.
dok. 45 N 1590 — Odredivanje adhezije vulkaniziranog kau¢uka na metalu smicanjem.
dok. 45 N 1640 — Metoda ispitivanja otpornosti vulkaniziranih kauduka prema tekuéinama.

dok. 45 N 1644 — Odredivanje modula gume smicanjem. |
dok. 45 N 1646 — Vremenski razmak izmedu vulkanizacije i ispitivanja gume.

Radna grupa F — Ispitivanja razgradnje gume
Ova radna grupa je usvojila

kao nacrt prijedloga:

dok. 45 FN 415 — Odredivanje jafine boje vulkaniziranih kauduka.
izmjene u DR 1630 — Ubrzano starenje ili ispitivanje otpornosti vulkanizata prema toplini.

Izmjenjene temperature u tacki 2.6 su:
70+1°C 125+2°C 200+2°C
85+1°C 150+2°C 2254+-3°C

1004:-1°C 1754+£2°C 2504+3°C

kao nacrt preporuke:

dok. 45 N 1474 (revizija ISO/R 132) — Odredivanje otpornosti vulkanizata prema savijanju (De Mattia).
dok. 45 N 1476 (revizija ISO/R 133) — Odredivanje otpornosti vulkanizata prema cijepanju (De Mattia).

13
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Savjetu ISO cCe se predloZiti slijedeéi dokumenti na usvajanje:

DR 1431 — Ispitivanje s ozonom pod stati¢kim uvjetima.
DR 1630 (revizija ISO/R 188) — Ubrzano starenje ili ispitivanje otpornosti vulkanizata prema toplini.

Radna grupa C — ElektriCna ispitivanja i ispitivanja ebonita
U ovoj radnoj grupi je usvojen

kao drugi nacrt preporuke:

dok. 45 N 1670 (DR 1853) — Mjerenje otpora provodljive i analitiCke gume.
Odluceno je da se ova radna grupa rasformira, a preostale radove ée preuzeti radna grupa D.

Radna grupa H — Savitljivi Celijasti materijali
U ovoj radnoj grupi su usvojeni slijedeé¢i dokumenti

kao preporuke:

DR 1794 — Linearne dimenzije.
DR 1798 — Jalina i istezanje.

Radna grupa J — Klasifikacija gume

Usvojila je kao preporuku:
DR 1433 — Sistem kodifikacije za specifikaciju krutih vulkanizata kau&uka.

Radna grupa K — Gumene cijevi

U ovoj radnoj grupi su usvojeni slijede¢i dokumenti

kao nacrt prijedloga:

kombinirani dokumenti K 149 (a) K 180 K 206 — Vatrogasne cijevi.
kombinirani dokumenti K 204 /K 216 — LPG 01Jev1
dokument K 208 — Zicom armirane hidrauliéne cijevi — svi tipovi.
Takoder je zakljuCeno da se dok. K 203 — Cijevi za rasprSivanje kemikalija — doda dokumentu
DR 1401 — Gumene cijevi za poljoprivredne prskalice za opéu namjenu.

kao nacrt preporuke:

dok. K 170 — Kontrolne velifine.

dok. K 173 — Cijevi za spajanje (zavarivanje).
dok. K 202 Zraéne cijevi

kao drugi nacrt preporuke:

DR 1436 — Zicom armirane gumene cijevi za hidrauliku.

kao preporuke:

DR 1746 — Ispitivanje savijanja gumenih cijevi.

DR 1823 — Cijevi za usisavanje i praZnjenje ulja.

DR 1825 — Gumene cijevi za snabdjevanje aviona gorivom.

Radna grupa L. — Terminologija

U ovoj radnoj grupi su usvojene mnoge izmjene, koje se odnose na dokumente
DR 1382 — Terminologija za gumu.
DR 1629 — Nomenklatura elastomera i lateksa.

Tako Ce cirkulirati za odobravanje kao nacrt prijedloga i nacrt preporuke osam definicija, kao
nacrt prijedloga jedna definicija i kao drugi nacrt prijedloga takode jedna definicija.

——

Radna grupa M — Razni proizvodi
Ova radna grupa Je usvojila '
kao nacrt prijedloga:

dok. 45 M 98 (drugo 1zdan_]e) — Otpornost prema savijanju tkamne presvucene gumom ili plastmasom.,
dok. 45 M 151 — Klasifikacija guma.

Kombinirani dokumenti 148/149/150 i 153 — (ondose se na ispitivanje guma).
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kao drugi nacrt prijedloga:

dok. 45 N 1439 — Odredivanje otpornosti prema ozonu tkanina presvuCenih gumom ili plastmasom
kod statickih uvjeta.

Radna grupa N — Gumena obuca
Usvojeni su slijedeéi dokumenti koji €e cirkulisati

kao nacrti preporuka:

dok. 1621 — Industrijske gumene €izme za upotrebu na niskim temperaturama.
dok. 1623 — Antistaticka gumena obuca.

Na sastancima Sefova delegacija diskutiralo se o temama:

— Usvojene su neke izmjene u Pravilniku rada radnih grupa.

— Podneseni su izvjeStaji o saradnji sa Savjetom kupaca i tehni¢kim komitetima TC 41 (Remenice i remenje),

TC 61 (Plastiéne mase), TC 44 (Varenje) kao i tripartitnoj saradnji TC 38 (Tekstil) /TC 45/TC 61 u vezi
terminologije.

— Diskutiralo se o oteZanom radu u radnim grupama C i M zbog raznovrsnosti materijala, ali nisu 1zvrSene
nikakve organizacione promjene.

— Ponovo je potvrdeno da treba osigurati dva dana za sastanke radnih grupa prije prve plenarne sjednice.

— Nakon ovog zasjedanja i zasjedanja 1970. g. izvrSit ¢e se promjene u rukovodstvu radnih grupa A,E,F,L.
— Slijedeca zasjedanja ISO/TC 45 odrzat ¢e se ovim redosljedom:

1970. — Poljska (pocetak 1.10. 1970)

1971. — USA (pocetak 1. 10. 1970.)
1972. — Njemacka
1973. — Francuska
1974. — Indija
— Dogovoreno je da se zapo&ne sa obradom novih tema:
zapaljivost;
nomenklatura kemikalija za gumu;
statistiCka tehniCka kontrola.

— Centralni sekretarijat ISO je predloZio da se promjeni naziv TC 45 od sadasnjeg »Guma« u novi »Guma
i gumeni proizvodi«. Dogovoreno je da se o ovom pitanju izvrSe konsultacije postom.

Ovogodisnje zasjedanje ISO/TC 45 je okupilo dosad najveéi broj strucnjaka iz industrije gume

i ¢adi. Zbog opsega radova obuhvacenih u pojedinim radnim grupama 1 visokog nivoa ucesnika, ova veoma

uspjesna zasjedanja zasluZuju punu paZnju. Na njima bi trebala ulestvovati delagacija sa veim brojem

¢lanova, jer se u isto vrijeme odrZavaju sastanci nekoliko radnih grupa. Ucestvovanja na ovim zasjedanjima

su vrlo korisna radi dobivanja rezultata ispitivanja i upoznavanja novih metoda rada kao 1 uspostavljanja
i odrZavanja medunarodnih kontakata sa, u svijetu poznatim, ekspertima.

Ljubica Estatiev, dipl. ing.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI CEVNIH ZATVARACA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. april 1970.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju slede¢i predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 8800 — Zasuni pljosnati s prirubnicama za NP = 6

KDICHIZ, TOVAZIA & oo o i onlocs e et et JUS M.C5.620
- Predlog br. 8801 — Zasuni pljosnati sa pokazivadem s prirub-
nicama za NP =6 kp/cm? ............ JUS M.C5.670
Predlog br. 8802 — Kucista za pljosnate zasune, za NP =6
KDICI2 5 357 oreis e md ol P b s i birs o e orers JUS M.C5.671
Predlog br. 8803 — Oznake na kuéiStima zasuna .......... JUS M.C5.672
Predlog br. 8804 — Poklopci kuéiSta zasuna................ JUS M.C5.673
Predlog br. 8805 — Zaporna tela za pljosnate zasune ...... JUS M.C5.674
Predlog br. 8806 — Nosali zaptiva®a za pljosnate zasune .. JUS M.C5.675
Predlog br. 8807 — Nosali zaptivaa za pljosnate zasune sa
POKGZIVACEINY | =55 s i fe s olis a o ssat s s ot JUS M.C5.676
Predlog br. 8808 — Zaptivne Caure za zasune ............ JUS M.C5.677
Predlog br. 8809 — Vretena za pljosnate zasune .......... JUS M.C5.678
Predlog br. 8810 — Vretena za pljosnate zasune sa pokazi-
N ACEER £ ot 5 et vt ik oo s R & oo i e JUS M.C5.679
Predlog br. 8811 — Navrtka vretena zasuna .............. JUS M.C5.680
Predlog br. 8812 — Pokazivali, za zasune sa pokazivatem .. JUS M.(C5.681
Predlog br. 8813 — Stubiéi pokaziva®a ...ovvvrnrnnnnnn.. JUS M.C5.682
Predlog br. 8814 — Caura vodica ......ouuomenn. JUS M.C5.683
Predlog br. 8815 — Cep za &iSéenje kudidta zasuna ........ JUS M.C5.684
Predlog br. 8816 — Zaptivni prsten. ...........o.vvevunnnn. JUS M.C4.127

Predloge za navedene standarde podnela je zajednitka komisija udruZenih
preduze¢a JADRANBROD. Posle razmatranja od strane struéne komisije, predlozi

su redigovani u Jugoslovenskom zavodu za standardizacijui ovim se stavljaju na
javnu diskusiju. >

Zainteresovane radne organizacije, koje nisu dobile tekst ovih predloga,
mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah
933), sa zahtevom da im se predlozi dostave radi stavljanja eventualnih primedbi.
Zahtevi za slanje teksta predloga mogu se dostaviti najkasnije do 1. aprila 1970. godine.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI METODA ISPI: IVANJA
ZASTITNIH PREVLAKA PROTIV KOROZIJE

Krajni rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1970.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeé¢i predlog jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 8823 Metalne i nemetalne zaStitne prevlake. Odre-

divanje debljine sloja prevlake na <&eliénim
povrSinama (Magnetna metoda) .......... JUS C.A1.554

Predlog za standardizaciju magnetne metode za odredivanie debljine zastit-
nih prevlaka—metalnih i nemetalnih, na &eliénim povr§inama, dalo je preduzede
»Antikor«, hemijska industrija, Beograd — Krnjaca.

Predlozenom metodom brzo se dolazi do rezultata debljine kako metalnih tako
i organskih premaza na ¢eli¢nim povr§inama, bez razaranja predmeta koji se ispituje.

Predlog je obraden u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju na osnovu
raspolozive dokumentacije: ASTM A 219, NF 91201, UIC Kodex i Internog standarda
Jugoslovenskih Zeleznica-JZS V3.041, umnoZen u dovoljnom broju primeraka i
dostavljen zainteresovanim preduzeéima i organizacijama u zemlii.

Medutim, ukoliko ima jos$ interesenata koji nisu dobili gornji predlog standarda,
mogu se obratiti neposredno Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd,
Cara UroSa 54 (post. fah 933) sa zahtevom da im se predlog dostavi radi stavljanja
primedbi za eventualnu dopunu ili izmenu.

STANDARDIZACIJA
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI TEKSTILNE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1970.

Jugoslovenski zavod za standardizaciju stavlja na javnu diskusiju sledece
predloge standarda: |
Predlog br. 8824 Posteljina. Punioci za pokrivace i jastuke, ulos-
ke 1 podloSke za lezajeve. OpSti uslovi .... JUS F.B5.010
Pregled br. 8825 Posteljina. Posteljno rublje. Mere i opsti uslovi JUS F.C2.300
Predlog br. 8826 Stono rublje. Stolnjaci i salvete, i brisaljke za
kuhinjsko posude. Mere i opsti uslovi .... JUS F.C2.301

Predlog br. 8827 Pe3kiri. Mere 1 opSti uslovi .............. JUS F.C2.302
Predlog br. 8828 Maramice. Mere 1 opSti uslovi ............ JUS F.G1.630
Predlog br. 8829 Marame i Salovi. Mere i opsti uslovi ...... JUS F.G1.631
Predlog br. 8830 Posteljina.Pokrivali sa puniocima. Mere i op5ti

BNIOVE S sin iy e s Cottlibe 4 o endeflela i iy, & a3k Eaerere JUS F.G2.010
Predlog br. 8831 Posteljina. Pokrivadi bez punioca. Mere i opsti

DV S Sl T ' vrrieine 2 i o5 wrers: s Dot Satar o wia it o s JUS F.G2.011
Predlog br. 8832 Posteljina. UloSci 1 podlosci za lezajeve (duSe-

ci). Mere i opsti uslovi ..... e ok r e JUS F.G2.012
Predlog br. 8833 Posteljina. Jastuci (uzglavlje) Mere i opsti

BRIOVE . s ooioi o rols 3 e ols 4o witie s v e ws w IS BE.G2013
Predlog br. 8834 Tekstilni materijali za brisanje i CiS¢enje. Opsti

UBIOVER ool o s e s e 4T a ol s e Rt o & aiersie Sore JUS F.Z0.010

Predlozi standarda izradeni su u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju
u saradnji sa nadleznim stru¢nim komisijama.

Zainteresovane radne organizacije, koje nisu primile predloge standarda,
mogu se obratitli neposredno Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd,
Cara UroSa 54, tel. 26-427, da im se naknadno dostave pojedini ili svi predlozi za
stavljanje primedbi ili miSljenja za eventualnu dopunu i izmenu.

ANOTACIJAPREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI PROIZVODNJE GUMENIH CREVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1970.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju slede¢i predlog revizije standarda iz oblasti
proizvodnje gumenih creva:

Predlog br. 8835 Proizvodi od gume. Gumena creva sa uloSkom.
Creva za hladnu vodu i neagresivne te¢nosti. JUS G.C6.024

Nacrt predloga je pripremila »Sava« — Kranj, a redakcija je izvrSena na
sastanku stru¢ne komisije za gumena creva.

Predlog je posebno umnoZzen i dostavljen na miSljenje i stavljanje primedaba
zainteresovanim preduzec¢ima i ustanovama.

Interesenti koji nisu dobili gore naveden predlog mogu se obratiti ovom
Zavodu (Beograd, p.p. 933), sa zahtevom da im se tekst predloga naknadno dostavi

ANOTACIJA PREDLOGA REVIZIJE STANDARDA
IZ OBLASTI PROIZVODNJE GUMENIH MATERIJALA ZA OBUCU

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1970.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju slede¢i predlog iz oblasti proizvodnje
gumenog materijala za obucu:

Predlog br. 8836 — Proizvodi od gume. Gumeni materijali za
OBDICTE - ol B it o BTt e s e e s hpaat o e JUS G.D1.044

Redakcija nacrta predloga standarda je izvrSena na sastanku struéne komisije
za gumene materijale za obucéu.

Predlog je posebno umnozZen i dostavljen na misljenje i stavljanje primedaba
zalnteresovanim preduze¢ima i ustanovama.

Interesenti koji nisu dobili naveden predlog mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im se tekst
predloga naknadno dostavi.
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STANDARDIZACIJA

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ. OBLASTI ISPITIVANJA GUME

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1970.

___“

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi standarda iz oblasti
ispitivanja gume:
Predlog br. 8837 Fizikalna ispitivanja gume. Odredivanje otpor-
nosti gume prema prskanju pri savijanju na

aparatu tipa De-Mattia .................. JUS G.S2.135
Predlog br. 8838 - Fizikalna ispitivanja gume. Odredivanje otpor-

nostl gume prema povecanju zareza pri savija-

nju na aparatu tipa De-Mattia JUS G.S2.136
Predlog br. 8839 Fizikalna ispitivanja gume. Ispitivanje krtosti
udarom na niskim temperaturama ......... . JUS G.S2.137

Nacrti predloga su usvojeni na sastanku struéne komisije za ispitivanje gume.

Predlozi su posebno umnoZeni i dostavljeni na misljenje i stavljanje prime-
daba zainteresovanim preduzeéima i ustanovama.

Interesenti koji nisu dobili gore navedene predloge mogu se obratiti ovom
Zavodu (Beograd, p.p. 933), sa zahtevom da im se dostave pojedini predlozi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI PROIZVODNJE PAPIRA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1970.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda
1 to:
Predlog br. 8840 Rotacioni novinski papir. Uslovi kvaliteta . . JUS H.N5.320
Predlog br. 8841 Papiri za pakovanje. Superior omotni papir.

Uslovi kvaliteta .............c.ovviinn.... JUS H.NS.321

Predlog standarda za rotacioni novinski papir izraden je od strane struénjaka
Novinsko-izdavackih preduze¢a NIP »Politika« i »Borba« iz Beograda, u saradnji
sa Jugoslovenskim zavodom za standardizaciju. Pri izradi ovog predloga koriiéeni
su standardi drugih zemalja (GOST, CSN, MSZ i dr.) , kao i podaci iz svakodnevne
prakse u novinsko-izdavackim preduzeéima.

Predlog standarda za superor omotni papir izraden je u Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju na osnovu postojee standardne dokumentacije drugih
zemalja (TGL, GOST i dr.) i Tehnickih uslova — TU JNA, 711.

Oba predloga su umnozZena u dovoljnom broju primeraka i dostavljena zain-
teresovanim preduze¢ima i drugim organizacijama u zemlji.

Medutim, ukoliko ima zainteresovanih koji nisu dobili gornje predloge stan-
darda, mogu se obratiti neposredno Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju,
Beograd, Cara UroSa 54 (post. fah 933) sa zahtevom da im se predlozi dostave radi
stavljanja primedbi za eventualnu dopunu ili izmenu.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI SREDSTAVA PROTIV SMRZAVANJA U SISTEMIMA
ZA HLADENJE MOTORA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. maj 1970.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju slede¢i predlog jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 8842 Antifriz na bazi etanola ...........c0vinuunn. JUS H.Z2.011

Zahtev za donosSenje ovog standarda podnelo je ZdruZeno preduzeée —
prehrambeni kombinat — Tvornica ulja i Spirita, Bréko.

TehniCke karakteristike za kvalitet 1 ostale podatke o osobinama antifriza
na bazi etanola dali su stru€njaci Tvornice ulja i $pirita Br¢ko, a tekst je oformljen
u saradnji sa Jugoslovenskim zavodom za standardizaciju.

Ovaj predlog je umnoZen u dovoljnom broju primeraka i dostavljen zainte-
resovanim preduzeéima i drugim organizacijama u zemlji.

Ukoliko, medutim, ima interesenata koji nisu dobili gornji predlog, mogu
se obratiti neposredno Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd, Cara
UroSa 54 (post. fah 933), sa zahtevom da im se predlog dostavi radi stavljanja pri-
medbi za eventualnu dopunu ili izmenu.



MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Ovaj pregled sadrzi predloge preporuka, usvojene preporuke i drugu vazniju dokumentaciju koju je Jugoslovenski
zavod za standardizaciju primio od Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehniCke komisi-

je (IEC).

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za stan-
dardizaciju, ili putem izrade kopija, a po posebnom traZenju, uz obavezu platanja troSkova reprodukcije.

ISO/TC 2 — Vijci, navrtke i pribor
Preporuke ISO:

br. 898/l — »Mehanitke osobine ele-
menata za precvréivanje.
Navrtke sa propisnim vred-
nostima probnih opterece-
nja«,

br. 898/III — »Mehanicke osobine eleme-
nata za pricvricivanje. Oz-
naCavanje vijaka i navrtki«.
ISO/TC 8 — Brodogradnja
Preporuke ISO:

br. 1069 — »Magnetski kompasi i bina-
kli za pomorsku navigaciju.
Terminolo3ki refnik,

br. 1095 — »Brodogradnja. Kaljeno stak-
lo za brodska okna i nepo-
kretna okna brodova«.

ISO/TC 20 — Aero i kosmonautika
Preporuka ISO:

br. 1023 — »Prikljuéci za snabdevanije
vazduhoplova zbijenim vaz-
duhom visokog pritiska,

br. 1077 — »Dimenzije prstenastih zapti-
vaCa od elastomera za cevne
spojke na vazduhoplovima
(serija u infima. Tolerancije
klase I).

ISO/TC 25 — Liveno gvoZde

Preporuka ISO:

br. 1083 — »Sferoidni gvozdeni liv ili mo-
dularni gvozdeni liv«.

ISO/TC 33 — Vatrostalni materijal
Preporuka ISO:
br. 836 — »Termini i definicije iz obla-
sti vatrostalnog materijala«.
ISO/TC 34 — Poljoprivredni prehrambeni proizvodi
Preporuka ISO:
br. 934 — »Zivotinjske masti. Odrediva-
nje sadrzaja vode (metoda
ekstrakcije)«.
ISO/TC 35 — Boje i lakovi
Preporuka IS0O:

br. 842 — »Uzimanje uzoraka sirovina
za boje i lakove«.

ISO/TC 39 — MaSine alatke
Preporuke ISO:
br. 867 — »Glave vretena i eone ploCe
bajonetskog tipa. PrikljuCne
mere. MetriCka serija«,

br. 1080 — »Otvori za poprecne klinove
sa nagibom 5){ za ulvrsCenje
konusnih trnova za busSilice«.

ISO/TC 38 — Tekstil
Preporuka ISO:
br. 105/V — »Ispitivanje postojanosti bo-
je tekstila V serija«.

ISO/TC 44 — Varenje
Preporuka ISO:

br. 1027 — »Indikatori kvaliteta radio-
grafskog snimka. Principi
i oznaCavanje«.

ISO/TC 59 — Zgradarstvo

Predlog preporuke ISO:

br. 1876 — Klatna vrata. Pravila za odre-
divanje dimenzija« (rok za pri-
medbe 1. 1I 1970. god.).

ISO/TC 61 — Plastitne mase
Preporuke ISO:

br. 974 — »Plasti¢ne mase. Metoda od-
redivanja krtosti udarom na
niskim temperaturama,

br. 1068 — »Plasti¢ne mase. PVC smole.
Odredivanje nasipne mase
proizvoda u zbijenom stanju«.

ISO/TC 72 — Tekstilne maSine i pomoéni uredaji

Preporuke ISO:

br. 93/II — »Cilindri¢ni lonci za trake
u predionicama. Visina iz-
nad 1000 mmy,

br. 93/III — »Cilindri¢ni lonci za trake
u predionicama na tockici-
ma«.

br. 344/II — »Cevi za predpredilice prec-
nika vretena 25 mm i iz-

nad visine namotavanja 300
mm 1 1znad,

br. 1052 — »Sekcionalno vratilo za osno-
vu razboja«.
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Predlog preporuke ISO:

br. 1946 — »Kalem bobine za predionice
vune.

Dimenzije« (rok za primedbe
15. II 1970. god.).

ISO/TC 77 — Azbest-cementi proizvodi

Preporuke ISO:

br. 880 — »Azbest-cementne plofe za
pokrivanje«,

br. 881 — »Cevi, spojke i fitinzi za na-
vodnjavanje i odvodnjavanje«.

ISO/TC 81 — Jedinstveni nazivi za pesticide

Preporuke ISO:

br. 967 — »Jedinstveni nazivi pesticida,
XI; spisak,

br. 968 — »Jedinstveni nazivi pesticida,
X spisak,

br. 969 — »Jedinstveni nazivi pesticida,
X1 spisak,

br. 970 — »Jedinstveni nazivi pesticida,

XI1I spisak,

br. 971 — »Jedinstveni nazivi pesticida,
XI11I spisak«,

br. 1062 — »Jedinstveni nazivi pesticida,
X1V spisak«,

STANDARDIZACIJA

ISO/TC 97 — Ratunske maSine i obrada informacija

Preporuke ISO:

br. 961 — »NanoSenje skupa znakova sa
6 1 7 elemenata na magnetsku
traku Sirine 12,7 mm (1/2 in)
sa 7 kanalaq,

br. 962 — »NanoSenje skupa znakova sa
7 elemenata na magnetsku tra-
ku Sirine 12,7 mm (1/2 in)
sa 9 kanala«,

br. 1018 — »Simboli organigrama za ob-

radu informacija«.
ISO/TC 104 — Konteneri za transport robe

Preporuka ISO: |
br. 830 — »Terminologija za kontenere«.
ISO/TC 113 — Merenje protoka tetnosti u otvorenim ka-

nalima

Preporuke ISO:

br. 748 — »Merenje protoka tenosti u
otvorenim kanalima. Metode
ispitivanja pomocéu polja
brzine«,

br. 1070 — »Merenje protoka teénosti po-
mocu nagiba nivoa vode,

br. 1088 — »Uputstvo za prikupljanje po-
dataka za odredivanje poje-
dinih komponenata ukupne
greSke pri merenju protok g
metodom integracije polja br
Zine«.

KALENDAR ZASEDANJA

Kalendar zasedanja tehniCkih komiteta, potkomiteta i drugih organa medunarodnih organizacija:
Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) 1 Medunarodne elektrotehnike komisije (IEC).

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana zasedanja, prema informacijama iz Zurnala ISO. Podaci o pla-

niranim zasedanjima pod II

su informativni; datumi i mesta ovih zasedanja bice objavljeni naknadno u tacki I kalendara.

Zainteresovana preduzeca, organizacije i ustanove, koji Zele da na svoj teret posalju svoje struCnjake na neko od ovih

zasedanja, treba da se obrate Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Uro$a br. 54) radi dobijanja potrebnih
objaSnjenja i uputstava.

Za ucesCe na zasedanju ISO i IEC potrebno je pismeno ovlas¢enje Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, po3to

19—21. 1 1970.

19—21. 1
19—=23. 1
17—19. 1I

4—6. II 1970
Kraj februara

9.13. III

17—19. III

6—10.1V
13—23.1V
27—28.1V
April
18—30.V
Maj /juni
Proleée

je JZS u tim organizacijama uélanjen u ime nase zemlje.

I Sazvana zasedanja

Varenje/Materijal za dodavanje i elektrode

ISO/TC 95/SC 14 Kancelarijske masine/Tastatura
ISO/TC 10/SC 3 CrteZi (opti principi)/ Grafi¢ki simboli za instrumente
ISO/TC 116/SC 3 Ispitivanje kapaciteta aparata za zagrevanje prostorija

II Planiranja zasedanja

ISO/TC 86/SC 3 Rashladni uredaji/Ispitivanje sistema rashladivanja

ISQ/TC 116/SC 2 Ispitivanje kapaciteta aparata za zagrevanje prostorija /Parni

Pariz ISO/TC 44/SC 3
Kurbevoa

Berlin

London

Pariz

Pariz ISO/TC 46/SC 1
Njujork ISO/TC 94/SC 1
Pariz ISO/TC 93
Stokholm ISO/TC 11
Zeneva EXCO

Hag ISO/TC 29
Vasington IEC

Pariz ISO/TC 101

ISO/TC 79/5C 1

kotlovi

Dokumentacija/Reprodukcija dokumenata

LiCna zaStitna sredstva. Zastitna odeéa i oprema /Zatitni Slemovi
Skrob (njegovi derivati i sporedni proizvodi) |

Parni kotlovi i sudovi pod pritiskom

Upravni odbor

Sitan alat

Generalno zasedanje

Transporteri i elevatori

Laki matali i njihove legure/Metode hemijske analize
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1—4.V1 Minhen ISO/TC 2 Vijci, navrtke i prlbor
1—4.VI London ISO/TC 38 Tekstil
1—5.VI Edinburg ISO/TC 17 Celik
8—12.VI Berlin ISO/TC 97 Racunske maSine i obrada podataka
8—10.VII Lozana ISO/TC 44/SC 8 Varenje/Materijal za plinsko varenje
Juli Pariz ISO/TC 44 Varenje
16—18.IX London ISO/TC 25 Liveno gvozde
16—18.IX Ankara ISO Savet
21—26.IX Ankara ISO Generalna skupStina
Septembar Ankara STACO Stalan komitet za proucavanje nauénih principa standardizacije
Septembar Ankara DEVCO Komitet za razvoj
Septembar Ankara ISO/TC 1 Navoji
Septembar Ankara ISO/TC 34 Poljoprivredni prehrambeni proizvodi
Septembar Ankara ISO/TC 126 Duvan i duvanski proizvodi
Septembar Poljska ISO/TC 45 Guma
Septembar Pariz ISO/TC 81 Jedinstveni nazivi za pesticide
Septembar ISO/TC 122/SC 3 Ambalaia/Tehniéki uslovi i metode ispitivanja transportne
ambalaze

28.IX—3.X Pariz ISO/TC 61 Plastiéne mase
7—9.X London ISO/TC 8 Brodogradnja

Holandija ISO/TC 60 Zup€anici

INFORMACLJE 1ISO

U ovoj rubrici daju se struéne 1 druge informacije iz informativnog biltena Medunarodne orga-
nizacije za standardizaciju (ISO).

OSNOVNA INTERNACIONALNA PRAVILA
ZA TASTATURE PISACIH MASINA

Nova ISO-preporuka, koja se odnosi na dispoziciju, broj i raspored izvesnih dirki pisa¢ih masSina, oznaCava vaZan
korak u smislu eventualnog usaglaSavanja na internacionalnoj seriji tastatura. Daktilografi koji su radili na pisa¢im maSinama

razli¢itih marki poznaju dobro psihi¢ki napor kad ne mogu da pronadu izvesan broj slova, brojeva i znakova na njihovom uobi-
¢ajenom mestu.

Preporuka ISO/R 1091, koju je izradio Tehnitki komitet ISO/TC 95 — »Kancelarijske maSine«, prcpisuje osnovna
pravila za tastature pisac¢ih maSina koja bi mogla biti univerzalno primenjena. Ovaj dokumenat je bio prihvacen od strane 27
zemalja, a samo jedna zemlja je traZila neznatnu izmenu poloZaja opusStaCa ivicnjaka i povratnika.

Jedan potkomitet Tehni¢kog komiteta ISO/TC 95 je sada u toku razrade predloga za standardizaciju tastature za Cetiri
glavne lingvisti¢ke grupe: latinsku, englesku, germansku i nordijsku. Univerzalna tastatura za pisace masine ne bi bila praktiCna
za sve, ali je mogucée posti¢i veéi stepen standardizacije od onoga koji sada postoji.

(Service d’Information ISO, 15. avgust 1969)

ISO PREPORUKA UPOSCAVA KLASIFIKACIJU LIVENOG GVOZPA

Novo publikovana ISO preporuka osigurava internacionalno oznaCavanje mikrostrukture grafita u livenom gvozdu.
Upotreba opisane metode dozvoljava prikladnu identifikaciju grafita, poboljava medusobno razumevanje tehniCara na ovom
polju, dozvoljava jasnije izraZavanje pronalazaka, olakSava statisti¢ku analizu i veoma mnogo usteduje fotografskog rada.

Preporuka ISO R 945 daje tri serije referensnih dijagrama kojima pomaZe procenu oblika, rasporeda i veliine grafita
stvorenog u livenom gvozZzdu. 25 referensnih dijagrama prikazuju mikrostrukture idealnog tipa umesto stvarnih fotomikro-
grafa, izbegavajuéi na taj naCin sporedne efekte koji mogu da se upletu u rezultate posmatranja.

Dokument ISO tako daje informacije o uzimanju i pripremi uzoraka, obavestava o tehnici mlkroskopsklh ispitivanja
i daje odnose izmedu posmatranih Cestica i stvarnih dimenzija.
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ISO (Internacionalna organizacija za standardizaciju) radi sa oko 60 nacicnalnih organizacila za stencardizeciju, kccrdi-

nira rad preko 120 tehni¢kih komiteta internacionalnih eksperata na mnogim poljima, pcéev od vazduhcplovstva do poljo-
privredno-prehrambenih proizvoda.

Dva od 25 referensnih dijagrama u ISO R 945 — Ozna&avanje mikrostrukture grafita u livenom gvozdu — koja prikazuju
razliCitu raspodelu jedne iste forme grafita.

(»Service d’Information ISO«, 18. juli 1969)

STANDARDIZACIJA DIZALICA U SSSR-U
DONOSI USTEDE U MILIONIMA RUBALJA

U Sovjetskom Savezu danas postoji samo osam veli¢ina toranjskih dizalica, u pcredenju sa cko stotinu, keliko ih je
bilo nekoliko godina ranije. Ovo smanjenje je postignuto posredstvom standardizacije i prema G. V. Tkzéenku, pot predsedniku
Komiteta za standarde, mere i merne instrumente pri vladi SSSR, donosi zemlji godiSnje ustede od oko 40 miliona rubalja_

G. TkaCenko, koji je skoro govorio o Londonu, izneo je da se u SSSR-u standardizacija smatra tako znaCajnom Zza
nacionalnu industriju, da se godi¥nje izraduje oko 12.000 drZavnih i oko 10.000 industrijskih standarda. Ovi standardi su doveli
do vidnog poboljSanja kvaliteta proizvoda i do smanjenja cena, a po jednom proizvodu vreme izrade je smanjeno za 30%,

(»Service d’Information ISO, 17. juni 1969)

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA OSIGURAVA KVALITET
RADIOGRAFSKOG SNIMKA

Zraci X 1 gama zraci u celom svetu se sve vise koriste za otkrivanje nedostataka zavarenih spojeva, Cime se izbegavaju
Stete u masinogradnji, bilo da se radi o manjim delovima maSina ili dZinovskim mostovima.

IS0 je objavio jednu novu preporuku koja ustanovljava principe i oznatavanje indikatora kvaliteta redicgrefskik sni-
maka. Mogucnost otkrivanja greSke zavarenog $ava u znatnoj meri zavisi od kvaliteta snimka.

Preporuka ISO/R 1027 savetuje koje materijale treba koristiti za izradu indikatora i precizira zahtevane karakteristike
tipa Zice i stepenastih indikatora sa rupama.

Ovo je dvadesetosma preporuka koju je izradio Tehni€ki komitet ISO/TC 44, koji saCinjavaju eminentni struénjaci

za zavarivanje iz celog sveta. Komitet ISO/TC 44 je jedan od preko 120 tehni¢kih komiteta 1SO-a (Medunarodne organizacije
za standardizaciju). .

(»Service d’Information ISO« 3, juni 1969)
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STANDARDNI MUZICKI DIJAPAZON
NE TREBA DA ZAVISI OD TEMPERATURE

ISO je izrazio Zivo neslaganje sa predlogom prema kome standardni dijapazon treba da zavisi od temperature. Ugledni
muziCki struCnjaci Austrije, Belgije, Nemacke, Italije 1 Velike Britanije su proucavali glediste ISO-a na zasedanju »Radne grupe
za standardizaciju dijapazona« Evropskog saveta, odrzanog u Firenci od 22. do 24. maja ove godine.

G. W. Raby (Centralni sektretarijat ISO-a) i G. C.E. Mountcastle (Tehni¢ki komitet ISO /TC 43 — Akustika) su istakli
da je uCestanost apsolutna veliina i da nikako ne zavisi od temperature. Ona, dakle, ne moZe sa nau¢nom precizno3c¢u da bude
ustanovljenja u zavisnosti od temperature, koja je samo jedan od uslova okoline muziékog instrumenta. Ostali uslovi bili bi
vlaznost 1 atmosferski pritisak.

MuzicCari Zesto imaju teSkoce sa dobijanjem standarnog dijapazona u promenljivim uslovima hladne crkve i pregrejane
koncertne sale. Sem toga, neki Suveni Sefovi orkestra teZe da koriste neSto visu udestanost od »udestanosti standardnog Stimo-
vanja« od 440 Hz za notu la, — koju definiSe preporuka ISO/R 16, objavljena 1955. godine.

Stru€njaci ISO-a smatraju da je bolje reSenje usloviti da se navedena ucestanost poStuje sa najve¢com mogucom tacno-
S¢u prilikom Stimovanja muziCkih instrumenata. PokuSaj ustanovljavanja ulestanosti na temperaturi 20 °C, kao Sto predlaze
radna grupa Evropskog saveta, predstavlja udaljavanje od principa standardizacije.

U sadasnjem trenutku, orkestri, horovi i solisti putuju po celom svetu, a muzicki programi na radiju i televiziji su &esto
predmet razmene medu zemljama. Zato je vazno da se usvoji standard koji ¢e biti primenljiv u svim zemljama.

(»Service d’Information ISO« 3. juni 1969)

ZA ISPITIVANJE STABILNOSTI VILJUSKARA

}Z‘J\ ' MEDUNARODNI PROPISI

Jedna nova preporuka ISO-a sadrZi Cetiri osnovna ogleda predvidena za
1Ispitivanje stabilnosti viljuSkara. Pri ovim ogledima vozilo treba da ostane stabilno
u Cetiri razliCita polozaja (vidi slike), drZeé¢i u tri sluCaja propisani teret.

Preporuku ISO/R 1074 izradio je TehniCki komitet koji se sastoji od grupe
struénjaka medunarodne standardizacije u uskoj saradnji sa Evropskom federacijom
za unutrasSnji transport.

Silj ovih ogleda je smanjenje rizika od preturanja viljuSkara pri dizanju teSkih
tereta, Cime se povecava bezbednost vozaCa ovih vozila 1 smanjuje moguénost mate-
rijalnih Steta od ovakvih udesa.

ISO/TC 111, koji je odgovoran za medunarodnu standardizaciju vozila za
unutrasnji transport, je jedan od preko 120 tehniCkih komiteta ISO-a (Medunarodne
organizacije za standardizaciju).

(»Service d’Information ISO« 3. juni 1969)
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NOVA STUDIJA O PROUCAVANJU STANDARDIZACILJE

Standard je osnovni podatak koji je rezultat kolektivno usaglasenog izbora u cilju da posluzi kao osnova sporazumevanja
za reSenje problema koji se ponavljaju.

Ova definicija je data u uvodu nove studije »Standardizacija« koja je nedavno objavljena od strane Ureda za dokumen-
taciju francuske vlade.

Studija, koju je izradio G. Raymond Frontard, Generalni direktor Francuskog udruZenja za standardizaciju (AFNOR),
koje je u ime Francuske u€lanjeno u Medunarodnu organizaciju za standardizaciju (ISO), ispituje sve aspekte aktivnosti fran-

cuske nacionalne standardizacije. Tri glavna odeljka obraduju strukturu standarda, standardizaciju kao nacionalni instrument
1 primenu standarda u socijalnoj politici i ekonomici.

Osim toga, ova studija izlaZe, u glavnim crtama, razvoj standardizacije XX-og veka, kao specijalnosti tehnike i vaZnost,

koja sve viSe raste, aktivnosti medunarodne standardizacije, naroCito zahvaljuju¢i Medunarodnoj organizaciji za standardi-
zaciju (ISO) u cilju vvodenja u primenu nacionalnih standarda.

(»Service d’Information ISO«, 5. septembar 1969. god.)

Napomena: Ova studija je Stampana na francuskom jeziku i moze se nabaviti preko Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju

FILMU O »STANDARDIMA« DODELJEN OSKAR

Film u boji »Normes« (Standardi), koji je nedavno zavrSen, dobio je Oskara na XX Nacionalncm festivalu industrij-
skog filma koji je odrzan u Ruanu, Francuska.

Film je zamislio G. Louis Armand, predsednik Francuskog udruZenja za standardizaciju (AFNCR) i realizovan je
prema scenariju i komentaru koji je dao G. Raymond Frontard, Generalni direktor AFNOR-a.

(»Service d’Information ISO«, 5. septembar 1969. god.)

Napomena: Ovaj film je formata 35 mm, moZe se nabaviti preko Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju,

IZUCAVANJE STANDARDA U SKOLAMA

Matematika — fizika — tehni¢ko crtanje je naslov nove knjige izdate od strane NemeaCkeg cdbora za standarde (Deut-
scher Normenausschuss), specijalno za primenu u §kolama i tehnitkim §kolama. Pored toga $to ova knjiga sadrzi odabrane nemac-
ke nacionalne standarde, ona ¢e pruziti studentima 8iri uvid o prakti¢nom znacaju standardizacije. Osim toga, u predgovoru

ove knjige su dati podaci o ude$éu nemackih stru€njaka za standardizaciju u radu tehniCkih komiteta Medunarodne organi-
zacl za standardizaciju ISO.

Ova knjiga Stampana je samo na nemackom jeziku i predstavlja prvu ove vrste.

(»Service d’Information ISO« 5. septembar 1969. god.)

Napomena: Knjiga se moZe nabaviti po ceni od 9,50 DM preko Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju.



OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

»Sluzbeni list SFRJ« br. 32/69. 31. jula 1969. Din.

JUS M.Z2.300 — Palete. Terminologija i definicije ................... ... ... .. 71—
1969.

JUS (136291:102 — Ferolegure. Feromangan i silikomangan. Tehnicki uslovi za izradu i isporuku 5,50

Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1970.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 33/69. od 7. VIII 1969.
JUS 11\/;.6(;5.030 — Ventili zaporni, ravni, s prirubnicama za NP — 6 kp jem2 . ...., e e 6,50
JUS 11\3;5(;.5.031 — Ventili zaporni, ravni, s prirubnicama za NP = 16 kp PO o o 6,50
JUS 11\3.6(;‘5.050 — Ventili zaporni, ugaoni, s prirubnicama za NP — 6 kp/cm2 ...... .. .. 6,50
JUS 1;5.6(3.5.051 — Ventili zaporni, ugaoni, s prirubnicama za NP = 16 kp/em2 .......... 6,50
JUS 1;3.6(;.5'“0 — Ventili zaporno-odbojni, ravni, s prirubnicama za NP = 6 kp/em2 . . .. 5,50
JUS 11\3.6(;.5.111 — Ventili zaporno-odbojni, ravni, s prirubnicama za NP = 16 kp/em2 . . .. 5,50
JUS 1;3%3.5.120 — Ventili zaporno-odbojni, ugaoni, s prirubnicama za NP = 6 kp fem2 . 5,50
JUS ll\g.ﬁ(;.S.IZL — Ventili zaporno-odbojni, ugaoni, s prirubnicama za NP = 16 kp/cm?2 .. 5,50
JUS Il\g;sCQ.S.ISO — Ventili odbojni, ravni, s prirubnicama za NP = 6 kp/cm2 ........ .. .. 6,50
JUS Il\g;SS.ISI — Ventili odbojni, ravni, s prirubnicama za NP = 16 kp/cm2 .......... 5,50
JUS 11\3.6(;5'-200 — Ventili odbojni, ugaoni, s prirubnicamg za NP =6 kp/em2 .......... 5,50
JUS %6(3:5.201 — Ventili odbojni, ugaoni, s prirubnicama za NP = 16 kp/em2 .. ........ 5,50
JUS 11\/;.6(;.5.220 — Ulozni sklopovi za zaporne ventile tipa 1, za NP = 6 i NP — 16 kp/em?2 6,50
JUS 1;/;%(;‘5.221 — Ulozni sklopovi za zaporne ventile tipa 2, za NP = 6 i NP = 16 kp /cm?2 7—
JUS 11\3.6(;.5.222 — Ulozni sklopovi za zaporno-odbojne ventile, za NP = 61NP =16 kp/em2 6,50
JUS 1;;[.6(9:.5.226 — KuciSta za ravne ventile, za NP =6 kp/em2 .................. ... . 4,50
JUS 11\3.6(93.5.227 — KuciSta za ugaone ventile, za NP =6 kp/em2 ...................... 4,50
JUS M.C'5.228 — KuciSta za ravne ventile, za NP =16 kp/em2 .............0.00.. ... 4,50

1969.
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JUS M.C5.229 — Kucdista za ugaone ventile za NP = 16 kp/em2 .. .. .. .. .. .. .. 4,50
1969.
JUS M.C5.230 — Unutarnji preseci kuéista za ravne ventile NP = 6 i NP = 16 kp/cm? 3.50
1969. -
JUS M.C5.231 — Unutarnji preseci kuci$ta za ugaone ventile NP = 6 i NP = 16 kp/cm?2 3,50
JUS M.C5.232 — Oznake na ku¢iStu za ravne i ugaone ventile za NP = 6 i NP = 16 kp/em2 2,50
1969.
JUS M.C5.233 — Poklopci za zaporne i zaporno-odbojne ventile, za NP — 6 i NP = 16 kp/cm2 5,50
1969.
JUS M.C5.234 — Poklopci za odbojne ventile, za NP = 6i NP =16 kp/em2 ............ 3,50
1969. ,
Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1970.
»Sluzbeni list SFRJ« br. 40/69. od 25. IX 1969.
JUS M.C5.390 — Ventili za posude za komprimovane plinove. Ventili za boce za te¢ne plinove
1969. propan-butan. Tehnicki propisi za izradu i isporuku .................. 5,50
JUS M.Z2.516 — Celitne posude za tecne plinove. Zavarene &elicne boce za propan-butan za
1969. o e AR g T T S 0 St iy - vttt N S e 3,50
JUS C.B6.112 — Celi¢na zica za rascepke, poluokrugla .............................. 3,50
1969.
JUS M.B0.100 INGYOJ 28 VITRC T T .7 5 el v 0 ora et By e 8 a b s e s o 2l e 2,50
1969.
JUS K.C1.030 Masinski nozevi. NoZevi za izradu Sp{)l]l]]eg metrickog navoja s trouglastlm
1969. ISO-PORHOIN: 0% e T e o B e o e o i, B o O e i e R etk 3,50
JUS K.C1.031 Masinski nozevi. NoZevi za izradu unutarnjeg metrickog navoja s trougla-
1969. stim ISO-profilom. . ... ... ... . 4,50
JUS K.C1.070 — MasSinski nozevi. NoZevi sa ploclcama od tvrdog metala za izradu zleba na
1969. remenicama za klinaste remenove ............. ... . ..., 4,50
JUS K.C1.150 — Plocice od tvrdog metala za laku obradu .......................... 3,50
1969.
JUS K.C1.152 — Plocice od tvrdog metala za noZeve za kopirno struganje ............ 3,50
1969.
JUS K.C1.153 — Plocice od tvrdog metala za masSinske noZeve za izradu Zleba na remenicama
1969, za klinaste remenove ................ A e G B SIS ey 3,50
JUS K.D0.200 — Plocice od tvrdog metala za vretenasta glodala, razvrtace i upuState .. 3,50
1969.
JUS K.D2.065 — Koturasta glodala sa usadenim nozevima ................ P Ty 4,50
1969.
JUS K.D2.078 — Ugaona glodala, jednostrana, sa plocicama od tvrdog metala 3,50
1969.
JUS K.D2.079 — Ugaona glodala sa poprecnim Zlebom, jednostrana, sa ploCicama od tvrdog
1969. MCERM S s TR s e e T Sy s s B ke Toa Ae I P R STy e 3,50
Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1970.
»Sluzbeni list SFRJ« br. 41/69. od 1. X 1969.
JUS K.A2.001 — Precnici drSke i mere Cetvrtke za obrtne alate ...................... 4,50
1969.
JUS K.D6.050 — Ureznici za metricki navoj s trouglastim ISO-profilom ........ S 5,50
1969.
JUS K.D6.051 — Ureznici za metricki fini navoj s trouglastim ISO-profilom............ 7,50
1969.

Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. jula 1970.
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