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PORUKA G. FARUKA A. SUNTERA, PREDSEDNIKA MEDPUNARODNE ORGA-
NIZACIJE ZA STANDARDIZACIJU ISO (1968—70), POVODOM PROSLAVE
MEDPUNARODNOG DANA STANDARDIZACLJE

Danas, 14. oktobra 1970. godine proslavljamo prvi put Medunarodni dan standardizacije. Proslava

ovoga dana je rezultat odluke Saveta Medunarodne organizacije za standardizaciju ISO donete na bazi pred-
loga koji sam dao prosle godine.

Prirodno je da nacionalne organizacije za standardizaciju ucestvuju u ovoj proslavi svaka u svojoj
zemlji.
Osim toga, vecina zainteresovanih medunarodnih organizacija su reSile da preporue svojim nacio-

nalnim telima da udruze zajedniCke napore sa zemljama ¢lanicama ISO da ovaj Medunarodni dan stan-
dardizacije donese ploda.

Cilj ove proslave je u tome da o standardizaciji sazna ceo svet, koriS¢enjem svih mogucih raspolozivih
sredstava komunikacija.

Standardizacija postoji hiljadama godina. Od najranijeg perioda istorije, Covek je istrazivao, prilikom
svojih razmena sa susedima, da nade vrednosti za proizvode prihvatljive za obe strane. To je bio prvi
pojam o standardizaciji.

Ovaj pojam se kasnije razvio u razne oblike, prema tome kako se svet civilizovao. Sa naglim razvojem
industrije koji ie izazvao povecanje proizvodnje 1 trgovacke razmene, standardizacija je ubrzo postala neop-
hodan uslov ovoga razvoja, najpre na nacionalnom, a zatim na medunarodnom planu.

Osnovna zamisao je bila smanjiti ogroman broj postoje¢ih tipova proizvoda 1 zadrzati samo one koji
su potrebni da bi zadovoljili sve potrebe kako potrosaca iz industrije tako 1 domacinstva 1 usmeriti proiz-
vodnju na naucnoj i ekonomskoj osnovi.

Racionalnim smanjenjem broja tipova jednog proizvoda standardizacija onemogucava rasipanje
sirovina, omogucava smanjenje skladiSnog materijala 1 proizvodnju neophodnih tipova proizvoda, $to vodi
ka smanjenju cene proizvoda i obezbeduje zdravu konkurenciju.

Standardizacija uslovljava veliki izbor sirovina, neobradenih proizvoda, optimalnih dimenzija kao 1

~uslova primene gotovog proizvoda. Standardizovan proizvod odgovara aktuelnim potrebama 1 mora da
zadovolji potrosaca.

Da bi se ovo postiglo, bilo je potrebno da se u svim granama nacionalne aktivnosti proizvodaci, inZe-
njeri svih disciplina, korisnici i predstavnici zainteresovanih sluzbi uprave, koncentriSu u radu na analizi
podataka i kontroli rezultata, u cilju izrade standarda, koji treba da bude jednostavan dokument, lako ra-
zumljiv, i sposoban da posluzi kao baza prilikom ugovaranja, na primer, u slu¢aju sporova ili parnica.

U svim zemljama na visoko industrijskom nivou, ili zemljama u razvoju, potrebno je privu¢i paznju
svakog ¢oveka, svake Zene, na prednosti koje svakim danom pruza standardizacija. Ma kakva bila njthova
preokupacija u industriji, poljoprivredi, u trgovini ili administraciji, oni su svi korisnici proizvoda 1 fabri-
kovanih artikala.

Zato je pozelino da svaki Covek shvati koliko vaznu ulogu ima standardizacija za njegov svakidasnji,
profesionalni 1 privatan Zivot.

S druge strane, medunarodna standardizacija predstavlja vredan doprinos razvoju medunarodne trgo-

vine i sredstvo koje, postizanjem zamenljivosti elektri¢nih i maSinskih delova, osigurava znacajan obim raz-
mene.

Ako bi sve razvijene zemlje ili zemlje u razvoju usvojile iste medunarodne standarde, omogucili b1
se uslovi za odrzavanje u velikoj razmeri otvorenih trziSta za ceo svet. Medunarodni standardi bi tada olak-
Savali prodaju sastavnih delova na svim trziStima, u cilju postupnog rasta industrije u zemljama u razvoju.
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Na medunarodnom planu, postupak je isti, mada je problem sloZeniji. Medutim, dobronamerni ljudi
uz saradnju medunarodnih organizacija vladinih ili ne-vladinih se trude da prevazidu teskoce, i nije daleko
dan kada Ce jedan jedini svetski standard za dati proizvod zameniti sve nacionalne standarde.

Imajuci u vidu prednosti koje donosi standardizacija, a koju svako od nas moZe da koristi, u svojstvu
predsednika Medunarodne organizacije za standardizaciju pozivam sve vas da sagledate napore koji su

ulozili za vas oni koji u istraznim biroima, fabrikama, laboratorijama, izraduju standarde za va%u korist.
dobrobit 1 sigurnost.

Ovo saznanje, koje moZe biti Cisto intelektualno kod jednih, oznageno skepticizmom kod drugih, do-
prinece, ja sam siguran, unapredenju standardizacije, svuda gde se bude ¢ula ova poruka, i ja zahvaljujem
svima onima koji mi budu ucinili ¢ast da me saslasaju i daju svoju moralnu podrsku.



PORUKA G. S. E. GOODALL-a PREDSEDNIKA MEDUNARODNE ELEKTRO-
TEHNICKE KOMISIJE, POVODOM MEDUNARODNOG DANA STANDARDI-
ZACIJE

Cini mi veliko zadovoljstvo da kao predsednik Medunarodne elektrotehni¢ke komisije uputim sle-
decu poruku u vezi sa Medunarodnim danom standardizacije.

InZenjeri elektrotehnike su medu prvima shvatili da ¢e medunarodna standardizacija postati neop-
hodna za savremeni svet. Krajem devetnaestog 1 pofetkom dvadesetog veka odrzan je vec¢it broj kongresa
iz oblasti elektriciteta na kojima se doSlo do zakljucka da bi bilo potrebno obrazovati organizaciju stalnog

karaktera koja bi mogla da na metodican nacin sprovodi i nastavlja rad na problemima koje postavlja medu-
narodna standardizacija.

Tako je 1906. godine osnovana Medunarodna elektrotehnicka komisija (IEC).

Cetrnaest nacionalnih komiteta je bilo zvaniéno obrazovano, a Savet se prvi put sastao u Londonu
1908. godine 1 usvojio statut koji je ostao nepiemenjen do 1949. godine.

IEC danas ima 41 nacionalni komitet koji saraduju u 175 tehnicka komiteta, potkomiteta, ne uzima-

jucéi u obzir viSe stotina radnih grupa. Preporuke IEC se sada smatraju prakticki merodavnim za oblast
elektriciteta u svim zemljama bilo da su one Clanice organizacije ili ne.

CILJ I PREDMET

Ako bismo ziveli u potpuno autonomnim nacionalnim zajednicama, moglo b1 se prihvatiti, a Sto je
redi sluc¢aj, da se nacionalni standardi izraduju u cilju da se po svaku cenu zasStiti unutraSnje trziSte od strane
konkurencije. Mi znamo, razume se, da su to glediSta koja brane oni koji se zale na teskoce koje se srecu
pri pokusSaju izvoza elektricnog materijala. SreCom, vecina poslovnih ljudi danas je dovoljno upoznata sa
ovim da moZe da shvati da ne postoji kompromis izmedu opstrukcije i kooperacije. Oni, medu nama, koji
posvecuju svoje vreme razvoju medunarodne standardizacije ¢vrsto su uvereni da Ce za razvoj nasSih sop-
stvenih zemalja biti celishodno da se ukione sve tehniCke barijere koje ¢ine smetnje trgovini. Medutim, ovo
na izgled jednostavno rasudivanje je lakSe iskazati nego sprovesti u delo, poSto se jedan medunarodni do-
govor o standardima moZe skoro uvek ostvariti posle dugotrajnih i teSkih diskusija.

Ovo bi na prvi pogled moglo izgledati Kao izvanredan razlog da se u velikoj meri ograni¢e meduna-
rodni radovi; moia namera, medutim, sastoji se u tome da privu¢em paznju na neophodnost da se svaki
novi prelog iz oblasti standardizacije podvrgne pod jedan ili dva limitirajua principa.

Potrebna ograniCenja su sledeca:

1) PredloZeni radovi treba da odrede granice postavljene u cilju bezbednosti; ili

2) Ovi radovi treba da pruZe izvesne olakSice u medunarodnoj razmeni, a da pri tome ne ograniCavaju raz-
vo], niti Zrtvuju bezbednost 1 nacin funkcionisanja.

Prvo, ako se razmatra pitanje bezbednosti, oCigledno je da su u svim zemljama inZenjeri elektroteh-
nike neposredho odgovorni kada garantuju da je oprema koju proizvode, prema njenoj koncepciji, izuzima-
juéi rizike udesa i pozara, bezbedna pod uslovima normalnog funkcionisanja, kao 1 dobrim delom, nepra-
vilnog funkcionisanja. Konstruktori elektri¢ne opreme, razume se, moraju uvek da vode raCuna o bezbed-
nosti. Medutim, danas, ne samo da kupac, koji je mnogo bolje obavesten, zahteva veliku sigurnost bezbed-
nosti. veé¢ u nekim zemljama vlade uvode u primenu propise koji postavljaju izvesne granice za bezhednost
kako za nacionalne proizvode tako i za uvoz. Ovo zahteva medunarodnu saglasnost u pogledu odredivanja
razumnog nivoa bezbednosti koji je prihvatljiv sa dve tacke gledista — tehnickog 1 ekonomskog.

Sreéan sam Sto mogu da kaZem. da ée posle Cetiri godine napora Medunarodna elektrotehni¢ka ko-

misija uskoro objaviti prvi dogovor u svetskim razmerama o potrebama bezbednosti elektroaparata u do-
macinstvu.
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Drugo ograniCenje se odnosi na uputstvo za ispitivanje predloga za nove radove. U stvari, u trenutku
kada radovi budu uklju€eni u medunarodni plan, lako ¢ée nam biti da se uljuljkujemo iluzijom da je stan-
dardizacija poZeljan zavrSetak. Dakle, ovakvo stanje moZe samo da dovede do rasipanja napora i do nera-
zumevania, prejudicirajuéi vrednosti korisnih elemenata, u stvari, bitnih, za medunarodnu preporuku, po-
lazeCi pri tome od Cinjenice da ¢e tefkoée nastati od trenuvtka nene primene.

Priprema medunarodne preporuke predstavlja, u stvari, prvu fazu dugog, Cesto mukotrpnog postupka,
u cilju uklanjanja tehnickih barijera koje se suprotstavljaju trgovini. Ako se uporedi veliki broj nacionalnih
standarda sa preporukama IEC, moZe se konstatovati da postoje izvesna razmimoilaZenja, izostavljanja pa
Cak 1 protivrecnosti. Taéno je da se danas polaze mnogo vise paZnje i usmerava §to je moguce blize radovima
IEC. Pored toga, postoje opravdani i razumni razlozi za postojanje ovih razlika. Neophodnost ovih razlika
je novi argument za ograniavanje medunarodnih 1adova samo na osnovne karakteristike. U stvari, nije
neophodno potpuno usmeravanje, s obzirom da razlike ne stvaraju barijere u trgovini. Prirodno je da ovakvi
problemi postoje u svim zemljama, i esto je vrlo teSko biti savestan ili prosto imati na umu sve ove razlike
do trenutka kada se one same namecu ili kada se Zeli izvoziti neki artikal; u stvari, tada se otkriva da praksa
koja se upraZnjava u jednoj zemlji nije uvek u skladu &ak i sa nacionalnim standardima iste zemlje.

Medutim, o€evidno je da e, uprkos teSkoéama i nesporazumima koji oteZavaju medunarodnu stan-
dardizaciju, oni koji, kao mi, pripadaju svetu medunarodne elektrotehnike, produziti da daju svu svoju
podrsku ovoj aktivnosti.

S toga, sa velikim zadovoljstvom dajem svoj skromni prilog i svoju punu podrSku uspehu Meduna-
rodnog dana standardizacije.



NOVI PREDSEDNIK ISO (1971—73)
G. FRANCIS L. LAQUE

G. Francis L. La Que, predsednik Ameri¢kog nacionalnog instituta (ANSI) je buduci predsednik ISO
(Medunarodne organizacije za standardizaciju). On ¢e preuzeti duznost 1. januara 1971. godine za period
od tri godine, od G. Faruka A Siinter-a, predsednika Turskog instituta za standardizaciju.

G. LaQue eminentni stru¢njak za oblast korozije i antikorozivnih materijala je savetnik Medunarodnog
drustva za nikl (International Nickel Company), gde saraduje od 1927. godine. Nedavno je u njegovu cCast
promenjeno ime ¢uvenom Laboratorijumu za istraZivanja u oblasti korozije na ostrvu Harbor, u Severnoj
Karolini. |

G. LaQue je predsednik Komiteta za standardizaciju u oblasti inZenjeringa i robe pri AmeriCkom
ministarstvu trgovine (U. S. Department od Commerce Panel on Engineering and Commodity Standards).
Izvestaj koji je objavio, poznat kao »Izvestaj LaQue«, je imao odlucujuéi uticaj pri konstituisanju Ame-
rickog nacionalnog instituta za standardizaciju (ANSI), ranije Instituta SAD za standardizaciju (USASI).

Kao direktor i predsednik ANSI on je postao energian pobornik ekspanzije i intenzivnog ucesca

Sjedinjenih Ameri¢kih Drzava u radu Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) 1 Medunarodne
elektrotehniCke komisije (IEC).

On je izabran jednoglasno na zasedanju Geneialne skupStine, koja se sastaje svake tri godine, odrza-
nom proslog meseca u Ankari. G. LaQue je do sada drugi gradanin Severne Amerike u rukovodstvu Medu-
narodne organizacije za standardizaciju ISO, koja okuplja rukovodeée nacionalne organizacije za standar-
dizaciju 1z viSe od 60 zemalja.

"~ G. LaQue je autor oko dve stotine ¢lanaka i publikacija koje obraduju oblast korozije 1 druge oblasti.

Roden u Ganoque-u, Ontario, u Kanadi, G. LaQue je 1927. godine stekao titulu doktora hemije 1
metalurgije na Queen’s University, Kingston, Ontario, a 1934. godine titulu po¢asnog doktora pravnih na-
uka na istom univerzitetu.

G. LaQue je oZenjen 1 ima dvoje dece.
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sl O & ¢ Celi¢na uzad R
r ugosiovensko ~ ~
o, s oty UZAD ZA OPSTE SVRHE C.HL.022
Tehnicki uwslovi za izradu i isporuku 1970,

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. mart 1971.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje uslove kvaliteta i nadin proveravanja kvaliteta uzadi od &eli¢ne zice, koja se upotrebljava za
opSte svrhe (u daljem tekstu »uZad«),

UZzad odredena za posebne svrhe, npr. uzad za izvozna postrojenja u rudarstvu. nisu obuhvacdena ovim standardom.
2 Terminologija i definicije

Termini upotrebljeni u ovom standardu i njihove definicije objasnjeni su u standardu JUS C.H1.0.20.

3 Kvalitet

3.1 Izrada

Za izradu uzadi po ovom standardu mora biti upotrebljena Zica prema standardu JUS C.B6.051.

3.11 Metalni deo uzZeta (deo bez jezgra)

3.11.1 Zice u strukovima i strukovi u uZetu moraju biti &vrsto usukani, odnosno pouzeni. Mala prazna mesta izmedu sru-

kova, zaostala jo§ pri izradi uZeta kao posledica veée debljine vlaknastog uloSka, dozvoljena su ¢ak i u opterece-
nom stanju uzeta.

3.11.2  Svaki sloj Zica u struku ili u metalnom ulodku, ako se uZe proizvodi od gole ¥ice, mora biti podmazan u toku procesa
proizvodnije.

3.11.3 Mazivo za Zicu ne sme da reaguje sa sredstvom koje se upotrebljava za natapanje vlaknastog uloska.
3.11.4 Spojevi Zica mogu se izvesti tvrdim lemljenjem ili elektri¢nim &eonim zavarivanjem.
3.12 Jezgro

3.12.1 Metalni uloZak jezgra izraduje se od &eli¢nih Zica prema standardu JUS C.B6.051. Zice upotrebljene za izradu jezgra
ne smeju imati veu nazivnu zateznu &vrstocu od Zica upotrebljenih za izradu strukova. Za izradu pokretnih uzadi

metalni ulozak treba u principu da ima oblik uZeta. Za izradu nepokretnih uzadi jezgro moze da ima oblik uFeta ili
oblik struka.

3.12.2 Jezgro uzeta saCinjava vlaknasti ili metalni uloZak.

3.12.3 Vlaknasti uloZak se izraduje od biljnih vlakana, prvenstveno od tvrdih. On mora biti natopljen hemijski neutralnim
sredstvom za podmazivanije.

Uzad precnika vecih od 12 mm mora imati vlaknasti ulozak sastavljen od pouzenih strukova (vlaknasto jezgro u ob-
liku uZeta).

3.13 UzZze kao celina

3.13.1 Kod okruglih uzadi korak strukova mora biti za oko 6,5 do 8 puta veéi od precnika.
Korak usukivanja Zica u struku mora biti 8 do 11 puta veéi od preénika sloja u kome se doti¢ne ¥ice usukuju.

3.13.2 Uze mora da je ravnomerno pouzeno i da ostane u tom stanju i kada se ispravno odmota sa dobo#a ili kotura. Ono
ne sme da pokazuje greSke kao $to su oStecene ili prekinute Zice, otvoreni strukovi, itd.

3.13.3 Uze mora biti na svakom kraju prikladno vezano, tako da se kraj ne rasplice.

3.13.4 Ako je uze pocinkovano onda sve Zice u tom uZetu moraju biti pocinkovane.

Svaka pocinkovana Zica u uZetu mora imati kvalitet prevlake cinka prema odgovarajuéim odredbama propisanim u
standardu JUS C.B6.051 (vidi JUS C.M6.051 — tag. 4.4).

3.2 Mehanicke osobine

3.21 Zatezna Cvrstoca pojedinih Zica raspredenih iz uZeta mora leZati u granicama vrednosti navedenih u JUS C.B6.051.
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3.22 Najmanji broj previjanja mora odgovarati vrednostima navedenim u tabeli 1 odnosno 2.

3.23 Najmanji broj uvijanja mora isto tako odgovarati vrednostima navedenim u tabeli 1 odnosno 2.

Tabela 1

Precnik Precnik Najmanji broj previjanja DuzZina Naimanji broj uvijanja
zZice cilindra | Zica kod nazivne zatezne epruvete Zica kod nazivne zatezne
savijanja cvrstoce cvrstoce
mm mm kp/mm? kp/mm?
140 | 160 \ 180 | 200 140 \ 160 ‘ 180 | 200
0,18 |
0,2
0,22 |
0,23 Froj previjanja i uvijanja nije propisan. Mesto ispitivanja previjanjem i uvijanjem
0.24 vrSi se ispitivanje zatezanjem Zice vezane u ¢vor prema JUS ......... pri cemu
0,26 Jica vezana u ¢vor mora da izdrzi najmanje 509% propisane nazivne zatezne
cvrstoce.
0,28
0,31
0,34
0,37
0,4 10 10 9 8
0.45 2,5 T 9 8 8 7 20
0,5 ~. 85 7 6 6 |
0,55 14 13 12 11 4
0,6 35 12 11 10 9
0,65 | ! 10 9 8 7 200xd | 62 58 54 46
0,7 9 8 7 6 |
b 0,75 16 15 14 | 13
0,8 14 3.1 12 11
0,85 13 12 11 10
2 — 5 _—
0.9 12 11 10 9
0,95 11 -10 9 8
1 10 9 8 7
1,05 h 19 18 17 16
11 18 17 16 15 100 x d 31 29 2750 422
1:15 17 16 15 14
LH 16 | 15 | 14 | 13
1,25 15 14 13
13 L 14 | 13 | 12 | 11
|
13 12 11 10
i’is 12 11 10 9
1,55 16 14 12 11
1.6 15 13 12 11
1,65 14 12 | 11 10
1,7 13 11 10 10 100 xd 29 26 24 | 19
1,75 10 12 10 9 9
1,8 12 10 9 9 l
1,85 | 11 9 8 8 | |
1,9 11 9 8 8
1,85 10 8 7 7
2 10 8 7 7
2,1 17 | 15 | 14 | 13
2,2 16 14 13 12
2.3 15 13 12 11
24 s 13 | 12 | 11 | 10 e |
26 . 11 10 9 8 |
— — 100 x d 26 24 21 17
2,7 10 9 8 | 7
2,8 9 8 7 6
2,9 8 8 6 5
< e 0 (S P D ) A i
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Tabela 1 — nastavak |
————————

PreCnik Precnik Najmanji broj previjanja Duzina Najmanji broj uvijanja
Zice cilindra zica kod nazivne zatezne epruvete Zica kod nazivne zatezne
savijanja cvrstoce cvrstoce
mm mm kp/mm? kp/mm?
140 ‘ 160 180 | 200 140 160 \ 180 l 200
S S— N S SR SIS S
3.1 13 12 11 10 1 22 19 16
3,2 2 | 11 [ 10 | 9 | skl B
3.3 11 10 9 8 50 xd 12 11 9 8
3.4 10 9 8 7 100 x d 22 20 17 14
3.5 20 U T L S 3
’ 50 xd 11 10 8 7
3,6 2) 3 7 6 5
3,8 2) 7 6 5 4
4 2) 7 6 S | 4
42 2) 10 9 8 | 7
4,4 2) 9 8 7 6 Prema ugovoru
4,6 2) 30 3 7 6 5
4,8 2) 7 6 5 4
5 6 5 4 3

1) Izbor ispitne duzine 100 xd ili 50 xd (d=preénik Zice) vril se prema ispitnom uredaju
koji stoji na raspolaganju i prepusta sa laboratoriji.

2) Kod pre¢nika zice 3,6 do 5 mm navedeni brojevi savijanja vaze samo za gole Zice; za
pocinkovane vufene Zice brojevi savijanja se moraju posebno ugovoriti,

3.24 Zbirna prekidna sila uZeta ne sme da bude manja od radunske prekidne sile istog uzeta, a po mogudéstvu ne treba ovu

vrednost da prekoraci za viSe od 15%; vrednosti ove radunske prekidne sile navedene su 11 odgovarajuéem standardu
za konstrukciju doti¢nog uzeta (vidi JUS C.H1.021).

3.25 UZe sa nazivnim zateznim &vrstoéama Zica do 180 kp /mm?2 moze da ima stvarnu prekidnu silu manju od racunske
prekidne sile i to:

— do 207, ako je uZe sa Sest struka pouzenih istovremeno ili unakrsno, sa do 37 Zica u svakom struku koje su istog
precnika;

— do 25%, ako je uZe sa $est struka i sa brojem Zica iznad 37 u svakom struku, 1li ako je uZe sa osam struka, ili bilo
koje uze koje ima paralelno usukane Zice u strukovima.

Kod uzadi sa nazivnim zateznim &vrstodama Zica iznad 180 kp/mm?, kao i kod uzadi drugih konstrukcija, stvarna
prekidna sila treba da se posebno ugovori.

4 Oblik, mere i mase

4.1 Za oblik odnosno konstrukciju, mere, mase i ostale tehnicke podatke, merodavni su pojedina¢ni standardi &iji je pre-
gled naveden u standardu JUS C.H1.021.

4.2 Duzina uZeta ne sme biti manja od vrednosti navedene u porudzbini, Dozvoljava se da isporuCena duzina uZeta pre-
koraCi porucenu duzinu za do 5%, ali najviSe do 30 m.

Ako se u porudzbini ne navedu ta¢no odredene duzine (fiksne) u kojima vZad moraju biti ispcrudena, proizvodaé moze
isporuciti uzad u proizvodnim duZinama; u toma sludaju duZina isporucenog uzeta mora biti viSestruki umnoZak naj-
manje duzine navedene u porudzbini.

Duzine uzadi potrebne za uzimanje uzoraka pri proveravanju kvaliteta putem prijemnog organa, unose se u porudz-
binu kao dodatak poruéenoj duZini.

S Proveravanje kvaliteta

5.1 Svrsiavanje u skupine

U cilju proveravanja kvaliteta, jedna isporuka uZadi iste konstrukcije, ako se sastoji 1z viSe duzina, svrstava se u sku-
pine, 1 to:

— ako ima 40 i manje daZina: jednu skupinu sadinjavaju 10 duZina uZadi: ostatak duZina uzadi smatra se kao jedna
skupina;

— ako ima iznad 40 duZina: jednu skupinu sadinjavaju 20 duZina uZadi; ostatak duZina uzadi smatra se kao jedna
skupina;

— vrlo velike isporuke uZadi mogu se podeliti u grupe za koje ¢e se primeniti poseban postupak proveravanja kva-
liteta.
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Tabela 2
PreCnik Precnik | Najmanji broj previjanja DuzZina Najmanji broj uvijanja
Zice cilindra zica kod nazivne zatezne epruvete Zica kod nazivne zatezne
savijanja cvrstoce cvrstoce
mm mm | kp/mm? kp/mm?
140 160 180 | 200 140 | 160 | 180 | 200
ol Beefiae T e Spd (i el iy O W Bl UL, SRR T Sl | Wil Wity Whvetiiic -
0,5 2,5 yt 4 4 4
0,55 10 9 8 7
0.6 35 S 7 7 6
0,65 : 7 6 5 4
0,7 6 > 4 4 200 x d 42 | 40 | 36
0,75 12 11 10 9
0,8 | 11 10 9 8
0,85 3 10 9 8 7 -
0,9 9 8 7 6
0,95 8 7 6 5 4 - A
1 - 7 6 5 4
1,05 15 14 13 11
1,1 14 13 12 10 100 x d 20 18 16
1,15 13 12 11 9
1,2 12 11 10 8
1,25 - 11 10 9 7 e Semaid -
1,3 ’ 10 9 7 6
1,35 9 8 7 5
1,4 8 7 6 5
1,45 7 6 5 4
1,5 7 6 5| 4
1,55 10 9 8 7
1,66 10 9 8 5
1,65 9 8 18 6
1,7 9 8 7 6
175 10 X - 6 s 100 xd 18 16 13
1,8 8 7 - 6 5
1,85 7 6 5 4 Prema
1,9 7 6 5 4 ugo-
1,95 6 5 4 4 voru
2 6 5 4 4
2,1 13 12 11 10
2.2 12 11 10 9
2,3 11 10 9 8
2.4 10 9 8 7
2,5 15 9 8 7 6
2.6 ... 8 7 e 6 5
2.7 7 6 5 4 100 x d 16 13 10
2,8 6 5 4 3
2.9 6 5 4 3
3 e 5 4 3 2
3,1 9 8 7 6 6
32 o . c s 100 x d 11 8
3.3 8 y 6 5 50 xd 5 < 3
54 Lo 7 6 5 4 | 100xd | 10 | 7 | 5
3.5 0 6 | 5| 4| 3 |D~soxa | 5[ 2 3
3.6 S 4 3
3,8 4 4 2
4 4 3 2
| iﬁ g i Prema ugovoru
4,6 3'0 5 4 Prema
— ugovoru
4,8 4 3
5 3 2

—

1. Izbor ispitne duzine 100 xd 1l1 50 xd (d=preCnik zice) vi§i se prema ispithom uredaju
koji stoji na raspolaganju i prepusta se laboratoriji.

5.2 Uzimanje uzoraka

5.21 Od svake skupine odnosno grupe, od bilo koje duzine iz skupine, uzima se nasumce po jedan komad uZeta dovoljne
duzine, koji sluzi kao uzorak. Od ovog uzorka uzimaju se epruvete za ispitivanja odgovaraju¢ih mehani€kih osobina
prema taC. 3.21, 3.22, 3.23 1 eventualno za ispitivanje cinkane prevlake prema ta¢. 3.13.4, ako je uZe pocinkovano.
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.22

5.23

3.3

5.31

5.32
5.33

5.34
2.33
5.36

5.37
5.38

5.4

9,

5.51

5.52
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Od ukupnog broja zica u uzorku, za ispitivanje se uzima samo 10%, najmanje po dve Zice svakog pre¢nika od svakog
struka. Od uzetih Zica pripremaju se epruvete.

Ispitivanje stvarne prekidne sile prema ta€. 3.25 mora se posebno ugovoriti, pa se tom prilikom ugovara i adekvatno
povecanje duZine uzZeta.

Ispitivanje

Pri proveravanju precnika uze mora biti u neoptere¢enom stanju; merenje preénika se vrii pomoénim merilom u dva
pravca u istom preseku, 1 to:

— kod uzadi sa parnim brojem spoljnih strukova, pre¢nik se meri preko dva suprotna struka;
—- kod uzadi sa neparnim brojem strukova, pre¢nik se meri preko jednog struka i Supljine koju obrazuju dva na sup-

rotnu stranu lezeCa struka; ako uze ima sedam strukova, izmerenoj vrednosti dodaje se jos$ 4%, a ako ima pet stru-
kova dodaje se jo§ 6%.

DuZina uZeta meri se u nenapregnutom stanju.

Ispitivanje zatezanjem vrsi se prema standardu JUS C.A4.002. Za odredivanje zatezne &vrstoée pojedinih Zica uzima
se nazivni prenik dotiéne Zice.

Ispitivanje naizmeni¢nim previjanjem vrsi se prema standardu JUS C.A4.018.

Ispitivanje uvijanjem vrsi se prema standardu JUS C.A4.016.

Zbirna prekidna sila odreduje se mnoZenjem srednje vrednosti maksimalnih sila zatezanja ispitanih Zica sa brojem svih

Zica u uzetu. Ako je jezgro uZeta i sainjeno od metalnog uloska, Zice iz jezgra ne uzimaju se u obzir pri odredivanju
zbirne prekidne sile.

Prekidna sila uZeta odreduje se ispitivanjem jednog komada uZeta, prema standardu JUS...
Ispitivanje cinkane prevlake vrsi se, 1 to:

— prianjanja cinkane prevlake, prema standardu JUS C.A4.019;
— ravnomernosti cinkane prevlake, prema standardu JUS C.A6.020;
— mase cinkane prevlake, prema standardu JUS C.A6.021.

Odbacivanje

Ako od uzoraka uzetih prema ta€. 5.21 najmanje dve Zice ne zadovolje odgovaraju¢im zahtevima pri bilo kojem ispi=

tivanju po tac. 5.33, 5.34, 5.35, i eventualno 5.38 za pocinkovano uze, vrste ispitivanja sa nezadovoljavajuéim rezul-
tatima ponavljaju se na sledecih 20% Zica istog uzorka.

Ako se pri bilo kom ponavljanom ispitivanju na najmanje dvema zicama dobije nezadovoljavajuéi rezultat, duZina
uzeta od koje je uzet uzorak odbacuje se i celokupan gore opisani postupak ispitivanja ponavlja na uzorcima uzetim
od nove dve duzine uzadi iste skupine. Ako najmanje dve Zice iz ova nova dva uzorka ne odgovara zahtevima pl"l bilo
kojoj vrsti gore navedenih ispitivanja, cela dotiCna skupina uzadi se odbacuje.

Na osnovu obostranog sporazuma moze se pristupiti ispitivanju pojedinacno svake duZine uzadi odbaCene skupine.
Jedna duZina uZeta smatra se ispravnom ako se postigne propisana odgovarajuca zbirna prekidna sila, ispitivanjem

svih Zica doti¢ne duzine uZeta, posto se prethodno izraCuna, eliminiSu one Zice koje imaju nezadovoljavajuéi rezultat
pri bilo kojoj vrsti gore navedenih ispitivanja.

Dokazivanje kvaliteta

Dokazivanje kvaliteta uzadi moze se izvrSiti:

a) izdvajanjem atesta od strane proizvodaca, u kome moraju biti navedeni rezultati ispitivanja osobina propisanih
ovim standardom ili dogovorenih;

b) kvalitativaim prijemom uz izdvajanje atesta;proveravanju kvaliteta prisustvuje ili ga vrsi organ poruioca. Proiz-
vodac stavlja besplatno na raspolaganje potrebne uredaje i radnu snagu, ili ukoliko se odgovarajuéa ispitivanja moraju
vriiti izvan pogona proizvodaca (neispravni uredaji, i sl.) troSkove ispitivanja snosi proizvodac.

Na zahtev prijemnog organa proizvoda¢ mora staviti na uvid potvrde o baZdarenju uredaja za ispitivanje.
Proizvoda¢ mora blagovremeno obavestiti porufioca da je isporuka spremna za preuzimanije.

Poruclilac je duzan da u svojoj porudzbini navede jedan od nacina dokazivanja kvaliteta, po ta¢. 5.51 a) ili 5.51 b);
u slu€aju da to ne ucini postupiée se po tal. 5.51 a).
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6 Podaci potrebni za porudzbinu

6.1 Potrebni podaci za porudzbinu uzadi koja su obuhvacena standardima, navedeni su u odgovarajuéim standardima
za konstrukciju uzadi (vidi JUS C.H1.021), sem tih podataka treba navesti i duZinu u kojoj uZe treba da se isporuci.

6.2 Ako uZe nije standardizovano potrebno je navesti sledece podatke:
— nazivni prec¢nik uZeta,
— konstrukciju uZeta,
— oblik strukova,
— broj Zica u struku,
— nazivni preénik i nazivnu zateznu &vrstocu Zica,
— vrstu povrsine Zica (gola ili pocinkovana),
— nacin-smer pouzavanja strukova u uze,
— vrstu jezgra,
— obavestenje da li uZe treba da je neraspletivo,
— racunsku masu 1 m uZeta,
— raCunsku prekidnu silu, 1
— duZina uZeta.

7 Pakovanje i oznacavanje
7.1 UZad obuhvacena ovim standardom mogu se isporuéiti namotana na dobose ili svezana u koturove, po izboru pro-
izvodada.

Porucilac moZe u svojoj porudzbini da precizira nacin pakovanja.

1.2 Na svakom dobo$u odnosno koturu, mora biti pri¢vriéena tablica od &vrstog materijala, sa slede¢im podacima:

— broj dobosa odnosno kotura,
— naziv ili znak proizvodaca,
— mnazivni precnik uZeta,
— nazivna zatezna &vrstoca Zica,
oznaka standarda ako je uze standardizovano,
— neto masa uZeta (samo kotura, bez eventualnog dobosa),
— ukupna masa: uze plus dobo$, ako se uZe isporuCuje na dobosu.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
ZA CELICNU UZAD

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. mart 1971.

Stavljaju se na javnu diskusiju sledec¢i predlozi standarda:

" Predlog br. 9303: Celi¢no uZe za opSte svrhe. Spiralno uze 1+6=
—7 %ica. Konstrukcija i tehni¢ki podaci .... JUS C.H1.060

Predlog br. 9304: Celi¢no uZe za opste svrhe. Spiralno uZe 1464
412 =19 zica. Konstrukcija i tehni¢ki podaci JUS C.H1.061

Predlog br. 9305: Celino nZe za opste svrhe. Spiralno uze 1+6-+
+12+18 =37 zica. Konstrukcija 1 tehnicki
PDOUBLEE SIS & ves v e NP7 o s owetslalst dicvivie s ¢ & JUS C.H1.062

Predlog br. 9306: Celiéno uZe za opste svrhe. UZe sa prosto usu-
kanim strukovima 6 x 7 =42 zice + vl. ulozak. |
Konstrukcija i tehni¢ki podaci  ............ JUS C.H1.070

Predlog br. 9307: Celi¢no uZe za opste svrhe. UZe sa prosto usu-
kanim strukovima 6 x 19=114 Zica +1 vl
ulozak. Konstrukcija i tehni¢ki podaci  ...... JUS C.H1.071
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Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

- Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

9308

9309

0310:

0311:

9312:

9313:

9314:

0315:;

0316:

0317:

9318:

9319:

m— — —=

: Celitno uZe za opste svrhe. UZe sa prosto usu-
kanim strukovima 6 %37 =222 Zice +1 vl
ulozak. Konstrukcija i tehni¢ki podaci

Celi¢no uZe za opste svrhe. Uze sa prosto usu-
kanim strukovima 8 x37=296 Zice +1 vl.
ulozak. Konstrukcija i tehni¢ki podaci ... ...

Celi¢no uZe za opste svrhe. UZe Seale konstruk-
cije 6 (1+9+9)=114 Zica +1 vl. uloFak
Konstrukcija-i tehni¢ki podaci .........

Celino uZe za opste svrhe. UZe Seale konstruk-
cije 8 (14+9+9)=152 Zice +1 vl. ulofak.
Konstrukcija i tehni¢ki podaci ........... .

Celi¢no uZe za opste svrhe. UZe Seale konstruk-
cije 6 (74 15+15)=222 zice 41 vl. ulozak.
Konstrukcija i tehni¢ki podaci .......... . .

Celitno uZe za opste svrhe. Use Warrington
konstrukcije 7 (1+6+6-+6)=114 Zica + 1
vl. uloZak. Konstrukcija i tehni¢ki podaci

Celiéno uZe za opste svrhe. UZe Warrington

konstrukcije 8 (1+6+4+6+4+6)=152 Zice +1
vl. uloZak. Konstrukcija i tehni¢ki podaci

Celi¢no uze za opite svrhe. UZe sa Ficama za
popunjavanje 7 (1 +6-+12)=114 Zica + 36
Zica za popunjavanje -+ 1 vl. ulozak. Konstruk-
cija i tehni¢ki podaci

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

Celi¢no uZe za opste svrhe, Uze Zicama za
popunjavanje 8 (1-+6412)=152 Zice + 48
Zica za popunjavanje -1 vl. uloZak. Konstruk-
cija i tehni¢ki podaci .................... ..
Celi¢no uZe za opSte svrhe. Uze Warrington-
-Seale konstrukcije 6 (1 +6+6-16 - 12) =186
zica +1 vl. ulozak. Konstrukcija i tehnicki
podaci

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

Celi¢no uZe za opste svrhe. Uze Warrington-
-Seale konstrukcije 6 (1 +7 +7 47+ 14) =216
zica +1 vl. ulozak. Konstrukcija i tehnitki
DOURCE . Sosceir s monsssmonamsbiv -y ) s-ammn SRt ot all

Celi¢no uZe za opste svrhe. UZe Warrington-
-Seale konstrukcije 8 (1+7 47 +7414) =228
zica +1 vl. ulozak. Konstrukcija i tehnidki
podaci
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JUS CHI1.072

JUS C.H1.073

JUS C.H1.080

JUS C.H1.081

JUS C.H1.082

JUS C.H1.090

JUS C.H1.091

JUS C.H1.100

JUS C.H1.101

JUS C.H1.110

JUS C.H1.111

JUS C.H1.112

Novosadska fabrika kabela je predlozila standardizaciju ove uzadi; isto tako

izradila je i nacrte predloga standarda, a strucna komisija, obrazovana od pred-
stavnika viSe preduzeca, razmatrala ih je i obradila.

Predlozi su razaslati nekim zainteresovanim organizacijama, a ostali, na SVOj
zahtev, mogu ih dobiti od Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, p. fah 933,

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
ZA BOKS PALETE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. mart 1971.
s s B i ol 0 M T o i 0 - X B et

Stavlja se na javnu diskusiju sledeéi predlog jugoslovenskog standarda:

Predlog br. 9320 Boks paleta. Tehnic¢ki uslovi za izradu i 1SpO-

1] S P e SO S R i P e e

JUS M.Z2.311

Inicijatori za izradu ovoga predloga standarda bili su preduzeée »ITEK« —
Kanal, zatim Zajednica jugoslovenskih Zeleznica i Zajednica za paletizaciju. Ove
organizacije istovremeno su izradile i nacrte ovog standarda. Nacrte je razmatrala

1 redigovala struéna komisija.

Predlog je razaslat nekim zainteresovanim organizacijama, a ostali, na svoj
zahtev, mogu ga dobiti od J ugoslovenskog zavoda za standardizaciju, Beograd,

post. fah 933.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI KONTENERIZACILJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. mart 1971.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeé¢i predlog jugoslovenskog standarda:
Predlog br. 9321 Konteneri. Nauglice ISO-kontenera serije 1 i
UIC-transkontenera ...........oovivenunnn. JUS M.Z2.354

Navedeni predlog standarda umnozen je i dostavljen na adresu izvesnog broja
zainteresovanih preduzeéa i organizacija.

Interesenti koji ovaj predlog nisu primili, mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa 54) sa zahtevom da im se predlog
naknadno dostavi.

| ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ. OBLASTI ELEKTRONIKE I TELEKOMUNIKACIJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. mart 1971.

I Konektori

Predlog br. 9322: Konektori za Stampane plode tipa AM i AC.

Tehnicki uslovi 1 ispitivanja ................ JUS N.R4.101
Predlog br. 9323: Konektori za §tampane plo¢e. Graniéna merila

za utikaCka gnezda konektora. Oblik, mere i

L s [ e N S M S0l M - T NPt s 0k JUS N.R4.102
Predlog br. 9324: Konektori za Stampane plode. Grani¢na merila

za utikaCe konektora. Oblik, mere i materi-

R e L L R e e e JUS N.R4.103

Predlog br. 9325: Konektori za Stampane ploée. Utikacko gnezdo
tipa AMG. Oblik imere .................. JUS N.R4.104

Predlog br. 9326: Konektori za Stampane ploce. Utikacko gnezdo
tipa ACG. Oblik imere .................. JUS N.R4.105
Predlog br. 9327: Konektori za Stampane plode. Utikad tipa |
| ACU, OBHK T IOEIY ' ot vat 5 s enietin JUS N.R4.106

Predlog br. 9328: Konektori za Stampane ploCe. Polarizacioni
osiguraC. Oblik, mere i materijal .......... JUS N.R4.107

Predlog br. 9329: Konektori za S§tampane plo¢e. Kontaktna §i-
' nica. Oblik, mere i materijal................ JUS N.R4.108

Predlog br. 9330: Konektori za Stampane plofe. Utikacki deo
‘ Stampanih ploa. Oblik i mere ...... ST JUS N.R4.109

Predloge su izradili struénjaci TPO 48 B.

II Ispitivanja uticaja okoline

Predlog br. 9331: Osnovna ispitivanja uticaja okoline. Postupak

FOPIACHIE . TV T i ooeme o Tl i SR ey JUS N.AS5.730
Predlog br. 9332: Osnovna ispitivanja uticaja okoline — Postupak

(GA-SEAIN0. UBTZRIIIG L. § o hid s » o-dv bstas sdedalanrs s JUS N.AS5.735
Predlog br. 9333: Osnovna ispitivanja uticaja okoline. Postupak

SEDICSATE ., wsivpielnisls b e bl e v T o JUS N.A5.745

Predloge su 1zradili struénjaci TO 50.

III Vrste spojeva

Predlog br. 9334: Obavijeni, privezani i uvezani elektriéni spojevi.
FCRRICK] NRIOVE 1 3 s s T i e PR T e b JUS N.R4.201

Predloge su izradili stru¢njaci TPO 48 B.

IV Stampane veze

Predlog br. 9335 Stampane veze i kola. Terminologiia. Opste .. JUS N.R7.005
Predlog su 1zradili stru¢njaci TO 52.
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V Radio-smetnje

Predlog br, 9336 Suzbijanje radio-smetnji od uredaja za radio i

televizijski prijem za frekvencijsko podrucje
od 0,1 do 900 MHz

llllllllllllllllllllll

Predlog su izradili strunjaci nacionalnog odbora CISPR-a.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.,
Predlog br.
Predlog br,
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

9337

9338

9339

9340

9341

9342

9343

9344

9345

9346

9347

9348

9349

9350

9351

9352

9353

9354

9355

9356

9357

9358

9359

9360

9361

9362

VI Feriti

Kalemovi sa feritnim jezgrima. Feritna X-jez-
gra. ObIK I IREIE. .. i e v e e Penides s snsndon

Kalemovi sa feritnim jezgrima. Feritna jezgra
SM6. Oblik 1 mere ........cocvvvevninnnn..

Kalemovi sa feritnim jezgrima. Kalemska tela
X.ObHK 1 Mere ....coceeveinenccacacsosos
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Kalemska tela
SM6 sa 6 1zvoda. Oblik i mere ............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Kalemska tela
SM6 sa 4 1zvoda. Oblik 1 mere ............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Oklop za X-jez-
gra. Oblik 1 mere.......... bl L BN - e Ko e K
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Plogica za ok-
lope X-jezgara, Oblik i mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Priklju¢na ku-
kica za lon€asta jezgra. Oblik i mere ........
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Kontaktna no-
zica za loncCasta jezgra. Oblik imere ........
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Cevasti navojni
drzacC za lonCasta jezgra. Oblik i mere ........
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Podnozje 14 za
lonCasta jezgra. Oblik 1 mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Podnozje 18 za
lon€asta jezgra. Oblik 1 mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Podnozje 22 za
lonasta jezgra. Oblik 1 mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. PodnoZje 26
za lonlasta jezgra. Oblik imere ............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. PodnozZje 30 za
lonCasta jezgra. Oblik 1 mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Podnozje 36 za
lonCasta jezgra. Oblik 1 mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Podnozje 42 za
lonCasta jezgra. Oblik i mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Oklop 14 za
lonCasta jezgra. Oblik i mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Oklop 18 za
lonCasta jezgra. Oblik 1 mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Oklop 22 za
lon¢asta jezgra. Oblik 1 mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Oklop 26 za
lonCasta jezgra. Oblik 1 mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Oklop 30 za

lonCasta jezgra. Oblik 1 mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Oklop 36 za
lonasta jezgra. Oblik i mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Oklop 42 za
lonCasta jezgra. Oblik 1 mere ..............
Kalemovi sa feritnim jezgrima. Elasti¢ne pod-
loske za lonCasta jezgra. Oblikimere ......

Kalemovi sa feritnim jezgrima. Elasti¢ne pod-
loske za X jezgra. Oblik 1 mere ............

Predloge su izradili struénjaci TO 51.

Svi predlozi su redigovani u ovom Zavodu i dostavljeni zainteresovanim
organizacijama na misljenje.

JUS N.N0.906

JUS N.R8.017
JUS N.R8.018
JUS N.R8.019
JUS N.R8.020
JUS N.RS8.021
JUS N.R8.022
JUS N.R8.023
JUS N.R8.024
JUS N.R8.025
JUS N.R8.026
JUS N.R8.027
JUS N.R8.028
JUS N.R8.029
JUS N.R8.030
JUS N.R8.031
JUS N.R8.032
JUS N.R8.033
JUS N.R8.034
JUS N.R8.035
JUS N.R8.036
JUS N.R8.037
JUS N.R8.038
JUS N.R8.039
JUS N.R8.040
JUS M.B2.123

JUS M.B2.124

Interesenti koji nisu dobili predloge mogu da se obrate Jugoslovenskom za-
vodu za standardizaciju (Beograd, Cara UroSa 54) sa zahtevom da im se predlog

naknadno dostavi.
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IZMENA STANDARDA ZA BAZNE HEMIKALIJE

Stru¢na komisija za izradu standarda iz oblasti baznih hemikalija na sastanku odrZanom 29. jula
1970. godine u Subotici izvrSila je izmenu u standardu:

JUS H.B9.030 — Bazne hemikalije. Dikalcijumfosfat

U tacki 6.1 ovog standarda menja se formulacija i glasi:

»Dikalcijumfosfat za sto€nu hranu se pakuje i isporucuje u trostrukim vre¢ama od natronpapira koje

su iznutra prevucene (kaSirane) polietilenskim slojem, ili u vreéama od plasti¢énih masa, u neto masi
od 50 kg. ‘

Prema zakljuCcima stru¢ne Komisije navedena izmena je usledila na zahtev proizvodaca 1 potroSaca,

lllll

balaZe 1 na pakovanju veéih koli¢ina dikalcijumfosfata

DOPUNE

U jugoslovenskim standardima JUS F.D5.351, 352, 353 1 354, objavljenim u Sluzbenom listu br. 5/69,
strucna komisija za Carape na IV zasedanju od 21. septembra 1970. godine izvrSila je sledeCe dopune:

U standardu JUS F.D35.351 1 353, tad. 3.3 se dopunjuie slede¢im: »Za Carape 4/4 prema tabeli 4 1 sl. 4,
vrednosti A 1 B se sabiraju ako su list 1 okrajak izjedna i1zradeni«.

U standardu JUS F.D35.352, tac. 3.3, drugi red iza talke se dopunjuje sa »osim mere A koja je orijen-
taciona,« a tacka se briSe.

U standardu JUS F.D5.354, tac¢. 3.3, drugi red iza tacke se dopunjuje sa »osim mere A koja je orijen-

taciona. Mere Carapa izradenih od vunene prede na ravnopletaéim maSinama su orijentacione«, a taCka
se brise.

Mole se korisnici ovih standarda u kojima nisu unete ove dopune da gore navedene dopune unesu.

Iz Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju
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PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Ovaj pregled sadrZi predloge preporuka, usvojene preporuke i drugu vaZniju dokumentaciju koju je Jugoslovenski
zavod za standardizaciju primio od Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehni¢ke komi-

sije (IEC).

PreporuCuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskcg zavoda za
standardizaciju, ili putem izrade kopija, a po posebnom traZenju, uz obavezu placanja troSkova reprodukcije.

ISO/TC 2 — Viijci, navrtke i pribor

Predlozi preporuka ISO:
br. 2009 —— »Vijci sa upustenom glavom
1 urezom. MetriCka serijax
(rok za primedbe 1. XII 1970)
br. 2010 — »Vijci sa upustenom sociva-
stom glavom. Metricka se-
~ rija« (rok za primedbe 1. XII
1970).
ISO/TC 5 — Cevi i fitinzi

Predlog preporuke I1SO:
br. 2084 — »Dimenzije flansni za cevne

vodove za opSte svrhe« (rok
za primedbe 1. XII 1970).

ISO/TC 12 — Veli¢ine, jedinice, simboli i faktori

i tablice za preradunavanje

Predlozi preporuka ISO:

br. 2180 — »Uvod u preporuku ISO/R
31 — Jedinice 1 simboli. Op-
Sti principi za veliine« (rok
za primedbe 20. XI 1970),

br. 2188 — »Parameri bez dimenzija«

(rok za primedbe 20. XI 19‘70)

ISO/TC 20 — Aero- i kosmonautika
Predlog preporuke ISO:
br. 2020 — »Savitljiva ¢&elicna Zi¢ana
uzad za kontrolu u vazduho-
plovstvu« (rok za primedbe
1. XI 1970).
ISO/TC 22 — Automobili
Predlog preporuke ISO:
br. 2088 — »Revizija preporuke -ISO/R
512 — Zvuéni signali za mo-
torna vozila. Akusticki stan-
dardi 1 tehniCki propisi« (rok
za primedbe 15. XII 1970).
ISO/TC 35 — Boje i lakovi
Predlog preporuke ISO:
br. 2040 — »Pigmenti na bazi stronci-
jum hromata« (rok za pri-
medbe 1. XII 1970).
ISO/TC 47 — Hemija
Preporuke ISO:
br. 1594 — »Urea, tehni¢ka. Odrediva-
nje pepela. Gravimetrijska
metodax,

br. 1614 — »Visi alifatski alkoholi. Gli-
cerin, tehni¢ki. Uzimanje uzo-
raka 1 metode ispitivanja.
Opste«,

br. 1615 — »Visi alifatski alkoholi«. Gli-
cerin, tehniCki. Odredivanje
alkalnosti ili kiselosti. Volu-
metrijska metodag,

br. 1688 — Natrijum 1 kalijum silikat,
tehniCki. Odredivanje suve
supstance. Gravimetrijska
metoda«,

br. 1689 — »Natrijum i1 kalijum silikat,
tehniki. Obratun odnosa

Si0, = SiO,
1l

i
Na,0 K,0
br. 1692 — »Natrijum i kalijum silikat,
tehnicki. Odredivanje ukupne
alkalnosti, 1zrazene kao Na-»O
ili K»,O (prema potrebi). Vo-
Iumetrijska metoda«.

ISO/TC 61 — Plasti¢ne mase

Preporuke ISO:

br. 1326 — »Plasticne mase. Odredivanje
zapaljivosti 1 brzine gorenja
plastinih masa u obliku fo-
lija«.

br. 1597 — »PlastiCne mase. Odredivanje
sadrzaja siréetne kiseline u

neplastificiranom celuloznom
acetatu,

Predlozi preporuka ISO:

br. 2038 — »lzmena preporuke ISO/R
604—1967 »Odredivanje pri-
tisnth svojstava plasti¢nih
masa« (rok za primedbe
1. XII 1970),

br. 2078 — »Stakleni tekstilni strukovi,
trake, prede 1 konac. Ozna-
Cavanje« (rok za primedbe
1. XII 1970).

ISO/TC 97 — Ratunske maSine i obrada informacija
Predlog preporuke ISO:
br. 2022 — »Procedure proSirenog koda
za ISO 7 bit-kod« (rok za
primedbe 1. XII 1970).
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ISO/TC 99 — Polupreradevine od drveta br. 2064 — Termini koji se odnose na
merenje debljine metalnih 1

Preporuka ISO: drugih neorganskih prevlaka«
br. 1324 — »Klasifikacija parketnih da$- (rok za primedbe 1. XII 1970),
¢ica od masivnog hrastovog br. 2079 — »Obrada povrSine i metalne
drveta«. prevlake. OpSta terminolo-
gija« (rok za prumedbe 15, XII
1970),
ISO/TC 107 — Obrada metelnih povrsina , br. 2081 — »Elektroliticka prevlaka cinka

na gvozdu 1 Celiku (rok za

Predlozi preporuka ISO: primedbe 15. XII 1970),

br. 2063 — »ZaStita gvozda i1 Celika pre- br. 2082 — »Elektroliticka prevlaka kad-
ma koroziji rasprasivanjem mijuma na gvozdu i1 Celikuk
cinka 1 aluminijuma« (rok (rok za primedbe 15. XII
za primedbe 1. XII 1970), 1970).

KALENDAR ZASEDANJA

Kalendar zasedanja tehniCkih komiteta, potkomiteta i drugih organa medunarodnih organizacija: Medunarodne orga-
nizacije za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana zasedanja, prema informacijama iz Biltena ISO, u kome se objav-

ljuju podaci o zasedanjima. Planirana zasedanja oznaena su znakom®*. Datumi i mesta ovih zasedanja bi¢e naknadno defini-
tivho odredeni. ' |

Zainteresovana preduzeda, organizacije i ustanove, koji Zele da na svoj teret posalju svoje stru¢njake na neko od ovih

zasedanja, treba da se obrate Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa 54) radi dobijanja potrebm'h_

objasnjenja i uputstava.

Za uceiée na zasedanju ISO i IEC potrebno je pismeno ovlaséenje Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, posto je
JZS u tim organizacijama uclanjen u ime naSe zemlje.

Novembar 2—4 London ISO/TC 58/SC 3 - Boce za gasove [Konstrukcija boca
2—4 Cirih ISO/TC 22/SC 14 Automobili |/ SpoljaS§nja oprema — registarske
tablice
3—5 Frankfurt ISO/TC 86(SC 5 Rashladni uredaji |/ Konstrukcija 1 ispitivanje
frizidera
3—5 Pariz ISO/TC 100 Lanci i lanCi¢i za prenos snage i konvejere
3—6 Pariz ISO/TC 129 Aluminijumske rude
4—6 Pariz ISO/TC 123/SC 3 Klizna leziSta /| Dimenzije i tolerancije
5—6 ~ Cirih ISO/TC 22/SC 11 Automobili | Sigurnosna stakla
10—13 London ISO/TC 81 Jedinstveni nazivi za pesticide
16—19 Pariz ISO,TC 69 Primena statistiCkih metoda
23—28 Torino ISO/TC 95/SC 14 Kancelarijske masine |/ Tastatura
24—25 Keln ISO/TC 22/SC 5 - Automobili |/ Ispitivanje motora
2527 Pariz ISO/TC 137 Veli€ine obude
*Jesen Torino ISO/TC 95/SC 15 Kancelarijske masSine |/ Alfa-numeri¢ke masine
Novembar [ 30—1 Torino ISO/TC 95/SC 6 Kancelarijske masSine /| Masine za obradu poSte
Decembar 1 druge specijalne masine
Decembar  7—38 London ISO/TC 116/SC 4 Aparati za grejanje prostorija | Aparati bez sa-
gorevanja
g 8—9 Stokholm ISO/TC 22/SC 4 Automobili /| Karavani i lake prikolice
9—11 London ISO/TC 116 Aparati za grejanje povrsina
. 15—18 Moskva ISO/TC 10/SC 4 Crtezi | Opsti principi. Sematsko prikazivanje u
oblasti kinematike
. Krakov ISO/TC 57 Povrsinska obrada
1971.

Januar 1921 Diseldorf ISO/TC 17/SC 6 Celik /| Metode mehani¢kog ispitivanja
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INFORMACIJE ISO

U ovoj rubrici objavljuju se struéne i druge informacije iz informativnog biltena Medunarodne organizacije za stan-
- dardizaciju (ISO).

ISO NASTOJI DA RESI PITANJE RAZNOLIKOSTI OZNACAVANJA
DEBLJINE (FINOCE) VLAKANA I PREDPE

TehniCki komitet Medunarodne organizacije za standardizaciju ISO/TC 38 preporucio je medunarodnu standardizaciju
tekstilnih proizvoda i predloZio odredeni rok za definitivno ukidanje i u svetskim razmerama mnogobrojnih tradicionalnih sis-
tema za oznacavanje debljine-finoce tekstilnih vlakana i prede koji su jo§ u upotrebi. ISO bi Zeleo da sadaSnja zapanjujuca raz-
nolikost metoda bude zamenjena do kraja 1973. godine, sistemom tex, koji je univerzalan za metricko merenje.

Sada, na primer, fino¢a filamenta najlona za Zenske &arape je merena u denijima (masa prede u gramima, duzine 9000
metara), dok pamuk, svila, lan, vuna i druga prirodna i veStatka vlakna imaju svoje posebne sisteme i one koji su iz njih pro-
izasli.

S obzirom da se sve CeSce i CeSée koristi preda koja sadrzi vise vrsta vliakana neophodno je prihvatiti jedinstven sistem
mera Cime bi se izbegla konfuzija i gubljenje vremena. Ovo ima znadaj i za proizvodace i za trgovinu.

Sistem tex, koji postoji ve¢ nekoliko godina, veé je primenjen u mnogo sluéajeva paralelno sa tradicionalnim sistemima
koji se odnose na »hank«, »skein«, »snap« »spyndle-unit«, itd. Prednosti jednog jedinstvenog sistema su odavno poznate, ali
praksa duboko ukorenjena ne menja se od danas do sutra u industriji gde se svaka grana razvija prema svom sopstvenom putu.

ISO, koji je objavio preporuke obja$njavajuci ih praktiénim potrebama koje zahtevaju izmenu, smatra da je doSao mo-
menat da se uspostavi hronoloski plan za dovrienje ovog zadatka. Krajem 1971. godine, predlaze ISO, vrednost tex bi¢e prven-
stvena, prva oznaka, a dve godine kasnije svi drugi sistemi morace da nestanu.

Odluka je doneta u Londonu, na poéetku juna 1970, na sastanku TehniCkog komiteta ISO /TC 38 koji predstavlja inte-
rese industrije, vlada i istrazivata u 17 zemalja.

(Service d’Information IS0, 19. juni 1970)



OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

»Sluzbeni list SFRJ« br. 25/70. od 11. VI 1970.

Jedinstveni nazivi za pesticide

JUS H.B5.004 — Principi odabiranja jedinstvenih naziva za pesticide .. ...

1970.

JUS H.BS.101 — Peta LiSta ... ... it tttstnneeensnssnennenans ey o

1970.

S T B I = et R T L0y 0 o = o s e e o oo e e St e e s it e i

1970.

JUS H.BH.I03 — Sedma BSta .. ...ttt ittt ettt e ettt e ensenesesenenensennnsnsns

1970.

1T G e L RS T T S PP N R R PP EAT S PU SIS

1970.

Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. septembra 1970.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 25/70. od 11. VI 1970.

JUS H.K1.100 — Zelatin za prehrambenu industriju .................c.coiirniirenuinunnann.

1970.

Navedeni standard obavezan je i stupa na snagu 1. januara 1971.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 25/70. od 11. VI 1970.

JUS H.C1.021 — Anorganski pigmenti. Litopon ................ ... .t iiinnnnannns

1970.

Navedeni standard obavezan je i stupa na snagu 1. jula 1971.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 25/70. od 11. VI 1970,

JUS U.E9.022 — Noseéi slojevi podloga za puteve od mehanicki stabilizovanog tla. Tehnicki us-

1970. B I R D U e oy o I et 15 51 s s0ov o4, o B 0 e 41655 o o s o ) o 001 6

JUS U.E9.024 — Noseéi slojevi podloga za puteve od cementom stabilizovanog tla. Tehnicki us-
1970. RN N e ok o 6 oty b & GDud 85 e o 5 & ol sois &4 w0 g oo &, ake) $6: 6 4) a0y als

JUS U.E9.026 — Noseci slojevi podloga za puteve od kreCom stablhzovanog tla. Tehnicki uslovi
1970. Ty e e SR SR SRl e e P e S e S PR B

JUS U.E4.020 — Tehnicki uslovi za izradu livenih asfalta ................................
1970. ' |

JUSTEBY 182  —=Vrbova 'Kora; Sallcis Cortex. .« . oo 8o oot vosahinansna s obanmme s oo
1970.

JUS E.B3.113 — Kora od korena Zutike, Berberidis radicis, cortex ................c.00uu...
1970.

JUS E.B3.116 — Cvet nevena, Calendulae flos. . ............ ..t iiiiiiiiiiirnnnnn.
1970.

JUS E.B3.119 — Cyvet bulke (turCinka), Rhoeados flos
1970.

llllllllllllllllllllllllllllllllll

2,50
3,50
4,50
4,50

2,50

4,50
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JUS E.B3.123 — Plod anisa, Anisi fructus ........... 2, R T S5 e T A 3,50
1970.

JUS E.B3.124 — Plod perSuna, Petroselini fructus ................. ... .. ... .. . 3,50
1970.

JUS E.B3.125 — Zdraljika (kokotac), Meliloti herba ............................ 3,50
1970.

JUS E.B3.126 — Ocajnica, Marrubii albi herba .................. . ... .. ... ... 3,50
1970.

JUS E.B3.130 — Koren selena, Levistici radix .................... ... ... ... ... . 3,50
1970.

JUS E.B3.133 — Rizom slatke paprati, Polypodii rhizoma ........ . .............. .. 3,50
1970. |

JUS E.B3.134 — Seme tatule, Stramonii semen ................ ... .. . .00\ . 3,50
1970.

JUS E.B3.135 — Seme lana, Lini semen ................ ... 0000 i 3,50
1970.

JUS E.B3.136 — »SiSarice« hmelja, Lupili strobili .. ........................_ 3,50
1970.

JUS E.B3.137 — Islandski liSaj, Lichen islandicus .................... . 0.0 0000 3,50
1970.

Navedeni standardi primenjuju se od 1. januara 1971.
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zavod za standardizaciju —Cara UroSa 54 — Beograd, telefon broj 634-322.
~ Odgovorni urednik: Slavoljub Vitorovié, dipl. inZ.
'ku din. 10. —. GodiSnja pretplata din. ao Pretplatu slati neposredno na
venskog zavoda za standardizaciju, Beograd, uI. Kneza Milosa br. 16, post. fah
br. 933 ili na Ziro radun br. 608-637-320-10
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