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STANDARDI KVALITETA NAMESTAJA

Namestaj je nerazdvojni deo Zivotnog standarda
coveka kako na radnom mestu tako 1 u domu.
Pored funkcije koju vrsi, on zadovoljava 1 potrebu
za lepim u Covekovoj sredini. Tako oblikovanje
namestaja, njegov dizajn, Cesto 1ma za Kkupca
presudan znacaj za odluku pri kupovini kao 1 sama
funkcija. Radi toga, kvalitet namestaja, Cesto puta,
stoji u nesrazmeri sa izgledom, Sto ne odgovara
ni kupcu ni solidnom proizvodacu. Posto je u
svetu namestaj od drveta daleko dominirajuci,
to se ovde tretira takav nameSta), bez obzira Sto
u savremenom svetu Cesto puta drugi materijali
imaju vecu vrednost od drveta, koje je ostalo kao
nose¢l deo namestaja.

Nasa zemlja je znaCajan proizvoda namestaja
i izvoz namestaja predstavlja vrlo znacajnu stavku,
a posebno §to se oko 909, 1zvoza obavlja na kon-
vertibilno podrucje 1 upucuje u najrazvijenije
zemlje sveta (USA, Zapadna Evropa).

Ovo pokazuje sadaSnji nivo proizvodnje name-
Staja gde osnovna sirovina, drvo, nema presudan
znacaj, ve¢, neuporedivo vise, tehnologija, kadrovi
1 opsSta razvijenost grane.

Odavno je medu privrednicima ove proizvodnje
sazrela potreba da se nauCno 1 dokumentovano
kategorizuje names$taj prema stvarnom znacaju
istoga u strukturi potrosnje. Dugo godina je kod
nas namestaj u nivou cena bio neopravdano 1spod
mnogih drugih industrijskih proizvoda, $to ni po
uloZzenom radu i vrednosti materijala ni po traj-
nosti namestaja nije odgovaralo realnim odnosima.
Ujedno, tu smo bili izuzetak od ostalog sveta,
a ove nesrazmere su pogadale akumulativnost, pa
i standard radnika 1 razvoj ove proizvodnje. U
isto vreme ova promena na gledanje nameStaja,
kao vaZnog potroSnog dobra, morala su da dobiju,
kroz nivo obezbedenog sigurnog kriterjjuma kva-
liteta, zaStitu potroSaCa 1 proizvodaca.

Jednom recju, osecCala se potreba da se stvore
standardi kvaliteta namestaja 1 da ovo bude si-
gurno vrednovanje objektivno 1 jedino merodavno.
Sa ovakvim merilima kupcu bi ostalo da odlucuje
kod kupovine, zavisno od dizajna, a da pri tome
bude zasti¢en nuznim kvalitetom. Ovo je bitno
kod namestaja, koji kod nas jo$§ uvek nije jedino
predstavljen vekom mode, ve¢ i vekom trajanja 1
nemogucnoSéu da se nameSta] radi u velikim
serijama potpuno istog dizajna, kao Sto je slucaj
sa drugim industrijskim proizvodima.

Dosadasnji Jugoslovenski standardi za names-
taj predvidali su samo mere, a kvalitet, 1zuzev
standarda za drvene stolice 1 kuhinjski namesStaj,
nisu obradivali. Sli¢no je 1 kod inostranih standarda.

Od 1970. god., pokrenuta je vrlo Ziva akcija da se
pristupi izradi kriterijuma za minimalni kvalitet
nameStaja. Ovo se zamiSljalo kao detaljan, stu-
diozan rad sa obiljem ispitivanja 1 testova, a
rezultat bi trebao da bude osnov za Jugoslovenske
standarde kvaliteta nameStaja i podlogu za opsti
porast kvaliteta namestaja 1 stvaranje kvalitetnog
znaka, kao veceg nivoa kvaliteta.

Proizvoda¢i nameStaja preko odbora za na-
mestaj Saveta za Sumarstvo, preradu drveta 1
grafi¢ktt industriju Savezne privredne komore 1
Jugoslovenski zavod za standardizaciju, aktivno
su radili da se pristupi izradi ovih kriterijjuma.

Zelelo se, da se, zavisno od namene i uslova
upotrebe nameStaja, utvrdi minimalan kvalitet
ispod koga se ne moZe proizvoditi namestaj.
Mere 1 oblikovanje, kao i obezbedenje slobode u
nacinu proizvodnje i upotrebi materijala, saglasno
razvoju, ostala bi slobodna uz uslov da proizvod
odgovara zahtevima utvrdenih 1 proverenith kri-
terijjuma.

Na ovaj bi nacin, na osnovu ispitivanja kon-
strukcije, upotrebljenih materijala 1 uslova upotre-
be, proizvodaci dobili proverene kriterijjume
zahteva 1 u okviru istih bi davali najpodesniju
1zradu.

Na osnovu detaljnog projektnog zadatka upu-
¢enog struénim institucijama, Komora je sprovela
jugoslovenski konkurs za 1zradu ove osnove.
Neposredno posle ove jugoslovenske akcije odrzano
je 1 I zasedanje komiteta za nameStaj organizacije
ISO/TC 136 u Stokholmu. Ovo zasedanje je pot-
vrdilo ispravnost naSih koncepcija 1 joS viSe nas
ucvrstilo u i1spravnost naSeg rada.

Mozemo da istaknemo da je izlaganje naSe
koncepcije od strane prisutnih delegata Jugoslavije
na ovom zasedanju, dalo veliki ugled naSoj zemlji
i odmah nam je bilo ponudeno preuzimanje jednog
sekretarijata podkomiteta, kao i odrZavanje sle-
deceg zasedanja komiteta u nasSoj zemlji. (O ovome
¢e proizvodali da se izjasne na osnovu ankete o
preuzimanju finansiranja na sebe u roku od dva
meseca.)

Na osnovu svega te obavljenog konkursa,
Savet komore je sklopio ugovor za izradu elaborata
o minimalnim uslovima kvaliteta nameStaja. Ovaj
¢e elaborat zajedniCki izraditi Poslovno zdruZenje
wLes« iz Ljubljane i Institut za preradu drveta
Sumarskog fakulteta iz B:ograda uz saradnju
stru¢njaka 1 institucija, posebno BiotehniCke

kultete iz Ljubljane 1 drugih. ,;}gf“"’
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Rad ce obraditi slede¢a poglavlja:

I.  Standarde nameStaja po nacinu upotrebe,
II. Standarde nameStaja po nameni,

I11. Standarde za ispitivanje nameStaja

IV. Standarde za materijale i obradu materijala i
V. Standarde za povrSinsku obradu namestaja.

Ceo rad ¢e biti zavrSen u roku od 12 meseci i
dace osnova za celokupnu standardizaciju iz
oblasti drvenog namestaja.

Elaborat ¢e detaljno, po poglavljima, da da
uslove kvaliteta:

I.  Namesta) po nacinu upotrebe:
a) za sedenje,
b) za lezanje,
c) za odlaganje
d) za koriScenje pri jelu.
II. NamesStaj po nameni:
a) kucni namestaj,
b) kancelarijski namestaj,
c) Skolski namestaj,
d) bolni¢ki namesta]

ITI. Ispitivanje namesStaja obuhvata:
a) termini i1 definicije,
b) 1ispitivanje Cvrstoce,
c) ispitivanje stabilnosti,
d) ispitivanje trzjnosti.

IV. Standardni uslovi za materijale i obradu
materi) 1>, obuhvatzju:
a) drvo,
b) plzstiéne mase,
c) materiyjzli za povrSinsku obradu,

d) materijali za ispunu (tapacirung)
e) materijali za vezu i ukras.

V. Povriinska obrada namestaja, obuhvata:
a) otpornost na dejstvo tekucina,
b) otpornost na toplotu,
c) otpornost na masti, ulje 1 sl.

Na osnovu ispitivanja dobi¢e se standardi
kvaliteta 1 na osnovu istih konstrukcije, trajnost i
testovi za upotrebljene materijale. Ispitivanje d¢e
dati proverene uslove i moguénosti a proizvodaéima

puna sloboda za primenu materijala, razvoja
tehnologije 1 dizajna.

Ujedno ¢e se ovim putem dati uslovi za kvalitet
1 drugith materijala u namestaju kao:

— tekstila,
— metala
— hemijskih proizvoda 1 sl.

IstiCemo da je ovo veoma znafajan poduhvat
1 da ovako kompletan materijal nema jo§ ni jedna
zemlja, pored veoma znacajnih i velikih rezultata,
posebno u ispitivanju, kao $to su dale Skandinavske
zemlje, Francuska, Engleska, USA, Nemacka i sl.

Ovaj rad pada u periodu poletka rada komiteta
za namesStaj medunarodne organizacije ISO i
predstavlja dragocen i konkretan predlog Godini
kvaliteta u naSoj zemlji, koja je sada u toku a si-
gurnu osnovu veoma znacajna proizvodnja namestaja,
koja ima dalje sigurne perspektive na trziStu.

Ing. Mihailo Mucibabié




RAZVRSTAVANJE I KLASIFIKACIJA PAMUKA ZA TEKSTILNU
INDUSTRIJU

(prikaz povodom uvodenja standarda za pamuk)

(Nastavak 3)

Odredivanje boje pamuka na kolorimetru po Ni-
kerson-Hunteru i razvrstavanje pamuka prema
boji, u stepene |

Boju pamuka pri dnevnoj svetlosti Hunter je

predstavio skalama za boju sa tri taCke u prostoru:

— skalom refleksije, Rd,

— skalom obojenosti za crvenu i zelenu nijansu,
4+ a,

— skalom obojenosti za Zutu i1 plavu nijansu, -+ b.

Medutim u praksi su od znacaja samo dve skale:
skala refleksije 1 skala obojenosti za Zutu i plavu
nijansu. Kolorimetar po Nikerson-Hunteru sa-
drzi ove dve skale.

Kolorimetar po Nikerson-Hunteru 1 postupak
odredivanja boje pamuka prikazani su u publikaciji
American society for testing and materials, sveska
25, pod oznakom D 2253. Kolorimetar ima ut-
vrdene spektralne i geometrijske karakteristike.
Kolorimetar, pored dijagrama sa skalom refleksije
i obojenosti, sadrzi standardne etalone za bazda-
renje u obliku plo€ica (set sa pet ploCica izradenih
iz keramike).

Skala obojenosti, 4+ b, jedna je od koordinata
1 moZe se uzeti da predstavlja stepen Zutosti za

boje pamuka i u dobroj je korelaciji sa obojenoscu
po Munzelu.

Napomena: Neutralne sive boje po Munzelu
prikazane su skalom serije neutralnih
sivih boja, od 0), za idealno crno, do
10) za idealno belo, u vizuelno jed-
nakim stepenima. Tako npr. oznaka
7,0) na Minzelovoj skali predstavlja
bledo sivu boju a oznaka 9,0) vrlo
dobro belu boju.

Dijagram boje pamuka, sa skalom refleksije
1 obojenosti, zasnovan je na boji pamuka univer-
zalnih standarda — etalona 1 koristi se pri razvrs-
tavanju pamuka u stepene.

Dijagram boje za americki aplend-pamuk obu-
hvata sledee stepene pamuka: good middling
(GM), strict middling (SM), middling (M), strict
low middling (SLM), low middling (LM), strict
good ordinary (SGO), good ordinary (GO), 1
Cetiri kategorije — grupe boja 1 to: white, spotted,
tinged 1 yellow stained. Prakti¢no, ovim je obu-

hvaceno 15 standarda — etalona aplend-pamuka
(vidi tabelu 3).

Boja pamuka odredi se na sledec¢i nacin.

Uzorak pamuka stavi se u kolorimetar, u
prostor za uzorak. Glatka, reprezentativna povrsi-

na uzorka okrenuta je ka otvoru. Uzorak se opte-
reti tegom mase 2,3 kg. Praksa je pokazala da je
teg mase 2,3 kg dovoljan da se isprave sve eventu-
alne neravnine na povrsini 1 odstrani uticaj senke
koja bi i1naCe dala takvu refleksiju 1 obojenost
da b1 se dobili pogresni rezultat.

Kada se indikator na dijagramu boje umiri,
zabeleze se sledeC1 rezultati:
— centralna taCka preseka senki indikatora
za Rb 1 -+ b,
— odgovarajuéi stepen pamuka, odnosno nje-
gova boja,
— vrednosti za Rb 1 + b, do najblize 0,1
jedinice na skali.

Na slici prikazan je dijagram boje za americki
aplend-pamuk. Na apscisi date su vrednosti za

obojenost, + b, a na ordinati vrednosti refleksije,
Rb.
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RAZVRSTAVANJE PAMUKA PREMA STEPENU
ZRELOSTI I JACINI VLAKANA

Selekcione sorte pamuka

Pamuéna vlakna sovjetske proizvodnje se raz-
vrstavaju u sedam klasa, zavisno od jacine
vlakana. Za svaku klasu pamucnih vlakana utvr-
dena je najmanja jacCina. Svakoj jac¢ini vlakana
odgovara odredeni stepen zrelosti izrazen koefi-
cijentom zrelosti.
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Medutim, svaki lot pamuénih vlakana, pored
oznake klase nosi oznaku selekcione sorte. Se-
lekcione sorte pamuka sovjetske proizvodnje oz-
nacene su brojevima 1 slovima. Svake 5-te do
10-te godine vrii se revizija postoje¢ih sorti pa-
muka 1 uvodenje novih.

Strogo je primenjeno pravilo da se ni u jednoj
iIsporuci sirovog pamuka ili pamuénih vlakana ne
meSaju dve selekcione sorte pamuka, niti dve
razliCite klase pamuénih vlakana.

Svaka selekciona sorta okarakterisana je broj-
canom oznakom tipa vlakna a tip vlakna direktno
je odreden prema slede¢im elementima kvaliteta:

— duzinom vlakana,

— jacinom vlakana,

— finoCom — debljinom vlakana.

U tabeli 4 prikazane su osnovne karakteristike,
odnosno svojstva pamucénih vlakana dobivenih
1z najpoznatijih 1 najvaznijih selekcionih sorta
pamuka sovjetske proizvodnje.

Tabela 4
Oznaka tipa vlakana 1 2 3

Svojstva vlakana
pojedinih sorta
— najmanja duZina

Stapla, u mm 39/40 39/38 37/38
— najmanja duZina

kidanja, u km 37,5 35,0 33,5
— finoca vlakana,

Nm, najmanje 7500 7000 6500
— finoéa prede 134 100 61

koja se moze 150 120 76

izraditi 170 135 85

Nm 200 01

Tabela 5

Sadrzaj stranih primesa i necistoca

Klasa sirovog Berba pamuka,

STANDARDIZACIJA

Razvrstavanje sirovog pamuka (na semenkama)

Berba pamuka obi¢no se odvija u tri etape.

Dobije se sirov pamuk iz prve berbe, zatim druge
1 treCe berbe.

Prva berba pocinje nakon 35to se otvori 50 do
607, Caura, druga nakon otvaranja ostalih 20 do
307, Caura a treCa berba obuhvata pamuk zaostao
na stabljikama 1 rasut po polju. Pamuk iz prve
1 druge berbe svrstan je u prvu grupu (grupa 1)
a pamuk 1z treCe berbe u drugu grupu (grupa 2).

Tako dobiven sirov pamuk, ru¢no ili maSinski
obran, razvrstava se u Cetiri klase: I, II, 11T 1 IV.
Razvrstavanje u klase zavisi od sledefeg: jadine
vlakana, spoljnjeg izgleda vlakana-pamuka, ste-
pena zrelosti, elasti¢nosti i finoée vlakana.

U tabeli 5 navedene su osnovne karakteristike
sirovog pamuka, ru¢no ili maSinski branog, po

kojima se sirovi pamuk moZe preuzeti od proiz-
vodaca.

4 5 6 7
35/36 33/34 32/33 30/31
28.5 26,5 25,5 25,0

|
5800 5400 5000 5000
65 40 20 20
do do 28 24
85 54 40 34

Sadrzaj vlage,
priznaje se pri

pamuka grupa Priznaje se pri
obradunu trgovacke
mase, %
I prva (1) 0,5
II prva (1) 1,0
111 prva (1) 1,9
IV druga (2) 3,6

*zavisno od rejona proizvodnje

Razvrstavanje pamucnih vlakana

PamucCna vlakna dobivena egreniranjem pakuju
s¢ u bale na presama pod pritiskom oko 500 t.

Dimenzija bale je priblizno 970 mm X 595 mm x
X 735 mm. Masa bale iznosi najmanje 210 kg.
Tara bale (Celi¢na Sina i jutena ili sli¢na ambalaZna
tkanina) iznosi 5,5 do 5,8 kg. Cvrstoéa $ine iznosi
najmanje 40 kp/mm? popreCnog preseka Sine.
Na svakoj bali, direktno na ambalaznoj tkanini,
navedeni su slede¢i podaci:

— brojCana oznaka zavoda za egreniranje —

oznaka egrenir-stanice,

— oznaka partije isporuke, lota,

— brojCana oznaka bale,

— bruto masa bale, u kg.

JaCina vlakana,

Najveci dozvoljeni obraunu Erg'? vacke P
sadrzaj, % mase®, 7
12 8 do O 4.4 i vise
12 10 do 11 3,9 do 4,3
12 11 do 12 3,2 do 3.8
- 20 13 do 14 3,1 i manje

Sem toga svaka bala sadrzi etiketu sa sledeéim
podacima:

— naziv ili znak egrenir-stanice,

— kapacitet prese za pakovanje pamuka,
— brojCana oznaka egrenir-stanice,

— oznaka partije isporuke, lota,

— brojCana oznaka bale.

Svaka partija isporuke snabdevena je certifi-

katom. Obi¢no jedna partija isporuke sadrzi 190
do 230 bala.

Certifikat sadrZi slede¢e podatke: oznaku se-

lekcione sorte pamuka, oznaku klase pamucnog

vlakna, jainu vlakna, u p, koeficijent zrelosti

pamuka, duzinu 1 fino€u vlakana 1 sadrzaj stranih

- 0
primesa, u %.
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Pamuc¢na vlakna razvrstavaju se u sedam kla-
sa, bez obzira na selekcionu sortu. Klase su
oznacCene sledeéim oznakama:

O — odabrana klasa (odli¢na),

| — prva klasa

I — druga klasa
II — treca klasa
IV — Cetvrta klasa

V — peta klasa
VI — Sesta klasa.

Uslovi kvaliteta pojedinih klasa navedeni su u
tabeli 6.

Prema navedenom u tabeli 6, 1z sirovog pa-
muka [ 1 Il klase mogu se dobiti pamucna vlakna

Tabela 6

odabrane (O)i prve (I) klase, iz sirovog pamuka
II klase mogu se dobiti pamu¢na vlakna II klase,
iz sirovog pamuka III klase pamuéna vlakna Il
klase i delimi¢no pamuéna vlakna IV klase, 1z
sirovog pamuka IV klase delimi¢no pamucna
vlakna IV klase, zatim pamuc¢na vlakna V 1 VI
klase.

Pamuc¢na vlakna klase O, I, II, IIl 1 IV mogu se
dalje razvrstati po tipovima. Uslovi kvaliteta
vlakana pojedinih tipova pojedinih klasa navedeni
su u tabeli 7 i zavise uglavnom od duZine vlakana.
Pamuéna vlakna Vi VI klase ne razvrstavaju se
po tipovima. Iz navedenog u tabelama vidno je
da jaCina vlakana predstavlja osnovni elemenat

Klasa pamucCnog vlakna O I 11 I 1A% \Y% VI

Koeficijent zrelosti vlakana, najmanyji 2,1 2,0 1,8 1,6 1,4 12 ispod 1,2

Ja¢ina vlakana, u p, najmanja 4.9 4,4 3,9 3,4 3,0 2.5 ispod 2,5

Sadrzaj stranih primesa i necistoca:

— priznaje se pri obradunu trgovacke 1,9 2.1 2,6 3,5 5,3 8.6 12,5

mase, %

— najvec¢i dozvoljeni sadrzaj, % 4,0 5,0 6,5 159 12,0 16,0 22.0

Sadrzaj vlage, priznaje se pri obrac¢unu

trgovatke mase, % 8,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0 12,0
Tabela 7

Tip vlakna 1 2 3 - 5 6 7 8

Najmanja duzZina kidanja

vlakana, u km, za vlakna: _

Oilklase......cooveuunn. 34 32 30 26 24,5 24 23,5 ispod 23,5

IR KIASE ;i :viv s 5s stasio v 5 55 4o 33 31 29 25,5 24 23,5 23 ispod 23

III klase.........oovvinnnn.. — — — — — — — —

IV KI880 v s ol n %l o 5 waieio's | — — - —_ — — =) —

Najmanja duzZina Stapla, u mm,

za vlakna: _

O 1 k Hase: 30 s L 2an, 38/39 37/38 35/36 33/34 31/32 30/31 29/30 gsp.29/30

1Y KIass ow L aalih e we snldas s 5 & 38/39 37/38 35/36 33,34 31/32 30/31 29/30 |1sp. 29/30

IIT klase ......covvvvunnnn... 36/37 36/37 35/36 33/34 31/32 30/31 29/30 |isp. 29/30

IV KIaS8 | o iainmesss saomiam.s 35/36 35/36 35/36 33/34 31/32 30/31 29/30 |isp.29/30

kvaliteta za razvrstavanje pamucnih vlakana u
klase, bez obzira na selekcionu sortu pamuka
sovjetske proizvodnije.
Razvrstavanje pamucnih vlakana u klase vrsi
se prema sledeCem:
— vizuelno-organolepti¢ki, uz pomoc etalona 1
— laboratorijskim instrumentima na kojima
se ispituje 1 odreduje modalna 1 Stapelna
duzina_vlakana, baza 1 ravnomernost du-
zine, zatim jacina, finoca i1 stepen zrelosti
vlakana 1 sadrzaj stranih primesa.
[zrada etalona poverena je iskljuivo grupi
specijalista pri zvani¢noj instituciji odnosno naucno-
istrazivaCkom institutu za pamucnu industriju.
Izraduju se tri vrste etalona za srednjevliaknasti
pamuk (za tankovlaknasti pamuk etaloni se ne
izraduju):
— etaloni za ocenu ukupnog sadrzaja stranih

primesa 1 neCistoa, kao1 opSteg izgleda
pamuka, odnosno klase pamuka,
— etaloni za duzinu Stapla pamuénih vlakana,
— etaloni za jadinu pamucCnih vlakana.
Etaloni za ocenu opSteg izgleda pamuka 1 sa-
drzaja stranih primesa sastavljeni su iz uzoraka
pamucnih vlakana smeStenih u specijalne kutije,
za svaku klasu posebno. Svaka kutija sa uzorcima
podeljena je u 6 polja, tako da se u gornjem 1
donjem redu nalaze po tri polja. U tri polja gornjeg
reda slazu se vlakna svetlije nijanse a u tri polja
donjeg reda vlakna tamnije nijanse iz iste klase. U
prvom levom polju gornjeg i donjeg reda nalaze se
vlakna, sa stranim primesama u koli€ini koja se
priznaje pri obraCunu trgovac¢ke mase. U srednjem
polju gornjeg 1 donjeg reda nalaze se vlakna, sa
stranim primesama u koli¢ini koja se najCesce
susree u datoj klasi. U desnom, treCem polju
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gornjeg 1 donjeg reda nalaze se vlakna, sa stranim
primesama u koli¢ini koja je maksimalno doz-
voljena za datu klasu pamuka.

Etalon za ocenu duZine Stapla sloZen je u paket
cilindri¢nog oblika, mase oko 800g. Za svaku
duzinu Stapla izraduje se poseban etalon.

Etalon za ocenu jaCine vlakana takode je sloZen
u paket cilindri¢nog oblika.

Postoje 1 etaloni za proveru taénosti rada poje-
dinith laboratorijskih aparata, npr. za odredi-
vanje duzine vlakana ili jaCine vlakana. Takve

etalone pripremaju specijalne laboratorije pri
naucnoistrazivaCkim institutima.

Postupak brzog razyrstavanja pamuc¢nih vlakana
u klase, prema tehnoloSskim pokazateljima pamud-
nith vlakana pojedinih selekcionih sorti

Specijalni  aparat — meral protoka vazduha,
sa oznakom LPS-4 koristi se pri odredivanju
klase pamucCnih vlakana metodom propustlji-
vosti vazduha.

Princip metode je sledeéi da se na osnovu
propustljivosti vazduha utvrdi fino¢a vlakana,

odnosno zrelost 1 ja¢ina vlakana na ispitivanom
uzorku.

Za vreme rada aparata, stalno se dovodi jednaka
koliina vazduha, oko 1,8 dm?/sek, $to prouzrokuje
pritisak 100 mm vodenog stuba.

[du¢i ka nizim klasama, zrelost pamucnih
vlakana opada. S tim u vezi ukupna povrSina
vlakana u uzorku pamuka razli¢ite klase bice
razliCita pa e 1 otpor protoku vazduha koji po-
kazuju uzorci iste mase razli¢itih klasa biti raz-
licit. Na osnovu promene u visini vodenog stuba
na aparatu moze se odrediti klasa pamuka.

Za srednjevlaknasta 1 tankovlaknasta pamucna
vlakna pojedinih selekcionih sorti, rajonizovanih
1 novih, izradene su tabele za odredivanje tehno-
loSkih pokazatella 1 to za:

— jainu vlakana, u p,

— fino¢u vlakana, i1zrazenu u Nm 1 mtex,

— koeficijent zrelosti i

— duzinu kidanja, u km.

U navedenim tabelama, za svaku selekcionu
sortu pamuka pokazatelji su posebno prikazani

za svaku klasu pamucnih vlakana.

Zavisno od selekcione sorte, masa uzorka za
ispitivanje na aparatu iznosi 7,20 do 8,30 g. Uzorak
se¢ postavi u prethodno bazdareni aparat, pusti
u rad 1 procita na skali visina vodenog stuba, u mm.

U tabeli 8 prikazani su tehnoloSki pokazatelji
za 1 klasu pamucnih vlakana za srednjevlaknastu

selekcionu sortu pamuka, rejonizovanog, sa 0z-
nakom 108-F 1 S-4727.

Tabela 8
Visi s . - nen Duzina kidanja
isina vodenog | JaCina vlakana, | Finoc¢a vlakana, | Finoéa vlakana, Koeficijent vlakana
stuba, u mm up Nm mtex zrelosti vlakana ’

u km
206 4.8 5350 187 A% | 25,7
207 4.8 5360 186 2.1 25,7
208 4.8 5370 186 2.1 25.8
209 4,8 5380 186 2,1 25.8
210 4.8 5390 186 2,1 25,9
211 4,8 5400 185 2.1 25,9
212 4,7 5410 185 2.0 25,4
213 4.7 5420 184 2.0 255
214 4,7 5430 184 2,0 5.5
215 4,7 5440 184 2,0 25,6
216 4,7 5450 183 2,0 25,6
217 4.7 5460 183 2,0 25,7
218 4.6 5470 183 2.0 23,2
219 4.6 5480 182 2,0 25,2
220 4.6 5490 182 2.0 25,2
221 4,6 5500 182 2,0 25,3
222 4.6 5510 181 2.0 25,3
223 4,6 5520 181 2,0 25,4
224 4,5 5530 181 2,0 249
225 4,5 5540 180 2,0 249
226 4,5 5550 180 2,0 25,0
227 4.5 5560 180 2.0 25,0
228 4.5 5570 180 2.0 25.1
229 4,5 5580 179 2.0 25,1
230 4,4 5590 179 2,0 24.6
231 4.4 5600 178 2,0 24,6
232 4.4 5620 178 2.0 247
233 4.4 5630 178 2.0 24,8
234 4.4 5640 177 2.0 24 .8
235 4.4 5650 177 2.0 249

Na aparatu proCita se visina vodenog stuba 1
prema tabeli se odmah mogu procitati 1 tehnoloski
pokazatelji kao Sto su: jacina, finoca, koeficijent
zrelosti 1 duzina kidanja vlakana.

Ako uporedimo vrednosti za jainu vlakana
1 koeficijent zrelosti za I klasu navedene u tabeli 6

sa vrednostima jacine vlakana 1 koeficijenta zre-
losti u tabeli 8, minimalne vrednosti su identi¢ne.
(4,4 p za jaCinu vlakana 1 2,0 za koeficijent zre-
losti).
Kraj Priredio
Savi¢ B. Stanko, dipl. ing.
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CELICNE CEVI SA SAVOM, PRECIZNE, S POSEBNOM

Jmh;ﬁogmrd TACNOSCU MERA, HLADNO-VUCENE ILI CJBI; 351
R HLADNO-VALJANE 1972.

Tehni¢ki uslovi za izradu 1 isporuku

Welded precision steel tubes with close tolerances cold drawn or cold rolled. Technical terms of manufacture and delivery

Krajnji rok za donoSenje primedbi 1. septembar 1972,

1 Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na &elitne cevi sa $avom s posebnom ta¢nosc¢u mera, poznate jos i pod nazivom »precizne
Celi¢ne cevi«, izradene hladnim vulenjem ili hladnim valjanjem (u daljem tekstu »cevi«).

2 Klasifikacija

S obzirom na razli¢ite zahteve koji se postavljaju na materijal, na kvalitet izradenog proizvoda, na mehaniCke
osobine i na stanje isporuke, cevi po ovom standardu dele se u tri grupe kvaliteta:

— grupa A; na cevi ove grupe ne stavljaju se posebni zahtevi u pogledu kvaliteta;

— grupa B; na cevi ove grupe stavljaju se odredeni zahtevi na kvalitet;

— grupa C: na cevi ove grupe stavljaju se naro¢iti zahtevi, prema dogovoru proizvodaca 1 potrosaca. U ovu grupu
ubrajaju se cevi za koje se, u odnosu na cevi grupe A ili B, zahtevaju drugaciji ili dodatni propisi u pogledu
materijala, termicke obrade, obrade preseka, povrsine, dozvoljenih odstupanja, ispitivanja i preuzimanja. Obzirom
na to uslovi isporuke moraju se posebno ugovoriti. Kao cevi grupe C, izmedu ostalih, smatraju se:

a) cevi sa merama, koje leZe izvan podru¢ja mera navedenih u standardu JUS C.B5.25],

b) cevi za vodove pod pritiskom, sa unutradnjim pritiskom ve¢im od 160 kp/cm?2, od Celika prema JUS.. .,
¢) cevi za cementaciju i poboljsanje, od Celika prema standardima JUS C.B9.020 i JUS C.B9.021,

d) cevi za izradu kotlova i aparata pod pritiskom od Celika prema JUS C.B5.022,

e) profilisane cevi za razne namene prema JUS (u pripremi).

3. Kvalitet

3.1 Hemijski sastav

W

Cevi grupe A i B izraduju se od Celika Ciji je hemijski sastav propisan u tabeli 1.
Na&in proizvodnje &elika bira proizvoda¢ ukoliko naruilac drugalije ne zahteva.

Tabela 1
L e B o VT RN, WS . T R S S
Hemijski sastav, % 1)
Grupa Oznaka :
cevi gelika C S1 Mn P S
najvise najvise najvise najvise najvise
B ———— 1 e ) e e
g' o 0,15 — ] 0,06 0,05
g' s 0,17 — " 0,05 0,05
AiB
g' 51 0,20 _ - 0,05 0,05
C. 0561 0,20 0,55 1,5 0,05 0,05

__—__——____

1) Navedeni hemijski sastav odnosi se na analizu SarZe, pri hemijskoj analizi
gotove cevi moZe sadrzaj ugljenika fosfora i sumpora biti uvecan za:
+ 5% za odstupanja usled uzorkovanja i analitiCkog postupka,
+ 20% za odstupanja usled segregacija kod neumirenih Celika,
+ 5% za odstupanja usled segregacija kod umirenih Celika.

—__-_—__—_——
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3.2 Mehanicke osobine
Cevi grupa A 1 B moraju imati mehaniCke osobine kako je navedeno u tabeli 2.
Tabela 2
St an j e
Svetlo vuéeno Svetlo vuceno Zareno!) Normalizovano
tvrdo?) (ST) meko?) (SM) (Z) ili (ZO) (N) ili (NO)
Grupa| Vrsta _ ' .
cevi delika | Zatezna |IzduZenje| Zatezna |lzduZenje| Zatezna |IzduZenje| Zatezna Granica |IzduZenje
cvrstoca cvrstoca cvrstoca cvrstoca razvlacCenja
oM Os oM O oM 3 oM oT 9
kp/mm? /A kp/mm? A kp/mm? 7 kp/mm? kp/mm? %
najmanje[na_]manje najmanje | najmanje | najmanje | najmanje najmanje |najmanje
I
g:gg?,{ 42 6 36 10 3 28 34 do 42 212) 26
CO361 | 45 6 38 10 34 2
A | C0371 28 37 do 45 24 23
.0461 - )
C.0561 60 4 55 6 -3 - L _ _
GoaeL | = 36 10 32 28 | 34 do 42 212 26
C.0361 2)
C.0461 )
C.0471 — _— — — 40 24 42 do 50 26 20
C.0561 — — — — 50 24 52 do 62% 362) 22

1) Vrednost granice razvlaCenja za Zareno stanje (Z ili ZO) iznosi najmanje 50% vrednosti zatezne évrstoce. Prema
stepenu prerade pri provlacenju, granica razvlaCenja za svetlo vuceno tvrdo (ST) i meko (SM) stanje moze dostiéi
vrednost zatezne Cvrstoce. Za proracun, medutim, preporucuje se da se uzme da granica razvlacenja iznosi vise od
80%, zatezne Cvrstode za svetlo-vuleno tvrdo stanje, odnosno da ona iznosi vise od 70% zatezne Cvrstode za
svetlo-vuCeno meko stanje.

2) Za cevi spoljnjeg pre¢nika < 30 mm i debljine zida < 3 mm najmanja vrednost granice razvlalenja moze biti za
oko 1 kp/mm2 niZza od navedenih vrednosti.

3) Nije razlog za odbijanje materijala ako donja granica zatezne &vrstoce bude ispod 52 do 50 kp/mm?2 ili gornja granica
bude iznad 62 do 64 kp/mmz2,

3.3

3.31

3.32

Tehnoloske osobine

Zavarljivost

Cevi od &elika u Zarenim (Z i ZO) ili normalizovanim (N i NO) stanjima, podesne su za gasno, elektrolu¢no i
suCeono zavarivanje kao i elektri¢no i autogeno zavarivanje pritiskom. Opsta sposobnost Celika za zavarivanje raznim
postupcima ne moZe se garantovati, jer ponasanje Celika pri zavarivanju i posle zavarivanja ne zavisi semo cd
materijala ve¢ i od uslova izrade i radnih uslova komada.

Sposobnost proSirivanja

Cevi grupe B, izradene od vrsta Celika u stanju isporuke i sa debljinama zidova kako pokazuje tabela 3, moraju
biti sposobne da se proSire tako da se unutrasnji pre¢nik cevi poveéa za onoliko procerata kako pokazuje tabela 3,
a da pri tome ne dode do pojave pukotina, prevaljanosti, dvoplatnosti i sl.
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Tabela 3
Debljina zida cevi, mm
do 4 iznad 4
ggi?;aa Stanje isporuke ‘
ProSirivanje unutrasnjeg
precnika za
C. 0261 Zareno ili norma- | ; .,
&, 0271 lizovano | 2% 8%
g' 0371 L 10% 6%
' Zareno ili norma-

& 0461 lizovano
C. 0471 8% >/e
C. 0261
C. 0271

Svetlo-vuceno 89/1) -
&. 0361 meko
C. 0371

e L o ———————
1) Vazi za debljine zida od 1 do 4.
3.33 Sposobnost spljoStavanja

3.34

Cevi grupe B, izuzev cevi debljina zidova veéih od 15 % spoljnjeg preCnika, moraju biti sposobne da se spljoste do
odstojanja X prema tabeli 4, a da pri tome ne dode do pojave pukotina, prevaljanosti, dvoplatnosti 1 sl.

Tabela 4
e S e
Vrsta 1L Debljina zida Odstojanje!)
Selika Stanje isporuke i Lo
B B o o L e e
C.0261
&.0271 4x9
C.0361
5%9
C.0371 Zareno ili Sve ’
& normalizovano
0461
C.0471 6 %0
C.0561 7 % d
C.0261 do 1 5%9
C.0271 iznad 1 7 x93
C.0361 do 1 6 %0
C.0371 Svetlo-vuCeno meko aad 1 8 %
C.0461 do 1 7x3d
C.0471 iznad 1 )

1) Za odstojanje x vidi JUS C. A4.007; 3 — debljina zida cevi.

#

Savijanje

Sposobnost savijanja moZe se ugovoriti za sve cevi od svih Celika u Zarenom ili normalizovanom stanju, a samo
od &elika C.0261 i C.0271 u svetlo-vu¢enom mekom stanju.

Najmanji radijus savijanja treba da se dogovori izmedu proizvodaca i poruioca, na osnovu zajednickog ispitivanja,
do donoSenja jugoslovenskog standarda za najmanje radijuse savijanja (u pripremi).

Za cevi koje imaju odnos pre¢nika prema debljini zida ve¢i od 30, sposobnost savijanja se ne ugovara.
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3.4 Nepropustljivost

Za cevi od svih vrsta Celika po tabeli 1, ali u Zarenom ili normalizovanom stanju, moZe se ugovoriti ispitivanje i
nepropustljivosti pod odredenim hidrauliénim pritiskom. |

3.5 Povrsina

Cevi moraju imati spoljnu i unutras$nju povrinu toliko glatku koliko to uslovljava postupak izrade. Neznatne
greSke kao Sto su brazgotine, uzduZni risevi, mrlje od rde itd., dozvoljene su. Uklanjanje greSaka naknadnom
doradom dozvoljeno je, ali se pri tome ne smeju preéi granice tolerancije dimenzija. Za cevi unutrainjeg precnika
do 15 mm, iz proizvodnih razloga ne moze se uvek ostvariti glatka unutra$nja povrSina, pa se dozvoljava onakva
unutrasnja povrSina kakva proisti¢e iz nadina izrade. Svetlo-vutene tvrde i svetlo-vucene meke cevi mogu imati na
spoljnoj 1 unutradnjoj povriini vidljive tragove fosfata i sredstava za podmazivanje.

Cevi Zarene bez prisustva kiseonika imaju odgovarajuéu tamnu povrinu bez ogrebotina. |

4 Stanje isporuke

4.1 Cevi po ovom standardu mogu biti izradene u jednom od sledeé¢ih stanja kako pokazuje tabela 5. Mehanitke
osobine cevi u odgovarajué¢im stanjima navedene su u tabeli 2.

4.2 NarucCilac je duZzan da u porudZzbini, u skladu sa tabelom 5, navede stanje u kome Zeli da cevi budu isporucene.
Tabela 5
Stanje cevi Vrste &elika za
Naziv Oznaka Napomena 1zradu cevl

Svetlo-vudene Posle poslednjeg provlatenja na cevima se ne vrii | Syi &elici za cevi grupe A. Celici
tvrde ST nikakva termicka obrada, stoga ceviu ovom stanjuima- | grype C.

ju malu sposobnost oblikovanja, koja se ne garantuje.

| 7 j ' S Cenje. U ov Svi cdelici za cevi e A.
Svetlo-vugene Posle Zarenja sledi lako zavrSno provlacenje. U ovom grup

meke SM stanju cevi su sposobne za hladnu preradu do izvesne | Iz grupe B: svi &elici izuzev
granice. C.0561. Celici grupe C.

, —— 7 Posle zadnjeg provlaCenja cevi se Zare bez prisustva
kiseonika. Iz grupe A: svi Celici izuzev

C.0561. Svi &elici za cevi grupe B.

Zarene bez 70 Posle termiCke obrade cevi se Ciste od ogoretina | Celici grupe C.

ogoretina®) mehanickim ili hemijskim putem.

Normalizo- N Posle vucenja cevi se podvrgavaju normalizaciji bez

vane?)

risustva kiseonika. I
P ?kls Iz grupe A: svi cCelici izuzev

C.0561. Svi &elici za cevi grupe B.
Celici grupe C.

Normalizovane NO Posle termiCke obrade cevi se Ciste od ogoretina me-
bez ogoretina? hani¢kim ili hemijskim putem.

1) Cevi kod kojih je odnos devljine zida prema spoljnjem preéniku manji od 1/40, posle zarenja dobijaju
tamnu povrsinu.

2) Cevi kod kojih je odnos debljine zida prema spoljnjem pre¢niku manji od 1/40, izraduju se samo
u Zarenim stanjima (tj. u stanju »Z« i »ZC«).

S Oblik i mere

Oblik 1 mere cevi na koje se ovaj standard odnosi moraju odgovarati podacima navedenim u standardu JUS C.B5.251.
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Primena

Cevi po ovom standardu upotrebljavaju se tamo gde se zahteva naroCita taCnost mera, dobra povrsina (radi
eventualnog nanoSenja metalne prevlake) i mala debljina zida. Zatim za konstrukcione svrhe, za izradu aparata,
za izradu cevnih vodova za hidrauli¢ne agregate i masine. Ukoliko se primenjuju kao provodne cevi, moraju biti
u Zarenom odnosno normalizovanom stanju (vidi ta&. 4). Ako se primenjuju u podru¢jima dozvoljenih radnih
pritisaka iznad 64 kp/cm? moraju biti isporu¢ene uz proveravanje kvaliteta pri isporuci (vidi JUS C.B5.026).

Proveravanje kvaliteta

OpSte odredbe

Cevi kvalitetnih grupa A i C mogu se isporuditi sa proveravanjem ili bez proveravanja kvaliteta, prema dogovoru
proizvodaca 1 narucioca.

Cevi kvalitetne grupe B isporutuju se samo uz proveravanje kvaliteta pri isporuci.

Proveravanje kvaliteta pri isporuci vrii se, prema dogovoru, putem prijemnog organa koji moZe biti stru¢no lice
proizvodaca ili drugo stru¢no lice koje narucilac ovlasti.

O rezultatima ispitivanja ispostavlja se zapisnik kome se prilazu svi dokumenti o ispitivanju. Zapisnik potvrduje u
prvom sluéaju proizvoda¢ a u drugom ovlas¢eno stru¢no lice narucioca.

Za cevi kvalitetnih grupa A i C koje se isporuduju bez proveravanja kvaliteta, proizvoda¢ garantuje sve vrednosti
propisane u tabeli 2, koje posle fabrickih ispitivanja potvrduje fabriCkim atestom.

Sva ispitivanja radi proveravanja kvaliteta vrSe se po pravilu u fabrici proizvodaca.

Svrstavanje u skupine

Cevi koje se isporuduju uz proveravanje kvaliteta pri isporuci, svrstavaju se u skupine od po 10 komada cevi iste
vrste ¢elika, istog stanja isporuke, a po mogucénosti i iste duzine. Ostatak cevi ako je ispod 50 komada ravnomerno
se rasporeduje po skupinama, a ako je iznad 50 komada smatra se kao kompletna skupina.

Obim ispitivanja
Na svakoj pojedinatnoj cevi proveravaju se sledee karakteristike:

— mere precnika i debljine zida cevi,
— spoljna i unutrasnja povrSina cevi (ukoliko je ovo drugo sprovodljivo).

Za svaku skupinu cevi proveravaju se sledece karakteristike:

— na po jednoj cevi svake skupine vrsi se po jedna proba zatezanjem;
— na po jednoj cevi svake skupine, uzimajuci u obzir organitenja navedena u tac. 3.32, vrsi se po jedna proba

prosirivanjem na oba kraja cevi;
— na po jednoj cevi svake skupine, uzimajuéi u obzir ograni¢enja navedena u ta€. 3.33, vrSi se po jedan opit
spljostavanjem na oba kraja cevi.

Ispitivanje
Proveravanje povrsine

Proveravanje spoljne i unutrasnje povrsine vrsi se vizuelno, uz eventualnu primenu vestaCkog osvetljenja.

Proveravanje dimenzija

Dimenzije cevi proveravaju se odgovaraju¢im mernim alatom, na Kkrajevima cevi.

Ispitivanje zatezanjem

Za postupak ispitivanja i za oblik, mere i nalin izrade epruvete merodavan je standard JUS C.A4.002.
Ispitivanje se vr$i kod manjih preénika cevi na odseCenom komadu cevi koji sluzi kao epruveta, ili kod vecih
pre¢nika cevi na epruveti koja se izraduje iz uzorka uzetog iz uzduZnog pravca cevi; epruveta izradena iz uzorka
moZe se na delu izvan merne duZine, hladno izravnati. Epruveta odnosno odseCeni komad cevi koji se ispituju,
moraju biti u istom stanju kao i materijal koga predstavljaju.
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7.44 Ispitivanje profirivanjem

Za postupak ispitivanja proSirivanjem merodavan je standard JUS C.A4.008. Ispitivanje se vrii utiskivatem sa
koni¢nim vrhom ¢&iji konus iznosi 1 : 5 (odnosno ugao 11° 25). Prosirivanje se vr$i do vrednosti propisanih u tabeli 3.

7.45 Ispitivanje spljoS§tavanjem
Za postupak ispitivanja spljoStavanjem merodavan je standard JUS C.A4.007. SplioStavanje se vrii do vrednosti
propisanih u tabeli 4.

7.46 Ispitivanje hidrauli¢nim pritiskom

Za postupak ispitivanja hidrauli¢nim pritiskom merodavan je standard JUS C.A4.024.

7.47 Analiza hemijskog sastava

Analiza hemijskog sastava se po pravilu pri isporuci ne vrii, sem ukoliko se ne ugovori. U tom slu¢aju uzorak |

za hemijsku analizu gotove cevi uzima se od celog preseka cevi, a u slu¢aju spora merodavne su sledec¢e metode

hemijskog ispitivanja:

JUS C.A1.040 — Metode ispitivanja hemijskog sastava Zeleza i &elika. Opste odredbe

JUS C.A1.041 — Metode ispitivanja hemijskog sastava Celika. Uzimanje i priprema uzoraka

JUS C.A1.050 — Metode ispitivanja hemijskog sastava Zeleza i celika. Gasno volumetrijsko cdredivanje ukupnog
ugljika

JUS C.A1.052 — Metode ispitivanja hemijskog sastava Zeleza i ¢elika. Gravimetrijsko odredivanje silicijuma |

JUS C.A1.054 — Metode ispitivanja hemijskog sastava Zeleza i Celika. Volumetrijsko odredivanje mangana po |
Volhardtu odnosno Volhardt-Wolffu |

JUS C.A1.055 — Metode ispitivanja hemijskog sastava Zeleza i &elika. Fotometrijskog odredivanja mangana

JUS C.A1.056 — Metode ispitivanja hemijskog sastava Zeleza i &elika. Fotometrijsko odredivanje fosfora

JUS C.A4.059 — Metode ispitivanja hemijskog sastava Zeleza i Celika. Volumetrijsko odredivenje sumpora

(5 Ponovna ispitivanja

Ako se pri prvim ispitivanjima skupina po taé. 7.32, pri bilo kojoj navedenoj probi, dobije nezadovoljavajuéi
rezultat, cev na kojoj je dobijen nczadovoljavajuéi rezultat se odbacuje; na mesto svake probe sa nezadovoljavajuc¢im
rezultatom vrSe se naknadno dve nove probe iste vrste na drugim dvema cevima iz iste skupire; ako bilo koja |
naknadna proba ne zadovolji, odnosna skupina se odbacuje kao neispravna. U slucaju da se nezadovoljavajuce
osobine materijala mogu naknadnim postupkom popraviti, proizvedaé ima pravo da po izviSenoj popravci predlozi |
odnosnu skupinu na ponovan prijem. Ukoliko tada bilo koji put ne zadovolji, odnosna skupina se definitivno

odbacuje.
8 Pakovanje i oznacavanje .
8.1 Cevi spoljnjeg pre¢nika iznad 100 mm isporucuju se neupakovane a cevi iIspod ovog precnika pakuju se u sveZznjeve l

Cije mase treba da budu podesne za manipulaciju i transport. Drugi naCini pakovanja i eventualne zaStite moraju
se ugovoriti joS pri porudZbini.

8.2 Na svakoj cevi koja se isporutuje neupakovano (spoljnjeg preCnika iznad 100 mm), na jednom kraju cevi, moraju
biti navedene oznake: proizvodaca, vrsta i stanje isporuke celika, kvalitetna grupa, spoljnji pre¢nik, debljina zida
1 oznaka JUS C.B5.051 (vidi oznatavanje u JUS C.B5.251).

Uz svaki sveZanj cevi, za cevi koje se isporucuju u sveZnjevima, mora biti prikacena plocica, ukoliko se drugacije
ne ugovorl, na kojoj moraju biti navedene iste oznake.

Cevi odnosno sveZnjevi koji se isporuéuju sa proveravanjem kvaliteta moraju biti oznafene Zigom prijemnog organa.

9 Reklamacije

Vidljive i skrivene mane mogu se reklamirati ako imaju znatnijeg uticaja na odgovarajucu obradu i primenu odnosne

kvalitetne grupe cevi. Porucilac, u slu¢aju reklamacije, mora proizvodaCu staviti na raspolaganje reklamirane cevi
sa odgovaraju¢im oznakama, kao dokaz za opravdanost reklamacije.
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Jugoslovenski standard CELICNI LIV ZA OPSTU UPOTREBU JUS
predlog C.J3.011
br. 10219 Tehnicki uslovi za izradu i isporuku 1972.

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

4.1

Steel castings for general use. Technical requirements for manufacture and delivery

Krajnji rok za donoSenje primedbi 1. septembar 1972.

Ovaj standard zamenjuje standard JUS C.J3.011 izdat 1955. god., i predstavlja njegovo revidirano izdanje.

Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na ¢eli¢ne odlivke izradene od vrsta Celika navedenih u tabeli 1, sa garantovanim osobinama
na sobnoj temperaturi.

Odlivci po ovom standardu primenjuju se na temperaturama od — 10°C do - 300 °C.
Ovaj standard se ne odnosi na drugi Celi¢ni liv koji predstavlja predmet posebnih standarda.

Naziv i definicije
Pod pojmom »&eliéni liv za op$tu upotrebu« podrazumevaju se liveni nelegirani i niskolegirani Celici, razvrstani
uglavnom prema mehani¢kim osobinama na sobnoj temperaturi.

Oblik, mere i masa

Odlivci moraju da odgovaraju crtezu, modelu ili Sablonu porucioca, pod uslovom da im je oblik uskladen sa
livaCko-tehni¢kim zahtevima, kao i da su uzeti u obzir dodaci za obradu i dopustena odstupanja prema standardu
JUS M.A1.421 (u reviziji). Ako su iz livatko-tehni¢kih razloga potrebne izmene na crtezu ili modelu, proizvodac
je duzZan da se o tome sporazume za poruciocem.

Ako poruéilac dostavi modele ili $ablone bez crteza i bez zahteva za kontrolu i eventualnu korekciju modela 1li
Sablona, za oblik i mere odlivaka nije odgovoran proizvodac.

Povrsine koje se obraduju moraju biti oznacene na crtezu porucioca.

Ako dodaci za obradu nisu odredeni, ili su po misljenju proizvodaca nedovoljni, odreduje ih proizvodaC sporazumno
sa poruciocem u skladu sa oblikom i tehnikom livenja. Dodaci moraju biti dovoljne veliCine da bi se osigurala Cista
povrsina posle obrade. Dodaci za obradu moraju biti oznafeni na dostavljenim modelima, Sablonima i jezgrenicima.

Crtezi moraju biti izradeni po vazeim standardima.
PoZeljno je da se reperne tacke i povrSine za obradu u crtezZima naznace.

Za modelne naprave merodavan je standard JUS K.H5.050 (u reviziji). Pri izradi modelnih naprava potrebna je
konsultacija sa proizvodacem celicnog liva.

Masa odlivaka odreduje se prema dogovoru ili na osnovu merenja mase odlivenog probnog odlivka ili na osnovu

" izratunavanja mase odlivka prema crtezu. Pri proratunu uzima se da je gustoca celika 7,85 kg/dm?.

Pri maSinskom kalupovanju, kao merodavna masa odlivka moZe se smatrati prosek masa pet prvih odlivaka.

Odlivci izradeni po istom crteZzu i modelu ne smeju prekoraciti masu za vise od:
5%, pri masSinskom kalupovanju,
7 %, pri pojedinacnom kalupovanju po modelu,
10 %, pri pojedinacnom kalupovanju po Sablonu ili skeletnom modelu.

Odlivci koji prekorade masu za vise od 15 %, mogu se odbaciti.

Kvalitet

Izrada

Postupak proizvodnje &eliénog liva prepusta se proizvodacu. Vrstu Celinog liva bira porucilac a proizvodac proverava
pogodnost izabrane vrste liva sa livaCko-tehnoloskog gledista.



146

4.2
4.21

Stanje isporuke
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Odlivci se moraju podvréi termickoj obradi (meko Zarenje, normalizacija, poboljsanje ili kombinacija normalizacije

1 Zarenja) na nacin koji se menja struktura i postizu mehanicke osobine navedene u tabeli 1; pri ovome unutrainja
naprezanja, da ne bi Stetila upotrebljivosti, moraju biti svedena na razumnu meru.

4.22

potrebe moZe se 1zvriiti Zarenje samo radi otpustanja unutradnjih naprezanja.

4.3 Mehanicke osobine

Manje odgovorni odlivci, u dogovoru sa poru¢iocem, mogu biti isporueni u termi¢ki neobradenom stanju. U sluéaju

Celi¢ni liv po ovom standardu ispitan na epruvetama izradenim iz uzoraka uzetim po odredbama ta&. 5.71 i 5.72,
mora 1mati mehaniCke osobine navedene u tabeli 1.

Tabela 1
|
Vrsta Stara Zatezna | Granica |IzduZenje | Kontrak-| Zilavost | Savijanje® : -
celiCnog oznaka | Cvrsto¢a | razvla- 0. cija? Pa o= 180°%) Magl;e!;:é(; . lng'il};f;-‘a
livat) | (pribli- genja % % [na+20°C| a=deblj. DIA G oYy
iIlO) oM oT ' epruvet§
kp/mm? | kp/mm? | | * D =pre¢nik |25A/cm |50/A/cm| 200 A/cm
min min min min min trna | T 1k T
CL.0300% | CL. 0345 £ = O
38 19 25 35 1,45 1,60 1,75
CL. 03014 | CL .0346 5 D=2a
CL. 04009 | CL. 0445 . .
45 23 22 30 1,40 1,55 1,70
CL. 04014 | CL. 0446 4 D=3a
CL.0500 | CL.0545 e O =
. 52 26 18 25 135 | 1,55 | 1.70
CL. 0501 CL. 0546 3 D =4a
CL. 0600 CL. 0645 - —
60 30 15 — 1,30 1,50 1,65
CL. 0601 = . 2 =
CL. 0602 = | ' - 8
62 35 15 = — | = ‘ —
CL. 0603 1 2 .. —
CL. 0700 — 70 42 12 | = — = = - —

1) Slovni simbol ,,CL* oznadava materijal, t.j. &eli¢ni liv;

standarda JUS C. BO. 002.
?) Navedene vrednosti nisu obavezne za prijem.
3) Ispituje se samo ako se u porudzbini ugovori.
4) Ako se odlivei vare u sastavljene konstrukcije, §to mora biti navedeno u ugovoru, sadrZaj ugljenika u SarZi

ili u pojedinacnom odlivku ne sme biti ve¢i od 0,25%.

4.4

Magnetske osobine

brojéani simboli imaju znalenja koja proishode iz

Celi¢ni liv po ovom standardu, ispitan na epruvetama izradenim iz uzoraka uzetih po odredbama ta&. 5.71 i 5.72,

4.5

4.6

mora imati magnetske osobine navedene u tabeli 1.
Magnetske osobine se ispituju samo ako se to ugovorom predvidi.

Zavarljivost

Opsta sposobnost CeliCnog liva za zavarivanje raznim nacinima ne moZe se garantovati, jer ponasanje CeliCnog liva
pre i posle zavarivanja ne zavisi samo od materijala, nego i od dimenzija, oblika i1 radnih uslova zavarenog komada.
Vrste &eliénog liva CL.0300, C.0301, C1.0400, i CL. €401, podesne su za zavarivanje. Za ostale vrste Celi¢nog liva,
navedene u tabeli 1, potrebne su posebne mere predostroZznosti pri varenju.

PovrSina, povrSinske i unutrasnje greske

GresSke manjeg znacCaja kao $to su mala ukljuCenja peska ili 8ljake, mali hladni varovi 1 male kraste, mcgu se
odstraniti Cis¢enjem. Nemetalni ukljucci, usahline (bunkeri), mehuri ili unutras$nji naponi, koji utiCu znatinije na
obradivost i primenu odlivka, kao 1 pukotine, nisu dopusteni.
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4.7 Izvodenje zavarivanja i stanje posle zavarivanja

4.71 Zavarivanje na odlivcima mora se sprovesti prema odgovarajucoj tehnici zavarivanja. Mesta koja se vare moraju
se dobro ocistiti do Ciste osnove.

Pri zavarivanju moraju se upotrebiti odgovarajuce elektrode kojima se u zavaru postizu iste osobire koje ima 1
doti¢na vrsta Celi¢nog liva. Celi¢ni odlivci se moraju, po pravilu, posle zavarivanja termicki obraditi.
U prelaznim zonama ne smeju se€ pojavitl tvrda mesta.

4.72 Odstranjivanje greSaka varenjem radi lepSeg izgleda odlivka treba izostaviti.

4.73 Ako je odlivak izloZzen naprezanjima koja nisu aoCljiva iz oblika ili crteza odlivka, takva mesta na odlivku poru-
ilac je duzan da pri poruzdbini navede. U pogledu varenja i ispitivanja vara, u ovom slu€aju, potreban je dogovor.

S Proveravanje kvaliteta

5.1 Proveravanje osobina propisanih ovim stancardom mozZe se izvrsiti po jednoj od sledecih varijanti:

a) na svakom pojedinacnom odlivku,
b) na svaku topioniCku Sarzu,
¢) po grupama iste termiCcke obrade a razli¢itih Sarzi.
Jedna od ovih triju varijanti mora se utanaciti pri sklapanju ugovora.

5.11 Svaki pojedinacni odlivak ispituje se samo ako se radi o odgovornim odlivcima.

5.12 Jedna topionic¢ka $arza svrstava se u viSe skupina odlivaka mase po 25C0 kg. Ostatak farze marj od 1250 kg
dodaje se prethodnim skupinama, ostatak mase odlivaka ve¢i od 750 kg smatra se kao kompletna skupina.

5.13 Jedna grupa iste termiCke obrade svrstava se u viSe skupina odlivaka mase po 1500 kg. Ostatak mase odlivaka
manji od 750 kg dodaje se prethodnim skupinama, ostatak mase odlivaka veci od 750 kg, smatra se kao kompletna
skupina.

5.2 Za svaki pojedina¢ni odlivak ili za svaku skupinu topioni¢ke SarZe ili za svaku skupinu grupe odlivaka iste
termiCke obrade, vrsi se po jedno ispitivanje zatezanjem na po jednom uzorku uzetom prema odredbama tac. 5.71
ili 5.72. Ukupan broj uzoraka za sve skupine jedne topionicke Sarze moze biti najvise 4.

5.3 Za ispitivanje zilavosti vaze sve pojedinosti navedene u ta¢. 5.2, pri emu se kao jedno ispitivanje Zilavostl smatra
ispitivanje zilavosti na trima epruvetama izradenim iz jednog uzorka.

5.4 Ispitivanje magnetskih osobina vrsi se samo ako se ugovori. Prilikom ugovaranja moraju se utanaCiti uslovi
uzimanja uzoraka.

5.5 Nacin ispitivanja bez razaranja kao i mesto ispitivanja na odlivku potrebno je utanaciti prilikom porudZzbine.

5.6 Za ispitivanje nepropustljivosti odlivka potreban je dogovor. Tom prilikcin treta se cdogovoriti o sredstvu,
pritisku 1 vremenu trajanja ispitivanja.

5.7 Uzimanje uzoraka

5.71 Uzorci za ispitivanje mehanickih i magnetskih osobina uzimaju se iz prilivaka livenih zajedno sa odlivkcm. Prilivak
mora biti prilagoden debljini zida odlivka, preseka najmanje 30 x 30 mm2, i najmanje duzine 200 mm.

Prilivci treba da su takve veli¢ine da se iz njih mogu izraditi odgovarajuce epruvete za predvidena ispitivanja,
uzimajuéi u obzir 1 ponovna ispitivanja.
Uzorci se smeju odrezati od odlivka tek posle izvrSene termicke obrade i1 Zigosanja. Odstupanje od ovoga je
moguce samo ako se posebno dogovori.

.12 Ako izrada prilivaka nije moguéa, mogu se iz iste SarZe odliti odvojeno liveni uzorci, ili se mogu uzeti uzorci 1z
samog odlivka. Za oba slutaja potreban je dogovor izmedu porucioca i proizvodaca. Debljina odvojeno livenog
uzorka mora biti prilagodena merodavnoj debljini zida odlivka.

5.73 Odvojeno liveni uzorak, i drugi uzorci koji zbog mehanicke obrade odlivka moraju biti odvojeni od odlivka,
moraju se Zigosati i termiCki obraditi istovremeno sa pripadaju¢im odlivkom.

5.74 Mesto prilivka na odlivku kao i mesto sa koga se uzima uzorak iz samog odlivka, odreduje se dogovorom porucioca
1 proizvodaca.

5.75 Ako se zahteva ispitivanje bez razaranja, mesto ispitivanja na odlivku mora se odrediti u crtezu ili dogovorom

pri porudzbini.
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J5.81

5.82

5.83

5.84

5.9

5.91

3.92

5.93

5.94
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Metode ispitivanja

Za postupak ispitivanja zatezanjem i za oblik, mere i nadin izrade epruvete merodavan je standard JUS C.A4.002

Ukoliko se drugatije ne dogovori ispitivanje se vrsi na kratkoj proporcionalnoj epruveti. U sluaju da granica razv-
lacenja nije dovoljno izraZena uzima se granica 0,2 prema JUS (u pripremi).

Za postupak ispitivanja Zilavosti, i za oblik, mere i naéin izrade epruvete merodavan je standard JUS C.A4.004. Ep-
ruveta za ovo ispitivanje mora imati mere prema sl. 1 tog standarda.

Srednja vrednost dobijena ispitivanjem triju epruveta smatra se kao rezultat ispitivanja.
Za postupak ispitivanja savijanjem, i za oblik, mere i izradu epruvete merodavan je standard JUS C.A4.005.

Druge vrste ispitivanja, kao $to su ispitivanje magnetne indukcije, Ispitivanje bez razaranja i ispitivanje nepropust-
ljivosti, potrebno je dogovoriti jo§ pri ugovaranju. Tom prilikom trebaju se utanaciti sve pojedinosti odgovarajucih
i1spitivanja.

Ponovna ispitivanja

Ako se prilikom proveravanja mehani€kih osobina po ta&. 5.81, 5.82 i .83, u nekoj skupini topioni¢ke Sarze ili u ne-
koj skupini grupe iste termicke obrade (vidi taé. 5.1 b) i 5.1¢), kod neke vrste ispitivanja ne postignu propisani recul-
tati, dva ispitivanja iste vrste ponovic¢e se na druge dve epruvete (odnosno za Ispitivanje Zilavosti na druge dve serije
po tri epruvete); ove epruvete izraduju se iz dva uzorka uzetih od drugog odlivka iste skupine.,

Oba rezultata ispitivanja moraju da odgovore propisanim vrednostima, u protivnom slucaju cela doti¢na skupina se
odbacuje. Odlivak od koga je uzet uzorak sa nezadovoljavajué¢im vrednostima, odbacuje se.

Ako se pri proveravanju osobina po ta¢. 5.81, 5.82 i 5.83 pojedinacnog odlivka (vidi ta¢. 5.1 a) ne postignu propisane
vrednosti, dva ispitivanja iste vrste ponovice se na dva uzorka uzeta iz istog odlivka. Oba rezultata ispitivanja moraju
da odgovore propisanim vrednostima. U protivnom slu¢aju odlivak se odbacuje.

Proizvoda¢ zadrZzava pravo da odbacene odlivke ili odba&ene skupine podvrgne ponovnoj termiékoj obradi i ponovo
predlozi za prijem.

Ako se nezadovoljavajuéi rezultat moze pripisati nekom nedostatku tehnike ispitivanja ili nekoj o&evidno ograni-

¢enoj greSki samog materijala epruvete, takav rezultat se ne uzima u obzir a odnosno Ispitivanje se ponavlja na novoj
epruveti.

Dokazivanje kvaliteta

Odlivei po ovom standardu mogu se isporuditi:

a) bes 1zdavanja atesta od strane proizvodaca; u tom slucaju proizvodad garantuje da isporuceni materijal odgovara
odredbama ovog standarda;

b) sa izdavanjem atesta; u atestu moraju biti navedeni rezultati ispitivanja osobina propisanih ovim standardom:
C) prijemom putem prijemnog organa porudioca uz 1zdavanje atesta od strane proizvodata.

PorucCilac je duZan da u porudZbini navede jedan od gornja tri nadina dokazivanja kvaliteta.

Reklamacije

Porucilac moZe reklamirati spoljne i unutras$nje greske samo u sluaju ako su te greSke takvog znadaja da bitno utic¢u
na upotrebljivost.

Rok za reklamaciju utvrduje se ugovorom izmedu poruioca i proizvodaéa.

PorucCilac mora da omoguci proizvodadu da se uveri u opravdanost reklamacije, ako je moguée, pruZzanjem komada
reklamiranog isporu¢enog materijala.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI ISPITIVANJA UGLJA I KOKSA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1972,

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda iz oblasti
ispitivanja uglja i koksa i to:

Predlog br. 10220 Metode ispitivanja uglja 1 koksa. Odredi-
vanje hemijskog sastava pepela Cvrstih go-
riva. Osnovne odredbe .................. JUS B.HS8.359

Ovaj predlog standarda pripada grupi standarda iz oblasti ispitivanja pepela &vrstih
goriva koji su anotirani u biltenu »Standardizacija« br. 5/72.

Materijal predloga standarda umnoZen je i dostavljen zainteresovanim radnim
organizacijama na misljenje.

Interesenti koji nisu dobili ovaj predlog standarda mogu da se obrate Jugoslo-
venskom zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa br. 54, 11001(933), sa
zahtevom da im se materijal dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
1Z. OBLASTI CELICNIH ZAVARENIH CEVI

Krajnji rok za donoSenje primedbi: 1, septembar 1972.

Stavlja se na javnu diskusiju sledeé¢i predlog jugoslovenskog standarda:

Predlog br. 10221 Celi¢ne cevi sa Savom, precizne, s posebnom
taCnoS¢u mera, hladno-vuCene ili hladno-
-valjane. Oblik i mere ....... Y. wes JUS C.B5.251

Inicijator za donoSenje ovog standarda kao i standarda JUS C.B5.051 koji se u
celosti Stampa u ovom biltenu, bila je Zelezara »Sisak« (autor ing. Haramina Mladen).
Predlog je umnoZen i dostavljen zainteresovanim organizacijama.

Ostali zainteresovani mogu ga, na svoj zahtev, dobiti od Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju, Beograd, Post. fah 933.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
POLJOPRIVREDE, PREHRAMBENE I DUVANSKE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1972.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda iz
oblasti mlekarske industrije:

Predlog br. 10222 Sonde za buter ............ccovveinnnn. JUS E.K9.010
Predlog br. 10223 Sonde za SIr ........ccciivinnnennnnnn. JUS E.K9.011
Predlog br. 10224 Mleko i mleCni proizvodi. Aerometri za

merenje zapreminske mase proizvoda sa

povrsinskim pritiskom oko 45 mN/m .... JUS E.K8.035
Predlog br. 10225 Buter. Odredivanje indeksa refrakcije masne

materije (referentna metoda) ............ JUS E.K8.036
Predlog br. 10226 Buter. Odredivanje sadrzaja soli (referentna

ICIOHA) ks v e s RS £y b e e b JUS E.K8.037
Predlog br. 10227 Buter. Odredivanje kiselinskog broja masne

materije (referentna metoda) ............ JUS E.K8.038
Predlog br. 10228 Mileko. Odredivanje sadrzaja masti (refe-

renitng MEtOAR) . .. ivie oo vmsh vhavaonms JUS E.K8.039

Predlozi standarda su uradeni i dostavljeni na adresu izvesnog broja zainteresovanih
preduzeca radi dostavljanja obrazloZzenih primedbi.

Interesenti koji ovaj predlog nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu
za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa br. 54, post. fah 933) sa zahtevom da
im se predlog naknadno dostavi.

149



150

STANDARDIZACIJA

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI ALATA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1972.

Ovim se stavljaju

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br,

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.

10229

10230

10231

10232

10233

10234

10235

10236

10237

10238

10239

10240
10241

Masinski noZevi. NoZevi za izlazni Zleb
spoljnog metrickog navoja, sa ploCicama
od tvrdog metala ....... Tt . S
Masinski noZevi. Nozevi za izlazni Zleb
unutarnjeg metrickog navoja, sa plocicama
od tvrdog metala .........ccoovivnneees
Spiralne burgije sa valjkastom drskom i
ploCicama od tvrdog metala, za termoreak-
tIVIE MASE ...t vt tis e eneenennnnns.
Spiralne burgije sa valjkastom drskom i
ploCicama od tvrdog metala, za metale ..
Spiralne burgije sa Morze-koni¢énom drSkom
1 ploCicama od tvrdog metala, za metale
Spiralne burgije, ekstra duge, sa Morze-
koni¢nom drkom ................uun...
Spiralne burgije, ekstra duge, sa valjkastom
QISROML i isoime e 5naiemnm 55 o o osimmrrn s = s
Masinski nasadni razvrtali sa plo¢icama
od tvrdog metala ......................
Spiralni upustaci, dugi, sa Morzekoni¢nom
drskom, od brzoreznog ¢elika, za prosirenje
otvora u vodicama za buSenje ............
Nareznice za metri¢ki navoj s trouglastim
ISO-profilom .........ccovinneinnein...
Nareznice za metricki navoj sa sitnim ko-
rakom 1 trouglastim ISO-profilom ......
OkretaCi za ureznike

iiiiiiiiiiiiiiiiii

na javnu diskusiju sledeé¢i jugoslovenski standardi:

JUS K.C1.065

JUS K.C1.066

JUS K.D3.040

JUS K.D3.041

JUS K.D3.042

JUS K.D3.045

JUS K.D3.046

JUS K.D3.173

JUS K.D3.303
JUS K.D6.200
JUS K.D6.201

JUS K.D6.300
JUS K.D6.310

Zainteresovane radne organizacije koje nisu dobile tekst ovih predloga standarda
mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. pregr.

933), sa zahtevom da im se predlozi (neki ili svi) dostave radi stavljanja eventualnih
primedbi, izmena ili dopuna.

Predlog je izradio Jugoslovenski zavod za standardizaciju na bazi zaklju¢aka Struéne
komisije za alat i pribor.

Zahtevi za slanje predloga mogu se dostaviti najkasnije do 31. jula 1972. godine.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ. OBLASTI CEVNIH PRIRUBNICA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1972.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi za reviziju slede¢ih jugoslovenskih

standarda:

Predlog br. 10242 Cevne prirubnice. Prirubnice prilivene od

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

10243

10244

10245

10246

10247

Predlog br. 10248

Predlog br

10249

Predlog br. 10250
Predlog br. 10251

SIvOg HVE NP = 2.5 v ooy s
Cevne prirubnice. Prirubnice prilivene, od

SIVOg Hiva NP =6 . .inib vinisshns
,» Prirubnice prilivene, od sivog liva
NP =30 i i sansaavssi Lt ey
,» Prirubnice prilivene, od sivog liva
NP == O Eh i b aae e le e & 1 s et ol e o
,» Prirubnice prilivene, od sivog liva
b e Ry o e s I s

,» Prirubnice prilivene, od bronze NP = 6

., Prirubniceprilivene, od bronze NP = 10

,,» Prirubnice prilivene, od bronze NP=16
,» Prirubnice prilivene, od bronze NP=25
,, Prirubnice prilivene, od CeliCnog liva

NP =16

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

JUS M.B6.050
JUS M.B6.051
JUS M.B6.052
JUS M.B6.053
JUS M.B6.054
JUS M.B6.058
JUS M.B6.059
JUS M.B6.060
JUS M.B6.061

JUS M.B6.064
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Predlog br. 10252
Predlog br. 10253
Predlog br. 10254
Predlog br. 10255
Predlog br. 10256
Predlog br. 10257
Predlog br. 10258

Predlog br. 10259

., Prirubnice prilivene, od CeliCnog liva

ol g e S LS
., Prirubnice prilivene, od ¢eliCnog liva
e D - - R T s e L,
., Prirubnice prilivene, od Celicnog liva
g e NP SRe I R R L) §
., Prirubnice prilivene, od Celi¢nog liva
PR B e e i . e Sl
., Prirubnice prilivene, od CeliCnog liva
L TR
.,» Prirubnice prilivene, od CeliCnog liva
g A AT T e s e R LN
., Prirubnice prilivene, od CeliCnog liva
NE =320 ; ivvaes i 9 S il s Ts v
., Prirubnice prilivene, od Celi¢nog liva
) e e S R SIS

JUS M.B6.065

JUS M.B6.066

JUS M.B6.067

JUS M.B6.068

JUS M.B6.069

JUS M.B6.070

JUS M.B6.071

JUS M.B6.072

Predloge je izradila Komisija za standardizaciju u brodogradnji, koji sc posle
redigovanja u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju ovim stavljaju na javnu
diskusiju. Zainteresovane organizacije mogu se obratiti ovom Zavodu (Beograd,
Cara Urosa br. 54, post. fah 933) sa zahtevom da im se gornji predlozi dostave
radi stavljanja eventualnih primedbi.

Zahtevi za slanje materijala mogu se dostaviti najkasnije do 31. jula, a primedbe
najkasnije do 31. avgusta 1972. godine.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI SIJALICA

ZA MOTORNA VOZILA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1972.

Ovim se stavljaju

Predlog br. 10260

Predlog br. 10261

Predlog br. 10262
Predlog br. 10263

Predlog br. 10264

Predlog br. 10265
Predlog br. 10266
Predlog br. 10267
Predlog br. 10268
Predlog br. 10269
Predlog br. 10270
Predlog br. 10271
Predlog br. 10272
Predlog br. 10273

Predlog br. 10274

na javnu diskusiju sledec¢i predlozi jugoslovenskih standarda:

Sijalice za motorna vozila. TehniCki uslovi
RRE AR AT oS = ¢ st < o encls 4 SLoralel o s aaleioio) 3
Sijalice za motorna vozila. Proveravanje
polozaja vlakana na sijalicama tipa
A A S R
Svetlosno srediste 1 oblik svetlosnog vlakna
Sijalice za glavne farove, sa dva vlakna, za
veliko 1 asimetriCcno oboreno svetlo. Glavne
mere 1 karakteristike (revizija) ..........
Sijalice za glavne farove, sa dva vlakna, za
veliko 1 simetricno oboreno svetlo. Glavne
mere i karakteristike (ruvizija) ..........
Sijalica za glavne farove, sa dva vlakna.
Glavne mere 1 karakteristike (revizija)
Sijalice za farove, sa jednim vlaknom.
Glavne mere i karakteristike (revizija) ....
Sijalice za pomoéne farove, sa jednim vlak-
nom. Glavne mere i karakteristike (revizija)
Sijalice za pomo¢éna svetla, tip P25-2. Glavne
mere 1 karakteristike (revizija) ..........
Sijalice za pomoc¢na svetla, tip P25-1. Glavne
mere 1 karakteristike (revizija) ..........
Sijalice za pomoc¢na svetla, tip R19. Glavne
mere 1 karakteristike (revizija) ..........
Minijaturne sijalice za pomocna svetla, tip
T8. Glavne mere i karakteristike (revizija)
Minijaturne sijalice za pomoc¢na svetla, tip
T7. Glavne mere i karaktcristike (revizija)
Sofitne sijalice za pomocna svetla tip Cl11.
Glavne mere 1 karakteristike (revizija) . ...
Sofitne sijalice za pomocna svetla, tip CI15.
Glavne mere 1 karakteristike (revizija) . ...

JUS N.L2.210

JUS N.L2.214
JUS N.L2.215

JUS N.L2.220

JUS N.L2.221

JUS N.L2.222

JUS N.L2.225

JUS N.L2.227

JUS N.L2.230

JUS N.L2.231

JUS N.L2.235

JUS N.L2.240

JUS N.L2.241

JUS N.L2.252

JUS N.L2.253
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Predlozi su izradeni u dogovoru sa Tehnit¢kim odborom TO 34. Predlozi na kojima
je to naznaeno, potpuno su uskladeni sa pravilima komiteta za saotra¢aj Ekonomske

komisije UN za Evropu E(ECE/TRANS)505, kao i sa preporukom Medunarodne
elektrotehnitke komisije (IEC), publikacija 259, prvo izdanje 1968. godine.

Predlozi su umnoZeni i dostavljeni zainteresovanim organizacijama, a interesenti

koji predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju,
(11001 Beograd, p. fah 933) sa zahtevom da im se predlozi dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ. OBLASTI SINSKIH VOZILA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1972,
e——————————————————————— e e

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi sledeéih jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 10275 Zelezni¢ka kola normalnog koloseka. Prsteni

cilindriCnovaljCani lezaj. Sklop .......... JUS P.F7.060
Predlog br. 10276 Zeleznicka kola normalnog koloseka. Prsteni

cilindri¢novaljéani lezaj. Tehnicki uslovi za
1zradu i isporuku ............. .0, JUS P.F7.915

Predlozi standarda su umnoZeni i dostavljeni na adrese 1zvesnog broja zaintereso-
vanih preduzeca radi proufavanja i dostavljanja’ obrazioZenih pismenih primedbi.

Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu

za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa br. 54) sa zahtevom da im se predlozi
naknadno dostave.




MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Ovaj_ pregled sadrZi predloge preporuka, usvojene preporuke i drugu vaZniju dokumentaciju koju je Jugoslovenski zavod

za standardtzacug primio od Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehni¢ke komisi je (IEC)

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za standar-
dizaciju, ili putem izrade kopija, a po posebnom traZenju, uz obavezu plaéanja troskova reprodukci je.

I
SO/TC 2 — Viijci, navrtke i pribor
Predlog medunarodnog standarda

br. 2702 — »Vijeci za lim od termick
obradenog Celika. Mehanicke

karakteristike« (rok za primedbe
1. VII. 1972).

ISO/TC 8 — Brodogradnja
Predlog medunarodnog standarda

br. 1095 — »Brodogradnja. Sigurnosno ka-
ljeno staklo za brodska okna«

(Predlog za reviziju) (rok za
primedbe 1. VII. 1972).

ISO/TC 17 — Celik
Predlog medunarodnih standarda:

br. 82 — »Celik. Ispitivanje zatezanjem«
(Predlog za reviziju) (rok za
primedbe 1. VII. 1972),

br. 86 — »Celik. Ispitivanje zatezanjem
limova 1 traka debljine od 0,5—
I mm« (Predlog za reviziju)
(rok za primedbe 1. VII. 1972),

br. 89 — »Celik. Ispitivanja Zice zate-
zanjem« (Predlog za reviziju)
(rok za primedbe 1. VII. 1972),

br. 375 — »Celik. Ispitivanje cevi zate-
zanjem« (Predlog za reviziju
(rok za primedbe 1. VII. 1972)

ISO/TC 28 — Nafta i proizvodi prerade nafte
Medunarodni standai'd

br. 2049 — »Proizvodi nafte., Odredivanje
obojenja.«

ISO/TC 29 — Sitan alat
Predlog medunarodnog standarda.

br, 2729 — »Alat za obradu drveta. Sediva
-1 dletax (rok za primedbe

1. VII. 1972),
br. 2730 — »Alat za obradu drveta. Drveno

rende«. (rok za primedbe 1.
VII. 1972).

ISO/TC 36 — Kinematografija
Medunarodni standard

br. 1787 — »Kinematografija. PoloZaj per-
foriranog filma od 8 mm, tipa
S u kucistu aparata«,

I[SO/TC 45 — Elastomeri i proizvodi na bazi elastomera

Medunarodni standard

br. 1431 — »Vulkanizovana guma. Odredi-
vanje otpornosti prema prskanju
pri stati¢kim uslovima pod dej-
stvom ozona«

ISO/TC 46 — Dokumentacija
Medunarodni standard.

br. 4 — »Dokumentacija. Medunarodni
kodeks za skradivanje naslova
periodiCnih publikacija« (revizija
ISO/R4—1953)

Predlozi medunarodnih standarda

br. 2706 — »Transparentni mikrofis formata
A6 sa uniformnom podelom.
Raspored slika No 1« (Rok za
primedbe 1. VII. 1972)

br. 2707 — »Transparentni mikrofis formata
A6 sa uniformnom podelom.

Raspored slika No 2« (rok za
primedbe 1. VII. 1972)

ISO/TC 47 — Hemija
Medunarodni standardi
br. 1904 — »Tecni fenol, tehnicki. Odre-

divanje sadrZaja fenola. Metoda
pomocu bromag,

br. 2123 — »Natrijum i kalijumsilikat, teh-
nicki. Odredivanje dinamickog
viskoziteta«,

ISO/TC 52 — Hermetitke limenke za Zivotne namirnice
Predlozi medunarodnih standarda

br. 90 — »Hermeticke limenke 2za Zi-
votne namirnice. Specifikacije«

(Predlog za reviziju) (rok za
primedbe 1. VII. 1972)

ISO/TC 59 — Zgradarstvo

Predlog medunarodnog standarda

br. 2776 — »Modularna koordinacija.
Koordinacione mere spoljnih
1 unutra$njih vrata« (rok za

primedbe 1. VII. 1972)

ISO/TC 72 — Tekstilne maSine i pomoéni uredaji
Predlog medunarodnog standarda
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br. 2748 — »Tekstilne masine. Vretena za
zakard tkanje« (rok za pri-
medbe 1. VII. 1972),

Medunarodni standard:

br. 2065 — »Tekstilne masine. Cilindri¢ne
cevke za tekstilne trake i
epruvete«.

ISO/TC 74 — Hidrauli¢na veziva
Preporuke ISO

br. 1587 — »Gips za proizvodnju veziva.
Klasifikacija, karakteristike i
metode ispitivanja«

ISO/TC 79 — Laki metali i njihove legure
Medunarodni standardi

br. 2377 — »QOdlivci liveni u pesku od mag-

nezijumskih legura. Referentna
metoda«,

br. 2378 — »QOdlivci liveni u kokilama od

aluminijjumskih legura. Refe-
rentna metoda«

ISO/TC 87 — Pluta
Medunarodni standardi

br. 1997 — »Granulat plute i pluta u prahu.
Tehni¢ki uslovi«

br. 2031 — »Granulat plute. Odredivanje

zapreminske mase«
br. 2190 — »Pluta. Granulat. Odredivanje
sadrzaja vlage«.

ISO/TC 91 — PovrSinski aktivna sredstva
Medunarodni standard:

br. 2377 — »Odlivci liveni u pesku od
magnezijumskih legura. Refe-
rentna metoda«.

ISO/TC 95 — Kancelarijske masine

Predlog medunarodnog standarda

br. 2775 — »Kancelarijske i maSine za
Stampanje za obradu informa-
cija. Sirina traka za $tampanije
za jednu upotrebu, od papira i
plastitnih masa, ispod 19 mm«
(rok za primedbe 1. VII. 1972).

ISO/TC 97 — Racunske maSine i obrada informacija
Predlog medunarodnog standarda

br. 2629 — »Postupci upravljanja na os-
novni nacin. Konverzacionalni
prenos informacije« (rok za
primedbe 1. VII. 1972)

br. 2690 — »Magnetne trake neispisane za
registraciju merenja. Fizikalne
karakteristike i metode ispiti-
vanja« (rok za primedbe 1.
VII. 1972).

ISO/TC 102 — Zelezne rude

Predlog medunarodnog standarda

br. 2771 — »Zelezne rude. Odredivanje alu-
minijjuma. Volumetrijska i gra-
vimetrijska metoda pomodéu ok-
sina« (rok za primedbe 1.
VII. 1972)

STANDARDIZACIJA

— == —

ISO/TC 111 — Lanci za dizanje, njihove spojke i pribor.

Medunarodni standardi:

br. 2262 — »Alke za uZad«
br. 2308 — »Kuke za dizanje kontenera
kapaciteta do 30 t. Osnovni

uslovi«,

ISO/TC 114 — Casovniéarstvo

Predlog medunarodnog standarda

br. 1413 — »Ru¢ni Casovnici otporni na

udare« (rok za primedbe 1.
VII. 1972).

ISO/TC 138 — Cevi i fitinzi od plasticnih masa

Predlog medunarodnog standarda

br. 2703 — »Ukopani cevovodi iz neplastifi-
ciranog polivinilhlorida (PVC)
za snabdevanje gasovitim gori-

vom«. (rok za primedbe 1.
VII. 1972).

IEC/TC 10 — Teéni i gasoviti dielektrici.

IEC publikacija 376. Tehnic¢ki uslovi i

preuzimanje novog sumpor-heksafluorida.
I izdanje, 1971. Cena 36. — §v. fr.

IEC/TC 15 — Izolacioni materijal

IEC publikacija 212 (drugo izdanje, 1971):
Standardni uslovi pre i u toku ispitivanja

Cvrstih elektriCnih izolacionih materijala.
Cena 16,50 3v. fr.

IEC/TC 17 — Prekidac¢i i kontroleri

Prva dopuna IEC publikacije 277 (1968):

Definicije za prekidace i kontrolere. Cena
12. — 8. fr.

IEC/TC 25 — Slovni simboli i znaci

IEC publikacija 27—1. Slovni simboli
primenjeni u elektrotehnici. I deo: Opsti
deo. Peto izdanje, 1971. Cena 60.— 3v. fr.

IEC/TC 34 — Sijalice i pribor

IEC publikacija 360 (prvo izdanje, 1971):
standardni postupak za merenje povisenja

temperature podnoZja sijalica. Cena: 16,50
Sv. fr. |

IEC/TC 46 — Kablovi, Zice i talasovodi za telekomunikaci-
one uredaje

Izmena br. 2 publikacije 189—1 (prvo iz-
danje — 1965): Kablovi i Zice za niske
frekvencije, sa izolacijom i omotatem od
PVC. Deo prvi: Opsta ispitivanja i metode
merenja. Mart 1972, Cena 3 3v. fr.

IEC/TC 49 — Piezoelektri¢ni kristali i pripadajuéi uredaiji

IEC publikacija 368 — Piezoelektri¢ni
filtri. Prvo izdanje, 1971. Cena 3v. fr.

IEC/TC 59 — Radna sposobnost elektri¢nih naprava za
domacinstvo

IEC publikacija 369 (prvo izdanje, 1971):
Postupak merenja radne sposobnosti na-
prava za Cis¢enje 1 glatanje poda, koje se
upotrebljavaju u domacinstvu i za sli¢ne
svrhe. Cena 28,50 3v. fr.
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[EC/TC 61 — Bezbednost elektri¢nih naprava za domacin- tricnih aparata za domacinstvo 1 sliCne

stvo

IEC publikacija 335—4. Bezbednost elek-
tricnih aparata za domacdinstvo 1 sliCne
svrhe. IV deo: Posebni uslovi za centrifuge.
Prvo izdanje, 1971. Cena 16,5 3v. fr.

[EC publikacija 335—5. Bezbednost elek-
tri¢nih aparata za domacinstvo 1 sli¢ne
svrhe. V deo: Posebni uslovi za masine za
pranje posuda. Prvo izdanje, 1971. Cena
24— Sv, Ir.

IEC publika 335—6. Bezbednost elektriénih
aparata za domacdinstvo i sli¢ne svrhe. VI
deo: Posebni uslovi za S3tednjake. Prvo

izdanje, 1971. Cena 30—. S§v. fr.
IEC publikacija 335—7. Bezbednost elek-

CEE 10 G/H

svrhe, VII deo: Posebni uslovi za masine
za pranje rublja. Prvo izdanje 1971. Cena
27.— §v. fr.

IEC publikacija 335—8. Bezbednost elek-
tricnih aparata za domadinstvo 1 sliCne
svrhe. VIII deo: Posebni uslovi za elektri¢ne
aparate za SiSanje i brijanje. Prvo izdanje,
1971. Cena 19,50 3v. fr.

Zapisnik sastanka komiteta odrZzanog od 29,

novembra do 4 decembra 1971. u Frank-
furtu.

Propisi za naprave sa elektromotorima za
upotrebu u domacdinstvu. II deo: Odeljak
G/H — Dopunske odredbe za kuhinjske
aparate. Il izdanje, 1970. Cena 11.— din.
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Izdava&: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — Cara UroSa 54 — Beograd, telefon broj 634-322
Odgovorni urednik: Slavoljub Vitorovi¢, dipl. inZ
Cena pojedinom primerku din. 12. — GodiSnja pretplata din. 120. — Pretplatu slati neposredno na
adresu prodavnice Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, Beograd, ul. Kneza Milosa br. 16, post. fah
br. 933 1li na Ziro-ratun br. 608-637-320-10

stam_ﬁa: Beogr;dski izdavaﬁko-g-rafiéki zavod — Beograd
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