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Na osnovu ¢lana 43. stay 3. Zakona o organizaciji 1 delokrugu saveznih organa uprave 1
saveznih organizacija (,,SluZbeni list SFRJ*, br. 32/71. 1 54/71), Savezno izvrino veée donosi

RESENJE

o postavljenju direktora Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju

Postavlja se za direktora Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju MILAN KRAJNOVIC,
direktor Jugoslovenskog instituta za tehnologiju mesa.

SAVEZNO IZVRSNO VECE

B. br. 98
_ ' PREDSEDNIK,
31. maj 1972. godine (M.P.) D¥emal Bijedié, s.r.

Beograd






STVARANJE MEDUNARODNIH SISTEMA ZA OSIGURANJE
KVALITETA U ELEKTROTEHNICI

Aktivnost Evropske ekonomske komisije

Godina kvaliteta u naSoj zemlji poklapa se sa
Zzivom aktivno$¢u na medunarodnom planu, koja
ima za polazni cilj uklanjanje prepreka koje uspo-
ravaju ili spre¢avanju medunarodnu razmenu.
Ova aktivnost se konkretizuje u Evropskoj ekonom-
skoj komisiji koja saziva sastanke predstavnika
vlada odgovornih za pitanja standardizacije, kao
Sto su:
— harmonizacija obaveznih standarda,
— sistemi za glasanja pri donoSenju medunarod-
nih standarda,
— tretman proizvoda koji se uvoze,
— regionalni organi za standardizaciju,
— sistemi za osiguranje kvaliteta sa ogranifenim
brojem Clanova, itd.
Postignut je dogovor o listi proizvoda za koje pos-
toji prioritet za medunarodnu standardizaciju. U
ovu listu su usli i elektriéni i elektronski uredaji i
sastavni delovi, kao npr: elektri¢ni uredaji za rad
u eksplozivnoj atmosferi, elektronski sastavni
delovi, naprava za domadinstvo, itd. Iz ove liste
1zdvojena je Specijalna lista proizvoda, za koje je
hitno potrebno doneti medunarodne standarde.
U Specijalnu listu treba da udu izabrani sastavni
delovi za elektroniku, pored ostalih proizvoda iz
drugih oblasti. Jedna od odluka je: da se »preporu-
Cuje vladama clanicama Evropske ekonomske
zajednice, da pri donoSenju svojih zakonskih ili
drzavnih propisa, ili drugih propisa koji nisu
obavezni, ve¢ se primenjuju na neki drugi nadin,
kao osnova uzmu medunarodni standardi ili
preporuke, kada se radi o proizvodima iz Specijalne
liste 1 to Sto je moguce pre.«

Stvaranje IEC sistema za osiguranje kvaliteta
sastavnih delova za elektroniku

Paralelno 1 u skladu sa radom Evropske ekonomske
komisije odvija se jo§S intenzivnija aktivnost u
okviru Medunarodne -elektrotehni¢ke komisije
(IEC), koja je jedan od inicijatora aktivnosti u ok-
viru Evropske ekonomske zajednice.

Potreba za stvaranjem medunarodnog sistema za
osiguranje kvaliteta sastavnih delova zvani¢no je
priznata na zasedanju u VaSingtonu, maja 1970.
god., kada je Akcioni komitet IEC-a dao u zadatak
1 ovlastio Tehnicki odbor 56 da obrazuje radnu
grupu koja bi »dala nacrt dokumenta za nacio-
nalni sistem sertifikacije koji bi se odnosio samo
na sastavne delove za elektroniku, a kasnije bi se
»harmonizirao« medu zemljama«. Istovremeno je
ovlastio Predsednika IEC, Gudala da napravi

studiju o mogucnosti realizacije sistema serti-
fikacije bilo u okvirima IEC, bilo preko nekog
drugog tela koje bi izabrao 1EC, ili kojim bi
upravljao IEC. Odmah na pocetku je istaknuto da
»sistem koji se stvara treba da budeinternaci-
onalan injimetreba da upravlja IECili telo koje
postavi IEC, ili neko drugo internacionalno telo«.
Naime, bilo bi lakSe stvoriti sistem za maniji
broj zemalja, takvih sistema i ima, ali su onda sve
zemlje van takvih sistema u nepovoljnom polozaju,
te se zato istiCe potreba da to bude internacionalni
sistem.

Posle nacrta koji je dao odbor 56 i na osnovu
studije predsednika Gudala, savet IEC na zasedanju
u Brislu, juna 1970. god. usvaja sledece:

»Preporuke

) IEC prihvata opStu odgovornost za stvaranje
potpuno medunarodnog sistema za osiguranje
kvaliteta za sastavne delove za elektroniku.

2) Savet IEC-a treba u ovu svrhu da stvori Izvrino
telo Cij1 b1 Clanovi uglavnom bili predstavnici
ovlaSCenih nacionalnih institucija koje su spo-
sobne 1 koje Zele da ucestvuju u uzajamnom

priznavaju sistema u oblasti sastavnih delova za
elektroniku.

3) Ovo 1zvrSno telo bi se samo staralo o svom
finansiranju 1 obezbedivalo bi sredstva za
troSkove Glavnog Staba za rad u okviru sistema.

4) Odgovornost Saveta IEC-a treba da bude
svedena na rad vezan za opstu politiku, ¢lanstvo "
IzvrSnog tela, usvajanje osnovnih pravila i
sliCne opste stvari, koje Savet IEC mozZe odredi-
vati. Od izvrSnog tela bi se trazio godiSnji
1zvesta) 1 pravdanje budzZeta u sklopu opsteg
mehanizma za realizaciju opSte kontrole.

5) S ta b — praktian $to je moguée vise, posebno
naimenovan kao deo administrativne organi-
zacije Generalnog sekretarijata TEC.«.

Savet IEC-a je zatim marta meseca ove godine dao

na glasanje nacrt pod naslovom: »IEC sistem za

osiguranje kvaliteta sastavnih delova za elektro-
niku«, kako bi se na generalnom zasedanju, koje

Ce se odrzati novembra meseca ove godine u Atini,

imali podaci o tome kako su ¢lanice IEC glasale o
Sistemu.

U nacrtu se predlaze:

»a) Da se obrazuje Upravni odbor (u skladu sa
preporukama Saveta datim u Brislu, 02 /Central
Office) 100), koji bi se starao da ovaj Sistem
funkcioniSe na principima koji su u ovom
nacrtu 1zlozeni.



162

b) Da se nalaZze Upravnom odboru da §to pre
pripremi osnovna pravila za rad ovog sistema.

Principi IEC sistema za osiguranje kvaliteta sastav-
nih delova za elektroniku su:

1. Ciljevi 1 predmet IEC sistema za wuzajamno
priznavanje jednoobrazne primene Osiguranja kva-
liteta za sastavne delove za elektroniku su:

a) Opis uslova koje treba da ispuni Nacionalni
nadzorni organ da bi njegova zemlja mogla da
ucestvuje u sistemu.

b) Priprema pravila za harmonizaciju postupaka
kontrole za kontrolu i ispitivanje sastavnih
delova za elektroniku u viSe zemalja, koje su
sposobne 1 koje Zele da ulestvuju u sistemu.

c) Priprema kratkih pregleda bitnih karakteristika
(npr. otpora, kapaciteta za sastavne delove,
uklju€uju¢i metode i redosled ispitivanja.

d) Priprema formulara za detaljne specifikacije na
kojima je predvideno da se ubace broj¢ane vred-
nosti za navedene parametre.

Napomena. — Pregledi bitnih karakteristika i for-
mulari treba da se prave na bazi
preporuka IEC

2. a) Uzeto je u obzir da se u pocetku funkcionisa-
nja sistema, certifikati mogu izdavati na
bazi nacionalnih standarda, pod uslovom da
je potpuno jasno koji se standardi koriste, i
pod uslovom da standardi nisu u protiv-
recnosti sa publikacijama 1EC.

b) Medutim, rad na izdavanju sertifikata posle
1zvesnog vremena treba da bude baziran na
preporukama IEC. U meduvremenu se traZi
od IEC tehnickih odbora da stvore brze
postupke za pripremu nacrta na kojima bi se
povremeno mogao bazirati rad za izdavanje
sertifikata, pre nego Sto izade (formalno
usvojena) IEC preporuka.

3. Upravni odbor koji treba da se obrazuje i koji
se zaduzuje za funkcionisanje IEC Sistema (vidi
Preporuke 1z Brisla dokument 02 (Central
Office(100) treba da se obrazuje na sledeci
nacin:

— 2 predstavnika Saveta 1EC,

— 2 predstavnika od svakog Nacionalnog
komiteta koji uCestvuje u sistemu, koji imaju
znanja 1 iskustva u oblasti sastavnih delova
za elektroniku. Podrazumeva se da ¢e Nacio-
nalni komiteti traZiti savet i naimenovanje
od odgovarajuceg nacionalnog tela koje je
odgovorno za upravljanje nacionalnim siste-
mom za osiguranje kvaliteta sastavnih delova
za elektroniku.

— 2 posmatraca koji predstavljaju Odbor de-
finisan u tac. 7, koji se sastoji od rukovodstva
Nacionalnih nadzornih inspektorata.

— Generalni sekretar 1IEC (po sluzbenoj duz-
nosti 1 bez prava glasa).

Predsednik Upravnog odbora moZe pozvati
Predsednika IEC tehni¢kog komiteta da prisu-
stvuje posebnim zasedanjima Upravnog odbora.

4. Upravni odbor je odgovoran za svoje finan-
siranje 1 mora predvideti dovoljna sredstva da
pokrije 1 direktne i1 indirektne troSkove sistema
uklju€ujuéi Sekretarijat.

GodiSnji budZet se mora slati Savetu IEC na
odobravanie.

5. Sekretarijat sistema mora biti pod direktnom
kontrolom Generalnog sekretarijata IEC. Sekre-
tara sistema i1menuje Generalni sekretar uz
konsultaciju Predsednika TEC.

6. Sa cillem da se pokriju troSkovi pokretanja
sistema uz prijavu za sistem mora se uplatiti
nepovratna pocetna uplata. Kao orijentacija
smatra se da bi ova uplata bila oko 10 000 Sv.
fr. za zemlje koje placaju maksimalnu ¢lanarinu
za IEC. Za druge zemlje uplata je manja, propor-
cionalno njihovoj ¢lanarini u IEC. (Za Jugosla-

viju, prema tome, oko 1300 S§v. fr., primedba
D). Lisice).

7. Upravni odbor bi bio zaduZen za priznavanje
Nacionalnih nadzornih inspektorata. Ovo pri-
znavanje bi usledilo na bazi preporuke Komiteta
koji se sastoji od rukovodstva Nacionalnih
nadzornih inspektorata«.

Kakve bi koristi, odnosno loSe posledice imalo
ukljucivanje/neukljucivanje nase zemlje u IEC sistem

Stupanjem u Clanstvo 1EC sistema, ne moZe se reci
tacno, koje bi se obaveze preuzele, ali se mogu
sagledati one osnovne: obaveza naSe standardiza-
cije (prvenstveno Zavoda za standardizaciju) da
jugoslovenski standardi za sastavne delove za
elektrotehniku budu u skladu sa preporukama
IEC, da izrada sastavnih delova u fabrikama,
njihova kontrola i ispitivanje moraju imati onaj
nivo koji se u svetu trazi, Sto bi negde manje negde
vise, zahtevalo dopunske napore industrije da se
to dostigne. Prednosti koje bi uklju¢ivanje donelo
bile b1 u tome, Sto b1 nasi sastavni delovi za elek-

trontkku po pitanju kvaliteta bili
ravnopravno tretirani sa svets-
kim sastavnim delovima i ne bi

bila potrebna nikakva dopunska ispitivanja za to
priznavanije.

No ulaZenjem u Sistem rizikovali bismo da dode
do posebno nepovoljnog tretmana nasih sastavnih
delova, zahtevanja dopunskih ispitivanja van zemlje
1 time otezavanja izvoza.

Sistem sertifikacije CEE koji se odnosi na elektrié¢ne
uredaje

Evropske zemlje su stvorile Medunarodnu komisiju
za pravila koja se odnose na usvajanje elektriénih
uredaja (kratko: CEE), ¢iji je ¢lan i naSa zemlja.
Preporuke ove komisije se odnose uglavnom na
bezbednost pri upotrebi uredaja. Da bi se olaksala
medunarodna razmena i smanjili poslovi pri
ispitivanju, stvoren je CEE sistem sertifikacije, koji
ima za cilj uzajamno priznavanje sertifikata
ispitivanja. Ovo nije krajnji domet do kojeg se Zzeli
doci, ali predstavlja korak napred ka stvaranju
uslova za uvodenje CEE znaka.

STANDARDIZACIJA
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U ovaj sistem su ukljuene do sada sledece evropske
zemlje: Austrija, Belgija, Cehoslovacka, Danska,
Zapadna Nemacka, Finska, Francuska, Madarska,
Italija, Holandija, Norveska, Poljska, Svedska,
Svajcarska i Velika Britanija.

Koristi od ukljuivanja u ovaj sistem (koji se
kratko naziva CB) su sli¢ne koristima navedenim u
razmatranju uclanjenja u IEC sistem, ali je znacaj
CB sistema ipak nesSto uzi jer bi IEC sistem bio Siri
medunarodni sistem, ali svakako 1 sistem CB
obezbeduje pouzdaniji kvalitet i manje troSkove
ispitivanja elektri¢nih uredaja. Tu za sada od
proizvoda prvenstveno spadaju aparati za doma-
cinstvo.

Materijali koje sam koristio prisastavljanju ¢lanka:

1. Dokumenti Evropske ekonomske komisije:

STAND(GE)1, Februara 1972; STAND/Wor-
king Paper 20, 8 December 1971; STAND /Wor-
king Paper 20, Add. 1, 10 December 1971 ; STAND/
/11, 8 March 1972; STANDI12, 8 March 1972.

2. Zapisnik Saveta [EC sa zasedanja odrzanog u

Brislu 15-0g 1 19-0g juna 1971 god., RM 1380/
/Coumcil, August 1971.

—

3. Dokument TC 56 (Secretariat) 51, November

1970: Predlog za sistem osiguranja kvaliteta
sastavnih delova za elektroniku

4. Dokument Akcionog komiteta IEC 02 (Bureau
Central) 100, Février 1971 : Primedbe Predsedni-
ka o mogucnosti da IEC stvori organizaciju
koja b1 dala Sistem za osiguranje kvaliteta
sastavnih delova za elektroniku.

5. Dokumenti Saveta IEC 01 (Central Office)
477: Nacrt 1EC sistema za osiguranje kvaliteta
sastavnih delova za elektroniku i 01 (Central
Office) 478; Nacrt predloga za izmenu Clana
2 Statuta zbog stvaranja IEC sistema za osigu-
ranje kvaliteta sastavnih delova za elektroniku.

6. Publikacija 21 CEE: Sistem sertifikacije, Statut

1 pravila za postupke, may 1970.

Duka Lisica, dipl. ing.

POTROSACKA ROBA I PITANJA STANDARDA KVALITETA

Sa sve vecim uticajem tehnike na svakodnevni
Zivot, potroSac se suoCava sa nizom industrijskih
proizvoda. Istovremeno sa tim suoCava se 1 sa
primenom novih materijala 1 izlaZze uticaju sve
vece 1 mnogostranije reklame. Prosecni potrosac
je dosao u polozaj da nije vise u stanju da ocenjuje
da li ¢e neki proizvod odgovarati njegovim oce-
kivanjima.

U ovakvoj situaciji pojavili su se i izvesni oblici
publikacija 1 Casopisa koji su se pokazali veoma
korisnim zbog pruzanja potrebnih informacija o
pojedinima potrosackim robama, no to ne moze u
potpunosti 1 u svakoj prilici da zadovolji potrebe.
Dosadasnja i1skustva 1 rezulatati u svetu 1 kod nas
jasno su pokazala da standardizacija €ini osnov
obezbedenja kvaliteta uopste 1 predstavlja objek-
tivau korist 1 za proizvodaca, 1 za prodavca 1 za
potrosaCa. No treba da bude takode jasno da je
nemoguce, a nema ni potrebe, da se za svaki
artikal individualno propisuje standard, jer taj
artikal j¢ komponovan uz primenu vecCeg broja

standarda koji se mogu koristiti 1 u komponovanju
raznih drugih artikala.

U nastojanju da se olakSa potrosa¢ima u postav-
ljanju svojih zahteva 1 odluc¢ivanju pri izboru robe,
1 da se u tom smislu pomognu 1 obavezu proizvo-
daci 1 odredene institucije za kontrolu kvaliteta,
nesumnjivo bi bilo korisno da se putem standardi-
zacije definiSu osnovni pojmovi i obrade odredeni
stavovi u vezi sa ocenjivanjem i ispitivanjem potro-
Sackih roba.

U ovom broju biltena »Standardizacije« daje se
predlog Cetiri standarda JUS A.A2.030, 031, 032 i
033 izradenih na osnovu materijala Tehni¢ko

komiteta ISO/TC 73 Medunarodne organizacije

za standardizaciju (ISO) 1 Nemackog odbora za
standardizaciju (DNA).

Standard JUS A.A2.030 — Osnovna merila za
postavljanje uslova kvaliteta potroSackih roba.
ObjasSnjenje pojmova — definiSe osnovne pojmove
o kojima je moglo biti razliCitih tumacenja u disku-
sij1 1 primeni.

Standard JUS A.A2.031 — Ispitivanje potrosackih
roba. Opsta pravila — ima za cilj da za Siroku
oblast ispitivanja, bilo da se radi o ispitivanju
materijala i1li funkcije odnosno takozvanom testu
robe, sabere 1 utvrdi opSte priznate principe.

Standard JUS A.A2.032 — Testiranje potrosackih
roba. Objasnjenje pojmova — daje jednoznacno
objasnjenje pojma testiranja roba, $to je, s obzirom
na mnosStvo ponuda na ftrziStu, od podjednake
vaznosti za industriju, trgovinu 1 potrosace.

Standard JUS A.A2.033 — Upotrebna vrednost
potrosacke robe. Objasnjenje pojmova — objasnja-
va znacenje pojma upotrebne vrednosti robe i

© razgraniCava to znacenje od drugih pojmova, kao

Sto je upotrebljivost robe 1 sl.

Naveden: standardi, koji se odnose na Siroku
skalu potrosackih roba — izuzev namirnica,
farmaceutskih proizvoda, lekova i droga — svakako
mogu da podstaknu 1 opredeljenje odredenih
instituta 1 drugih institucija za pruZanje odgova-

- raju¢e pomoc¢i u podizanju kvaliteta i teZnji za

opStom racionalizacijom na potroSackom trziStu.

M. Ristié, dip. inz.
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. DK 620.2:001.4:658.562
Jugoslovenski standard OSNOVNA MERILA ZA POSTAVLJANJE USLOVA JUS
Predlog KVALITETA POTROSACKIH ROBA A. A2.030
br. 10277 ObjaSnjenje pojmova 1972,

3.2

Griteria for performance requirements of manufactured products. Explanation of concepts

Krajni rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1972.
L R it - . S e e et A it

Predmet standarda

Ovaj standard obja$njava kakva se merila uzimaju za postavljanje uslova upotrebljivosti (uobiajeno kao wkvalitet«!)
potroSackih roba, da bi se time olaksalo odredivanje metoda ispitivanja i ocenjivanja upotrebljivosti tih roba.

Pojam upotrebljivosti robe

Upotrebljivost robe jeste podesnost te robe SVOJO) nameni.

Napomena: Pod upotrebljivo$éu robe ne treba podrazumevati »upotrebnu vrednost« robe, jer se pod upotrebnom
vrednoscu podrazumevaju i drugi uticaji, npr. nabavna cena, troskovi upotrebe i odrzavanja.

Merila za utvrdivanje upotrebljivosti robe

Upotrebljivost robe odreduje se:
— na osnovu objektivno utvrdenih osobina,
— na osnovu subjektivnih ocena, pod uticajem individualnih potreba potrosada.

Pod osobinama robe podrazumevaju se:

— bezuslovno potrebne osobine koje moraju postojati ili koje moraju ispunjavati odredene zadatke,
— uslovljeno potrebne osobine koje su za upotrebu robe korisne, ali nisu uvek u i svakom slu¢aju potrebne.

Postupak razrade uslova kvaliteta odnosno upotrebljivosti

Ovi uslovi se razraduju sledeéim postupkom:

1. Sastavljanje pregleda svih potrebnih osobina robe, merodavnih za njenu upotrebljivost.

2. Svrstavanje merodavnih osobina robe po grupama osobina, navedenim pod tad. 3.
3. Formulisanje standarda ispitivanja i ostalih -uslova.

Napomena: Kod raznih roba mogu postojati parovi ili grupe osobina koje su medusobno u suprotnosti, tj. kod kojih

neka osobina ispoljava znaajan uticaj, a druga ne ili samo u ograniCenoj meri. U takvim sludajevima upo-
trebljivost robe posebno zavisi od njene namene.

Postoje takode osobine koje se medusobno uslovl javaju ili dopunjavaju. Posmatramo 11, na primer, osobine

s obzirom na materijal, konstrukciju, funkciju i sigurnost, odmah se uoava uska medusobna veza. Prema
tome pri razradi standarda o upotrebljivosti roba ne treba gubiti iz vida ove zavisnosti.

Veza sa drugim standardima

JUS A.A2.020 — Primena statisti¢kih metoda u industriji.

Kontrola stabilnosti proizvodnog procesa. Opsti deo
JUS A.A2.021 — ,, Kontrola stabilnosti proizvodnog procesa po isteku odredenog perioda
JUS A.A2.022 — |, Kontrola stabilnosti proizvodnog procesa u toku proizvodnje
JUS A.A2.031 — Ispitivanje potrosackih roba. Opsta pravila
JUS A.A2.032 — Testiranje robe. ObjaSnjenje pojmova

JUS A.A2.033 — Upotrebna vrednost potrosacke robe. Objasnjenje pojmova

1) U uzem simslu rei pojam »kvalitet « je vezan za kontrolu kvaliteta prozvoda.
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DK 620.2
Jugoslovenski standard JUS
Predlog ISPITIVANJE POTROSACKIH ROBA A. A2 031
br. 10278 Opsta pravila 1972.

Testing of goods. General principles

Krajni rok za dostavljanje primedbi: 1. oktobar 1972.

1 Predmet standarda

Ovaj standard objaSnjava opsta pravila za ispitivanje potroSackih roba, kojih se mora pridrzavati pri ispitivanju za
davanje ocene o upotrebljivosti robe, i, ukoliko nije drugacije dogovoreno, pri ostalim zahtevima u pogledu robe.

2 Postupak ispitivanja

O postupku ispitivanja robe mora da postoji dogovor izmedu naruioca i proizvodaca, ukoliko nije za taj postupak
propisana obavezna primena odredenih tehni¢kih popisa.

Za ispitivanje robe moraju se koristiti jugoslovenski standardi i druga priznata pravila tehnike. Ukoliko se za osnovu ne
mogu koristiti jugoslovenski standardi ili pravila tehnike za ispitivanje se moraju koristiti odgovarajuée smernice
Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) ili sli¢nih institucija. Narucilac je duzan da upozori proizvodaca
na sve njemu poznate ¢injenice koje bi bile od uticaja na ocenu rezultata ispitivanja.

3 Uredaji za ispitivanje
Ako po jugoslovenskim standardima ili pravilima tehnike nema propisa za naprave za ispitivanje, ili ih nema u dovoljnoj
meri, ili stoji na raspoloZenju viSe razli¢itih naprava i pomoc¢nih sredstava za ispitivanje, onda mora da postoji dogovor
o uredajima za ispitivanje.

Ukoliko u ispitivanju ucestvuje vise institucija (instituta), onda izbor uredaja i pomoénih sredstava mora biti tako
uskladen da se moZze oCekivati mogucnost uporedivanja rezultata. U tom slu¢aju moraju se preduzeti uporedni opiti.

Merne naprave odnosno propisi merenja moraju odgovarati granicama dozvoljenih gresaka.

4 Uzimanje uzoraka ispitivanja

Broj i vrste uzetih uzoraka (ispitivanih jedinica, mustri itd.) odreduju se po jugoslovenskim standardima ili pravilima
tehnike i smernicama Medunarodne organizacije za standardizaciju. Ako takvi propisi ne postoje, ili ako oni ne sadrZe
odredbe o vrsti 1 broju ispitivanih jedinica, onda vrstu i broj istih treba prilagoditi svrsi ispitivanja. Pri tome treba
obratiti paznju na to da li rezultati ispitivanja treba da se odnose

a) na samo jedno izvrSeno ispitivanje, ili

b) na veéu koliinu roba, na osnovu zakljudaka izvedenih iz rezultata ispitivanija.

Ako treba vr3iti uporedenje izmedu roba &ija su svojstva izloZena promenama tokom vremena, onda treba voditi raduna
da su robe proizvedene i isto vreme, odnosno u ona vremena koja se mogu uporedivavati, i da su robe eventualno bile

ispitivane na izdrzljivost unutar zadatog vremenskog perioda.

5 Dokumenat o ispitivanju robe

Dokumenat proizvodaca o ispitivanju robe mora sadrzavati sledeée podatke:

— naziv proizvodaca;

— naziv narucioca;

— datum porudZbine;

— zadatak ispitivanja:

— oznaku (oznake) uzoraka;

— opis uzimanja uzoraka, ukljucujuéi broj i poreklo uzoraka:

— Opi1s uzoraka;

— opis postupka ispitivanja, naprava i pomo¢nih sredstava za svako ispitivano svojstvo (podatak o koriséenim standar-
dima, smernicama, publikacijama 1 dr.);
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— rezultate ispitivanja sa odredenom talno3¢u brojéanih podataka, koja je postignuta samim nalinom ispitivanja
~ 1l1 koja je potrebna radi odredene upotrebe dobijenih vrednosti:
— procenu dobijenih vrednosti rezultata ispitivanja, s obzirom na zadatke postavljene od strane narudioca:
— objasnjenje naina izvodenja zaklju€aka u vezi dobijenih vrednosti rezultata ispitivanja (npr. matematitke jednadine,
nacin izvodenja proseCne vrednosti, graficki prikazi);
— datum ispitivanja, odnosno vremenski raspon ispitivanja, ukoliko bi to moglo da uti¢e na rezultate ispitivanja:
— datum izdavanja dokumenata o ispitivanju i potpis

Ukoliko se daje opSta ocena, ona mora biti potkrepljena rezultatima ispitivanja.

Ukoliko su pojedini postupci ispitivanja u izvesnoj meri nesigurni, isti ne moraju u svakom sluéaju da budu izraZeni
egzaktnim rezultatima poSto potrebna iskustva ne postoje.

6 Javno objavljivanje rezultata ispitivanja

Izvestaj o ispitivanju ili delovi od toga, a naro€ito rezultati ispitivanja, smeju se objavljivati samo uz saglasnost naru-
¢ioca 1 Institucija koje su sprovele ispitivanje.

Veza sa drugim standardima

JUS A.A2,020 — Primena statistickih metoda u industriji.
Kontrola stabilnosti proizvodnog procesa. Opsti deo
JUS A.A2.021 — ,, . Kontrola stabilnosti proizvodnog procesa po isteku odredenog perioda
JUS A.A2.022 — ,, . Kontrola stabilnosti proizvodnog procesa u toku proizvodnje
JUS A.A2.030 — Osnovna merila za postavljanje uslova kvaliteta potro$ackih roba. Objasnjenje pojmova
JUS A.A2.032 — Testiranje robe. Objasnjenje pojmova
JUS A.A2.033 — Upotrebna vrednost potrosSacke robe. Objasnjenje pojmova
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DK 620.2:004.1:620.1:001 .4

Jugoslovenski standard TESTIRANJE POTROSACKIH ROBA JUS
Predlog ¥t L A.A2.032
br. 10279 Objasnjenje pojmova 1972.

Comparative testing. Explanation of concepts

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. oktobar 1972.

1 Predmet standarda

Ovaj standard objaSnjava znaCenje pojma testiranje roba i razgrani¢ava znacenje tog pojma od zna&enja drugih sli¢nih
pojmova, kao §to su ispitivanje roba, kontrola roba, kontrola materijala itd.

2 Testiranje roba, pojmovi

Testiranje roba jeste kontrola 1 ocenjivanje osobina roba, merodavnih za njihovu upotrebljivost, poCevii od samog
porekla roba. Svrha testiranja jeste u tome da se kupcu pruZe u opste razumljivom obliku objektivne informacije kao
osnova za odlufivanje pri kupovini,

Testiranje roba obuhvata uporedivanje uzetih uzoraka ponudenih roba iste namene.

Moguénost uporedivanja rezultata ispitivanja obezbeduje se time Sto se robe podjednako tretiraju po svim tatkama

uticajnim na rezultate ispitivanja. Pri ovome se treba pridrZavati opstih pravila za ispitivanje potrosackih roba, navedenih
u JUS A.A2.031.

Veza sa drugim standardima

JUS A.A2.020 — Primena statistickih metoda u industriji.

Kontrola stabilnosti proizvodnog procesa. Opsti deo
JUS A.A2.021 — ,, . Kontrola stabilnosti proizvodnog procesa po isteku odredenog perioda
JUS A.A2.022 — ,, . Kontrola stabilnosti proizvodnog procesa u toku proizvodnje
JUS A.A2,030 — Merila za postavljanje uslova kvaliteta potrosackih roba. Obja¥njenje pojmova
JUS A.A2.031 — Ispitivanje potrosackih roba. Opsta pravila
JUS A.A2,033 — Upotrebna vrednost potrosacke robe, Objasnjenje pojmova



STANDARDIZACIJA
DK 330.133.1:001.4

J“g"s'“}?,“:d",‘ogs‘a““““’ UPOTREBNA VREDNOST POTROSACKE ROBE .
br. 10280 Obja§njeﬂje pojmﬂ'b'a 1972.

Consumtion value. Explanation of concept

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. oktobar 1972.

1 Predmet standarda

Ovaj standard objasnjava znaCenje pojma upotrebne vrednosti potroSacke robe i razgraniava znadenja drugih sli¢nih
pojmova, kao $to je upotrebljivost robel ) i sl.

2 Upotrebna vrednost robe

2.1 Upotrebna vrednost robe je funkcija troSkova potrebnih za nabavku i upotrebu robe, i upotrebljivosti robe, dakle to je
izraz korisnosti koju neka roba obezbeduje.

Korisnost robe moze da bude:

— na osnovu osecaja (zadovoljstvo lepotom, uzdizanje li€nog izgleda), tj. subjektivne prirode, i
— ekonomske prirode. Samo ovaj deo se moZe objektivno utvrdivati, u velikoj meri.

2.2 Ekonomska gledista koja igraju ulogu pri ocenjivanju korisnosti neke robe, jesu na primer:

a) troskovi koji su vezani sa nabavkom i koris¢enjem robe (nabavna cena, troskovi opravke, troskovi rezervnih delova,
troSkovi rada-upotrebe, cena pri preprodaji i sl.),

b) faktori koji stoje u vezi sa koriS¢enjem robe (servisna sluzba, moguénost dopunjavanja, moguénost prepravki, vek
trajanja),

c¢) faktori koji su u vezi sa potrebama i ponasanjem korisnika (npr. moguénosti koju roba pruza u pogledu stepena
iskorisS¢enja).

Napomena: Utvrdivanje brojanog pokazatelja vrednosti robe je tesko izvodljivo, posto se pri prora¢unu moraju uzeti
mnogi parametri, za sada u velikoj meri nepoznatih veli¢ina, koji mogu zavisiti kako od predmeta koj1 se
ocenjuje tako i od specifi¢nih zahteva potrosaa. Zbog toga jedan takav pokazatelj moZe u stvari da da

samo osnovicu za »upotrebnu vrednost« u odnosu na proseéne zahteve (zahteve takozvanog »normalnog
potrosaca«).

Narocito na podrucju liCne potro3nje, individualna »upotrebna vrednost« moZe znatno da odstupa od
»upotrebne vrednosti za normalnog potrosacac.

Veza sa drugim standardima

JUS A.A2.020 — Primena statistiCkih metoda u industriji.
Kontrola stabolnosti proizvodnog procesa. Opsti deo
JUS A.A2.021 — ,, . Kontrola stabilnosti proizvodnog procesa po isteku odredenog perioda
JUS A.A2.022 — ,, . Kontrola stabilnosti proizvodnog procesa u toku proizvodnije
JUS A.A2.030 — Merila za postavljanje uslova kvaliteta potrosackih roba. Objasnjenje pojmova
JUS A.A2.031 — Ispitivanje potrosackih roba. Opsta pravila
JUS A.A2.032 — Testiranje potrosackih roba. Objasnjenje pojmova
JUS A.A2.033 — Upotrebna vrednost potroSacke robe. Objasnjenje pojmova

1) Upotrebljivost robe je potreban uslov za upotrebnu vrednost robe, ali ne 1 jedini merodavni uslov.
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DK 621.892.261

Jugoslmi”ern:dl-;l;gstandard Mineralna maziva B ﬂgsﬁu
br. 10281 MASTI ZA VISOKE PRITISKE 1972.

3.1

3.2

4.2

4.3

4.4

-1

5.2

Lubricating greases for high pressures

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. oktobar 1972.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje kvalitet, upotrebu, proveravanje kvaliteta, na¢in pakovanja i isporuke masti za podmazivanje
za visoke radne pritiske, izradene na bazi sapuna alkalnih ili zemnoalkalnih metala, 1li njithovih meSavina (u daljem tekstu
»masti za visoke pritiske«).

Oznaka

Masti za visoke pritiske, proizvedene po ovom standardu oznaCavaju se skra¢enom oznakom MVP, uz dopisivanje
brojeva 1, 2 i 3 posle skra¢ene oznake, koji moraju biti razdvojenit crticom; brojevi 1, 2 i 3 odgovaraju NLGI*) klasi-
fikaciji gradacije penetracije masti.

Primer: Masti za visoke pritiske koje imaju penetraciju

310 do 340 mm/10 oznacavaju se skracenom oznakom; MVP—I,
265 do 295 mm/10 oznacavaju se skracenom oznakom: MVP—2 1
220 do 250 mm /10 oznadavaju se skracenom oznakom: MVP—3.

Definicija

Masti za visoke pritiske su homogene disperzije sapuna alkalnih il1 zemnoalkalnih metala, aili njihovih meSavina, izrade-
nih od masnih kiselina, 1 rafinisanog mineralnog ulja odredenog viskoziteta, sa potrebnom koli¢inom aditiva za visoke
pritiske.

Masti za visoke pritiske mogu biti obojene.

Sirovine

Osnovna ulja iz nafte naftenske ili parafinske baze za i1zradu masti po ovom standardu moraju biti rafinisana, bez
stranih primesa 1 mehaniCkih neCistoca, slede¢ih karakteristika:

— viskozitet na 50 °C, najmanje 90 ¢St (11,86 °E),
— temperatura paljenja (otvoren sud), najmanje 220 °C,
— temperatura stinjavanja, ispod —15 °C.

Dozvoljena je upotreba i1 ostalih aditiva za poboljSanje osobina upotrebljenog mineralnog ulja ili gotovog proizvoda, osim
aditiva za sniZzavanje temperature stinjavanja upotrebljenog mineralnog ulja.

Dozvoljeno je, takode, dodavanje voskova 1 boje.

Masti za visoke pritiske ne smeju da sadrze sredstva za oteZavanje (punila), kao §to su: smole, smolna ulja, talk, spraSeni
liskun, cinkoksid, elementarni sumpor, azbest ili druge slicne materije.

Opste osobine

Masti za visoke pitiske po spoljnjem izgledu moraju imati homogenu strukturu, bez grudvica nedispergovanog sapuna
i bez mehanickih neCistoca.

Masti izradene po ovom standardu moraju pokazivati zadovoljavajuce rezultate u oblastima njihove primene.

*) NLGI National Lubricating Greases Institute; NLGI N°1, NLGI N°2 1 NLGI N°3.
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6 Fizikalno-hemijske karakteristike
H_\H_hn Oznake masti prema tac, 2
Karakteristike \ MVP—I MVP—2 MVP—3
Temperatura kapanja, u °C, najmanije 175 180 185
Penetracija, u mm/10 310 do 340 265 do 295 | 220 do 250
Mehani¢ka stabilnost:
— promena penetracije posle gnjeenja od 10000 udara, u y/ e
BESVIBE a5 5ok s wtie Voo des sermrasedti M b e Sy o KT T 8,0 10,0 12,0
— promena penetracije posle valjanja, u %, najvise ............ 10,0 12,0 15,0
Gubitak masti pri poviSenim temperaturama, u Y, najvise ...... 7,0 5,0 3,0
Oksidaciona stabilnost, u kp/cm2, najvi$e .....ooonoorrnnnn. ... 0,35
Ispirljivost (otpornost prema vodi): e
el ¢ R S < G OO T 1 S et CNE N b (0 e 20,0 15,0 10,0
— 08 37,8 C, W L, MAIVISE L., acamshih doaek et dosiw L gt 10,0 5,0 3,0
Izdvajanje ulja, u%, Najvise ........ovvrinit 10,0 6,0 3,0
Korozija (Cu-traka, 3 sata, na 100 °C)  .....oovrommmnnnn. .. br. 1a
Sposobnost podmazivanja, ocena najvise 2
Stepen zastitnih osobina protiv korozije, najvise 2
Indeks opterecenia, RATMANIC . oot o s st oo se s o o 2 40
Opterecenje (Timken), u librama, najmanje 40

Izdrzljivost prema habanju, u mm, najvise

7.1

7.2

8.1

8.2

Upotreba

0,5

Masti za visoke pritiske upotrebljavaju se za podmazivanje kliznih i kotrljajnih leZaja, pri radnim temperaturama do

100 °C i pri poviSenim pritiscima, u prisustvu vode i vodene pare, pod uslovom da penetracije masti, naznadene u ta&.
6 (vidi tabelu), odgovaraju sistemima podmazivanja i radnim uslovima.

Mast za visoke pritiske oznake MVP-1 upotrebljava se preteZno u centralnim sistemima podmazivanja, duga&kih razvod-

nih provodnika, kao i pri niZim temperaturama okoline.

Proveravanje kvaliteta

Uzimanje uzoraka
Uzorci se uzimaju po standardu JUS B.HS.011.

Ispitivanje
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8201 Odredivanje spoljnjeg izgleda
Spoljni izgled masti se odreduje postupkom vizuelnog pregleda.

8202 Odredivanje temperature kapanja
Temperatura kapanja odreduje se po standardu ASTM D 566—64 (ili IP 132/65).

8203 Odredivanje penetracije
Penetracija masti se odreduje po standardima JUS B.H8.055 i JUS B.H8.056 (odgovaraju standardima ASTM D 217-68,
IP 50/69 i VV-L-791e, No 313.1).

8204 Odredivanje mehaniéke stabilnosti

8.204.1 Mehanitka stabilnost promena penetracije posle gnjeenja se odreduje po standardima JUS B. H8.055 1 JUS B.H8.056
(odgovaraju standardima ASTM D 217-68, IP 50/69 i VV-L-791e, No 313.1).

8.204.2 Mehanitka stabilnost — promena penetracije posle valjanja se odreduje po standardu ASTM D 1831-64.

8205 Odredivanje viskoziteta osnovnih ulja na 50°C
Viskozitet osnovnih ulja na 50 °C se odreduje po standardima JUS B.H8.021 i JUS B.H8.022,

8206 Odredivanje temperature paljenja osnovnih ulja (otvoreni sud)
Temperatura paljenja osnovnih ulja u otvorenom sudu odreduje se po standardu JUS B.HS8.601.

8207 Odredivanje temperature stinjavanja osnovnih ulja
Temperatura stinjavanja osnovnih ulja se odreduje po standardu ASTM D2602-71.

8208 Odredivanje gubitka masti pri poviSenim temperaturama

Gubitak masti pri poviSenim temperaturama odreduje se po standardu ASTM D 1263-61.

8209 Odredivanje oksidacione stabilnosti
Oksidaciona stabilnost se odreduje po standardu ASTM D 942-70.

8210 Odredivanje ispirljivosti (otpornost prema vodi)
Otpornost prema vodi — ispirljivost se odreduje po standardu ASTM D 1264—63.

8211 Odredivanje izdvajanja ulja
Izdvajanje ulja odreduje se po standardu IP 121/63 ili ASTM D 1742-64.

8212 Odredivanje korozije pomoc¢u bakarne trake
Korozija pomoéu bakarne trake, 3 sata na 100 °C, odreduje se po standardu JUS B.H8.042 (odgovara standardu ASTM D
130-68).

8213 Odredivanje osobina podmazivanja

Osobine podmazivanja odreduju se po standardu DIN 51806 /70 (tok ispitivanja B, pri 1500 o /min, uz dopunsko zagreva-
nje).

8214 - Odredivanje stepena za§titnih osobina protivu korozije u prisustvu vode

Stepen zastitnih osobina ulja protivu uticaja korozije — Emcor postupak — odreduje se po standardu DIN 5 1802 /70.

8215 Odredivanje indeksa optereéenja (metoda 4 kugle)
Indeks optereéenja po metodi 4 kugle odreduje se po standardu ASTM D 2596-69.

8216 Odredivanje osobina optere¢enja (metoda Timken)
Osobine opterecenja po metodi Timken odreduju se po standardu ASTM D 2509-68.
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8.217

8.3

9.1

9.2

9.3

9.4

10
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Odredivanje izdrZljivosti prema haba nju
IzdrZljivost prema habanju (metoda 4 kugle) odreduje se po standardu ASTM D 2266-67,

Sve metode ispitivanja iz ta&. 8.2 primenjivaée se po navedenim oznakama standarda u njihovim poslednjim (najnovijim)
izdanjima (dopune, izmene, modifikacije i sli¢no).

Pakovanje i isporuka

Masti za visoke pritiske, po ovom standardu, pakuju se isporucuju u &istim i suvim baévama od celicnog lima izradenim
po jugoslovenskim standardima, ili u prikladnim kutijama od Celi¢nog lima (mala pakovanja) ili od drugog odgovarajuceg
materijala koji obezbeduje nepromenljivost kvaliteta upakovanog proizvoda za vreme skladisStenja.

BacCve, kutije i druga ambalaZa moraju biti snabdevene zatvaracima koji dobro zatvaraju i zaptivaju; zatvaraéi na punoj
ambalaZi moraju biti plombirani ili kapsulirani ili na drugi na&n osiguraniu cilju obezbedenja originalnog punjenja,
kako po koli€ini tako i po kvalitetu.

Bacve i ostala ambalaZa moraju biti snabdevene natpisom u boji otpornoj prema uticaju upakovanog proizvoda i atmo-
sferilija, ili se natpis moZe utisnuti u ambala?u, sa sledeé¢im podacima:

— mnaziv i1 oznaka proizvoda,

— mnaziv 1 sediste proizvodaca (ili isporutioca),

— broj SarZe i datum proizvodnje (mesec i godina); na primer broj $arze je 35, a datum proizvodnje — juni 1972, godine,
oznadava se sa: 35—06.72,

— bruto, tara i neto masa, u kg, za velika pakovanja (badve): neto masa za mala pakovanja (kutije 1 druga ambalaza),

— oznaka ovog standarda — JUS B.H3.624..

Svaku isporuku masti za visoke pritiske mora da prati odgovarajuéa dokumentaci ja 1uverenje o kvalitetu robe (atest),
potvrdeno od strane proizvodaca (ili isporudioca).

SkladiStenje

Masti za visoke pritiske skladiste se ¢uvaju u &istim i suvim skladi$nim prostorijama zaSticenim od uticaja atmosferilija i
velikih i naglih promena temperatura. Po moguénosti, masti za visoke pritiske treba Cuvati u originalnoj fabri¢koj
ambalaZzi,
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
I1Z OBLASTI CINKA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. oktobar 1972.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju 9 predloga standarda iz oblasti cinka, i to:
Predlog br. 10282 Cink u prahu. Tehnicki uslovi za izradu i isporu-

KB (COVEZHMR) < 5 v% s ariteiere s o0 Malli oich 7 50 4 sbidnian JUS C.E1.080
Novi standardi:
Predlog br. 10283 Odredivanje ostatka cink-praha na situ (suvo

SEINIEY ! ol e e S R R Lt T b el JUS C.A2.024
Predlog br. 10284 Odredivanje srednjeg preCnika destica cink-

“DERIA. .t coints so e coers s e s o s e inue e aes ..o © JUS C.A2.025

Metode ispitivanja hemijskog sastava cink-praha:
Predlog br. 10285 Volumetrijsko odredivanje metalnog cinka u cink-

- Do e T Ty - O S JUS C.A1.380
Predlog br. 10286 Kompleksometrijsko odredivanje ukupnog cinka
U CInK-prahu .......oiiiiiiiiitiiriinrennns JUS C.A1.381

Predlog br. 10287 Volumetrijsko odredivanje hlora u cink-prahu .. JUS C.A1.382
Predlog br. 10288 Polarografsko odredivanje olova i kadmijuma u

CHIRFDEAIIEL 2 o 61 ¢ 2.4 3 oot gt ss s o s s wesom s JUS C.A1.383
Predlog br. 10289 Fotometrijsko odredivanje gvozda u cink-prahu  JUS C,A1.384
Predlog br. 10290 Odredivanje arsena u cink-prahu metodom

CXNRIEE By IR L L ol e L L o ea'ye 3§ 5.8 dras s JUS C.A1.385

Gornje predloge pripremila je struCna komisija obrazovana od predstavnika
proizvodaca, potroSaca i zainteresovanih ustanova. Predlozi su posebno odstampani i
dostavljeni zainteresovanim stru¢nim licima. Medutim, ukoliko ima interesenata koji
nisu dobili tekstove predloga, oni se mogu obratiti Jugoslovenskom zavodu za stan-

dardizaciju (Beograd, Cara Urosa 54), sa zahtevom da im se primerci naknadno
dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
1Z OBLASTI CELICNIH CEVI

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. oktobar 1972.

Stavljaju se na javnu diskusiju sledec¢i predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 10291 Celi¢ne cevi bez Sava za gasovode i vodovode.

OpsSte uputstvo .. ovi ettt it ineeennennn, JUS C.B5.023
Predlog br. 10292 Celi¢ne cevisa Savom za gasovode i vodovode.
OpSte NPUISIVO | 55a J3 s s s 2 siad §isiaiaid o w-o JUS C.B5.027

Nacrt predloga standarda JUS C.B5.023 obradila je Zelezara »Sisak«, a JUS
C.B5.027 preduzece »11 Oktomvri« iz Kumanova,

Nacrti su usvojeni na sastancima komisije za cCeliCne cevi, pa su na osnovu
zakljuéaka Komisije u vidu predloga obradeni i umnozeni.

Umnozeni predlozi dostavljeni su na misljenje i stavljanje eventualnih primedaba
zainteresovanim preduze¢ima i ustanovama, a ostali koji zele da ih dobiju treba da se

obrate Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd, Post. fah. 933, sa zahte-
vom da mu se naknadno posalju.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ, OBLASTI INDUSTRIJE PRERADE NAFTE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi : 1. oktobar 1972. godine.

Pored predloga standarda br. 10281 Mineralna maziva. Masti za visoke pritiske
JUS B.H3.624 koji se objavljuje na javnu diskusiju u celini u ovom broju biltena,
ovim se stavljaju na javnu diskusiju, u vidu anotacije, jos sledeé¢i predlozi standarda:

Predlog dr. 10293 Mineralna maziva.

ViSenamenske masti .......ooienunnn. JUS B.H3.634
Predlog br. 10294 ,, Masti za kotrljajne lezaje ............ JUS B.H3.645
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Predlog br. 10295 ,, LeZifne masti .......ccovcveivurensennes JUS B.H3.656
Predlog br. 10296 , Masti sa molibdendisulfidom .......... JUD B.H3.666
Predlog br. 10297 ,, Motorna ulja za konzervisanje i podmazi-

R I e op  li JUS B.H3.181
Predlog br. 10298 ,, Ulja za podmazivanje dvotaktnih motora

sa vazduSnmim hladenjem .............. JUS B.H3.190
Predlog br. 10299 Tetna goriva. Motorni benzini ............ JUS B.H2.221

Svi predlozi standarda predstavljaju nove, savremene verzije u pogledu definicija
derivata nafte i sistematizacije grupisanja proizvoda. Pored toga izloZena materija
u predlozima standarda prilagodena je zahtevima motorne i masinske industrije kod
nas, kao i proizvodnim moguénostima nase naftne industrije.

Navedeni predlozi standarda obuhvatili su takode i reviziju odredenog broja postoje-
¢ih jugoslovenskih standarda odnosnih grupacija (npr. viSenamenske masti, leZiSne
masti, masti za kotrljajne leZaje, motorni benzini), doneti ranijih godina, koji ¢e
ozakonjenjem novih biti stavljeni van snage.

Ovi predlozi izradeni su u okviru Jugoslovenskog dru$tva za primenu goriva 1 maziva,
pod rukovodstvom posebno oformljene Komisije za ovaj rad, uz ucesce specijalizo-
vanih struCnjaka i grupa struénjaka sa teritorije Jugoslavije 1 predstavnika JZS, a
obradeni su u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju na osnovu ustal jene prakse
1 zapisnika posebnih Komisija za recenziju imenovanih od J ugoslovenskog drustva za
primenu goriva i maziva, kao i zapisnika Glavne komisije ovog Drustva.

Svi predlozi, ukljucivo i predlog br. 10281 objavljen u ovom biltenu u celini, su umno-
Zeni u dovoljnom broju primeraka i dostavljeni svim zainteresovanim preduze¢ima,
radnim organizacijama i ustanovama u zemlji. Zainteresovane radne organizacije i
ustanove koje nisu dobile tekstove ovih predloga, mogu se neposredno obratiti J ugo-
slovenskom zavodu za standardizaciju — JZS, Beograd, Cara Urosa br. 54 (p. fah
933), sa zahtevom da im se predlozi dostave radi stavljanja eventualnih primedbi.
Primedbe treba dostaviti na adresu JZS najkasnije do 1. oktobra 1972. godine.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI PROIZVODA OD GUME — GUMENE NITI

Krajnji rok za dostavljanje primedaba : 1. oktobar 1972 god.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju slede¢i predlozi standarda iz oblasti ispitivanja
gumenih niti:

Predlog br. 10300 — Gumene niti. Opste odredbe za pripremu

uzoraka 1 uslovi ispitivanja .............. JUS G.C5.011
Predlog br. 10301 — Gumene niti. Odredivanje broja niti, titra

(metrickog broja) i specificne mase ...... JUS G.C5.012
Predlog br. 10302 — Gumene niti. Odredivanje prekidne &vrstoce

I IZAWZRING 35 3 Ve s r sle Twie ok 1™ ee hs L, JUS G.C5.013
Predlog br. 10303 — Gumene niti. Odredivanje optereéenja pri

konstantnom izduzenju ................ JUS G.C5.014
Predlog br. 10304 — Gumene niti. Odredivanje izduZenja pri kon-

stantnom opterecenju  .........000rnn. JUS G.C5.015
Predlog br. 10305 — Gumene niti., Odredivanje zaostalog na-

3,00 10 SRS S 5SS P RS Syl I JUS G.C5.016
Predlog br. 10306 — Gumene niti. Odredivanje ubrzanog starenja

nezategnutih niti u prisustvu vazduha .... JUS G.C5.017
Predlog br. 10307 — Gumene niti. Otpornost prema suvoj to-

PIOHL, cconv 55 53 V1o 0 ores S b Don s Kins e hearpie s e e JUS G.C5.019

Predlog br. 10308 — Gumene niti. Otpornost prema pranju .. JUS G.C5.020

Redakcija nacrta predloga standarda je izvrSena na -sastanku Strune komisije za
gumene niti,

Predlozi su posebno umnozeni i dostavljeni na misljenje i stavljanje primedaba zain-
teresovanim preduze¢ima i ustanovama.

Interesenti koji nisu dobili gore navedene predloge mogu se obratiti ovom Zavodu
(Beograd, p.p. 933), sa zahtevom da im se tekstovi predloga naknadno dostave.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
1Z. OBLASTI PLASTICNIH MASA

Krajnji rok za dostavljanje primedaba : 1. oktobar 1972. god.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeci predlog standarda iz oblasti tvrdih plastic-
nih masa sa ¢elijama:
Predlog br. 10309 Ispitivanje plasti¢nih masa. Odredivanje upijanja

vode tvrdih plasticnih masa sa ¢elijjama...... JUS G.S2.818

Redakcija nacrta predloga standarda je izvriena na sastanku Strucne komisije za
tvrde plastiéne mase sa ¢elijama u kojoj su ulestvovali predstavnici: »Elana« —
Prijepolje, Instituta »Kirilo Savi¢« — Beograd, »lzolirke« — Ljubljana, »OKl« —
Zagreb, »Plutotehnike« — Beograd, »Prvog maja« — Ca&ak i Zavoda za raziskavo
materijala — Ljubljanja.

Predlog je posebno umnoZen i dostavljen na misljenje i stavljanje primedaba zain-
teresovanim preduze¢ima i ustanovama. Interesenti koji nisu dobili gore naveden
predlog mogu se obratiti ovom Zavodu (Beograd, p.p. 933), sa zahtevom da im se
tekst predloga naknadno dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI DETONATORA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi jeste 1. oktobar 1972. godine.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz oblasti
detonatora, 1 to:

Predlog br. 10310 Elektri¢ni detonatori. Tehnicki uslovi za izradu

R ASOOTAREE o8 800 M- d ol S Sol =, T RS0 . e, JUS H.D3.100
Predlog br. 10311 Trenutni elektri¢ni detonatori .............. JUS H.D3.101
Predlog br. 10312 Trenutni metanski elektri¢ni detonatori ...... JUS H.D3.102
Predlog br. 10313 Trenutni seizmicki elektri¢ni detonatori ...... JUS H.D3.103
Predlog br. 10314 Milisekundni elektri¢ni detonatori .......... JUS H.D3.110
Predlog br. 10315 Milisekundni metanski elektri¢ni detonatori .. JUS H.D3.112
Predlog br. 10316 Cetvrtsekundni elektriéni detonatori ........ JUS H.D3.120
Predlog br. 10317 Polusekundni elektri¢ni detonatori .......... JUS H.D3.121
Predlog br. 10318 Elektri¢ni detonatori. Metode ispitivanja. Ispi-

tivanje osetljivosti prema lutajué¢im strujama JUS H.D8.101
Predlog br. 10319 » [spitivanje struje za pojedinacno paljenje JUS H.D8.103
Predlog br. 10320 » Ispitivanje serijske struje paljenja ...... JUS H.D8.104
Predlog br. 10321 ” Ispitivanje impulsa paljenja ............ JUS H.D8.105
Predlog br. 10322 > Ispitivanje osetljivosti detonatora prema i

NALTRICCINEE. i il vl siis 570 4o wasis & Dioislore b.s JUS H.D8.106
Predlog br. 10323 ” Ispitivanje probojnosti napona .......... JUS H.D8.107
Predlog br. 10324 > Ispitivanje elektricnog otpora detona-
BORAT & s s s ath o 6 sis olo s & Sloteinls v s visdB alibe o JUS H.D8.108

Predlog br. 10325 Elektriéni detonatori. Metode ispitivanja. Ispi-

tivanje osetljivosti prema udaru ............ JUS H.D8.109
Predlog br. 10326 »* Ispitivanje detonatora prema toploti .. JUS H.D8.110
Predlog br. 10327  Ispitivanje zakaSnjenja detonacije ...... JUS H.D8.111
Predlog br. 10328 * Ispitivanje hermetiCnosti.. .............. JUS H.DS8.112
Predlog br. 10329 ,, Ispitivanje kablova .................... JUS H.D8.113
Predlog br. 10330 » Ispitivanje ulvrSéenja konstrukcije .. .... JUS H.D8.114
Predlog br. 10331 Rudarska detonatorska kapisla (revizija) .... JUS H.D4.050

Predlozi navedenih standarda izradeni su na bazi dokumentacije preduzeéa »Pobeda«
Gorazde, inostranih standarda, stru¢ne literature iz ove oblasti kao 1 na osnovu
saradnje sa stru¢njacima iz preduzeéa Pobeda — Gorazde, Ing. Nedimovi¢em, Ing.
Karovi¢em i predstavnikom preduzec¢a »Miloje Zakic¢« KruSevac Mr Milosem Vujadi-

noviéem.

Predloge standarda pre stavljanja na javnu diskusiju razmatrala je i1 struCna komisija

za eksplozive,
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Materijal — predlozi standarda umnoZeni su i dostavljeni na misljenje zainteresovanim
radnim organizacijama.

Interesenti koji nisu dobili ove predloge standarda mogu da se obrate Jugoslovenskom

zavodu za standardi.aciju (Beograd, Cara Urosa, br. 54, 11001 /933), sa zahtevom
da im se materijal dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI SINSKIH VOZILA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. oktobar 1972.
S t———————————————— e L

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeé¢i predlog standarda:

Predlog br. 10332 Tolerancije mera varenih &elidnih konstrukcija
pr1 gradnji Sinskih vozila bez oznacenja toleran-
DL P e s Fasldiore! s e ods R 2 A oM JUS P.A3.002

Predlog standarda je umnoZen i dostavljen na adresu izvesnog broja zainteresovanih
preduzeca radi dostavljanja obrazloZenih pismenih primedbi.

Interesenti koji ovaj predlog nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za

standardizaciju (Beograd, Cara Uro%a 54) sa zahtevom da im se predlog naknadno
dostavi,

JUGOSLOVENSKI ZAVOD ZA STANDARDIZACIJU OBAVESTAVA
DA JE I1ZASAQO 1Z STAMPE

RATALOG JUGOSLOVENSKIH STANDARDA IA 1972.

koji obuhvata sve jugoslovenske standarde objavljene do decembra 1971.

Katalog obuhvata i celokupan pregled donetih medunarodnih preporuka
Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO), Medunarodne elektro-
tehnicke komisije (IEC) i Medunarodne komisije za propise u vezi prijema
elektricne opreme (CEE).

Preporucujemo svim interesentima da $to pre poruce ovaj Katalog, posto
e biti Stampan u ograni¢enom broju primeraka.

Katalog se moZe nabaviti neposredno kupovinom u prodavnici JUS-a

Kneza MiloSa br. 16, kao i putem pismene porudzbine, uz prethodnu uplatu
na ziro racun br. 608-845-73-10.

Cena pojedinog primerka kataloga je 60.— din.



MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Ovaj pregled sadrZi predloge preporuka, usvojene preporuke i drugu vazniju dokumentaciju koju je Jugoslovenski zavod za
standardizaciju primio od Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehniC¢ke komisije (1EC).

Preporuuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za stan-
dardizaciju, ili putem izrade kopija, a po posebnom traZenju, uz obavezu pla¢anja troSkova reprodukcije.

IEC/TC — Graficki simboli
IEC publikacija 117—15: Preporuceni graficki
simboli. Deo 15 — Binarni logicki elementi.
Prvo izdanje, 1972. Cena 33, — §v. fr.

IEC/TC 10 — Tec¢ni i gasoviti dielekfrici
IEC publikacija 296A : Prva dopuna publika-
cije 296. Prvo izdanje, 1971. Cena 60, —
Sv. fr.
Uzimanje uzoraka tefnih dielektrika. Upu-
¢eno na saglasnost po SestomeseCnom pra-
vilu. Rok za glasanje 13, oktobar 1972.

IEC/TC 12 — Radiokomunikacije
IEC publikacija 315—5: Metode merenja na
radio-prijemnicima za emisije razliCitih klasa.
Peti deo: Merenja na radio-frekvencijama.
Merenja odziva impulsnih smetnji na pri-
jemnicima sa modulacijom frekvencije. Prvo
izdanje, 1971. god. Cena 16,50 8v. fr.

IEC/TC 17 — Prekidadi i kontroleri
IEC publikacija 56—3 (trece izdanje, 1971):
Visokonaponski prekida¢i naizmeniéne struje.
Deo tre¢i: Konstrukcija i izrada. Cena:
16,50 Sv. fr.
IEC publikacija 56—35 (tre¢e izdanje, 1971):
Visokonaponskl prekidai naizmeniCne stru-
je. Deo peti: Pravila za izbor prekidaca za
servisiranje. Cena: 16.50 Sv. fr.
IEC publikacija 56—6 (trece izdanje, 1971):
Visokonaponski prekidaCi naizmeniCne st-
ruje. Podaci koje treba dati prilikom traze-
nja ponude, davanja ponude 1 porudzbine i
pravila za transport, postavljanje i odrza-
vanje. Cena: 16,50 3v. fr.

IEC/TC 20 — Elektri¢ni provodnici
Druga dopuna publikacije 287: Izracuna-
vanje dozvoljenih struja za kablove u traj-

IEC/TC 31 —

IEC/TC 47 —

IEC/TC 48 —

IEC/TC 55 —

nom radu (faktor opterecenja 100%). Upu-
¢eno na saglasnost po SestomeseCnom pra-
vilu. Rok za glasanje 31. oktobar 1972.

IEC publikacija 227A: Prva dopuna publi-
kacije 227, izdanje 1967. JednoZi¢ni kablovi

za unutradnje spojeve naprava za domacin-
stvo. Prvo izdanje, 1972. Cena 22,50 Sv, fr.

Aparati za rad u atmosferi buktavih gasova
IEC publikacija 79—10 (prvo izdanje, 1972):
Aparati za rad u atmosferi buktavih gasova.

Deo deseti: Klasifikacija zona izloZenih
opasnosti. Cena: 13,50 3v. fr.

Dopuna broj 1 za IEC publikaciju 79—38
(prvo izdanje, 1969): Aparati za rad u atmo-
sferi buktavih gasova. Deo osmi: Klasifi-
kacija maksimalnih povrSinskih temperatura.

Poluprovodni¢ki uredaji

IEC publikacija 191—2D. Cetvrti dodatak
publikaciji 191—2 (1966): Mehanicka
standardizacija poluprovodni¢kih naprava.
Deo 2: Mere. Izdanje 1971, god. Cena 60
Sv. fr.

Elektromehani¢ki nastavni delovi za elek-
fronske uredaje

IEC publikacija 130—9; Konektori za
frekvencije do 3 MHz. Deveti deo: Okrugli
konektori za radio i pripadajuée akusticke
uredaje. Prvo izdanje, 1971, god.

Zice za namote

Tehnicki uslovi za pojedine tipove Zica.
Lakovane okrugle aluminijumske Zice €iji je
indeks temperature 105. Primedbe na gornji
predlog najkasnije do 31, avgusta 1972,
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OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

»Sluzbeni list SFRJ« br. 58/71. od 22. XII. 1971. god.

JUS G.S2.723 — Plasticne mase. Din.
1971 Odredivanje propustljivosti vodene pare plasticnih folija i tankih ploca. . ... ... 6,50

JUS G.S2.734 — ,, Ispitivanje folija zatezamjem ............... ... iiiiiiiiirinninnnnn. 71—
1971.

JUS G.S2.129 — Fizikalna ispitivanja gume: Metode ispitivanja otpornosti gume prema tecnostima 13.—
1971.

JUS C.A1.404 — Metode ispitivanja hemijskog sastava ferolegura:

1971.
Gravimetrijsko odredivanje silicijuma u feromanganmu .................. 3,50

JUS C.A1.405 — ,, Potenciometrijsko odredivanje mangana u feromanganu ................ 3,50
1971.

JUS C.A1.406 — ,, Potenciometrijsko odredivanje mangana u silikomanganu ................ 3,50
1971.

JUS C.A1.407 — ,, Gravimetrijsko odredivanje silicijuma u silikomanganu .................. 3,50
1971-

JUS C.A1.503 — ,, Volumetrijsko odredivanje silicijuma u silikomanganu .................. 3,50
1971.

JUS C.A1.504 — ,, Volumetrijsko odredivanje mangana u feromanganu i silikomanganu ...... 3,50
1971.

JUS C.A1.505 — ,, Volumetrijsko odredivanje fosfora u feromanganu i silikomanganu ........ 3,50
1971.

JUS A.F0.004 — Obrada informacija.
1971. Simboli za dijagrame sistema obrade informacija ...................... 11.—

JUS A.F0.005 — ,, Simboli za dijagrame sistema obrade informacija. Sablon za crtanje ........ 3,50
1971.

JUS H.G3.103 — Ciste hemikalije:
1971. LIV e VE ey e gy, T T L e R S P S D 1 R - WS- 6,50

JUS H.G3.14 — ,, Ugljentetrahlorid ..............cciiieiiieiiieiiriiacarrsnennans 6,50
1971.

JUS HG3.105—  ,, Hloroform .....:..icciseecsseievsnsncssnssassssnassasacssassaansssa 6,50
1971.

JUS H.B1.038 — Bazne hemikalije:
1971. Natrijumbikarbonat, tehmicki ........... ... ... il 71—

JUS H.B6.021 — ,, Metanol, tehnicki, sinteticki. Uslovi kvaliteta .......................... 3,50
1911. : |

JUS H.B7.040 — ,, Anhidrid ftalne Kkiseline, tehnicki. Uslovi kvaliteta .................... 4,50
1971.

JUS H.B8.253 — ,, Metanol, tehni¢ki. Uzimanje uzoraka i metode ispitivanja ................ 7. —
1971. |

JUS H.B8.400 — ,, Anhidrid ftalne kiseline, tehnicki. Metode ispitivanja .................... 8,50

1971.
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JUS H.L1.025 — ,, Metanol, tehnitki dobijen suvom destilacijom drveta. Uslovi kvaliteta ...... 3,50
1971.

JUS H.B8.041 — Halogenski derivati ugljovodonika, tehnitki, u tefnom stanju. Odredivanje boje
1971. PO BEREORE v o U5 v o oa s i wnn s b s oo a0 p o ses e aee s ek il kT 3,50

Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1972. godine.

JUS G.S2.135 — Fizikalna ispitivanja gume:

1971. Odredivanje otpornosti gume prema prskanju pri savijanju gume na aparatu tipa de
L T o L DR e A o s B 9,50
JUS G.S2.136 — ,, Odredivanje otpornosti gume prema povecanju zareza pri savijanju gume na
1971. aparatu tipa de Mattia ................. ... ... 5,50
JUS G.S2.137 — ,, Ispitivanje krtosti gume udarom na niskim temperaturama .............. 4,50
1971.
JUS A.F0.001 — Obrada informacija. Definicije 1 S e IR Sl ot A HOR RS 45.—
1971.

Navedeni standardi se primenjuju od 1. aprila 1972. godine.
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~ Izdava& Jugoslovenski zavod za standardizaciju — Cara Urosa 54 — Beograd, telefon broj 634-322

Odgovorni urednik: Slavoljub Vitorovié, dipl. inZ.
Cena pojedinom primerku din. 12. — Godi3nja pretplata din. 120. — Pretplatu slati neposredno na
adresu prodavnice Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju, Beograd, ul. Kneza Miloa br. 16, pot. fah
br. 933 ili na Ziro-raun br. 608-637-320-10

pa: Beogradah izdavaCko-grafi€ki zavod — Beograd
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