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ISO/TC 45

XXIl zasedanje tehnickog komiteta

— guma i precizvodi od gume

Jelisaveta Cairovié, dipl. hem.

U Londonu, Velika Britanija, od 19. do 28. sep-
tembra 1974. god. odrzano je dvadesetdrugo ple-
narno zasedanje TehniCkog komiteta ISO/TC 45
— Guma 1 proizvodi od gume, kao 1 zasedanja
svih radnih grupa ovog Komiteta.

Na ovom zasedanju odrZani su sledeéi sastanci:

— 3 plenarna zasedanja,

— 2 zasedanja rukovodilaca delegacija 1 radnih
grupa,

— 3 zasedanja WG 1 — Hemijska ispitivanja,

— 1 zasedanje WG 2 — Lateks,

— 4 zasedanja WG 3 — Sirovine za industriju
gume,
- — 3 zasedanja WG 4 — Fizikalna svojstva,
— 3 zasedanja WG 5 — Viskozno-elastiéna
svojstva,

— 2 zasedanja WG 6 — Ispitivanje razgradnje
— starenja gume,

— 3 zasedanja WG 7 — Savitljivi éelijski ma-
terjjali — penasti materijali,

— 2 zasedanja WG 8 — Klasifikacija vulkani-
zovane gume,

— 6 zasedanja WG 9 — Creva,

— 3 zasedanja WG 10 — Terminologija,

— 4 zasedanja WG 11 — Razni proizvodi (za-
ptivaci, gumene niti i drugo),

— 2 zasedanja WG 12 — Gumena obuda,

— 3 zasedanja WG 13 — Gumirana tkanina i
vestaCka koza 1

— 2 zasedanja WG 14 — Laboratorijsko ispi-
tivanje uticaja plamena.

U radu ovog zasedanja uézstvovale su zemlje
Clanice 1 to:

Aktivni ¢lanovi (P)

Belgija (1), Kanada (4), Cehoslovagka (6), Fran-
cuska (330), Sav. Rep. Nemacka (15), Madarska
(1), Indija (3), Indonezija (2), Italija (18), Malezija

(4), Holandija (18), Poljska (2), Spanija (10),
Svedska (13), Svajcarska (3), Velika Britanija (45),
Sjedinjene Ameri¢ke Drzave (19), SSSR (4).

Clanovi posmatradi (O)

Jugoslavija (4) 1 Grcka (1), kao 1 predstavnici
slede¢ih medunarodnih organizacija: Medunarodna
organizacija za istrazivanje kaucuka 1 razvoj drveta
1 Medunarodni institut za sintetiCke proizvode.

RADNA GRUPA WG1 —
HEMIJSKA ISPITIVANJA

Sekretarijat ove radne grupe drzi SAD. Razmatrani
su sledeci dokumenti:

— Guma, odredivanje olova;

— Preporuceni postupak za pirolizu, radi identi-
fikacije polimera u gumi koja sadrzi samo jedan
polimer, pomocu gasne hromatografije;

— Odredivanje sadrzaja vezanog stirena u kau-
cuku:

— Qdredivanje €adi u vulkanizovanoj gumi, pos-
tupkom hemijske degradacije;

— DP 2852 — Identifikacija kauCuka pomocu
infracrvene (IR) spektrofotometrije.

Prednji dokumenti usvojeni su kao nacrti pred-
loga, dok je nacrt DP 2852 dopunjen 1 usvojen
kao predlog.

U okviru ove radne grupe razmatran je nacin za
odredivanje kadmijuma metodom atomske apsorp-
cije, kao 1 odredivanje vanadijuma. Za ove metode
Clanovi radne grupe nisu pokazali posebno intere-
sovanje, te je rad na njima odloZen. Za odredivanje
cinka metodom atomske apsorpcije zainteresovani
su strucnjaci nekoliko zemalja, te je stvorena grupa
sa radnim zadatkom da prouci metode ispitivanja.

Italijanski delegat iz grupe koja je imala zadatak
da 1spita nacin 1dentifikacije smeSe polimera gas-



nom hrorjatografijom podneo je izveSta] o 1Spi-
tivanju smeSe NR i SBR kaucCuka. Sprovedena su
interlaboratorijska - ispitivanja u Cehoslovackoj,
Francuskoj, Sav. Rep. Nemadkoj, Spaniji, Italiji,
Vel. Britaniji 1 SAD.

RADNA GRUPA WG 2 — LATEKS

Sekretarijat ove radne grupe drzi Velika Britanija.
IzvrSena je redakcija dva nacrta 1 odluceno je da
se ISO-savetu kao predlozi ISO standarda (DIS)

predloze:

— DP 2630 — Lateks od nitril kaucuka. Odredi-
vanje sadrzaja vezanog akrilonitrila.

— DP 2819 — Lateks od nitril kaucuka. Odredi-
vanje zaostalog sadrzaja akrilonitrila.

Pored navedenog, razmatrani su 1 dokumenti koji
se odnose na odredivanje mehanicke stabilnosti
lateksa iz prirodnog kaucuka; hemijske stabilnosti
sintetiCkog lateksa 1 temperature zguSnjavanja la-
teksa — varijacije viskoziteta razmih lateksa na
niskoj temperaturi. Razmatrana je 1 brza metoda
za odredivanje pentahlorfenola u prirodnom la-
teksu. Ovi dokumenti ¢e se proucavati 1 eventualno
usvojiti u toku 1975. godine.

RADNA GRUPA WG 3 — SIROVINE ZA
INDUSTRIJU GUME

Odrzan je jedan sastanak cele radne grupe 1 3
sastanka podgrupa. Sekretarijat ove Radne grupe
drzi Holandija.

Na sastanku radne grupe razmotreni su sledeci
dokumenti:

— Stabilnost N-tercialnog-2-benztiazol sulfonami-
da (TBTS). Po pitanju skladiStenja, metode
provere kvaliteta 1 test recepture vodena je
diskusija, te ¢e se dokumenat dopuniti u tom
smislu.

— Pakovanje 1 paletizacija sirovog kaucuka. Pri
razmatranju ovog dokumenta predstavnik Ma-
lezije je izneo da se 40% SMR isporucuje u
konteinerima, dok je transport komercijalnih
tipova po ovom postupku u toku proucavanja.

— Polietilenske folije za umotavanje bala kaucuka.
Od proSlog zasedanja samo Malezija 1 Holan-
dija su dostavile primedbe. S obzirom na malo
interesovanje prekinuce se dalji rad na ovom
dokumentu.

Podgrupe su ranije odrzale sastanak pa su njihovi
1zvestajl takode podneti na ovom sastanku.

a) TG — Prirodni kaucuk (NR)

Sekretarijat podgripe za prirodni kaucuk drzi Ho-
landija. U okviru podgrupe razmatrane su sledece
teme:

— DIS 2000 — Prirodni kaucuk, specifikacije.
Razmatrane su primedbe Francuske, Holandije,

Poljske, Sav. Rep. Nemacke 1 Madarske. Posle
diskusije prihvaceno je da se izvrSi redakcija
predloga prema usvojenim zakljuccima 1 da se
dokument izda kao ISO standard.

— KoriSéenje oscilacionog disk-reometra za oce-
njivanje prirodnog kaucCuka. Delegat SAD je
izneo da je ova metoda pogodna za ocenjivanje
varijacije u lotovima 1 da su u praktiCnoj pri-
meni dobiveni zadovoljavajuéi rezultati.

b) TG — Sinteti¢ki kau&uk (CR)

Sekretarijat podgrupe za sinteticki kauCuk drzi
SAD. Razmatrane su primedbe dobivene na pred-
loge 1 posle diskusije izvrSena je redakcija 1 usvo-
jeno da se kao ISO standardi izdaju:

— DIS 2322.2 — Stiren-butadien kaucuk (SBR),
bez pigmenta, opSti emulzioni tipovi. Test
receptura 1 ocenjivanje karakteristika vulkani-
zata.

— DIS 2475.2 — Hloropren kaucuk (CR). Sirovi
opsti tipovi. Test receptura 1 metode ispitivanja.

— DIS 2476.2 — Butadien kaucuk (BR), bez do-
datka ulja, tipov pohmerlzovam u rastvoru.
Test receptura 1 ocenjivanje karakteristika vul-
kanizata.

— DIS 2302.2 — Izobutilen-izopren kaucuk (IIR)
Test recepture 1 metode ispitivanja.

— DIS 2303.2 — Izopren kaucuk (IR), bez do-
datka ulja, tipovi pohmer]zovam u rastvoru.
Test receptura 1 ocenjivanje karakteristika vul-
kanizata.

Takode je razmatrana receptura za rastvaranje
SBR-kauduka. Prihvadena je sugestija da se pred-
loZena metoda ispita od strane delegata Spanije,
Italije, Sav. Rep. Nemacke, Holandije 1 SAD.

Grupu za etilen-propilen-dien kaucuk (EPDM)
vodi Francuska. Podnet je izvesStaj) da su ispiti-
vanja viskoziteta po Muniju (Moonay) dala zado-
voljavajuée rezultate za 1-+4 minuta na 125 °C.
Za neke tipove kod kojih se pojavljuje problem
slepljivanja, treba koristiti 100 °C, a za neke spe-
cijalne tipove 1-+8 minuta na 125 °C. Oformljena
je grupa sa zadatkom da ispita razne tipove smesa.

Italijanski delegat je izneo pregled studija na
Muni-viskozimetru raznih sinteti¢kih polimera pri
ispitivanju brzine umreZavanja za 1-+4 1 1438
minuta.

¢) TG — Cad i drugi dodaci (CB)

Sekretarijat ove podgrupe drzi Holandija. Razma-
trane su primedbe i usvojeni su kao ISO stan-
darni predlozi:

— DIS 1304 — Odredivanje jod-apsorpcionog
broja cadi.
— DIS 3257 — Ispltwanje dadi u test recepturl

sa SBR i ocenjivanje karakteristika vulkanizata.



Ova podgrupa proucavala je joS 6 dokumenata
pa su po pojedinim temama donete sledece odluke:

— Ispitivanje moéi bojenja cadi. Razmatran je
dokument 1 dogovoreno je da delegacua SAD
u najkra¢em roku dostavi najnoviji ASTM D
3265, koji ¢e u podgrupi kruziti radi prouca-
vanja metode.

— (Qdredivanje specifiéne povrsine ¢adi apsorpci-
jom azota. Razmatrani su predlozeni dokumenti
i usvojeno je da se prihvacen tekst pripremi 1
predloZi ISO Savetu kako bi se objavio kao
predlog ISO standarda po ubrzanom postupku.

—ler |111010g13a iz oblasti karakteristika cadi.
Razmatran je dokumenat i doneta je odluka
da ostane i dalje na razmatranju unutar radne
grupe i da se primedbe dostave u roku od 3
meseca.

— Obojenje toluena. Dokumenat je usvojen 1 od-
ludeno da se prosledi Centralnom sekretarijatu
da se izda kao ISO predlog.

— Ekstender za boje. Oformljena je grupa od 3
struénjaka koja ¢e pripremiti nov dokumenat
na bazi DIS 3262 1 postojeceg francuskog
standarda.

— Rezultati karakterizacije ¢adi pomocu filtra spe-
cifi¢ne konstante.

Ovaj dokumenat ostaje na prouavanju do nared-
nog zasedanja.

d) TG — Meraci umrezavanja —
vulkanizacije (CM)

Sekretarijat ove podgrupe drzi Holandija. Razma-
trane su primedbe 1 doneti su sledec¢i zakljuccei:

— DIS 4317 — MeraC umrezavanja sa oscilacio-
nim diskom. Usvojen je kao ISO standard.

— PraktiCna uputstva za ocenjivanje krive umre-
Zzavanja. Razmatrane su primedbe SSSR-a i
SAD-a; Ocekuju se primedbe i ostalih zemalja
pre pristupanja daljem radu.

RADNA GRUPA WG 4 —
FIZIKALNA SVOJSTVA

Sekretarijat ove radne grupe drZi Indija. Na zase-
danju razmatrani su sledeéi dokumenti:

— DIS 2782 — Odredivanje propustljivosti gasova
vulkanizovane gume, metodom konstantnog
pritiska. Razmatrane su primedbe i usvojeno
je da se dopunjen tekst izda kao ISO standard.

— Dopuna ISO/R 1817 — Ispitivanje otpornosti
prema tecnostima. Prihvacena je dopuna ulja
br. 1 1 usvojen je da se sa dopunom po ubrza-
nom postupku 1zda kao ISO standard.

Za dalj1 rad predloZeno je da se u standard ISO
1817, u tabelu reagenasa, uvrste: trihloretilen,
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perhloretilen, ksilen, sumporna kiselina 309,
azotna kiselina 409, metanol, fluorovodonicna
kiselina, etilendihlorid, ugljentetrahlorid, toluen,
anilin, mda 1 hromna kiselina. Ovaj predlog
grupe WG 4 dostavice se grupt WG 6 da ga
razmotri 1 da prihvati dopune.

— DP 2652 — Metode odredivanja dimenzije. Us-
vojen je kao ISO predlog.

— DP 2657 — Ebonit, Odredivanje zatezne Cvr-
sto¢e. Usvojen je da se po ubrzanom postupku

1zda kao dopuna IS 2472.

— DP 2648 — Metode odredivanja statiCke athe-
zije tekstilnog korda 1 gume (H-test zatezanja).
IzvrSena je dopuna 1 usvojen je kao predlog.

— Athezija zicanog korda. Imicijalni dokumenat
je razmatran 1 dopunice se sa metodom Velike
Britanije, koja ¢e pripremiti epruvete 1 dosta-
viti Svedskoj, Italiji, SSSR, SAD i Francuskoj.
Dopunjen dokumenat kruzice kao nacrt 1 dalje
diskusije ¢e se voditi na narednom zasedanju.

— Isptivanje cepanja gume. Prihvacen je doku-
menat da se sa 3 tipa epruvete 1zda kao nacrt.

— Dopuna ISO/R37 — Zatezna Cvrstoca 1 1zdu-
zenje. Usvojeno je da se sa dopunom 1zda kao
drugo izdanje po ubrzanom postupku.

— Revizija ISO/R36 — Odredivanje athezije gume
vulkanizovane na tekstilnoj tkanini. Prema
predlogu izvrSi¢e se korigovanje metode 1 do-
staviée se predsednicima grupe WG9, 12 1 13,
kao i odgovaraju¢em potkomitetu ISO/TC 41
da prouce i dostave primedbe.

— Propustljivost vodene pare. Dokumenat je usvo-
jen kao nacrt predloga.

— Propustljivost isparljivih teSnosti. Svedski dele-
gat pripremice program ispitivanja 1 pripremice
aparaturu. Francuska, Velika Britanija, Sav.
Rep. Nemacka 1 SAD uclestvovace u i1spiti-
vanjima.

Radna grupa WG 13 postavila je zahtev da WG 4
pripremi metodu za ispitivanje propustljivostl ga-
sova 1 para gumiranih tkanina 1 veStacke koze.
Ovaj predmet je razmotren 1 prihvaceno je da
metoda ASTM cirkuliSe u radnoj grupi radi pro-
ucavanja metode.

Radna grupa WG 5 zatrazila je da WG 4 dopuni
dokumenat DIS 3383 (OpSte uputstvo za posti-
zanje povisenih 1 niskih temperatura) listom tecno-
sti koje se mogu koristiti sa pojedinim tipovima
gume kao sredstvo za hladenje.

RADNA GRUPA WGS —
VISKOZNO-ELASTICNA SVOJSTVA

Sekretarijat ove radne grupe drZi Svedska. Pred-
sednik je dao izveSta] o stanju dokumenata koji
su usvojeni ranije, ali nisu joS 1zdati.
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Na sastancima je razmatrano vise dokumenata a
usvojen je sledeci:
— ISO/R 1432 — Odredivanje krutosti gume na

niskim temperaturama (Gehman test). Prihva-
cen je da se izda kao ISO standard.

Radna grupa proucavala je 1 dokumente: ispiti-
vanje svojstava pri sabijanju na niskim tempera-
turama u tecnoj sredini, kao 1 dokumente o brzini
kristalizacije na napregnutim uzorcima gume.

RADNA GRUPA WG 6 — ISPITIVANJE
RAZGRADNJE — STARENJA GUME

Sekretarijat ove radne grupe drzi Sav. Rep. Ne-
macka. Na sastanku su donete sledece odluke:

— Razmatrani su dokumenti 565 1 571 za reviziju
ISO/R 1431 — Otpornost prema ozonu. Pri-
hvaceno Je da se metoda dopuni sa statiCkim
1 dinamiCnim 1spitivanjem 1 da se po ubrzanom
postupku 1zda kao nacrt predloga.

— DP 675 — Migracija boje. Usvojen je da se po
brzom postupku objavi kao predlog ISO stan-
darda.

— DP 2849 — Merenje otpornosti habanja vul-
kanizoevane gume. Usvojeno je da se izda kao
predlog ISO standarda.

RADNA GRUPA WG7 —
SAVITLJIVI CELIJSKI MATERIJALI
(FENASTI MATERIJALI)

Sekretarijat ove radne grupe drZi Velika Britanija.
Predstavnik Sav. Rep. Nemacke je dao informaciju
da je postignuta saradnja sa ISO/TC 61 /WG 10
(Tehnicki komitet — Plasticne mase, Radna grupa

— Tvrdi celijski materijali), na izradi sledecih
dokumenata:

— Apsorpcija udara tvrdih 1 mekih pena — mate-
rijala sa celijama,

— Odredivanje dimenzija.

Na sastanku su razmatrani sledeéi dokumenti:

— Ispitivanje podloga tepiha. Posle glasanja do-
neta je odluka da se ne nastavi rad na ovom
problemu, dok predsednik ne stupi u vezu sa
ISO/TC38 1 TC 140 i da se sa njima zapo&ne
dalji rad na specifikacijama ovih proizvoda.

— Otpornost pena prema teénostima. Dalji rad na
ovom predmetu ¢e se obustaviti s obzirom da
nema vise interesovanja za njega.

— DP 2856 — DinamiCki zahtevi za tvrde i meke
materijale sa Celijama za tapeciranje i lezajeve.
Ova] dokument je usvojen u radnoj grupi i
predlaze se da se TC 61 prouci i dopuni, a
zatim da se izda kao predlog ISO standarda.

— DP 211 — Merenje linearnih dimenzija. Doku-
menat je usvojen 1 doneta je odluka da se

dostavi komitetu TC 61 /WG 10 da izvrsi po-
trebne dopune, a da se ISO/R 1794 povuce,

da se dopuni 1 da izade kao zajednicki stan-
dard za TC 61 1 TC 45.

— Specifikacije penastih materijala iz lateksa, poli-
uretana 1 polivinilhlorida. Razmatrani su inici-
jalni dokumenti pojedinih zemalja 1 doneta je
odluka da delegat SAD-a pripremi jedan nacrt,
koj1 ¢e se dostaviti Clanovima radne grupe pre
narednog zasedanja, radi proucavanja pred-

eta.

Pored napred iznetog skrenuta je paznja za vecom
potrebom na saradnji sa TC 61 /WG 10. Treba za-
jednicki raditi na metodi za odredivanje gustoce,
za Ciju bazu treba koristiti ISO R 1855.

RADNA GRUPA WG8 —
KLASIFIKACIJA VULKANIZOVANE GUME

Sekretarijat ove radne grupe drzi Cehoslovacdka.
Razmatrane su primedbe 1 12 dopunskih dokume-
nata 1 usvojen je da se kao nacrt predloga 1zda

— Dok. 106 — Sistem klasifikacije pune savitljive
gume.
Dokumenat je dopunjen 1 sadrzi nacin klasifikacije
1 oznaCavanja kvaliteta gume jednostavnim Siframa
brojeva i slova. Dokumenat je 1ziskivao duge disku-
sije po pitanju CeSkog predloga i postojeceg
ASTM-a. Posle diskusije, Clanovi radne grupe
usvojili su predjozen CeSki nacrt, jer je u pojediniz
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naCinima oznacCavanja potpunijiilogicniji od posto-
je¢eg ASTM D 2000 (Klasifikacija kvaliteta gume

za motornu industriju).

RADNA GRUPA WG9 — CREVA

Sekretarijat ove radne grupe drZi Velika Britanija.
Razmatrano je viSe nacrta koji su usvojeni kao
predlozi:

— DP 2831 — Creva za hladnjake motora

— DP 2829 — Metode ispitivanja creva za paru

— DP 2827 — Ispitivanje propustljivosti gasova.
Ovaj nacrt je dopunjen sa predlogom SSSR-a,
tako da se gasovi skupljaju na celoj duZini
creva od 1 m |

— DP 2843 — Termoplasti¢na creva, sa ojaca-
njem, usisno-potisna.

— DP 2845 — Gumena creva sa tekstilnim ulo-
Skom, za hidrauliku.

Razmatrani su sledeéi dokumenti 1 usvojeni su
kao nacrti:

— Creva za amonijak

— Creva za Cis¢enje (bagerisanje)

— Usisno-potisna creva za vodu

— Creva za gorivo 1 motorno ulje za vozila

— Creva za flotaciju

— Creva za vatrogastvo (koja se ne splasnjavaju)
— Termoplasti¢na creva za vodu



Po pitanju dokumenta DP 2894 /316 — Tabelarni
pregled pritisaka hidraulicnih creva, izneto je da
je ISO/TC 131/SC 4 na svom zasedanju predloZzio
4 stepena pritisaka: tip I 40 bara, tip II 63 bara,
tip III 100 bara i tip IV 160 bara. Ovaj dokumenat
je usvojen kao predlog ISO standarda 1 treba da
sluzi kao pravilo za dalji rad na standardizaciji
creva 1z ove oblasti.

Razmatrane su metode koje ostaju na daljem pro-
ucavanju u radnoj grupi:

— Ispitivanje impulsom creva za hidrauliku. Posle
diskusije prihvaceno je da se nacrt dopuni
sa »Volvo«-testom — ispitivanje impulsom uz
uvijanje creva. Dopunjen dokumenat sadrzace
metode ispitivanja koje Ce se izvoditi uz line-
arno 1 cirkularno savijanje creva. Metode ce
proudavati Svedska i Velika Britanija.

— Revizija ISO R 1823 — Usisno potisna creva za
ulja. Prihvaceno je da se izvrSi revizija prema
britanskom (B S 1435) 1 americkom standardu.

— Creva za varenje propanom. Delegat SAD-a je
predlozio da se umesto ispitivanja bubrenja
prihvati metoda ispitivanja ekstrakta. SAD ce
dostaviti metodu za ovo ispitivanje.

— Creva za zapraSivanje u poljoprivredi. Madar-
ski delegat je podneo 1zveStaj o teCnostima koje
se u Madarskoj koriste za ispitivanje. Za zase-
danje 1975. god. pripremicCe se dokumenat koji
Ce sadrzati unutraSnje preCnike, radne pritiske
1 fluide za ispitivanje.

— Creva za rotaciona buSenja. Prihvaceno je da
se kao osnova za ovaj standard uzme speci-
fikacija Americkog instituta za naftu, API-7.
Po prijemu najnovijeg dokumenta od delegata

SAD, dokumenat ¢e kruziti kao nacrt radi
glasanja.

— Creva za naftine derivate, creva za pumpne
stanice. Na osnovu francuskog i1 ameriCkog
dokumenta izradie se nov dokumenat, koji ¢e

se razmatrati na narednom zasedanju u 1975.
godini.

Za program daljeg rada prihvacene su sledece nove
teme:

— Da podgrupa za plasti¢na creva uz saglasnost
WG 9 pripremi dokumenat prema SAE 100 R&.

— Na predlog jugoslovenskog delegata u buduci
program rada uvrstiCe se ventilacione cevl za
rudnike. Prihvacena je 1 sugestija da se u ovu

problematiku uklju¢i 1 ISO/TC 82 — Rudar-
stvo.

S obzirom da su se od 17 delegata samo 3 izjasnila
da mogu prisustvovati zasedanju u Maleziji, posle
diskusije stalo se na stanoviSte da bi najcelishodnije
bilo da se predloZi komitetu TC 45 da se zasadanije

ove radne grupe odrzi u Evropi pre plenarnog za-
sedanja komiteta TC 45.

__

RADNA GRUPA WG 10 — TERMINOLOGIJA

Sekretarijjat ove radne grupe drzi Kanada. Na
sastanku su donete sledece odluke:

— Usvojeno je da se kao dopuna ISO 1382 izdaju
23 termina iz rezolucije 757 1 758.

— Usvojeno je da se 27 termina 1 definicija za
dopunu ISO 1382 izda kao predlog ISO stan-
darda.

— PredloZeno je jos 19 novih termina 1 definicija,
koji su prihvaceni da se izdaju kao nacrt za
dopunu ISO 1382.

RADNA GRUPA WG 11 — RAZNI PROIZVODI

Sekretarijat ove radne grupe drzi Francuska. Raz-
matrani su dokumenti 1 doneti slede¢i zakljucci:

— DP 2822.3 — Specifikacije za neporozne mate-
1‘1_]&16 za zastakljwanja u zgradarstvu. Usvojeno
je da se ovaj treéi nacrt izda kao predlog ISO
standarda.

— DIS 3302 — Dimenzije 1 tolerancije presovanih
1 brizganih proizvoda od pune gume. Razma-
trane su primedbe, usvojene su izmene 1 do-
pune i odluéeno je da se nov tekst izda kao
drugi predlog ISO standarda.

— Folije za hidroizolaciju. Prema dopunama pri-
premice se nacrt predloga.

— Specifikacije za materijale za zaptivne prste-
nove, izradene od elastomera, za cevovode.
Razmatran je dokumenat 1 usvojeno je da se
zaptivadi za vodu izdvoje 1 izdaju kao nacrt
predloga. Poseban dokumenat ¢e se pripremiti
za prstenova za cevovode za gasove 1 naftine
derivate.

Pored prednjih dokumenata razmatrani su 1 doku-
menti za gumene obloge valjaka, elastiCne spojke
za betonske plode drumova, gumeni podupiraci
mostova — puferi mostova, gumene podloSke za
zelezniCke Sine 1 zaptivaci za razne tipove cevovoda.

TG — Gumene niti

Sekretarijat podgrupe Gumene niti drzi Velika
Britanija. Razmatrani su sledeci dokumenti:

— Dopuna 1 za DIS 2321 — Gumene niti. Odre-
divanje athezije izmedu niti u traci. Ovaj doku-
ment je upravo bio na glasanju u toku zasedanja.

— DP 2253 — Gumene niti, ispitivanje otpornosti
prema suvoj toploti — deo 11. Metoda je
razmatrana 1 doneta je odluka da se 1zvrSe
ispitivanja posle tretiranja na uzorcima sa
200%-nim izduzenjem i 300%,-nim izduzenjem.
Dokumenat ostaje na daljem proucavanju.

— DP 2253 — Gumene niti, ispitivanje otpornosti
prema pranju, deo 13. Metoda je revidirana 1
proucavace se unutar radne grupe.
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Razmatrani su 1 dokumenti za otpornost prema
stvaranju mrlja usled uticaja bakra, kao 1 odre-
divanje bledenja boje metodom pare gasova azot-
nih oksida. Nacrti su na glasanju, dok ostala doku-
menta nisu usvojena kao nacrti, ve¢ ¢e se do na-
rednog zasedanja prikupiti podaci o metodama koje
se koriste u ostalim zemljama 1 1zvrSiCe se upore-
divanje metoda.

RADNA GRUPA WG 12 — OBUCA

Sekretarijat ove radne grupe drzi Velika Britanija.
Razmatrani su slede¢i dokumenti:

— DIS 2251 — Antistaticna gumena obuca. Sa
unetim izmenama usvojen je kao ISO standard.

— Dopuna ISO 2252 — Postavljena industrijska
¢izma za niske temperature. Razmatran je doku-

1ent 2845 1 usvojeno je da se po skracenorr

postupku 1zda kao dopuna ISO standarda.

— DP 2861 1 2904 — Presovana gumena obuca
bez postave. Usvojeno je da se nacrt sa unetin
1zmenama i1zda kao predlog ISO standarda.

— Specifikacije za presovane Cizme od poliure-
tana sa ili bez postave. Razmatrana je primedba
Holandije 1 usvojeno je da se ovaj dokumenat
revidira 1 1zda kao nacrt predloga.

— DP 2847 — Industrijska presovana ¢éizma od
PV(C-a sa postavom ili bez nje. Razmatran je
nacrt 1 sa unetim izmenama izdace se kao
drugi dopunjen nacrt.

— Specifikacije za bakteriolosku zaStitu obuce.
Razmatran je dokumenat predloZen od strane
Cehoslovadke i prihvadeno je da se revidirani
tekst 1zda kao nacrt predloga.

Pored napred usvojenih dokumenata proucdavani
su 1 drugi koji ¢ce se dopuniti 1 proucavati do na-
rednog zasedanja.

Razmatran je dokumenat za postavljene gumene
Cizme, hemijski otporne. Dokumenat je dopunjen
sa 1spitivanjima u 30% H,SO,, 209% HCI 1 20%,
NaOH. Posle 22 h dozvoljene su promene tvrdode
10 IRHD.

Razmatrani su predloZeni dokumenti za sportsku
obucu od gume i termoplastiénih masa. Dokume-

nat ce se preraditi i ponovo razmatrati kao radni
dokumenat ove radne grupe.

Po pitanju klizanja obuée dostavljena su dva do-
kumenta po »Satra« metodi. S obzirom da je ovo
vazan elemenat za zaStitnu obudu od strane
ISO/TC 94 — LiCna zaStitna sredstva, zatrazice
se misljenje u vezi sa predloZzenom metodom. Pred-
sednik je predlozio da se dostave sve raspoloZive
metode za ispitivanje klizavosti.

Za Cizme od PVC-a, otporne prema ulju bila su
predlozena d&etiri dokumenta. Posle razmatranja
prihvadeno je da se izradi jedan dokumenat, koji
ce se dopuniti sa ispitivanjem otpornosti prema

ulju na 55+ 2 °C u ASTM-ulju br. 3, stearinskoj
kiselini 1 smeSi isooktan-toluen 70 : 30.

Razmatrana je standardizacija materijala za dono-
ve. Delegacija Velike Britanije prihvatila je pri-
medbe 1 pripremice nov dokumenat.

RADNA GRUPA WG 13 —
TKANINE SA OBLOGOM ;
(GUMIRANE TKANINE I VESTACKA KOZA)

Sekretarijjat ove radne grupe drzi Francuska. Ova
radna grupa razmatrala je sledeca dokumenta:

— ISO R 1420 — Propustljivost vode gumiranih
tkanina 1 veStaCke koze. Usvojeno je da se ovaj
dokument sa predlozenom dopunom i1zda kao
ISO standard.

— DP 2494 — Odredivanje otpornosti prema uda-
ru na niskim temperaturama gumirane tkanine
1 veStacke koze. Usvojeno je da se izda kao
predlog ISO standarda.

— Otpornost gumirane tkanine prema habanju,
sa rotacionom ploCom — Taber metoda. Usvo-
jeno je da se predlozeni dokumenat SAD izda
kao nacrt predloga.

— DP 1742 — Odredivanje athezije gume 1 tka-
nine (direktnom metodom zatezanja). U zajed-
nicli sa radnom grupom WG 4 1zvrsice se do-
puna ovog nacrta.

— Merenje krutosti pri savijanju na niskim tem-
peraturama gumirane tkanine i veStacke koze.
Metoda je predlozena od strane SAD, prihva-
¢ena je 1 proucCavace se u radnoj grupi do na-
rednog zasedanja zajedno sa predloZenim fran-
cuskim dokumentom — Ispitivanje savijanjem
gumiranih tkanina 1 veStacke koze.

— (QOdredivanje otpornosti prema propustanju gu-

iiranih tkanina 1 veStacke koze. Ova metoda

namenjena je za ispitivanje dijafragmi-membra-
na i zaptivnog materijala. Prihvaceno je da se
metoda 1zda kao nacrt predloga.

— QOdredivanje otpornosti prema prskanju. Prihva-
éeno je da se ovaj dokumenat 1zda kao nacrt
predloga.

— Ispitivanje otpornosti prema prianjanju. Raz-
matrane su predloZene metode od strane Velike
Britanije 1 SAD. Imajuéi u vidu da su tempera-
ture date u pojedinim nacionalnim standardima
razlidite, predloZzene su temperature 35 °C,
70 °C 1 85 °C. Oformljena je grupa koja ce
prouéavati metodu. Nju salinjavaju predstav-
nici Velike Britanije, Spanije, Francuske, Ho-
landije 1 SAD. Proucavace se razni tipovi uzorka
u cilju odabiranja temperature ispitivanja za
pojedine vrste polimera.

RADNA GRUPA 14 — LABORATORIJSKO
ISPITIVANJE UTICAJA PLAMENA

Sekretarijat ove radne grupe drzi Velika Byitq-
nija. Na sastanku je doneta odluka da sva 1spi-



tivanja koja razradi ova radna grupa treba da su
u saglasnosti sa Komitetom za ispitivanje poZara

(ISO/TC 92/WG 7).

Usvojena su Cetiri termina koja su predloZena
grupe WG 10 da dopuni terminoloSki standard.

Predsednik je informisao €lanove radne grupe o
DIS 3582 — Zapaljivost materijala sa celijama —
penastih materijala, koji se nalaze u fazi Stampanja.
Po pitanju nacrta DP 2129 — ispitivanje indeksa
kiseonika, postignuta je saradnja sa ISO/TC 6l.
Metoda c¢e se prouCavati putem interlaboratorij-
skih ispitivanja na mekim penama, kao 1 na
gumiranoj tkanini 1 veStackoj kozi.

Za buducCi program rada predlozeno je da se
predvidi ispitivanje dimova — produkata gorenja.

Po ovom pitanju WG 14 pozvace na saradnju -
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PLENARNA ZASEDANJA

Sekretarijat TC 45 drzi Velika Britanija. Sastanak
je otvorio izaslanik tehni€kog direktora Britanskog
instituta za standardizaciju. Sastancima je pred-
sedavao predsednik komiteta TC 45 Mr. Vud. Na
sastancima su razmatrani i usvojeni zakljuéci poje-
dinih radnih grupa. Rad ovog XXII zasedanja je
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bio obiman. Stanje dokumenata usvojenih na za-
sedanju je sledece:

— 10 predloga ISO standarda je prihvaceno da
se dostavi Savetu ISO-a da ih izda kao ISO
standarde.

— 1 predlog je dopunjen 1 ponovo ¢e kruziti u
TC komitetu 45 za glasanje kao drugi predlog
ISO standarda.

— 5 standarda je predloZeno da se dopuni po
skracenom postupku.

— 21 nacrt je usvojeno da se izdaju kao predlozi
ISO standarda.

— 28 nacrta je usvojeno da ih TC45 izda kao
nacrte predloga ISO standarda.

Predstavnik SAD-a Dr Stiler predloZzio je reorgani-
zaciju radnih grupa 1 izneo je da poseban gnacaj
treba dati standardizaciji proizvoda 1 po ovim
pitanjima tesno saradivati sa ostalim komitetima.
Ovaj predlog je podrZzan od strane ulesnika i
naglaseno je da je ovo od posebnog znaclaja za
medunarodni marketing. ZakljuCeno je da sekre-
tarijat pripremi nacrt o reorganizaciji radnih grupa.
Na sastanku je potvrdeno prihvatanje ranijeg po-
ziva Malezije, da se zasedanje u 1975. god. odrzi
od 9. do 18. oktobra u Kuala Lumpuru u Maleziji.
Za zasedanje u 1976. god. za domacina zasedanja
ponudile su se Indija i Spanija. Prihvadena je
ponuda Spanije.




anotacije
predloga
jugoslovenskih
standarda

iz oblasti rudarske terminologije

Kranji rok za dostavljanje primedbi je 1. jun 1975. godine.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz oblasti
rudarske terminologije:

Predlog br. 11350 Rudarstvo. Termini 1 definicije. Priprema 1 otko-

pavanje .......... iyl S S e s, = = o ren SR JUS B.A0.006
Predlog br. 11351 Rudarstvo. Termini 1 deflmcue Rukovanje kro-

VIDOIM s it il o o o e e e ot 35 JUS B.A0.007
Predlog br. 11352 Rudarstvo. Termini i definicije. Ventilacija .... JUS B.A0.010

Predlog br. 11353 Rudarstvo. Termini i definicije. Odvodnjavanje JUS B.A0.011

Predlozi standarda umnoZeni su i dostavljeni zainteresovanim radnim organiza-
cijama. Interesenti koji nisu dobili predloge standarda mogu da se obrate Jugo-
slovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd, Cara UroSa 54, 11001/933, sa
zahtevom da im se materijal dostavi.
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iz oblasti alata i pribora

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. jun 1975. godine

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 11354 Razvrta¢i od brzoreznog ¢elika. Tehnic¢ki uslovi

za 1zradu 1 1Sporuku. . .......vvvivininns JUS K.D3.110
Predlog br. 11355 Rudlni razvrtaCl . ....... ... .., JUS K.D3.121

Zainteresovane radne organizacije koje nisu dobile tekst ovih predloga standarda,
mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, poSt. pregr.
933), sa zahtevom da im se predlozi dostave radi stavljanja eventualnih primedbi,
izmena 1ili dopuna.

Zahtevi za slanje predloga mogu se dostaviti najkasnije do 15. maja 1975. godine.
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iz oblasti elektronskih cevi

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. jun 1973. godine

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz oblast:
elektronskih cevi i to:

Predlog br. 11356 Elektronske cevi. Merenja elektri¢kih osobina.
Predostroznosti u odnosu na metode me-

TENTAL =icisrs ofo it rolrars e feralesde (et s aoals PR eVl JUS N.R1.101
Predlog br. 11357 3 ., Merenja struja elektroda .......... JUS N.R1.105
Predlog br. 11358 |, ,, Merenja zvizdanja 1 brujanja ...... JUS N.R1.120
Predlog br. 11359 . ., Merenja zagrevanja katode 1 grejnog

7 1o o V- T . JUS N.R1.130
Predlog br. 11360 = ,, Metode merenja audiofrekvencijske |

izlazne snage 1 izobli¢enja.............. JUS N.R1.140

Predlog br. 11361  ,, ., Metode merenja elektrodnih otpora,
transkonduktanse, faktora pojacanja, kon-
verzionog otpora i konverzione transkon-

AUKTANSE " P rre ot e leier ofe srals s Slaiatars sksvevalalers torals JUS N.R1.150
Predlog br. 11362 ,, ., Metode merenja emisione struje sa

tople katode ......... ..., JUS N.R1.160
Predlog br. 11363 \s ,, Metode merenja nezeljenih struja

Cl KA TR e oo o e oo et o roleT ol e reiatsle Te YT JUS N.R1.170

Predlog br. 11364 |, ., Metode merenja Sumova koji su pro-
uzrokovani mehanickim ili akustickim po-
budama ........c.ouiiiiiii e JUS N.R1.180

Gornje predloge je pripremio sekretarijat TO-39, JEK-a sa sediStem u Ei — Elek-
tronska industrija, OOUR elektronskih cevi, 18000 — Ni8, Banjski put b.b. u sa-
radnji sa Jugoslovenskim zavodom za standardizaciju. Kao osnova ovih predloga
posluzili su IEC standardi, publikacije IEC-151-0 (1966), 151-1 (1963), 151-5 (1964),
151-8 (1966), 151-10 (1966), 151-12 (1966), 151-13 (1966), 151-15 (1967 1 151-18 (1968).
Informacije u vezi gornjih predloga interesenti mogu dobiti u sekretarijatu Tehnickog
odbora 39 ili u Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju.

ispravke, izmene, dopune

ISPRAVKA

U biltenu »Standardizacija« br. 1/1975, na strani 3, naslov ¢lanka treba da glasi:
»Medunarodni tehni¢ki sporazumi u sluzbi privrednog i socijalnog napretka«.

1z Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju

IZMENA I DOPUNA

Na predlog Odbora za cement Saveza jugoslovenskih laboratorija za ispitivanje
materijala i konstrukcija i proizvodada cementa vrsi se izmena 1 dopuna JUS
B.C1.011/1967 — Klasifikacija i uslovi kvaliteta cementa proizvedenih od portland
cemenftnog klinkera, ¢lan 4, — Uslovi kvaliteta tacke 4.111 1 4.13.

Umesto tadaka 4.13 i 4.111 é&lana 4 postojeéeg standarda B.C1.011/1967. godine
koristi se tacka 5.4 &vrstoca, revidiranog standarda B.C1.011, koja glasi:
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5.4 Cvrstoca

Savojna i pritisna ¢vrstoéa cementa ispitana na epruvetama od standardnog maltera
prema JUS B.C8.022 uslovljava se kao srednja vrednost od tri prizme. Date vred-
nosti vaze za sve vrste cementa prema naznadenoj klasi:

T— S

1 dan 28 dana

Kilasa 3 dana 7 dana

Ce- Savi- | Pri- | Savi- | Pri- | Savi- | Pri- _S-avi- Pri-
menta | janje | tisak | janje | tisak janje | tisak | janje | tisak
250 — — — —— 30 140 40 225
350 — — — — 40 200 50 315
450 | — | — | 35 [180 | — | — | 55 | 405
550 35 |180 | — | — | — | — | 60 | 495

— = — —=

Za ocenu kvaliteta cementa u pogledu &vrstoée do izdavanja atesta dozvoljene su
cvrstoce:

— Za klase 250 i 350 posle 7 dana
— Za klasu 450 posle 3 dana
— Za klasu 550 posle 1 dan.

Iz Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju

anotacije
predloga
pravilnika i tehnickih propisa

iz oblasti energetike

Kranji rok za dostavljanje primedbi je 1. jun 1975. godine.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju:

Predlog br. 11365 Nacrt Pravilnika o uslovima za polaganje ispita
za rukovanje energetskim postrojenjima

Predlog Pravilnika koga je izradio Savez energeticara J ugoslavije dostavljen izvesnom
broju radnih organizacija i saveznih i republi¢kih Institucija na razmatranje i stav-
ljanje eventualnih primedaba i predloga za dopunu. Zainteresovane organizacije
mogu ovaj materijal dobiti ako se obrate Jugoslovenskom zavodu za standardi-
zaciju, Beograd, Cara Uro%a 54 (post. fah 933) najkasnije do 30. aprila 1975. godine.



objavljeni
jugoslovenski
standardi

»Sluzbeni list SFRJ« br. 46/74 od 20. IX 1974.

JUS G.C7.051 — Penasti proizvodi od lateksa:

DuSek za potrebe zdravstva
JUS G.C7.052 — ,, Jastuk za potrebe zdravstva
JUS H.M3.111 — Pomoc¢na sredstva za gumu:
Cad za gumarsku industriju, fizikalna svojstva ..........
Odredivanje pH-vrednosti Cadi ........................
Odredivanje sadrzaja finih Cestica (praSine) u dadi u obliku
A U o B e O DIl Tl 0 5/ A G Bl o DD S B D e
— Cevi od polietilena. Uslovi kvaliteta 1 metode ispitivanja.. .. ..
— Cevi od polietilena niske gustoce. Mere 1 tolerancije
— Cevi od polietilena visoke gustoce. Mere 1 tolerancije

llllllllllllllllllllllllll

JUS H.M8.117 — |,
JUS H.M8.118 — |,

JUS G.C6.600
JUS G.C6.610
JUS G.C6.620

llllllll

JUS G.C6.684 — Cevi od polietilena. Smernice za pripremu cevi za cevovod. ...
JUS G.C6.685 — Cevi od polietilena 1 spojni elementi za vodovod ............
JUS G.C1.300 — Plasti¢ne mase. Polietilenska masa niske gustoée za izradu cevi
JUS G.S1.601 — Ispitivanje plasticnih masa. Odredivanje vlage u polietilefinima

JUS G.S51.602

— Ispitivanje plastiénih masa. Odredivanje sadrzaja cadi u polietilenu

Navedeni standardi obavezni su i1 stupaju na snagu 1. novembra 1974. godine.

JUS N.AS5.120 — Merenje specifi¢nog unutrasnjeg otpora i otpora izolacije ¢vrstih
izolacionih materijala na povisSenim temperaturama ..........
JUS N.AS5.311 — Postupci za utvrdivanje relativne otpornosti izolacionih materijala
prema proboju usled povrSinskih praznjenja..................
JUS N.AS.331 — Utvrdivanje termicke postojanosti izolacionih lakova merenjem

dielektri€ke ¢vrstode........... : o, 2o - N il o

Navedeni standardi primenjuju se od 1. decembra 1974. godine.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 49/74 od 4. X 1974.

JUS N.A8.401 — Izolacioni materijali na osnovu sloZenog liskuna ili obradenog

liskunskog papira. Definicije
— Alat sa tvrdim metalom:
Matrice za izvla€enje Zica, Sipki 1 cevi. Osnovni pojmovi.
QYA EHENN(S b G5 A0 GO0.0/ 5165 016 00 60,6 0.0 3 G 0.5.0.4/0 01063
Matricerzamzylacenjel CeliCne Y iCe It e
Matrice za 1zvlaenje Zice od obojenih metala ..........
Matrice za izvlaCenje Sipki kruznog preseka, od &elika ..
Matrice za i1zvlacenje Sipki kruznog preseka, od obojenih
18] 2 1 T R PRI - /5. 005 D100 D B0 SIS o ol e
Matrice za izvladenje &eliénih cevi..........oovvuvuun...
,, Matrice za izvladenje cevi od obojenih metala ..........
,, Matrice za izvlaenje Sipki kvadratnog i1 pravougaonog
Presekay OANCEHA oo vt s T s ol e
,, Matrice za izvlaenje Sipki kvadratnog i pravougaonog
preseka, od obojenih metala ..........................
JUS K.H3.019 — , Matrice za izvladenje Sipki Sestougaonog preseka, od &elika
JUS K.H3.020 — ,, Matrice za izvladenje Sipki Sestougaonog preseka, od obo-
jenith metala ... ...

,,» lrnovi za izvladenje cevi, sa nalemljenim prstenom od
tvrdog metala

lllllllllllllllllllllllllllll

JUS K.H3.010

JUS K.H3.011 — |,
JUS K.H3.012 — |
JUS K.H3.013 — |,
JUS K.H3.014 — |,

JUS K.H3.015§ —
JUS K.H3.016 —
JUS K.H3.017 —

JUS K.H3.018 —

JUS K.H3.021 —

llllllllllllllllllllllllllllllllll

17,00
17,00

6,00
6,00

6,00
20,00
20,00
20,00
20,00
26,00
14,00
14,00
14,00

17,00
20,00

20,00

10,00

17,00
14,00
14,00
14,00

14,00
14,00
14,00
14,00

14,00
14,00

14,00
10,00
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JUS K.H3.022 — ,, Trnovi za izvladenje cevi, sa prstenom od tvrdog metala
PHICVESCENIMEN RS ta) Dl OBV 1 KO T e etk e e e
JUS K.A9.025 — ,, Primene tvrdih metala na alatima za obradu deformacijom

1 na alatima za odsecanje. Podela na grupe ............
JUS K.D1.020 — IListovi za rucCne testere za metal .........co i,
JUSHKED 11027 — Hiikovitruchi S te st e ralza i e ta I s e

Navedeni standardi su obavezni 1 stupaju na snagu 1. decembra 1974. godine.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 50/74 od 11. X 1974. god.

JUS L.N4.010 — Analogni signali jednosmerne struje za sisteme upravljanja pro-
cesima. Definicije 1 propisane vrednosti ....................
JUS L.N4.011 — Analogni pneumatski signali za sisteme upravljanja procesima.

DS HEEEE i DR UTEING VARSOIORIEL 6 6.0000 00000000 005000000 5080

Navedeni standardi primenjuju se od 1. decembra 1974. godine.

JUS E.C1.022 — Meso od goveda u trupovima 1 polutkama za industrijsku preradu
JUS E.G1.035 — Malomasno brasno 1 krupica (griz) dobiveni preradom opleme-
njenog zrna soje za industrijsku preradu ....................
JUS E.G1.036 — Punomasno brasno, krupma (griz) 1 polutke dobivene preradom
oplemenjenog zrna soje za industrijsku preradu ..............

Navedeni standardi obavezni su i1 stupaju na snagu 1. januara 1975. godine.

14,00

14,00
14,00
10,00









primljena dokumentacija

Ovaj pregled sadrzi predloge medunarodnih standarda,
usvojene medunarodne standarde 1 drugu vazniju
dokumentaciju koju je Jugoslovenski zavod za standar-
dizaciju primio od Medunarodne organizacije za
standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehnicke

komisije (IEC).

Preporucuje se zainteresovanim da Koriste ovu doku-
mentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog
zavoda za standardizaciju, ili putem izrade Kkopija,

a po posebnom traZenju, uz obavezu plaéanja troskova
reprodukcije.

——

dokumentacija IEC

IEC/TSC 12 E — Mikrotalasni sistemi
IEC publikacija 487—1: Metode merenja
uredaja koji se koriste u zemaljskim ra-
diorelejnim sistemima. Deo 1: OpSta me-
renja na podsistemima i prividnim ve-
zama.
Prvo izdanje, 1974. god. Cena 42 Sv. fr.

IEC/TSC12F — Uredaji za mobilne sluzbe
IEC publikacija 489—6: Metode merenja
radio uredaja za mobilne sluzbe. Deo 6:
Metode merenja uredaja za signalizaciju.
Prvo izdanje, 1974. god. Cena 27,50
Sv. fr.

IEC/TSC 13 B — Pokazni merni instrumenti
IEC publikacija 484: Elektri¢éni merni
aparati sa indirektnim delovanjem.
Prvo izdanje, 1974. god. Cena 89 8v. fr.

IEC/TC 14 — Energetski transformatori
Izvestaj sa sastanka u Bukure$tu, odrza-
nog od 18. do 20. septembra 1974. godine.

IEC/TC 18 — Brodske elektri¢ne instalacije
Izmena br. 2 IEC publikacije 92—1 (II
izdanje, 1974. god.): Brodske elektri¢ne
instalacije I deo: OpS8ti propisi. Revizija
IV glave. e
Novembar 1974. Cena 8 S§v. fr.

IEC/TC 36 — Izolatori

Predlog za pravila za uzimanje uzoraka
i kriterijum za prijem po statistickom
postupku za mehani¢ka 1 elektromeha-
nicka ispitivanja koja su propisana u
IEC publikaciji 383. Upuceno na sagla-
snost po Sestomesednom pravilu. Rok za
glasanje je 31. jul 1975. godine.

IEC/TC 39

IEC/TC 51

IEC/TC 61

IEC/TC 63

IEC/TC 66
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— Elektronske cevi

IEC publikacija 235—2A. Deo V: Me-
tode merenja parazitnog Suma. (Prva
dopuna publikacije 235—2/1972: Me-
renja elektrickih karakteristika mikro-

talasnih cevi. Deo 2: OpSta merenja).
Prvo izdanje, 1974. god. Cena 70 Sv. fr.

— Magnetski sastavni delovi i1 feriti

IEC publikacija 367—2: Jezgra za kale-
move 1 transformatore u telekomunika-
cijama. Deo 2: Smernice za izradu spe-
cifikacija.

Prvo izdanje, 1974. god. Cena 29 Sv. fr.

— Bezbednost elekfricnih naprava za doma-
¢instvo

Izmena br. 2 IEC publikacije 335—1
(1970). Bezbednost elektriénih naprava
za domacinstvo 1 slicnih aparata. I deo:
Opsti tehni¢ki uslovi. Izmenjena je tacka
9.1. Oktobar 1974.

Cena: 4 Sv. fr.

— JIzolacioni sistemi
Izvestaj sa sastanka u Sarasoti (Florida),
odrzanog od 5. do 10. novembra 1973.
godine.

— FKElektronska oprema za merenje

IEC publikacija 278A. Prva dopuna IEC
publikacije 278 (1968): Dokumentacija
koja se prilaze uz elektronske merne
aparate.

Prvo izdanje, 1974. god. Cena 16 Sv. {r.
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kalendar zasedanja

—

Kalendar zasedanja tehniCkih komiteta, potkomiteta
i drugih organa medunarodnih organizacija: Meduna-
rodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Medu-
narodne elektrotehniCke komisije (IEC).

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana
zasedanja, prema informacijama iz Biltena ISO i
Biltena IEC koja u prethodnim biltenima »Standardi-
zacija« nisu objavljena.

Planirana zasedanja oznaCena su znakom™*. Datumi
1 mesta ovih zasedanja bi¢e naknadno definitivno odre-
denl.

Zainteresovana preduzea, organizacije 1 ustanove,
koji zele da na svoj teret po3alju svoje strucnjake na
neko od ovih zasedanja freba da se obrate Jugoslo-
venskom zavodu za standardizaciju (Beograd), Cara
Urosa br. 54 radi dobijanja potrebnih objaSnjenja i
uputstava.

Za ulesce na zasedanju ISO i IEC potrebno je pismeno
ovlascenje Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju,
posto je JZS u tim organizacijama uc¢lanjen u ime nase
zemlje.

ISO
1975
Mart
3—4 Brisel *ISO/TC 47/SC 5 Hemija. Natrijumkarbonat, natrijumhidroksid, kalijumhidroksid,
alkali silikati, te¢ni hlor, natrijumkarbonat, natrijumhloraf,
kalcijumsulfat, natrijumhlorid, kalijumhlorid
4—7 An Arbor ISO/TC 22/SC 17 Drumska vozila. Vidljivost.
S5Y London ISO/TC 148 Masine za Sivenje
5—7 Cirih ISO/TC 122/SC 1 Ambalaza. Dimenzije ambalaze.
10—12 Pariz *ISO /TC 23 Poljoprivredne masSine i1 traktori |
11—14 Berlin *ISO/TC 153/SC 1 Ventili za opStu upotrebu. Konstruisanje, oznacavanje 1 ispitivanje
13—15 Milano *ISO/TC 83/SC 3 Gimnasti¢ke sprave 1 sportska oprema. VYezovi za smucke
13—15 Nirnberg *ISO/TC 136/SC 7 NameStaj. NameStaj za Skole
Pariz *ISO/TC 17/SC 3 Celik. Konstrukcioni &elici
Pariz *ISO/TC 22/SC 3 Drumska vozila. Elektricne veze
*ISO/TC 94 /SC 6 Li¢na za$titna sredstva. ZaStitna odeca i oprema. ZaStitna odeca
Mart /April
SSSR *ISO/TC 119/SC 4 Materijali i proizvodi metalurgije praha. Metode uzimanja uzo-
raka 1 ispitivanja tvrdih metala
I Kvartal
Pariz *ISO /TC 5/SC 2 Metalne cevi i fitinzi. Cevi od livenog gvozda, fitinzi 1 spojke

*ISO /TC 8/SC 11
*ISO/TC 20/SC 6

Ttalija *ISO/TC 22/SC 20

*ISO/TC 44/SC 9

*ISO/TC 95/SC 12

Brodogradnja. Terminologija, simboli 1 crtezi
Aero i kosmonautika. Standardna atmosfera
Drumska vozila. Oznacavanje vozila
Varenje. Sigurnosna stakla

Kancelarijske masine. Trake 1 kalemi
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Stokholm *ISO/TC 118 Kompresori, pneumatski alat 1 masine
*ISO/TC 122/SC 3 Ambalaza. Tehnicki uslovi i metode ispitivanja transportne
ambalaze |
Pariz *ISO/TC 143 Pirit 1 piritne ogoretine
April
3—4 Bon ISO/TC 159 Ergonomija
9—10 [London *[SO/TC 22/SC 7 Drumska vozila. Uredaj za ubrizgavanje i pre€istadi goriva
14—18 Mancester *ISO /TC 72 Tekstilne masSine 1 pomoc¢ni uredajl
*ISO/TC 72/SC 1 Tekstilne masine i pomoéni uredaji. Definicije
*[SO/TC 72/SC 2 Tekstilne masine i pomocni uredaji. MaSine 1 uredaji za namo-
tavanje i pripremu materijala za tkanje
*ISO/TC 72/SC 3 Tekstilne masine i pomoc¢ni uredaji. MaSine 1 uredaji za tkanje
*ISO/TC 72/SC 4 Tekstilne maSine i pomo¢ni uredaji. MaSine 1 uredaji za bojenje
1 doradu
16—17119 Moskva *ISO/TC 47 Hemija
19 Moskva *ISO /TC 1 Navoji
18 Moskva *ISO /TC 47/SC 1 Hemija. OpSte metode
21—23 Keln *ISO/TC 149/SC 1 Cikli. Metode ispitivanja i odgovarajuci kriterijumi za cikle 1
njihove sklopove
21—24 Budimpesta *[SOTCE 2 Vijci, navrtke 1 pribor
22—23 Stokholm *ISO/TC 118/SC 3 Kompresori, pneumatski alati i maSine. Pneumatski alati i masine
23—25 Berlin *ISO /TC 44 /SC 8 Varenje. Materijal za plinsko varenje
24—25 Keln *ISO /TC 149/SC 2 Cikli. Dimenzionalna standardizacija elemenata. Ispitivanje i
kriterijumi performansi elemenata i1 podsklopova
28—30 Zeneva *STACO Stalni komitet za proucavanje principa standardizacije
SSSR *ISO /TC 10/SC 4 Crtezi. Sematsko prikazivanje u oblasti kinematike
Stokholn *ISO/TC 22/SC 12 Drumska vozila. Usporaci
*ISO /TC 22/SC 22 Drumska vozila. Motocikli
Bec *ISO /TC 23/SC 3 Poljoprivredne masine i traktori. Sigurnost i udobnost vozaca
*ISO/TC 27/SC 2 Cvrsta mineralna goriva. Mrki ugljevi i ligniti
*ISO/TC 30 Merenje protoka tednosti u zatvorenim kanalima
*ISO/TC 30/SC 3 Merenje protoka tenosti u zatvorenim kanalima. Ispitivanje
oblasti brzina
*ISO /TC 30/SC 35 Merenje protoka te¢nosti u zatvorenim kanalima. Elektromag-
netni meraci protoka
*ISO/TC 30/SC 8 Merenje protoka te¢nosti u zatvorenim kanalima. Volumetrijska
i tezinska metoda merenja
London *ISO/TC 34/SC 5 Poljoprivredni prehrambeni proizvodi. Mleko i mlecni proizvodi
Pariz *ISO/TC 34/SC 9 Poljoprivredni prehrambeni proizvodi. Mikrobiologija
London *ISO /TC 34/SC 10 Poljoprivredni prehrambeni- proizvodi. Sto¢na hrana
Filadelfija *ISO/TC 135 Ispitivanje bez razaranja
Filadelfija *ISO/TC 135/SC 3 Ispitivanje bez razaranja. Metode ispitivanja: akustikom
Pariz *ISO/TC 144 Sistemi za difuziju vazduha
Pariz *ISO/TC 144 /SC 1 Sistemi za difuziju vazduha. Aerodinamicka ispitivanja i pred-
stavljanje karakteristika izlaznih otvora
Pariz *ISO/TC 144/SC 2 Sistemi za difuziju vazduha. Aerodinamicka ispitivanja 1 pred-
stavljanje karakteristika uredaja sa visokim pritiscima 1 brzi-
nama, sa niskim pritiscima i brzinama, prigu$ivaéa i ventila =
April /Maj
Moskva *ISO/TC 20/SC 2 Aero i kosmonautika. Zakovice za avijaciju -
*ISO/TC 20/SC 3 Aero i kosmonautika. Simboli za mehaniku leta
London *ISO/TC 70/SC 7 Motori sa unutraSnjim sagorevanjem. Ispitivanje filtera za ulja
Maj
12—14 Pariz ISO/TC 83/SC 4 Gimnasticke sprave i sportska oprema. Smucke
12—16 London *ISO/TC 22 Drumska vozila
12—16 Vasington *ISO/TC 97/SC 10 Radunska masina i obrada informacija. Magnetski diskovi
13—16 Berlin *ISO/TC 97/SC 2

Radunske ma$ine i obrada informacija. Skupovi znakova i ko-
diranje
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15—16 Stokholm *ISO/TC 70/SC 1 Motori sa unutraSnjim sagorevanjem. Definicije
26—30 Belgija *ISO/TC 17/SC 12 Celik. Vruée valjani i hladno obradeni &eli¢ni limovi, trake i
koturovi i Celicni limovi kontinualno pocinkovani vruéim postup-
- kom
28—30 Pariz *ISO/TC 38/SC 19 Tekstil. Otpornost tekstila prema dejstvu vatre
*ISO/TC 20/SC 10 Aero 1 kosmonautika. Cevi, cevne spojke i odgovarajuée zaptivke
- za vazduhoplove
Pariz *ISO/TC 41/SC 1 Remenice i remenje (ukljucivsi klinasto remenje). Klinasti remeni
1 remenice za njih
Pariz *ISO /TC 89 Plo¢e vlaknatice
Stokholm *ISO/TC 94/SC 11 Li¢na zaStitna sredstva. Za$titna odeca i sprema. Odeca za zastitu
| od dejstva hemijskih proizvoda
*ISO/TC 95/SC 9 Kancelarijske masSine. Prezentiranje dokumenata, razmaci izmedu
redova 1 praznina izmedu znakova
*ISO/TC 97/SC 8 Racunske maSine i obrada informacija. Numeri¢ko upravljanje
masinama
Budimpesta *ISO/TC 147 Cistoéa vode
s *ISO /TC 147/SC 1 Cistoéa vode. Terminologija
- *ISO/TC 147/SC 2 Cistoéa vode. Fizi¢ke, hemijske, biohemijske metode
= *ISO/TC 147/SC 4 Cistoéa vode. Mikrobioloske metode
s *ISO/TC 147/SC 5 Cistoéa vode. Bioloske metode
s *ISO/TC 147/SC 6 Cistoéa vode. Uzimanje uzoraka (opste metode)
Zeneva *INFCO Stalan komitet za proucavanje nauc¢ne i tehni¢ke informacije iz
oblasti standardizacije
*CERTICO Komitet za certifikaciju
Maj /Jun
*ISO/TC 93/SC 1 Skrob (mjegovi derivati 1 sporedni proizvodi)
Berlin *ISO /TC 114 Casovnicarstvo
*ISO/TC 128 Aparatura, cevi 1 fitinzi od stakla
Jun
216 [London *ISO/TC 38 Tekstil
3—5 Rim *ISO /TC 28/SC 3 Proizvodi nafte. Stati¢ka merenja nafte
4 London *ISO /TC 38/SC 8 Tekstil. Fizikalna ispitivanja tkanina 1 terminologija tkanina
4—5 London *ISO/TC 38/SC 14 Tekstil. Ispitivanje vodopropustljivosti materijala
4—5 LLondon *ISO/TC 44 /SC 6 Varenje. Oprema za elektrootporno zavarivanje
4—6 Pariz *ISO/TC 8/SC 8 Brodogradnja. Brodska okna
9—12 Italija *ISO/TC 52/SC 1 Hermeticke limenke za Zzivotne namirnice. Limenke za opstu
| upotrebu
9—3 Filadelfija *ISO/TC 102/SC 3 Zelezne rude. Fizikalna ispitivanja
10—12 Pariz *ISO/TC 23/SC 6 Poljoprivredne masine i traktori. Oprema za zastitu letine
11—13 Pariz *ISO/TC 153/SC 2 Ventili za opstu upotrebu. Rad sa aktuatorima
12°=13 ISCA Medunarodni komitet za pitanja Siroke potrosnje iz oblasti
standardizacije
15—19 Kanada *ISO/TC 17/SC 11 Celik. Celi¢ni odvijci
16—20 Vasington *ISO/TC 97/SC 1 Racdunske masine i obrada informacija. Terminoloski recnik
18—21" - Brisel *ISO/TC 94/SC 9 [i¢na zaStitna sredstva. ZaStitna odeca i1 oprema. Nezapaljiva
gu | . | e | . | |
23—25 Holandija *ISO/TC 131/SC 7 Hidrauliéni sistemi i njihovi organi. Elementi za zaptivanje
23—27 Berlin *ISO/TC 97/SC 12 Radunska masina i obrada informacija. Magnetna traka za regi-
strovanje merenja
24—26 London *ISO/TC 8/SC 1 Brodogradnja. Korito, armatura za korito i uredaji na palubi
Pariz *ISO/TC 22/SC 8 Drumska vozila. Osvetljenje i signalizacija
Stokholm *ISO/TC 22/SC 9 Drumska vozila. Dinamika voZnje i ponaSanje na putu
*ISO/TC 22/SC 16 Drumska vozila. Zastita od pozara
Pariz *ISO/TC 23/SC 1 Poljoprivredne maSine i traktori. Terminologija
Pariz *ISO/TC 23/SC 10 Poljoprivredne masine i traktori. Oprema za transport I mani-

*]SO/TC 23/SC 13

pulaciju
Poljoprivredne masine 1 traktori. Motorna bastenska oprema



SSSR
SSSR

SSSR
SSSR

Otava
SSSR
Filadelfija

Filadelfija
Filadelfija

Frankfurt
Zeneva

+*]SO /TC 28/SC 4
*]SO /TC 39/SC 2
]SO /TC 55

]SO /TC 55/SC 1

*ISO /TC 55/SC 2
*ISO /TC 55/SC 3
*ISO /TC 55/SC 4
*ISO /TC 68
*ISO /TC 73
*ISO /TC 104/SC 1

*ISO /TC 107/SC 2

*ISO /TC 107/SC 3
*ISO/TC 107/SC 7

*ISO/TC 117/SC 3
PR
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Proizvodi nafte. Klasifikacije i specifikacije

Masine alatke. Uslovi ispitivanja

Rezana grada i trupci za rezanje

Rezana grada i trupci za rezanje. Metode ispitivanja fizikalnih
i mehanic¢kih svojstava drveta

Rezana grada i trupci za rezanje. Rezana grada Cetinara
Rezana grada i trupci za rezanje. Rezana grada liS¢ara
Rezana grada i trupci za rezanje. Trupci za rezanje Cetinara
Standardizacija u oblasti bankarstva

Pitanja Siroke potrosnje

Konteneri za transport robe. Dimenzije, tehni¢ki uslovi i ispiti-
vanje. Konteneri za opStu upotrebu serije 1 1 2

Metalne i druge neorganske prevlake. Principi kontrole 1 koordi-
nacije metoda ispitivanja

Metalne i druge neorganske prevlake. Elektroliticke prevlake
Metalne i druge neorganske prevlake. Ispitivanje korozije metal-
nih prevlaka

Industrijski ventilatori. Ispitivanje ventilatora na mestu primene
V PR — konferencija

Jun /Jul
30—4 [_.ondon

*ISO/TC 97/5C 11

Racdunske masine i obrada informacija. Magnetne trake za
racunare

Juli

*ISO/TC 22/SC 1

Drumska vozila. Uredaj za paljenje

II Kvartal

SAD
SSSR.
Japan

SAD

[_ondon
[London

Poljska
Poljska
Poljska
Poljska

Poljska

SSSR

*ISO /TC 1/SC 4
*]SO /TC 3/SC 3
*]SO /TC 5/SC 5
*ISO /TC 10/SC 6
*ISO/TC 17/SC 9
*1SO /TC 17/SC 10
]SO /TC 20/SC 1
*ISO /TC 20/SC 8
*ISO /TC 22/SC 21
*ISO /TC 31

*I1SO /TC 59/SC 1
]SO /TC 70/SC 4
]SO /TC 70/SC 5

*ISO /TC 95/SC 12
*ISO /TC 96

*ISO/TC 96/SC 1
*ISO /TC 96/SC 2
*ISO/TC 96/SC 3
*ISO/TC 96/SC 4
*ISO/TC 97/SC 3
*ISO/TC 101

*ISO/TC 104/SC 3

*ISO /TC 110
*ISO/TC 119/SC 2

Navoji. Kontrola

Tolerancije. Prostorna merenja

Metalne cevi i fitinzi. Fitinzi (izuzev od livenog gvozda)
Crtezi. Crtezi u maSinstvu

Celik. Pokalaisani

Celik. Celici za posude pod pritiskom

Aero i kosmonautika. Elektricne instalacije za letelice

Aero i kosmonautika. Osvetljenje 1 signalizacija

Drumska vozila. Elektricna drumska vozila

Gume, naplaci 1 ventill

Zgradarstvo. Modularna koordinacija

Motori sa unutrasSnjim sagorevanjem. Ispitivanje

Motori sa unutra$njim sagorevanjem. Regulisanje torzione vib-
racije 1 specijalni zahtevi

Kancelarijske masine. Trake 1 kalemi

Dizalice i drugi uredaji za dizanje 1 odgovarajuca sprema za
ekskavatore

Dizalice i drugi uredaji za dizanje 1 odgovarajuca oprema za
ckskavatore. Postupak konstruisanja

Dizalice i drugi uredaji za dizanje 1 odgovarajuca oprema za
ekskavatore. Terminologija

Dizalice i drugi uredaji za dizanje 1 odgovarajuca oprema za
ekskavatore. Izbor kablova

Dizalice i drugi uredaji za dizanje i uredaji za ekskavatore. Metode
iIspitivanja

Radunske mas$ine i obrada informacija. Raspoznavanje znakova
Transporteri 1 elevatori

Konteneri i transport robe. Dimenzije, tehni¢ki uslovi i1 ispiti-
vanje. Konteneri serije 3

Vozila unutrasnjeg transporta

Materijali i proizvodi metalurgije praha. Metode uzimanja uzo-
raka i ispitivanja praha (ukljuéujuéi praSkove za tvrde metale)
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*ISO/TC 130
*ISO/TC 130/SC 1

Tehnologija grafi¢ke industrije
Tehnologija graficke industrije. Terminologija

Pariz *ISO/TC 146 Cistoéa vazduha
*ISO/TC 154/SC 1 Dokumenti, osnovni podaci u administraciji, trgovini i industriji
Jul /Avgust
Danska *ISO /TC 150/SC 1 Inplanti za hirurgiju. Ortopedska hirurgija
Avgust
Moskva *ISO /TC 127 /SC 1 Masine za zemljane radove. Metode ispitivanja performanen
masina
Moskva *ISO/TC 127 /SC 2 Masine za zemljane radove. Sigurnosni uslovi i ljudski faktori
Moskva EISQ)MER127//SECR3 MaSine za zemljane radove. Eksploatacija i odrzavanje
Moskva *ISO /TC 127 /SC 4 Masina za zemljane radove. Komercijalna nomenklatura, klasi-
fikacija i performanse
Septembar
8—9 Stokholm *ISO/TC 123/SC 2 Klizna lezZiSta. Materijali, njihove osobine i karakteristika —
uklju¢iv8i mazivo
o0—11 Stokholm *ISO /TC 123 Klizna leziSta
16—18 Zeneva *ISO /Council Savet
20—27 Pugnocheuso *ISO/TC C 1 Plasti¢ne mase
22—26 Cirih | *ISO/TC 35 Boje 1 lakovi
22—26 Roterdam *ISO /TC 121 Oprema za anesteziju i aparati za disanje za medicinsku upotrebu
SAD *ISO/TC 22/SC 6 Drumska vozila. TezZine i dimenzije
*ISO /TC 28/SC 1 Proizvodi nafte. Terminologija
Be¢ *ISO /TC 69 Primena statistickih metoda
*ISO/TC 123 /SC 3 Klizna lezZiSta. Dimenzije 1 tolerancije
*ISO/TC 123/SC 4 Klizna leZiSta. Metode prorac¢una kliznih leZista
SSSR *ISO/TC 132/SC 1 Stera legure. Uzimanje uzoraka
Seatle *ISO /TC 139 Furnirske ploce
Seatle *ISO /TC 151 PloCe iverice
IIT Kvartal
*ISO /TC 85/SC 4 Nuklearna energija. Radioizotopi -~
*ISO/TC 108/SC 2 Mehani¢ke vibracije 1 udari. Merenje 1 odredivanje mehanickih
udara i vibracija koje se odnose na masine, drumska vozila i
konstrukcije
Septembar /Oktobar

*ISO /TC 95/SC 4
*ISO/TC 95/SC 5

Kancelarijske maSine. MaSine za umnoZzZavanje i1 reprodukciju
Kancelarijske maSine. MaSine za diktiranje



informacije 1SO

U ovoj rubrici objavljuju se stru¢ne i druge informacije iz
informativhog biltena Medunarodne organizacije za
standardizaciju (ISO).
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standardi obezbeduju dobru ekonomiju
Olle Sturen, generalni sekretar organizacije ISO

Svako ko se bavio izradom i primenom standarda, naci ce
vrlo lako listu preimuéstva standardizacije. Standardi obez-
beduju zaStitu i sigurnost na radu i u naSim domovima.
Standardi omogucéuju—obezbeduju konfor i pogodnost u
nasem svakodnevnom poslu. Standardi obezbeduju zajed-
ni¢ki tehnic¢ki jezik, preko usaglasSene terminologije 1 me-
toda ispitivanja. Ukratko, standardi ¢ine zivot lakSim 1
boljim.

Na medunarodnom polju, standardizacija gradi mostove
izmedu naroda, drzava i kontinenata. Medunarodni stan-
dardi olak$avaju naSe kontakte preko granica; oni obezbe-
duju neprocenjivi alat za komuniciranje na svakom mestu
1 na Svim nivoima.

Ovo je prava istina 1 prava sustina.

Ovu poruku treba podeti isticanjem jednog posebnog aspekta
standardizacije, i to onog aspekta koji je koren naseg sve-
ukupnog rada na standardima. Standardi obezbeduju dobru
ekonomiju za pojedinca, za preduzeca, za drzavu 1 za Ceo
svet.

OGRANICENI I1ZVORI

Nedavna lekcija nas je poucila da se mora biti viSe racio-
nalan odnosno manje rasipan u koriS¢enju ogranicenih
prirodnih izvora nase planete — bakra, nikla, gvozda,
nafte itd. Struénjaci su nas upozorili da neki od ovih pri-
rodnih izvora mogu biti iscrpljeni pre kraja ovog veka,
ako nastavimo da ih eksploatiSemo na dosada3nji nacin.

Standardizacija, naravno, nema magi¢ni Stapi¢, ali ona
igra najkorisniju ulogu u pomoéi za bolje iskoriscenje
ljudskog napora i materijala. Standardizacija nije neophodna
samo za nova ulaganja. Ona ¢esto donosi znatne koristi
sa malim ulaganjem ili bez ulaganja. Rizikujuéi uprosca-
vanje kompleksnih problema, standardizacija moZe biti
posmatrana kao primena zdravog razuma.

Pri koriéenju standarda mozemo izvuéi znanja 1 iskustva
od drugih. Mi moZemo izbeci pravljenje greSki, i mozemo
koristiti ranijim radom na drugim mestima. To je racio-
nalizacija i nesumnjivo dobra ekonomika.

Ovo je bilo nedavno istaknuto, medutim potpuna eko-
nomska korist medunarodne standardizacije moZe samo
biti realizovana ako ISO bude proizveo viSe standarda za
proizvode, a to je izazov 1975.

Do sada, tehni¢ki rad ISO uglavnom je bio koncentrisan
na razvijanju fundamentalnih aspekata standardizacije: ter-
minologije 1 metoda ispitivanja. Ovo je relativno lako, jer
¢injenica je da je 90% svih objavljenih medunarodnih stan-
darda ISO prakti¢no prihvaceno jednoglasno.

Danas, medutim, u porastu je pritisak na ISO da se uhvati
u kosStac sa mnogo tezim problemom trazenja medunarodne

saglasnosti na standardima za proizvode na podrucju tra-
dicionalno vezanim za nacionalne organizacije za standardi-
zaciju. Zahtevi za medunarodne standarde proizvoda dolaze
iz raznih pravaca, najviSe od vlada, viSenacionalnih predu-
ze¢a (multinacionalnih kompanija) i udruzenih potrosaca.
Zemlje u razvoju takode pronalaze svoje potrebe za medu-
narodnim standardima za proizvode, kao osnovu za razvi-

janje njihove trgovine.

Mora biti, medutim, jasno da je izrada medunarodnih stan-
darda za proizvode mnogo tezi zadatak, poSto bi oni u
nekim slu¢ajevima mogli zameniti Sarolikost u Sirokoraspro-
stranjenoj i dobro postavljenoj praksi u trgovini 1 zanatstvu.

Ukratko, to je poziv za vise iskrenih obaveza na meduna-
rodnom radu svih zainteresovanih strana.

AKTIVNIJA ULOGA

Kada napustamo 1974. godinu vredno je istaci da ISO
danas igra daleko aktivniju ulogu u medunarodnom komu-
niciranju, gde je organizacija poznata kao medunarodna
specijalizovana agencija za standardizaciju.

Zaista ISO je na samom vrhu izmedu tri svetske medu-
narodne nevladine organizacije. Merilo su Cesta priznanja
Ujedinjenih Nacija i njenih specijalizovanih agencija.

U 1974. Sest novih zemalja vezano je za ISO: Albanija,

Banglades i Jamajka kao stalni ¢lanovi, Kamerun, Ekvador
i Obala Slonovacée kao dopisni clanovi.

Ovi novi ¢lanovi ISO povecali su broj ¢lanova nacionalnih
organizacija za standardizaciju na 79 zemalja. Broj ¢lanova
za poslednjih 10 godina je dupliran.

Medutim, poveéani broj ¢lanova samo je jedan od indika-
tora &injenice da se ISO razvio u pravu Medunarodnu
organizaciju.

U&eiée u tehni¢kom radu ISO je intenzivnije nego ikad;
u ISO komitetima za tekstil, gradevinarstvo, pitanje potro-
§a¢a i gume, nekih 50 ¢lanova ucestvuju viSe nego aktivno
i proseéan broj ¢lanova po komitetu je u stalnom porastu.
Drugi indikator je pomeranje u trendu skoro svih ISO-
-zasedanja u Zapadnoj Evropi. U periodu 1972. godine
samo 36 ISO zasedanja odrzano je van Zapadne EVIOpE,
a u 1974, dve godine kasnije, broj zasedanja povecan je
na 102.

Poslednjih 10 godina, ISO je napravio izvanredan korak,
iznad svih od&ekivanja. ISO, danas, objavljuje godisSnje
toliko medunarodnih standarda koliko u toku prvih 17
godina, ali jo§ mnogo treba da bude uradeno. Gledano
unapred, ocekujemo aktivnije uceSée povecanog broja Cla-
nova ISO, pro$irivanje lokacije ISO zasedanja i ISO tehni-
¢kih sekretarijata 1 Siru primenu postojecih sporazuma.
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ujedinjene nacije usvajaju ISO-formate papira

Ujedinjene nacije su objavile svoju nameru da, u interesu
efikasnosti 1 ekonomicnosti, usvoje medunarodni standard
koji se odnosi na formate papira za svu dokumentaciju,
papir za prepisku i uopSte za celokupnu primenu u svojim
organizacijama. Generalni sekretar Ujedinjenih nacija Kurt
Waldheimm je doneo ovu odluku na osnovu detaljne studije
viSe razli¢itih kancelarija sekretarijata.

/
v

Ujedinjene nacije ¢e verovatno prvo sprovesti potrebne
izmene u svojim kancelarijama u Zenevi. Uvodenje ovoga
formata c¢e se izvr§iti postepeno, u zavisnosti od snabde-
vanja papirom, zatim zamena Stamparskih mag$ina, kance-
larijskog papira itd.

Formati ISO, poznati pod imenom serija A, predstavljaju
osnovu za nacionalne standarde Sirom sveta. U stvari,
Severna Amerika je jedini znaéajniji izuzetak, mada se jedan

veliki broj americkih preduzeéa nalazi u toku prihvatanja
ISO standarda.

Mada je veliki broj institucija Ujedinjenih nacija (»Evropska
ekonomska komisija«, »Medunarodna agencija za atomsku
energiju«, »Konferencija Ujedinjenih nacija za trgovinu i
razvoj«, »Organizacija medunarodne civilne avijacije«, »Po-
Stanska unija«, »Medunarodna organizacija rada«, »Medu-
narodna unija za telekomunikacije«), ve¢ usvojio ISO
formate za zaglavlja na pismima i formularima i, u izve-
snim sluéajevima, za sve svoje publikacije, same Ujedinjene
nacije su se tradicionalno usaglasile sa ameri¢kom praksom,
iz prostog razloga $to je sediite Ujedinjenih nacija u Nju-
jorku. |

Zasto je toliko vazno da se racionaliziraju formati papira?
Zasto ne bi svaka organizacija koristila za svoje komercijalne
1 administrativne poslove oblike i formate papira koji su
Jjoj pogodni? Zasto ne bismo mogli pomocu nestandardnog

formata papira uvesti malo maste u monotoniju pismenih
1zveStaja 1 memoranduma?

Odgovor je prost: neprimenjivanje ISO formata je vrlo
skupo kako u pogledu novea tako i u pogledu vremena
1 1zgubljenog truda. Postoje jo§ i drugi bolji nacini da se
OVO objasni.

Postojanje razli¢itih standarda u ovom podru¢ju pred-
stavlja izvor teSkoca za sve zainteresovane. Standardizovani
formati imaju direktni uticaj na mere za pribor za razvrsta-
vanje kao 3to su korice knjiga, registratori, regali, fijoke
za kancelarije itd. Osim toga mnogobrojni tehnicki pro-
blemi koji su u vezi sa ovim smanjuju efikasnost i stvaraju
dodatne nepotrebne troskove.

U svome pismu od januara 1973. godine upué¢enom General-
nom sekretaru Ujedinjenih nacija, Olle Struen, Generalni

sekretar ISO pise: |

»Ja sam uveren da ée se Ujedinjene nacije neizbz#no suoditi
ranije ili kasnije sa ovim problemom. Posto ovde nije u
pitanju takva vrsta problema koji se moZe malo po malo
resavati na zadovoljavajuéi nadin, ja zelim da ukaZem na
potrebu da najozbiljnije ispitate moguénost da se blago-
VI€meno usvoje u svim organizacijama Ujedinjenih nacija,
standardizovani ISO-formati papira«.

Uvodenje ISO formata papira verujemo doneée Ujedinje-
nim nacijama uStedu od stotine hiljada dolara godisnje.

Primenom ISO formata papira Kraljevski institut britan-
skih arhitekata uspeo je da smanji broj formata koje je
primenjivao u svojim publikacijama od 37 na samo 4.

Takode se zna da je IBM u Velikoj Britaniji ostvario ustedu
od 14% na troskovima.

Iz jedne studije Federalne kanadske vlade konstatovano je
da se »izrada, obrada i raspodela dopisa moze smatrati
jednim od najskupljih i najduzih procesa savremene uprave.
Bez standardizacije broj formata papira bi se umnozio pre-
Komerno.

Kao 1 svi ISO medunarodni standardi i standard za formate
papira 1ma za cilj da:

Stedl vreme,

Sted1 rad 1

Stedl novac.

Sta je to serija A-ISO formata papira?

Serija A-ISO, koja se zasniva na principu logaritma daje
racionalan i1 prakti¢an raspored 11 formata oznadenih broje-
vima od A0 (A nula) do A 10. Osnovni format A0 ima
povr§inu 1 m?® i mere 841 mm X 1189 mm. Kada se ovaj
format presavije na dva dela, dobije se format Al. Format



A4, (mere 210 mm X 297 mm) dobija se kada se AQ izdeli
Cetiri puta. Proces se nastavlja do A 10, do formata postan-
ske marke sa merama 26 mm X 37 mm:

Al

AG

A3

A4

A2

Format AQ se deli na manje formate bez gubitaka papira
Postojece preporuke ISO za formate papira:

ISO/R 216 — Konacni formati papira za pisanje i izvesnih
vrsta za Stampanje

ISO/R 478 — Papir. Dimenzije neopseCenog materijala za

seriju A-ISO. Glavna ISO serija.

ISO/R 479 — Papir. Sirovi formati. Oznacavanje toleran-
cije.

ISO/R 593 — Papir. Dimenzije neopseéenog materijala za
serijju ISO-A, dodatna serija.

Treba naglasiti sledede:

— Dosijea za dopise moraju primati listove papira
razli¢itih veliina: iz ovoga proizilazi da bi bez standardi-

simbol za vazdu3ni tovar

AIR

Gornji simbol, usvojen u organizaciji ISO, oznadava kon-
tener namenjen vazduSnom transportu. Objavljivanje medu-
narodnog standarda ISO 1496 /VII ozna¢ava novu znaéajnu
etapu u razvoju medusobne =zavisnosti transporta, d&ija
najveca efikasnost zavisi od standarda, prihvaéenih na
medunarodnom nivou, koji se odnose na dimenzije, konstruk-
tivne kriterijume, ispitivanja, uredaje za rukovanje itd.

Danas, ogromne koli¢ine robe se transportuju oko zemljine
kugle u kontenerima ISO, koji se mogu pretovarivati iz
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zovanih formata bilo mnogo gubitaka u prostoru kartoteke.
Standardizacija omoguduje mnogo veci kapacitet skladiSnog
prostora.

— Usvajanjem ISO standarda postaju nepotrebni stari
pojedina¢ni nazivi za razliite formate papira.

— ProizvodaC papira moze da usmeri proizvodnju na
samo Jedan ili dva glavna formata, umesto na dvanaestak
formata koji su jo§ u primeni u nekim zemljama.

— Osim toga prodavac papira moze da smanji broj
vrsta formata koje mora da drzi na skladiStu na dva ili
najvise tri, Sto doprinosi ogromno i ekonomi¢nosti i ustedi
na prostoru za skladiStenje.

— Stamparije mogu da obezbede bolje snabdevanje sa
manje troSkova. TroSkovi skladiStenja su smanjeni samim
tim 3to je potrebno skladistiti samo najveée formate razli-

Citith vrsta papira a manji formati se dobijaju deobom do
Zeljenog formata.

— Sistem ISO omogucava lakSe uporedivanje osnovnih
tezina razliitih tipova papira §to je vrlo vazno za Stampa-
rije.

— Medunarodno usvojena standardna mikrofisa je for-
mat A6 (105 mm x 148 mm). Pomocéu ove fiSe moZe se
prenositi informacija iz jedne sredine u drugu, standardi-
zovanim fokalnim duzZinama uz minimalni utrolak vre-
mena 1 rada.

— Standardizacija formata papira ne sputava slobodu
umetnika. Projektanti su ustvari bili na celu pokreta za
uvodenje standardizacije.

Profesionalni graficki umetnici tvrde da sloboda primene

bilo kod formata papira ne pomaze uopS$te stvaralastvu
vec ga Cak sputava.

ISO Press service, Ref. No. 264
14 Januar 1975.

vagona u drumska vozila i brodove. Veliki konteneri ISO
mogu biti transportovani vazdu$nim putem zahvaljujuéi
dostignuc¢ima u gradnji gigantskih transportnih aviona.

Avionl su izloZzeni promenama pri kretanju (ubrzanju i
usporenju), kako na zemlji tako i u letu. Na zemlji, pro-
mene pri kretanju dolaze od razli¢itih moguénosti u po-
gledu rasporeda tereta, kretanja tofkova aviona, stanja
povrsine staze za poletanje 1 staza za rulanje, funkcioni-
sanja amortizera, elasti¢nosti &itave konstrukcije, potiska,
promena polozZaja, kocenja, relativne brzine vetra itd.

U vazduhu, ove promene pri kretanju dolaze od mnogo-
brojnih razli€itih uticaja, navedenih gore, kao i od pro-
mene visine 1 brzine, ljuljanja, poniranja i boénog zanosenja.

Ovo su samo neki od niza uticaja koji su uzeti u obzir pri-
likom izrade standarda ISO 1946 /VII. Ovaj standard utvr-
duje osnovne tehnicke uslove i propisuje ispitivanja kon-
tenera ISO za vazdus$ni transport iz serija 1A, 1B, 1C i
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1D, koji se jednovremeno mogu koristiti za drumski, zelje-
znicki 1 pomorski transport, 1 koji omogucuju pretovar.
Simbol ISO se postavlja u gornji levi ugao uzduzne i popre-
cne strane kontenera. On mora biti visok najmanje 127 mm

(5 mca) 1 dugacak 355 mm (14 inca). Velika slova moraju
biti visoka najmanje 76 mm (3 inca).

ISO News service, januar 1973.

dalji napredak ka svetskom sistemu oznacavanja

n %”

velicina odeée

Tehni¢ki komitet ISO za mere odece preduzeo je dalje
korake sa ciljem da razvije jednoobrazni sistem za ozna-
cavanje veliCina odece. Grupa eksperata iz ovog komiteta
postigla je sporazum po predlogu medunarodnih standarda
koji obuhvataju oznaCavanje veli¢ina glavnih delova odece,
osim sledec¢ih vrsta odece:

— kapa,

— pletenih proizvoda,
— steznika,

— Carapa 1

- — rukavica.

Predlozene standarde treba da prihvate 1 odobre sve zaintere-
sovane Clanice ISO organizacije pre nego Sto budu publi-
kovani kao sluzbeni ISO medunarodni standardi.

Cvor problema nije toliko u tome §to se propisi veli¢ina
razlikuju od zemlje do zemlje, veé §to ti propisi prikrivaju
postojanje fundamentalno razli¢itih metoda koje se koriste
za odredivanje pojedinih telesnih mera i razli¢it princip od
strane proizvodaca odece s obrizom na intervale veliCina.
Dok jedan proizvodaé¢ koSulja, na primer, tumaci duzinu
rukava kao meru izmedu vratnog prSljena i zglobne kosti

96 — oznadava da je obim pojasa
telesna mera i iznosi 96 cm,

122 — oznacava da je obim bokova
telesna mera i iznosi 122 cm,

105 — oznacdava da je visina od
stopala do pojasa telesna
mera 1 iznosi 105 cm.

Sake, drugi to tumace kao duzinu rukava merenog izmedu
mansete 1 ruba na ramenu.

Dodatne teSkoce manifestuju se i zbog visine uzrasta i
stasa tela stanovnika u raznim delovima sveta sa, recimo,
Japancima na jednom kraju i Skandinavcima na drugom
kraju.

Drugi aspekt koji je izbio na povriinu iz pregleda datog od
strane sekretarijata ISO TC 133, odnosi se na promenljivost
odnosa grudi 1 bokova kod Zena.

Vodeci racuna o ovim razlikama u obliku tela, proizvodaci
koji rade prema britanskim standardima za mere odede
dozvoljavaju da mere bokova budu od 1 do 9cm veée
u odnosu na mere grudi. U Saveznoj Republici Nema¢koj,
medutim, mere bokova mogla bi biti za 2cm manje u
odnosu na mere grudi; za vitku osobu odnosno osobu
uzanih bokova i do 12 cm vece za osobu punih bokova, a u
Novom Zelandu ova razlika iznosi 5 cm za vitku osobu
1 15 cm za puniju osobu.

Prema tome, na ovaj nacin Cesto je nemoguce naéi pravi
odnos velicina primenjenih u jednoj zemlji u odnosu na
veli¢ine primenjene u drugoj zemlji. Cesto ove razlike
mogu da se pokazu i izmedu pojedinih proizvodaca odece
u jednoj zemlji. |

(173.;17’8) ‘

94 — oznatava da je obim preko
grudi telesna mera 1 iznosi
94 cm,

84 — oznacava da je obim pojasa
telesna mera 1 1znosi 384 cm,

173—178 — oznacava da je visina uzrasta

telesna mera i iznosi od 173
do 178 cm. '
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PredloZeni ISO sistem, od koga se ocekuje da eventualno
zameni sve ostale sisteme oznacavanja odece, bazira se na
merama golog tela, u cm, i ove mere postaju kontrolne
mere figure kojoj bi odeca trebalo da odgovara, nezavisno
od mode koja vlada 1li stila odece.

Ako se $irom sveta postigne sporazum u duhu ovih nacela,
ljudi svih nacionalnosti, uzrasta i stasova bic¢e podstaknuti
da zabeleze svoje osnovne koftrolne dimenzije tela, npr.
duzinu ruke, obim vrata, obim preko grudi, obim ispod
grudi, itd., — po kojima ¢e lako moci da prepoznaju odgo-
varajuéu odeéu uz pomoc¢ piktograma, na primer za zenske
pantalone prikazanog na slici 1, 1 za muski sako prikazanog
na slici 2.

A Sta ¢e se konacno dogoditi sa starim brojevima tako
propisanim?

Oni ¢ée verovatno biti zadrzani za takve svrhe kao §to su:

— za potrebe pri utvrdivanju narudzbina,
— za potrebe pri inventarisanju, i1td. 1l
— za potrebe pri prodaji na malo.

Razlika je medutim u tome Sto ¢e propisani brojevi biti
dodatna informacija univerzalno priznatom i1 primenjenom
sistemu oznadavanja veli¢ina odeée koji ¢e otkloniti sadasnju
zbrku 1 neprijatnosti za proizvodace odece, prodavce na
malo 1 krajnje korisnike-potrosace.

ISO-Bulletin 1[1975



pregled
primljenih

vaznijih inostranih
standarda

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda
primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zavoda za stan-
dardizaciju. Strucnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeca
mogu da koriste ove standarde u samoj standardoteci Zavoda
ili da izvrse nabavku. Za sva obavestenja obratiti se Jugoslo-
venskom zavodu za standardizaciju — Standardoteka, Beo-
grad, Generala Zdanova br. 28.

DK 001.4:677.06:677.01
OD 40/74 Draft for Development. Defini-
tions of some commonly used

terms applied to textiles

DK 534.836.2.083

DIN 45 642/74 Messung von Vefkehrsgerﬁuschen

DK 536.512:542.2

BS 593/74 Laboratory thermometers

DK 536.512:681.2—187.4

BS 5074 /74 Short and long solid-stem ther-
mometers for precision use

DK 614.891.1

UNI 7154/74 Parte 3a Elmetti da lavoro. Elmetti speciali
ininfiammabili

DK 615.472.3

BS 2982 /74 Scalpels with detachable blades

DK 62—214—434.1:621.3

DIN 41 116 Blatt 2/74 Zylindrische Metallgehduse fiir die
Elektrotechnik mit Ventilkammer
fliessgepresst

DK 62—777:628.975:792.02

DIN 56 932/74 Theatertechnik, Biihnenbeleuch-
tung. Bezeichnungsschild von Leu-
chten fiir die Sicherheitsbeleuch-
tung

DK 621.315.684:621.3.027.2
DIN 46 260/B1. 1/74 Bolzenklemmen fiir Niederspan-

nung. Zusammenstellung
DIN 46 260/B1. 2/74 ,,»  Stiickliste

DIN 46 262/B1. 1/74 ,,» Isolatoren

DIN 46 262/B1. 2/74 ,,» Durchfithrungsbolzen

DIN 46 262/B1. 4/74 ,»  Schellen, Scheiben, Unterla-
gen

DK 621.315.687.22:621.315.3.022

DIN 47 600/B1. 1/74  Verbindungsmuffen aus Metall-
guss fiir Starkstromkabel bis 10
kV.

Schutzmuffen
DIN 47 600/B1. 2/74 ,, Innenmuffen

BS — Velika Britanija
DIN — Zapadna Nemacka
UNI — Italija

DIN 47 600/B1. 3/74 ,,» Zuordnung der Verbin-
dungsmuffen zu den pa-
pierisolierten Kabeln Zourd-
nung der Kupferverbin-
dungsseile

Innerer Aufbau fiir papier-
isolierte Kabel

DIN 47 600/B1. 4/74

DIN 47 600/B1. 5/74 ,, Montageanweisung fiir pa-
pierisolierte Kabel
DIN 47 600/B1. 6/74 ,, Zuordnung der Verbindungs-

muffen zu kunststoffisolier-
ten Kabeln 0,6/1 kV
DIN 47 600/B1. 7/74 ,, Innerer Aufbau fir kunst-
offisolierte Kabel 0,6/1 kV
Verbindungsmuffen aus Metall-
guss fir Starkstromkabel
mit einzelnen geschirmiten
Adern von 10 kV bis 30 kV.
Schutzmuffen

DIN 47 606/74

DK 621.365:697.278
DIN 44 572/B1. 4/74  Elektrische Raumheizgerate. Spei-
cherheizgerdte mit steuerbarer
Wirmeabgabe. Bemessung fiir

Raume

DK 621.37/.39:621.316.8
BS E9110/74 Harmonised system of quality
assessment for electronic compo-
nents: Generic specification for

fixed resistors

DK 621.382.2/.3:621.3.049.7—111:001.4

DIN 41 855/74 Halbleiterbauelemente und inte-
grierte Schaltungen. Arten und
allgemeine Begriffe

DK 621.643.23:621.882.082.22

UNI 3824/74 Tubi senzy saldatura e saldati di
acciaio non legato per filettature
gas. Tubi serie normale

UNI 4148 /74 ., Tubi serie media

UNI 4149/74 ,, Tubl serie pesante

DK 621.643.4

UNI 349/74 Raccordi di acciaio non legato,

filettati gas. Manicotti



DK (621.646.2-+-621.646.5):669.35

BS 5154/74 Copper alloy globe, globe stop
and check, check, and gate valves
for general purposes

DK 621.646.25:(669.13 4669.14)
BS 5155/74 Cast iron and carbon steel but-
| terfly valves for general purposes

DK 621.646.5:669.14
BS 5157/74 Steel gate (parallel slide) valves

for general purposes

DK 621.65:662.94:665.75
DIN 24 220/B1. 1/74  Olbrennerpumpen

flir Nabenbefestigung

Anbaumasse

DK 621.7.06:621.9.06
DIN 69 651/74 Werkzeugmaschinen. Klassifizier-
ung der Werkzeugmaschinen fiir
Metallbearbeitung. Nummernsche-
ma, Kennzahlenschliissel fiir Ma-

schinengattungen

DK 621.791.019:620.179.152

UNI 7278/74 Gradi di difettosita nelle saldature
testa a testa riferiti al controllo
radiografico. Dimensioni, simboli
ed esempi di applicazione

DK 621.791.753.039:620.1

DIN 8569/B1. 1/74 Stabelektrodenhalter fiir das Me-
tall-Lichtbogenschweissen. (Gros-
sen. Anforderungen. Prifung

DK 621.798.14:661.185.6:648.58

BS 5167 Packages for washing and cleaning
EN 23/74 powders (dimensions and volu-
mes)

DK 621.824.3:669.14—134:620.19:620.179.14

BS 5138/74 Magnetic partice flaw inspection
of finished machined solid forged
and drop stamped crankshafts

DK 621.86.065.3—418
BS 3481: Part 3/74 Flat lifting slings. Part 3. Dispo-

sable flat lifting slings

DK 621.882.1/.2:669.14:539.4

UNI 3740 Parte 3/74  Bulloneria di acciaio. Prescrizioni
techniche. Classi di resistenza e
modalita di prova per viti

DK 621.882.1/.6:669.14
UNI 3740 Parte 1/74  Bulloneria di acciaio. Prescrizioni

tecniche Generalita

DK 621.882.1/.6:669.14:620.113
UNI 3740 Parte 8/74  Bulloneria di acciaio. Prescrizioni
tecniche. Collaudo

DK 621.882.1/.6:669.14:621.357.7:621.794.62
UNI 3740 Parte 6/74  Bulloneria di acciaio. Prescrizioni

techniche. Rivestimenti galvanici
e fosfatici
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DK 621.882.1/.6:669.14:621.753.1
UNI 3740 Parte 2/74  Bulloneria di acciaio. Prescrizioni
techniche. Categorie ¢ tolleranze

DK 621.882.1/.6:669.14:621.798
UNI 3740 Parte 9/74  Bulloneria di acciaio. Prescrizioni
tecniche. Confezionamento

DK 621.882.1/.6:669.14:658.782

UNI 3740 Parte 5/74  Bulloneria di acciaio. Prescrizioni
tecniche. Contrassegno per l’iden-
tificazione

DK 621.882.1/.6:669.14:669.58

UNI 3470 Parte 7/74  Bulloneria di acciaio. Prescriziont
tecniche. Rivestimenti di zinco a
caldo

DK 621.882.3:669.14:539.4

UNI 3740 Parte 4/74  Bulloneria di acciaio. Prescrizioni
tecniche. Classi di resistenza e
modalita di prova per dadi

DK 621.9.005:621.3
BS 2771/74 Electrical equipment of machine
tools. General purpose and mass
production machines and their

electronic equipment
DK 621.928.9:620.1

DIN 24 184/74 Tuppriifung von Schwebstoftiltern

DK 621.96:001.4

DIN 9870 B1. 1/74 Begriffe der Stanztechnik. Fertig-
ungsverfahren und Werkzeuge.
Allgemeine Begriffe und alpha-

betische Ubersicht

DK 622.233.5.051/.053
BS 4441 Part 3/74 Percussive rock-drilling bits, rods
and stems. Part 3. Extension dril-

ling equipments (rope threads)

DK 624.014.25:621.791:621.753.1
DIN 8570 B1. 1/74 Freimasstoleranzen fir Schweiss-
konstruktionen.

Lingenmasse und Winkel

DIN 8570 Bl1. 3/74 ,, Form und Lage

DK 624.131.537:624.137.2

DIN 4084 Beiblatt/74  Baugrund. Standsicherheitsberech-
nung bei Stlitzbauwerken bezie-
hungweise Boschungen zur Ver-
hinderung von Geldnde- bezie-
hungsweise Boschungsbruch. Er-
lauterungen und Berechnungs-
beispiele

DK 624.151.5.042

DIN 4017 B1. 1/74 Bbl. Baugrund. Grundbruchberechnun-
gen von lotrecht mittig belasteten
Flachgriindungen. Erlduterungen
und Berechnungsbeispiele

DK 629.73.06—7:003.62

BSI M 44/74 Identification of aircraft servicing,

maintenance, ground handling
and safety /hazard points
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DK 631.352.022
DIN 11 250/74 Landmaschinen. Miéhklingen fiir
Kreiselmdhwerke

DK 66.023:621.642—181.1:621.753.1
BSI DD 42/74 Recommendations for dimensional
tolerances for pressure vessels

DK 66.076.5:621.642.17.02:669.14—46:621.791—52
BS 5045: Part 2/74 Transportable gas containers.
| Part 2. Steel containers up to 130
litres water capacity with auto-
matically welded circumferential
seams

DK 665.7.033.2:620.1:543.426
DIN 51 418/74 Priifung von Mineralol-Kohlen-

wasserstoffen. Rontgenfluores-
zenz-Analyse. Allgemeine Arbeits-
grundlagen

DK 665.7.033.2:620 1:543.426:546.22

DIN 51 450 B1. 3/74 Priifung von Mineraldl-Kohlen-
wasserstoffen. Bestimmung des
Schwefelgehaltes. Bestimmen
durch Rontgenfluoreszenz-Analyse

DK 665.765:621.892.098:621.165
BS 489 /74 Steam turbine oils

DK 666.762.2—43:666.1.031.2/.6:66.043.1

BS 4966: Part 2/74 Silica refractories. Part 2. Refrac-
tories for use in glass melting
furnaces

DK 669.14.018.27—122.4:669—42

UNI 3871 /74 Prodotti finiti di acciaio laminati
a caldo. Tondi per molle. Dimen-
sioni e tolleranze

DK 669.14—42:669—122 .4

UNI 6012/74 Prodotti finiti di acciaio laminati
a caldo. Tondi in barre di uso
generale.

Dimensioni e tolleranze

UNI 6013/74 ,, Quadri in barre di uso

generale.
Dimenzioni e tolleranze

UNI 6014 /74 ,, Platti in barre di uso

generale.

Dimenzioni e tolleranze
DK 669.35.018.26

UNI 2527 Parte 1a/74 Leghe di rame da lavorazione
plastica. Bronzi binari allo stagno.
Composizione chimica
UNI 2528 Parte 1a/74 ,» Leghe speciali di rame.
Composizione chimica
DK 669.65'753
BS 5140/74 Pewter

DK 674.05.001.4:621.9—187:621.941

BS 4361: Part 2: Woodworking machines. Part 2|

Section 13 /74 Accuracy tests. Section 13. Tur-
ning lathes

DK 676.017:620.1:539.217

DIN 53 120 B1. 2/74 Priifung von Papier und Pappe.
Bestimmung der Luftdurchléssig-
keit. Verfahren fiir mittlere Luft-
durchldssigkeiten

DK 677.022:001.4

DIN 60 916/74 Arbeitsvorgédnge in der Zwirnerei

DK 677.064:620.17
UNI 7275/74 Prove sui tessuti. Determinazione

della resistenza a lacerazione al
chiodo

DK 677.1/.5:620.193.19:543.812

DIN S3 814/74 Priifung von Textilien. Bestim-
mung des Wasserriickhaltevermo-
gens von Fasern und Fadenab-
schnitten

DK 677.721:669.14—426

UNI 1519/74 Designazione convenzionale delle

funi di acciaio
DK 678.031.001.33
BS 5123 /74 ISO 2438 /72 Synthetic rubber latices

DK 678.4:620.1

UNI 7276/74 Elastomeri: Materie prime. De-

terminazione dell’olio di ricino
nella gomma naturale grezza
Elastomeri: Prove su crudi e
vulcanizzati. Determinazione colo-
rimetrica del cobalto

UNI 7277/74

DK 678.5/.8

UNI 5635/74 Prove sulle materie plastiche.

Determinazione del modulo
apparente di elasticita tan-
genziale in funzione della
temperatura

UNI 5640/74 | ,, Determinazione dell’indice
di fluidita dei materiali
termoplastici con plasto-
metro ad estrusione

DK 678.5/.8:620.193.2

DIN 53 387/74 Priifung von Kunststoffen. Kurz-

prifung der Wetterbestdndigkeit.
(Simulation der Freibewitterung
durch  gefilterte = Xenonbogen-
Strahlung und Beregnung)

DK 678.632.033.3
BS 771/74 Phenolic moulding materials

DK 678.743.41—462:678.033
BS 5130/74 Polytetrafluoroethylene (PTFE)
tube manufactured from granular

powder

DK 678.762.2—134.622

BS 3472 /74 Styrene-butadiene rubber (SBR)

Nonpigmented, emulsion poly-
merized, general purpose types
(1500 series)




DK 681.327.64—418:681.34

BS 5084: Part 4/74 Magnetic tape for instrumentation
applications. Part 4. Analogue
modes of recording

DK 683.97—83:621.365.4:644.623

DIN 44 851 B1. 1/74 Elektrische Heisswasserbereiter.
Geschlossene  Durchlauferhitzer.
Anschlusswerte

DK 691.42—413—033.6:69.022:69.025.3
DIN 18 166/74 Keramische Spaltplatten

DK 697:628.8 :628.92/.93:631.22

DIN 18 910/74 Klima in geschlossenen Stéllen.
Wasserdampf- und Waéarmehaus-
halt im Winter, Liiftung, Beleuch-
tung

DK 698.3

UNI 6534/74 Vetrazioni in opere edilizie. Pro-

gettazione, materiali e posa In

opera

DK 712.423:711.558:796
DIN 18 035 B1. 4/74 Sportpldtze. Rasenfldchen. An-

forderungen, Pflege, Priifung

DK 744.347:628.946:77:792.02

DIN 15 560 B1. 35/74 Scheinwerfer fiir Film, Fernsehen,
Biithne und Photographie. Schab-
lonen fiir Biihnenleuchten auf
Beleuchtungspldnen
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DK 778.2:778.55
DIN 19 045 B1. 1/74 Steh- und Laufbild bei Lehr- und
Heimprojektion. Betrachtungs-

und Projektionsbedingungen

DK 778.24:778.55
DIN 19 045 B1. 2/74  Steh- und Laufbild bei Lehr- und

Heimprojektion. Bildwédnde

DK 778.534.452/.453:771.531.352

DIN 15 807/74 Film 8 mm. Aussteuerung und
Vollaussteuerung der Lichttonauf-
zeichnung bei Tonfilmen. Defini-
tion. Messung

DK 778.534.48:778.534.425:778.533—352

DIN 15 970 B1. 2/74 Synchronisierung von Bild und
Ton im Zweibandverfahren. Ver-
wendung von Kassetten-Magnet-
bandgerdten. Auslosung durch
Kontakte an der Laufbildkamera
Steckvorrichtungen

DK 778.534.48:778.534.425:778.553—52:681.846.7—52

DIN 15 970 B1. 3/74 Synchronisierung von Bild und
Ton im Zweibandverfahren. Bild-
Ton-Wiedergabe und Nachtver-
tonung. Einrichtungen am Lauf-
bildprojektor und am Magnet-
bandgerat
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HEMIJSKA
INDUSTRIJA

ORGAN SAVEZA HEMICARA
| TEHNOLOGA JUGOSLAVIJE

HEMIJSKA INDUSTRIJA izlazi redovno veé
28 godina u obimu od najmanje 48 strana
formata A-4.

Godisnja pretplata iznosi 50 dinara za poje-
dince i 300 dinara za radne organizacije.

Pretplatu slati na adresu:

Savez hemicara i tehnologa Jugoslavije
Redakcija céasopisa HEMIJSKA INDUS-

TRIJA
11000 Beograd, Kneza Milosa 9/I
Post. fah 187, Telefon: 340-018

99
- 42801975

100022370 , 3

COl

donosi

naucne i struéne rad
sa podrucja hemij
hemijske tehnolog
hemijskog inZenjers:
procesne tehnik

prehrambene industi

- Kroz ekonomsko-t

nicke studije i kra
informacije HEMIJS

INDUSTRIJA obavest
o ekonomskim kreta
ma i zbivanjima u her
skoj privredi u nas

svetu.



