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izbor metoda

za ispitivanje lemljenja prikljucaka
elektronskih sastavnih delova

Mikié¢ Milana, dipl. fiz. hem.
Mr. Brki¢ Dragan, dipl. ing
Bajc Ljiljana, dipl. ing

Malesev Vojislava, visi tehn.

1. UVOD

U postupku lemljenja elektronskih sastavnih delova
(SD) posmatra se lemljivost 1 otpornost prema
toploti lemljenja. Vrlo visok zahtev koji se postav-
lja za pouzdanost profesionalnih elektronskih
uredaja, kao 1 masovna proizvodnja SD, povlace
za sobom potrebu vrlo visoke lemljivosti, 1 zahtev
da uticaj od toplote lemljenja bude zanemarljiv.
Poznato je da se lemljivost priklju¢aka elektronskih
SD krece u opsegu od 1 : 1000 do 1 : 5000 000.
Pri tome se za profesionalne uredaje zahteva nivo
kvaliteta najmanje 1 : 10 000, sa krajnjim ciljem
da ne postoji nijedno loSe lemno mesto. Pri 1spi-
tivanju uticaja toplofe lemljenja na SD kontroliSu
se karakteristike koje treba da se zadrze u propi-
sanim granicama.

Za reSenje problema lemljenja elektronskih SD,
koje po vaznosti ne zaostaje za ostalim karakte-
ristikama, potrebno je da se lemljivost 1 otpornost
prema toploti lemljenja poznaju, odnosno da se
postigne potreban kvalitet prikljuc¢aka 1 SD, a
u skladu s tim da se propiSu zahtevi 1 uslovi 1spi-
tivanja 1 da se stalno kontrolisu.

U okviru ovoga rada izvrSena su ispitivanja lemlji-
vosti 1 otpornosti prema toploti lemljenja priklju-
caka uglavnom domacih SD. Na osnovu dobijenih
rezultata 1zvrSena je uporedna analiza metoda
Ispitivanja 1 napravljen je izbor metoda za ispi-
tivanje lemljivosti 1 otpornosti prema toploti
lemljenja okruglih Zicanih 1 uSicastih prikljucaka.
Za ispitivanje su se k ristile metoda kapljice, ku-
patila 1 lemilice u skladu sa odgovaraju¢im stan-
dardima.

2. METODE ISPITTVANJA

Za ispitivanjs lemljivosti i otpornosti prema toploti
lemljenja priklju¢aka elektronskih SD do sada je
u svetu usvojeno nekoliko metoda. U tabeli 2—1
dat je pregled standardnih metoda prema odgo-
varajuéim propisima.

Za ispitivanje lemljivosti okruglih Zi¢anih pri-
kljuéaka metode kapljice 1 kupatila propisane su
prema IEC 68-2-20 1 JUS N. A5.780 kao dve rav-
nopravne metode. U okviru ovog rada ispitana
je lenﬂjivost okruglih Zi¢anih prikljucaka metodom
kaplﬂce i metodom kupatila sa ciljem da se utvrdi
koja je od ove dve metode pogodnija za primenu.
U Engleskoj i Svedskoj je prema BS 2011, za os-
novnu prihvacdena metoda kapljice. Medutlm pri
ispitivanju lemljivosti usicastih prikljucaka, prema
JEC 68-2-20 1 JUS N.A5.780, od dve propisane
metode, metodi kupatila je data prednost u od-
nosu na metodu lemilice. Metoda lemilice treba
da se koristi samo kada metoda kupatila nie
pogodna, tj. kada prikljucak na sastavnom delu
ima takav polozaj da ne moZze da se zaroni u kalaj-
no kupatilo. U Americi, Japanu 1 drugim zemljama
koje elektronske sastavne delove ispituju prema
MIL-STD-202, lemljivost svih tipova prikljucaka
ispituje se prvenstveno metodom kupatila.
Prema IEC 68-2-20 1 JUS N.A5.780 metoda kupa-
tila ima prednosti za ispitivanje otpornost: prema
toploti lemljenja.

Okrugli Zi€ani prikljucci, ¢ija se lemljivost ispituje
metodom kapljice, otpornost prema toploti lem-
ljenja se ispituje metodom kupatila. Osim toga,
prikljuéci ¢ija je lemljivost ispitana metodom
kupatila, 1 otpornost prema toploti lemljenja se
ispituje metodom kupatila.
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TABELA 2-1 — METODE 1SPITIVANJA LEMLJIVOSTI I OTPORNOSTI PREMA TOPLOTI
LEMLJENJA PRIKLJUCAKA ELEKTRONSKIH SASTAVNIH DELOVA

Tamiuart Vrsta pri- Metoda .
SPItIVanje kljucaka | Ispitivanja | 2T 0/pIS
kapljice BS 2011
okrugli TIEC 68-2-20
s MIL-STD-202
zi¢ani kupatila JUS N.A5.780
| Lemljivost metoda 208 A
el MIL-STD-202
patila
uSidasti 5 metoda 208 A
lemilice
o s . | MIL-STD-202
zi¢ani kupatila 3 retoda 210
Otpornost
prema toploti Lupatil MIL-STD-202
. upatila
lemljenja Li&asti N metoda 210
lemilice

3. LEMLJIVOST PRIKLJUCAKA POSLE
STARENJA

Za prikljucke elektronskih sastavnih delova name-
njenih ugradnji u profesionalne uredaje, jedan od
osnovnih zahteva je da i posle duzeg skladistenja
imaju dobru lemljivost. U IEC 68-2-20 i JUS
N.AS5.780 propisano je ubrzano ispitivanje uticaja
starenja na lemljivost. Postupak se sastoji u izla-
gavju SD, ili samo prikljuéaka temperaturi od
155 °C u toku 16 h.

Kupac koristi ovu metodu za ispitivanje lemljivosti
prikljuaka pri preuzimanju. Smatra se, ako ie
lemljivost dobra posle ubrzanog starenja na povi-
senoj temperaturi, da ée biti dobra i posle skla-
diStenja do dve godine na sobnoj temperaturi(l).

Prema podacima iz literature (1) ovaj postupak
pogorsava lemljivost u mnogo vecem stepenu.
Izlaganjs temperaturi od 155 °C samo u toku 4 h
mnogo vise odgovara realnim uslovima, (1) kako
Je propisano 1 u DIN 41240, za ispitivanje Al-elek-
trolitiCkih kondenzatora tipa I. Osim toga, na
sastavne delove u toku skladiStenja na sobnoj
temperaturi mnogo viSe utie atmosferska vlaga
nego temperatura, te u slucaju kalajisanih povrsina
najbolju sliku lemljivosti nakon godinu dana
skladiStenja pri 15—25 °C daje ubrzano ispitivanje
u toku 21 dana na 40°C i 90 do 95 9% RH(2).
Za prevlake od srebra i zlata ubrzano starenje se
1spituje u toku 3 h u atmosferi 0,01% H,S i 75%
RH(2).

U okviru ovog rada izvrSen je veéi broj ispitivanja
uticaja poviSene temperature 1 jedno ispitivanje
uticaja povisene vlaznosti i temperature za sta-
renje, odnosno lemljivost prikljucaka.

4. POSTUPCI ISPITIVANJA

4.1. Metoda kapljice

Metoda kapljice sluzi za ispitivanje lemljivosti samo

okruglih ziCanih rrikljucaka.
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Sl. 4.1-1 — Uredaji za ispitivanje lemljivosti okruglih zifa-
nih prikljuc¢aka metodom Kkapljice
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Opseg temperatura koji se moZe postici u kupatilu
kreée se od 200 do 400 °C, sa mogucnosScu da
se kontinualno reguliSe. Zapremina kupatila moze
da primi oko 4500 g legure, Cime je obezbedena
dobra temperaturna stabilno t. Temperatura se
odrzava u granicama -+10%, S§to se kontrolise
stalnim Zivinim termometrom. Vreme uronjavanja,
zadrzavanja i1 vadenja prikljucaka reguliSe se po-
mocu tri propisane ploCice, sa slede¢im radnim
yremenima :

Uronjavanje Zadrzavanje Vadenje
1) ls 3,5:0,5 S ] s
2) ls 10::0,5 S ls
3) s 2-+0,5s ls

Uredaj ima jedan nosaC sa pet drzacCa za sastavne
delove. Polozaj drzaCa u odnosu na povrsinu ku-
patila moZe da se reguliSe, ¢ime je obezbedena
mogucénost ispitivanja SD svih dimenzija.
PovrSinu kupatila pokriva pokretna teflonska
maska koja sluzi za zaStitu sastavnih delova od
toplotnog zracenja.

Kupatilo je predvideno da radi u 10 cCasova ne-
prekidno.

Za 1spitivanje koristi se legura Sn 60, prema JUS
N.AS5.780, kojom se napuni zapremina kupatila.
U toku i1spitivanja lemljivosti, povrSina kupatila
mora bit1 Cista 1 svetla. To se postize tako Sto se
neposredno pre ispitivanja u sredinu kupatila ubaci

komad legure Sn 60, sa jezgrom od mneaktivne
smole prema JUS N.A5.780, duzine oko 12 mm
1 precnika 1,6 m

Pr1 1spitivanju, piikljucei se automatski zarone u
kupatilo preko odabrane profilisane plocice, zadr-
ze u kupsatilu 1 izvade. Mera lemljivosti je veliCina
pokvaSene povrSine lemom, koja se procenjuje
posmatranjem preko lupe, sa uvecanjem od 10
puta. Pri ispitivanju otpornosti prema toploti
lemljenja, povrSina kupatila odrzava se Cistom 1
sjajnom skidanjem skrame prljavstine drvenom lo-
paticom, neposredno pre ispitivanja.

Qtpornost prema toploti lemljenja kontroliSe se
vizuelnim pregledom 1 merenjem elektiicnih ka-
rakteristika.

4.3. Metoda lemilice

Metoda lemilice koristi se za ispitivanje lemlji-
vostl 1 otpornosti prema toploti lemljenja priklju-
Caka, kada ne moze da se primeni metoda kapljice
111 kupatila. Lemljivost 1 otpornost prema toploti
lemljenja 1spituju se pri temperaturi od 300 do
350 °C (JUS N.AS5.780). Pri ispitivanju lemljivosti,

prikljucci se prevlace legurom 1 lemilicom u toku 2 s.

Mera lemljivosti je veliCina pokvaSene povrSine
lemom, koja se procenjuje na isti nac¢in kao prl
ispitivanju metodom kupatila. Otpornost prema
toploti lemljenja ispituje se daljim prevlacenjem
prikljuaka lemom 1 lemilicom u toku 8s. Za

ispitivanje se koristi legura Sn 60, sa jezgrom od
neaktivne smole, kao Sto je propisano u standardu
JUS N.A5.780.

5. EKSPERIMENTALNO ISPITIVANJE LEM-
LJIVOSTI METODOM KAPLJICE

5.1 Obim ispitivanja

Metodom kapljice ispitana je lemljivost okruglih
zi¢anih prikljucaka aktivnih i pasivnih delova, koj:
se koriste u profesionalnim elektronskim uredajima.
Ispitano je 758 prikljuaka dioda, tranzistora,
kondenzatora 1 otpornika bez starenja 1 611 pri-
kljucaka istih sastavnih delova posle starenja.

Prikljucci su imali dimenzije 0,5, 0,6, 0,751 0,8 mm.
Najveéi broj prikljuaka bio je od Cu sa pre-
vlakom od Sn 60, nanesenom toplim ili galvan-
skim postupkom, zatim od Cu sz prevlakom od
Ag, Ni-+Cu-+Fe sa prevlakom cd Sn 1 kovar
sa prevlakom od Sn. Zice su bile domaceg ili
uvoznog porekla, Sto je prilikom prikazivanja
rezultata naznaceno. Lemljivost je ispitana na

prikljuécima nakon 6 do 12 meseci od povrsinske
obrade. Period isporuke same zice traje od 3 do

6 meseci.

5.2 Uslevi ispitivanja

Uredaj i postupak za ispitivanje metodom kapljice
opisani su u t. 4.1. Kuglice lema imale su masu
odabranu prema preéniku zice, kako je propisano
u standardu N.AS5.780. Zice pre¢nika od 0,75 1
0,8 mm ispitane su sa kuglicom od 200 mg. Za
7ice od 0,6 mm lemne kuglice su imale 125 mg,
1 za precnik od 0,5 mm, 75 mg.

5.3. Prikazivanje rezultata ispitivanja

Rezultate ispitivanja lemljivosti metodom kapljice
tesko je razumeti bez osvrta na prikazivanje rezul-
tata. Nivo kvaliteta lemljenja odreduje se 1z poda-
taka vremena kvaSenja i1 broja nezadovoljavajucih
lemnih mesta u odnosu na broj lemnih mesta.

Vremena su meiena za niz prikljucaka 1z 1stog
mnostva, §to po pravilu sledi logaritamsku raspo-
delu. Za lemljenje odredenog materij.la potrebno
vreme kvaSenja nema fiksnu vrednost, ve¢ se bira
u okviru jednog vremenskog intervala. To znacCi
da prikljuéak koji, na primer, treba da ima 0,1
ili 2 s vreme kvaSenja mora po.ca. 1z mnostva
iste vrste. Podaci vremena dobijeni na jednom
ili na tri prikljucka ne daju sigurne zakljucke o
lemljivosti te vrste odakle je prikljucak wuzet.
[zmerena vremena kvaSenja u logaritamsko] raz-
meri predstavljene su Henrijevim pravim linjjama,
na papiru verovatnoce za normalnu raspodelu.
Pomoc¢u njih se moze videt:i koliki se procenal
priklju¢aka moze zalemiti za odredeno vieme,




X-osa daje vreme kvalenja, a Y-osa verovatnocu
u procentima. Na dijagramu sa slike 5.3-1 pedeset
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Sl. 5.3-1 — Prikazivanje rezultata ispitivanja lemljivosti
metodom kapiyiice

izmerenih vrednosti je poredano u nizu startujucih
sa linijam 1% 1 iduéi ka 3, 5, 10, 50 do 999, liniji
na kojoj je prikazana najveca vrednost. Teoretska
i prakti¢na ispitivanja pokazala su da slede ekstra-
polacionu krivu od verovatnoe 99,999, 1 vise (2)
(3). Ovo omogucéava da se kriva koristi pri ispiti-
vanju i kontroli. Zahtev da se svaki lemni spoj
ostvari za 1 s daje ogranicavajucu liniju na dija-
gramu za 1 s. Kada se zahteva da ne sme biti
vise od jedne lemne greske za 10000 spojeva,
dobija se druga grani¢na linija sa 99,999, vero-
vatnoce. Kwvalitet ispitanog materijala prikazan na
krivoj mora se porediti sa oba zahteva. Kriva koja
se nalazi na desnoj strani tacke gde se susrecu
obe grani¢ne linije, ne zadovoljava. Kriva koja se

nalazi na levoj strani ove taCke pokazuje dobre
rezultate lemljivosti.

Pogresno je misliti da Ce se uvek dobiti jedna greska
na 10000 spojeva kada kriva prolazi kroz tu
tacku. PoSto je kriva izradena na osnovu nasumce
izvojenog uzorka, dobice se druga kriva, ako se
uzme drugi uzorak. Moguce je proceniti raspodelu
vrednosti cele grupe i dati nivo verodostojnosti,
kao §to je prakti¢no izraunato u tacki 5.4.

5.4. Obrada rezultata dobijenih eksperimentom

5.4.1 Histogram vremena kvaSenja

Na osnovu dobijenih rezultata prikazanih u tabeli
5.5.2-2, kolona 2, nacrtan je histogram raspodele
vremena kvaSenja (sl. 5.4-1). Na apscisnu osu
naneto je vreme kvaSenja t, kao slucajna veliéina,
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a na ordinatu, p;, koja predstavlja verovatnocu da
vreme kvaSenja padne u interval t;—t;_,.

5.4.2. Henrijeve prave

Na osnovu histograma sa sl. 5.4-1 nacrtane su
Henrijeve prave na papiru verovatnoce za normalnu
raspodelu (sl. 5.4-2).

Centralna prava predstavlja verovatnocu da ce
se prikljudak zalemiti (pokvasiti) za vreme Kkoje
ne prelazi unapred postavljeno vreme t, dok gor-
nja 1 donja prava predstavljaju granice verodostoj-
nosti za ovu verovatnoc¢u. Henrijeve prave nacr-
tane su za usvojeni nivo verodostojnosti P=0,95.

5.4.3. Granice verodostojnosti za srednje vreme
kvaSenja

Srednje vreme kvaSenja dobijeno na osnovu rezul-
tata merenje 1znosl

t=0,516s,

a standardna devijacija
s=0,143s

Na osnovu poznatih vrednosti t i s mogu se odre-
diti granice verodostojnosti za stvarno srednje
vreme kvaSenja, kao parametar kvasenja.

h,-s

= r=t"
/n

/n

gde je d rizik, h, veli¢ina koja odgovara riziku.
Donja granica verodostojnosti za srednje vreme
lemljenja je:

—

— h,s
t,=t—
n
a gornja
— h,s
t,=t+
n
Za t=0,516s
— 143 s
n=938

i usvojenu vrednost rizika «=0,05, odnosno

he=4296
dobija se

t,=0,488 s
t,=0,544s

Dakle, sa nivoom verodostojnosti P=0,95 moze
se .vrditi da ée stvarno srednje vreme kvasenja T,
kao parametar raspodele, biti u granicama

T (0,488 i 0,544)s,
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5.4.4. Velicina uzorka

Da bi se obezbedila trazena taCnost za srednje
vreme kvaSenja, potrebno je odrediti neophodan
broj ispitnih komada, odnosno prikljuCaka. Taj
broj se odreduje na osnovu izraza

2 hi
(t—7)>

Ako se traZe tadnosti (t—z) < 0,1 s, tj. da apso-

lutna vrednost razlike nadene vrednosti t i para-
metra raspodele = ne prelazi 0,1 s, tada za poznate

vrednosti t,s i usvojene vrednosti rizika o, odno-
sno h, neophodan broj ispitanih komada 1znosi

n > 14 komada,
Kada b1 se trazila tacnost
(t—7)<0,01s
neophodan broj ispitnih komada bio bi
n = 1330

n=

5.5 Rezultati ispitivanja

5.5.1 Kriterijumi za ocenu lemljivosti

Pri ispitivanju lemljivosti prikljuCaka metodom
kapljice, osnovni zahtev koji treba da bude za-
dovoljen je vreme kvaSenja, odnosno lemljenja.
Propisano vreme kvaSenja mora podjednako da
vazi za prikljuCke koji su stareni 1 za one koji to
isu (2). Pretpostavlja se da su vremena lemljenja
u praksi 1 prilikom eksperimenata jednaka. Za

rucno lemljenje jednog mesta obiCno se zahteva
1s. Od 10 000 lemnih mesta dopuSta se da samo
jedno ne zadovolji.

Oba zahteva moraju biti ispunjena kada su lemna
mesta pristupacna, sl. 5.3-1, tacka 1. U tezim
sluajevima moze se tolerisati vreme kvasSenja 1
do 2 s, sl. 5.3-1, tacka 2. Kada je vreme lemljenja
>2 s smatra se da prikljucci ne zadovoljavaju.
Pri automatizovanom lemljenju mogu se posta-
vit1 drugi zahtevi. PoSto ovde nagrada po ucinku
nema uticaja, vreme lemljenja moze se produziti
na 2s. S druge strane, poSto otpada ocigledna
kontrola lemljivosti, zahtev za kvalitet lemljivo-
st1 mora se povecati na 1 : 1000 000. Tako se na
slici 5.3-1 dobije tacka 3. Pri automatskom lem-
lienju nivo kvaliteta je manji nego pri rucnom
izvodenju, poSto je dozvoljeno duze vreme lem-
ljenja.

Na osnovu navedenih razmatranja o uslovima lem-
ljenja, u praksi se otkaz pri ispitivanju lemljivosti,
pored ostalog, konstatuje prekoradenjem vremena

lemljenja, odnosno kvasSenja od 1, odnosno najvise,
2s.

5.5.2 Dgcbijeni rezultati

Ispitana je lemljivost pre 1 posle veStackog sta-
renja na prikljuCcima domacih otpornika 1 kon-
denzatora. Priklju€ci otpormika 1 kondenzatora
koji saCinjavaju ve¢inu SD za elektronske uredaje
uglavnom su izradeni od Cu sa prevlakom od
Sn 60 (vidi tabele 5.5.2-1, 5.5.2-2 1 5.5.2-3, slike
5.5.2-1, 5.5.2-2, 5.5.2-3 1 5.5.2-4. Zica za prikljucke
bila je domaca 1li 1z uvoza.

TABELA 5.5.2-1 — LEMLJIVOST OTPORNIKA

Broj ispitivanih priklj. | |
sastavnih delova

kapljicom 50 50 50

na starenje 50 50 50

kupatilom 10
Broj proizvodaca
sastavnih delova 1 1 1
Dimenzije prikljucaka
(mm @) 0,5 0,5 0,5
Osnovni materijal Cu Cu Cu
Materyjal prevlake Sn Sn Sn 20 Rb 80

galvanski [topli postupak| galvanski
Ispunjenje zahteva
za lemljivost
— za 1 sec (%) 08 == —
— za 2 sec (%) 99 — —

e | 2X 57,
KvaSenje: 1 %10%,
broj kvasenja x % 5 %20
pokvasSene povrsine 2 % 30%
Materijal koji se ne
lemi pre starenja

2 sec | — 62 65 -
5 sec — 99 99 u
Poreklo uvoz domaca domaca
Rok isporuke




TABELA 5.5.2-2 — LEMLJIVOST KONDENZATORA

(1) (2) (3) (4) (3)
| Bro; ispitivanih prikl;. I
komponenata
— kapljicom 47 | 49 50 48 49
| — kupatilom 20 10 10 20
— posle starenja 52 32 15
Broj proizvodaca | |
komponenti 1 1 1 1 1
Dimenzije prikljucaka
(mm 9) 0,6 0,6 | 0,5 0,8 0,08
Osnovni materijal Cu Cu Cu Cu €4
Materijal previake Sn60 Sn60 Sn60 Sn60 Sn60
| galvanski | galvanski galvanski
Ispunjenje zahteva za |
lemljivost
| —za1s (% 38 08 | |7 47
— za 2 s (%) 95 l 08 1,05 99 85
Kyvasenje:
broj kvasenja X% 3 X 95% Nevidljiv 10x 95 20 % 95
pokvasene povrsine 17 x 1009 sloj Sn60
Materijal koji se ne
lemi pre starenja
| <8 |
5 s 0 | 0 | 0 0
10 s | 0 ' 0 50,52% 0 0
Poreklo zZice uvoz Uvoz domaca LUVOZ domaca
|  Vreme isporuke Zice, 3—6 3—6 3—4 oko 6
IMesec | I
TABELA 5.5.2-3 — LEMLJIVOST DIODA I TRANZISTORA
Vrsta sastavnog dela Diode | Tranzistori
| Broj ispitivanih priklj.
sastavnih delova
— kapljicom 50 50 50 50
— posle starenja 50 50 50 50
Broj proizvodaca 1 1 | 1
Dimenzije prikljucaka
(mm 9) 0,5 0,75 0,5 0,5
Osnovni materijal Cu Cu Ni-+Cu-Fe kovar
Materijal prevlake Ag Ag Sn Sn
galvanski galvanski galvanski
Ispunjenje zahteva
za lemljivost |
— za 1 s (%) 99 58 99 90
— za 2 s (%) — 90 — 99
Kvasenje:
broj kvasSenja X Y%,
pokvadene povrsine
Materijal koji se ne lemi
posle starenja
258 S 09 =
D8 — — =
Poreklo uvoz | domaca

Rok isporuke
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Ispitani uzorak uglavnom je sacinjavalo oko pe-
deset prikljucaka.

Ispitivanjem je utvrdeno da se prikljucer SD 1zra-
deni od kalajisane Cu-zice ne leme dobro u svim
sluCajevima. Slaba lemljivost naroCito je 1zrazena
kada je kalajna prevlaka naneta toplim postupkom.
Na slici 5.5.2-1 1 tabeli 5.5.2-1 kolona 1 1 2, dato
je poredenje izmedu lemljivosti otpornika sa pri-
kljuécima @ 0,5, od elektrolitickog Cu 1 galvan-
ske prevlake kalaja u jednom slucaju, 1 prevlake
kalaja koja je naneta toplim postupkom, u drugom
slu¢aju. PrikljuCci otpornika sa galvanskom pre-
vlakom kalaja dobro se leme, sa 989, verovatnoce
u vremenu od 1s, dok drugi ne zadovoljavaju,
jer im je vreme lemljenja >2s.

Prikljucci kondenzatora, @ 0,6 mm, sa galvan-
skom prevlakom kalaja imaju dobru lemljivost,
Sto se vidi 1z slike 5.5.2-3 1 tabele 5.5.2-2, kolone
1 1 2. Jedan uzorak 1ma vreme kvaSenja 1s sa
989, verovatnoce, a drugi 2 s sa 959, verovatnoce.
Pl‘lkl_]llCCI kondenzatora @ 0,8 mm, sa uvoznom
zicom, galvanski kalajisanom, imaju vreme kvaSenja
2s sa 999 verovatnocCe, a prikljucci sa domacom
zicom sa 859 verovatnocCe, kako je prikazano
na slici 5.5.2-4 1 u tabeli 5.5.2-2 kolone 4 1 3.

Nezadovoljavajuca lemljivost konstatovana je na
priklju¢cima otpornika @ 0,5 mm, sa galvanskom
prevlakom kalaja domaceg porekla. Oni 1maju
vreme kvaSenja 2 s sa samo 65/ verovatnoce 1 5 s
sa 999/ verovatnoce, kao §to je prikazano u tabeli

X @osmm 4 Sa ya/#azwécm /ww‘fcz;éﬁw S77

o J oS mm Cu Sa —

ot

99999

"’ — Zopld foostu

99.9

~D
O

90 | —

70

60 ————T1—

S0 =

verovatnoda %

30 = —

01 02 030405 1

/O

/ e e T e T

=

e _
2 3 4 & 6

7 8 9 /0

vreme/(S)

Sl. 5.5.2-1 — Lemljivost priklju¢aka otpornika



5.5.2-1, kolona 3. Nezadovoljavajuca lemljivost je
konstatovana 1 na prikljuCcima kondenzatora,
00,5, sa zicom domaceg porekla, za koje je konsta-
tovano da se u vremenu od 10s zalemi camo
50,52% prikljucaka. Ovo je prikazano na -<lici
5.5.2-5, sa podacima za prikljucke »bez starenja«
1 u tabeli 5.5.2-2, kolona 3.

Lemljivost bakainih prikljucaka sa kalajnom pre-
vlakom ispitana je 1 posle veStaCkog starenja, Sto
je prikazano na slici 5.5.2-2, 5.5.2-5, 5.5.2-6 1
5.5.2-7. Prikljucci otpornika sa galvanskom pre-
vlakom kalaja posle zagrevanja na 155°C u toku
16 h nisu zadovoljili, poSto se lemljivost preko mere
pogorSala (sl. 5.5.2-2), Zbog postojeceg misljenja

2235

da je ispitivanje vesStackog starenja u tokua 16 h
na 155°C strozije od realnih uslova skladlstem

] ..,renaje lemljivost 1 posle 4 h zagrevanja na 155""(3
Sto je prikazano na slikama 5.5.2-6 1 5.5.2-7.
Bakarna zica & 0,6 mm sa galvanskom prevlakom
kalaja, uvozna, imala je zadovoljavajucu lemljivost
pre starenja 1 posle 4 h zagrevanja na 155°C, a
posle 16 h zagrevanja dobijeni su nezadovoljava-
juci rezultati (sl. 5.5.2-6). Bakarna zica © 0,8 mm
sa prevlakom kalaja, domaca, veStacki je starena
u toku 4 h, a uvozna u toku 16 h. Pre starenja 1
domada 1 uvozna zica imale su vreme kvaSenja
do 2s, a posle veStackog starenja obe nisu zado-

voljile (sl. 5.5.2-7).

x gosmwm (y se ya/wméam /bffz//awm S7

o ¢d.ﬁ‘7mﬂ Cv —

f —  PIS"

i S/arfzyc?

99.999 — 71 1 111 1 | [1
G/O ‘

99 99" - ——f— T 1T 1

99.9 P I R S L

G =

/]

90

~J
O

verovol nocfo'%
Qo
O

60 — : :
50 — | B [L____
40 - e == . |
S50 — = —1
20— —— e
@
ol | | | / !
AR
1 L [ S [ S
01 02 030405 2838 55
vreme (S)

Sl, 5,5.2-2 — Lemljivost prikljucaka otpornika
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Uticaj poviSene temperature sa vlagom na starenje
prikljucaka, odnosno na lemljivost ispitana je na
priklju¢cima kondenzatora @ 0,5 sa prevlakom od
kalaja, domaceg porekla. Ovim ispitivanjem jJe
konstatovano samo kvalitativno pogorSanje, jer
prikljucci 1 pre starenja nisu imali zadovoljavajucu
lemljivost (sl. 35.5.2-5).

Na slici 5.5.2-8 piikazana je nezadovoljavajuca
lemljivost stranih prikljucaka Al-elektronskih kon-
denzatora, jedinih uvoznih sastavnih delova sa
kalajisanom Zicom, koji su ispitivani. Lemljivost je
ispitana na kondenzatorima koji st 4 do 5 godina
bili u skladiStu pri normalnim atmosferskim us-
lovima.

G6 mwy LU Sa

x &
o dgemm U —

79,997
0999 |

999 ———+—F—F+1T——

T

l

|
g

Kako lemljivost prikljucaka zavisi od upotreblje-
nog materijala 1 preCnika vidi se sa slike 5.5.2-9
11z tabele 5.5.2-3. Prikljucci dioda od posrebrenog
bakra, O 0,5 mm leme se dobro, sa oko 997
verovatnoée za 1s. Dobra lemljivost je utvrdena
1 na prikljuccima od kalajisane legure Ni43% -+
+ Cu 27% + Fe i1stog precCnika. Oni imaju vreme
kvaSenja od 1s sa 97% verovatnoée. Prikljucci
dioda od posrebrene bakarne zice @ 0,75 mm imaju
nezadovoljavajucu lemljivost; oni se samo sa 507
verovatnoce zaleme do 1 s.

Izrazito dobra lemljivost posrebrene bakarne Zice
@ 0,5 mm potvrdena je i posle ubrzanog starenja

?a‘&rausw, 767‘5.»//0/&:7/ S 60

o~
@,
O
A
Q 5
N 80— o ;
Q w|l |
8 60 —— -

S0t 5
Y

e
30 + R ||~

20 ——1—
ofl—1 | V11 A

2 3895

vreme [S)

Sl. 5,5.2-3 — Lemljivost priklju¢aka kondenzatora



(sl. 5.5.2-10). Posle izlaganja prikljucaka tempera-
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turi od 155°C u toku 16 h lemljivost prikljucaka
nije se bitno promenila.

Pored po
1aterijal za ler
Rezultati ispitivanja le:

lei

99,999
%
7999

o
0

verovalnoca

X g

0,8 mm Cu-Set gaﬂrﬁr‘(zf/aéam 5/76’6’

menutih legura, kao veoma
nlienje pokazao se kalajisan kovar.
mljivosti prikljucaka tranzi-
stora koji su izradeni od kovara © 0,5 mm, u
potpunosti su zadovoljavajuci.
litvost u periodu do 1s iznosi oko 95); (sl.
5.5.2-11), tabela 5.5.2-3. Pozitivni rezultati su do-
bijeni i posle ubrzanog starenja. Verovatnoca za
lemljivost do 2 s iznosi oko 99%, a do 1 s oko 907;.

pogodan

Verovatnoca za

6. EKSPERTMENTALNO ISPITIVANJE
LEMLJIVOSTI METODOM KUPATILA

o @ 08 mm CU —

99—

%

~O
O

je 230 -
za vreme od 2 -

u kupatilo do 3,51’11

kljucaka konde
kako je prikazano u tabeli 5.5.2-1,
tabela 5.5.2-2, kolon
Postupak za ispitivanje le
tila opisan je u tacki 4.2. Ispitna temperatura bila
- 10 °C. Lemhwost prikljucaka ispitan

60 ——

60

J0 r———

40—
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vreme(S)

Sl. 5.5.2-4 Lemljivost prikljucaka kondenzatora

a 1,3,4 1 5.
mljivosti metodom kupa-

Lemljivost metodom kupatila ispitana je paralelno
sa metodom kapljice na 60 okruglih Zicanih pri-
zatora 1 10 prikljucaka otpornika,
kolona 3 1

aJe

0,5 s. Prikljucci su bili zaronjeni

—_—

(///6745'775

Fomadl

1 od tela sastavnog dela.
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Uporedivanjem dobijenih rezultata konstatovano
je da 1 metoda kupatila 1 metoda kapljice daju
jednake ocene o kvalitetu 1emljivosti, samo Ssu
mogucénosti metode kapljice vece.

Prikljucer koji su se lemili sa 989/ verovatnoce u
vremenu do 1s, od 95 do 100% povrSine bilo je
pokvaseno kada su ispitivani metodom kupatila
(tabela 5.5.2-2, kolona 1). PrikljuCci od kojih se
50 do 529 nije lemilo ni do 10 3, pri ispitivanju
metodom kupatila prakticno se nisu pokvasili
lecurom (tabela 5.5.2-2, kolona 3). Do izvesne
mere rezultati dobijeni metodom kapljice 1 meto-

b
o

% ' .

79.99

799

.

dom kupatila poklapaju se, Sto se moZe videti
1z sledeceg primera. Kada je metodom kapljice
konstatovana verovatnoca od 999 da c¢e se zale-
1t1 tek za 5 s, metodom kupatila je utvrdena slaba
lemljivost (tabela 5.5.2-1, kolona 3). Na dva od
10 1spitivanih prikljucaka samo 59 od ispitivane
povrSine bilo je pokvaseno legurom.

Analizom sledecih rezultata konstatuje se da je
metoda kapljice selektivnija. Dok se metodom ku-
patila za dve 1spitne grupe konstatuje jednako zado-
voljavajuca lemljivost (tabela 5.5.2-2, kolone 4 1
5), metodom kapljice se uocCava razlika. Metodom
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kupatila konstatovano je da su se povrsSine prIi-
kljuCaka obe ispitne grupe pokvasile legurom 957.
Metodom kapljice je za ispitnu grupu iz kolone 4
konstatovana verovatnoca od 999 za lemljivost
do 2s, a za prikljucke iz kolone 5 verovatnoca
od 85% za lemljivost za 1sto vreme. Osim toga,
netodom kapljice je ispitana lemljivost priklju-
Caka 1 za vreme do 1 s (tabela 5.5.2-2, kolone 41 95).

7. EKSPERIMENTALNQO ISPITIVANJE
LEMLJIVOSTI METODOM LEMILICE

Na 201 usicastom prikljucku kondenzatora, trimera
1 konektora ispitana je lemljivost metodom lemi-
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lice 1 paralelno na 180 prikljucaka iste vrste meto-
dom kupatila (tabela 7-1, kolone 1,2,3 1 4). Kon-
denzator: 1 konektori su domaceg porekla, dok
su keramicki trimeri 1 vazdusni trimeri strane proiz-
vodnje.

Postupak za ispitivanje lemljivosti lemilicom opisan
je u tacki 4.3. Ispitna temperatura navedena je u
tabeli 7-1. Metodom lemilice 1 metodom kupatila
dobijeni su priblizno jednaki rezultati za lemljivost,
izuzev na keramickim trimerima (kolona 3). Me-
todom lemilice konstatovana je zadovoljavajuca
lemljivost na svim prikljuécima, dok je metodom
kupatila Cetrnaest zadovoljilo, a Sest nije. Ova raz-
lika moze se pripisati viSoj ispitnoj temperaturl
prilikom ispiuivanja po metod: lemilice.

%j =

ste starenya

79.999
%
79.99 —

999
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A T
, 02 030405
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200315805

vreme (s)
Sl. 5.5.2-10 — Lemljivost priklju¢aka dioda
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je u tacki 4.2, a metodom lemilice u tacki 4.3.
8. EKSPERIMENTALNO ISPITIVANJE OT- - i S
PORNOSTI PREMA TOPLOTI LEMLJENJA Ispitne temperature navedene su u odgovarajucii

kolonama tabele.
METODOM KUPATILA 1 LEMILICE Priispitivanju metodom kupatila vreme zadrzavanja

u kupatilu bilo je 3,5 -+ 0,5 s. Pri ispitivanju obema

Na Po 30 usicastih prikljucaka kondenzatora ispi- metodama pl‘ll{l_]UCCI su b111 1spitivani do rastojanja
tana je otpornost prema toploti lemljenja metodo 3 5 mm od tela sastavnog dela.

Icupatlla, 1 metodom lemilice, (tabela 7-1, kolona 1) Uporednim 1spitivanjem metodom kupatila 1
1 na 80 prikljucaka kondenzatora, trimera 1 konek- metodom lemilice dobijeni su priblizno jednaki
tora samo metodom kupatila, (kolone 5,6 1 7). rezultati, tj. priblizno jednake promene kapaciteta,
Postupak za ispitivanje metodom kupatila opisan (tabela 7-1, kolona 1).

1 JEmm  Hovar sa gat /bff%/a’z/ém Laizy

o OO M) — — 05"
s (e 5/62/‘5’75/62

99.999
%o

7999

79.9

Q9 ———tc

verovalnocd s

/ | o] |
01 02 030405 {1 2 '3 §'5
VEEMEN (S

Sl. 5.5.2-11 — Lemljivost prikljucaka tranzistora
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9. ZAKLJUCAK

Na osnovu izvrSenih eksperimenata &iji je broj

1znosio 2157, a cbuhvatio je okrugle ZiCane 1
usicaste prlk_.JuckL, otpoinika, kondenz~tora, dioda,
tranzistora 1 konektora uglavnom domaceg porekla,
sa domacom 1 uvoznom zicom za prikljucke analizi-
rana Je lemljivost prikljucka u zavisnosti od

materijala, precnika, 1 to pre 1 posle veStackog:

starenja.

Uporedene su metode i1spitivanja lemljivosts 1

otpornosti prema toploti lemljenja, posebno me-
tode za ispitivanje lemljivosti pomocu kapljice
1 kupatila.

Postavljenit su uslovi 1 kriterjjumi za ispitivanje
lemljivostt metodom kapljice.

Lemljivost prikljucaka od bakarne Zice sa prevla-

kom od kalaja nije u svim slucajevima zadovoljava-

juca. Slaba lemljivost je narocito izrazena kada je
kalajna prevlaka naneta toplim postupkom. Ba-
karne zice sa galvanskom prevlakom kalaja nisu
zadovoljile kada su bile domaceg porekla ili na
uvoznim SD posle skladiStenja od 4 do 5 godina
pri standardnim atmosferskim uslovima, S§to je
konstatovano za profesimalne Al-elektrolitske
kondenzatore, strane proizvodnje. |

Prikljucci od posrebrene bakarne Zice dobro se
leme, kao 1 kalajisana legura Ni 439, + Cu 27% -

+Fe 1 kovar. Dobia lemljivost posrebrene bakar-

ne zice 1 kovara sa prevlakom kalaja konstatovana
je 1 posle veStackog starenja.

Ispitivanjem lemljivosti posrebrene bakarne Zice
9 0,5mm 1 0,75 mm konstatovana je izrazito do-
bra lemljivost tanje zice, koja se sa 99% verovat-
noce zalemila do 1 s, dok se deblja zalemila sa
907, verovatnoce do 2s.

Ubrzanim starenjem na poviSenoj temperaturi
potvrden je kvalitet prikljuéaka koji su se pre
starenja dobro lemili. Vestacko starenje prakti¢no
nije uticalo na lemljivost (posrebrena bakarna
zica 1 kalajisan kovar). Na kalejisanim bakarnim
zicama uticaj veStackog starenja je primetan, kako
na poviSenoj temperaturi, tako 1 pod uticajem
povisene temperature sa vlagom.

Uporednim ispitivanjem lemljivosti okruglih Zi-

canith prikljuéaka metodom kapljice i metodom
kupa‘ila konstatovane su prednosti metode kap-
ljice, koje se sastoje u slededem:

— metodom kapljice lemljivost se moze odrediti
sa zeljenom tacnoscu:

— netoda kapljice je selektivnija; ona omogu-
cava odredivanje
zavisnosti od materijala prikljuaka, postupka

lemljivostt u toku vremena, u

1zrade prevlake na prikljucku, kao i od preénika
prikljucka, temperature lemljenja 1 sl.

Metoda kupatila po moguénostima i po taénosti
zaostaje u odnosu na metodu kapljice. Ona se
zasniva na oceni lemljivosti na bazi vizuelnog
pregleda, Sto sa sobom povlaci subjektivnu gresku.
Dobra strana metode kupatila u odnosu na me-
todu kapljice je Sto se u kupatilu ispituje 1 otpor-
nost prema toploti lemljenja, a metodom kapljice
moze da se ispituje samo lemljivost prikljucaka.
Na osnovu rezultata dobijenih metodom kapljice
utvrden je neophodan broj ispitnih komada, od-
nosno prikljuéaka, za odredivanje vremena kva-
Senja sa zeljenom tacnoScu.

Ako se za srednje vreme kvaSenja trazi tacnost <
0,1 s, neophodan broj ispitnih komada treba da
1znos1 14.

Na osnovu podataka i1z literature postavljeni su
kriterijumi za ocenu lemljivosti metodom kapljice.
Propisano vreme kvaSenja, odnosno lemljenja, mora
podjednako da vazi za prikljuCke koji su stareni
1 za one koji to nisu. Za rucno lemljenje se dozvo-
ljava da do 1s 1/10000 lemnih mesta moze da
ne zadovolji, a za automatsko lemljenje 1/100 000
do 2 s. Kada je vreme kvaSenja vece od 2 s smatra
se da prikljucak ne zadovoljava.

Uporednim ispitivanjem lemljivost:i 1 otpornosti
prema toploti lemljenja metodom kupatila 1 me-
todom lemilice, dobijeni su piiblizno jednaki
podaci. Na osnovu podataka dobijenih u ovom
elaboratu mogu se propisati metcde za ispitivanje
lemljivosti 1 otpornosti prema toploti lemljenja.
Konstatovano je da pri ispitivanju lemljivosti
okruglih zi¢anih priklju¢aka metoda kapljice 1ma
prvenstvo.

Na osnovu malog broja izvrSenih ispitivanja ubr-
zanog starenja sa poviSenom temperaturom I
povisenom temperaturom sa vlagom, nije se mogao
uporediti uticaj veSfaCkog starenja sa starenjem
pri standardnim atmosferskim uslovima, tj. nie
se mogao utvrditi odgovarajuci odnos.
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anotacije

predloga
jugoslovenskih
standarda

iz oblasti veli¢ina, jedinica i simbola

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. oktobar 1975. godine.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi sledec¢ih jugoslovenskih standarda:

Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

11461 Veli¢ine, jedinice i simboli. Matemati¢ki znaci
i simboli u fiziCckim naukama 1 tehnici JUS.A.A1.033

11462 5 Parametri bez dimenzija .......... JUS A.A1.034
11463 s Veli¢ine 1 jedinice u fizici ¢vrstog stanja JUS A.A1.035
11464 . Jedinice SI 1 preporuka za koriScenje

njihovih umnozaka i podeljaka .... JUS A.A1.036
11465 .\ Tablice za preracunavanje jedinica:

Kilopond-njutn . ................... JUS A.A1.037
11466 .\ Tablice za preracunavanje jedinica:

kcalorlja-aZul s . s oee = s oo a sl ek JUS A.A1.038
11467 y Tablice za preracunavanje jedinica:

konjska snaga-kilovat .............. JUS A.A1.039
11468 \s Tablice za preracunavanje jedinica:

kilopond /cm2-bar  ................ JUS A.A1.040
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Predlog br. 11469 s Tablice za preracdunavanje jedinica:
BN IVIDEIL 5 - e s 4 BI50 006 6 o B B.G 5 o T JUS A.A1.041

Predlozi su radeni prema dokumentima Medunarodne organizacije za standardi--
zaciju ISO 1 dostavljeni izvesnom broju organizacija, fakulteta 1 drugih naucnih
ustanova. Zainteresovani mogu ovaj materijal dobiti ako se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju, Beograd, Cara UroSa 54, p.p.933 mnajkasnije do 31.
avgusta 1975. godine.

iz oblasti dokumentacije

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. oktobar 1975. godine.

Ovim se objavljuje za javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda

Predlog br. 11470 — Dokumentacija. Numerisanje odeljaka 1
pododeljaka u pisanim dokumentima ...... JUS A.D0.010

Predlog je uraden prema standardu Medunarodne organizacije za standardizaciju
ISO 2145 1z 1972. godine. Zainteresovane organizacije i ustanove mogu ovaj predlog
dobiti ako se obiate Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd, Cara
Urosa 54, p.p.933, najkasnije do 31. avgusta 1975. godine.

iz oblasti zeleznih ruda

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. oktobar 1975. godine.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz oblasti
zeleznih ruda, 1 to:

Predlog br. 11471 Metode hemijskih ispitivanja zZeleznih 1uda.

Odredivanje vlage (revizija) ........ JUS B.G8.101
Predlog br. 11472 Metode hemijskih ispitivanja zeleznih ruda. Od-
redivanje ukupnog Zzeleza (revizija) .......... JUS B.G8.106

Predlog br. 11473 Metode hemijskih ispitivanja Zzeleznih ruda.
Odredivanje fosfora. (FevIZija)l -iiyiy e e JUS B.G8.112



Predlog br. 11474 Metode hemijskih ispitivanja Zeleznih ruda.

Odredivanje higroskopne vlage ............ JUS B.G8.132
Predlog br. 11475 Fizikalna ispitivanja Zeleznih ruda. Odredivanje
Svrstode u bubnju ... JUS B.G8.151

Nacrti navedenih predloga standarda uradeni su na osnovu medunarodnih standarda
ISO, koji su rezultat rada tehni¢kog komiteta za Zelezne rude ISO/TC 102.
Predloge standarda pre stavljanja na javnu diskusiju razmatrala je stru¢na komisija
za oblast Zeleznih ruda na svom sastanku 29 i 30. maja 1975. godine.

Materijal — predlozi standarda umnoZeni su i dostavljeni na javnu diskusiju zain-
teresovanim radnim organizacijama.

Interesenti koji nisu dobili predloge ovih standarda mogu da se obrate Jugosloven-
skom zavodu za standardizaciju (Beograd, Cara Urosa 54, 11001/933) sa zahtevom
da 1m se materijal dostavi.

iz oblasti lanaca (revizija)

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. oktobar 1975. godine.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi revizije jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 11476 — Lanci za opSte svrhe. Oblik, mere 1 opte-

TECLIJA'  oos oie oroioio o sinia s s aials o o ols s slone s aloieiae s JUS C.H4.020
Predlog br. 11477 — Kalibrirani lanci za dizalice. Oblik, mere
1 OPTEICCEDN AN o ¢ « v o ot s o Tals o0 cho¥s selets: & B ioisleks feife: s JUS C.H4.021

Predlog br. 11478 — Visoko otporni kalibrirani lanci za dizalice.
(Ovaj standard se povlaci 1 umesto njega dolaze

tri nova standarda) ...........cc.u..... ..... JUS C.H4.022

Predlog br. 11479 — Kalibiirani lanci za transportere. Komadni
lanci. Oblik, mere 1 opterecenja .......... JUS C.H4.030

Predlog br. 11480 — Lanci za transportere. Oblik, mere 1 opte-
FCCEIITA e s e teeiel e tolie trel sl aties os oy e m e R JUS C.H4.031

Predlog br. 11481 — Spojnice lanaca za elevatore. Oblik i mere JUS C.H4.032

Predlozi revizije standarda uradeni su u saradnji Jugoslovenskog zavoda za stan-

dardizaciju i preduzeéa »Tovarna Verig«, Lesce-Bled, i bi¢e razaslani svima zainte-
resovanim.

iz oblasti lanaca

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. oktobar 1975. godine.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju slede¢i predlozi jugoslovenskih standarda:
Predlog br. 11482 — Lanci za dizalice. Klasa Cvrstoce 5. Kali-

DEITANT 1 ASPITATIIV. oFake ool s hokenotatetatersloloteotersnons JUS C.H4.022

Predlog br. 11483 — Lanci za dizalice. Klasa ¢&vrstoce 6. Ka-

JIDEITANT: 1 1S DIEa T ey ohe rere ls o) s/o)) o 1o alor shons s JUS C.H4.023
Predlog br. 11484 — Lanci za dizalice. Klasa ¢vrstoce 8. Kali-

o iR Tkl S LRI EN b by 1 5 G 0B 06 A0 GO0 GO Bah . JUS C.H4.024

Predlog br. 11485 — Komadni lanci za opSte svrhe. Oblik i mere  JUS C.H4.025
Predlog br. 11486 — Komadni lanci za elevatore. Oblik i mere .. JUS C.H4,033
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Predlog br. 11487 — Teretni lanci. Klasa ¢&vrstoée 5. Nekali-

brirani i ispitani ......... A% L SR JUS C.H4.052
Predlog br. 11488 — Teretri lanci. Klasa d&vrstocée 6. Nekali-

brirani 1 ispitani. ...... ROE Ao JUS C.H4.054
Predlog br. 11489 — Teretni lanci. Klasa ¢&vrstoée 8. Nekalibri-

rani 1 1Spitani. . ... e JUS C.H4.056

Predlozi standarda uradeni su u saradnji Jugoslovenskog zavoda za standardiza-
cyju 1 preduzeda »Tovarna Verig«, Lesce-Bled, i bice razaslani svima zaintereso-
vanim.

iz oblasti namestaja

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. oktobar 1975. godine.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeé¢i predlozi revizije jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 11490 — Kreveti, lezaji 1 de€iji kreveti ............ JUS D.E2.033
Predlog br. 11491 — Kuhinjski i trpezarijski stolovi ......... . JUS D.E2.024
Predlog br. 11492 — Ormari za rublje ......... ... ..o .u... JUS D.E2.021
Predlog br. 11493 — Ormari za odeéu .......c.vvuvvnen... JUS D.E2.022

Novi predlozi iugoslovenskih standarda iz oblasti gradevinske stolarije:
Predlog br. 11508 — Metode ispitivanja propustljivosti vazduha

i vode kroz prozore ..........ciiinennn. JUS D.ES8.235
Predlog br. 11509 — Propustljivost vode i vazduha kroz prozore
I DAl konSlea VT At A e e R e e 5 ks tios JUS D.E8.193

Predlozi su umnozZeni i poslati zainteresovanim organizacijama 1 ustanovama.
Zainteresovani mogu dobiti predloge standarda ako upute zahtev Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju, Beograd, Cara UroSa 54.

iz oblasti drumskih vozila

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. oktobar 1975. godine.

Ovim se stavljaju na javnu:diskusiju predlozi jugos'ovenskih standarda:

Predlog br. 11494 — Drumska vozila. Merenje 1 ispitivanje isturenih delova u
unutraSnjosti putnic¢kih vozila .......... JUS ML.N5.010
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Predlog br. 11495 — Drumska vozila. ZaStita putnickih vozila
od! laksth udara . Sas, SOy, RN ST JUS M.N0.200
Predlog br. 11496 — Drumska vozila. Merenje unutrasnje buke JUS M.N0.401

Predlozi su posebno odStampani i dostavljeni zainteresovanim ustanovama. Medu--
tim, ukoliko ima jo$ interesenata koji nisu dobili tekstove predloga, mogu se obratiti
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju. Beograd, p.p. 933, sa zahtevom da im
se naknadno dostave.

iz oblasti izolacionih materijala

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. novembar 1975. godine.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju slede¢i jugoslovenski standardi:

Predlog br. 11497 Specifikacija za lakiranu tkaninu za upotrebu u
elektrotehnici. Prvi deo: Deiinicija 1 opsti

USIOVI ot e JUS IN.A8.280
Predlog br. 11498 — Specifikacija za lakiranu tkaninu za upotrebu

u elektrotehnici: Drugi deo: Ispitne me-

TOAE o cr it & I et o Sy o tins et owa e JUS N.A8.281
Predlog br. 11499 — Metode ispitivanja elektroliticke korozije

u prisustvu izolacionih materyjala ........ JUS N.AS5.006

Predlog standarda pripremio je sekretarijat tehnickog odbora TO 15 Jugoslovenskog
elektrotehnickog komiteta.

Tekst predloga dostavljen je zainteresovanim radnim organizacijama, a interesenti
koji ga nisu primili mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju,
Beograd, Cara Urosa 54, p.p. 933, ili sekretarijatu TO 15 — lzolacioni materijali,
ElektrotehniCki institut »Nikola Tesla«, Beograd, Viktora Igoa 3, p.p. 139, sa zahte-
voin da 1m se predlog naknadno dostavi.

iz oblasti aerosol-ambalaze i pakovanja

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. oktobar 1975. godine.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi standarda iz oblasti aerosol-
-ambalaze 1 pakovanja.

Predlog br. 11502 — Aerosola-mbalaza. Aluminijumska boca

otvora grla 25,4 mm .................... JUS Z.M9.010
Predlog br. 11503 — Aerosol-ambalaza. Trodelna boca od belog

HIO: s rams shs werslos ot sxor whe o o o 00 e atays: spa a0y JUS Z.M9.011
Predlog br. 11504 — Aerosol-ambalaza. Odredivanje zapremine

boce 1 zapremine pakovanja ............ JUS Z.M9.012
Predlog br. 11505 — Aerosol-pakovanja. Opste odredbe ..... . JUS Z.M9.050
Predlog br. 11506 — Aerosol-pakovanje. Ispitivanje aerosol-pako-

vanja. Odredivanje mase punjenja ........ JUS Z.M9.051

Predlog br. 11507 — Aerosol-pakovanja. Ispitivanje aerosol-pa-
kovanja. Odredivanje unutrasnjeg pritiska JUS Z.M9.052

Nacrti predloga standarda pripremljeni su od strane komisija Jugoslovenskog

komiteta za aerosole. Nacrtl su razmatrani na sastanku stru¢ne komisije za aero-
sole, u kojoj su ucestvovali predstavnici »Alkaloida« — Skoplje, »Balkana« — Beo-
grad, »Chromosa« — Zagreb, »Galenike« — Zemun, »Krke« — Novo Mesto,

Metalografickog kombinata — Rijeka, »Saponije« — Osijek, »TOP-a« Zagreb,
»TUBE« Ljubljana i »Zlatoroga« — Maribor.

Prema zakljuécima donetim na I sastanku, »TOP« i Metalografi¢ki kombinat pri-
premili su dopunjene druge nacrte, koji su redigovani i usvojeni na II sastanku.

241



anotacije
predloga pravilnika

Predlozi su posebno umnozeni i dostavljeni na miSljenje i stavljanje primedaba
zainteresovanim preduzecima i ustanovama. Interesenti koji nisu dobili gore nave-
dene predloge standarda mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardiza-
ciju, Beograd, p.p. 933, sa zahtevom da im se tekstovi predloga naknadno dostave.

iz oblasti niskonaponskih elektricnih mreza

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. oktobar 1975. godine.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju

Predlog br. 11500 — Nacrt pravilnika o tehnickim normativima
za zasStitu niskonaponskih mreza i pripada-
jucih transformatorskih stanica. ..........

Nacrt pravilnika uradila je radna grupa komisije za tehni¢ke propise pri SMEITJ-u.
Zainteresovane radne organizacije koje nisu dobile tekst predloga ovog pravilnika
mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd, Cara Uros$a
54, p.p. 933, sa zahtevom da im se materijal dosiavi.

iz oblasti energetike

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1. oktobar 1975. godine.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju:

Predlog br. 11501 — Nacrt pravilnika o tehni¢kim normativima za
1zgradnju 1 upotrebu kotlovskih postrojenja.

Predlog Pravilnika koji je dala Zajednica jugoslovenske elektroprivrede Beograd,
a izradilo Drustvo strojarskih inZenjera i tehni¢ara iz Beograda, dostavljen je izves-
nom broju radnih organizacija i saveznih i republi¢kih institucija na razmatranje i
stavljanje eventualnih primedaba i predloga za dopunu. Zainteresovane organi-
zaclJe mogu ovaj materijal dobiti ako se obrate Jugoslovenskom zavodu za stan-
dardizaciju, Beograd, Cara Urosa 54, p.p. 933, najkasnije do 30. avgusta 1975. godine.




objavljeni
jugoslovenski
standardi

»Sluzbeni list« br. 46/74

JUS G.S2.623 — Ispitivanje plastiénih masa. Otpornost polietilena prema lomu u
odredeno]STEAINIl .ot N e e e b o ol )« &

Navedeni standard primenjuje se od 1. novembra 1974. godine.

»Sluzbeni list« br. 49 /74

JUS N.C3.235 — Elektroenergetika:

JUS N.C3.301 —
JUS N.C3.302 —
JUS N.C3.502 —
JUS N.C9.030 —

JUS N.G0.050 ..

22

23

>3

23

23

Instalacioni pljosnati provodnici sa izolacijom 1 plaSto
od PVC-mase, tip PP/U 1 PP/U-A ............ ... .....
Laki provodnik za prenosna trosila, sa izolacijom 1 plaStom
od PVC-mase, tip PP/L ........... e G SO G o
Provodnik za prenosna troSila, sa pojaCanom izolacijom 1
plastom od PV C-mase NapiRE /v Sy
Savitljivi provodnici za elektrolu¢no zavarivanje, sa pla"s"tm
od gume, tip ZG/S i sa plaStom od polihloroprena, tip ZN/S
Sawtlﬁw provodnicl za Pprenosna trosila, sa izolacijom 1
plaStom ‘od -gume, tipt GG GGEI/IE S0 o tasae s
Asinhrone masine. Trofazni asinhroni motori sa kratko-
spojenim rotorom i povrsinskim hladenjem. Odnos priklju-
chih mera 1 NAZIVIIN STIATA t e hal o = ede oo sl o e e e

Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. decembra 1974. godine.

»Sluzbeni list« br. 53/74.

JUS B.H3.526 — Mineralna ulja. Ulja za obradu metala skidanjem strugotine (ne-

JUS B.H3.536 —
JUS B.H3.624 —
JUS B.H3.634 —

JUS B.H3.645 —
JUS B.H3.656 —

CITUISITATUCA): & :as o os v s ol o T o S N R R LT it

Teénosti za obradu metala skidanjem strugotine (emulgirajuce-
FASTVOLIIIVE)l & & s v cin oie e Falotaliatn e es olio s oy o sl leh ki aliaisr e s iopaliorie! ool leKalkosiiol stora
Mineralna maziva:

22

23

29

33

Masti Za ViSoKe DrItlS KR et SR llo oy e ek s rolleA b e K=o kel
ViSenamenske mMastli .. ...t viiit e ccnnnoonnos
Masti za kotrljajne 1eZajel oi e - s sisiois oo sete skeein e tokaneloyiie
Masti Za leZaje .. R PPy TN TSRO - -

Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. decembra 1974. godine.

»Sluzbeni list« br. 58/74.
JUS M.D1.140 — Industrijske dizalice

JUS \/I D1 145 —
JUS M.D1.146 —
JUS M.D1.148 —
JUS M.D1.149 —
JUS M.D1.150 —
JUS M.D1.151 —
JUS M.D1.152 —
JUS M.D1.153 .

23

23

23

Kovane teretne kuke. TehniCki uslovi za izradu 1 1sporuku
Kovane teretne kuke. Kontrola i odrzavanje u pogonu ......
Kovane teretne kuke, jednokrake. Otkovci oblik 1 mere ..
Kovane teretne kuke, jednokrake. Obradene. Oblik 1 mere .

Kovane teretne kuke, dvokrake. Otkovci. Oblik 1 mere .

Kovane teretne kuke, dvokrake. Obradene. Oblik 1 mere .. ..
Sklop veSanja teretne kuke za elektricna vitla
Sklop vesSanja teretne kuke za dizalice
Obrtni nosa¢ kuke za dizalice ........... ... .cciiiiin..
Navrtke teretnih kuka za dizalice
Osigura¢ navrtke za kuke

llllllllllllllll

lllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllll

. Industrijske dizalice

22

Lamelne teretne kuke. Tehnicki uslow za izradu 1 Isporuku

Navedeni standardi obavezni su 1 stupaju na snagu 1. februara 1975. godine.

20,00
20,00
20,00
20,00

20,00

10,00

17,00
20,00

20,00
17,00
17,00
17,00

17,00
14,00
17,00
20,00
14,00
17,00
10,00
17,00
10,00
10,00
10,00

17,00
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»Sluzbeni list«

JUS C.D1.010
JUS C.D1.011
JUS C.D1.321
JUS C.A1.189

JUS C.A1.190
JUS C.A1.191

JUS C.A1.192
JUS C.A1.193
JUS C.A1.194
JUS C.A1.195
JUS C.A1.196

br. 2/75

— Bakar dizoksidisan fosforom ............... . . ... . ... .. ...
— PirometalurSki rafinisani bakar ............. .. ... ...
— Spajanje cevi od bakra 1 bakarnih legura lemljenjem ..........
Metode 1spitivanja hemijskog sastava bakra i bakarnih legura:

————

29

27

22

22

22

23

23

22

Volumetrijsko odredivanje kalaja u legurama bakra (metod
sa kalijumjodidom) . ........... ... ...
Fotometrijsko odredivanje arsena u bakru i legurama bakra
Volumetrijsko odredivanje aluminijuma kao legirajuéeg
elementa T il e gUrATAN DA KTn A et rsts o o1 s ot o i e e
Volumetrijsko odiedivanje olova ........................
Spektrofotometrijsko odredivanje mangana ..............
Fotometrijsko odredivanje nikla u legurama bakra ......
Uzimanje 1 priprema uzoraka za analizu rafinisanog bakra. .
Fotometrijsko odredivanje arsena u bakru i bakarnim legu-
T A e e e N e L e B e e e . B9 0 s

Naveden1 standardi obavezni su 1 stupaju na snagu 1. aprila 1975. godine.

14,00
14,00
10,00

20,00
14,00

14,00
17,00
14,00
10,00
10,00

14,00
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primljena dokumentacija

Ovaj pregled sadrzi predloge medunarodnih standarda,
usvojene medunarodne standarde i drugu vazniju do-
kumentaciju koju je Jugoslovenski zavod za standar-
dizaciju primio od Medunarodne organizacije za stan-
dardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehnicke
kKomisije (IEC).

Preporucuje se zainteresovanima da Koriste ovu do-
kumentaciju u prostorijama Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju, ili po posebnom ftrazenju, putem
izrade Kkopija, uz obavezu plac¢anja troSkova reproduk-
cija.

dokumentacija 1ISO

ISG/TC 5 — Metalne cevi i fitinzi

ISO/TC

Predlog medunarodnog standarda:

br. 559 »Savne ili beSavne &elicne cevi
za gas, vodu 1 otpadne vode«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.g.)

ISO/TC 6 — Papir, karton i celulozna pulpa

Medunarodni standardi:

br. 3034 »Valoviti karton. Odredivanje
debljine«

br. 3038 »Valoviti karton. Odredivanje ot-
pornostl lepljivih traka potapa-
pjem u vodu«

br. 3039 »Valoviti karton. Odredivanje gra-
mature pojedinih papira posle
njthovog izdvajanja«

Predlozi medunarodnih standarda.:

br. 3687 »Papir i karton. Odredivanje ot-
po-nosti prema vazduhu«

br. 3781 »Papir. Odredivanje zatezne Cvr-

stote u vlaznom stanju«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.g.)

ISO/TC 8 — Brodogradnja

Medunarodni standardi:

br. 3372 »Brodogradnja. Brodovi za unu-
traSnju plovidbu. Glave ventila-
tora tipa pecurke«

br. 3434 »Brodogradnja. Termicki obrade-
na stakla za brodske prozore«

ISO/TC 10 — Tehnicki crtezi

Predlog Medunarodnog standarda:

br. 3753 »Graficki simboli za vakuumsku
tehnologiju«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.g.)

17 — Celik

Predlozi medunarodnih standarda:

br. 3573 »Vrucée valjani ugljeni¢ni celi¢ni
limovi za op$tu upotrebu i izvla-
cenje«

br. 3574 »Hladno valjani ugljeniéni celi¢ni
limovi za opStu upotrebu i izvla-
cenje«

ISO/TC 20 —

I[SO/TC 22 —

ISO/TC 23 —

ISO/TC 29 —
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br. 3575 »Kontinuirano vruce pocinkovan
ugljeni¢ni celi¢ni lim za opStu
upotrebu, previjanje i izvladenje«
br. 3576 »Vrucée valjani ugljeni¢ni celi¢ni
limovi za proizvodrju hladno
valjanih proizvoda«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.g.)

Aero-nautika i kosmonautika

Medunarodni standardi:

br. 493 »Vazduhoplovi. Dimenzije poluz-
nih prekidaca za ru¢no komando-
vanje sa pri¢vricivanjem preko
jedne rupe«

Predlog medunarodnog standarda

br. 461 »Vazduhoplovi. Prikljuéci za snab-
devanje elektricnom energijom
vazduhoplova na zemlji«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.g.)

Drumska vozila
Medunarodni standard:

br. 1103 »Karavani i lake prikolice. Vuéni
uredaji sa kuglom«

Predlozi medunarodnih standarda

br 3779 »Drumska vozila. Broj za identi-
fikovanje vozila (VI N)«

br. 3780 »Drumska vozila. Medunarodni
kod za identifikovanje proizvo-
dacda (WM1I)«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.g2.)

Poljoprivredne masine i traktori

Predlog medunarodnog standarda:

br. 730 »Poljoprivredni traktori tockasi.
Prikljuc¢ivanje u tri tacke«

Sitan alat

Medunarodni standardi:

br. 883 »Okretne plo¢ice od tvrdog metala.
Dimenzije«

br. 1117 »Vestacka tocila. Dimenzije tocila«

br. 3291 »Ekstra dugacke burgije sa Morze
koni¢nom drSkom«
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br. 3366

»wPrimena tocila. Radionicka ko-
turasta tocila. Nosacdi. Oznaca-
vanje 1 dimenzije«

Predlog Medunarodnog standarda:

br. 3685

ISO/TC 30 — Merenje

»Metode za ispitivanje izdrzlji-
vostl alata za struganje«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.g.)

protoka

tecnosti u zatvorenim kanalima

Predlog

Medunarodnog standarda:

br. 2975/II1 »Merenje protoka teénosti u

zatvorenim kanalima »Metode
pomocu obelezavanja. Deo I11:
Metode pomocu obelezavanja.
Deo IIT: Metoda konstantnog
ubrizgavanja«

(Rok za primedbe je 1. X 1975.g.)

ISO/TC 36 — Kinematografija

br. 162

br. 358

br. 360

br. 1039

[SO/TC — Tekstil

Medunarodni standardi:
»Kinematogiafija. Rastojanja sni-
majucih 1 reprodukuju¢ih glava
za magnetno snimanje zvuka sa
tri traga na kinematografskom
filmu od 35 mm koji ne sadrzi
sliku. Polozaji 1 dimenzije Sirina«
»Kinematografija. Najve¢i format
slike otvora projektora za pro-
jekciju, neamorfoziranog kine-
matografskog filma od 35 mm
specifikacije«

»Kinematografija. Rastojanja sni-
majuc¢ih 1 reprodukujuéih glava
za magnetno snimanje zvuka sa
Cetirl traga na kinematografskom
filmu od 35 mm koji ne sadrzi
sliku. Poloz=ji 1 dimenzije Sirina«
»Kinematografija. Dimenzije jez-
gra kalemova za kinematografski
I magnetni film«

Medunarodni standardi:

br. 2913

br. 2915

br. 3005

br. 3415

br. 3416

»Yuna. Kolorimetrijsko odredi-
vanje cistina 1 cistina u hidro-
lizatima«

»Yuna. Odredivanje sadrzaja cis-
tinske kiseline u hidrolizatu vune
metodima elektroforeze na papiru
1 kolorimetrije«

»Tekstil. Odredivanje promene
dimenzije vunenih tkanina i1 ple-
tenih proizvoda pri dejstvu pare«
»Tekstilnt podni pokiivac¢i. Odre-
divanje promene — gubitka deblji-
ne posle kratkotrajnog umerenog
statiCckog opterecenja«

»l'ekstiini podni pokrivaéi. Odre-
divanje promene — gubitka deb-
ljine posle produzenog statickog
opterecenja«

ISO/TC 41 — Remenice i

remenje (ukljucCivsi klinasto

remenje)
Medunarodni standardi:

br.

br.

br.

br.

br.

br.

br.

22 »Sirina 1avnih tiansmisionih re-
menova 1 odgovarajucih remenica«

99 »PrecCnicl remenica za ravne trans-
MISIONe remenove«

100 »Kruna remenice za ravne trans-
misione remenove«

155 »Grani¢ne vrednosti podeSavanja
razmaka vratila transmisionih
remenicac

432 »Konstruktivne karakteristike
transportnih traka iz viSe slojeva«

505 »Ispitivanje otpornosti karkasa
transportne trake prema daljem
cepanju«

703 »Podesnost konvejerskih traka za
prilagodavanje koritastom obliku.
Karakteristike1 metode ispitivanja«

ISO/TC 42 — Fotografija
Medunarodni standardi:

br.

732 »Fotografija. Dimenzije filma, za-
Stithog papira 1 kalema za formate
127, 120 1 620«

ISO/TC 43 — Akustika
Predlozi Medunarodnih standarda:

br. 3481 »Akustika. Merenje nivoa buke

u vazduhu od pneumatskih elata
i masSina. Metode merenja za
odredivenje nivoa akusticke snage«

br. 3743 »Akustika. Odredivanje nivoa aku-

sticke snage izvora buke. Metode
koje se koriste u specijalnim rever-
beracionim sobama za ispitivanje«

br. 3744 »Akustika. Odredivanja nivoa a-

kustiCke snage izvora buke. Me-
tode koje se koriste u slobodnom
pProstoru«.

br. 3745 »Akustika. Odredivanje nivoa a-

kusticke snage izvora buke. Pre-
cizne metode za gluve i polugluve

sobe«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.g.)

ISO/TC 44 — Zavarivanje
Medunarodni standard:
br. 3088 »Zahtevi kod zavarivanja. Fak-

tori koje treba uzeti u obzir kod
specificirenja zahteva za varove u
Celiku dobijeni topljenjem (teh-
nicki faktori koji uticu)«

ISO/TC 45 — Elastomeri i proizvodi na bazi elastomera
Predlog medunarodnog standaraa:

br. 3865 »Vulkanizovane

gume. Metode
ispitivanja stvaranja mrlja pri
dodiru za organskim materijama
(Rok za primedbe 1975. 10, 01)



ISO/TC 46 — Dokumentacija
Piedlog medunaiodnog standarda:
br. 2805 »Transliteracija elaborata neslo-
venskih jezika Sovjetskog Saveza
koji koriste cirilicka slova«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.8.)

ISO/TC 47 — Hemija
Medunarodni standard:
br. 3196 »Natrijumhidroksid, tehnicki. Od-
redivanje sadrzaja karbonata. Ti-
trimetrijska metoda«

ISO/TC 61 — PlastiCne mase
Medunarodni standard:
br. 294 »Plasti¢ne mase. Pripremanje epru-
veta injekcionim presovanjem 1z
termoplasti¢nih masa«

ISO/TC 72 — Tekstilne maSine i pomocni uredaji
Medunarodni standard:
br. 3296 »Tekstilne masine 1 pomoc¢ni ure-
daji. Cevke za prstenaste predilice

i prstenaste koncarije, konusa
1 : 64«

ISO/TC 85 — Nuklearna energija
Medunarodni standard.
br. 2889 »Opsti principi za uzimanje uzo-
raka vazduha koji sadrzi radio-
aktivne materijale«

ISO/TC 91 — PovrSinski aktivna sredstva
Medunarodni standard:
br. 1066 »Analiza sapuna. Odredivanje sa-
drzaja glicerola. Titrilitrijska me-
toda«

ISO/TC 97 — Racunske maSine i obrada informacija
Predlozi medunarodnih standarda:
br. 1073 /1 »Skup alfanumeric¢kih znakova
za opti¢ko raspoznavanje. Deol:
Skup znakova OCR-A. Oblici
i dimenzije Stampane slike«
br. 1073/11 »Skup alfanumeric¢kih znakova
za opti¢ko raspoznavanje.
Deo 11: Skup znakova OCR-B.
Oblici i dimenzije Stampane
slike«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.8.)

ISO/TC 104 — Konteneri za transport robe
Predlog medunarodnog standarda:
br. 1161 »Konteneri serije 1. Nauglice
specifikacije«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.8.)
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ISO/TC 106 — Materijali i proizvodi za zubarstvo

Medunarodni standardi:
br. 1942 /1 »Terminoloski re¢nik za zubar-
stvo. Lista 1. Osnovni nazivi«

br. 1942 /I1 »Terminolo8ki reénik za zubar-
stvo. Lista 2. Zubarski materijali«

ISO/TC 107 — Metalne i druge neorganske prevlake

Predlozi medunarodnih standarda:
br. 3613 »Hromatiziranja na cinku 1 kad-
mijumu. Metode ispitivanja«

br. 3768 »Metalne prevlake. Ispitivanje u
atmosferi neutralne slane magle«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.8.)

ISO/TC 110 — Vozila unutrasSnjeg transporta

Predlog medunarodnog standarda:
br. 3691 »Motorna vozila unutrasSnjeg

transporta. Propisi 0 bezbednosti«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.8.)

ISO/TC 114 — Casovniéarstvo

Medunarodni standard
br. 3157 »Radioluminiscentni instrumenti
za merenje vremena., Specifika-
clje«
Predlozi medunarodnih standarda:
br. 3158.2 »Instrumenti za c¢uvanje regi-
strovanog vremena. Predstav-
ljanje kontrolnih polozaja sim-
bolima«
br. 3159.2 »Instrumenti za c¢uvanje regi-
strovanog vremena. Ruc¢ni hro-
nolitri sa oscilirajucom opru-
gom«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.g.)

ISO/TC 118 — Kompresori, pneumatski alati i masine

Medunarodni standard:
br. 1217 »Volumetrijski kompresori. Me-
tode ispitivanja za prijem«

ISO/TC 119 — Materijali i proizvodi metalurgije praha

Medunarodni standard:
br. 3252 »Metalurgija praha. Recnik«

ISO/TC 125 — Prostorije 1 usloyi za ispitivanje

Predlog medunarodnog stendarda:

br. 3205.2 »Preporucdene temperature 1spi-
tivanja«
(Rok za primedbe je 1. X 1975.g).
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IEC/TC 8 —

IE/TC/ 17 —

IEC/TC 25 —

IEC/TC 26 —

IEC/TC 31 —

IEC/TC 34 —

IEC/TC 35 —

dokumentacija IEC

Standardni naponi, struje i frekvencije
IEC publikacija 38: Standardni naponi
IEC-a. '

Peto 1zdanje, 1975. god. Cena 16. 8v. fT.

Prekidaci i komandni aparati

IEC publikacija 439-2: Niskonaponski ure-
daji za upravljanje 1 prekidanje, fabricke
1zrade: Posebni zahtevi za prefabrikovane

instalacije. Prvo izdanje, 1975. god. Cena
18 Sv. fr.

VeliCine i jedinice

IEC publikacija 27-2A: Prva dopuna pu-
blikacije 27-2 (1972) Slovni simboli za
upotrebu u elektri¢noj tehnologiji. Drugi

deo: Telekomunikacije i1 elektronika.
1975. god. Cena: 31 §v.fr.

Elektri¢no zavarivanje

IEC publikacija 501: Zahtevi u pogledu
bezbednosti za opremu za elektricno zava-
rivanje. Priklju¢ni pribor i produzivadi za
kablove za zavarivanje. Prvo izdanje,
1975. god. Cena: 18 §v.fr.

Aparati za rad u atmosferi buktavih gasova
Prva dopuna IEC publikacija 79-1 (Prvo
1zdanje, 1975): Elektri¢na oprema za rad
u atmosferi buktavih gasova.

Deo prvi: Izrada 1 proveravanje kucista
zaSticenith od buktevih gasova. Dodatak D:
Postupak i1spitivanja za uredivanje maksi-
malnog eksperimentalnog sigurnosnog ras-
pora. Cena: 18 Sv.fr.

Sijalice i pribor

Predlog standarda za svetiljke. Deo G:
OpSte odredbe 1 ispitivanja. Upuceno na
saglasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok
za glasanje je 30. novembar 1975. god.

Primarne celije i baterije

Dopuna br. 3 — 1EC publikaciji 86-2 (Trece
1zdanje, 1972. god.): Primarne déelije 1 bate-
rije, Deo 2: Specifikacije. April 1975. god.

IEC/TC 39 —

IEC/TSC 60B

IEC /CISPR —

Elektronske cevi

IEC publikacija 235-1A: Prva dopuna 1EC
publikaciji 235-1 (1972). Merenja elektri¢nih
karakteristika mikrotalasnih cevi«, Deo 1:
Terminologija. Prvo izdanje 1975. god.
Cena: 35 Sv.fr.

IEC publikacija 235-2B: Druga dopuna 1EC
pub'ikaciji 235-2 (1972) »Merenja elektri¢nih
karakteristika mikrotalasnih cevi«, Deo 2:
OpSta merenja. Prvo izdanje, 1975. god.
Cena 36,5 Sv.ir.

IEC/SCF Publikacija 15: Grani¢ne vred-
nosti 1 metode merenja karakteristika radio
smetnji nastalih od fijorescentnih cevi i
svetiljki. Prvo izdanje, 1975. god. Cena
24,50 Sv.ir.

— Registriranje video
IEC publikacyja 503 : Kalemovi za video-
magnetske trake 25,4 mm (1 in). Prvo
1zdanje, 1975. god. Cena 6 Sv.ir.

Radio-frekventne smetnje

1EC publikacija 7B: Dopuna 2 (1975.) publi-
kacije CISPR7(1969) — Preporuke CISPR-s.
Cena 100 Sv.ir.

IEC publikacija 8B: Dopuna 2 (1975) pub-
likacije CISPR8(1969) — IzveStaji 1 pitanja
koje proudava CISPR-a. Cena 70 Sv.ir.
IEC/SCB publikacija 11: Grani¢ne vred-
nosti 1 metode merenja karakteristika radio
smetnji nastalih od industrijskih, naucnih
1 medicinskih visokofrekventnih uredeja
(izuzev dyatermijskih, hirurSkih wuredaja)
Prvo izdanje, 1975 god. Cena 35 Sv.ir.
IEC/SCE publikacija 13: Granicne vred-
nosti 1 metode merenja karakteristika radio
smetnji nastalih od radiodifuznih 1 televi-
zijskih prijemnika. Prvo izdanje, 1975. god.
Cena 45 §v.fr.

IEC/SCF publikacija 14: Granic¢ne vrednosti
i metode merenja karakteristika radio smetn]1
nastalih od elektro-uredaja, prenosnih I
slicnih aparata u domacinstvu. Prvo izdanje.
1975. god. Cena 57 Sv.ir.



kalendar zasedanja

Kalendar zasedanja tehnickih komiteta, potkomiteta I
drugih organa medunarodnih organizacija: Medunarodne
organizacije za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektro-
tehnicke komisije (IEC).

U ovoj rubrici prema informacijama iz Biltena ISO i Biltena
IEC objavljujemo nova sazvana i planirana zasedanja, koja
u prethodnim biltenima »Standardizacija« nisu objavljena.
Planirana zasedanja oznaena su znakom*. Datumi I mesta
ovih zasedanja bi¢e naknadno definitivno odredeni.
Zainteresovana preduzeéa, organizacije i ustanove, koji zele
da na svoj teret po3alju stru¢njake na neko od ovih zasedanja,
treba da se obrate Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju,
Beograd, Cara Urosa br. 54, radi dobijanja potrebnih objas-
njenja i uputstava. Za ucesce na zasedanju ISO i IEC potrebno
je pismeno ovla$cenje Jugoslovenskog zavoda za standardi-
zaciju, posto je JZS u tim organizacijama uélanjen u ime
nasSe zemlje. |
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ISO
1975
Juli
1—3 *ISO/TC 22/5C 1 Drumska vozila. Uredaj za paljenje
3—4 Pariz ISO/TC 123/SC 3 Klizna lezi§ta. Dimenzije, tolerancije
*¥1SO /TC 8/SC 11 Brodogradnja, Terminologija, simboli, crtezi, itd.
Avgust
Moskva *ISO/TC 127 /SC 1 Masine za zemljane radove. Metode ispitivanja performansi masina.
Moskva *ISO /TC 127/SC 2 Masine za zemljane radove. Sigurnosni uslovi i ljudski faktor.
Moskva *ISO/TC 127/SC 3 Masine za zemljane radove. Eksploatacija 1 odrzavanje
Moskva *ISO/TC 127/SC 4 Masine za zemljane radove. Komercijalna nomenklatura, klasifi-
kacija 1 performance.
Avgust /[Septembar
Helsinki *1SO/TC 23/SC 15 Poljoprivredne masine i traktori. Traktori i Sumska mehanizacija
]— 2 Stokholm *ISO/TC 59/SC 11 Zgradarstvo. Kuhinjska oprema
8 Holandija *ISO/TC 108 Mehanic¢ki udari i vibracije
8—11 Holandija *ISO/TC 108/SC 2 Mehani¢ki udari i vibracije. Merenje 1 odredivanje mehanickih
udara i vibracija koje se odnose na maSine, drumska vozila 1
konstrukcije
8— 9 Stokholm *1SO /TC 123 /SC Klizna lezi§ta. Materijali i maziva, njihove osobine i metode ispi-
tivanja
8—10 Stokholm *ISO/TC 79/SC 2 Laki metali i njihove legure. Anodni aluminijum
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8—12

9—11
15—17
16—18
19—20
20—27
2224
2226
22— 26
2223
2324
2425
2426
2426

26

YasSington

Stokholm
SSSR

Zeneva
SSSR

Punjocuzo
Stokholm
Roterdam

Roterdam

r B

22

Cirih
Cirih
Cirih
Volsend
Milano
Evropa
Evropa
Madrid

Cirih
SAD
Italjja

SSSR

Bec
Bec
Bec

Milano

SSSR
Sit]

Sitl

*ISO/TC 6/SC 5

*1SO/TC 123
*ISO/TC 104/SC 1

*ISO /Savet
*1SO/TC 104/SC 3

*[SO /TC 61
*1SO/TC 95/SC 17
]SO /TC 121
ISO/TC 121/SC 1

¥1SO/TC 121/SC 2
*1SO/TC 121/SC 3
*1SO/TC 121/SC 4
¥1SO/TC 121/SC 5

*]SO/TC 35/SC 10
1SO/TC 35/SC 1

1SO/TC 35/SC 9

*]1SO /TC 8/SC 15
*]SO/TC 83/SC 3
*ISO /TC 17/SC 2
*ISO/TC 17/SC 8
*1SO /TC 20/SC 10

*[SO /TC 35
*1SO/TC 22/SC 6
*ISO /TC 22/SC 20
*ISO/TC 28/SC 1
*1SO/TC 39/SC 2
*1SO/TC 67/SC 7

*ISO/TC 69
SO /TC 69/SC 1
*]SO /TC 69/SC 2
*]SO /TC 83/SC 3
*]SO /TC 123/SC 4
*]ISO/TC 132/SC 1
*]1SO /TC 139
*]SO/TC 142/SC 1
*]SO /TC 151

Papir, karton 1 celulozna pulpa. Metode ispitivanja i tehniéki
uslovi pulpe

Klizna leziSta

Kontenerl za transport robe. Dimenzije, tehni¢ki uslovi i ispiti-
vanje. Konteneri za opstu upotrebu, serije 1 1 2.

Savet.

Konteneri za transport robe. Dimenzije, tehni¢ki uslovi i ispiti-
vanje. Konteneri serije 3

Plasti¢ne mase

Kancelarijske maSine. »Kreditne karte« i identifikacione karte
Oprema za apesteziju i aparati za disanje za medicinsku upotrebu
Oprema za anesteziju i aparati za disanje za medicinsku upotrebu
Spojnice za aparate za anesteziju

Oprema za anesteziju i aparati za disanje za medicinsku upotrebu.
Endotrahealne tube 1 drugi pribori

Oprema za anesteziju i aparati za disanje za medicinsku upotrebu.
Aparati za udisanje

Oprema za anesteziju i aparati za disanje za medicinsku upotrebu.
Terminologija

Oprema za anesteziju i aparati za disanje za medicinsku upotrebu.
Drzaci 1 nosac¢i za medicinsku opremu

Boje 1 lakovi. Metode ispitivanja veziva za boje

Boje 1 lakovi. Terminologija |

Boje 1 lakovi. OpSte metode ispitivanja boja 1 lakova
Brodogradnja. Upotreba racunskih masina u brodogradniji
GimnastiCke sprave i1 sportska oprema. Vezovi za smucke
Celik. Klasifikacija i oznadavanje Celika

Celik. Dimenzije vruée valjanih &eliénih profila

Aeronautika 1 kosmonautika. Cevi, cevne spojke 1 odgovarajuce
zaptivke za vazduhoplove

Boje 1 lakovi

Drumska vozila. Tezine 1 definicije

Diumska vozila. Oznacdavanje vozila

Nafta 1 proizvodnja nafte. Terminologija

Masine alatke. Uslovi ispitivanja

Materjjal 1 oprema za industriju nafte i prirodnog gasa. Cevi za
buSenje od aluminijumskih legura

Primena statistickih metoda

Primena statistickih metoda. Terminologija 1 simboli

Primena statistickih metoda. Interpretacija statistiCkih podataka
Gimnasticke sprave i1 sportska oprema. Vezovi za smucke
Klizna lezisSta. Metode proracuna kliznih leziSta

Ferolegure. Uzimanje uzoraka

Furnirske ploc¢e (Sperploce)

Oprema za preciSéavanje vazduha i gasova. OtpraSivaci 1 precistacl
PlocCe 1verice

Septembar-Oktobar

LLondon
Krakov

]SO /TC 47/SC 10
*ISO/TC 119/SC 4

Hemija. Fluoridi 1 njithova jedinjenja
Materijali 1 proizvodi metalurgije praha. Metode uzimanja uzoraka
1 ispitivanja tvrdih materijala

111 Kvartal 1975

Berlin

*ISO/TC 47/SC 12
*]1SO/TC 85/SC 4
*[SO/TC 145/SC 1

Hemija. Halogenski derivati ugljovodonika i1 opSte metode, amini
Nuklearna energija. Radioizotopi
Graficki simboli. Simboli za javne informacije
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Oktobar 1975
2—3 Bec
6 Berlin
6—10 London
7—10 Budimpesta
9—10 Stokholm
9—10 Berlin
0—18 Kuala Lumpur
13—14 Berlin
3—17 Vasington
14—16 London
20—21 Brisel
20—21 Cirih
20—21 Stokholm
21—=22 Brisel
21—22 Portugalija
21—23 Berlin
21—23 Lenjingrad
22—24 Pariz
22—24 Stokholm
27—29 Budimpesia
27—31 Yasington
28—29
Helsinki
Helsinki
Madrid
SAD
Italija
Pariz
SAD
Milano
Budimpesta
SSSR
SSSR
SSSR
SSSR
Hag

*]SO/TC 152/SC 3
*ISO /TC 126/SC 1
]SO /TC 92
*]SO/TC 5/SC 1
ISO/TC 95/SC 9

*[SO /TC 126
*ISO /TC 45
*ISO /TC 22/SC 3
*ISO/TC 97/SC 6

*1SO/TC 17/5C 9
ISO/TC 14
*ISO/TC 95/SC 6

*ISO/TC 119/SC 1
1SO/TC 16

*1SO /TC 52/SC 3

*ISO/TC 30/SC 7

*]1SO/TC 59/SC 1

*]1SO/TC 47/SC 7

*ISO/TC 119/SC 2

*ISO /TC 29
*ISO/TC 97/SC 14
*]SO /TC 22/SC 4
*]SO/TC 6/SC 3
*ISO /TC 6/SC 6
*1SO/TC 8/SC 2
*]1SO/TC 20/SC 2
*ISO/TC 20/SC 4
*1SO/TC 20/SC 6
*]1SO/TC 22/SC 11
*]1SO/TC 31/SC 4
*]SO /TC 31/SC 6
*]1SO/TC 31/SC 7
*ISO/TC 31/SC 10
*ISO/TC 38/SC 11

*ISO/TC 57/SC 1

*ISO/TC 57/SC 2

*ISO /TC 57/SC 3
*ISO /TC 57/SC 4
*]SO/TC 83/SC 2

*1SO/TC 85/SC 5
ISO/TC 149/SC 1

Gips. Konstruktivne komponente na bazi gipsa

Duvan 1 duvanski proizvodi. Fizicka 1 dimenzionalna ispitivanja
Ispitivanje protivpozarne otpornosti gradevinskog materijala
Metalne cevi 1 fitinzi. Gasne 1 druge celi¢ne cevi

Kancelarijske masine. Prezentiranje dokumenta, razmaci izmedu
redova 1 praznine izmedu znakova

Duvan 1 duvanski proizvodi

Elastomeri i proizvodi na bazi elastomera

Drumska vozila. Elektricne veze

Racunske masSine 1 obrada informacija. PrenosSenje podataka na
daljinu

Celik. Pokalajisani limovi 6

Krajevi vratila

Kancelarijske masine. MasSine za obradu poSte 1 druge specijalne
masine

Materijali 1 proizvodi metalurgije praha. Terminologija

Klinovi 1 zljebovi |

Hermeticke limenke za Zivotne namirnice. Limenke za ribu
Merenje protoka teénosti u zatvorenim kanalima. Meraé protoka
Zgradarstvo. Modularna koordinacija

Hemija. Aluminijum oksid i njegova jedinjenja za proizvodnju
Materijali i proizvodi metalurgije praha. Metode uzimanja uzoraka
i ispitivanja piaha (ukljucujuéi praSkove za tvrde materijale)
Sitan alat

Predstavljanje elemenata podataka

Drumska vozila. Karavani 1 lake prikolice

Papir, karton i celulozna pulpa. Dimenzije

Papir, karton i1 celulozna pulpa. Plovidba

Brodogradnja. Brodske dizalice 1 pribor

Aeronautika 1 kosmonautika. Zakivci za avijaciju

Aeronautika i kosmonautika. VijCana roba za letelice
Aeronautika i kosmonautika. Standardna atmosfera

Drumska vozila. Sigurnosno staklo

Gume, naplaci i ventili. Gume i1 naplaci za kamione 1 autobuse
Gume, naplaci i ventili. Gume 1 naplaci za masSine za zemljane radove
Gume, naplaci 1 ventili. Gume i naplaci za industrijska vozila
Gume, naplaci 1 ventili. Gume 1 tockovi za bicikle

Tekstil. Etiketiranje u cilju davanja uputstava o odrzavanju tekstil-

nih proizvoda

Metrologija 1 karakteristika povrSina. Instrumenti 1 paprave za
merenje rapavostl povrsina

Metrologija 1 karakteristika povrSina. Metode 1 sredstva za gradui-
sanje 1 proveru instrumenata 1 uredaja. Uzorci za uporedenje
rapavosti

Metrologija 1 karakteristika povrSina. Instrumerti za merenje ne-
ravnina, nelinearnosti, centri¢nosti 1 cilindriénosti

Metrologija 1 karakteristika povrSina. Geometrijski parametri
povrsiina

Gimnasticke sprave 1 sportska oprema. Kamping

Nuklearna energija. Nuklearna goriva

Cikli. Metode ispitivanja i odgovarajuc¢i kriterijumi za bicikle i
njihove sklopove.

Oktobar /Novembar 1975

SSSR
Stokholm

*ISO/TC 8/SC 7
*ISO/TC 22/SC 19

Brodogradnja. Unutarnja plovidba
Drumska vozila. ToCkovi
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Novembar 1975

3 4
3 6
3— 6
4— 5
4— 5
4— 7
5= 7
13—14
17—19
19—21
2528
27231

Vasington

Frankfurt
London /Pariz
Berlin

Pariz

Pariz
Pariz
Berlin
Vasington

Poljska
Pariz

*ISO/TC 154/SC 3

*]1SO/TC 130
*ISO/TC 130/SC 1
*ISO/TC 22/SC 16
*ISO/TC 31/SC 9
*ISO/TC 97/SC 8

*ISO/TC 22/SC 2
*ISO/TC 21/5C 1

*1SO/TC 8/SC 14
*)SO/TC 22/SC 5
*ISO/TC 153/SC 1
*ISO /TC 97/14

*ISO/TC 8/SC 10
ISO/TC 23/SC 8

Dokumenti 1 elementi podataka u administraciji, trgovini i indu-
striji. Elementi podataka.

Tehnologija graficke industrije

Tehnologija graficke industrije. Terminologija

Drumska vozila. ZaStita od pozara

Gume, naplaci 1 ventili. Ventili 1 zracnice

Racunske mafine i obrada infoirmacija. Numeri¢ko upravljanje
masinama.

Drumska vozila. Kocni sistem, oprema i1 mehaniCke veze
Vatrogasna oprema. Terminologija, simboli, oznake 1 klasifikacija
pozara

Brodogradnja. Jahte

Drumska vozila. 1spitivanje motora

Ventili za opS§tu upotrebu. Konstruisanje, oznacavanje i ispitivanje
Racunske masSine i obrada informacija. Predstavljanje elemenata
podataka

Brodogradnja. Palubni mehanizmi

Poljoprivredne masine traktori. Vinogradarska oprema




informacije 1ISO

U ovoj rubrici objavljuju se stru¢ne i druge informacije iz
informativnog biltena Medunarodne organizacije za
standardizaciju (ISO).

medunarodni standardi
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koji se odnose na poboljsanje ljudskog zivota

Tridesetak delegate iz Belgije, Kanade, Francuske, Savezne
Republike Nemacke, Holandije, JuZne Afrike, Svedske,
Velike Britarije 1 Sjedinjenih Ameri¢kih Drzava, prisus-
tvovalo je osnivac¢kom sastanku tehni¢kog komiteta ISO/TC
159 — Ergonomija, odrzanom u Ministarstvu za rad 1
socijalne poslove Savezne Republike Nemacke, u Bonu, 3.
i 4. aprila 1975. godine. Prisutni na ovom sastanku bili su
i predstavnici Medunarodne organizacije rada (ILO) 1
Medunarodnog udraZenja za ergonomiju (IEA).

U pozdravnom govoru upué¢enom skupu, gospodin Hajnc
Ajher (Heinz Eicher), drzavri sekretar Ministarstva za 1ad
i socijelne poslove napomenuo je da bi medunarodni spo-
razum O principima ergonomije mogao dati doprinos ne
samo vecoj bezbednosti na radu 1 u kuci, nego bi mogao
pruziti i veliku pomo¢ §iroj humanizaciji radne sredine 1
opStem poboljsanju »kvaliteta Zivljenja«. Gospodin Ajher
je izrazio nadu da ¢e rad u Medunarodnoj organizaciji za
standardizaciju ISO pomo¢i u stvaranju solidne osnove
za zdrav ekonomski razvoj.

Ergonomija bi se mogla jednostavno definisati kao
studija odnosa izmedu Coveka i maSine. Konkretnije re-
¢eno, ona moze pomod¢i da se umanje napori pri fizickom 1
duhovnom radu i da se poveca oseéanje zadovoljstva pri
radu. Domadicama, pa primer, ergonomija moZe pomocl
da bolje organizuju rad u kuhinji.

Na ovom sastanku je dogovoreno da se u rad komiteta
ISO/TC 159 ukljuce:

deset prakticnih saveta

Profesor J. Kristemenjer iz Holandije, predsednik Komi-
teta za brodorradnju (ISO/TC 8) ponudio je delegatima koji
ucestvuju na zasedanjima tehnic¢kih komiteta sledeci savet
u obliku deset prakti¢nih saveta:
1. Standardizacija znaci odricanje
Ne dolazite na sastanke sa ubedenjem da cCe sve vale
ideje biti prihvacene.
2. Ovo je naSa standardna praksa — nije argumenat.
Praksa u drugim zemljama moze biti isto tako dobra.
3. Svaki predlog treba oceniti prema njegovim sopstvenim
vyrednostima.
Iskustvo i nepristrasno miSljenje moraju se potpuno
uzeti u obazir,

— osnovni standardi koji se odnose na bitne karakteristike
ljudi;

— standardi koji se odnose na ljudski faktor u radu ili
koriséenje opreme, procesa, proizvoda ili sistema;

— standardi koji se odnose na uticaje fizickih faktora
okoline na ljude;

— standardi za postupke pri ispitivanju u oblasti ergono-
mije, kao i na¢in za kori§¢enje rezultata iz ovih postupaka.

Odlugeno je da se obrazuje pet potkomiteta 1 to:

SC 1 — Osnovni principi ergonomije (sekretarijat SR
Nemacka)

SC 2 — Potrebe za standardima u oblasti ergonomije
(sekretarijat Holandija)

SC 3 — Antropometrija i biomehanika (sekretarijat V.

Britanija)
SC 4 — Signali (simboli) i komande (sekretarijat SAD)
SC 5 — Frgonomija fizicke sredine (sekretarijat Kanada)

Sastanak je takode ukazao na d&injenicu da znatan deo
stanovnistva ima u tom pogledu posebnih zahteva: deca,
starci, fizicki i mentalno defektne osobe. Usled toga treba
posebnu paZnju posvetiti razvoju ISO-standarda na ovom
polju.

Za predsednika ovog komiteta izabran je za trogodisnji
period profesor Burkhart sa Univerziteta »Johan Volfgang

Gete«, iz Frankfurta na Majpi.
ISO Press service

April 1975

4. Ako se odmah ne moze posti¢i idealno reSenje treba pri-
hvatiti najbolji kompromis.

To je bolje nego nikakva odluka.

5. Ako se ne moZe doneti odluka za vasu zemlju, ne osudujte
misljenje drugih.

To moZe biti u suprotnosti sa vaSim nacionalnim pro-
pisima, ali na medunarodnom nivou moze biti od velike
pomod¢i, a mozda ¢e u buducénosti biti prihvaceno 1 u
vaSoj zemlji.

6. Ne zahtevajte diskusiju po pitanjima od malog znacaja.
Nemamo vremena za gubljenje.
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7. Ne pokusavajte da izmenite redosled paragrafa ili da dis-
kutujete o redaktorskim izmenama.

Redakcioni komitet ¢e vrlo rado ispraviti greske ili ¢ée raz-
matrati 1zmene prilikom sledeceg izdanja.

8. Standardizacija znaci saradnju.

Ako sada uspemo, svi zainteresovani imace moralne i
materijalne koristi.

9. ISO rad zasniva se na saglasnosti.

Nadite put izmedu slabog kompromisa i prevlasti misljenja
manjina. |

Izbegavajte glasanje $to je mogude vise.

10. Uzivajte na zasedanjima u ljubaznosti i gostoprimstvu
velikoduSnih domadina.

(ISO Bulletin)

ISO osniva &etiri nova tehniéka komiteta

Energetska kriza neprijatno nas je podsetila koliko se mnogo
toplote gubi iz javnih zgrada i privatnih domova. Nz osnovu
velikog interesovanja za najnovije metode ispitivanja termi-
cke 1zolacije, doslo je do predloga* od strane ISO za stva-
ranje novog tehni¢kog komiteta koji ée se baviti pitanjima
standardizacije iz ove oblasti.

Svedski institut za standardizaciju prihvetio je da vods
sekretarijat novog komiteta.

Mada jedan pregled uraden na svetskom nivou pokazuje
da ima malo medunarodne trgovine sa izolacionim materi-
jalima zbog visoke cene transporta i male gustine proizvoda,
ipak postoji potreba za izvesnim brojem medunarodnih

* Nalazi se na odobravanju ISO Saveta

standarda. OpSte metode ispitivanja i izrada terminoloskih
standarda imaju poseban znacaj u istraZivanju i razvoju.
Predlog za stvaranje novog tehni¢kog komiteta dao je
Komitet za planiranje ISO (PLACO), koji je nedavno imao
sastanak u ISO Centralnom sekretarijatu.

Komitet za planiranje takode je preporu¢io da se osnuju
jo§ tri nova tehni¢ka komiteta 1 to:

za vrata 1 prozore (sekretarijat, Norveska)

za metode za mehanicko ispitivanje metala (sekretarijat,
Kanada)

za kontrolu 1 bezbednost ured~jo za sisteme za zagrevanije
(sekretarijat, Nemacka)

(ISO, Press Service, May 1975)
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vaznijih inostranih

standarda

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda
primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zavoda za standar-
dizaciju. Struénjaci, zainteresovane ustanove i preduzeéa mogu
da koriste ove standarde u samoj standardoteci Zavoda ili
da izvrse nabavku. Za sva obavestenja obratiti se Jugosloven-

skom zavodu za standardizaciju — Standardoteka, Beograd,
Generala Zdanova br. 28.

GOST — SSSR

JIS — Japan

NBN — Belgija

STAS — Rumunija

TGL — Nemacka Demokratska Republika

DK 53.088.2:001.4
STAS 2872/74

Erori de masurare. Terminologie

DK 533.6.08:697.921
JIS A 1431/74 Method of Measurement of Air
Quantity for Ventilation and Air
Conditioning System
DK 534.68

667.84/85:620.191.7
JIS L. 0801/74 General Principles of Testing Met-

hods for Colour Fastness

DK 535.68

677.84/.85:620.191.7
JIS L 0803/74 Undyed Cloth for Staiping in
Colour Fastness Testing

DK 539.4

STAS 1963-73/74 Rezistenta materialelor. Termino-

logie si simboluri

DK 543.544.25

JIS K 0114/74 General Rules for Analytical Method

in Gas Chromatography
DK 547.62°113.1-126:628.
54+631.879

JIS K 0093/74 Method for Determination of Poly-

chlorinated Biphenyl in Industrial
Waste Water

DK 614.84
TGL 190-83/03/74 Elektroenergie-Erzeugungsanlagen.
Birandschutz. Ausriistungsnormative

flir Kleinloschgerite

DK 62-585.862/083.74/

GOST 2752/74 Peredachi kardannye sel’skokhozy-
ajstvennykh mashin. Tipy 1 osnoyv-
nye razmery.

DK 620.193.2:669.056.9

JIS Z. 0304 /74 Outdoor Exposure Test for Protec-
ted Metals

DK 620.2

TGL 190-110/11/74  Elektroenergie-Erzeugungsanlagen

Lebensdaueriiberwachung in damp-
ferzeugeranlagen und fiir heissdampf-
leitungen Werkstoffkennblatt fiir
Sthl St 45-5

DK::621.315.337.3
JIS C 3202/74 Oleo-Resinous Enameled Copper

Wires

DK 621.315.337.3::678.664.073
JIS C 3212/74 Self-Bonding Polyurethane Ename-
led Copper Wires

DK 621.315.687.2::621.881

JIS C 2806/74 Non-Insulated Crimp-Style Con-
necting Sleeves for Copper Conduc-
tors

DK 621.316.542:621.316.36
JIS C 8326/74 Enclosed Switches for Low Voltage

DK 621.316.542.067.1-213.3
JIS C 4508/74 Enclosed Sensitive Switches

DK 621.319.4:621.316.727
JIS C 4901/74 Low-Voltage Power Capacitors

DK 621.326.7 |
TGL 4977/01/74 Elektrische Lampen. Allgebrauchs-

lampen. Hauptreihe bis 200 W

DK 621.326.7

TGL 4977/03/74 ., Lampen der Hauptreihe,
strossfest

TGL 4977/04 ,, Hauptreihe tber 200 W

DK 621.332.3:669.3/083.74/
GOST 5.2210/74 Provoda kontaknye mednye. Trebo-

vaniya k kachestvu attestovannoj
produktsii

DK 621.43.045

JUS B 8031/74 Spark Plugs for Internal Combus-

tion Engines

DK 621.385.832.5:001.4/083.74/

GOST 19803 /74 Preobrazovateli ehlektronno-opti-
cheskie Terminy, opredeleniya i
bukvennye oboznacheniya

DK 621.753.3

TGL 8812/74 Rachenlehren zusammengesetzt

unter 5 mm Nennmass

Rohteile fiir Grenzrachenlehren
doppelmédulig 5 bis 100 mm Nen-
mass

TGL 8813/74
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TGL 8814/74 Grenzrachenlehren doppelméulig
geschmiedet 5 bis 100 mm Nennmass
Rohteile fiir Rachenlehren einméulig
5 bis 100 mm Nennmass
Grenzrachenlehren einmaéulig
geschmiedet 5 bis 100 mm Nennmass
Gutrachenlehren geschmiedet 5 bis

10 mm Nennmass

TGL 8815/74

TGL 8816/74

TGL 8817/74

TGL 8818 Ausschussrachenlehren geschmiedet
5 bis 100 mm Nennmass

TGL 8819 Rohteile fiir Rachenlehren einmaéaulig
tiber 100 bis 200 mm Nenumass

TGL 8820 Grenzrachenlehren einmaulig ge-
schmiedet {iiber 100 bis 200 mm
Nennmass

TGL 8821 Gutrachenlehren geschmiedet iiber
100 bis 200 mm Nennmass

TGL 8822 Ausschussrachenlehren geschmiedet

iiber 100 bis 200 mm Nennmass

DK 621.791:744.4
NBN F 01-001/74 Representation symbolique des

soudures sur les dessins

DK 621.833.38.001.24,083.74)
GOST 19650/74 Peredachi chervyachnye tsilindri-
cheskie Raschet geometrii

DK 621.869.888.2
JIS Z 1622/74 Flat Rack Containers for Iater-
national Trade with Certain Limi-

tation

DK 621.882.215.082.8
JIS B 1115/74

Slotted Head Tapping Screws

DK 621.822.5
JIS B 1581/74 Oil Impregnated Sintered Bearings
DK 621.863.2-83

JIS C 9620/74 Electric Hoists

DK 622:001.4

TGL 7167/02/74 Bergbau unier Tage.

Begriffe, allgemeine.
Ausrichtung. Vorrichtung
TGL 7167/03/74 ,, Begriffe. Abbau

,, Begriffe., Versatz
TGL 7167/04/74

TGL 7167/05/74 ,, Begriffe. Gewinnung

DK 622.245.128:621.643.413
STAS 4038-73/74 Utila) Petrolier. Reductii pentru
tevi de extractie

DK 622.361.2/083.74/

GOST 19607 /74 Kaolin obogashchennyj dlya

khimicheskoj promyshlennosti

DK 628.944/083.74/

GOST 4677/74 Fonari karmannye. Obshchie

tekhnicheskie usloviya

DK 629.113.018.2
654.922.8

JIS D 5701/74 Electric Horns for Automobiles

DK 629.114.012.55/083.74/
GOST 4754/74 Shiny pnevmaticheskie dlya legko-
vykh avtomobilej

DK 625.118.5.012.55

JIS D 4203/74 Dimensions of Tires for Motorcy-

cles

DK 629.125.51.046
JIS F 2617/74

Embarkation I.adders

DK 637.14
TGL 2760/01/74

Milch und Milcherzeugnisse.
Trinkmilch pasteurisiert

DK 637.14:668.392

TGL 7949/74 ,, Milchsdurekasein

DK 637.147.2
TGL 7948 /74 ,, Milchsdurerohkasein

DK 658.512.6:001.4:664.8/.9(083.74)
GOST 19477 /74 Konservy plodoovoshchnye.
| Tekhnologicheskie protsessy

DK 66.067.3

TGL 8110/01/74 Kupfer-Gusslegierungen. Masseln

DK 661.842.621

JIS K 1901/74 Calcium Cabride

DK 661.862.8/083.74/

GOST 5155/74 Alyuminij sernokisly; tekhnicheskij

(neochishchennyj)

DK 662.749.2:531.755

NBN M 02-001/74 Combustibles minéraux solides
Determination de la masse
volumique du coke en vrac
dans un recipient de petites
dimensions

NBN M 02-002/74 ,, Determination de la masse
volumique du coke en vrac
dans un recipient de grandes

dimensions

DK 663.97
NBN V 01-013 ,, Bulletin d’analyse

DK 663.97:543.81

NBN V 01-006e74  Tabac et produits du tabac

Determination du condensat anhydre
de fumee des cigarettes

DK 663.97:643.73:546.28
NBN V 01-012 ,, Determination de la teneur

en silice

DK 663.974:676.42:620.1:539.217
NBN V 01-011 ,, Papiers a cigarettes determi-
naiion de la permeabilite a

1’air

DK 666.882:669.162.275.2:543

STAS 4242/1/74 Zgurd de furnal
Metode de analizd. Indicatii
generale pentru efectuarea
analizel



SAST 4242/2/74

STAS 4242/3/74
STAS 4242/4/74

STAS 4242/5/74

STAS 4242/6/74

DK 666.9
NBN B 12-210/74

NBN B 12-211/74

DK 666.972.031
JIS A 5308/74

,, Determinarea bioxidului de
siliciu si a substantelor inso-
lubile in acid clorhidric

,, Determinarea trioxidului de

fier si a trioxidului de aluminiu

,, Determinarea oxidului de
mangan

,, Determinarea oxidulul de
calciu si 8 oxidului de magr
ziu

,, Determinarea sulfului

o
[

Ciments
Determination de la teneur
en laitier
,, Dosage du manganése par
spectrophotomeétrie d’absorp-
tion atomique

Ready-Mixed Concrete
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DK 666.972-478:691.327-478
JIS A 5406/74 Hollow Concrete Blocks

DK 669.162.16

STAS 3258/74 Cocs pentru furnale

DK 669.225.234.018.42
:621.791.36.04

JIS Z 3267/74 Palladium Brazing Filler Metal

DK 671.141
TGL 14735/74 Edelmetalle. Golddublee einseitig

plattiert. Streifen

DK 677.84:535.683.16
JIS L 0842/74 Testing Method for Colour Fastness

to Carbon Arc Lamp Light

DK 678.744.422-404.8
621.792.6:674.028.9
JIS K 6804/74 Polyvinyl Acetate Emulsion Adhesi-
ves for Woods

DK 686.863.8/083.74/

GOST 19444/74 Ruchki avtomaticheskie sharikovye
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