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obaveza kontrole kvaliteta proizvoda

prema Zakonu o standardizaciji

Zoran MILIVOJEVIC, dipl. ing.

Referat saopSten na savetovanjima O hovom
Zakonu o standardizaciji — oktobar — de-

cembar 1977. godine.

Obezbedenje kvaliteta | sacbraznosti proiz-
voda utvrdenim karakteristikama kvaliteta je
jedan od obaveza proizvodackih i prometnih
organizacija udruzenog rada koja je propisana
Zakonm o standardizaciji. Organizacija udru-
zenog rada je duina da se pri obavljanju svo-
je delatnosti (pri projektovanju, konstruisa-
ju i tehnologiji, tokom tehnologije i u prome-
tu) pridrzava prop;samh karakteristika kvali-
teta i da vrSi kontrolu kvaliteta svojih proiz-
voda i usluga.

Organizacija udruzenog rada koja stavlja pro-
izvod u promet obavezna je da, pre nego Sto

stavi proizvod u promet, proveri da li on
odgovara propisanim uslovima i zahtevima.
lsta obaveza se odnosi | na organizaciju

udruzenog rada koia se bavi uvozom.

Sva ova ispitvanja proizvoda u cilju provere
njegovih karakteristika kvaliteta moze vrSiti
sam proizvodac (internom kontrolom kvali-
teta) ili druga organizacija wudruzenog rada
koja je registrovana za tu delatnost i koja
raspolaze odgovarajuéom opremom i struc-
nim kadrovima. Postupanje po navedenim
obavezama prilkom proizvodnje i stavljanja
proizvoda u promet kontroliSe nadlezni or-
gan inspekcije uvidom u dokumentaciju o iz-
vrdenom proveravanju saobraznosti karakte-
ristikama kvaliteta za takav proizvod. Ovde je
vazno napomenuti da se pod prometom u
ovom slucaju podrazumeva i promet izmedu
osnovnih organizacija udruzenog rada u sas-
tavu iste radne organizacije.

Na osnovu Zakona o standardizaciji, prime-
njivanje jugoslovenskih standarda nije oba-
vezno. Standard postaje obavezan tek onda,
kada postoji propis o njegovom ‘obaveznom
primenjivanju.

Zakonom o standardizaciji predvidena je i
moguénost odstupanja od jugoslovenskih
standarda i normi kvaliteta, pod odredenim

@ ¢ Q

uslovima i uz odobrenje Jugoslovenskog za- .

- voda za standardizaciju.

Medutim, ova odobrenja ne oslobadaju orga-
nizacije wudruzenog rada obaveze kontrolisa-
nja kvaliteta i saobraznosti proizvoda utvirde-
nim karakteristikama jer se i u ovom slu-

caju proizvodi kontroliSu da bi se wutvrdila
velic¢ina odstupanja i da |li je ono u odrede-
nim granicama.

Zakonom o standardizaciji nije dozvoljeno
odstupati od Propisa o tehnickim normativi-
ma.

Rad bolj.e preglednosti na slici dati su
nacini regulisanja obaveza koje prmquaze iz

jugoslovenskih standarda i obaveza organiza-
cija udruzenog rada u proizvodnji i prometu,

na domacéem trzistu, odnosno wuvozu ili pri-

likom iizvoza. U rubrici 4. navedene su pot-

rebne isprave koje prate proizvode u prome-

tu, a duznost svih nosilaca obaveza je da u
propisanim sluéajevima uz odgovarajuce pro-
izvode daju predvidene isprave.

Atest je obavezan u slucaju da je za proiz-

vod, radove ili usluge propisano obavezno
atestiranje, a homologacioni list samo za de-
love, uredaje i opremu motornih vozila i

drugih transportnih sredstava na kojima se

primenjuju medunarodni pravilnici o homo-

logaciji u nasoj zemlji.

Kontrola kvaliteta proizvoda prema propisi-
ma o jugoslovenskim standardima, tehni¢kim
normativima i normama kvaliteta je obaveza
svih organizacija udruzenog rada bez obzira
da li je ili nije propisano obavezno atestira-
nje.

Kada je propisano obavezno atestiranje za
odredeni proizvod onda je obaveza svih or-
ganizacija udruzenog rada koje ga prmzvode
da taj pronzvod podvrgnu atestiranju i da ga
pre stavljanja u promet snabdeju atestom.
Ateatiran'e proizvoda u svrhu lzdavanja ates-
ta i lzdavan e atesta moze da vrSi samo ona
organizacija udruzenog rada koja je registro-
vana za ispitvanje kvaliteta proizvoda, koja
ispunjava propisane uslove i koju ovlasti Ju-
goslovenski zavod za standardizaciju.
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Uslovi koje treba da ispuni organizacija udru- gledu bazdarenja, CGuvanja, funkclonisanja |

Zzenog rada ovlaScéena za atestiranje odnose dr.), da vodi raCuna o vodenju evidencije o

se pre svega na: opremi i nacinu vodenja evidencije; obaveza

— struénu kvalifikaciju kadrova, organizacije je da obezbedi tehnicka uput-

— opremljenost organizacija, stva za rukovanje opremom.

— obavezu da ¢e atestiranje vrSiti pod istim Organizacija udruzenog rada za atestiranje
uslovima, moze izuzetno da koristi i opremu drugih or-

— licnu 'Ddlg'O'V'DFnOSJE Za Strucno i nep-ri's-t\ras. ganizacija -U'dr'UEean rada, naucnih ustanova
no vrSenje atestiranja i duvanja poslovne | univerziteta ali uz odobrenje Jugosloven-
tajne pri vrdenju atestirania, skog zavoda za standardizaciju.

— pravnu sposobnost organizacije, Organizacija udruzenog rada ovlaSéena za

— organizacione uslove, atestiranje obavezna je da atestiranje vrSi
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— mogucnost organizacije da vrSi odgovara- neposredno i pod istim uslovima za proizvo-
juci obim atestiranja. de svih proizvodaca.
Pod stru¢nom kvalifikacijom kadrova podra- Licna odgovornost i struc¢nost rukovodioca

zumeva se, zavisno od mesta i obima ispiti- ispitivanja, koje se obavlja u svrhu atestira-
vanja, broj strucnih radnika posebno ospo- nja, su znacajni sa stanoviSta objektivnosti,
sobljenih za rad na poslovima atestiranja; sigurnosti pri ispitivanju i cuvanju poslovne
tehnicko znanje i praktiéno iskustvo kojim tajne o atestiranim proizvodima.

moraju raspolagati ovi radnici ako rade na U pogledu pravne sposobnosti organizacije,
posiovima atestiranja odnosno njihovo pozna- propisuje se kao uslov da organizacija ima
vanje odredenih administrativno-tehnickih po- status pravnog lica po zakonu o wudruzenom
slova u vezi sa atestiranjem. Pored strucnih radu, i da je po samoupravnom sporazumu O
radnika organizacije udruzenog rada, ovlas- udruzivanju nosilac odgovarajucih prava, oba-
cene za atestiranje, mogu za poslove atesti- veza i odgovornosti.

ranja izuzetno ukljuciti i strucne radnike dru- Organizacionim uslovima propisuje se da or-
gih odgovarajucih organizacija udnuzenog ra- ganizacija treba da bude (odnosno organiza-
da, naucnih ustanova i univerziteta. ciona jedinica koja vrSi ispitivanja u svrhu
U pogledu opreme propisuje se: vrste ure- atestiranja) zaokruzena organizaciona celina,
daja, aparata, postrojenja i druge opreme; u kojoj je mogucée obaviti pretezni deo pro-
obaveza organizacije je da opremu odrzava pisanih ispitivanja s obzirom na metodu ispi-
u jspravnom stanju (ispravnost opreme u po- tivanja, kadrove i opremu.
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Jugoslovenski zavod za standardizaciju moze
da odabere, izuzetno, saglasno jugosloven-
skim propisima, i stranu organizaciju koja
vrSi delatnost ispitivanja za slucaj da se u
Jugoslaviji ne moze na propisan nacin izvrsi-
ti atestiranje nekog proizvoda.

Pod odgovarajuéim obimom atestiranja pod-
razumeva se udovoljenje svim podnetim zah-
tevima za atestiranje proizvoda u razumnom
roku.

Nadzor i kontrolu rada kao i vodenje registra
ovlascenih organizacija za atestiranje vrsi Ju-
goslovenski zavod za standardizaciju.

Spisak ovlasc¢enih organizacija za atestiranje
objavljivace se u »Sluzbenom listu SFRJ«.
Sistem atestiranja proizvoda, radova i usluga
reguliSe se standardima i peropisima (pravi-

Inik, naredba i uputstvo). U zavisnosti od zna-

Caja, hitnosti i potrebe za svaki pojedinacni
proizvod ili grupe proizvoda, primenjivace se
odgovarajuéi najpogodniji regulativni akt.
Postupak atestiranja odredenog proizvoda po-
cinje od organizacije udruzenog rada, Ciji pro-
izvod podleze obavezi atestiranja ili koja zel;
neobavezno da atestira svoje proizvode, pod-
noSenjem zahteva za atestiranje proizvoda
ovliasc¢enoj organizaciji za atestiranje.
Zahtev za atestiranje proizvoda, pored uobi-
cajenin podataka o organizaciji koja podnosi
zahtev i proizvodu koji Zeli da atestira, oba-
vezno sadrzi: obim proizvodnje i poreklo od-
govarajuceg proizvoda (sopstvena proizvod-
nja, uvoz, licencna proizvodnja i sl.), ukoliko
se proizvodi u naSoj zemlji, ili obim uvoza
(ako je stranog porekla), dinamiku proizvod-
nje ili uvoza, standard ili propis po kome se
trazi atestiranje, vrstu atestiranja (obavezno,
neobavezno) i druge podatke koji su od zna-
Caja za proizvod. Uz zahtev treba dostaviti i
crtez, sliku ili konstrukciju proizvoda kao i
ostalu dokumentaciju o proizvodu koja mo-
ze biti od znaCaja prilikom atestiranja.
Ovladéena organizacija za atestiranje je duz-
na da u odredenom roku izvrdi wuvid u dobi-
jenu dokumentaciju, prouci zahtev i sa pod-
nosiocem zahteva sklopi ugovor o atestira-
nju proizvoda. Obaveza ovlaSéene organiza-
cije je da sva potrebna .ispitivanja za atesti-
ranje jednog proizvoda obavi u najkracem
mogucéem roku.

Posle obavljenih (svih potrebnih) ispitivanja
ovlasCena organizacija sastavlja izvestaj o is-
pitivanju koji, pored zaglavlja sa nazivom ov-
lasCene organizacije, ima i broj izdatog ovla-
Scenja od strane Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju. lzveStaj o lispitivanju obave-
zno sadrzi jos i:

— podatke o proizvodu,

— podatke o proizvodacu,

se koristi specijalna

koja se obavljaju u preduzeéu. Potrebno je

— datum proizvodnje,
— postupak ispitivanja prema standardu JUS
A.K2.003,
— propis ili standard prema kome se vrsSi is-
pitivanije.
Sadrzaj ispitvanja obuhvata rezultate ispiti-
vanja, zakljucak i potpis ovlasSéenog lica.
Postupak ispitivanja prema standardu JUS
A.K2.003 omogucuje preciznost utvrdivanja i
overavanja kvaliteta u skladu sa specifi¢no-
stima pojedinih proizvoda za koje se propisu-
ju obaveza atestiranja standardom za proiz-
vod, uredaj, oprema ili postrojenje.
Najjednostavniji nacin je dat postupkom |
»Ispitivanje tipa proizvoda«, po kome se uzo-
rak proizvoda ispituje prema propisanom me-
todu u cilju utvrdivanja da li odgovara propi-
sanim uslovima. Ovde je vazno najpre utvrdi-
ti standarde ili propise ko kojima ¢e se oba-
viti provera, zatim izraditi pravila koja predvi-
daju proceduru atestiranja. Uzorci za ispiti-
vanje se uzimaju bilo samo iz proizvodnje bi-
lo sa skladiSta proizvodaca. Na bazi ovog
postupka ispitivanja izdaje se atest.

Postupak atestiranja Il se zasniva na postup-
ku | ali daljim proverama putem kontinual-
nih kontrolnih ispitivanja proizvoda sa tri-
sta, skladiSta distributera il maloprodaje, uzi-
manjem nasumicnih uzoraka. Postupak pre-
ma tipu | se kompletno primenjuje. Na trzigtu
metoda provere ko-
ja obuhvata odredivanje ucestalosti organi-
zaclja za atestiranje. Atestni znak se koristi
za Ooznacavanje sprovodenja atestiranja.

Postupak Il se zasniva na kompletnom pos-
tupku ispitvanja prema postupku I, ali sa da-
ljim kontinualnim kontrolisanjima uzoraka u
preduzecu ili sa skladista proizvodaga, pre
otpreme proizvoda. Odreduje se udestalost

kontrolnih ispitivanja i veli¢ina uzorka. Kon-

trolna ispitivanja se sprovode na premj ovlag
cene organizacije ili na opremi proizvodaca
uz nadzor ovlaSéene organizacije. Potrebno
je oznacavanje atestnim znakom.

Postupak IV se bazira na kompletnom postup
KU Ispitivanja prema postupku I, ali sa da-
jim kontinualnim kontrolisanjima uzoraka u
preduzecu i sa trziSta (iz prometa). Odreduju
se ucestalost kontrolnih ispitivanja i veli¢ina
uzorka. Sva ispitivanja sprovodi ovlaséena or-
ganizacija na svojoj opremi il deliméno na
opremi proizvodacCa, uz nadzor. Obim ispiti-
vanja uzoraka sa trziSta zavisi od ispitivanja

oznacavanje atestnim znakom.

Postupak V je najkompleksniji i obuhvata kom-
pletan postupak ispitivanja prema tipu |,
kontinualno proveravanje uzorka iz preduze-
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Ca i sa trziSta i ocenjivanje organizacije I na-
¢ina rada kontrole kvaliteta proizvodaca. Ele-
menti ovog sistema su: standard ili propis;
Sema nadgledanja i kotrolisanja kvaliteta pro-
izvoda; prethodni pregled organizacije udru-
zenog rada u cilju provere podobnosti siste-
ma kontrole kvaliteta; ispitivanje tipa prema
propisu ili standardu; izdavanje atesta; konti-
nualno proveravanje uzoraka sa trziSta i iz
organizacije udruzenog rada; kontinualna pro-
vera sistema kontrole kvaliteta proizvodaca.
Zbog postavljenih uslova da treba kontrolisati
| ocenjivati kontrole kvaliteta proizvodaca, a
iz razloga da ni jednim propisom ne mozemo
da se meSamo u samoupravna prava organi-
zacija udnuzenog rada da se iste organizuju
prema svojim odlukama, ovaj postupak se ne
moze propisati za prolﬁzvode kod kojih se od-
reduje obavezno atestiranje. Ovaj postupak
ispitivanja ¢ée se prvenstveno koristiti za iz-
davanje znaka kvaliteta ili u posebnim sluca-
jevima neobaveznog atestiranja, po zelji sa-
me organizacije udruienog rada. Delatnosti
oko izdavanja atesta | kontrollsanja proizvoda
obavlja ovlascena organizacija za atestiranje,
dok proveravanje podobnosti  organizacije
kontrole kvaliteta vr§i Komisija za atestiranje
Jugoslovenskog zavoda za standaraizaciju.
Potrebno je oznacCavanje proizvoda atestnim
znakom.

Yostupak VI »lspitivanje grupa« je sistem pre-
ma kome se grupa proizvoda ispituje uzor-
kovanjem i na bazi uzoraka se donosi odluka
o tome da li cela grupa proizvoda zadovoijava
odredeni propis. Veliicna uzorka zavis od
velicine grupe i prihvatljivog nivoa kvaliteta.
Uzorci se biraju nasumi¢no od strane ovlas-
cene organizacije za atestiranje, a prema u-
tvrdenom postupku. Pojedinacni proizvodi mo-
gu da nose atestni znak kao cela grupa, ako
se U prometu to moze raspoznati. KoriSce-
njem rezultata ispitvanja prethodnih grupa ve-
licina uzorka se moze smanjiti ili povecati,
u skladu sa statistickim principima koji su
ugradeni u planove uzorkovanja. Ocenjivanje
grupe, na bazi uzoraka, se zasniva na tome
da ista; »zadovoljava« izdaje se atest ili »ne
Z.EldOVOl ava« ne izdaje se atest.

Postupak VII- 100°/s kontrola, je sistem pre-
ma kome se svaka jedinica lispituje prema
zahtevima standarda ili propisa | atestira. Po-
trebno je koriScenje atestnog znaka.

Na bazi obavljenih ispitivanja i izveStaja o
ispitivanju, ukoliko rezultatj ispitivanja zado-
voljavaju (odgovaraju propisanim karakteri-
stikama) ovlaséena organizacija izdaje atest.
Sadrzaj i izgled atesta odreden je propisom
Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju.

Zaglavlje je jedinstveno i sadrzi:

— Naziv Jugoslovenskog zavoda za standar-
dizaciju.

— Naziv ovlaScene organizacije za atestira-

nje.

— Broj ovlaScéenja i datum.

Sadrzaj atesta je sledeci:

— Naziv »Atest br. ... .«

— Podaci o proizvodu,

— Proizvodac.

— Datum proizvodnje.

— Poadnosilac zahteva.

— Postupak dspitivanja
JUS A.K2.003.)

— Broj izveStaja o ispitivanju sa datumom
Ispitvanja.

— Rok vazenja atesta.

— Otisak atestnog znaka.

— Tekst »Ovim se potvrduje da karakteri-
stike kvaliteta proizvoda odgovaraju zah-
tevima sledecih propisa, ......... «

Uz atest ovlaséena organizacija je duzna da

orilozi i izvestaj o ispitivanju.

OvalSéena organziacija Cuva izveStaje 0 is-

pitivanju (obavezna je da ih stavi na uvid Ju-

goslovenskom zavodu za Sstandardizaciju i or-
ganima inspekcije) i vodi evidenciju o izda-
tim odnosno ,povui‘:’:enim atestima.

Registar izdatih, odnosno povucenih ,atesta

nalazi se u Jugoslovenskom zavodu za stan-

dardizaciju i objavljuje se u posebnom do-
datku biltena »JUS standardizacijax.

Organizacija udruzenog rada Ciji je proizvod
dobio atest ima pravo i duzna je da taj pro-
izvod obelezava atestnim znakom.

Atestni znak oznaCava da je proizvod bio pod-
vrgnut atestiranju i da ispunjava propisane
uslove.

Zakon o standardizaciji je odredio sluCajeve
u kojima se propisuje obavezno atestiranje
proizvoda.

Ova zaknoska odredba je i osnovni kriteri-
jum prilikom odredivanja proizvoda koji ce
hiti prioritetni u pogledu obaveznog atesti-
ranja.

Obavezno atestiranje se propisuje radi:

(prema standardu

a) zaStite zivota i zdravlja

— ako postoji opasnost od mehanickih po-

vreda pri upotrebi proizvoda,
— ako postoji opasnost od povreda usled

dejstva toplotnih faktora pri upotrebl PIo-
izvoda (plamen, para, gasovi i dr.),

— ako postoji opasnost od uda-ra elektricne
struje pri upotrebi, proizvoda,

— ako postoji opasnost od trovanja, povreda
nagrizaju¢im tecnostima ili gasovima,
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— ako postoji opasnost po zivot i zdravlje
usled opasnih zracenja,

— ako postoji opasnost od Stetnog dejstva
buke, vibracija i sl.,

b) Zastite ¢ovekove sredine

__ ako postoji opasnost od zagadivanja tla,
vode ili vazduha pri upotrebi proizvoda,
nostrojenja, uredaja ili opreme, ili ako
takva opasnost postojj od ispustanja ot-
padnih materija u okolinu.

c) Zastite vrednih materijalnih dobara

— ako postoji opasnost da pri upotrebi pro-
izvoda, postrojenja, uredaja ili opreme, pri
manipulaciji reprodukcionim i otpadnim
materijalima pri njihovom prevozu, skla-
distenju odnosno uklanjanju dode do po-
7ara, eksplozije, rasprskavanja, koncentra-
cije otrovnih ili nagrizaju¢ih para i gaso-
va, nusenja, i sl.,

— ako usled korozivnih faktora postoji opa-

snost znatnih materijalnih Steta na neza-

sticenim objektima.

d) ZaStite interesa narodne odbrane

— za delove, sklopove, svojstva i karakte-
ristike proizvoda, uredaja, postrojenja i
opreme pod uslovima i na nacin utvrden
dogovore direktora Jugoslovenskog zavo-
da za standardizaciju | Saveznog sekreta-
ra za narodnu odbranu.

e) Radi obezbedenja kvaliteta materijala i
proizvoda u odnosu na funkcionalne i 0s-
tale karakteristike

Obavezno atestiranje propisuje se za karak-

teristike:

— materijala — ako su odredene karakteri-
stike materijala upotrebljenog u datom
proizvodu bitne za sprecavanje Stetnih
dejstava pri upotrebi proizvoda, ili za zna-
tno smanjivanje mogucénosti da takva dej-
stva nastupe;

— proizvoda — ako su odredene karakteri-
stike ili osobine prizvoda pri njegovoj upo-
trebi od bitnog znacCaja za sprecavanje
Stetnih dejstava (opasnosti pri upotrebi

proizvoda, ili za smanjivanje takve opa-
snosti);
— materijala i proizvoda — ako to zahteva-

ju interesi narodne odbrane, utvrdeni do-
govorom izmedu Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju i Sekretarijata za na-
rodnu odbranu.

f) Radi ispunjenja zahteva, koji proizilaze iz
domadéih propisa i meudnarodnih spora-
zuma koji su ratitikovani

— ako domadéi propisi (Zakon ili drugi propis)
odreduju da proizvod, koji se stavlja u
bromet odnosno upotrebljava, mora biti
snabdeven atestom,

— ako je ratifikovanim medunarodnim spo-
razumom (konvencija, ugovori i sl.) odre-
deno da proizvod mora biti snabdeven
atestom odnosno odgovaraju¢im dokumen-
tom a nije propisano na koji se nacin ta-
kav dokument izdaje, i pod kojim uslovi-
ma,

— ako je medunarodnim sporazumom propi-
san nadin i uslovi izdavanja atesta, odno-
sno odgovarajuc¢eg dokumenta. U tom slu-
caju dovoljno je u domacem propisu Koji
se odnosi na isti proizvod pozvati seé na
medunarodni sporazum, pri cemu Se na-
vodi naziv propisa kojim je sporazum ra-
tifikovan (zakon, uredba, SIV), »Sluzbeni
list« u kome je taj propis objavljen i od-
redbe (broj ¢lana) na koji se poziva.

g) Za Proizvode sa liste prioriteta usvojenih
drustvenim planom razvoja Jugoslavije do
1980. godine.

h) Ostali kriterijuml za obavezno atestiranje

SU:

— masovnost proizvoda u prometu na do-
macem trzistu,

— obhim wuvoza ili zvoza proizvoda,

__ zadtita domadeg trzista od nekvalitetnih
proizvoda iz uvoza,

~— ekonomski wuslovi (materijalna
nost za slucaj atestiranja),

— proizvodi za koje je utvrdeno ucestalo od-
stupanje od propisanog kvaliteta,

— proizvodi koji su od znacaja u Sirokoj po-
trodnji sa stanoviSta zaStite potrosaca.
Na osnovu prethodnih kriterijuma utvrduje se
lista prioriteta za proizvode koje treba oba-

vezno atestirati.

Utvrdena lista prioriteta za proizvode za ko-
je treba da se propiSe obavezno atestiranje
daje se na saglasnost Saveznom izvrsnom ve-
éu. Prema usvojenoj listi prioriteta donose se
za svaki proizvod ili grupu prozvoda propisi

opravda-

(ili sandardi) o obaveznom atestiranju pro-

izvoda.

Propise o obaveznom atestiranju donosi Ju-
goslovenski zavod za standardizaciju.

U odredbama o uredivanju postojece pravne
situacije odreduje se dovoljno dug rok u ko-
me se moze obezbediti primena propisa, tj.
sprovesti postupak ovlascivanja.
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Propis o obaveznom atestiranju sadrzi:

— zakonski osnov za donoSenje propisa,

— naziv iz koga nedvosmsileno proizilazi
predmet propisa,

— odredbe kojima se definise predmet pro-
pisa (proizvod, grupa proizvoda, radovi ili
usluge na koje se propis odnosi),

— obavezu ovlaséene organizacije za atesti-
ranje da Ce atestiranje za sve organizaci-
je udruzenog rada koje to zahtevaju vrditi
pod istim uslovima,

— licnu odgovornost za stru¢no i nepristra-
sno vrsenje atestiranja i ¢uvanja poslovne
tajne pri vrSenju atestiranija,

— vodenje evidencije 0 izdatim atestima i
cuvanje izveStaja o ispitivaniju,

— odredbe o karakteristikama (svojstvima,
osobinama) proizvoda koji podlezu atesti-

ranju;

— odredba o uzorkovaniju,

— odredbu o standardima ili propisima po
kojima su proizvodi uradenij ili radovi iz-
vrseni,

— odredbu o metodama ispitivanja koje se
moraju primeniti pri ispitivanju karakteri-
stika kvaliteta,

— odredbu o odabranom postupku ispitivanja
(prema standardu JUS A.K2.003.),

— nacin podnoSenja izveStaja o rezultatima
Ispitivanja (sadrzaj, oblik, potpisivanje,
cuvanje, dostavljanje),

— oadredbe o atestu (sadrzaj i oblik, vremen-
skdo vazenje, nacin obavljanja atestiranja
i dar.),

— odredbu o atestnom znaku i nadinu obe-
lezavanje:

— odredbe o uslovima koje mora ispunjava-
ti organizacija koja vrSi atestiranje radi
dobijanja ovlaséenja za atestiranje pro-
izvoda na koji se propis odnosi (pravna
sposobnost, organizacioni wslovi, uslovi u
pogledu opreme i kadrova, ostali uslovi)
(prema c¢lanu 5. ovog uputstva):

— pozivanje na propis SlV-a o visini naknade
za atestiranje proizvoda:

— odredbe o uredivanju postojece pravne si-
tuacije (tzv. prelazne zavrsne odredbe,
kojima se ureduje prestanak vazenja po-
stojecin propisa, pocetak primene novog

propisa, prelazni rokovi i sl.).

Postupak donoSenja propisa o obaveznom ate-

stiranju proizvoda je istovetan sa donoSe-

njem pravilnika o tehni¢kim normativima.

Na osnovu Zakona o standardizaciji nosilac

sistema atestiranja u nasSoj zemlji, je Jugo-

slovenski zavod za standardizaciiju.

Jugoslovenski zavod za standardizaciju wvrSi

nadzor nad organizacijom koju je ovlastio za

atestiranje u pogledu ispitivanja proizvoda i

izdavanja atesta i daje joj uputstva u tom
pogledu.
Jugoslovenski zavod za standardizaciju moze
oduzeti reSenje organizaciji ovlaséenoj za ate-
stiranje ukoliko utvrdi da ta organizacija, ov-
lasCena za atestiranje, vise ne ispunjava pro-
pisane uslove za atestiranje ili da se pri is-
pitivanju proizvoda i izdavanju atesta ne pri-
drzava propisa i drugih uputstava.
Takode, ako se vrSenjem kontrole utvrdi da
proizvod ne ispunjava propisane uslove, Ju-
gosiovenski zavod ée doneti reSenje o poni-
stenju atesta. Isto tako zamenice se izdati
atest ako navedeni podaci u atestu ne odgo-
varaju stvarnom stanju.

Nadzor nad- radom ovlaséenih organizacija

za atestiranje vrSi Jugoslovenski zavod za

standardizaciju preko svojih komisija za ov-
|lasCivanje, odnosno nadzor i kontrolu ovlas-
cenih organizacija.

Ove komisije su sastavljene od predstavnika

Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju i

strucnjaka za odgovarajucu oblast van Zavo-

da, a njihov sadrzaj rada je slededi:

— pregled podnetog materijala organizacije
udruzenog rada koja zeli da bude ovlasce-
na za atestiranje,

— uporedivanje podnetih materijala sa odgo-
varajucim propisima odnosno standardima,

— uvid u stanje u organizacijama udruzenog
rada koje su se prijavile za atestiranje u
cilju sagledavanja stvarnog stanja,

— podnoSenje izveStaja sa misSljenjem,

— kontinualne provere i nadzor organizacija

udruzenog rada koje su ovlaséene za ate-

stiranje.

Sledeéi znacajni sistem definisan Zakonom
o standardizaciji je homologacija

Homologacija, prema Zakonu o standardizaci-
ji, podrazumeva postupak utvrdivanja i veri-
fikacije saobraznosti uredaja, delova i opre-
me motornih vozila i drugih  transportnih
sredstava karakteristikama propisanim za te
uredaje, delove, odnosno opremu na osnovu
akta nadleznog organa SFR Jugoslavije o ra-
tifikaciji medunarodnog pravilnika o homolo-
gaciji.

Sprovodenje homologacije u nasoj zemlji je
obaveza koja proistice iz medunarodnog Sspo-
razuma o usvajanju jednoobraznih uslova za
homologaciju i reciproéno priznavanje homo-
logacija opreme, uredaja i delova motornih

vozila koji je prihvaéen u okviru E-koqgmske
komisije za Evropu OUN, a Jugoslavija mu

je pristupila 1962. godine.
Sprovodenje homologacije J-utgoslovenvs‘ki za-
vod za standardizaciju obavlja na nacin koji
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je u skladu sa odredbama Zakona o standar-
dizaciji, a prema postupku predvidenom za
sprovodenje sistema atestiranja.

Ovo podrazumeva potrebu za postojanjem 0S-

novnih preduslova za njenu realizaciju:

— ratifikovan (prihvacen) pravilnik za odre-
deni deo, cpremu il uredaj motornog vo-
zila,

— ovla8éena organizacija udruzenog rada za
obavljanje propisanih homologacionih is-
pitivanja,

— Savezna organizacija (Jugoslovenski za-
vod za standardizaciju) koja izdaje ovlas-
cenja za homologaciona ispitivanja i izda-
je lhomologacioni list.

Ovde treba naglasiti da se propisi Jugoslo-

VEenskog zavoca za standardizaciju za sprovo-

denje homolecgacije donose uz saglasnost Sa-

veznog komiteta za energetiku i industriju
| Saveznog xomiteta za saocbracaj i veze.

Nacin rada | postupak izdavanja homologacio-

nog lista ie isti kao i kod izdavanja atesta, s

tim sto u ovom slucaju (s obzirom da se radi

o medunarodnoj obavezi SFR Jugoslavije) ho-

mologacioni list izdaje Jugoslovenski zavod

za standardizaciju.

Ovalscéivanje i nadzor nad radom ovlasSéenih

organizacija za homologaciona ispitivanja Ju-

gosicvenski zavod za standardizaciju vrsi pre-
ko svoje komisije za homologaciju.

Znak kvaliteta »JUS« je sistem koji uvodi
Zakon o standardizaciji prvenstveno u cilju
zastite potroSaca i podsticanja proizvodnje
visockovalitetnin proizvoda.

OUsnovna svrna znaka kvaliteta u Jugoslaviji
jeste da se kroz odredeni sistem, koji obu-
nvata nepristransu kontrolu i nadgledanje, ga-
rantuje potroSacima da znakom kvaliteta JUS
oznaceni proizvedi odgovaraju zahtevima po-
sebnih jugoslovenskih standarda sa neobave-
Znom primenom.

Za proizvode kojj podlezu obaveznom atesti-
renju mora, a kod neobaveznog atestiranja
moze, da se koristi atestni znak kojim se
oznacava da je proizvod podvrgnut ispitvanju
| da ispunjava propisane uslove. Znak kvali-
teta JUS, medutim, oznacava da proizvod ima
bitne karakteristike kvaliteta za odgovarajuéu
virstu ili tip, na nivou utvrdenom posebnim
jugostovenskim standardima sa neobaveznom
primenom za Vvisi kvalitet.

Znak kvaliteta je pod kontrolom Jugosloven-
skog zavoda za standardizaciju, koji vodi si-

stem, nadgleda sprovodenje postupka i izda-

je odobrenje za koriSéenje istog.

Za funkcionisanje sistema znaka kvaliteta po-
trebni su sledeéi uslovi:

— proizvodac koji izraduje proizvode (serij-
ski, masovno, kontinualno) i zeli da koris-
ti zakon kvaliteta;

_ standardi za proizvod i posebni standardi
sa neobaveznom primenom koji propisuju
odredene karakteristike a viSi nivo kva-
liteta;

__ savezna organizacija ili institucija koja
upravlja sistemom (Jugoslovenski zavod
za standardizaciju);

_ ovladéena organizacija za ispitivanje koja
ima meguénost da sprovede sva potrebna
ispitivanja predvidena posebnim standar-
dima;

_ standardi o postupcima za odobravanje i
sprovodenje sistema znaka kvaliteta JUS;

— propisani oblik znaka kvaliteta i nacin

njegove upotrebe pri oznaCavanju proizvo-
da itd.

Jugoslovenski zavod za standardizaciju, upra-

vlja sistemom znaka kvaliteta pri cemu:

__ propisuje postupke i metode za izdavanje
ili oduzimanje odobrenja za koriscenje zna-
ka;

__ donosi posebne standarde sa neobave-
znGm primenom za proizvode;

__ organizuje proveravanje kvaliteta proizvo-
da i podobnosti proizvodackih organizacija
u cilju odobravanja znaka kvaliteta;

— organizuje kontinuaino nadgledanije kva!i-
teta proizvoda i odrzavanja uslova po_don-
nosti proizvodackih organizacija, kao i po-
dobnosti proizvodackih organizacija, kao |
nodobnosti ovlaséenih organizacija za |Spi-
tivanje;

— jzdaje i povlaci odobrenje za koriscenje
znaka kvaliteta;

_ vodi i povremeno objavljuje registar zna-
ova kvalitea po proizvodima, njihovim
Lorisnicima. kao i registar ovlaséenih or-
ganizacija za ispitivanje.

Osnovi organizovanja i delovanja sistema zna-

ka kvaliteta dati su slikom 2. Glavne de'atno-

sti, pri oveme, orijentisane su na p*roizyodace

. Jugoslovenski zavod za standardizaciju, ko-

i jo nosilac sistema i ovlascene organizaci-

je za ispitivanje.

Kada zeli da koristi znak kvaliteta za neki

hroizvod, proizvodaC upucujé mq‘lbu J'I‘.l.gUDSIO-

venskom zavodu za standardizaciju, pri cemu
treba da: podnese potvrdu da je njegova Or-
ganizacija registrovana Zza izradu odredenih
proizvoda, da za kontakte sa Zavodom odredi
jednog ili vise predstavnika pd svojih struc-
njaka, koji su dobro upoznati sa pdrede_mn'_n
tipom proizvoda sa glediSta pr-o*lzvpd_nlj_e [
kontrolisanja istog da da potpise, I Izjavl
da prihvata sve propise i standarde koji su

D)
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povezani sa izdavanjem znaka kvaliteta za

odredene proizvode.

Kada je dobio odobrenje za koriS¢enje znaka

kvaliteta proizvodacC je duzan:

— da koristi znak samo za onaj tip proizvoda
za koji je dobio odobrenje;

— da se pridrzava oblika znaka kvaliteta
JUS, koji je dat standardom, i da u svo-
jim katalozima, publikacijama, i sl. ne daje
podatke koji bi mogli da proizvedu zabunu
u odnosu na tip proizvoda za koji je do-
bio odobrenje koriSéenja znaka;

— da za vreme vazenja oaobrenja sam cuva
uzorak proizvoda (ili da ga ¢uva ovlasce-
na organizacija za ispitivanje), koji je isti
kao i proizvod za koji je Zavod dao odo-
brenje;

— da sprovodi sva potrebna i propisana ispi-
tivanja kako bi osigurao da proizvodi od-
govaraju i posebnim standardima, a izve-
Staje o ispitivanju da cuva bar u trajanju
utvrdenog perioda vremena;

— da dozvoli predstavnicima Jugoslovenskog
zavoda za standardizaciju da proveravaju
proces proizvodnje i adekvatnost izvrse-
nih ispitivanja i da obavljaju ispitivanja
na uzorcima u cilju ponovnog ispitivanja
proizvoda;

_ da o svim promenama na proizvodu ili
u procesu proizvodnje, u odnosu na pro-
vere na bazi kojih je dato odobrenje za ko-
ris¢enje znaka kvaliteta, obavesti pismeno
Zavod, koji ¢e odlucCiti o potrebnim mera-
ma za dalje odrzavanje odobrenja;

— da dozvoli Zavodu da sa trziSta uzme ne-
ophodne uzorke proizvoda u cilju sprovo-
denja ponovnih provera, pri cemu proiz-
vodac dobija izveStaj o sprovedenim ispi-
tivanjima;

— da plati sve naknade za proveravanje nje-
gove podobnosti, ispitivanje proizvoda |
troSkove koji proizilaze iz oznaCavanja zna
kom kvaliteta JUS.

Jugoslovenski zavod za standardizaciju, koji

izdaje odobrenje za koriséenje znaka kvaliteta

JUS treba:

— uz pomoé nadgledanja procesa proizvod-
nje u kome se izraduje proizvod odrede-
nog tipa, kao i uz pomoC proveravanja 0S-
tale opreme i uslova, da utvrdi da li pro-
izvodaé raspolaze neophodnim sredstvima
koja omoguéuju da se proizvodi, za koje
se daje odobrenje, konstantno izraduju u
skladu sa odgovarajuéim posebnim stan-
dardima;

— da obezbedi da se informacije do kojih do-
du njegovi predstvanici pri proveravanju
organizacije proizvodaca, ¢uvaju kao tajna
odredene organizacije;

— da na bazi zadovoljavajuéih rezultata pro-
veravanja izdaje odobrenja proizvodaCima
za korisnike znaka kvaliteta JUS u koji-
ma na nedvosmislen nacin treba naznaci-
ti na koji se tip i proizvod odnose, na koje
brojeve kataloga, merni opseg itd.;

— da izdato odobrenje unese u registar i da
ga objavi, sa potrebnim podacima, na na-
gin koji omogucéuje potroSacima da budu
na vreme, objektivno i prikladno obave-
steni;

— da reguliSe sa proizvodaCem nacin Cuva-

nja upcrednog uzorka proizvoda, na Dpazi
Gijih ispitivanja je dato odobrenje;

__ 7a vreme vazenja odobrenja treba da spro-
vodi, najmanje jednom godiSnje, nadgle-
danje proizvodnjz proizvodaca i obavi
sva potrebna ispitivanja, ili da ispita uzor-
ke sa trzista (prema zahtevu odgovara-
juceg posebnog standarda);

_ ukoliko bilo koji rezultati ispitivanja nisu
zadovoljavajuéi, Zavod treba da podnese
zahtev za ispravljanje greSaka sa utvrde-

1im rokom do koga to mora da se izvrsi
il da povuce odobrenje, pri Eemu odobre-
nje briSe iz registra i objavljuje brisanje.
Da bi ove delatnosti i postupci bili uspesno
i redovno izvrdavani, Jugoslovenski zavod za
standardizaciju formira komisije za znak kva-
liteta JUS prema odgovarajucim grupama pro-
izvoda, ili proizvodima, koje imaju zadatak
da pomognu pri sprovodenju i odlucivanju u
sostupku davanja odobrenja za koriScenje
znaka kvaliteta JUS. Preko ovih komisija prove
rava se podobnost proizvodacke organizacije
za izradu prizvoda saglasno standardima |
posebnim standardima sa neobaveznom pri-
menom. proveravaju se uslovi za ovlascivanje
organizacija za sprovodenje ispitivanja pro-
izvoda koji treba da ima znak kvaliteta JUS,
obavlja se kontinualno nadgledanje odrzava-
nja propisanih uslova kod proizvodaca i1 Ov-
ladéene organizacije. Ove komisije primaju:
izvestaje o ispitivanju i pripremaju materijal
direktoru Zavoda, sa misljenjem, a u cilju
davanja odobrenja za koriS¢enje znaka kvali-
teta JUS.

Ovlagéena organizacija za ispitivanje proizvo-

da sprovodi sva ispitivanja koja su propisana

standardima i daje izve&taj o ispitivanju Jugo-
slovenskom zavodu za standardizaciju i pro-
izvodacu.

Vaznost odobrenja za koriséenje znaka kvali-

teta JUS traje sve dok: proizvodaC ne obave-

sti Jugoslovenski zavod za standardizaciju da
ne zeli vise da koristi odobrenje; sve dok

Jugoslovenski zavod za standardizaciju ne

povucée odobrenje zato §to proizvodac ili pro-

izvod vide ne ispunjavaju uslove; sve dok ne
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dode do promene standarda; i dok ne dode
do promene proizvodnog procesa proizvodaca
ili izmene u konstrukciji proizvoda i sl.
Kontrolisanje funkcionisanja sistema znaka
«valiteta JUS obavljaju Jugoslovenski zavod
za standardizaciju i odgovarajucCi organi Ins-
nekcije (savezni, republicki, pokrajinski i op-
Stinski). |

Organi inspekcije, nadlezni za sprovodenje
zakona, propisa, standarda itd. kontrolisu na
trzidtu ili u organizacijama proizvodaca il
distributera, koji koriste znak kvaliteta za oz-
nacavanje proizvoda, ispunjavanje uslova |
kvalitet proizvoda i po potrebi preduzimaju
potrebne mere i sankcije.

U Zakonu o standardizaciji, propisani sistem
uporednih ispitivanja je vrlo znacajan sa sta-
novidta obezbedenja i uticaja organizovanih
potro$aca na kvalitet proizvoda i usluga na
trzistu.

Uporedna ispitivanja zasnovana Su na upore-
dnom ispitivanju tih ili slicnih proizvoda na-
menjenih za istu svrhu, razli¢itih proizvoda-
ca, tako da na osnovu izvrSenog ispitivanja
rezultati ispifivanja treba da obezbede potro-
Sacima nepristrasne informacije o kvalitetu
proizvoda i njegovim bitnim karakteristika-
ma. Ove informacije treba da omoguce potro-
Sacima da izvrSe racionalan izbor medu ponu-
denim proizvodima na trzistu, i da utvrde Kkoji
najbolje odgovaraju njegovim posebnim po-
trebama i ekonomskim moguénostima. Oba-
veStavanje potroSaca se vrSi najcesce pomo-
éu posebnih publikacija i biltena ili na neki
drugi nacin, a sadrzi rezultate ispitivanja (u
nekim sludajevima i subjektivnu ocenu koja
je doneta u saglasnosti sa propisanim meto-
dama i kriterijumima), koji omogucavaju pro-
sudivanje u cilju dobijanja potpuno objektiv-
nih uporedivanja karakteristika kvaliteta, spe-
cifican sposobnosti proizvoda i drugih doda-
tnih kriterijuma za proizvode koji se ispituju,
ukljuGujuci i njihove moguée efekte na oko-
linu.

Bitno je da organizacija koja sprovodi upore-
dna ispitivanja osigura da se ceo postupak
sprovede objektivno i na struCan nacin.
Uporedna ispitivanja, ¢ija je opSta Sema tun-
kcionisanja data na sl. 3) podrazumevaju po-
stojanje definisanog programa wuporednih is-
pitivanja, metoda ispitivanja odredenih karak-
teristika proizvoda, organizacije koja organi-
zuje sprovodenje uporednih ispitivanja i infor-
macionog sistema.

Kljucnu ulogu kod uporednih ispitivanja treba
da ima organizacija odgovorna za uporedna is-
pitivanja. Ova organizacija, pre svega, mora
da osigura, saglasno standardima, tehnickim
normama i normama kvaliteta, izbor tipa pro-
izvoda za ispitivanje, da izvr8i izbor uzorka
i njegovu veliginu, da uredi program i nacin
overe i prikazivanja rezultata.

Uporedna ispitivanja moze organizovati samo
ona organizacija koja ispunjava zahteve neu-
tralnosti, potrebne samostalnosti u radu, ne-
zavisnost od proizvodackih il prometnin
OUR-a u pegledu finansiranja, dovoljne stru-
énosti, organizacione administrativno-tenhni-
tke sposobnosti za vodenje i sprovodenje Si-
stema uporednih ispitivanja.
Uloga Jugoslovenskog zavoda za standardiza-
ciju u sprovodenju sistema uporednih ispiti-
vanja je da osigura Sto efikasnije regulisanje

sistema. obezbedenje njegove jednoobrazno-

sti i da omoguéi 3to veéi uticaj organizova-
nih potrcSaca na njegovo sprovodenije.

U tom cilia pri Jugoslovenskom zavodu za
standardizaciju formirana je Komisija za stan-
darde iz uporednih ispitivanja sa zadatkom
utvrdivanja predloga i pracenja sprovodenia
standarda iz oblasti uporednih ispitivanja. Ko-
misija je sastavljena od predstavnika Saveta,
odnosno veéa republickih organizacija potro-
§aca, gradskih kontferencija potrosaca (repu-
blickih i pokrajinskih centara), republi¢kih in-
spektorata kao i strucnjaka i predstavnika
nroizvodata, prometnih organizacija uaruze-
nog rada i naucnih ustanova. I

Sprovodenje Zakona O standardizaciji je OCi-
gledno slozen, obiman i odgovoran posao. Za-
fto se i ozivotvorenju koncepcije njegovog
sprovodenja mora prici postupno i sistemat-
ski. Jugoslovenski zavod za standardizaciju
je osnovni nosilac realizacije Zakona 0 stan-
dardizaciji, ali ne i jedini. |
Sve organizacije udruzenog rada, savezni |
republicki organi i organizacije treba da daju
svoj doprinos. Bez ove pomocCi 1 saradanje
sprovodenje Zakona o standardizaciji i ne DI
moglo da bude efikasno.

Posebna saradnja na ovom poslu oCekuje se
od ovlagéenih organizacija za atestiranje 1 0Or-
gana inspekcije.

Jedino uz saradnju svih zainteresovanih, oval
nosao Jugoslovenski zavod za standardizaci-
ju ée obaviti na pravi nacin, a postiguti re-
sultati daée océekivanu korist za naSe drus-
tvo U celini.




kvalitet poljoprivredno prehrambenih proizvoda

neki problemi u
sprovodenju propisa iz

Dr Milenko PETROVIC

Propisima o normama kvaliteta poljoprivred-
10-prehrambenih proizvoda (u daljem tekstu:
op proizvodi), odreduju se kvalitativna i
druga svojstva kvaliteta tih proizvoda. Pro-
pisima se takode odreduju norme kvaliteta i
za poljoprivredne proizvode namenjene in-
dustrijskoj preradi.

Kao- §to je poznato cela materija iz oblasti
kvaliteta pp proizvoda sadrzana je u 10 pra-
vilnika. Doneti su pravilnici o kvalitetu: Zzita-
rica, ml. proizvoda, hleba, peciva i testeni-
na: mleka i proizvoda od mleka. . .; alkohol-
nih pica, piva, vest. bezalkoholnih pica. .. le-
da i sirceta; vocéa, povréa i pecurkij i njiho-
vih proinoda; masti i ulja biljnog porekla,
*najoneza Seéera: kafe, surogata kafe, Ca-
ja. .. dijatetskih proizvoda i aditiva; a kvalite-:
tu mesa stoke za klanje, peradi i divljaci;
oroizvoda od mesa; rlbe rakova, Skoljka-
sa... i njihovih prerac‘iesvi-na i kakao proiz-
voda... Ovim pravilnicima odredene su ka-
rakteristike i druga merila kvaliteta u okvi-
ru pojedinih grupa.

Poznato je da kvalitet pp proizvoda, kao u
ostalom i druge robe, odreduje Citav niz fak-
tora. On bi se kod ovih proizvoda mogao
razvrstati u kvalitet u uzem smislu — obu-
wata kompoziciju proizvoda (koje sastojke
treba, a koje ne sme proizvod da sadrzi,
upotreba dodatnih sastojaka — aditiva, na-
¢in tehnoloske obrade, karakteristike kvali-
teta finalnih proizvoda i sl.) i kvaliteta u
Sirem smislu — koji podrazumeva sve
Sto nije vezano za kompoziciju proizvoda na
pr. ambalaza, nacin pakovanija, transportova-
nje, sk\adlstenje cuvanje, oznacavanje, Upo-
trebljivost i sl.).

Ako kvahtet predstavlja sveukupnost funkci-
onisanja karakteristika nekog proizvoda, pri
cemu je bitno da proizvod odgovara onima
kojima je namenjen, onda je wocljivo da time
nisu obuhvaceni drugi aspekti koji potpunije
obuhvataju poljoprivredno prehrambeni pro-

ove oblasti

izvod. Ti aspekti su: zdravstveni — odnosno
da |li je pp proizvod, odnosno zivotna namir-
nica pouzdana sa stanoviSta zdravlja potro-
Saca | veteninarsko-sanitarni aspekt koji po-
pokazuje da i se namirnicom prenose ili ne
bolesti zajednicke ljudima i Zivotinjama (zo-
orioze) i isti su regulisani propisima o vete-
rinarsko-sanitarnom nadzoru nad namirnica-
ma animalnog porekla.
~ropisi o kvalitetu pp proizvoda donose se
na nivou Federacije. Oni su jedinstveni za
celu zemlju i pod istim uslovima se prime-
njuju na jedinstvenom jugoslovenskom trzis-
tu. U proceduri njihovog donoSenja saraduju
organizacije udruzenog rada odredene delat-
nosti i drugi zainteresovani druStveni fakto-
I

Medutim, pored toga, samoupravnim opstim
aktima OUR-a i drugih samoupravnih organi-
zacija, u skladu sa zakonom, mogu se stan-
dardima utvrdivati i odredivati karakteristike
kvaliteta. To samoupravno odredivanje kva-
liteta moze se vrsSiti putem:

— donoSenja granskih standarda (u -okviru
odredene grupe OOUR-i, udruzene poslovne
zajednice, SlZ-ovi i zaejdmce udruzenog rada
za medusobnu plansku i poslovnu saradnju
u okviru odredene grane mogu utvrdivati
ove standarde);

— dono8enja internih standarda (OUR-i mo-
gu utvrditi svoje standarde koje primenjuju
pri nabavci sirovina i pri prometu svojih
proizvoda);

— proizvodaékih specifikacija (ima ih dve
vrste: OUR-i ih mogu doneti radi utvrdivanja
kvaliteta i dnugih svojstava proizvoda za ko-
je nije donet iug. standard ili je standardom

samo delimiéno odreden kvalitet; ili je pro-
pisima o kvalitetu predvideno obavezno do-

noSenje ove specifikacije).
Treba noracito podvuéi da je donosSenje na-

vedenih akata obavezno pre pocetka proiz-

vodnje, a obavezno je i postupanje po njima.
Sve propise 0 kvalitetu obavezno primenjuju

organizacije udruZzenog rada i to:
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— u proizvodnji proizvoda i vr8enju usluga;
— u prometu proizvoda.

Pored organizacija udruzenog rada, primena
propisa o kvalitetu u nacelu je obavezna |
za druge proizvodace (na primer, samostal-
1e zanatske radnje, individualne poljopriv-
-edne proizvodace i sl.) i ucesnike u prometu
-obe, odnosno pp proizvoda, ako odredbama
odgovarajuéih propisa — pravilnika nije dru-
gacije odredeno. U daljem izlaganju zadrza-
cemo se na primeni propisa o kvalitetu u
steri proizvodnje i sferi prometa.

Nesumljivo je da je interes proizvodaca iz
ove oblasti da trzidtu ponude i da ga obez-
hede sa dobrim kvalitetom pp proizvoda.
{valitet je sastavni deo njihove poslovne po-
litike.

Sa stanovista zakonskih propisa OUR-i su du-
7ni da pri obavljanju svoje delatnosti u to-
ku procesa rada obezbede ispunjavanje uslo-
va | zahteva u pogledu karakteristika kvali-
teta proizvoda. Primenjivanje odredaba propi-
sa o kvalitetu obavezno je u svim ftazama
procesa rada sve do konacne finalizacije
nroizvoda. To znaéi da su proizvodaci duzni,
2 to je i njihov interes, da otpocnu kontrolu
sirovina pre njenog ulaska u pogon, josS pri
nabavci.

Poznato je da sve sirovine (osnovni sastojci
nroizvoda), pa Cak iako su naizgled slicne,
imaju niz specifiénih svojstava: organolep-
tickih, fizicko-hemijskih, hemijskih i sl. i raz-
licito se ponaSaju u odredenim mikroklimat-
skim uslovima. Tako na primer, Zitarice ko-
je se upotrebljavaju za mlinske proizvode
moraju biti zrele, zdrave, bez znakova plesni
i stranog ukusa i mirisa, nesmeju sadrzavati
kvarna i Stura zrna, necistoc¢e Zzivotinjskog |
mineralnog porekla i sl., moraju imati odre-
deni stepen vlaznosti (ne preko 14%o, zatim
kravlje mleko od koga se proizvode razne vr-
ste parterizovanog i sterilizovanog mleka
mora da ima specificnu tezinu pni 15°C, ne
manju od 1,029 niti veéu od 1,034, i mora
da sadrzi najmanje 3,2%0 masti i 8,5%0 suve
tvari, a stepen kiselosti 8° SH i it.).

S obzirom da se, pored osnovnih sastojaka
— sirovina, u proizvodnji pp proizvoda upo-
trebljavaju i dodatni sastojci — aditivi, za-
¢ini, boje i sl. (materije koje imaju speci-
ficna hemijska svojstva a dodaju se pp pro-
izvodima radi postizanja odredenog izgleda,
i drugih svojstava), svi oni takode moraju
zadovoljavati propisani kvalitet.

Osnovni satojci i dodaci uvrS§éuju se u teh-
noloski proces. Pored obezbedenja odgova-
rajuéeg kvaliteta sirovina, potrebno je pni-
meniti odgovaraju¢i nacin proizvodnje da Dbi
se dobio proizvod odgovarajuéeg kvaliteta.

U koliko u toku toga procesa dode do ne-
adekvatne njegove primene u bilo kom mo-
mentu, neé¢e se obezbediti odgovarajuci kva-
titet proizvoda bez obzira na kvalitet siro-
vina. Na primer, ako se ne obezbedi odgova-
rajuéi termicki rezim pri pasterizaciji mleka,
odnosno sterilizaciji konzervi, to se mora od-
raziti na svojstvima tih proizvoda, pre svega
na njihovu odrzivost.

Sledeé¢i momenat koji obezbeduje kvalitet
op proizvoda u proizvodnji je izbor i kvali-
tet ambalaznog materijala, oblika, veliCine i
gabarita ambalaze i sl. Jer, poznato je da
ambalaza u savremenim wuslovima kod tih
proizvoda, igra sve znacajniju ulogu i sve
vise postaje njihov sastavni deo. Od ranije
protektivne, danas ambalaza ima Citavu le-
pezu funkcija.

Veoma je vazno izvrsiti pravilan izbor amba-
aznog materijala i ambalaZze. Pri tome treba
imati u vidu nekoliko aspekata, kao Sto su:
broizvodnja, dizajn — kreiranje, marketing,
distribucija, komuniciranje, ekonomicnost,
poslovnost, logistiku, ekologiju, zakonitost i
sl. _

Isto tako, znacajno pitanje predstavlja izbor
nakovanja, koje se shvata kao pouzdano osi-
guranje proizvoda do njegovog urucenja po-
trodadu u dobrom stanju sa minimalnim sve-
obuhvatnim troskovima. Treba prihvatiti sta-
novidte iz literature da nije dovoljno samo
oroizvesti proizvod dobrog kvaliteta, vec ga
treba dobro pakovati da se §to bolje ocuvaju
njegova svojstva kvaliteta i vek trajanja. Od
mnogobrojnih funkcija pakovanja pomenimo
samo neke, kao 3to su: da se proizvod lak-
e dopremi do mesta prodaje; bolje pripre-
mi za transport i skladistenje; da se ne 0s-
teéuje i kvari; da se §to viSe priblizi potro-
aéu i sl. Od znadaja je i veliCina pakova-
nja. U nacelu proizvod treba pakovati u onoj
koli¢ini koja sluzi za jednokratnu ili jedno-
dnevnu upotrebu. Proizvodnja i promet, pre-
ma prihvaéenom stanoviStu, samo su deo
slozenog kompleksa u integralnom lancu od
obezbedenja sirovina i energije do zadovo-
lienja potreba potroSata kao znaCajne kari-
ke u tom integralnom lancu.

B. PROVERAVANJE KVALITETA PROIZVODA
GKS

Proveravanje, odnosno kontrola kvaliteta u
uskoj je vezi sa postizanjem i odrzavanjem
odredenog nivoa kvaliteta pp proizvoda. Kva-
litet, neosporno, ima vidan uticaj na kupca
(na veliko kada je u pitanju sirovina ili po-
luproizvod, na malo — kada proizvod kupuje
potroSaé za neposrednu potrodnju). RazliCi-
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ta organolepticka, fizicko-hemijska svojstva
proizvoda, svojstva ambalaze i nacina pako-
vanja potrebno je na neki nacCin nadzirati.
Kontrola se ne obavlja samo u cilju usta-
novljavnja onoga Sto ne odgovara propisu,
veé svega Sto se nalazi u proizvodu unutar
dopuStene tolerancije. Kontrolu Kkvaliteta
Farrawell definiSe kao integralni sistem kon-
trole koja sledi proizvodnju, kako bi se za-
dovoljili parametri predvideni standardom —
propisom o kvalitetu.
Stalnom kontrolom
postize se sledece:

— unapredenje proizvodnje, tehnoloskog ni-
voa i podizanje produktivnosti;

— odrzava se stalni nivo kvaliteta;

— utvrduje se minimalna i maksimalna to-
lerancija kvaliteta;
— ekonomicnost
proizvoda itd.

Prema propisima, proizvodacke organizacije
duzne su da vrSe kontrolu, odnosno provera-
vanj= kvaliteta proizvoda pre stavljanja u
promet. Proveravanjem se utvrduje da li pro-
izvod odgovara propisanim uslovima i za-
htevima u pogledu kvaliteta. Veoma je vazno
da se to proveravanje vrSi po jedinstvenom
kriterijumu i metodologiji. Jer ako toga ne-
ma, lako dolazi do nesporazuma i razlicCitih
stavova po jednoj te istoj osobini proizvoda.
Do ¢ega sve dovodi upotreba razlicitih me-
toda ispitivanja pokazuje sledeCi primer: za
kvalitet mleka veoma znacCajno je odrediti
sadrzaj mlecne masti. Ako bi se ova kompo-
nenta odredivala razli¢itim metodama aobili
bi se razliciti rezultati, pa bi prema jednim
proizvod odgovarao kvalitetu, a po druglrr
ne bi (recimo da se metode razlikuju za
0,15%0). Da bi se to izbeglo odredena je je-
aginstvena metoda za utvrdivanje sadrzaja
masti u mleku (Gerberova metoda). Isto ta-
ko je znacajno pravilno uzorkovanje koje pre-
zentuje odredenu kolicinu proizvoda.

Ne treba zapostaviti ni interpretaciju rezul-
tata. Njena vaznost moze se sagledati na sle-
deéem primeru: kod barenih kobasica odre-
den je maksimalni sadrzaj vode 60°o i mas-
ti 30%0. Postavlja se pitanje da li proizvod
odgovara propisanim uslovima kvaliteta ka-
da sadrzi 3399 masti i 559/p vode.

U kontroli kvaliteta treba primenjivati Sto
egzaktnije, jednostavnije i efikasnije — pre-
ciznije metode. U cilju objektivhog i jedin-
stvenog utvrdivanja kvaliteta na podrucju
SFRJ kod pp proizvoda, zakonom je predvi-
deno da propisi o kvalitetu tih proizvoda,
pored ostalog, sadrze i kritenijume, uslove i
nacin kontrole i verifikaciju rezultata.

kvaliteta pp proizvoda

proizvodnje | distribucija

Uopste uzimajuci, pristup kontroli moZe biti
razli¢it, Sto zavisi od viSe faktora: vrste pro-
izvoda, cilja kontrole, elemenata koji se ispi-
tuju i sl. Mogu se primeniti jedinstveni i
i slozeni sistemi. Razradenost i primena me-
toda proveravanja kvaliteta u velikoj meri
zavise od stepena ovladivanja i upravljanja
kvalitetom.

Proveravanje se moze ograniciti samo na
zakonske obaveze, u kom sluoaju ce broj is-
pitivanih parametara biti manji, ili se moze
proSiriti na veci broj faktora koji odreduju
kvalitet proizvoda. Taj Siri pristup provera-
vanju kvaliteta ukljucuje i vecéi broj komer-
cijalnih faktora, odnosno faktora marketinga.
Prema Mec. Carty-ju marketing je istrazivanje
exonomske aktivnosti, koja wupravlja tokom
robe i usluga od proizvodaca do potroSaca
— korisnika, tako da po moguénosti najbolje
zadovolji i da se postigne nepristrasnost pro-
izvodaca. Potrebno je, naime, utvrditi kako
je odredenj proizvod p*lhvacen na trziStu,
Sta treba i Sta se sve moze preduzetl da se
olakS8a distribucija, bolje ofuvan proizvod
tokom sklad'sten_’a, u kanalima dlstrlbuoije,
transponu na mestu prodaje u savremenim
<lasitnim prodavnicama, sve do njegove
ko nacne potrosnje.

{od ovoga ispitivanja upotrebljavaju se raz-
ICiti postupci pored laborator'Jskog ispitiva-
1ja uzoraka (organoleptickog i fizicko hemij-
skog), pristupa se uporednom ispitivanju u ci-
liu ocenjivanja kvaliteta na sajmovima i izloz-
bama, ocenjivanju kvaliteta od strane potrosa-
Ga i sl. Za svaku vrstu ispitivanja treba pri-
agoditi metodologiju. Sve dobijene podatke
treba analizirati u jednom centru po odrede-
nim kriterijumima. Na osnovu rezultata svin
ispitivanja pristupa se izradi koncepta kvali-
teta novih proizvoda, odnosno inovaciji po-
stojecin.

Droveravanje i analiza kvaliteta proizvoda mo-
raju biti integralni i da u sebi sadrZe svaki
sve kategorije i zahteve koji se€ odrose na
proizvod u celini (kvalitet u uzem Sirem
smislu). Mesto sprovodenja proveravanja Kva-
liteta moze biti:

— pri proizvodnji i pakovanju proizvoda,

— pri distribuciji i kanalima distribucije,
— pri kupovini i potroSnji proizvoda.

C. Primena propisa o kvalitetu u prometu

Kada je u pitanju proizvodnja, obicno nema
nejasnoéa u vezi sa primenom propisa 0 Kva-
litetu proizvoda. Medutim, to pitanje se ce-
sto postavlja u sferi prometa. Naime, istice
se kao nejasno da li su OUR-i u prometu
uopste obavezni da prnimenjuju propise 0 kva-
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litetu, & ako jesu u kom stepenu su duzni
da to Cine i u kojim slucajevima odgovaraju
za njihovo neprimenjivanije.

Nema sumnje da se pri tome ide u dve kraj-
nosti: trgovina tezi da skine svaku odgovor-
nost u pogledu nedostatak u kvalitetu pro-
izvoda, a proizvodnja okrwIJUJe trgovinu da
ona nepravilnim drzanjem i ¢uvanjem proizvo-
da doprinosi degradiranju postignutog nivoa
kvaliteta u proizvodnji. MiSljenja smo da ne
treba dokazivati pogreSnost ovakvih stavova,
<ako sa stanoviSta zakonskih propisa, tako |
interesa potroSaca i Citave naSe zajednice.

{od toga, pre svega treba imati u vidu da su
Op proizvodi po svojoj prirodi slozeni, veci-
10m lako pokvarljivi i da im se brzo menjaju
nutritivno-fizioloSka svojstva, pa cak i kod
naizgled kvalitetnih. Da bi se odrZao postig-
nuti kvalitet i saCuvala bioloSka vrednost tih
proizvoda, potrebno je, u neprekidnom lancu
od proizvodnje do potroSnje, posvetiti punu
paznju njihovom drzanju i ¢uvanju. Prema to-
me, u prometu treba nastaviti kontinuirano
obezbedenje uslova kvaliteta koji su postig-
nuti u proizvodnji. Kod bilo koje manipulaci-
je u distribuciji, transportu, skladistima i sl.
treba imati u vidu moguénost njenog nega-
tivnog, dejstva na kvalitet proizvoda.

Sa stanovista kvaliteta, proizvodnja i promet
pp proizvoda na jedinstvenom jugosloven-
skom trzistu treba da budu jedinstven proces,
ili dve strane jednog te istog procesa. Briga
0 kvalitetu treba da bude podjednako zastu-
pljena na svim nivoima toga procesa. Proma-
tranje kvaliteta samo na odredenoj relaciji
neodrzivo je u uslovima sticanja dohotka u
udruzenom radu na osnovu rezultata rada.

Odredbama Zakona o standardizaciji (¢lan 91)
ne pridrzavanje propisa o kvalitetu sankcio-
nisano je kao privredni prestup, kako u pro-
izvodnji tako i u prometu, znaCi, nijedan pri-
vredni subjekt (proizvodac i prometnik) ne
moze izbeCi odgovornost ako proizvedu, od-
nosno stave u promet proizvod a pri tome
se ne pridrzavaju propisa o kvalitetu. Razum-
ljivo je da prometna organizacija, ne moze
odgovarati za one nedostatke u kvalitetu ko-
je nije mogla uoc¢iti jednostavnom kontro-
lom, a predpostavljala je da ih nema. Me-
dutlm ako je do promene svojstava kvalite-
ta doslo posle preuzimanja robe od proizvo-
daca, a tokom distribucije su primenjeni ne-
odgovorajuci uslovi (poveéana vlaga, tempe-
ratura, uticaj svetlosti i sl.), ili je nepravil-
nom mampulacuom oSteéena ambalaza, pa je
proizvod doSao u kontakt sa drugim namir-
nicama i poprimio strani ukus, miris, boju ili
je sa njima kontaminiran, onda sva odgovor-

nost lezi na OUR-u koji je stavio u promet
te proizvode.

Propisane karakteristike kvaliteta treba da se
zasnivaju na proverenim rezultatima i dosti-
gnuc¢ima nauke, tehnike, tehnologije i prak-
ticnog iskustva, kao i moguéih pozitivnih i
negativnih efekata njihovog primenjivanja.
Postojeci propis o kvalitetu pp proizvoda pre-
tezno su doneti u periodu od 1963 do 1968.
g. Kod svih je skoro vrSena viSe puta izme-
na i dopuna, a doneti su i neki novi propisi.
| pored toga Sto je vecdina odredaba tih pro-
pisa dobra, ipak se u njima moze naci vedi
broj nedostataka kao &to su: : nedovoljna pre-
ciznost odredenih formulacija, medusobna
neuskladenost, neuskladenost sa naucno-teh-
nickim dostignuc¢ima i sl.

Sto se tice primene propisa o kvalitetu moze
se re¢i da je vrlo raznolika: od propisa do
propisa, od podruéja do podrucja zemlje, od
jedne do druge organizacije iste grane i sl.
Cak bi se moglo reé¢i da sve odredbe jednog
te istog propisa u istoj organizaciji nisu pod-
jednako primjenjene. Usled toga cesto se ne
mogu potpuno ni sagledati sve pozitivhe i
negativne strane propisanih normi.

Primena propisa uslovljena je cCitavim nizom
cbjektivnih i subjektivnih faktora. Zadrzace-
mo se na nekim od mnosStva subjektivnih fak-
tora. Pre svega, ¢esto se mozZe konstatovati
da odredeni subjekti na koje se propis od-
nosi nisu isti shvatili kao faktor, sredstvo
unapredenja proizvodnje i prometa, unapre-
denja radnih procesa, racionalnog koriScenja
sredstava i sl., ve¢ kao neSto nametnuto, po
cemu se mora postupati i sl. lznoseéi ove |
druge nedostatke ne generaliSemo pojavu, ni-
ti negiramo ispravan odnos prema propisi-
ma i vrlo znacCajne uspehe na podrucju kva-
liteta u ovoj oblasti.

Medutim, deSava se kod nekih organizacija
da umesto iscrpljivanja svoje aktivnosti u
ovladavanju i negovanju motiva za postizanje
boljeg kvaliteta, one tu aktivhnost usmerava-
ju na olako sticanje dohotka izigravanjem
propisa o kvalitetu. Na taj nacin dolaze do
dohotka koji nije rezultat rada, ve¢ mono-
polskog i drugog nedozvoljenog ponasanja na
trziStu, Sto je protuzakonito i neodrzivo u fa-
zi ostvarivanja vaznog dnuStvenog principa,
nagradivanja po rezultatima rada.Same orga-
nizacije, koje solidno primenjuju propise, tre-
balo bi da zigoSu takve pojave u svojoj grani.
Navodimo neke takve nedostatke u proizvod-
nji

Norme kvaliteta i tehnoloSka dokumentacija
(proizvodacke specifikacije, linterne norme,
recepture, tehnoloski postupak i sl.) do tan-
cina su razradeni i kada bi se na osnovu to-
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ga donosio zakljucak onda bi se ocekivalo
da se proizvodi vrhunski kvalitet proizvoda.
Medutim, pokuSamo |i to uporediti sa stvar-
nim stanjem, narocCito kod upotrebe osnovnih
sastcjaka, konstatovace se znacajna odstupa
nja, Cak se negde u normama kvaliteta pro-
pisuju stroziji kriterijumi u OUR-ima nego Sto
su odredaeni propisima, ali one ostaju samo
gole norme, koje nikada ne ozive.

Sirovine, kao osnovne komponente sadrzaja
proizvoda joS uvek nedovoljno i nepotpuno
ispituju, nepravilno razvrstavaju i specitici-
raju. Medutim, poznato je od kakog je znacCa-
a dobro poznavanje i razvrstavanje sirovina.
Kad se radi sa nepoznatom ili nesigurnom
sirovinom onda tehnolog nikad ne moze biti
siguran u ono Sto je proizveo i stalno je u
neizvesnosti kako ¢e proizvod proéi na trzi-
stu. Mnogo se lakSe prave kombinacije kada
se dodaju sirovine dobro razvrstane po klasa-
ma ili kategorijama kvaliteta, pa makar doda-
vali i slabiju klasu, nego kad su one nepra-
vilno razvrstane.

U sistemu proveravanja kvaliteta takode ima
niz nedostataka. Umesto da se vrSi fazna
kontrola u toku proizvodnog procesa, da se
viSe korekcije kad se pojave odstupanja, do-
bro kontroliSe dodavanje komponenata koje
su ograni¢ene, obiéno se sve svodi na la-
boratorijsko ispitivanje finalnog proizvoda.
Proveravanja post festum, kada se vise ne
moze pomodi. Cesto se pokazatelji dobijeni
proveravanjem nedovoljno koriste, ostaju pa-
sivha gomila podataka kojimaise malo ko slu-
zi. Prema tome, vrSi se ispitivanje radi ispi-
tivanja, umesto da se pristupi integralnoj
proveni kvaliteta u svim fazama i na svim ni-
voima od ulazka sirovine do konaCne wupo-
trebe nroizvoda.

Napred je receno od kolikog su znacaja poz-
navanje ambalaznih materijala, pravilan izbor
tipa ambalaZe i nacina pakovanja i dr. | u
ovome domenu egzistiraju brojni nedostaci
| problemi. Pre svega, ambalazni materijali
se nedovoljno ispituju, ne poznaju se metode
ispitivanja, narocito kada se radi o uvoznim
materijalima, mali je broj standarda kofi utvr-
auju kvalitet tih materijala i ambalaze, za-
tim ne poznaju se dovoljno prednosti i nedosta
ci odredenog tipa ambalaze, ne proverava se
<ako ¢e ona izdrzati lanac pocev od proizvoad-
1je, preko distribucije do konacne potroSnje,
koje pakovanje po velicinije najpogodnije za
transport, a koje za neposrednu potrosnju. De-
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sava se na primer, da se proizved pakuje u
veca pakovanja od jednokratne ili dnevne upo-

trebe, a za to pakovanje se zaraCunavaju

troSkovi u klasiénim prodavnicama ili marke-
tima proizvod se mora raspakivati i ponovo
pakovati u rinfuze ili u manja pakovanja (slu-
caj sa nekim vrstama kobasica). Pri svemu
tome se degradira vec¢ postignuti nivo kva-
liteta, ponekad to dovodi ¢ak do neupotreb-
ljivosti proizvoda.

Upotreba aditiva predstavlja ponegde pravu
stihiju. Poznato je da se njihovoj] upotrebi
svugde u svetu pokljanja puna paznja, i nala-
ze se pod stalnom kontrolom i stalno se pro-
ucavaju. Medutim, neka iskustva upucéuju na
zakljucak da Cesto ne poznajemo supstance
koje obilato koristimo, narocito kad su u pi-
tanju proizvodi iz uvoza (u 1976. g. uvezeno
je 42.000 tona raznih aditiva). NajceSce se
oni pojavljuju u vidu komercijalnih naziva,
na primer teaomulus (90, kolpur R, i sl. ili
u vidu brojeva kombinovanih sa slovima, na-
primer 555E, G-10 i sl. Preparata koji se upo-
trebljavaju u proizvodnji preradevina od me-
sa ima 16. Ni uvoznici, ni proizvodacCi koji
ih upotrebljavaju ne znaju sastav, hemijske
karakteristike ovih proizvoda, buduci da isti
nisu snabdeveni podacima iz kojih bi se to
doznalo. Postoje samo propagandni prospekti
koji velicaju njihova svojstva. NajcesScCe se tu
radi o sme3ama, koje su ponekad jednostav-
1e ali se to ne moze dokucCiti iz naziva.
Neodrzivo je upotrebljavati neki aditiv a do
<raja ne poznavati njegov hemijski sastav,
dejstvo, tehnoloski ucinak i sl. Nismo protiv
njihove upotrebe, ali samo ta upotreba mora
biti opravdana i razumna, a kontrola stalna.
Ne treba izgubiti iz vida da neki aditivi mogu
delovati teratogeno, mutageno, cak i karci-
nogenao.

Na kraju da pomenemo joS i to da se daje
skoro na svim skupovima na kojima se fre-
tira problematika kvaliteta pp proizvoda, Kri-
ticki osvrt na propise, a malo ima samokri-
tidkih osvrta, analiza slabosti i pokuSaja re-
Savanja tih slabosti. Kod svake izmene i do-
pune propisa, koje treba redovno vrSiti, ide
se u krajnost jer se pokuSava smanjiti vred-
nost svake norme. Umesto toga zalazemo se
sa objektivan pristup i svestranu saradnju

svih struénjaka prehrambene industrije na
propisivanju najpogodnijih normi kvaliteta ko-

je ¢e pomod¢i tehnoloSki progres i u puno)
meri zasStiti potrosaca.




opSta razmatranja o
koordinaciji

u Ju gosiavi ji
M. ISAKOVIC

U sve slozenijem razvoju tehnike i tehno-
ogije a samim tim | privrede, tehnicka ter-
ninologija dobija sve veci znaCaj za brzo,
drecizno i ekonomi€no sporazumevanje unu-

tar nacionalnih granica i u medunacionalnoj
oanosno medunarodnoj saradniji.

Radom na terminologiji bave se mnoge naci-
onalne i medunarodne organizacije i institu-
cije, a u poslednje vreme jacCaju nastojanja
da se sve aktivhosti na podrucéju terminolo-
gije povezu u jedan jedinstveni sistem. To
potvrdije i osnivanje (1971) INFOTERMA
(Bec-Austrija),” International Information Cen-
ter for Terminology, medunarodnog centra za

zadatkom da poveze terminolosku aktivnost
u celom svetu.

‘retpostavka ukljuGivanja u ovu medunarodnu
<«oordinaciju jeste razvijanje terminolosSke ak-
tivnosti i u pojednim zemljama. Za naSu zem-
lju kao visenacionalnu (viSejezicku) ovo je
od posebne vaznosti.

U lugoslavul postoji jedan broj institucija,
organizacija i pojedinaca koji se bave termi-
nologijom, ali ovaj rad, nedovoljan i medu-
sobno ¢esto nepovezan, ne moze da se Ssu-
prostavi porastu terminoloske zbrke koja je
jos slozenija zbog nepostojanja napredne teh-
nicke terminologije na jezicima naroda Ju-
goslavije. Takvi napori, iako nesumnijivo koris-
ni odlikuju se, zbog nedostatka jedne globalne
koncepcije njihovog povezivanja i zajednickih
temeljnih stavova o nacinu obrade i registro-
vanja termina, neekonomlcnoscu udvostrus-
Cavanjem poslova i otuda, srazmeno rezulta-
tima, vecim finansijskim opterecenjem drus-
tva i trosenjem drustveih snaga, kao i nepot-

punim reSenjima koja se tesko prlhvata u jer

nisu plod opste javne diskusije, veé¢ &éesto
izbor pojedinca ili uzih radnih grupa.

Od kojih bi osnovnih stavova trebalo pod:

bi se rad na terminologiji u Jugoslaviji oslo-
bodio ovih nedostataka? Ovo je pokusSaj da
se oznace neki od tih stavova.

termincloske a

tivnosti

Rad na tethmJ terminologiji je istovre-
meno stvaranje +premzmh instrumenata
sporazumevanja u nauci, tehnici i privredi
| stvaranje nacionalnih jeZIka. |z toga pro-

IstiCe odgovornost strucnjaka pojedinih
tehnickih oblasti i organzacija koje su
smesStene u tehnicki i privredni prostor

drustva ali i druStveih organa i institucija
koje su pozvane da sa jedne strane pruze
potporu razvoju jezika a s druge da se bri-
nu da se ovaj razvoj uputi u najpozeljni-
Jem pravcu.

2. TerminoloSka aktivnost se sastoji od zah-
vatanja Sirih ili uzih oblasti, od dugoroc-
nih i kratkoroCnih pro ekata. Povezivanije
svih aktivhosti u Jedmstven sistem | je-
dan koordinirani postupak omogucuje da
se oni napori na najbolji i naJekonomlcm-

ji nacin dopunjuju, ili da iz uzih i kratko-
rocnih projekata, proisticu Sini i dugomc-
niji.

Ova dva osnovna stava, podrazumeva-

ju sledec¢e konstatacije. HRad na na-
cionalnim jezicima ne predstavlja sa-
mo povremenu akciju na osnovu proiekta
pojedinih instituciia, veé trajnu orjentaciju i
trajni rad kome podrSku treba da daju repub-
iCki organi i zajednice za nauku i kulturu.
Nezavisno od nacina na koji ¢e se kasnije
formirati komparativho prezentiranje tehnic-
<xih termina na jezicima naroda Jugoslavije
terminoloska aktivnost moze da se odvija na
svakom jezickom podnucju posebno dok se
tome ne prikljuce ostala podrucja. Stvar je
republika i pokrajina da procene stepen svog
interesovanja i vreme ukljucivanja u zajed-
nicku akciju. Medutim, tamo ¢gde rad otpoci-
nje, )r-i'preme -If..onc:e.pcue treba da budu ta-
kve da o-mogfuée kasnije povezivanje aktivno-
sti u Jugoslaviji, kao i medunarodnu sarad-
nju. |
Terminoloska aktivnost podrazuma Cvrstu sa-
radnju strucnjaka pojedinih tehnickih oblasti
| jezickih strucnjaka.

Svaka pojedina inicijativa za rad na termino-
logiji u jednoj wuzoj oblasti, bilo da potice
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od naucnih institucija, fakulteta, pojedinih
privrednih organa, drustva tehnicara, Jugoslo-
venskog zavoda za standardizaciju, treba da
se uklapa u jedan zajednicki sistem. S jedne
strane to dovodi do Sirenja prostora pokri-
venog izabranim terminima u kome se obla-
sti povezuju na najhomogeniji nacin, a s dru-
ge, pak, da povezivanje rada u vremenu, §to
znaci da jedan projekat koji u ovom trenutku
zadovoljava odredene potrebe moze kasnije
da posluzi za slozeniji i potpuniji projekat ko-
ji recimo spada u dugorocniji program aka-
demija nauka itd. Takvo povezivanje je i os-
novna poenta ovog razmisljanja). |
Postojece aktivnosti se ne iskljucuju, vecé
samo uvode u celoviti sistem na jednom je-
zickom podrucju.

Predlogu za navedeno povezivanje, cCija je
osnovna pobuda ekonomisanje druStvenim
snagama pridruzuje se i predlog za pove-
zivanje sistema finansiranja radi uStede
sredstava u radu ‘koji je sam po sebi prilic-
no skup. Po tom predlogu, finansiranje traj-
nih slozenih projekata se dopunjuje i povezu-
je sa finansiranjem manje slozenih
projekata ili ~ projekata terminoloske
objektivnosti u  uzim  oblastima. Ta-
ko bismo imali kumulaciju i koordinaciju vi-
§e nacina finansiranja istovremeno i vise iiz-
vora sredstava koji se medusobno ispomazu.
Usvajanje termina treba da prode kroz utvr-
dene oblike javne diskusije tako da on posta-
je zaista prihvaéen od jedne jeziCke sredine
i budu obezbedeni uslovi za najoptimalnije
resenje.

Jedan od moguéih predloga za prakti¢no ot-
poCinjanje rada za povezivanje terminoloSke
aktivnosti na jednom jezickom podrucju sas-
tojao bi se u sledecem:

U republici ili pokrajini (odnosno na jednom
jezickom podrucju) pripremio bi se skup
predstavnika naucnih institucija, Akademija
nauka, Privredne komore, odgovarajucéih re-
publickih organa, Zajednice za nauku, nauc-
nih radnika itd. na kome bi se utvrdili:

— koordinacion punkt terminologke aktiv-
nosti na jednom jezickom podrudju i na-
Cin njegovog rada,X

— nacin da se utvrde veé postojeée aktiv-
nosti na podrucju terminologije ili pro-
jekti koji su u pripremi,

— nacin da se iskoristi ve¢ dobijeni rad u
sistemu koji ¢e se zasnovati xx

— principi i tehnika javne diskusije o ter-
minima,

— nacin registrovanja i skladiStenja termina

koji omoguéuje kasnije najpogodnije u-

ljuivanje u medunacionalnu i meduna-
rodnu terminoloSku aktivnost,

— nacin razmene informacija,

— principi utvrdivanja prioritetnih zadataka,

— sistem finansiranja koji ¢e omogqudéiti da
se zadrze postojeéi izvori finansiranja i
utvrde novi, ali tako da drustvo najekono-
micnije angazuje sredstva u ovoj aktiv-
Nosti.

Rad na utvrdivanju, unifikaciji termina i iz-

davanje komparativnih terminoloskih reénika

(vremenom | kompjutersko skladiStenje teh-

nickih termina) trajan je zadatak jer je teh-

nicki reénik u stalnom nastajanju. Medutim,
ukoliko se ucdini napor da se terminologija
utvrdi u kljuénim oblastima, utvrde mehaniz-

mi buduc¢eg dogovaranja i nacina saradnje

i pruzi organizaciona okosnica svima onima

koji se terminologijom bave i koji je osecaju

danas kao sve znacajniju komponentu tehnic-
kog, privrednog i nhaucnog razvoja.

Kasniji rad odvijace se daleko jednostavnijs

i uz vecdi efekat. Oklevanje da se na ovom

podrucju preduzmu pomenute akcije znaci

odlaganje i otezavanje necCega, Sto nam, pre-
ma iskustvima tehnicki razvijenijih zemalja,
neoizbezno predstoji.

o

x Koordinacioni punkt nije odreden ostalim uces-
nicima u terminoloSkoj aktivnosti, veC samo
mesto prikupljanja informacija i povezivanja.

xx Naprimer, koriScenje vec izradenih jugosloven-
skih terminolosSkih standarda.



standardizacija tiskanega vezja

CIMPERMAN JOZE, dipl. ing.

Referat podnet na simpozijumu o telekomuni-
kacijama u Ljubljani, 4. oktobra 1977. godine.

Dinamican razvoj elektrotehniSke tehnologi-
je, industrijske elektronike, telekomunikacij,
merilnih naprav, racunalniSke tehnike in ma-
sovna uporaba elektricne opreme v gospo-
dinjstvih, industriji, medicini in znanosti wve-
Cata in Sirita uporabo tiskanega vezja. Hiter
promet, zapletani medicinski posegi, avtoma-
tizacija proizvodnih procesov, zasScita in var-
nost ¢loveka in okolja zahtevajo zanesljivost,
breshibnost ter hitro in varno delovanje upo-
rabljene elektronske opreme. Vendar kvali-
teta opreme, instrumentov in odvisna samo
od elektricnih in elektronskih sestavnih de-
lov in komponent ampak tudi od kvalitete
ploS¢ tiskanega vezja. VpraSanje kvalitete,
raznovrstnost tehniénih zahtev in ne nazad-
nje velika potroSnja tiskanega vezja so kma-
lu pokazali potrebo, da se predpiSejo oziro-
ma standardizirajo osnovni maternijali za iz-
delavo tiskanega wvezja, kontrolni postopki,
metode preskuSanja in zahteve za razlicne
vrste ploS¢ tiskanega vezja npr. eno —, dvo-
stranske, vecplastne in zvijave plosce teska-
nega vezja ne glede na nacin izdelave.
Jugoslovenske standarde za tiskano vezje iz-
daje Jugoslovenski zavod za standardizacijo.
Osnutke in predloge standardov pripravi teh-
nicki odbor TO 52 Jugoslovenskega elektro-
tehniskega komiteta (JEK-a). Ustanovil ga je
leta 1953. Jugoslovenski zavod za standardi-
zacijo kot nacionalni komitet Mednarodne
elektrotehniske komisije (IEC). V okviru Med-
narodne elektrotehniske komisije (IEC) dela
tehnicki odbor TC 52, ki pripravlja osnutke
standardov v obliki dokumentov sekretariata
in predloge standardov v obliki dokumentov
centralnega biroja. Jugoslovenski tehniski
odbor TO 52 Studira te dokumente, podaja
nanje pripombe in glasuje zanje po pravilu
Sestih mesecev ali po postupku treh mese-
CEeVv.

V tehniskem odboru TO 52 sodelujejo poleg
strokovnega sodelavca JZS tudi strokovnjaki
iz gospodarstva, JNA, znanstvenih ustanov.

Skupno Steje odbor TO 52 petnajst Clanov.
Mednarodna elektrotehniska komisija (IEC)
je do danes izdala deset standardov — pub-
likacij z dvanajstimi dopolnitvami. Jugoslo-

venski zavod za standardizacijo je izdal devet
standardov, ki 'so oznaceni z JUS N. R7 XXX

in vsebinsko odgovarjajo trem |EC publika-
cljam.

V tabeli 1 je podrobno prikazano stanje med
IEC publikacijami in JUS standardi.

Iz tabele 1 je razvitno, da je JZS izdal vec
predlogov standardov, ki so wvsebinsko in
strokovno zahtevni ter pri pripravi zahtevajo
ogromno podatkov, strokovnega znanja, po-
znavanje jezika in Ccasa.Zeod leta 1970. tecCe
razprava o mreznem sistemu za ploSce tis-
kanega vezja. Namen mreznege sistema je,
da zagotovi kompatibelnost med ploSCami
tiskanega vezja in na njih montiranimi ses-
tavnimi deli v toc¢kah preseciSéa mreze. In-
dustrija zabavne elektronike in Siroke potro-
Snje ter nekateni proizvajalci sestavnih delov
zahtevajo za doloCevanje polozaja spojev na
ploséi tiskanega vezja mrezo v nominalni-
mi razmaki v obeh smereh 2,50 mm. »Pro-
fesionalna« elektronika z integriranimij vezji

uporablja mrezo z nominalnimi razliki 2,54 mm,
ki je predpisana z mednarodnim standardom.

Proizvajalci konektorjev so zahtevali, da se

standardizira Se mreza z nominalnim razma-

kom 3,96 mm in 4,00 mm. TehniSki odbor
TO 52 je poslal anketne listice porabnikom
in proizvajalcem tiskanih vezij in sestavnih
delov z namenom, da wugotovi »zivljenjsko
dobo« mreznih sistemov, ki niso v skladu
z mednarodnim standardom. Odlo¢itev bo
znana na sestanku strokovne komisije Jugo-
slovenskega zavoda za standardizacijo 29.
septembra 1977.

V zacetku leta 1978. bo izSel standard JUS
N. AO.541 v obliki »elektrotehniSkega slovar-

ja«, v katerem so zbrani 103 ‘izrazi in zanje
ustrezne definicije s podrocja izdelave, kon-

trole in preskuSanja tiskanega vezja. lzrazi
so v slovenskem, hrvaskem, knjiznem, srb-
sko-hrvatskem, maketonskem ter v francos-

kem, angleskem, ruskem in nemskem jeziku.

Pri pripravljanju standarda so sodelovali po-
leg strokovnjakov 8Se jezikoslovci, lektorji



286

Stev

I, del: testne metode

Leto Stevilka Leto
L EC N a Z 1 ¥ 1zdaje J U S standarda izdaje
publ
07 Tﬂlilll sistem za plosce 1970 N.R7.051 1977
L skanega vez]a predlog standarda |
194 Izrazi 1n definicije za 1975 N_%O,S«il 1977
tiskana vezja anotiran predlog i
standarda k
249—1 Csrovnd material za tiskana 1968 N.R7.021 1972
vezja
I. del: testne metode
249—1A prva dopelnitev 1970
249—18B druga dopolnitev 1972
249—1C;j tretja dopolnitev 1973
249—1D Cetrta dopolnitev 1976
2492 Csncvni material za tiskana 1 1970 N.R7.022 1972 |
vezja N.R7.023 1972
II. del: specifikacije
249—2A prva depolnitev 1971 N.R7.024 1972
249—2C druga dopolnitev 1973 'N.R7.025 1972 I
249—28B iretja dopolnitev 1973 s
249- 2D | cetrta dopolnitev 1975 LRI bl
249-2F peta dopolnitev 1975 |
249—3 Posebmi material za tiskana 1973 ,
vezja
249—3A prva dopolnitev 1976
' |
286 Pakiranje komponent na 1968 N.R7.052 1977
lontinuirnl trak predlog standarda I
321 Navodilo za konstrukecijo in 1970 N.R7.053 1977 |
uporabo sestavnih delov, na- predlog standarda
menjenih za montazo na plo- |
sce s tiskanim ozicemnjem 1n
tiskanim vezjem
326 Splosne tehnicne zahteve in 1970 N.R7.031 1974
kontrolne metode za plosce
tiskaneg vezja
326—A prva dopolnitev 1972 N.R7.032 1974
326—B druga dopolnitev 1974 N.R7.033 1974
326—C Vecplastne plosce tiskanega 1974
vezja
326—2 Tiskane ploSce 1976
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rerminolodkih komisij v posameznih republi-
kah.

Iz dneva v den se na trziS¢u pojavljajo no-
vi osnovni materiali za izdelavo tiskanega
vezja tako, da je oblikovalec nemalokrat
ored tezavo izbira najprimernejSega materi-
ala. Pri izhiri je treba upoS$tevati tip ploSce
(eno —, dvostranske, veéplastne, zvijave),

elektricne lastnosti, mehanske lasnosti, po-.

sebne zahteve npr. samougasljivost.

Danes je standardizirano osem materialov,
to so: fenol-celulozni laminat visokih elek-
tricnih vrednosti in ekonomske kvalitete, pa-
pir-fenolni laminat, epoksi-celulozni laminat,
Stiri vrste epoksi — s steklinimi vlakni oja-
cani laminati vsi pokovinjeni z bakreno fo-
lijo razlicnih debelin. Za vse vrste osnovne-
ga materiala so predpisani preskusi od tega
devet elektricnih in Stirinajst neelektri¢nih
nreskusov z namenom, da za izdelavo ploSc
tiskanega vezja uporabljamo samo kvaliteten
osnovni material. Mnogi proizvojalci tiska-
nega vezja so kontrolirali in preskusali kva-
iteto plosSc po razlicnih standardih npr.
MIL, DIN, BS,... Mednarodna elektrotehniSka
komisija (IEC) je izdala revidirano publika-
cijo IEC 326-2 (1976). Tehniski odbor ze pri-
nravlja ustrezen predlog standarda o testnih
metodah za ploSce tiskanega vezja.

Sestavni del, ki naj bo montiran na ploSco
tiskanega vezja, mora zadostiti Stevilnim za-
ntevam, da je tem zagotovljena ucinkovita
nroizvodnja, montaza in kvaliteta. Pri monta-
7i tiskanega vezja je posebno pomemben
tudi nacin embaliranja sestavnih delov. To
je podrocje, kjer tehniski odbor TO 52 tesno
sodeluje z drugimij tehniSkimi odbori TO 40,
TO 47, TO 48. V javni razpravi sta dva pred-
loga standardov. _

\V Jugoslaviji ze izdelujemo vecplastne plos-
e tiskanega vezja. Mnogi proizvojalci elek-
tronskih naprav jih tudi uvazajo, vender Se ni
ustreznega JUS standarda za preskuSanje in

kontrolo le-teh. V teku so priprave za izde-

lavo predloga standarda.

Od 19. do 23. septembra 1977. bo v ltalija
mednarcdno zasedanje tehniskega odbora
TC 52, kjer bodo v obravnavi predlogi stan-
dardov o novih osnovnih materialih, o meto-
dah in materialih za izdelavo kliSejnin risb,

o embaliranju plos¢ tiskanega vezja, o novin

kontrolnih postopkih.

Skratka, jugoslovanski tehniski odbor TO 52
bo moral vloziti S& mnogo naporov, da bo
do leta 1980. zastavljen cilj: to je ujeti ko-
rak z mednarodno standardizacijo. To mu bo
uspelo le ob veéjem angaziranju proizvajal-
cev in porabnikov tiskanega vezja.




kvalitet proizvoda

kao jedan od kriterijuma u
samoupravnom dogovaranju proizvodaca-prometa

Luka MARKOVIC, dipl. ing.

Kvalitet proizvoda i usluga &ini jednu od os-
nova povezivanja potroSaca, prometa i proiz-
vodaCa. Sadrzina tog povezivanja je njihova
uzajamna i konstruktivna saradnja na unapre-
denju kvaliteta proizvoda i usluga. Ukoliko
je taj stepen povezivanja veéi utoliko je veéa
sigurnost potroSaca da ¢e biti zastiéen od
loSeg kvaliteta. PraktiGna realizacija ove te-
orijske postavke zahteva da potroZadi i po-
sebne organizacije potroSatu usmere svoju
drustvenu aktivnost na sva podrugja kvali-
teta proizvoda i usluga. S toga je veoma bit-
no imati u vidu i osnovne zakonske regula-
tive koje se odnose na ovu materiju a to su
prvenstveno cl. 78, ¢l. 23 i ¢l. 650 (mada to
sadrze i joS neki jlanovi) Zakona o udruze-
nom radu odnosno ¢l. 11 i ¢&l. 13. Zakona o
osnovama poslovanja organizacija udruzenog
rada u oblasti prometa robe i usluga u pro-
metu robe i o sistemu mera kojima se spre-
Cava naruSavanje jedinstva jugoslovenskog
trziSta u toj oblasti.

Nase trziSte je danas uglavnom dobro snab-
deveno robom. Potro8ac¢, zbog toga, vrlo Ge-
sto nije prinuden da kupuje sve Sto mu se
ponudi, nego je u moguénosti da bira robu
u skladu sa svojim potrebama i finansijskim
mogucnostima. Pitanje kvaliteta proizvoda na
trzisStu time postaje sve vaznije.

Pri izboru robe pred potroSata se postavlja-
ju dva osnovna problema: da li ée proizvod
koji kupuje odgovarati Zeljenoj nameni na za-
dovoljavajuéi nac¢in i da li ée za uloZeni no-
vac dobiti odgovarajué¢u vrednost. Ni jedan
ni drugi problem nisu laki za reSavanje, na-
rocito kada je u pitnju individualni potrosac
— gradanin bez dovoljdg tehnickog obrazo-
vanja koji se suocava sa mnostvom razlici-
tih, a isto tako sa mnostvom istih tipova i
vrsta proizvoda. Normalno je onda, da po-
trosac oCekuje od drusStva da mu pomogne i

potroSacima. Sto se tice samih

| organizovanih potrosaca

da ga zaStiti od stihije trzi§ta. Ova zastita
Sé sastoji prvo u tome da se utvrde 1 spro-
vedu u zivot odredena pravila koja ée namet-
nuti obaveze u pogledu stvaranja i odrZava-
nja kvaliteta svima onima koji mogu na to
uticatl, a zatim u tome da se potrosadu
oruzi dovoljno podataka na osnovu kojih ée
mocCi da izvrSi i pravilan izbor.

Postoji desetak propisa (pravilnika) kojima
se reguliSe kvalitet Zivotnih namirnica (kva-
litet mesa i proizvoda od mesa: kvatitet vo-
Ca i povrCa i proizvoda od voéa i povréa:
kvalitet mleka i proizvoda od mleka: kvali-
tet zitarica, mlinskih proizvoda, hleba i peci-
va, testenina i keksa, itd.). Ti propisi imaju
poseban znaCaj zbog toga, §to tretiraju pi-
tanje kvaliteta Zzivotnih namirnica, kao pro-
izvoda koji potroSaci svakodnevno kupuju,
pa je otuda i narodito vazno pitanje zaStite
potroSaca kod tih proizvoda.

Poznavanje propisa je, od neobi¢nog znaca-
Ja za zastitu potroSacaca. To se pre svega
odnosi na radnike u prodavnicama i drugim
prodajnim jedinicama koji svakodnevno do-
laze u neposredan kontakt sa potro3adima, |
s druge istrane, na same potroSace. Smatra-
mo da je nedopustivo, na primer, da je-
dan prodavac ne zna da je zabranjeno drza-
ti u prodaji proizvod kome je istekao dekla-
risani rok upotrebe, bez obzira na to Sto je
taj rok tek istakao i Sto prodavac inace sma-
tra da je takav proizvod joS dobar i podoban
za promet, ili, na primer, da ne zna da je
zabranjeno da kroz omotni materijal nesraz-
merne tezine zakida potroSacu na meri, itd.
Tu bi morale same organizacije udruzenog
rada mnogo viSe da se angazuju. One moraju
da se angazuju, s jedne strane, na struc¢nom
osposobljavanju svojih radnika, i, s druge
strane, na efikasnijoj internoj kontroli koja
treba da ustanovi da |i ti radnici poStuju va-
zeCe propise i kakav je njihov odnos prema
potroSaca

o
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veéina od njih ne zna svoja prava iz vaze-

éih propisa, niti pak nesto blize o propisima

o kvalitetu pojedinih proizvoda.

Svakako da je teSko od potroSaca traziti da

hoznaje sve propise, ali bi u tom pravcu tre-

halo nesto vise udiniti nego $to je do sada
i¢injeno. Glavni posao tu bi trebalo da oba-
ve organizacije potroSaca, a i sredstva jav-
nog informisanja mogla bi dati svoj doprinos

u tom smislu. Drugim rec¢ima, potrebna je

jedna S&ira, zajedni¢ka i sinhronizovana ak-

Clj3a.

Prema tome, samo borbom za poStovanje |

dosledno primenjivanje zakonskih propisa u

oroizvodnji i prometu moZe se posti¢i uspen

uz angazovanje svih svesnih i organizovanih

snaga: od saveta potroSaCa, radnih ljuai i

gradana u mesnim zajednicama, radnih Ilju-

di u organizacijama udruzenog rada, internih

i samoupravnih radnickih kontrola, pa preko

svih drudtveno-politickih i drugih organizaci-

ja, do inspekcijskih organa op$tina, pokraji-
1a, republika i Federacije. |

Da je na ovom planu moguce delovati poka-

zuje iskustvo Privredne komore Beograda i

Centra za potroSace Zavoda za ekonomiku

domaéinstva SRS, i Konferencije potroSaca

Beograda, koji su se angazovali po pitanju

controle kvaliteta proizvoda Siroke potrosnje

1 prometu. Njihovo isukstvo objektivnog in-

formisanja potrodaca o kvalitetu robe Siroke

notrodnje koja se nalazi u prometu, pokaza-
lo je:

— da se utvrdivanjem stvarnog kvaliteta ve-
likog broja proizvoda najSire potroSnje (u
orvom redu prehrambenih) preko Sifrova-
nih uzoraka i struénih komisija, pruzala
sigurna orijentacija potroSacima u pogledu
kvaliteta proizvoda koje oni svakodnevno
kupuju i da se na taj nacin Stite njihovi
osnovni interesi. Ovo je utoliko znacaj-
nije, §to ¢esto skupi i vesto reklamirani
proizvodi nisu u pogledu kvaliteta i naj-
bolji;

— da objavljivanjem preko svih sredstava in-
formisanja rezultata ocenjivanja svoistava
i kvaliteta odredene vrste robe, Centar
podstiée proizvodaCe da se bore za plas-
man poboljSanjem kvaliteta i asortimana;

_da se proizvodacima pruza mogucénost da
realno sagledaju asortiman i kvalitet svo-
jiih proizvoda, da vrSe nuzna poredenja sa
odgovarajuéom robom konkurenata i izvla-
¢e potrebne zakljucke za dalji rad;

—_da se utvrdivanjem kvaliteta pojedinih ro-
ba masovne potroSnje daje orijentacija tr-
govini i ugostiteljstvu da nabavljaju proiz-
vode koji su u datom momentu Vvisoxog |
najviSeg kvaliteta;

— da su proizvodi loSeg kvaliteta i prolzvodi
koji ne lispunjavaju propisane norme eli-
minisani, dok su proizvodi vrhunskog kva-
liteta nagradeni plaketom »Zlatni pobednik
Beograda« odnosno »Diplomom za kvali-
tet«. O rezultatima ocenjivanja potrosaci
su detaljno upoznati preko Stampe, radija
i televizije, a predaja diploma i plaketa vr-
Sena je u Privrednoj komori Beograda.
Proizvodadima nagradenih proizvoda daje
se pravo da svoje proizvode obelezavaju
utiskivanjem u etiketu simbola »Zlatni po-
bednik Beograda« odnosno »Diploma za

«valitet« ili putem posebne nalepnice, ko-

ja je najced6a. Sve ovo pomaze potrosa-

gima da lako uodavaju i kupuju robu Vi-

sokog kvaliteta.

Do sada preko 14.000 ispitanih artikala

raznih vrsta proizvoda predstavljaju vrlo

ozbiljan rad na zastiti potroSaca i unapre-
denja kvaliteta. Pri tome akcenat je na
prehrambenim proizvodima i picima koji

Gine 87%o proizvoda, dok 13%p Cine proiz-

vodi tekstila, liéne higijene, kozne obuce

] d|r~ug0;
— da ono 5to posebno zabrinjava, na osnovu
ovih rezultata, jeste da je 19% ili svaki

peti proizvod loSeg kvaliteta, a svaki de-
seti proizvod je »onaj pravi« 0dnosno Vr-
hunski kvalitet. Ova srazmera u stanju
kvaliteta na trziStu, a time i na nasim
trpezama svakako da predstavlja crveni
signal za sve one koji mogu wuticati na
roboljSanje kvaliteta.

Nasa ukazivanja, u tom 'smislu su vec go-
dinama nedvosmislena pogotovu Sto je
ovaj odnos kod prehrambenih proizvoda
jo8 nepovoljniji jer je samo 8% onih sa
vrhunskim kvalitetem, a 27°0 prehrambe-
nih proizvoda je u grupi »zadovoljavac,
dok je svaki peti »eliminisan«. Takode je
evidentno, prema ovim ocenjivanjima da
je po pravilu malo proizvoda koja imaju
standardan kvalitet na trziStu, i ako ima
usamljenih primera konstantnog kvaliteta,
zapazeno je da se viSe moZe govoritl O
kvalitetu koji oscilira od serije do serije;

—da se na trzistu Beograda plasiraju poljo-
privredno-prehrambeni proizvodi iz Citave
naze zemlje, pa ovi rezultati imaju jugo-
slovenski karakter. Veoma je znacajna Ci-
njenica da je utvrdeno da malo ovih pro-
izvoda ima standardan kvalitet na trsiztu;

— da je pitanje odnosa cena i kvaliteta pro-
izvoda nedovoljno izucavano sa gledisSta
potroSnje materijalnih dobara i usluga. Ce-
na i kvalitet bitno utiCu na razvoj proiz-
vodnje | potrosSnje proizvoda. Zapazena je
pojava na trziStu da cena ne odrzava kva-
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itet proizvoda, da se prodaja poljoprivred-

no<prehrambenih pro: izvoda prema kvalite-
tu i cenama ne primenjuje. Kod mnogih
uzoraka kvalitet proizvoda ne odrzava ce-
nu;

— da je deklaracija koja prati proizvod ve-
oma vazan elemenat informisanja potrosa-
ca o osnovnim kvalitativnim svojstvima
proizvoda. Dedaraolja koja prati proizvod
treba da pruzi pravu i osnovnu informaci-
ju svakom potroSacu o proizvodu koji na-
merava da kupi. Ispitivanjima se utvrdilo
da se &esto kroz deklaraciju koja prati
proizvod daju nepotpuni § netacni podaci.
Posebno se zapaza netacnost deklaracije
i oskudnost podataka kod uvoznih proiz-
voda:

— da svoju funkciju povezivanja proizvodaca
i potroSaca, preko kvaliteta proizvoda, tr-
govina ne vrSi na sasvim zadovoljavajuci
nacin, mada je ucinjen vidan napredak u
njenoj modernizaciji i efisaknosti;

— da je opSta pojava da je potrosaé nedo-
voljno i nestrucéno informisan o kvalitetu
proizvoda koji namerava da kupi;

— da u novim wuslovima samoupravnog po-
vezivanja proizvodnje, prometa i potros-
nje, uloga trgovine, sa akcentom na kvali-
tetu predstavlja bitan elemenat u podiza-
nju znacaja uloge kvaliteta. Trgovinske or-
ganizacije »Centroprome«, »Gorica«, »Vis-
njica«, robne kuée »Beograd« i »Smede-
revka« na sastancima svojih organa samo-

upravljanja donele su zakljucak da ne

ugovaraju - »eliminisanje« proizvoda Kkoji
1e zadovoljavaju minimum kvaliteta.

Aktivno ucedée ovih organizacija, u akciji,

predstavlja napor, odnosno jedan vid efi-

kasnog uticaja na proizvodaCe da unapre-
de kvalitet svojih proizvoda. | kako je da-
lie receno u odlukama ovih organizacija

»radi pune afirmacije ove druStveno koris-

ne akcije pruziée se puna podrSka i sa-

radnja Centru za potrosSace i Konferenm ]
potrosacac.

Ovaj rad na zaStiti potrosaca zasnovan je na
blagovremenom i dobrom organizovanju po-
trosaca u Beogradu.

U praksi postoje vise formi organizovanja
potroSaca. Prvenstveno u mesnoj zajednici,
Sto je jasno s tim da ni ona ne moze biti
jedini okvir za delovanje potroSaca zato Sto
anl interesi potroSaca prelaze okvire mes-
ne zajednice. (Neke trgovinske organizacije
koje na nivou opStine, grada i Sire razvijaju
svoju delatnost; to je slucaj i s gradskim sa-
obracajem, PTT i drugim komunalnim uslu-
gama, aro-izvodnyom robe Sire potrosSnje itd.).
Zato je u Beogradu od 1970. godine osniva-

njem Gradske konferencue potroSaca saci-
njen i koncept organizovanja potroSaca, a

-aprxla 1976. godine taj proces je zaokruzen

potpisom »Samoupravnog sporazuma 0 0rga-
nizovanju i zadacima potroSaca u Beogradu«.
Organizovanje potroSaca izvrseno je na dele-
gatskom principu na osnovu Samoupravnog
sporazuma mesnin zajednica o organizovanju
i zadacim potroSaca u Beogradu, koji su pot-
pisale sve mesne zajednice.

U svim gradskim i prigradskim opStinama
formirane su:

— OPSTINSKE KONFERENCIJE POTROSACA

(jedinstven naziv za svih 16 opStina)
Skoro u svim mesnim zajednicama oformije-
ni su i funkcionisu:

— SAVET POTROSACA MESNIH ZAJEDNICA
(jedinstven naziv za sve savete potrosaca Uu
mesnim zajednicama)

Na nivou grada postoji:
— GRADSKA KONFERENCIJA POTROSACA

Porast uloge kvaliteta i
znacaj ocenjivanja ey
U sprovodenu odredene politike snabdevanja
Beograda znadajna uloga je data kvalitetu
tako da ¢&l. 9, stav 10. DruStvenog dogovora

o organizovanom snabdevanju Beograda po-

IJoprwredno prehrambenim proizvodima pro-

pisuje sledece:

— »Da ée iskljucivati iz prometa sve proiz-
vode iz ¢lana 2. ovog DruStvenog dogovo-
ra, koji po oceni Centra za potrosace, a
na osnovu mnaucénih i organoleptickih ispi-
tivanja, ne ispunjavaju Uuslove kvliteta
oredvidene odgovarajué¢im pravilnikom |

uzansamac.

Na osnovu navedenog DruStvenog dogovo-
ra | sporazuma sa napred istaknutim pro-
metnim organizacijama jste su u sporazu-
mima sa proizvodnim organizacijama uneli
klauzulu koja »eliminisane« proizvode U
Centru iskljuéuje iz dalje prodaje.

Veé je sve CeSca pojava da se sklapaju |

Samoupravni sporazumi izmedu pojedinih

saveta potroSaca mesnih zajednica i pro-

netnih organizacija posebno po pitanju
kvaliteta i asortimana robe svakodnevne

Dotrosnje.

— Gradska konferencija potroSaca Beograda
je zaduzila Centar za potroSace samoupra-
vhim sporazumom da obavlja poslove na
unapredenju kvaliteta i asortimana proiz-
voda i usluga i da u tom smislu vodi od-
govarajuce akcije i ostvaruje saradnju sa
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organizovanim potroSacima u mesnim Zza-
jednicama.

__Veoma je interesantan i podatak da ie sa-
moupravnim sporazumom izmedu GCentra
i »Studija B« regulisano da se »eliminisa-
ni« proizvodi ne reklamiraju, odnosno na-
kon ocenjivanja skidaju sa reklame.

_ Novi Zakon o standardizaciji prvi put obu-
hvata i uporedna ispitivanja — ocenjiva-
nja kvaliteta, a uradeni su i standardi Koji
regulisu jedinstvenu metodologiju ovih o-
cenjivanja, kao i uslove koje treba da is-
puni organizacija koja organizuje ispitiva-
nje.

Standardizovanje ove materije treba da
osigura: ravnopravnost i sistematicnost
ori kontrolisanju i ispitivanju ujednacenos-
ti metoda i postupaka kontrolisanja —

ocenjivanja, prikazivanja rezultata i infor-
nisanja kao | da obezbedi strucnost I ne-
oristrasnost u sprovodenju ocenjivanja.
Ocenjivanje kvaliteta proizvoda i usluga ima
sve znacajniju ulogu u daljem razvoju mate-
rijalne proizvodnje i zaStite Zivotnog standar-
da. Ovaj sistem se u potpunosti afirmisao
i stekao je puno poverenje proizvodaca i po-
trodada. Razvoj savremene i visoko produk-
tivne privrede sa razvijenom strukurom pro-
izvodnih i potrodnih dobara i stalan porast
Zivotnog standarda dobara i usluga zahtevaju
dalje unapredenje i proSirenje sistema oce-
njivanja kvaliteta proizvoda i usluga. Dalji
rad na tom planu neophodno je usmeravati
u tri osnovna pravca.
Prvo, postojeéa struktura ocenjivanja kvali-
teta proizvoda je jako jednostrana jer je za-
postavljeno ocenjivanje kvaliteta industrij-
skih proizvoda, dok se usluge uopsSte ne oce-
njuju. Programom rada za 1977. godinu po-
holjSala se u izvesnoj meri struktura oce-
njivanja. U skladu sa raspolozivim strucnim
i materijalnim moguénostima potrebno je u
narednom periodu vise obuhvatiti ocenjivanje
hotrodnih industrijskih dobara i posebnu pa-
znju posvetiti ocenjivanju usluga. Potraznja
za uslugama u zanatstvu je u stalnom poras-
tu. To ukazuje na potrebu da se kompleksni-
je razmotre problemi razvoja zanatstva i po-
sebno da se sistematski vrSi ocenjivanje
ovih i svih drugih vrsta usluga.

Drugo, Beograd je za sada jedini grad u Ju-
goslaviji u kome se na organizovan i stru-
can nacin vrS$i ocenjivanje kvaliteta praizvo-

da. PotroSaci u mnogim gradovima nase zem-

lje na ovaj nacin nisu dovoljno zaStijeni od
lo§eg kvaliteta proizvoda. Radi toga, arus-
tveno je neophodno da se rezultati ocenji-
vanja kvaliteta proizvoda u Beogradu Sire
koriste tako $to bi se dostavljali svim grado-
vima u zemlji, imajuéi u vidu Cenjinicu da
se na beogradskom trziStu plasira roba svih
jugoslovenskih proizvodaca. Ekonomski je ne-
celishodno da svi veéi gradovi osnivaju svo-

je centre za ocenjivanje kvaliteta proizvoda,

jer je to skup poduhvat koji trazi velika ma-
terijalna sredstva i struéne kadrove. Sa dru-
Stvenog stanovidta opravdanije je da aktiv-
nost Centra za potroSace Zavoda za ekono-
miku domadinstva SR Srbije dobije Siru pri-
menu, Sto bi trebalo da se reguliSe samodil-
pravnim sporazumom sa ostalim gradovima
i organizacijama potroSaca koji su zaintere-
sovani da koriste rezultate ocenjivanja kva-
liteta proizvoda u Beogradu.

Treée, ocenjivanje kvaliteta i usluga ima sve
znaéajniju ulogu u daljem druStveno-ekonom-
skom razvoju. To posebno istiCe potrebu da
se prouc¢e moguénosti da se u Jugoslaviji iz-
gradi savremen, struCan i organizovan Si-
stem ocenjivanja kvaliteta proizvoda i usluga.
U tom smislu, razmotriti predlog da se for-
mira interesna zajednica na jugoslovenskom
nivou, za sistem ocenjivanja kvaliteta proiz-
voda i usluga.

Viedutim, dok se takav organizovan sistem
ne izgradi, Gradska konferencija potroSaca
Beograda je predlozila da se redovno svake
godine u organizaciji Centra za potrosace i
ostalih struénih institucija vrsi jedanput go-
didnje u svim republickim i pokrajniskim
centrima i drugim veéim industrijskim i tu-
ristickim centrima ocenjivanje kvaliteta po-
ljoprivredno-prehrambenih proizvoda. Takva
akcija bi na Sirem jugoslovenskom planu da-
la veoma znadajne rezultate, doprinela ujed-
nadavanju kvaliteta poljoprivredno-prehrambe-
nih proizvoda i obezbedila veci stepen zasti-
te potrodaca Sirom naSe zemlje. Ovu inicija-
tivu potrebno je pokrenuti kod Privredne ko-
more Jugoslavije i drugih institucija.




pregled rada medunarodnih organizacija
u oblasti mleka i proizvoda od mleka

Dr. Zivota ZIVKOVIC

Polazeci od Cinjenice da je mleko najkomplet-
nija hrana za porast novih i regeneraciju po-
stojecih celija organizma, jasno je da mu se
svuda u svetu posveéuje posebna paznja.
Ovim se moZe objasniti i uska veza izmedu
razvoja industrije i razvoja mlekanrstva. Nai-
me, sa povecCanjem broja potroSackog sta-
novnistva u industnijskim centrima i grado-
vima, rasla je i potreba za povecanjem ko-
liCina mleka. Sa svoje strane ovo je imalo
uticaja na iznalazenje uslova za bolje i duze
cuvanje mleka. Mleko je postalo trzna roba,
a to znaCi da je morao da ga prati odredeni
kvalitet. Mada se na kavlitetu mleka, kako
se vidi, radi dosta dugo, moze se rec¢i da je
najzapazeniji rad nastao neposredno posle I
svetskog rata. Bio je to period nastajanja
raznih medunarodnih organizacija koje su
imale za zadatak da rade na unapredenju pro-
izvodnje i kvaliteta mleka i proizvoda od mle-
ka. S obzirom da je u prethodnom periodu
bilo standarda iz ove oblasti samo
u nekim zemljama, prvi zadatak je hio
da se ti standardi prilagode i prihvate i od
strane drugih zemalja i time se uvrste u red
medunarodnih standarda. Brzi razvoj proizvo-
dnje mleka nametnuo je potrebu mnogo br-
zeg rada na ovoj problematici. Pored osta-
log, verovatno je i to bio razlog da je na
problematici standardizacije mleka i proizvoda

od mleka istovremeno radilo vise medunarod-

nih organizacija. U poCetku je to bilo sasvim ra
zumljivo, ali se kasnije osetilo da rad veceg
broja organizacija na istom problemu moze
biti Stetan, odnosno u najmanju ruku moze
dovesti do usporavanja rada na standardima
iz ove oblasti. .
Medunarodne orgahizacije koje rade na
standardizaciji mleka

Ovde treba pomenuti ISO — Medunarodnu
organizaciju za standardizaciju u okviru koje
radi Komitet za poljoprivredu TC 34, odno-
sno potkomitet za mleko i prolizvode od mle-
ka SC 5.

Pored pomenute medunarodne organizacije
na standardizaciji radi |IDF — Medunarodna
mlekarska federacija, zatim FAO, WHO, kao
i AOAC (Association of analitical Chemists).
Svaka od ovih organizacija je donosila stan-
darde pa je logiéno da je moglo doc¢i do ne-
kih dupliranja a pored toga, kako smo vec
izneli, i do otezavanja rada. lmajuci sve 0vO
u vidu, ve¢ duzi niz godina u programima ra-
da svake od ovnh organiazcija nalazi se |
obavezna stavka »saradnja sa drugim medu-
narodnim organizacijama«. Ta saradnja je uro
dila plodom jer su se pojedini problemi bo-
je sagledali na zajednickim sastancima cak
i u slucajevima kada je na plenarnim sastan-
cima jedne bio prisutan samo predstavnik
druge organizacije. No, s druge strane, to je
dovelo i do boljeg sagledavanja mogucnosti
brzeg resSavanja problema ]

standardizacije
kvaliteta mleka i proizvoda od mleka kao |
metoda za kontrolu propisanog kvaliteta. Sa-
radnja sa predstavnicima druge medunarod-
ne organizacije istakla je potrebu veceg ob-
jedinjavanje istih poslova u ovoj oblasti. Ta-
k0 su nastale zdruZene organizacije kao Sto
je Codex alimentarius commission koja obje-
dinjava rad FAO i WHO a bavi se standardi-
zacijom kvaliteta mleka i proizvoda od mle-
ka. Istim putem po$la je i Medunarodna or-
ganizacija za standardizaciju ISO Komitet za
poljoprivredu TC 34, odnosno potkomitet za
mleko i proizvode od mleka — SC 5. Na
plenarnom zasedanju koje je odrzano aprila
1975. godine u Londonu, potkomitet za mleko
i mle&ne proizvode je rasformirao -svlojeurad-
ne grupe a umesto njih predloZio zdruzene
grupe eksperata 1SO, IDF i AOAC.

Iskustvo zdruZenih grupa ISO, IDF i AOAC

Na osnovu rezolucije br. 3 koja je doneta na
slenarnom sastanku u Londonu, Potkomitet
SC 5 je uzeo obavezu da pni formiranju zdru-
zenih grupa eksperata konsultuje IDF i AOAC
(sekretarijate). Na osnovu dobijenih izvesta-
ja evidentno je da je ova obaveza ispunjena
tako &to je prema potrebama svake od pome-
nutih organizacija kao i prema planu rada
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<0ji je usvojen na sastanku u Londonu, for-
nirano ukupno 8 radnih zdruzeih grupa eks-
nerata. Nac¢in formiranja i broj Clanova —
eksperata, zavisio je od zainteresovanosti
rojedine od pomenutih medunarodnih orga-
yizacija. Nije bilo potrebno da zas’rupljenosL
hude po nekom odnosu buduéi da se traZio
rad direktnih struc¢njaka. Tako je u pcmenu-
tom periodu od oko 2 godine formirano uku-
ono 8 takvih grupa koje su se prema proble-
matici sastajale il dogovara|e putem prepi-
ske.

Na sastanku u Z. Berlinu od 19. do 23. septem-
hra 1977. g. odrzani su sastanci svih 8 rad-
nih grupa eksperata kojima se pridruzio |
izvestan broj posmatraca koji su takode ak-
tivno ucestvovali u radu. Na kraju ovih zase-
danja izneti su rezultati rada na plenarnom
zasedanju SC 5 TC 34 kome su prisustvovali
| predstavnici ostalinh organizacija.

Posto je ovo bio prvi plenarni sastank posle
formiranja zdruzenih umesto samo ISO gru-
pa, logicno je da je mnogo veca paznja bila
posvecena radu i problemima nastalim u to-
ku rada od oko 2 godine. Karakteristicno je
da su svoja zapazanja iznosili kako predstav-
nici potkomiteta SC 5 (ISO), tako isto | pred-
stavnici IDF i AOAC. OpSti zakljucak je da
je saradnja u pomenutom periodu od aprila
1975. do septembra 1977. godine bila dobra.
Bilo je €ak misljenja da je ta saradnja i vrlo
plodna. Medutim, pored ovog govorilo se i o
problemlma Sg c:]I em da se iznadu bolja re-
Senja i rad na standardizaciji mleka usavrsi.
Naime Jedan od vrlo karakteristi¢nih proble-
ma bio je utroSak vremena za dobijanje sa-
glasnosti od strane clanova svake od pome-
nutin tri organizacija. | pored toga Sto se
rad na standardizaciji odvijao bez zajedniCke
zdruzene grupe, saglasnost traze sekretari-
jati svake organizacije. Ova potreba je bila
sagledana ve¢ u Londonu prilikom donoSenja
odluke o zajednickom radu. No, s druge stra-
ne, iskrslo je nesSto §to se nije moglo pred-
videti do kraja. Bilo je dogovoreno da se
zdruZena grupa posle dobijanja 3r1medb| 0d
svih C¢lanica neizostavno razmotri i eventu-
alno wusvoji ili odbaci neke od tih primedbi.
Novi tekst je trebalo sada takode poslati
svim Clanicama da daju svoje misljenje. JoS
teza je situacija je bila ako jedna od tri po-
menute organizacije ove radne grupe stavi
nrimedbu na tekst koji su ¢lanice druge dve
organizacije vec¢ prihvatile. U tom slucaju je
ispravka u vezi sa primedbom morala pono-
vo da ide na saglasnost svim zemljama cla-
nicama S§to je dovodilo do velikog produza-
vanja vremena donoSenja standarda. Ovaj
problem nije jednostavan, sigurno je da ce |

dalje biti prisutan ali je sigurno i to da se
mora naci neko prlhvailjlvo reSenje. U vezi
sa tim sekretarijat SC 5 je predlozio obje-
dinjavanje sastanaka sekretarijata u cilju br-
zeg resavanja ovakvih problema. To je prihva-
ceno kao predlog koji ¢e morati da se raz-
matra.

U cilju daljeg razmaranja rada ovih zdruzeih
grupa eksperata interesantno je navesti, bar
u kratkim crtama, koji je bio njihov predmet
rada u pomenutom periodu od dve godine. U
tom cilju naveSéemo neke od najvaznijih
problema sa kratkim osvrtom na postignute
rezultate.

Jedna od novina u sagledavanju ove proble-
matike, koju isticemo, jeste da se mleko ne
sme posmatrati samo kao jedan Cist pro-
izvod veé kao deo svih prehrambenih proiz-
voda. Ovo je objasnjeno Cinjenicom da se
na trzidtu sve ceScée javljaju proizvodi koji
pored mleka sadrze i druge sastojke. Ovo

odmah namece potrebu standardizovanja kva-

liteta a jo$ tiSe usaglaSavanja standardizova-
nih metoda kojima se moze kontrolisati taj
kvalitet. U toku pomenutog perioda doSlo se
do zakljutka da neke od metoda koje su ko-
ridéene za ispitivanje mleka nisu dale zado-

voljavajuée rezultate pri ispitivanju proizvo-

da u kojima mleko ¢ini samo jedan deo. Po-
red ovoga, na sastancima :radnih grupa u Z.
Berlinu vodeni su vrlo korisni razgovori O
vec bostojeéim metodama, kao na primer O
spitivanju masti metodom Rose Gottlieb, gde
je hilo predloga u vezi sa izvesnim dopuna-
ma. Medutim, na bazi prilozenih podataka
zakljuéeno je da bi se uvodenjem novih o-
heracija doslo do produzenja vremena potre-
bnog za koriséenje ove metode pa u mnogim
sluéajevima ¢ak i do netacnih rezultata.

Vrlo su interesantna izlagnja o radu na odre-
divanju vlage u mleku i proizvodima od mle-
ka. Od do sada ustaljene temperature suse-
nja, koja je iznosila uglavnom 105°C defini-
tivno se odustalo jer je brojnim ogledima do-
kazano da pri ovim uslovima dolazi do gu-
hitka isparljivih masnih kiselina, a time i do
retaénih konacénih rezultata. Nije donet de-
finitivan zakljucak, ali je jasno receno da je
102° gornja granica temperature susenja sa
mogucnodéu da se ona spusti joS nize za
neke proizvode, o ¢emu ¢e odgovorna grupa
nosle odredene provere podneti iizvestaj.

| pored unodenja ekstrakcionih metoda za od-
redivanje sadrza masti, metoda po Gerbertu
je ostala kao vrlo pouzdana pod uslovom da
se joS urade izvesne provere i prilagodava-
nhja butirometara i da se koriste svi do sada
obhjavljeni standardv: | preporuke.
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Posebno zaduzenje je dobila grupa koja ce
raditi na ispitivanju ponovljivosti analiza, koje
omoguéuju donodenje zakljucaka o vrednosti

jedne metode.

Pored rada na novim, predvideno je da po-
sebna grupa radi na reviziji postojecih stan-
darda.

Ostale grupe su dobile zadatak da rade na
standardima ili predlozima standarda za po-

jedine proizvode.

Na osnovu iznetog moze se zakljucCiti da se
svim problemima u ovakvim zdruzenim gru-
bama, pristupa kompleksnije. Pri resavanju
istih sve tri organizacije su zastupljene | od-
mah mogu staviti svoje primedbe i dati svoje

lstaknuti, p

predloge. Pr

akticno znacéi da i pored pomenu-

tog otezanog zavrSavanja pojedinog standar-

da, brze se

zahvataju kompleksni problemi.

Posebno je interesantno da je zelja svih eks-

perata reSavanje problema a to nalaze name-

tanje nuznosti reSavanja i onih o kojima se

U aouedmaj
ganizacija n
nutl ostatak

od pomer utih medunarodnih or-
ije razmisSljalo. Ovde treba pome-
e pesticida. Oni su kao problem
a je zatraZzeno da se formira gru-

pa i u nju sUrk\"uce svi oni koji mogu pomoci
da se problem resi.

Na kraju tre

njaka iz svi

problem ne

ha dodati da je misljenje struc-
h zdruZenih grupa da ni jedan
moze biti pravilno reSen ako nije

zasnovan na proverenim podacima.



garantni rok i
vek trajanja proizvod

Milan BUCALO, dipl. pravnik

Garantni rok i vek trajanja proizvoda reguli-
sani su Zakonem o standardizaciji (»Sluzbeni
list SFRJ«, br. 3877).
lako se radi o dva potpuno razliGita instituta,
cija je svrha i namena sasvim razlicita, Ci-
njenica je da ima ne malo sluCajeva da se
oni u praksi dovode u medusobnu vezu, pa
cak i identifikuju.
Pogledajmo, zbog toga, kako su ovi pojmovi
regulisani u Zakonu o standardizaciji i kakvo
je njihovo mesto u prakticnom zivotu.
Najpre o garantnom roku.
Prema odredbama Zakona o standardizaciji,
garantni rok je minimalno vreme, propisano
od strane nadleznog drzavnog organa, u ko-
me odredeni proizvod treba da ispravno funk-
cioniSe ako kupac primenjuje uputstva za ru-
kovanje tim proizvodom.
Za ispravno funkcionisanje odredenog proiz-
voda u garantnom roku, garantuje izdavalac
garantnog lista, u kom cilju je obavezan:
— da obezbhedi servisno odrzavanje i potreb-
ne rezervne delove za proizvod u garant-
nom roku;

— da u garantnom roku o svom trosSku —
5to ukljuuje i troSkove prevoza, odnosno
prenosa proizvoda — obezbedi otklanja-
nje kvarova i nedostataka proizvoda, od-
nosno da na zahtev kupca neispravan pro-
izvod zameni novim proizvodom ako oprav-
ku ne izvrsi u odredenom roku.

Treba napomenuti da garantni list izdaje orga-

nizacija udruzenog rada koja je proizvela pro-

izvod, a za uvezene proizvode —-— uvoznik,
odnosno zastupnik strane firme pri prodaji
robe sa kensignacionog skladista.

U vezi sa garantnim rokom i obavezama iz-
davaoca garantnog lista koje su napred izne-
1ete, postavlja se pitanje kakva je obaveza
orodavca na malo u pogledu proizvoda koji
je pod garancijom. Mora se, naime, ista¢i da
u ovom pogledu ima u praksi razliCitih tu-
macenja, pa i pogredne primene odredbe
clana 50. Zakona o standardizaciji, koje ne-
potrebno stvaraju teSkoce organizacijama U-

druZzenog rada u prometu proizvoda Kkoji se
nalaze pod obaveznom garancijom.

™

Naime, odredbom ¢lana 50. pomenutog Zako-
na obavezna je organizacija udruZenog rada
koja je prodala proizvod na malo, a koji je
nod obaveznom garncijom. »da, na zahtev
cupca, u garantnom roku obezbedi otklanja-
nje kvarova i nedostataka proizvoda | servi-
sno odrzavanje proizvoda, pod uslovima iz
garantnog lista, ako to nije ucinio izdavalac

garantnog lista u mestu prodaje proizvoda
(podvukao: M. B.)«.

Iz ovakve zakonske formulacije, pojedini ins-
pekcijski organi zakljucuju da je organizaci-
ja udruzenog rada, koja je proizvod pod ga-
rancijom prodala na malo, duzna da obezbedi
servisno odrzavanje takvog proizvoda u mestu
njegove prodaje, ako to nije ucinio izdavalac
garantnog lista u tom mestu. lz konteksta
ostalih zakonskih odredaba koje se odnose
na ovu materiju, do ovakvog zakljucka, nije
moguée doci. Pre svega, Zakon o standardi-
zaciji izri¢ito obavezuje jedino izdavaoca ga-
rantnog lista da proizvod koji je pod garanci-
jom snabde, pored ostalog, i — spiskom ov-
lagéenih servisa. Prema tome, jedino na iz-
davaocu garantnog lista stoji zakonska oba-
veza organizovanja ovlascenih servisa | ser-
visno odrzavanje proizvoda pod garancijom.
S druge strane, iz Zakona o standardizaciji
ne proizilazi da se ovladceni servisi moraju
organizovati u svakom mestu gde se pro-
izvod pod garancijom prodaje na malo. U
prilog ovakvom shvatanju ide i zakonska oba-
veza izdavaoca garantnog lista da o svom
trosku, koji ukljucuje i troSkove prevoza,
odnosno prenosa proizvoda, obezbedi otkla-
njanje kvarova i nedostataka proizvoda u ga-
rantnom roku. Najzad, ako se ovo pitanje
posmatra i sa prakticne tacke gledista, tako-
de se ne moze doéi do zakljucka da ovlasce-
ni servisi moraju biti organizovani u svakom
mestu prodaje na malo proizvoda pod garan-
cijom. Naime, ako se ima u vidu da ovlasceni
servisi moraju imati specijalizovane strucne
kadrove i odgovarajuéu opremu, onda se mo-
-aju — ako se pode od shvatanja da u sva-
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kom mestu prodaje proizvoda pod garanci-
jom mora postojati i ovlaséeni servis —
postaviti i sledeca pitanja: kako doc¢i do toli-
kog broja specijalizovanih stru¢nih kadrova
i kako bi se takvi servisi ponasali sa eko-
nomske tacke gledista?

Kakva je, onda — u smislu odredbe ¢lana 50.
Zakona o standardizaciji — obaveza orgam-
zacije udruzenog rada, koja je proizvod pod
garancijom prodala na malo?

Organizacija udruzenog rada, koja je proizvod
pod garancijom prodala na malo, obavezna
je da, na zahtev kupca, preduzme sve potreb
e radnje da bi se pod uslovima iz ga-
rantnog lista — otklroun-m kvarovi | nedostaci
1a proizvodu i obezbedilo njegovo servisno
odrzavanje. To, pored ostalog, znaci i prevoz,
odnosno prenos takvog proizvoda od kupca
do ovlaséenog servisa, bez obzira na to
gde se ovlaséeni servis nalazi. Razume se
da troSkovi prevoza, odnosno prenosa pro-
izvoda, ne padaju na teret kupca.

Ako, medutim, u mestu prodaje na malo, po-
stoji ovlaSéeni servis, onda ¢e se kupac ob-
ratiti direktno tom servisu, a ne prodavcu
proizvoda.

Treba, takode, napomenuti da su propisani
garantni rokovi, u stvari minimalni rokovi,
Sto znacj da izdavalac garantnog lista moze
odrediti i duzi garantni rok. Razume se da
su, u takvom slucaju, obaveze izdavaoca ga-
rantnog lista identicne | za tako odredeni
duzi garantni rok, kao i za propisani garantni
rok.

| -

Za razliku od garantnog roka, Koji se za odre-
dene proizvode utvrduje propisom nadleznog
drzavnog organa, vek trajanja proizvoda utvr-
duje proizvodac.

Vek trajanja proizvoda je ono vreme koje je
oredvideo sam proizvodac da ¢e njegov pro-
izvod trajati pod normalnim uslovima upotre-
be i Uz primenjivanje datih uputstava za ru-
k-ovanje i to poCev od dana prodaje takvog
proizvoda na malo, a za proizvode za koje
je obavezna garancija — pocCev od dana iste-
ka garantnog roka.

Vek trajanja proizvoda se utvrduje za indus-
trijske proizvode trajnije upotrebe, ako je ta
upotreba uslovljena posebnim tehnickim svoj-
stvima i naGinom koriScéenja i odrzavanja
proizvoda.

U vreme veka trajanja proizvoda, moraju se
za taj proizvod obezbediti servisne usluge i
rezervni delovi. |

Servisne usluge i rezervne delove duzna je
da obezbedi organizacija udruzenog rada koja
je proizvela proizvod, a za uvezene proizvo-
de — uvoznik, odnosno zastupnik strane fir-
me.

Za razliku od garantnog roka, za vreme veka
trajanja proizvoda, po isteku garantnog roka,
troskovi servisnog odrzavanja i vrednost re-
zervnih delova, padaju na teret kupca.
Najzad, Zakon o standardizaciji (Clan 95) je
obavezao organizacije udruzenog rada da za
odredene proizvode (¢lan 51), utvrde vek tra-
janja i to u roku od jedne godine od dana
stupanja na snagu pomenutog Zakona, odno-
sno do 29. avgusta 1978. godine.




objavljeni

jugoslovenski
standardi
Sluzbeni list SFRJ br. 38 od 29. VIl 77.
JUS D.E1.010 — Veza drveta. ZupCasti spoj za nastavljanje po duzini — 17—
JUS D.ET1.077T — Gradevinska stolarija od drveta. Kvalitet materijala — 714.—
JUS D.E1.020 — Gradevinska stolarija. UnutrasSnja vrata. Opsti uslovi — 23.—
JUS D.ET.100 — ,, Spoljni prozori i vrata. OpSti uslovi — — — 29—
JUS D.E8.193 — ,, Spoljni prozori i balkonska vrata. Zahtevi u pogledu
propustljivosti — — = — — — — — 14—
JUS D.E8.235 — |, Spoljni prozori i balkonska vrata. Metode ispitivanja
propustljivosti vazduha i vode @ — — — — 14—
Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 15. septembra 1977. go-
dine, osim jugoslovenskih standarda JUS D.E8.193 i 235, koji stupaju na
snagu godinu dana kasnije.
JUS H.B8.320 — Ispitivanje tehnickog natrijum-silikata i kalijum-silikata.
Odredivanje sadrzaja sulfata. Gravimetrijska metoda —— 14—
Navedeni standard obavezan je i stupa na snagu 1. oktobra 1977. godine.
JUS B.G8.355 — Cinkov koncentrat. Mestode hemijskih ispitivanja
Odredivanje olova —_ = — — — — — 10.—
JUS B.G8.356 — ,, Odredivanje bakra — = = — — — — 10.—
JUS B.G8.057 — ,, Odredivanje kalaja — — — — — — — 10.—
JUS B.G8.358 — ,, Odredivanje nikla —_ = = = — — — 17—
JUS B.G8.360 — ,, Odredivanje srebra i zlata — — — — — — 17—
JUS B.G8.361 — . Odredivanje  ukupnog sumpora —_ = — — 10—
JUS B.G8.362 — ,, Odredivanje silicijum-oksida — — — — — 10—
JUS B.G8.363 — ,, QOdredivanje kalcijum-oksida — — — — — 10—
JUS B.G8.364 — ,, Odredivanje magnezijum-oksida — — — — 10.—
Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 15. oktobra 1977.
Sluzbeni list SFRJ br. 46/77 od 16. septembra 1977.
JUS D.E2.075 — Namestaj. Kontrola kvaliteta povrsina prevucenih lakom
ili drugim premaszom — — — — — — — 10—
JUS D.E2.076 — ,, Kontrola kvaliteta —_ = — - — — — 32—
JUS D.E2.077 — Names$taj za odlaganje. Odredivanje krutostj — — — 74.—
Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 24. septembra 1977.
Sluzbeni list SFRJ br. 52/77 od 28. oktobra 1977.
JUS K.D3.110 — Razvrtaci, Razvrtaci od brzoreznog celika sa dr§kom. Teh-
nicki uslovi za izradu i isporuku — — — — — 38—
JUS K.D3.121 — ,,  Ruéni razvrtati — — — — — — — __ i
JUS K.D3.130 — ,, MasSinski razvrtaci sa valjkastom dr§kom, sa vratom 74.—
JUS K.D3.1317 — ,,  Masinski razvrtai sa valjkastom drdkom — — 74—
— . Masinski razvrtaci sa Morze-koniénom drskom — 17.—

JUS K.D3.132
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fUS K.D3.201 — ,, Masinski razvrtaii za obradu rupa za zakovice, sa
Morze- koni¢nom drskem — — — — — — 14—

.avedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. novembra 1977.

JUS G.A1.179 — Metode za ispitivanje hemijskog sastava bakra i bakar-
nih legura. Spektrofotometrijsko odredivanje sadrzaja alu-
minijuma u bakru i bakarnim legurama — — — 10.
JUS CA1.600 — Spektrofotomet ijsko odredivanje sadrzaja hroma
u legurama bakar-hrom (0,4 do 1,0%0 Cr) — — — 10—
jUS C.A1.601 — Spektrofotometr.jsko odredivanje sadrzaja nroma
u legurama bakar hrcm (0,3 do 0,15% Cr) — — 10.—
Us C.A1.602 — Spektrofotometr jsko odredivanje sadrzaja cirko-
nijuma u legurama bakar-cirkonijum — — — 10.—
JUS C.A1.603 — Turbidimetrijsko cdredivanje sadrzaja srebra u bak-
ru i bakarnim legurama @— — — — — — 10.—
JUS GAT.604 — Spektrofotometr.isko odredivanje sadrzaja bizmuta
u bakru i bakariim legurama — — — — — 10.—
JUS C.A1.605, — Spektrofotometr:jsko odredivanje sadrzaja gvozda
u bakru i bakarnim legurama (metoda sa tiocijana
tom.) - e - = = = = — — 10—
JUS C.A1.606 — Spektrofotometr.jsko odredivanje sadrzaja gvozda

u bakru i bakarn m legurama, bez elektrolickog oa-
vajanja bakra i o'ova (metoda sa sulfosalicilnom ki-
selinom) == == _— — = — — — — 10—

izvedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. novembra 1977.

JUS C.T7.311 — Zastita od korozije
Reaktivno osno/no premazno sredstvo (Wash-
primer) — — — — — — — — — — 14—
iUS CT7.322 — ,, Osnovno prema:zno sredstvo sa cink-hromatom — 74.—
jUS C.T7.325 — .. Osnovno premazno sredstvo sa cinkom wu prahu 74—
JUS C.77.326 — ,, CAlkidni minijum,! premaz — — — — — — 14—
JUS C.T77.327 — ,, Alkidni minijum, I premaz — — = — — 14—
JUS C.T77.328 — ,, Uljani minijum, | premaz — — — — — — 14—
JUsS ¢77.329 — ., Uljani minijum, !l premaz — — — — — — 14—
JUS ©T77.342 — .. Alkidno premazno sredstvo. | pokrivni premaz — 14—
JUS CT77.374 — ,,  Uljani premaz saoksidom gvozda. Il pokrivni premaz 14.—
JUS C.T77.371 — ,, - Alkidni premaz, I! pokrivni premaz — — — — 14—
iUS C.77.374 — ., Uljni premaz sa oksidom gvozda. Il pokriv. premaz 74.—
itJS N.E5.520 — Visokonaponski toplji4i osiguraCi za nazivne napone 3,6
do 38 kV. Jednopolne csnove. Osnovne mere — — 10.—
JUS N.E5.521 — .. Topljivi umeci. Osnovne mere — — — — — 10—
'US D.B9.020 — Drveni ugalfj — — — — — — — — — — 20—
JUS C.A1.40 — Metode za ispitivanj2 hemijskog sastava ferolegura. U-
zimanje i pripremanje uzoraka. Opsta pravila — — — 26—
jUS C.A1.510 — .. Kulometrijsko odredivanje sadrzaja ugljenika — 20.—
JUS C.A5.021 —- lspitivanje korozije
Ispitivanje postoianosti metalnih predmeta | metal-
nih prevlaka u aimosferi vlazne vodene pare — 14.—
1S C.A5.022 — .. Ispitivanje postojanosti metalnih predmeta | metal-
nih i nemetalnih prevlaka u atmosferi vlazne vode-
ne pare — — — = = — — 14—

ne pare koja sadrzi sumpor-dioksid — — — 14—
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JUS

M.Z2.026

s MUNO.200

I 1
J-'Jl...j

JUS

M.NO.302

M.N0.401

—

e, W

Limenke za konzerviranje hrane.
Drumska vozila

11

Definiciije

ZasStita putnickin vozila od lakSih udara
Uredaj za mere .i2 cpaciteta izduvnih gasova di-
zel-motora u rad. na ustaljenom rezimu
Merenje unutraSije buke

Navedeni standardi obavezni su-.i stupaju 22 snagu 15. novembra 1977.

JUS

E =1

'k g
JUO

JUS
JUS
JUS
1JS

JUS

“lavedeni standardi obavezni su i stupaj:

M.N5.410

M.02.081

M.D2.152.
F.A0.012
F.A0.013
F.B871.062
F.B1.063
F.51.064
F.B1.101
F.01.121
F.07.141
r.B1.151

- F.B2.072
> F.852.054

F.52.056
F.52.057
rF.02.511

F.B1.061
-.B1.071
F.B2.071
B.G8.373

M.A0.065

 ————

_

11}

Merenje i ispitis2aje isturenih delova u unutras-
njosti putnickih vozila

e ——— ey $ 2209090090900 09090920292 Sseesseeeeees 00 00—

Kontinuirani transport Laki pokretni i prencsni transpor-

11

‘eksti

teri s trakom. Osnovne karakteristike
Cevovodi za pn>umatski transpert. Spojna kolona
na vlakna. Nazivi i definicije —

Tekstilna vlakna i predaz. Nazivi i definicije. Karakteristike
Modalna vlakna, secena. Kvalitet e N e
Acetatna i triacetatna viaxna, seCena. Kvalitet — — —
Kupro - vlakna, secena. Kvalitet . =L g

Poliamidna vlakna, seczna, tip 6.6, 6 1 11. Kvalitet

Poliestarska

Polipropilenska
in

'30 1

Ispitivanje tekstila.

20

|

11

VViskozna vlakna, secera. Kvalitet
jalcri
jakri

Po
e

d

S

viakna, sz2cecna. Kvalitet
vlakna secena. Kvalitet —
hloridna vlakna, secena. Kvalitet

e — L — ————

ni o

<1

.

onitrilni konvertirani pranon (traka). Kvalitet
s vitivanje skupljanja pri kuvanju fila-
ment-prede (Dipon-test)
Ispitivanje tvrdo¢: namotaja prede
Odredivanje bro a greSaka na filamont-predi —
Proveravanje “kva'iteta secenih hemijskih vlakana
(prediva, —

—— R —— e —

— L e ——

Itet
a. Kvalitet —

viakia, seCena. Kva
filam>nt u obliku kab

onitri
onitri

na
ni

Metode ispitivanja uglja i koksa. Granulometrijska ana-

liza koksa krupnoce da> 20 mm —

Eeeee—— 00— . 0000 22 —SSSssssseeeaaaee —eem—e———.

Crtezi u masinstvu. Oznacavanje kvaliteta povrsina in-

dustrijskih proizvoda —

b — ——— o ——— —— e —— A —

na snagu 1. januara 1978.
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primljena dokumentacija

Ovaj pregled sadrzi predloge medunarodnog stan
darda, usvojene medunarodne standarde i drugu
vainiju dokumentaciju koju je Jugoslovenski za
vod za standardizaciju primic od Medunarodne or
ganizacije za standardizaciju (ISO) i Medunarodne
eicktrotehnicke komisije (IEC).

Preporucuje se zainteresovanima da koriste ovu do-
lkumentaciju uvidom u prostorijama Jugosloven-
skog zavoda za standardizaciju, ili putem izrade
kopija, a po posebnom traZenju, uz obavezu placa
nja TroSkova reprodukciie,.

—

dokumentacija iSO

ISO/TC 1 — Navoji

Medunarodni standardi:
br. 2901 »Metricki trapezni ISO navoj.
Osnovni profil i profil maxsimuma
materijala«
br. 2902 »Metri¢ki trapezni ISO navo]. Opsti izgled«
br. 2903 »Metricki trapezni ISO navoj. Tolerancije
br. 2904 »Metricki trapezni ISO mnavoj. Nazivne
velicine«

Predlog medunarodnog standarda:
br. 5408 »Navoji. Rec¢nik
(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

ISO/TC 2 — Vijci, navrtke i pribor

Medunarodni standardi:

br. 4027 >Uvrtni vijcil sa Sestostranom rupom, sa
konicnim zavrsetkome«

br. 4028 »Uvrtni vijcl sa Sestostranom rupom, Sa
cilindriécnim zavrsSetkome«

ISO/TC 5 — Metalne cevi i fitinzi

Medunarodni standardi:

br. 1127 »Cevi od nerdajuceg celika.
Dimenzije, tolerancije 1 mase po
jedinici duzine«

br. 1129 »Cevi za kotlove. Dimenzije, tolerancije
i mase po jedinici duzine«

br. 5252 »Celi¢ne cevi. Sistemi tolerancija«

ISO/TC 6 — Papir, karton i ceiulozna pluta

Medunarodni sTandardai:

br. 186 »Papir i karton. Uzimanje uzoraka za 1s-
pitivanje«

br. 187 »Papir i karton. Metode klimatizacije
uzoraka«

Predlozi medunarodnih standarda:
br. 638 »Pulpa. Odredivanje sadrzaja suve
materije«
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br. 4119 »Pulpa. Odredivanje koncentracije mate-
rijala za preraduc

Uputstvo 17 »Papir, karton 1 pulpac.
Medunarodna kombinacija aparature za
ispitivanje. Nominacija i prihvatanje sTan-
dardizujuc¢ih i ovlasSéenih laboratorijac
(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

ISO/TC 8 — Brodogradnja

Medunarodni standardi:

br. 3903 »Brodogradnja. Obicni brodski pravouga-
oni Prozori

br. 3948 »Brodogradnja. Unutrasnja plovidba. Sis-
temi za komprimovani vazduh. Granice
pritiska«

br. 4050 »Brodogradnja. Unutrasnja plovidba. An-
keri tipa »Rhine« i »Holl«

br. 4051 »Brodogradnja. Unutrasnja plovidba. Ser-
vomotora. Vrednosti obrtnih momenatac.

Predlog medunarodnog standarda:
br. 5894 »Brodogradnja. Otvori za ljude sa poklop-

cem na vijke«
(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

ISO/TC 17 — Celik
Medunarodni standardi:

br. 4998 »Pocinkovani limovi od niskougljenicnih
celika« '

Predlozi medunarodnih standarda:
br. 657/X1 »Toplovaljani celicni profil. Deo XI:
Celi¢ni. U nosac¢i (metricka serija). Mere
1 karakteristike«
br. 4971 »Toplovaljani celi¢cni profil. Celicni 1 no-
sac¢i (metricka serija). Mere i karakteristike
s obzirom na 0se«

br. 5003 »Zeleznicki gornji stroj. Sine od tehnicki
neobradenih celika. Tehnicki uslovi za
izradu 1 isporuku«
(Rok za primedbe 1978. 02. 01)
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ISO/TC — 20 Aeronautika i kosmonautika
Predlozi medunarodnih standarda:

br. 244 »Vazduhoplovi. Zica za plombiranjec

br. 3174 »Vazduhoplovi. Spojevi za proveru hidra-
ulicnih vodova pomocu uredaja na zemlji«
(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

ISO/TC 21 — Vatrogasna oprema
Medunarodni standardi:
br. 3941 »Klasifikacija pozara«

ISO/TC 22 — Drumska vozila

Medunarodni standardi:

br. 4055 »Drumska vozila. Karavani i lake priko-
1lce. Elektromagnetsko kocenje«

br. 4086 »Drumska vozila. Vucni ¢ep od 90 za polu-
prikolice. Dimenzije«

Predlozi medunarodnih standarda:
br.512 »Drumska vozila. Uredaji za zvucne signa.

le. Specifikacije« _
br. 4106 »Drumska vozila. Motocikli,

motora. Neto snagac
(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

Ispitivanje

ISO/TC 26 — Bakar i bakarne legure
Medunarodni standardi:

br. 1338 »Livenje bakarne legure. Hemijski sastav
1 mehanicke karakteristike«

br. 4746 »Bakar oslouoden kiseonika. Ispitivanje
prianjanja oksidnog filmac

ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva

Medunarodni standardi:
br. 1170 »Obracun analiza uglja i koksa za razli-
Cite osnovex

ISO/TC 28 — Nafra i proizvodi prerade nafte
Medunarodni standardi:

br. 3924 »Proizvodi nafte. Odredivanje tako desti-
lacije. Metoda gasne hromatografije«

ISO/TC 29 — Sitni alat

Medunarodni standardi:

br. 839/I1 »Trnovi za glodala sa konusom 7/24.
Deo II: Pribor«

br. 3936 »Redukcione Caure sa poprec¢nim zljebom
za vodenje, sa spoljnim i unutrasSnjim xo-
nusom 7/24. Dimenzije«

br. 4208 »Izmenljive vodice za upustate od 900,
Dimenzijex«

br. 5429 »Lamelasti diskovi za buSenje. Oznacava-
nje 1 dimenzije.

ISO/TC 30 — Merenje protoka te¢nosti u zatvore-
nim cevima

Medunarodni standardi:

br. 4006 »Merenje protoka tec¢nosti u zatvornim
cevima. Recnik i simboli«

br. 4053/1 »Merenje protoka gasa u zatvorenim ce-
vima. Metode obelezivaca. Deo I: OpSte«

ISO/TC 31 — Gume, naplaci i ventili

Predlog medunarodnog standarda:

br. 3324/11 »Pneumatici i naplaci za vazduhoplove.
Deo II: eMtode ispitivanja avionskih pne-
umatikac
(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

ISC/TC 33 — Vatrostalni materijal
Predlog medunarodnog standarda:
br. 5022 »Oblikovani vatrostalni materijal. Uzima-

nje uzoraka 1 kontrola pri prijemuc
(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

ISO/TC 34 — Poljoprivredni prehrambeni proizvodi

Medunarodni standardi:

br. 520 »Zitarice i mahunjace. Odredivanje mase
1000 zrna«

br. 605 »Mahunjace. Metode ispitivanja«

br. 664 »Seme uljanih biljaka. Izdvajanje anali-
tickih uzoraka iz prosecnih uzorakac

br. 665 »Seme uljanih biljaka. Odredivanje sadr-
zaja vlage 1 ispitivanje materijac

br. 735 »Uljane pogace od semena uljanih biljaka.
Odredivanje pepela nerastvorenog u hloro-
vodonicno] Kiselini«

br. 736 »Uljane pogace od uljanih biljaka. Odre-
divanje ekstrahoanog dela u dietiletru«

br. 749 »Uljane pogace od uljanih biljaka. Odre-
divanje ukupnog pepela«

br. 771 »Uljane pogace od semena uljanih biljaka.
Odredivanje sadrzaja vode 1 ispitivanje
materijac

br. 1114 »Zrno kakoa. Ispitivanje presekome«

br. 3720 »Crni caj. Specifikaclje«

br. 3727 »Buter. Odredivanje sadrzaja vode, Cvrs-
tih nemasnih materija i masnih materija
u jednoj probi«

br. 3976 »Anhidrovana mle¢na mast. Odredivanje
pefoksidne vrednosti (referentna metoda)

br. 3983 »Zitarice i proizvodi od zitarica. Odredi-
vanje aktivnosti alfo amilaze. Kolorime-
trijska metodac

Predlozi medunarodnih standarda:

br. 659 »Seme uljanih biljaka. Odredivanje ekstra
ta n-heksana, zvanog »uljni ekstraxtc

br. 734 »Uljane pogace od semena uljnih biljaka.
Odredivanje ekstrata n-heksana, zvanog
»uljni ekstrakt«

br.3102.2 »Caj. Priprema tecnosti za organoleptic-
ka ispitivanjac

br. 3631.2 »Citrus vocde. Uputstvo za skladiStenje«

br. 4120 »Organolepticka ispitivanja. Metodologija.
Triangularna ispitivanja«

br. 4121 »Organolepticka ispitivanja. Metodologija.
Ispitivanje oznacavan]eme

br. 4125 »Suvo 1 suSeno voce. Definicije 1 nomen-
klatura«
(Rok za primedbe 1978. 02, 01)
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ISO/TC 38 — Tekstil

Medunarodni standarda: :

br. 2424 »Tekstilni podni pokrivaci. Klasifikacija
1 terminologija«

br. 3801 »Tekstil. Vunene tkanine.
Odredivanje mase po jedinici duzZine 1 ma-
se po jedinicl povrSIne«

br. 5089 »Tekstil. Priprema laboratorijskih uzoraka
i epruveta za hemijsku analizu«

ISO/TC 44 — Zavarivanje
Medunarodni standarda:

br. 3821 »Zavarivanje. Creva za gasno zavarivamnje
i slicne procese«

br. 3879 »Zavareni spojevi. Preporucena praksa za
ispitivanje pentracijom tecnosti«

Predlog medunarodnog standarda:

br. 4136 »Sucfeono zavareni spojevi na celiku.
[spitivanje zatezanjeme«
(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

ISO/TC 45 — Guma i proizvodi od gume

Medunarodni standarda:
br. 37

»Vulkanizirana guma. Odredivanje zatez-

ne cvrstoce«

br. 125 »Guma. Prirodni lateks. Odredivanje al-
kalnosti«

br. 471 »Guma. Standardna atmosfera za kondi-
cioniranje 1 ispitivanje uzoraka gumac

br. 3858 »Cad za gumarsku industriju. Odrediva-
nie propustljivosti svetlosti ekstrakta
tolneta. Brza metoda«

br. 4674 »Tkanine obloZzene gumom ili plasticnim

masama. Odredivanje otpornosti prema

cepanju«

ISO/TC 47 — Hemija
Medunarodni standarda:

br. 900 »Aluminijumoksid za proizvodnju alumini
juma. Odredivanje sadrzaja titana. Foto-

| metoda pomocu diantipirilmetanac

br. 910 »Sumporna kiselina i oleum, tehnicCki.
Odredivanje ukupne alkalnosti i izracu-
navanje sadrzaja slobodnog sumpoOrtriok-
sida u oleumu. Titrimetrijska metodac

br. 911 »Sumporna kiselina, tehnicka.
Izradunavanije koncentracije sumporne Ki-
seline merenjem gustine«

br. 913 »Sumporna kiselina i oleum tehmicki.
Odredivanje pepela. Gravimetrijsa meto-
da«

br. 1592 »Urea, tehni¢ka. Odredivanje sadrzaja u-
kupnog azota. Titrimetrijska metoda po-
sle destilacije«

br. 1593 »Urea, tehnicka. Odredivanje alkalnosti.
Titrimetrijska metodac

br. 1594 »Urea, tehnicka. Odredivanje pepelac

br. 1980 »Azotna kiselina, tehnicka. Odredivanje
ukupne kiselosti. Titrimetrijska metodac

br. 1981 »Azotna kiselina, tehni¢ka. Odredivanje
azotnih jedinjenja. Titrimetrijska metoda«

br. 1983 »Azotna kiselina, tehnic¢ka. Odredivanje
sulfatnog pepela. Gravimetrijska metodac

br. 4274 »Urea, tehnic¢ka. Odredivanje sadrzaja bi-
ureta. Metoda atomske apsorpcije sa pla-
menom 1 fotometrijske apsorpcije«

br. 4275 »Amonijumbikarbonat, tehnic¢ki (ukljucu-
juéi prehrambene proizvode. Onoredivanje
sadrzaja arsena. Fotometrijska metoda po
modéu sradbra dietilditiokarbonata»

br. 4277 »Kriolit, prirodni i vestacki.
Konvencionalna ispitivanja za izracunava-
nje sadrzaja slobodnih fluorida«

br. 4278 »Natrijum fluorid, tehnic¢ki. Odredivanje
sadrzaja karbonata. Gravimetrijska meto-
da«

br. 4280 »Kriolit, prirodni i vestacki 1 aluminijums-
fluorid tehncki. Odredivanje sadrzaja sul-
fata. Gravimetrijska metoda pomocu ba-
rijum - sulfatac

br. 5143 »Natrijumkarbonat, tehnicki. Odredivanje

sadrzaja sumpornih jedinjenja. Metoda
redukcije 1 titrimetrije«

Predlozi medunarodnih standarda:

br. 5791 sAmonijumnitrat, tehni¢ki. Odredivanje

sadrzaja vode. Metoda po Karl—Fiseruc

br. 5931 »Sirovi koks i kalcinisani koks. Odrediva-
nie sadrzaja ukupnog sumporac

br. 5936 »Kriolit. prirodni i ve$tacki i aluminijum-
fluorit tehni¢ki. Odredivanje sadrzaja fos-
fora. Spektrofotometrijska metoda pomo-
éu redukovanog molibdofosfata«

br. 5938 »Kriolit, prirodni i vesStackl 1 aluminijums-
fluorid, tehnicki. Odredivanje sadrzaja
sumpora metodom fluoresencije sa X-zra-
clmac

br. 5992 »Natrijumhidroksid, tehnicki. Odredivanje
sadrzaja zive. Fotometrijska metoda sa
ditizonome«

br. 5993 »Natrijumhidroksid, tehnicki. Odrediva-
nje sadrzaja zive. Atomska asorpciona
spektrofotometrijska metoda bez plamenac

br. 5994 »Natrijumsulfat, tehni¢ki. Odredivanje sa
dr7aja kalcijuma. Metoda atomske apsorp-

cije sa plamenomc«
(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

ISO/TC 48 — Laboratorijsko stakleno posude

Medunarodni standardai:

br. 387 »Hidrometri. Principi konstrukcije i baz-
darenja«

br. 4786 »Termometri sa zatvorenom skalom za
podeSavanje«
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ISO/TC 59 — Zgradarsivo
Medunarodn! standardi:

br. 3571/1 »Instalacije za liftove. Deo I: Stambene
zerade. Definicije, funkcionalne dimenzije
1 dimenzije modularne koondinacije«

br. 3881 »Zgradarstvo. Modularna koordinacija.
Stepenice 1 stepenisSni otvori. Koordinira-
juce dimenzije«

ISO/TC 61 — Plasticne mase

Medunarodni standardai:

br. 119 »Plasticne mase. Fenol—formaldehidni od-
livci. Odredivanje slobodnog fenolac.

br. 120 »Plastine mase. Fenolformaldehidni odliv-
ci. Odredivanje slobodnog amonijaka 1
amonijum jedinjenja«

br. 800 »Plasti¢ne mase. Fenolni materijal za obli
kovanje. Specifikacije«

br. 1625 »Plasti¢ne mase. Vodene disperzije poli-
mera. Odredivanje ostatka na 1500C«

br. 3344 »Proizvodi od staklenih tekstilnih vlakana.
Odredivanje sadrzaja vlage«

br 4608 »Plasticne mase. PVC—smole za opstu u-
potrebu. Odredivanje apsopcije omeksa-
vaca na hladno«

br. 4610 »Plasti¢ne mase. Homopolimeri i kopoli-
meri vinilhlorida. Analiza prosejavanjemec

ISO/TC 79 — Laki metali i njihove legure

Medunarodni standardi:

TR 3134/1 »Laki metali i njihove legure. Termini
i definicije. Deo I: Materijali«

TR 3134/1I1 »Laki metali i njihove legure. Termini
i definicije. Deo II: Nekovani proizvodi«

TR 3134/I11 »Laki metali i njihove legure. Termini

i definicije. Deo III: Kovani proizvodi«

TR 3134/IV Laki metali i njihove legure. Termini i
definicije. Deo IV: Odlivcic

br. 4058 »Magnezijum i njegove legure. Odrediva-
nje nikla. Fotometrijska metoda pomocu
dimetilglioksimac

ISO/TC 85 — Nuklearna energija
Medunarodni standarnd:

br. 3999 »Aparati za gama radiografijuc
ISO/TC 91 — Povrsinski aktivna sredstva
Medunarodni standardi:

br. 804 »Povrsinski aktivna sredstva. Tehnicki
primarni natrijumalkilsulfonati. Metode
analize«

br. 1104 »Povrsinski aktivna sredstva. Tehnicki
natrijumalkilsulfonati (izuzev benzinskih
derivata). Metoda analizec :

br. 4317 »Povrsinski aktivna sredstva. Odrediva-
nje sadrzaja vode. Metoda po Karl - Fiseru.

br. 4321 »Praskovi za pranje. Odredivanje sadrza-
ja aktivnog kiseonika. Titrimetrijska me-
todac

br. 4323 »Sapuni. Odredivanje sadrzaja hlora.
Potenciometrijska metodac

br. 4324 »Povrsinski aktivna sredstva. Praskovi 1
granule. Merenje moci proticanja mere-
njem uglac

br. 4325 »Sapuni i deterdzenti. Odredivanje zabra
njenih agenasa. Titrimetrijska metodac

ISO/TC 93 — Skrob

Medunarodni standand:

br. 3947 »Skrob. Odredivanje ukupnog sadrzaja
masti«

ISO/TC 94 — Licna zaStitna sredstva

Medunarodni standand:

br. 4007 »Lic¢na zastitna sredstva za oCi. Recnik«
ISO;‘TC 105 — Celi¢na zi¢ana uzad

Medunarodni standardi:

br. 4345 »Celi¢na zi¢ana uzad. Tekstilna jezgra.
Specifikacijex

br. 4346 »Celi¢na zi¢ana uzad za opSte svrhe. Mas-
ti za podmazivanje. Osnovni zahtevi«

ISO/TC 106 — Materijal i proizvodi za zubarsivo

Medunarodni standardi:
br. 1942/1 »Terminoloski rec¢nik za zubarstvo. Lis-
ta 1: Osnovni terminic

br. 1942/11 »Terminolos§ki recnik za zubarstvo.
Lista 2: Zubarski materijali«

br. 1943/I11 »Terminoloski recnik za zubarstvo.
Zubarski instrumentic

ISO/TC 120 — Koza

Medunarodni standardi:

br. 4044 Ko¥a. Pripremanje uzoraka za hemijska
ispitivanja«
br. 4045 »Koza. Odredivanje pHc«

br. 4047 »Koza. Odredivanje ukupnog sulfatnog pe
pela i sulfatnog pepela u vodi nerastvor-
Nog«

br. 4048 »Koza. Odredivanje materija rastvorenih

u dihlormetalu«
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kalendar 1EC-1978.

Komitet — potkomitet

SC 12A *
SC 12G *
SC 13B
TC 16
SC 17B
TEC 21
SC 21A
TC 22
SC 22B
SC 22D
SC 22F
TC 40
TC 42
TC 44 *
TC 45*
SC 45A *
SC 45B *
TC 51
TC 56 *
TC 60
SC 60A
SC 60B
SC 60C
TC 72
TC 74 *
TC 78
CISPR

43. Generalna zasedanja IEC * odrzava se u Firenci, Italija od 19. do 30. juna 1978. god. sa

slede¢im TC, SC:

1l —12B — 13 — 13A — 14D — 18 — 18A — 25 — 36 — 36A — 36B — 36C — 46 — 46B

Mesto zasedanja

Nju Orleans
Nju Orleans

Bugarska
Bugarska
Bugarska
Poljska .
Poljska
Varsava
Varsava
Varsava
Varsava
London
Helsinki
Pariz
Nica
Nica
Nica

(odredice se na

Londo
Budimpesta
Budimpesta
Budimpesta
BudimpeSta
London
Pariz
Stokholm

(odredicée se naknadno)

Vreme zasedanja

april 1978

april 1978
jesen 1978
jesen 1978
jesen 1978
jesen 1978
jesen 1978
april 1978
april 1978
april 1978
april 1978
januar 1978
april 1978
mart 1978
april 1978
april 1978
april 1978
jesen 1978
januar 1978
april 1978
april 1978
april 1978
april 1978
mart 1978
mart 1978

septembar 1978

jesen 1978

— 46C — 46D — 46E — 55 — 61 — 71, Savet i Akcioni komitet.

/Zvezdicom *

oznace

a zasedanja su zvani¢no vec utvrdena.



ISO informacije

medunarodna organizacija za standardizaciju [SO
osniva tri nova tehnicka komiteta

Savet ISO-a je doneo odluku da osnuje tri nova
tehnicka komiteta.

Dva od ta tri komiteta cée se baviti izradom me-
dunarodnih standarda iz oblasti: a) hirurgkih in-
strumenata, b) proteza i1 ortopedije (proteza je
zamenjivanaje delova ljudskog tela vesStackim
sredstvima. Ortopedija se bavi oCuvanjem i po-
vracanjem funkcija skeleta, zglobova i1 vezivnih
delova).

Ireci tehnicki komitet ¢e mastojati da dobije me-
dunarodnu saglasnost u vezi sa karakteristikama
kvaliteta 1 drugim normativnim zahtevima u vezi

sa ribljim brasnom koje se upotrebljava u ishra-
ni zivotinja.

ISO/TC 170 — Hiruski instrumenti

DIN — Nemacka institucija za standardizaciju,
odnosno nemacki komitet ¢lan ISO-a je dao ini-
cijativu da se pristupi razmatranju pitanja stan-
dardizacije hiruSkih instrumenata i zaduzen je da
osigura sekretarijat novom komitetu.

DIN je istakao da je napredak moderne hirurgije
imao za posledicu vecu strogost u zahtevima u
odnosu na hiruske instrumente. Ovi zahtevi su
cesto bili razli¢ito definisani od strane korisnika,
proizvodaca, predstavnika prozvodaca i zvani¢nih
institucija 1 isti su utvrdeni standardima i pro-
pisma koji su razli¢iti u razlicitim zemljama.
ISO ce biti duzan da obradi zahteve koji se od-
nose na upotrebu, tehnicke metode ispitivanja
1 da da uputstva za izbor odgovarajucih materi-
jala. PredloZena oblast u okviru koje treba da
radi ISO/TC 170 odnosi se na instrumente kao
Sto su kljesta za porodaj, skalpeli itd. U ovom
poslu ISQO ce saradivati sa Svetskom zdravstve-
nom organizacijom koja vec¢ saraduje sa mnogim
drugim tehnickim komitetima ISO-a.

ISO/TC 168 — Proteze i ortopedija

DIN je takode prihvatio da obezbedi Sekretari-
jat komiteta koji ¢e se baviti standardizacijom
u oblasti proteza i ortopedije — komiteta koji
se formira na predlog Danske nacionalne organi-
zacije za standardizaciju (DS) odnosno njenog

nacionalnog komiteta — clana IS0O-a. Tehnicari
proizvodacCi 1 zvaniCne instance koristice postoje-
ce medunarodne standarde koji se odnose na upo-
trebu 1 uzajamno izmenjivanje.

Na kraju treba istaci da su stvarni Kkorisnici po
prirodi stvari osobe sa amputiranim delovima te-
la 1 drugi unesrecCeni iz celog sveta. Predvideno
je da ¢ée u ovom poslu ISO tesno saradivati sa
odgovarajucim medunarodnim telima, bolje rece-
no sa Medunarodnim drustvom za proteze 1 Or-
teze (ISPO).

ISO/TC 169 — Riblje brasno

Peru je glavni izvoznik ribljeg brasma u svetu,
zbog Cega je 1 opravdano Sto Je predlog da se
izrade medunarodni standardi za ovaj proizvod
potekao od peruanskog komiteta — c¢lana ISO-a
tj. Instituta za tehnoloSka distrazivanja koji izme-
du ostalog prihvatio da obezbedi Sekretarijat
novom Komitetu.

Prema izveStaju pomenutog peruanskog Komite-

ta (ITINTEG) na Peru otpada momentalno vise

od polovine izvoza ovog proizvoda u Svetu.

Riblje brasno se nasiroko koristi za ishranu pe-

radi 1 stoke.

Glavn kupci ribljeg brasna su:

— Zapadna Evropa sa 350.000 tona (u tom broju
na Saveznu Republiku Nemacku otpada 150.000
tona) *

— Isto¢na Evropa sa 400000 tona (tu na Poljsku
otpada 100000 tona)

— Amerika sa 200.000 tona (ma Sjedinjene Ame-
ricke drzave otpada najveéi deo a zatim dola-
ze KUBA i MEKSIKO

— Azija sa 100.000 tona (u kojoj je majznacajnija
u tom pogledu Narodna Republika Kina)

— Nacionalna peruanska organizacija za Standar-
dizaciju izjavljuje da je neophodno doneti me-
dunarodne standarde u ovoj oblasti kako bi
se unapredilo komercijalno iskoriScenje ovog
proizvoda.

Predlog programa rada ISO/TC 169 sadrzi ka-
rakteristike kvaliteta, nadin uzorkovanja, oznaca-
vanja, vrste ambalaze 1 uskladistenja.
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poruka proi. V. V. Bojcova,

predsednika medunarodne organizacije za standardizaciju 15O
u vezi sa svetskim danom standardizacije

1977. godina je jubilarna godina za Medunarodnu organizaciju za stadnatr-
adizaciju — pre 30 godina ova Organizacija je osnovana. U toku ovog rela-
tivho kratkog vremenskog perioda ISO je izrastao od jedne male ne mno-
go poznate organizacije sa 26 zemalja clanica u jednu pravu meduna-
roanu organizaciju sa svetskim ugledom i sa 83 zemlje c¢lanice. Ova orga-
nizacija doprinosi u velikoj meri razvoju medunarodne privredno tehnic-
ke | nhaucne saradnje. Opseg aktivhosti ove organizacije se ne moze za-
misliti, Vise od 1700 tehnickih tela aktivnho ucestvuje sa vise od 7100.000
strucnjaka iz razlicitih zemalja sveta, u radu ISO-a. Dosada je primljeno
i objavijeno vise od 3500 medunarodnih standarda koji pokrivaju razlicita

polja ljudske aktivhosti — od standarda koji se odnose na sirovine do
standarda koji se odnose na najslozenije tehnicke nauke kao Sto - su
kompjuteri, vazduhoplovna tehnika, i sl. Pored toga, procenjujuci rad

ISO-a ne treba zaboraviti koliki posao stoji iza svakog objavljenog stan-
darda. Prema gruboj proceni iznos troSkova u vezi sa ISO delatnoScu
je 45 miliona fr. Cinjeniica da ISO saraduje sa vise od 350 medunarod-
nih organizacija pokazuje od kakve je vaznosti posao koji obavlja ova
Organizacija.

Ubuduce nece biti moguce ni realno da jedna zemlja (Cak i grupa ze-
malja) donosi svoje tehnicke normative i tennicku regulativu a da pri
tom ne bude upucena na ostali deo cCovecanstva. Buducnost pocCiva na
medunarodnim standardima. -

Ovaxva razmiSljanja su inspirisala 1970. godine tadasnjeg predsednika
ISO-a, Gospodina Faruk Siinter-a iz Turske, da predlozi da se proslavlja
jedanput godiSnje Svetski dan standardizacije — | to 14. oktobra, datum
prve konferencije Medunarodne organizacije za standardizaciju [SO. Pro-
sle godine je preminuo gospodin Sinter i Zeleo bih da iskoristim ovu
priliku | odam poStu gospodinu Sinter-u kao i svim njegovim kolegama
osinvacima ovog znacajnog dana za medunarodnu standardizaciju.

Moze se reci da rad jednog tehnickog komiteta 1SO-a predstavlja simbol
miroljubive koegzistencije medu strucnjacima iz razlicitih delova sveta
koji zastupaju razlicite interese: vlada i drzava, industrije, medunarod--
nin organizacija, nauke, istrazivacke delatnosti i potrosaca.

Mnogo je toga ostalo Sto treba uraditi. Za medunarodnu standardizaciju
do sada nije bilo problema u vezi sa iznalazenjem korisnih delatnosti,
niti ¢e ikada biti. Realni problemi su moguci samo kada je u pitanju
brzina obavljanja poslova i izbor prioriteta. Svet ceka na naSe rezultate
i Zzeli da brzo dode do njih.

Svet postaje sve manji — postajemo blizi jedno drugome | taj sve vise
meduzavisan svet mostovima povezuju medunarodni standardi.

Neprekidnim, predanim naporima svih strucnjaka ISO porodice  Sirom
cele zemaljske kugle, ovi mostovi ¢e ne samo voditi svet ka srecnijoj
buducnosti nego igrati i ulogu stvaraoca uslova za trajan mir.

Neka Svetski dan standardizacije 1977. godine oznacCi joS jedan korak da-
ljie za ovu specijalizovanu Medunarodnu organizaciju za standardizaciju
i sve ono za Sta se ona zalaze. '
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poruka prol. Noboru Takagi,

predsednika medunarodne elektrotehni¢ke komisije

povoduom svelskog dana standardizacije —
14. oktobar 1977.

Sa najvecim zadovoljstvom Saljem svim ¢lanicama Sirom sveta poruku

Medunarodne elektrotehnicke komisije povodom svetskog dana standar-
dizacije.

lako je odlicna prilika da se na ovaj poseban dan kaze nekoliko redi o
onima koji su aktivni u oblasti standardizacije, takode je prikladno uka-
zati cast svim industrijskim, ekonomskim i druStvenim krugovima, od
kojih se standardizacija ne moZe izolovati ako se Zeli njen stvaran cilj.

Zahvaljujuci bliskoj saradnji sa industrijom IEC je ostvario rezultate sa
KOojima danas raspolaze. Sada postoji oko 20.000 strana IEC standarda
na Svim Sluzbenim jezicima Komisije, i to je najveca zbirka meduna-
rodnih standarda koja danas postoji u svetu. Po obimu je jednaka zbirci
nacionalnih standarda koji su potrebni jednoj industrijskoj zemlji u ob-
lasti elektrotehnike. Ova zbirka nije sastavljena od neuskladenog skupa
standarda koji su uskladeni sa ciljevima odredenog koordiniranog siste-
ma. [EC standardi daju vliadama efektivhu osnovu za odstranjivanje teh-
nickih barijera u trgovini i oni su jednako korisni u zemljama koje spro-
vode programe elektrifikacije i industrijskog razvoja.

Ma koliko da smo zadovoljni ovom situacijom, ne treba zaboraviti da je
ogroman posao tek pred nama u produbljivanju postojecih standarda sa
ciljem da se Sto direktnije koriste u svim zemljama i koji bi odgovarali
novom tehnoloSkom unapredenju. U jzvrSavanju ovog zadatka najvecu
paznju treba posvetit porastu postojecih ekonomskih faktora i ogranicCe-
nhju koje je u vezi sa raspolozivim sredstvima. Ovo c¢e iziskivati da se
napravi izbor a vrlo cesto ce zahtevati | Zrtve. |EC stalno prilagodava
svoju strukturu i metode rada da bi udovoljio ovim zahtevima.

Uspeh ovog poduhvata zavisice od svih nas, standardizera Sirom sveta, |
od vaSih sopstvenih uspeha u ostvarivanju saradnje inzenjera i Strucnjaka
iz svih krugova koji se bave elektricnom i elektronskom opremom bilo
da su proizvodaci ili korisnici. Svima vama, upucujem iskrenu zahval-
nost i dobre zelje.




pregled primljenih

vaznijih inostranih
standarda

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih ino-
stranih standarda primljenih u standardoteci
Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju.
Struénjaci, zainteresovane ustanove i preduze-
¢a mogu da Kkoriste ove standarde u samoj
standardizaciji Zavoda ili da izvrSe nabavku.

Za sva obaveStenja obratiti se  Jugosloven-
skom zavodu za standardizaciju — Standardo-
teka, Beograd, Slobodana Penezica — Krcuna

br. 35.

BS — Velika Britanija

CSN — Cehosolvacka

DIN — Savezna Republika Nemacka
ONORM — Austrija

PN — Poljska

DK 025.45:73/76

BS 1000 (73/76) : 1977 Universal Decimal

Classification. UDC

73/76 Various arts and
crafts

DK 532.081

ONORM M 2000/77 Hydraulik und Pneuma
tik. Grossen und Ein-

heiten

DK 534.612:534.835.46

ONORM S 5036/77 Bestimmung der Scha-

lle 1stung von Schallgu
ellen. Verfahren am
Einsatzont

DK 542.2:678.5+542.3:531.732

BS 5404 : Part2:1977 Plastics laboratory
ware. Part 2. Graduated
measuring cylinders

DK 614.894:628.511

CSN 83 1311/76 Filtracni respiratory

proti obtezujicim prac
hom

DK 62-50.:006.72

ONORM M 5950/77 Richtlinien fur die Pla-

nung und Austuhrung
von Regeleinrichtungen

DK 621.37,39:621.317.727.2

BS CECC 41000 : 1977 Harmonized system of
quality assessment for

electronic components:
Generic specification
for poentiometers

DK 621.642-98.001.24

ONORM M 7301 (Beib-Naherungsweise Ermit

latt 1) 1977 tlung eines Verstarkung-
squerschnittes wvon
Ausschnitten in Wan-

dungen von Druckge-
fassen oder Druckbe-
‘haltern

DK 621.643.23 669.14-462
CSN 42 0142/1976

Trubky ocelove svaro-
vane presne a zavitove.
Technicke dodaci pred

p1Sy

DK 621.643.414.062/.063-034.14

DIN 2987. Teil 1/1977 Stahlfittings mit Gewin
de. Kreuz, T, Winkel

DIN 2987. Teil 2/1977 , T, Winkel redu

ziert

DK 621.643.414.065-034.14

DIN 2988/1977 . Absatzmuffen

DK 621.751:62-229.4:62-431
BS 3731 : 1977 Metric vee blocks

DK 621.753.1:744.43

ONORM A 6065 Form-und Lagetoleran-

Teil 4/1977 zen. Maximum-Material
-Prinzip

DK 621.753.3:531.711.52

DIN 2275/1977 Fiihlerlehren.
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DK 621.753.3:621.95.08
DIN 2248. Teil 1/1977 Gutlehrenkorper fiur
Bohrungen von 1 bis
,, 40 mm Nenndur
chmesser

DIN 2248. Teil 2 1977 ,, Tur Bohrungen
uber 40 bis 120 mm
Nenndurchmesser

DK 621.753.3:629.11.012.61

DIN 7839/1977 Felgenmessbander. Ku-
gelmessbander

DK 621.798.142:676.6:621.798.3

CSN 77 0190/1977 Zasady pro baleni do

nevratnych lepenkovych
beden

DK 621.855:672.65
DIN 8195/1977 Rollenketten, Kettenra-

der. Auswahl von Ket-
tentrieben

DK 621.86/.87:066.77
ONORM M 9600
Teil 1/77

Krane und Windwerke.
Bauvorschriffen

DK 621.869.888:629.114 .3/ .4

ONORM V 5700/1977  Wechselaufbauten fir
Lastkraftwagen und
Anhanger. Anchlussmas
se und Zentriereinrich-

tungen
DK 621.876.32
CSMN 27 4802/1976 Pohyblive schody. Zri-

zovani, montaz, zkouse-
ni, provoz a udruzba

DK 621.882.2.092.3 |

ONORM M 1804/1977 Gewindeenden, Schrau-
bentiberstande fur Me
trische ISO — Gewinde
nach ONORM M 1500

DK 621.882.39:621.882.55

DIN 986/1977 Sechskant-Hutmut+

tern, selbstsichernd

DK 621.886.645/.646

ONORM M 5462/1977 Keillnuten.

Keile und

Einlege - und Treibke-
1le

DK 621.886.647

ONORM M 5463/1977 ., Nasenkelile

DK 624.014.2:624.04

CSN 73 1401/1976 Navrhovani ocelovych

konstrukcy

DK 624.014.2.0744
ONOBRM B 4650
Teil 4/1977

Stahlbau. Beulung von
Kreiszylinderchalen

DK 626/627:001.4
DIN 4054/1977

Verkehrswasserbau. Be
oriffe

DK 628.443.3:69.027.58

BS 1703 : 1977 Refuse chutes and hop-

pers

DK 629.7:678.43/.44:621.796

3F 68 : 1977 Controlled storage of
vulcanized rubbers for
use 1in aerospace appli-
cations

Diamantove pasty

DK 637.512.7:543.257.1
PN-77 /A-82058/77 Mieso 1 przetwory mies

ne. Oznaczanie pH

DK 658.652:621.751:531.747.1

BS 939 : 1977 Engineers’ squares (In-
cluding cylindrical and
block sguares)

DK 66,02:001 4
PN-76/C-01350 Procesy podstawowe in-
| Arkusz 001

Nazwy 1 ich symbole

DK 66.076.5:621.642.17.02:621.772.4:656.562.6

BS 5430 :Part 1:1977 Periodic inspection,
testing and maintenan-
ce of transportable gas
containers (excluding
dissolved acetylene con
tainers).
Part 1. Seamless steel
containers

DK 66.076.51-771.1

OCNORM M 7377/77 Kennzeichnung von nah-

tlosen. Stahlflaschen

DK 661.666.4:678.046.2
620.1:543.73:546.22

DIN 53 584/1977 Prifung von Russen.

Bestimmung des Schwe
felgehaltes

DK 661.852.712

CSN 65 3039 1977 Octan olovnaty technic-

Ky

DK 663.5 663.83
CSN 56 7005/1976 Lihoviny spolecna usta-

noveni
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DK 663.6.001.4:628.3/2:543.3

PN-76 C-04626 Woda 1 scieki. Oznac-

zanie zagniwalnosci 1
wzglednej trwalosci

DK 663.6.001.4:628.312:543.39

PN-77/C-04615 —  — Badania mi-

Arkusz 20 krobiologiczne. Oznac-
zanle autotroficznych
bakterii nitryfikujacych
metoda hodowli na po-
zywkach plynnych

DK 664.1.004.3/.4

PN-77/A-T 4860 Cukier. Pakowanie, pr-
zechowywanie 1 tran-

Sport

DK 664.8.037.5:001.4

PN-77 A-94001 Mrozone wyroby kulina

narne. Klasyfikacja,
nazwy 1 okreslenia

DK 666.185.4:691.61/6:001.4

PN-77 B-13080 Szklo budowlane. Naz-

wv 1 okreslenia

DK 667.622.117.628:620.1
DIN 55970/1977

Pigmente. Basische Blei-

silicochromat - Pigmen-
te. Technische Lieferbe-
dingungen

DK 667.622.2:546.47

DIN 55 969 1977 y Zinkstaub - Pi
gmente. Technische Li-
eferbedingungen

DK 669.058.7:620.193

ONORM C 2501 1977 Metallische uberziige.

Galvanische Verfahren

DK 677.052.942:0014

BS 2794 :Part 1:1977 Textile machinery and
accessories — Drafting
equipment for prepara-
tion and spinning mach-
mmery. Part 1. Drafting
arrangements for spin-
ning machines — Termi
nology

DK 677.057-2

DIN 64 913/1977
se

Leitwalzen. Hauptmas-

DK 677.64.677.017.32

CSN 80 0846/1976 Plosne textilie. Stanove-

ni odolnosti na pristro
j1 typu. Martindele

DK 678.065:629..11.012.55

PN-77 C-94300 Ogumienie. Program ba
Arkusz 010

dan, pobieranie probek

oraz ocena wynikow
badan opon

DK 678.065:629.11.012.554

PN-77/C-94300 Ogumienie. Program ba

Arkusz 012 dan, pobieranie probek
oraz ocena wynikow ba
dan ochraniaczy detek

DK 678.4.017

PN-76/C-04289 Guma. Oznaczanie tlu-

mienia wzglednego
warunkach statycznych
naprezen sciskajacych

DK 678.743.22.01:543.722

PN-77/C-89291
Arkusz 28

Polichlorek winylu. Oz-
naczanie zawartosci sub
stancji rozpuszczalnych
w metanolu

DK 681.846.7.083.82.001.4

CSN 36 8433/1976 Magneticke hlavy pro

zaznam zvuku. Mereni
viastnosti

DK 683.33.078:629.12.04:69.028.1

Chubb
Tiurschlossern auf
Schiffen

DIN 81 313/1977 - Schliussel, zu

DK 685.363:531.231:796.926

ONORM S 4023/1977 Alpinski. Masse und

Tragheitsmoment. La-
bormessverfohren

DK 685.363.22:001.4:796.926

ONORM S 4021 1977 — ,, — Geometrie.
Begriffe und Definiti-
onen
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DK 685.363.22:620.174:796.926 ' DK 687.021:006.78

ONORM S 4022/1977 ) Elastische BS 5511 : 1977 Size designation of slo-
Eigenschaften. Labor- thes — Definitions and
messverfahren body measurement pro

cedure

DK 685.363.6 |
DK 691.165:69.024.158:699.82

ONORM S 4030 = Bindungsbe |
Tiel 1/77 festigungsbereich. Detl- PN-77/8-27617 Materialy izolacji prze-
nitionen und Eigenscha ciwwilgociowe]. Papa

ften asfaltowa (na tekturze)
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Na osnovu cClana 337, taCka 1. Ustava, Socijalisticke Federativne
Republike Jugoslavije izdajem

U K A Z

O PROGLASENJU ZAKONA O STANDARDIZACIJI

ProglaSava se Zakon o standardizaciji koji je usvojila Skup3tina
SFRJ, na sednici Saveznog veca od jula 1977. godine

PR br. 620
19. jula 1977. godine

Predsednik Predsednik Republike
Skupstine SFRJ Josip Broz Tito, s.r.

Kiro Gligorov, s.r.




