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obaveza kontrole kvaliteta proizvoda
prema Zakonu o standardizaciji

Zoran MILIVOJEVIĆ,dipl. ing.

Referat saopšten na savetovanjima o novom
Zakonu o standardizaciji — oktobar — de-
cembar 1977. godine.

Obezbeđenje kvaliteta i saobraznosti proiz-
voda utvrđenim karakteristikama kvaliteta je
jedan od obaveza proizvođačkih i prometnih
organizacija udruženog rada koja je propisana
Zakonm o standardizaciji. Organizacija udru-
ženog rada je dužna da se pri obavljanju svo-
je delatnosti (pri projektovanju, konstruisa-
iju i tehnologiji,tokom tehnologije i u prome-
tu) pridržava propisanih karakteristika kvali-
teta i da vrši kontrolu kvaliteta svojih proiz-
voda i usluga.
Organizacija udruženog rada koja stavlja pro-
izvod u promet obavezna je da, pre nego što
stavi proizvod u promet, proveri da li on
odgovara propisanim uslovima i zahtevima.
Ista obaveza se odnosi i na organizaciju
udruženog rada koja se bavi uvozom.
Sva ova ispitvanja proizvoda u cilju provere
njegovih karakteristika kvaliteta može vršiti
sam proizvođač {internom kontrolom kvali-
teta) ili druga organizacija udruženog rada
koja je registrovana za tu delatnost i koja
raspolaže odgovarajućom opremom i struč-
nim kadrovima.  Postupanje po navedenim
obavezama prilkom proizvodnje i stavljanja
proizvoda u promet kontroliše nadležni or-
gan inspekcije uvidom u dokumentaciju o iz-
vršenom proveravanju saobraznosti karakte-
ristikama kvaliteta za takav proizvod. Ovde je
važno napomenuti da se pod prometom u
ovom slučaju podrazumeva i promet između
osnovnih organizacija udruženog rada u sas-
tavu iste radne organizacije.

Na osnovu Zakona o standardizaciji, prime-
njivanje jugoslovenskih standarda nije oba-
vezno. Standard postaje obavezan tek onda,
kada postoji propis o njegovom obaveznom
primenjivanju.
Zakonom o standardizaciji predviđena je i
mogućnost odstupanja od jugoslovenskih
standarda i normi kvaliteta, pod određenim

uslovima i uz odobrenje Jugoslovenskog za-.
· voda za standardizaciju.

'Međutim, ova odobrenja ne oslobađaju orga-
nizacije udruženog rada obaveze kontrolisa-
nja kvaliteta i saobraznosti proizvoda utvrđe-
nim karakteristikama jer se i u ovom slu-
čaju proizvodi kontrolišu da bi se utvrdila
veličina odstupanja i da li je ono u određe-
nim granicama.

Zakonom o standardizaciji nije dozvoljeno
odstupati od Propisa o tehničkim normativi-
ma.

Radi bolje preglednosti na slici 1, dati su
načini regulisanja obaveza ikoje proizilaze iz
jugoslovenskih standarda i obaveza organiza-
cija udruženog rada u proizvodnji i prometu,
na domaćem tržištu, odnosno uvozu ili pri-
likom izvoza. U rubrici 4. navedene su pot-
rebne isprave koje prate proizvode u prome-
tu, a dužnost svih nosilaca obaveza je da u
propisanim slučajevima uz odgovarajuće pro-
izvode daju predviđene isprave.

Atest je obavezan u slučaju da je za proiz-
vod, radove ili usluge propisano obavezno
atestiranje, a homologacioni list samo za de-
love, uređaje i opremu motornih vozila i
drugih transportnih sredstava na kojima se
primenjuju međunarodni pravilnici o homo-
logaciji u našoj zemlji.

Kontrola kvaliteta proizvoda prema propisi-
ma o jugoslovenskim standardima, tehničkim
normativima i normama kvaliteta je obaveza
svih organizacija udruženog rada bez obzira
da li je ili nije propisano obavezno atestira-
nje.

Kada je propisano obavezno atestiranje za

određeni proizvod onda je obaveza svih or-
ganizacija udruženog rada koje ga proizvode
da taj proizvod podvrgnu atestiranju i da ga
pre stavljanja u promet snabdeju atestom.
Atestiranje proizvoda u svrhu izdavanja ates-
ta i izdavanje atesta može da vrši samo ona
organizacija udruženog rada koja je registro-
vana za ispitvanje kvaliteta proizvoda, koja
ispunjava propisane uslove i koju ovlasti Ju-
goslovenski zavod za standardizaciju.
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Uslovi koje treba da ispuni organizacija udru-
ženog rada ovlašćena za atestiranje odnose

gledu baždarenja, čuvanja, funkcionisanja i
dr.), da vodi računa o vođenju evidencije o
opremi i načinu vođenja evidencije; obaveza

— stručnu kvalifikaciju kadrova, organizacije je da obezbedi tehnička uput-
— opremljenost organizacija, stva za rukovanje opremom.
— obavezu da će atestiranje vršiti pod istim Organizacija udruženog rada za atestiranje

uslovima, može izuzetno da koristi i opremu drugih or-
— ličnu odgovornost za stručno i nepristras- ganizacija udruženog rada, naučnih ustanova

no vršenje atestiranja i čuvanja poslovne i univerziteta ali uz odobrenje Jugosloven-
tajne pri vršenju atestiranja, skog zavoda za standardizaciju.

— pravnu sposobnost organizacije, Organizacija udruženog rada ovlašćena za
— ofganizacione uslove, atestiranje obavezna je da atestiranje vrši
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SI. 1

— mogućnost organizacije da vrši odgovara- neposredno i pod istim uslovima za proizvo-
jući obim atestiranja. de svih proizvođača.

Lična odgovornost i stručnost rukovodiocaPod stručnom kvalifikacijom kadrova podra-
zumeva se, zavisno od mesta i obima ispiti- ispitivanja, koje se obavlja u svrhu atestira-
vanja, broj stručnih radnika posebno ospo- nja, su značajni sa stanovišta objektivnosti,
sobljenih za rad na poslovima atestiranja; sigurnosti pri ispitivanju i čuvanju poslovne
tehničko znanje i praktično iskustvo kojim tajne o atestiranim proizvodima.

U pogledu pravne sposobnosti organizacije,
propisuje se kao uslov da organizacija ima
status pravnog lica po zakonu o udruženom
radu, i da je po samoupravnom sporazumu o

moraju raspolagati ovi radnici ako rade na
poslovima atestiranja odnosno njihovo pozna-
vanje određenih administrativno-tehničkih po-
slova u vezi sa atestiranjem. Pored stručnih
radnika organizacije udnuženog rada, ovlaš- udruživanju nosilac odgovarajućih prava, oba-
ćene za atestiranje, mogu za poslove atesti- veza i odgovornosti.
ranja izuzetno uključiti i stručne radnike dru- Organizacionim uslovima propisuje se da or-
gih odgovarajućih organizacija udnuženog ra- ganizacija treba da bude (odnosno organiza-
da, naučnih ustanova i univerziteta. ciona jedinica koja vrši ispitivanja u svrhu
U pogledu opreme propisuje se: vrste ure- atestiranja) zaokružena organizaciona celina,

u kojoj je moguće obaviti pretežni deo pro-daja, aparata, postrojenja i druge opreme; pro
obaveza organizacije je da opremu održava pisanih ispitivanja s obzirom na metodu ispi-
u ispravnom stanju (ispravnost opreme u po- tivanja, kadrove i opremu.



Jugoslovenski zavod za standardizaciju može
da odabere, izuzetno, saglasno „jugosloven-
skim propisima, i stranu organizaciju koja
vrši delatnost ispitivanja za slučaj da se u
Jugoslaviji ne može na propisan način izvrši-
ti atestiranje nekog proizvoda.
Pod odgovarajućim obimom atestiranja pod-
razumeva se udovoljenje svim podnetim zah-
tevima za atestiranje proizvoda u razumnom
roku.
Nadzor i kontrolu rada kao i vođenje registra
ovlašćenih organizacija za atestiranje vrši Ju-
goslovenski zavod za standardizaciju.
Spisak ovlašćenih organizacija za atestiranje
objavljivaće se u »Službenom listu SFRJ«.
Sistem atestiranja proizvoda, radova i usluga
reguliše se standardima i peropisima [pravi-
Inik, naredba i uputstvo). U zavisnosti od zna- ·
čaja, hitnosti i potrebe za svaki pojedinačni
proizvod ili gnupe proizvoda, primenjivaće se
odgovarajući najpogodniji regulativni akt.
Postupak atestiranja određenog proizvoda po-
činje od organizacije udruženog rada, čiji pro-
izvod podleže obavezi atestiranja ili koja želi
neobavezno da atestira svoje proizvode, pod-
nošenjem zahteva za atestiranje proizvoda
ovlašćenoj organizaciji za atestiranje.
Zahtev za atestiranje proizvoda, pored uobi-
čajenih podataka o organizaciji koja podnosi
zahtev i proizvodu koji želi da atestira, oba-
vezno sadrži: obim proizvodnje i poreklo od-
govarajućeg proizvoda [sopstvena proizvod-
nja, uvoz, licencna proizvodnja i sl.), ukoliko
se proizvodi u našoj zemlji, ili obim uvoza
(ako je stranog porekla), dinamiku proizvod-
nje ili uvoza, standard ili propis po kome se
traži atestiranje, vrstu atestiranja (obavezno,
neobavezno) i druge podatke koji su od zna-
čaja za proizvod. Uz zahtev treba dostaviti i
crtež, sliku ili konstrukciju proizvoda kao i
ostalu dokumentaciju o proizvodu koja mo-
že biti od značaja prilikom atestiranja.
Ovlašćena organizacija za atestiranje je duž-
na da u određenom roku izvrši uvid u dobi-
jenu dokumentaciju, prouči zahtev i sa pod-
nosiocem zahteva sklopi ugovor o atestira-
nju proizvoda. Obaveza ovlašćene organiza-
cije je da sva potrebna „ispitivanja za atesti-
ranje jednog proizvoda obavi u najkraćem
mogućem roku.

Posle obavljenih (svih potrebnih) ispitivanja
ovlašćena organizacija sastavlja izveštaj o is-
pitivanju koji,pored zaglavlja sa nazivom ov-
lašćene organizacije, ima i broj izdatog ovla-
šćenja od strane Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju. Izveštaj o ispitivanju obave-
zno sadržijoš i:

— podatke o proizvodu,
— podatke o proizvođaču,

se koristi specijalna
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— datum proizvodnje,
— postupak ispitivanja prema standardu JUS

A.K2.003,
— propis ili standard prema komesevrši is-

pitivanje.

Sadržaj ispitvanja obuhvata rezultate ispiti-
vanja, zaključak i potpis ovlašćenog lica.

Postupak ispitivanja prema standardu JUS
A.K2.003 omogućuje preciznost utvrđivanja i
overavanja kvaliteta u skladu sa specifično-
stima pojedinih proizvoda za koje se propisu-
ju obaveza atestiranja standardom za proiz-
vod, uređaj, opremaili postrojenje.

Najjednostavniji način je dat postupkom |
»Ispitivanje tipa proizvoda«, po kome se Uzo-
rak proizvoda ispituje prema propisanom me-
todu u cilju utvrđivanja da li odgovara propi-
sanim uslovima. Ovde je važno najpre utvrdi-
ti standarde ili propise ko kojima će se oba-
viti provera, zatim izraditi pravila koja predvi-
daju proceduru atestiranja. Uzorci za ispiti-
vanje se uzimaju bilo samo iz proizvodnje bi-
lo sa skladišta proizvođača. Na bazi ovog
postupka ispitivanja izdaje se atest.

Postupak atestiranja II se zasniva na postup-
ku | ali daljim proverama putem komntinual-
nih kontrolnih ispitivanja proizvoda sa trži-
šta, skladišta distributera il maloprodaje, uzi-
manjem nasumičnih uzoraka. Postupak pre-
ma tipu |I se kompletno primenjuje. Na tržištu

metoda provere ko-
ja obuhvata određivanje učestalosti organi-
zacija za atestiranje. Atestni znak se koristi
za označavanje sprovođenjaatestiranja.

Postupak III se zasniva na kompletnom pos-
tupku ispitvanja prema postupku Il, ali sa da-
ljim kontinualnim kontrolisanjima uzoraka u
preduzeću ili sa skladišta proizvođača, pre
otpreme proizvoda. Određuje se učestalost
kontrolnih ispitivanja i veličina uzorka. Kon-
trolna ispitivanja se sprovode na premi ovlaš
ćene organizacije ili na opremi proizvođača
uz nadzor ovlašćene organizacije. Potrebno
je označavanje atestnim znakom.
Postupak IV se bazira na kompletnom postup
ku ispitivanja prema postupku Il, ali sa da-
ljim kontinualnim kontrolisanjima uzoraka u
preduzećui sa tržišta (iz prometa). Određuju
se učestalost kontrolnih ispitivanja i veličina
uzorka. Sva ispitivanja sprovodi ovlašćena or-
ganizacija na svojoj opremi il delimčno na
opremi proizvođača, uz nadzor. Obim ispiti-
vanja uzoraka sa tržišta zavisi od ispitivanja
koja se obavljaju u preduzeću. Potrebno je
označavanje atestnim znakom.

Postupak V je najkompleksniji i obuhvata kom-
pletan postupak ispitivanja prema tipu Il,
kontinualno proveravanje uzorka iz preduze-
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ća i sa tržišta i ocenjivanje organizacijei na-
čina rada kontrole kvaliteta proizvođača. Ele-
menti ovog sistema su: standard ili propis;
šema nadgledanja i kotrolisanja kvaliteta pro-
izvoda; prethodni pregled organizacije udru-
ženog rada u cilju provere podobnosti siste-
ma kontrole kvaliteta; ispitivanje tipa prema
propisu ili standardu; izdavanje atesta; konti-
nualno proveravanje uzoraka sa tržišta i iz
organizacije udruženog rada; kontinualna pro-
vera sistema kontrole kvaliteta proizvođača.
Zbog postavljenih uslova da treba kontrolisati
i ocenjivati kontrole kvaliteta proizvođača, a
iz razloga da ni jednim propisom ne možemo
da se mešamo u samoupravna prava organi-
zacija udmuženog rada da se iste organizuju
prema svojim odlukama, ovaj postupak se ne
može propisati za proizvode kod kojih se od-
ređuje obavezno atestiranje. Ovaj postupak
ispitivanja će se prvenstveno koristiti za iz-
davanje znaka kvaliteta iliu posebnim sluča-
jevima neobaveznog atestiranja, po želji sa-
me organizacije udruženog rada. Delatnosti
oko izdavanja atesta i kontrolisanja proizvoda
obavlja ovlašćena organizacija za atestiranje,
dok proveravanje podobnosti „organizacije
kontrole kvaliteta vrši Komisija za atestiranje
Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju.
Potrebno je označavanje proizvoda atestnim
znakom.

PostupakVI »Ispitivanje grupa« je sistem pre-
ma kome se grupa proizvoda ispituje Uuzor-

kovanjem i na bazi uzoraka se donosi odluka
o tome da li cela grupa proizvoda zadovoljava
određeni propis. Veliična uzorka zavis od
veličine grupe i prihvatljivog nivoa kvaliteta.
Uzorci se biraju nasumično od strane ovlaš-
ćene organizacije za atestiranje, a prema u-
tvrđenom postupku. Pojedinačni pnoizvodi mo-
gu da nose atestni znak kao cela grupa, ako
se u prometu to može raspoznati. Korišće-
njem rezultata ispitvanja prethodnih grupa ve-
ličina uzorka se može smanjiti ili povećati,
u skladu sa statističkim principima koji su
ugrađeni u planove uzorkovanja. Ocenjivanje
grupe, na bazi uzoraka, se zasniva na tome
da ista; »zadovoljava« izdaje se atest ili »ne
zadovoljava« ne izdaje se atest.

Postupak VII- 100% kontrola, je sistem pre-
ma kome se svaka jedinica ispituje prema
zahtevima standarda ili propisa i atestira. Po-
trebno je korišćenje atestnog znaka.

Na bazi obavljenih ispitivanja i izveštaja o
ispitivanju, ukoliko rezultati ispitivanja zado-
voljavaju {odgovaraju propisanim karakteri-
stikama) ovlašćena organizacija izdaje atest..
Sadržaj i izgled atesta određen je propisom
Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju.

Zaglavlje je jedinstveno i sadrži:
— Naziv Jugoslovenskog zavoda za standar-

dizaciju.
— Naziv ovlašćene organizacije za atestira-

nje.
— Broj ovlašćenja i datum.
Sadržaj atesta je sledeći:
— Naziv »Atest br. ....«
— Podaci o proizvodu,
— Proizvođač.
— Datum proizvodnje.
— Podnosilac zahteva.
— Postupak ispitivanja

JUS A.K2.003.)
— Broj izveštaja o ispitivanju sa datumom

ispitvanja.
— Hok važenjaatesta.
— Otisak atestnog znaka.
— Tekst »Ovim se potvrđuje da karakteri-

stike kvaliteta proizvoda odgovaraju zah-
tevima sledećih propisa, .........«

Uz atest ovlašćena organizacija je dužna da
priloži i izveštaj o ispitivanju.
Ovalšćena organziacija čuva izveštaje O is-
pitivanju (obavezna je da ih stavi na uvid Ju-
goslovenskom zavodu za standardizaciju i Or-
ganima inspekcije) i vodi evidenciju o izda-
tir odnosno povučenim atestima.
Registar izdatih, odnosno povučenih ,atesta
nalazi se u Jugoslovenskom zavodu za stan-
dardizaciju i objavljuje se u posebnom do-
datku biltena »JUS standardizacija«.

Organizacija udruženog rada čiji je proizvod
dobio atest ima pravo i dužna je da taj pro-
izvod obeležava atestnim znakom.

Atestni znak označava da je proizvod bio pod-
vrgnut atestiranju i da ispunjava propisane

uslove.

Zakon o standardizaciji je odredio slučajeve
u kojima se propisuje obavezno atestiranje
proizvoda.

Ova zaknoska odredba je i osnovni kriteri-
jum prilikom određivanja proizvoda koji će

biti prioritetni u pogledu obaveznog atesti-
ranja.

Obavezno atestiranje se propisuje radi:

(prema standardu

a) zaštite života i zdravlja

— ako postoji opasnost od mehaničkih po-

vreda pri upotrebi proizvoda,
— ako postoji opasnost od povreda usled

dejstva toplotnih faktora pri upotrebi pro-

izvoda (plamen, para, gasovi i dr.),

— ako postoji opasnost od udara električne
struje pri upotrebi, proizvoda,

— ako postoji opasnost od trovanja, povreda
nagrizajućim tečnostima ili gasovima,



— ako postoji opasnost po život i zdravlje

usled opasnih zračenja,

— ako postoji opasnost od štetnog dejstva

buke, vibracija i sl.,

b) Zaštite čovekove sredine

— ako postoji opasnost od zagađivanja tla,

vode ili vazduha pri upotrebi proizvoda,

postrojenja, uređaja ili opreme, ili ako

takva opasnost postoji od ispuštanja ot-

padnih materija u okolinu.

c) Zaštite vrednih materijalnih dobara

— ako postoji opasnost da pri upotrebi pro-

izvoda, postrojenja, uređaja ili opreme, pri

manipulaciji reprodukcionim i otpadnim

materijalima pri njihovom prevozu, skla-

dištenju odnosno uklanjanju dođe do po-
žara, eksplozije, rasprskavanja, koncentra-

cije otrovnih ili nagrizajućih para i gaso-

va, rušenja,i sl.,
— ako usled korozivnih faktora postoji opa-

snost znatnih materijalnih šteta na neza-
štićenim objektima.

d) Zaštite interesa narodne odbrane

— za delove, sklopove, svojstva i karakte-
ristike proizvoda, uređaja, postrojenja i
opreme pod uslovima i na način utvrđen
dogovore direktora Jugoslovenskog zavo-
da za standardizaciju i Saveznog sekreta-
ra za narodnu odbranu.

e) Radi obezbeđenja kvaliteta materijala i
proizvoda u odnosu na funkcionalne i os-
fale karakteristike

Obavezno atestiranje propisuje se za karak-
teristike:
— materijala — ako su određene karakteri-

stike materijala upotrebljenog u datom
proizvodu bitne za sprečavanje štetnih
dejstava pri upotrebi proizvoda, ili za zna-
tno smanjivanje mogućnosti da takva dej-
stva nastupe;

— proizvoda — ako su određene karakteri-
stike iliosobine prizvoda pri njegovoj upo-
trebi od bitnog značaja za sprečavanje
štetnih dejstava (opasnosti pri upotrebi
proizvoda, ili za smanjivanje takve opa-
snosti);

— materijala i proizvoda — ako to zahteva-
ju interesi narodne odbrane, utvrđeni do-
govorom između Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju i Sekretarijata za na-
rodnu odbranu.
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f) Radi ispunjenja zahteva, koji proizilaze iz
domaćih propisa i meuđnarodnih spora-
zumakoji su ratifikovani

— ako domaćipropisi (Zakon ili drugi propis)
određuju da proizvod, koji se stavlja u
promet odnosno upotrebljava, mora biti
snabdeven atestom,

— ako je ratifikovanim međunarodnim spo-
razumom [konvencija, ugovori i sl.) odre-

đeno da proizvod mora biti snabdeven
atestom odnosno odgovarajućim dokumen-
tom a nije propisano na koji se način ta-

kav dokument izdaje, i pod kojim uslovi-

ma,
— ako je međunarodnim sporazumom propi-

san način i uslovi izdavanja atesta, odno-
sno odgovarajućeg dokumenta. U tom slu-

čaju dovoljno je u domaćem propisu koji

se odnosi na isti proizvod pozvati se na

međunarodni sporazum, pri čemu se na-

vodi naziv propisa kojim je sporazum ra-

tifikovan (zakon, uredba, SIV), »Službeni

liste u kome je taj propis objavljen i od-

redbe (broj člana) na koji se poziva.

g) Za Proizvode sa liste prioriteta usvojenih

društvenim planom razvoja Jugoslavije do

1980. godine.

h) Ostali kriterijumi za obavezno atestiranje

su:

— masovnost proizvoda u prometu na do-
maćemtržištu,

— obim uvozaili zvoza proizvoda,
— zaštita domaćeg tržišta od nekvalitetnih

proizvoda iz uvoza,
— ekonomski uslovi (materijalna

nost za slučaj atestiranja),
— proizvodi za koje je utvrđeno učestalo od-

stupanje od propisanog kvaliteta,

— proizvodi koji su od značaja u širokoj po-

trošnji sa stanovišta zaštite potrošača.

Na osnovu prethodnih kriterijuma utvrđuje se

lista prioriteta za proizvode koje treba oba-
vezno atestirati.
Utvrđena lista prioriteta za proizvode za ko-

je treba da se propiše obavezno atestiranje

daje se na saglasnost Saveznom izvršnom ve-

ću. Prema usvojenojlisti prioriteta donose se

za svaki proizvod ili grupu prozvoda propisi

'({ili sandardi) o obaveznom atestiranju pro-

izvoda.
Propise o obaveznom atestiranju donosi Ju-

goslovenski zavod za standardizaciju.

U odredbama o uređivanju postojeće pravne

situacije određuje se dovoljno dug rok u ko-

me se može obezbediti primena propisa, tj.

sprovesti postupak ovlašćivanja.

opravda-
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Propis o obaveznom atestiranju sadrži:
— zakonski osnov za donošenje propisa,
— naziv iz koga mnedvosmsileno proizilazi

predmetpropisa,
— odredbe kojima se definiše predmet pro-

pisa (proizvod, grupa proizvoda, radovi ili
usluge na koje se propis odnosi),

— obavezu ovlašćene organizacije za atesti-
ranje da će atestiranje za sve organizaci-
je udruženog rada koje to zahtevaju vršiti
pod istim uslovima,

— ličnu odgovornost za stručno i nepristra-
sno vršenje atestiranja i čuvanja poslovne
tajne pri vršenju atestiranja,

— Vođenje evidencije o izdatim atestima i
čuvanje izveštaja o ispitivanju,

— odredbe o karakteristikama (svojstvima,
osobinama) proizvoda koji podležu atesti-
ranju:

— odredba o uzorkovanju,
— odredbu o standardima ili propisima po

kojima su proizvodi urađeni ili radovi iz-
vršeni,

— odredbu o metodama ispitivanja koje se
moraju primeniti pri ispitivanju karakteri-
stika kvaliteta,

— odredbu o odabranom postupkuispitivanja
(prema standardu JUS A.K2.003.),

— način podnošenja izveštaja o rezultatima
ispitivanja (sadržaj, oblik, potpisivanje,
čuvanje, dostavljanje),

— odredbeo atestu (sadržaj i oblik, vremen-
sko važenje, način obavljanja atestiranja
i dr.),

— odredbu o atestnom znaku i načinu obe-
ležavanje;

— odredbe o uslovima koje mora ispunjava-
ti organizacija koja vrši atestiranje radi
dobijanja ovlašćenja za atestiranje pro-
izvoda na koji se propis odnosi (pravna
sposobnost, organizacioni uslovi, uslovi u
pogledu opreme i kadrova, ostali uslovi)
(prema članu 5. ovog uputstva);

— pozivanje na propis SIV-a o visini naknade
ža atestiranje proizvoda;

— odredbe o uređivanju postojeće pravne si-
tuacije ({izv. prelazne završne odredbe,
kojima se uređuje prestanak važenja po-
stojećih propisa, početak primene novog
propisa, prelazni rokovi i sl.).

Postupak donošenja propisa o obaveznom ate-
stiranju proizvoda je istovetan sa donoše-
njem pravilnika o tehničkim normativima.
Na osnovu Zakona o standardizaciji nosilac
sistema atestiranja u našoj zemlji, je Jugo-
slovenski zavod za standardizaciju.
Jugoslovenski zavod za standardizaciju vrši
nadzor nad organizacijom koju je ovlastio za
atestiranje u pogledu ispitivanja proizvoda i

izdavanja atesta i daje joj uputstva u tom
pogledu.
Jugoslovenski zavod za standardizaciju može
oduzeti rešenje organizaciji ovlašćenoj. za ate-
stiranje ukoliko utvrdi da ta organizacija, ov-
lašćena za atestiranje, više ne ispunjava pro-
pisane uslove za atestiranje ili da se pri is-
pitivanju proizvoda i izdavanju atesta ne pri-
država propisa i drugih uputstava.
Takođe, ako se vršenjem kontrole utvrdi da
proizvod ne ispunjava propisane uslove, Ju-
goslovenski zavod će doneti rešenje o poni-
štenju atesta. Isto tako zameniće se izdati
atest ako navedeni podaci u atestu ne odgo-
varaju stvarnom stanju.
Nadzor nad: radom ovlašćenih organizacija
za atestiranje vrši Jugoslovenski zavod za
standardizaciju preko svojih komisija za OVv-
lašćivanje, odnosno nadzor i kontrolu ovlaš-
ćenih organizacija.
Ove komisije su sastavljene od predstavnika
Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju i
stručnjaka za odgovarajuću oblast van Zavo-
da, a njihov sadržaj rada je sledeći:
— pregled podnetog materijala organizacije

udruženog rada koja želi da bude ovlašće-
na za atestiranje,

— upoređivanje podnetih materijala sa odgo-
varajućim propisima odnosno standardima,

— uvid u stanje u organizacijama udruženog
rada koje su se prijavile za atestiranje u
cilju sagledavanja stvarnog stanja,

— podnošenje izveštaja sa mišljenjem,
— kontinualne provere i nadzor organizacija

udruženog rada koje su ovlašćene za ate-
stiranje.

Sledeći značajni sistem definisan Zakonom
o standardizaciji je homologacija

Homologacija, prema Zakonu o standardizaci-
ji, podrazumeva postupak utvrđivanja i veri-
fikacije saobraznosti uređaja, delova i opre-
me motornih vozila i drugih transportnih
sredstava karakteristikama propisanim za te
uređaje, delove, odnosno opremu na osnovu
akta nadležnog organa SFR Jugoslavije o ra-
tifikaciji međunarodnog pravilnika o homolo-
gaciji.

Sprovođenje homologacije u našoj zemlji je
obaveza koja proističe iz međunarodnog spo-

razuma o usvajanju jednoobraznih uslova za
homologaciju i recipročno priznavanje homo-
logacija opreme, uređaja i delova motornih

vozila koji je prihvaćen u okviru Ekonomske

komisije za Evropu OUN, a Jugoslavija mu

je pristupila 1962. godine.

Sprovođenje homologacije Jugoslovenski za-
vod za standardizaciju obavlia na način koji
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je u skladu sa odredbama Zakona o standar-
dizaciji, a prema postupku predviđenom za
sprovođenje sistema atestiranja.

Ovo podrazumeva potrebu za postojanjem Oos-
novnih preduslova za njenu realizaciju:
— ratifikovan (prihvaćen) pravilnik za odre-

deni deo, opremu il uređaj motornog VO-
zila,

— ovlašćena organizacija udruženog rada za
obavljanje propisanih homologac'onih is-
pitivanja,

— Savezna organizacija (Jugoslovenski za-
vod za standardizaciju) koja izdaje ovlaš-
ćenja za homologacionaispitivanja i izda-
je homologacioni list.

Ovde treba naglasiti da se propisi Jugoslo-
venskog zavoda za standardizaciju za SproOvoO-
đdenje homologacije donose uz saglasnost Sa-
veznog komiteta za energetiku i industriju
i Saveznog Komiteta za saobraćaj i veze.

Način rada i postupak izdavanja homologacio-
nog lista je isti kao ; kod izdavanja atesta, s
tim što u ovom slučaju [s obzirom da se radi
o međunarodnoj obavezi SFR Jugoslavije) ho-
mologacioni list izdaje Jugoslovenski zavod
za standardizaciju.

Ovalšćivanje i nadzor nad radom ovlašćenih
organizacija za homologaciona ispitivanja Ju-
goslovenski zavod za standardizaciju vrši pre-
ko svoje komisije za homologaciju.

Znak kvaliteta »JUS« je sistem koji uvodi
Zakon o standardizaciji prvenstveno u cilju
zaštite potrošača i podsticanja proizvodnje
visokovalitetnih proizvoda.
Osnovna svrna znaka kvaliteta u Jugoslaviji
jeste da se kroz određeni sistem, koji obu-
nvata nepristransu kontrolu i nadgledanje, ga-
rantuje potrošačima da znakom kvaliteta JUS
označeni proizvodi odgovaraju zahtevima po-
sebnih jugoslovenskih standarda sa neobave-
znom primenom.

Za proizvode koji podležu obaveznom atesti-
renju mora, a kod neobaveznog atestiranja
može, da se koristi atestni znak kojim se
označava da je proizvod podvrgnut ispitvanju
i da ispunjava propisane uslove. Znak kvali-
teta JUS, međutim, označava da proizvod ima
bitne karakteristike kvaliteta za odgovarajuću
vrstu „li tip, na nivou utvrđenom posebnim
jugoslovenskim standardima sa neobaveznom
primenom zaviši kvalitet.

Znak kvaliteta je pod kontrolom Juaosloven-
skog zavoda za standardizaciju, koji vodi si-
stem, nadgleda sprovođenje postupka i izda-
je odobrenje za korišćenje istog.

Za funkcionisanje sistema znaka kvaliteta po-
trebni su sledeći uslovi:

— proizvođač koji izrađuje proizvode [{sefij-
ski, masovno, kontinualno) i želi da koris-
ti zakon kvaliteta;

— standardi za proizvod i posebni standardi
sa neobaveznom primenom koji propisuju

određene karakteristike a viši nivo kva-
liteta;

— savezna organizacija ili institucija koja

upravlja sistemom (Jugoslovenski zavod

za standardizaciju);
— ovlašćena organizacija za ispitivanje koja

ima mogućnost da sprovede sva potrebna

ispitivanja predviđena posebnim standar-

dima;
— standardi o postupcima za odobravanje i

sprovođenje sistema znaka kvaliteta JUS;

— propisani oblik znaka kvaliteta i način

njegove upotrebe pri označavanju proizvo-

da itd.
Jugoslovenski zavod za standardizaciju, upra-

vlja sistemom znaka kvaliteta pri čemu:

— propisuje postupke i metode za izdavanje

ili oduzimanje odobrenja za korišćenje zna-

ka;

— donosi posebne standarde sa neobave-

znom primenom za proizvode;

— organizuje proveravanje kvaliteta proizvo-

da i podobnosti proizvođačkih organizacija .

u cilju odobravanja znaka kvaliteta;

— organizuje kontinua!no nadgledanje kvali-

teta proizvoda i održavanja uslova podob-

nosti proizvođačkih organizacija, kao i po-

dobnosti proizvođačkih organizacija, kao i

podobnosti ovlašćenih organizacija za ispi-

tivanje;

— izdaje i povlači odobrenje za korišćenje

znaka kvalitsta;

— vodi i povremeno objavljuje registar zna-

kova kvalitea po proizvodima, njihovim

korisnicima, kao i registar ovlašćenih or-

ganizacija za ispitivanje.

Osnovi organizovanja i delovanja sistema zna-

ka kvaliteta dati su slikom 2. Glavne delatno-

sti, pri ovome, orijentisane su na proizvođače

i Jugoslovenski zavod za standardizaciju, ko-

ji je nosilac sistema i ovlašćene organizaci-

je za ispitivanje.

Kada želi da koristi znak kvaliteta za neki

proizvod, proizvođač upućuje molbu Jugoslo-

venskom zavoduza standardizaciju, pri čemu

treba da: podnese potvrdu da je njegova OT-

ganizacija registrovana za izradu određenih

proizvoda, da za kontakte sa Zavodom odredi

jednog ili više predstavnika od svojih struč-

njaka, koji su dobro upoznati sa određenim

tipom proizvoda sa gledišta proizvodnje i

kontrolisanja istog da da potpise, i izjavu

da prihvata sve propise i standarde koji su
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povezani sa izdavanjem znaka kvaliteta za

određene proizvode.
Kada je dobio odobrenje za korišćenje znaka

kvaliteta proizvođač je dužan:
— da koristi znak samo za onaj tip proizvoda

za koji je dobio odoprenje;
— da se pridržava oblika znaka kvaliteta

JUS, koji je dat standardom, i da u SVO-
jim katalozima, publikacijama, i sl. ne daje

podatke koji bi mogli da proizvedu zabunu
u odnosu na tip proizvoda za koji je do-
bio odobrenje korišćenja znaka;

— da za vreme važenja odobrenja sam čuva
uzorak proizvoda [ili da ga čuva ovlašće-
na organizacija za ispitivanje), koji je isti

kao i proizvod za koji je Zavod dao odo-
brenje;

— da sprovodi sva potrebna i propisana ispi-

tivanja kako bi osigurao da proizvodi od-

govaraju i posebnim standardima, a izve-

štaje o ispitivanju da čuva bar u trajanju

utvrđenog perioda vremena;
— da dozvoli predstavnicima Jugoslovenskog

zavoda za standardizaciju da proveravaju

proces proizvodnje i adekvatnost izvrše-
nih ispitivanja i da obavljaju ispitivanja

na uzorcima u cilju ponovnog ispitivanja

proizvoda;
— da o svim promenama na proizvodu ili

u procesu proizvodnje, u odnosu na pro-

vere na bazi kojih je dato odobrenje za ko-
rišćenje znaka kvaliteta, obavesti pismeno

Zavod, koji će odlučiti o potrepnim mera-

ma za dalje održavanje odobrenja;

— da. dozvoli Zavodu da sa tržišta uzme ne-

ophodne uzorke proizvoda u cilju sprovo-

đenja ponovnih provera, pri čemu proiz-

vođač dobija izveštaj o sprovedenim ispi-

tivanjima;

— da plati sve naknade za proveravanje nje-

gove podobnosti, ispitivanje proizvoda i

troškove koji proizilaze iz označavanja zna

kom kvaliteta JUS.

Jugoslovenski zavod za standardizaciju, koji

izdaje odobrenje za korišćenje znaka kvaliteta

JUS treba:

— uz pomoć nadgledanja procesa proizvod-

nje u kome se izrađuje proizvod određe-

nog tipa, kao i uz pomoć proveravanja OS-

tale opreme i uslova, da utvrdi da li pro-

izvođač raspolaže neophodnim sredstvima

koja omogućuju da se proizvodi, za koje
se daje odobrenje, konstantno izrađuju u
skladu sa odgovarajućim posebnim stan-

dardima;
— da obezbedi da se informacije do kojih do-

đu njegovi predstvanici pri proveravanju

organizacije proizvođača, čuvaju kao tajna

određene organizacije;

— da na bazi zadovoljavajućih rezultata pro-
veravanja izdaje odobrenja proizvođačima
za korisnike znaka kvaliteta JUS u koji-
ma na nedvosmislen način treba naznači-
ti na koji se tip i proizvod odnose, na koje
brojeve kataloga, merni opseg itd.;

— da izdato odobrenje unese u registar i da
ga objavi, sa potrebnim podacima, na na-

čin koji omogućuje potrošačima da budu

na vreme, objektivno i prikladno obave-

šteni;
— da reguliše sa proizvođačem način čuva-

nja uporednog uzorka proizvoda, na bazi

čijih ispitivanja je dato odobrenje;

— za vreme važenja odobrenja treba da spro-
vodi, najmanje jednom godišnje, nadgle-

danje  proizvodnjs proizvođača i obavi

sva potrebna ispitivanja, ili da ispita uzor-

ke sa tržišta (prema zahtevu odgovara-

jućeg posebnog standarda);
— ukoliko bilo koji rezultati ispitivanja nisu

zadovoljavajući, Zavod treba da podnese

zahtev za ispravljanje grešaka sa utvrđe-

nim rokom do koga to mora da se izvrši

il da povuče odobrenje, pri čemu odobre-

nje briše iz registra i objavljuje brisanje.

Da bi ove delatnosti i postupci bili uspešno

i redovno izvršavani, Jugoslovenski zavod za

standardizaciju formira komisije za znak kva-

liteta JUS prema odgovarajućim grupama pro-

izvoda, ili proizvodima, koje imaju zadatak

da pomognupri sprovođenju i odlučivanju u

postupku davanja odobrenja za korišćenje

znaka kvaliteta JUS. Preko ovih komisija prove

rava se podobnost proizvođačke organizacije

za izradu prizvoda saglasno standardima i

posebnim standardima sa neobaveznom Dpri-

menom, proveravaju se uslovi za ovlašćivanje

organizacija za sprovođenje ispitivanja pro-

izvoda koji treba da ima znak kvaliteta JUS,

obavlja se kontinualno nadgledanje održava-

nja propisanih uslova kod proizvođača i OV-

lašćene organizacije. Ove komisije primaju:

izveštaje o ispitivanju i pripremaju materijal

direktoru Zavoda, sa mišljenjem, a u cilju

davanja odobrenja za korišćenje znaka kvali-

teta JUS.

Ovlašćena organizacija za ispitivanje proizvo-

da sprovodi sva ispitivanja koja su propisana

standardimai daje izveštaj o ispitivanju Jugo-

slovenskom zavodu za standardizaciju i pro-

izvođaču.

Važnost odobrenja za korišćenje znaka kvali-

teta JUS traje sve dok: proizvođač ne obave-

sti Jugoslovenski zavod za standardizaciju da

ne želi više da koristi odobrenje; sve dok

Jugoslovenski zavod za standardizaciju ne

povuče odobrenje zato što proizvođač ili pro-

izvod više ne ispunjavaju uslove; sve dok ne
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dođe do promene standarda; i dok ne dođe

do promene proizvodnog procesa proizvođača

ili izmene u konstrukciji proizvoda

i

sl.

Kontrolisanje funkcionisanja sistema znaka

kvaliteta JUS obavljaju Jugoslovenski zavod

za standardizaciju i odgovarajući organi ins-

pekcije (savezni, republički, pokrajinski i op-

štinski).
Organi inspekcije, nadležni za sprovođenje

zakona, propisa, standarda itd. kontrolišu na

tržištu ili u organizacijama proizvođača ili

distributera, koji koriste znak kvaliteta za oz-

načavanje proizvoda, ispunjavanje uslova i

kvalitet proizvoda i po potrebi preduzimaju

potrebne merei sankcije.

U Zakonu o standardizaciji, propisani sistem

uporednih ispitivanja je vrlo značajan sa sta-

novišta obezbeđenja i uticaja organizovanih

potrošača na kvalitet proizvoda i usluga na

iržištu.

Uporedna ispitivanja zasnovana su na upore-

dnom ispitivanju tih ili sličnih proizvoda na-

menjenih za istu svrhu, različitih proizvođa-

ča, tako da na osnovu izvršenog ispitivanja

rezultati ispitivanja treba da obezbede potro-

šačima nepristrasne informacije o kvalitetu

proizvoda i njegovim bitnim karakteristika-

ma. Ove informacije treba da omoguće potro-

šačima da izvrše racionalan izbor među ponu-

đenim proizvodimanatržištu, i da utvrde koji

najbolje odgovaraju njegovim posebnim po-

trebama i ekonomskim mogućnostima. Oba-
veštavanje potrošača se vrši najčešće pomo-

ću posebnih publikacija i biltena ili na neki
drugi način, a sadrži rezultate ispitivanja {u

nekim slučajevima i subjektivnu ocenu koja

je doneta u saglasnosti sa propisanim meto-

damai kriterijumima), koji omogućavaju pro-

suđivanje u cilju dobijanja potpuno objektiv-
nih upoređivanja karakteristika kvaliteta, spe-

cifičan sposobnosti proizvoda i drugih doda-

tnih kriterijuma za proizvode koji se ispituju,

OROala i njihove moguće efekte na oko-

inu.
Bitno je da organizacija koja sprovodi upore-

dna ispitivanja osigura da se ceo postupak

sprovede objektivno i na stručan način.

Uporednaispitivanja, čija je opšta šema fun-

kcionisanja data na sl. 3) podrazumevaju po-

stojanje definisanog programa uporednih is-

pitivanja, metoda ispitivanja određenih karak-

teristika proizvoda, organizacije koja organi-

zuje sprovođenje uporednihispitivanja i infor-
macionog sistema.
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Ključnu ulogu kod uporednih ispitivanja treba

da ima organizacija odgovorna za uporednais-

pitivanja. Ova organizacija, pre svega, mora

da osigura, saglasno standardima, tehničkim

normama i normama kvaliteta, izbor tipa pro-

izvoda za ispitivanje, da izvrši izbor uzorka

i njegovu veličinu, da uredi program i način

overe i prikazivanja rezultata.

Uporedna ispitivanja može organizovati samo

ona organizacija koja ispunjava zahteve neu-

tralnosti, potrebne samostalnosti u radu, ne-

zavisnost od proizvođačkih ili prometnih

OUB-a u pogledu finansiranja, dovoljne stru-

čnosti, organizacione i administrativno-tehni-

čke sposobnosti za vođenje i sprovođenje Ssi-

stema uporednih ispitivanja.

Uloga Jugoslovenskog zavoda za standardiza-

ciju u sprovođenju sistema uporednih ispiti-

vanja je da osigura što efikasnije regulisanje

sistema, obezbeđenje njegove jednoobrazno-

sti i da omogući što veći uticaj organizova-

nih potrošača na njegovo sprovođenje.

U tom cili pri Jugoslovenskom zavodu za

standardizaciju formirana je Komisija za stan-

darde iz uporednih ispitivanja sa zadatkom

utvrđivanja predloga i praćenja sprovođenja

standarda iz oblasti uporednih ispitivanja. Ko-

misija je sastavljena od predstavnika Saveta,

odnosno veća republičkih organizacija potro-

šača, gradskih konferencija potrošača [(repu-

bličkih i pokrajinskih centara), republičkih in-

spektorata kao i stručnjaka i predstavnika

proizvođača, prometnih organizacija udruže-

nog rada i naučnih ustanova.

Sprovođenje Zakona o standardizaciji je OČI-

gledno složen, obimani odgovoran posao. Za-

to se i oživotvorenju koncepcije njegovog

sprovođenja mora prići postupno i sistemat-

ski. Jugoslovenski zavod za standardizaciju

je osnovni nosilac realizacije Zakona o stan-

dardizaciji, ali ne i jedini.

Sve organizacije udruženog rada, savezni i

republički organi i organizacije treba da daju

svoj doprinos. Bez ove pomoći i saradnje

sprovođenje Zakona o standardizaciji i ne bi

moglo da bude efikasno.

Posebna saradnja na ovom poslu očekuje se

od ovlašćenih organizacija za atestiranje i Or-

gana inspekcije.
Jedino uz saradnju svih zainteresovanih, ovaj

posao Jugoslovenski zavod za standardizaci-

ju će obaviti na pravi način, a postiguti re-

zultati daće očekivanu korist za naše druš-

tvo u celini.



kvalitet poljoprivredno prehrambenih proizvoda

i neki problemi u

sprovođenju propisa iz

Dr Milenko PETROVIĆ

Propisima o normama kvaliteta poljoprivred-
no-prehrambenih proizvoda (u daljem tekstu:
pp proizvodi), određuju se kvalitativna i
druga svojstva kvaliteta tih proizvoda. Pro-
pisima se takođe određuju norme kvaliteta i
za poljoprivredne proizvode namenjene in-
dustrijskoj preradi.
Kao. što je poznato cela materija iz oblasti
kvaliteta pp proizvoda sadržana je u 10 pra-
vilnika. Doneti su pravilnici o kvalitetu: žita-
rica, ml. proizvoda, hleba, peciva i testeni-
na; mleka i proizvoda od mleka...; alkohol-
nih pića, piva, vešt. bezalkoholnih pića... le-
da i sirćeta; voća, povrća i pečurki i njiho-
vih proizvoda; masti i ulja biljnog porekla,
majoneza, šećera; kafe, surogata kafe, ča-
ja... dijatetskih proizvoda i aditiva; a kvalite-
tu mesa stoke za klanje, peradi i divljači;
proizvoda od mesa; ribe, rakova, školjka-
ša... i njihovih prerađevina i kakao proiz-
voda... Ovim pravilnicima određene su ka-
rakteristike i druga merila kvaliteta u okvi-
ru pojedinih grupa.
Poznato je da kvalitet pp proizvoda, kao u
ostalom i druge robe, određuje čitav niz fak-
tora. On bi se kod ovih proizvoda mogao
razvrstati u kvalitet u užem smislu — obu-
hvata kompoziciju proizvoda {koje sastojke
treba, a koje ne sme proizvod da sadrži,
upotreba dodatnih sastojaka — aditiva, na-
čin tehnološke obrade, karakteristike kvali-
teta finalnih proizvoda i sl.) i kvaliteta u
širem smislu — koji podrazumeva sve
što nije vezano za kompoziciju proizvoda na
pr. ambalaža, način pakovanja, transportova-
nje, skladištenje, čuvanje, označavanje, upo-
trebljivost i sl.).
Ako kvalitet predstavlja sveukupnost funkci-
onisanja karakteristika nekog proizvoda, pri
čemu je bitno da proizvod odgovara onima
kojima je namenjen, onda je uočljivo da time
nisu obuhvaćeni drugi aspekti koji potpunije
obuhvataju poljoprivredno prehrambeni pro-

ove oblasti

izvod. Ti aspekti su: zdravstveni — odnosno
da li je pp proizvod, odnosno životna namir-
nica pouzdana sa stanovišta zdravlja potro-
šača i veterinarsko-sanitarni aspekt koji po-
pokazuje da li se namirnicom prenose ili ne
bolesti zajedničke ljudima i životinjama {zo-
onoze) i isti su regulisani propisima o Vvete-
rinarsko-sanitarnom nadzoru nad namirnica-
ma animalnog porekla.
Propisi o kvalitetu pp proizvoda donose se
na nivou Federacije. Oni su jedinstveni za
celu zemlju i pod istim uslovima se prime-
njuju na jedinstvenom jugoslovenskom +ržiš-
tu. U proceduri njihovog donošenja sarađuju
organizacije udruženog rada određene delat-
nosti i drugi zainteresovani društveni fakto-
ri.
Međutim, pored toga, samoupravnim opštim

aktima OUR-a i drugih samoupravnih organi-
zacija, u skladu sa zakonom, mogu se stan-
dardima utvrđivati i određivati karakteristike
kvaliteta. To samoupravno određivanje kva-
liteta može se vršiti putem:
— donošenja granskih standarda (u okviru
određene grupe OOUR-i, udružene poslovne
zajednice, SIZ-ovi i zaejdnice udruženog rada
za međusobnu plansku i poslovnu saradnju
u okviru određene grane mogu dutvrđivati
ove standarde);
— donošenja internih standarda (OUR-i mo-
gu utvrditi svoje standarde koje primenjuju
pri nabavci sirovina i pri prometu svojih

proizvoda);
— proizvođačkih specifikacija {ima ih dve
vrste: OUR-i ih mogu doneti radi utvrđivanja
kvaliteta i dnugih svojstava proizvoda za ko-
je nije donet iug. standard ili je standardom
samo delimično određen kvalitet; ili je pro-

pisima o kvalitetu predviđeno obavezno do-

nošenje ove specifikacije).
Treba noračito podvući da je donošenje na-

vedenih akata obavezno pre početka proiz-
vodnje, a obavezno je i postupanje po njima.

Sve propise o kvalitetu obavezno primenjuju

organizacije udruženog radai to:



— u proizvodnji proizvoda i vršenju usluga;
— upromehu proizvoda.
Pored organizacija udruženog rada, primena
propisa o kvalitetu u načelu je obavezna i
za druge proizvođače (na primer, samostal-
ne zanatske radnje, individualne poljopriv-
tedne proizvođače i sl.) i učesnike u prometu
robe, odnosno pp proizvoda, ako odredbama
odgovarajućih propisa — pravilnika nije dru-
gačije određeno. U daljem izlaganju zadrža-
ćemo se na primeni propisa o kvalitetu u

sferi proizvodnje i sferi prometa.
Nesumljivo je da je interes proizvođača iz
ove oblasti da tržištu ponude i da ga obez-

bede sa dobrim kvalitetom. pp wproizvoda.

Kvalitet je sastavni deo njihove poslovne po-
litike.
Sa stanovišta zakonskih propisa OUR-i su du-

žni da pri obavljanju svoje delatnosti u to-

ku procesa rada obezbede ispunjavanje uslo-

va i zahteva u pogledu karakteristika kvali-

teta proizvoda. Primenjivanje odredaba propi-

sa o kvalitetu obavezno je u svim fazama

procesa rada sve do konačne finalizacije

proizvoda. To znači da su proizvođači dužni,

a to je i njihov interes, da otpočnu kontrolu
sirovina pre njenog ulaska u pogon, još pri

nabavci.

Poznato je da sve sirovine (osnovni sastojci

proizvoda), pa čak iako su naizgled slične,
imaju niz specifičnih svojstava: organolep-

tičkih, fizičko-hemijskih, hemijskih i sl. i raz-

ličito se ponašaju u određenim mikroklimat-
skim uslovima. Tako na primer, žitarice ko-

je se upotrebljavaju za mlinske proizvode

moraju biti zrele, zdrave, bez znakova plesni

i stranog ukusa i mirisa, nesmeju sadržavati

kvarna i štura zrna, nečistoće životinjskog i

mineralnog porekla i sl., moraju imati odre-

đeni stepen vlažnosti (ne preko 14%/o, zatim

kravlje mleko od koga se proizvode razne Vr-

ste parterizovanog i sterilizovanog mleka

mora da ima specifičnu težinu pni 15"'C, ne

manju od 1,029 niti veću od 1,034, i mora

da sadrži najmanje 3,20 masti i 8,5%/o0 suve

tvari, a stepen kiselosti 8' SH i it.).

S obzirom da se, pored osnovnih sastojaka
— sirovina, u proizvodnji pp proizvoda Uupo-

trebljavaju i dodatni sastojci — aditivi, za-

čini, boje i sl. (materije koje imaju speci-

fična hemijska svojstva a dodaju se pp pro-
izvodima radi postizanja određenog izgleda,
i drugih svojstava), svi oni takođe moraju
zadovoljavati propisani kvalitet.
Osnovni satojci i dodaci uvršćuju se u teh-
nološki proces. Pored obezbeđenja odgova-
rajućeg kvaliteta sirovina, potrebno je pri-

meniti odgovarajući način proizvodnje da bi
se dobio proizvod odgovarajućeg kvaliteta.
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U koliko u toku toga procesa dođe do ne-
adekvatne njegove primene u bilo kom mo-
mentu, neće se obezbediti odgovarajući kva-
titet proizvoda bez obzira na kvalitet siro-
vina. Na primer, ako se ne obezbedi odgova-
rajući termički režim pri pasterizaciji mleka,
odnosno sterilizaciji konzervi, to se mora od-
raziti na svojstvima tih proizvoda, pre svega
na njihovu održivost.
Sledeći momenat koji obezbeđuje kvalitet
pp proizvoda u proizvodnji je izbor i Kkvali-
tet ambalažnog materijala, oblika, veličine i
gabarita ambalaže i sl. Jer, poznato je da
ambalaža u savremenim uslovima kod tih
proizvoda, igra sve značajniju ulogu i sve

više postaje njihov sastavni deo. Od ranije
protektivne, danas ambalaža ima čitavu le-
pezu funkcija.

Veoma je važnoizvršiti pravilan izbor  amba-
lažnog materijala i ambalaže. Pri tome treba
imati u vidu nekoliko aspekata, kao što su:

proizvodnja, dizajn — kreiranje, marketing,

distribucija, komuniciranje, ekonomičnost,

poslovnost, logistiku, ekologiju, zakonitost i

sl.

Isto tako, značajno pitanje predstavlja izbor

pakovanja, koje se shvata kao pouzdano osi-

guranje proizvoda do njegovog uručenja po-

trošaču u dobrom stanju sa minimalnim sve-

obuhvatnim troškovima. Treba ppnihvatiti sta-

novište iz literature da nije dovoljno samo

proizvesti proizvod dobrog kvaliteta, već ga

treba dobro pakovati da se što bolje očuvaju

njegova svojstva kvaliteta i vek trajanja. Od

mnogobrojnih funkcija pakovanja  pomenimo

samo neke, kao što su: da se proizvod lak-

še dopremi do mesta prodaje; bolje pripre-

mi za transport i skladištenje; da se ne oš-

tećuje i kvari; da se što više približi potro-

šaču i sl. Od značaja je i veličina pakova-

nja. U načelu proizvod treba pakovati u onoj

količini koja služi za jednokratnu ili jedno-

dnevnu upotrebu. Proizvodnja i promet, pre-

ma prihvaćenom stanovištu, samo su deo

složenog kompleksa u integralnom lancu od

obezbeđenja sirovina i energije do zadoVO-

ljenja potreba potrošača kao značajne kari-

ke u tom integralnom lancu.

B. PROVERAVANJE KVALITETA PROIZVODA

GKS

Proveravanje, odnosno kontrola kvaliteta u

uskoj je vezi sa postizanjem i održavanjem

određenog nivoa kvaliteta pp proizvoda. Kva-

litet, neosporno, ima vidan uticaj na kupca

(na veliko kada je u pitanju sirovina ili po-

luproizvod, na malo — kada proizvod kupuje

potrošač za meposrednu potrošnju). Različi-
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ta organoleptička, fizičko-hemijska svojstva
proizvoda, svojstva ambalaže i načina pako-
vanja potrebno je na neki način nadzirati.
Kontrola se ne obavlja samo u cilju usta-
novljavnja onoga što ne odgovara propisu,
već svega što se nalazi u proizvodu unutar
dopuštene +olerancije. Kontrolu kvaliteta
Farrawell definiše kao integralni sistem kon-
trole koja sledi proizvodnju, kako bi se za-
dovoljihi parametri predviđeni standardom —
propisom o kvalitetu.
Stalnom kontrolom
postiže se sledeće:

— unapređenje proizvodnje, tehnološkog ni-
voa i podizanje produktivnosti;

— održava se stalni nivo kvaliteta;
— utvrđuje se minimalna i maksimalna to-
lerancija kvaliteta;

— ekonomičnost
proizvoda itd.

Prema propisima, proizvođačke organizacije
dužne su da vrše kontrolu, odnosno provera-
vanjs kvaliteta „proizvoda pre stavljanja u
promet. Proveravanjem se utvrđuje da li pro-
izvod odgovara propisanim uslovima i za-
htevima u pogledu kvaliteta. Veoma je važno
da se to proveravanje vrši po jedinstvenom
kriterijumu i metodologiji. Jer ako toga ne-
ma, lako dolazi do nesporazuma i različitih
stavova po jednoj te istoj osobini proizvoda.
Do čega sve dovodi upotreba različitih me-
toda ispitivanja pokazuje sledeći primer: za
kvalitet mleka veoma značajno je odrediti
sadržaj mlečne masti. Ako bi se ova kompo-
nenta određivala različitim metodama dobili
bi se različiti rezultati, pa bi prema jednim
proizvod odgovarao kvalitetu, a po drugim
ne bi (recimo da se metode rmrazlikuju za
0,15"/0). Da bi se to izbeglo određena je je-
dinstvena metoda za utvrđivanje sadržaja
masti u mleku (Gerberova metoda). Isto ta-
ko je značajno pravilno uzorkovanje koje pre-
zentuje određenu količinu proizvoda.

Ne treba zapostaviti ni interpretaciju rezul-
tata. Njena važnost može se sagledati na sle-
dećem primeru: kod barenih kobasica odre-
đen je maksimalni sadržaj vode G0O'/ i mas-
ti 30%. Postavlja se pitanje da li proizvod
odgovara propisanim uslovima kvaliteta ka-
da sadrži 33% masti i 55%" vode.

U kontroli kvaliteta treba primenjivati što
egzaktnije, jednostavnije i efikasnije — pre-
ciznije metode. U cilju objektivnog i jedin-
stvenog utvrđivanja kvaliteta na području
SFRJ kod pp proizvoda, zakonom je predvi-
dđeno da propisi o kvalitetu tih proizvoda,
pored ostalog, sadrže i ikritenijume, uslove i
način kontrole i verifikaciju rezultata.

kvaliteta pp proizvoda

proizvodnje i distribucija

Uopšte uzimajući, pristup kontroli može biti
različit, što zavisi od više faktora: vrste pro-
izvoda, cilja kontrole, elemenata koji se ispi-
tuju i sl. Mogu se primeniti jedinstveni i
i složeni sistemi. Razrađenost i primena me-
toda proveravanja kvaliteta u velikoj meri
zavise od stepena ovlađivanja i upravljanja
kvalitetom.

Proveravanje se može ograničiti samo na
zakonske obaveze, u kom slučaju će broj is-
pitivanih parametara biti manji, ili se može
proširiti na veći broj faktora koji određuju
kvalitet proizvoda. Taj širi pristup provera-
vanju kvaliteta uključuje i veći broj komer-
cijalnih faktora, odnosno faktora marketinga.
Prema Mc. Carty-ju marketing je istraživanje
ekonomske aktivnosti, koja upravlja tokom
robe i usluga od proizvođača do potrošača
— korisnika, tako da po mogućnosti najbolje
zadovolji i da se postigne nepristrasnost pro-
izvođača. Potrebno je, naime, utvrditi kako
je određeni proizvod prihvaćen na tržištu,
šta treba i šta se sve može preduzeti da se
olakša distribucija, bolje očuvan proizvod
tokom skladištenja, u kanalima distribucije,
transportu, na mestu prodaje u savremenim

i klasičnim prodavnicama, sve do njegove
konačne potrošnje.
Kod ovoga ispitivanja upotrebljavaju se raz-
ličiti postupci pored laboratorijskog ispitiva-
nja uzoraka [(organoleptičkog i fizičko hemij-

skog), pristupa se uporednom ispitivanju uci-
lju ocenjivanja kvalitetana sajmovima izlož-
bama, ocenjivanju kvaliteta od strane potroša-
ča i sl. Za svaku vrstu ispitivanja treba pri-
lagoditi metodologiju. Sve dobijene podatke
treba analizirati u jednom centru po određe-
nim kriterijumima. Na osnovu rezultata svih

ispitivanja pristupa se izradi koncepta kvali-
teta novih proizvoda, odnosno inovaciji po-
stojećih.

Proveravanjei analiza kvaliteta proizvoda mo-

raju biti integralni i da u sebi sadrže svaki

sve kategorije i zahteve koji se odnose na

proizvod u celini (kvalitet u užem i širem

smislu). Mesto sprovođenja proveravanja kva-

liteta možebiti:

— pri proizvodnji i pakovanju proizvoda,
— pri distribuciji i kanalima distribucije,
— pri kupovini i potrošnji proizvoda.

C. Primena propisa o kvalitetu u prometu

Kada je u pitanju proizvodnja, obično nema

nejasnoća u vezi sa primenom propisa o kva-

litetu proizvoda. Međutim, to pitanje se Če-

sto postavlja u sferi prometa. Naime, ističe

se kao nejasno da li su OUR-i u prometu

uopšte obavezni da primenjuju propise o kva-



litetu, e ako jesu u kom stepenu su dužni
da to čine i u kojim slučajevima odgovaraju
za njihovo neprimenjivanje.

Nema sumnje da se pri tome ide u dve kraj-
nosti: trgovina teži da skine svaku odgovor-
nost u pogledu nedostatak u kvalitetu pro-
izvoda, a proizvodnja okrivljuje trgovinu da
ona nepravilnim držanjem i čuvanjem proizvo-
da doprinosi degradiranju postignutog nivoa
kvaliteta u proizvodnji. Mišljenja smo da ne
treba dokazivati pogrešnost ovakvih stavova,
kako sa stanovišta zakonskih propisa, tako i
interesa potrošača i čitave naše zajednice.

Kod toga, pre svega treba imati u vidu da su
pp proizvodi po svojoj prirodi složeni, veći-
nom lako pokvarljivi i da im se brzo menjaju
nutritivno-fiziološka svojstva, pa čak i kod
naizgled kvalitetnih. Da bi se održao postig-
nuti kvalitet i sačuvala biološka vrednost tih
proizvoda, potrebno je, u neprekidnom lancu
od proizvodnje do potrošnje, posvetiti punu
pažnju njihovom držanju i čuvanju. Prema to-
me, u prometu treba nastaviti kontinuirano
obezbeđenje uslova kvaliteta koji su postig-
nuti u proizvodnji. Kod bilo koje manipulaci-
je u distribuciji, transportu, skladištima i sl.
treba imati u vidu mogućnost njenog nega-
tivnog, dejstva na kvalitet proizvoda.

Sa stanovišta kvaliteta, proizvodnja i promet
pp proizvoda na jedinstvenom  jugosloven-
skom tržištu treba da budu jedinstven proces,
ili dve strane jednog te istog procesa. Briga
o kvalitetu treba da bude podjednako zastu-
pljena na svim nivoima toga procesa. Proma-
tranje kvaliteta samo na određenoj relaciji
neodrživo je u uslovima isticanja dohotka u
udruženom radu na osnovu rezultata rada.

Odredbama Zakona o standardizaciji (član 91)
ne pridržavanje propisa o kvalitetu sankcio-
nisano je kao privredni prestup, kako u pro-
izvodnji tako i u prometu, znači, nijedan pri-
vredni subjekt (proizvođač i prometnik) ne
može izbeći odgovornost ako proizvedu, od-
nosno stave u promet proizvod a pri tome
se ne pridržavaju propisa o kvalitetu. Razum-
ljivo je da prometna organizacija, ne može
odgovarati za one nedostatke u kvalitetu ko-
je nije mogla uočiti jednostavnom  kontro-
lom, a predpostavljala je da ih nema. Me-
dutim, ako je do promene svojstava kvalite-
ta došlo posle preuzimanja robe od proizvo-
dača, a tokom distribucije su primenjeni ne-
odgovorajući uslovi (povećana vlaga, tempe-
ratura, uticaj svetlosti i sl.), ili je nepravil-
nom manipulacijom oštećena ambalaža, pa je
proizvod došao u kontakt sa drugim namitr-
nicama i poprimio strani ukus, miris, boju ili
je sa njima kontaminiran, onda sva odgovor-
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nost leži na OUR-u koji je stavio u promet
te proizvode.
Propisane karakteristike kvaliteta treba da se
zasnivaju na proverenim rezultatima i dosti-
gnućima nauke, tehnike, tehnologije i prak-
tičnog iskustva, kao i mogućih pozitivnih i
negativnih efekata njihovog  wprimenjivanja.
Postojeći propis o kvalitetu pp proizvoda pre-
težno su doneti u periodu od 1963 do 1968.
g. Kod svih je skoro vršena više puta izme-
na i dopuna, a doneti su i neki novi propisi.
I pored toga što je većina odredaba tih pro-
pisa dobra, ipak se u njima može naći veći
broj nedostataka kao što su: nedovoljna pre-
ciznost određenih „formulacija, međusobna
neusklađenost, neusklađenost sa naučno-teh-
ničkim dostignućimaisl.
Što se tiče primene propisa o kvalitetu može
se reći da je vrlo raznolika: od propisa do
propisa, od područja do područja zemlje, od
jedne do druge organizacije iste grane i sl.
Čak bi se moglo reći da sve odredbe jednog
te istog propisa u istoj organizaciji nisu pod-
jednako primjenjene. Usled toga često se ne
mogu potpuno ni sagledati sve pozitivne i
negativne strane propisanih normi.

Primena propisa uslovljena je čitavim nizom
objektivnih i subjektivnih faktora. Zadržaće-
mo se na nekim od mnoštva subjektivnih fak-
tora. Pre svega, često se može konstatovati
da određeni subjekti na koje se propis od-
nosi nisu isti shvatili kao faktor, sredstvo
unapređenja proizvodnje i prometa, unapre-

đenja radnih procesa, racionalnog korišćenja
sredstava i sl., već kao nešto nametnuto, po
čemu se mora postupati i sl. Iznoseći ove i
druge nedostatke ne generališemo pojavu, ni-
ti negiramo ispravan odnos prema propisi-
ma i vrlo značajne uspehe na području kva-
liteta u ovoj oblasti.

Međutim, dešava se kod nekih organizacija
da umesto iscrpljivanja svoje aktivnosti u
ovladavanju i negovanju motiva za postizanje
boljeg kvaliteta, one tu aktivnost usmerava-
ju na olako wsticanje dohotka izigravanjem
propisa o kvalitetu. Na taj način dolaze do
dohotka koji nije rezultat rada, već mono-
polskog i drugog nedozvoljenog ponašanja na
tržištu, što je protuzakonito i neodrživo u fa-
zi ostvarivanja važnog društvenog principa,
nagrađivanja porezultatima rada. Same orga-
nizacije, koje solidno primenjuju propise, tre-
balo bi da žigošu takve pojave u svojoj grani.
Navodimo neke takve nedostatke u proizvod-
nji
Norme kvaliteta i tehnološka dokumentacija
(proizvođačke specifikacije, interne norme,
recepture, tehnološki postupak i sl.) do tan-
čina su razrađeni i kada bi se na osnovu to-
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ga donosio zaključak onda bi se očekivalo
da se proizvodi vrhunski kvalitet proizvoda.
Međutim, pokušamo li to uporediti sa stvar-
nim stanjem, naročito kod upotrebe osnovnih
sastojaka, konstatovaće se značajna odstupa
nja, Čak se negde u normama kvaliteta pro-
pisuju strožiji kriterijumi u OUR-ima nego što
su određeni propisima, ali one ostaju samo
gole norme, koje nikada ne ožive.
Sirovine, kao osnovne komponente sadržaja
proizvoda još uvek nedovoljno i nepotpuno
ispituju, nepravilno razvrstavaju i specifici-
raju. Međutim, poznato je od kakog je znača-
ja dobro poznavanje i razvrstavanje sirovina.
Kad se radi sa nepoznatom ili nesigurnom
sirovinom onda tehnolog nikaa ne može biti
siguran u ono što je proizveo i stalno je u
neizvesnosti kako će proizvod proći na trži-
štu. Mnogo se lakše prave kombinacije kada
se dodaju sirovine dobro razvrstane po klasa-
ma ili kategorijama kvaliteta, pa makar doda-
vali i slabiju klasu, nego kad su one mnepra-
vilno razvrstane.
U sistemu proveravanja kvaliteta takođe ima
niz nedostataka. Umesto da se vrši fazna
kontrola u toku proizvodnog procesa, da se
vrše korekcije kad se pojave odstupanja, do-
bro kontroliše dodavanje komponenata koje
su ograničene, obično se sve svodi na la-
boratorijsko ispitivanje finalnog proizvoda.
Proveravanja post festum, kada se više ne
može pomoći. Često se pokazatelji dobijeni
proveravanjem nedovoljno koriste, ostaju pa-
sivna gomila podataka kojima se malo ko slu-
ži. Prema tome, vrši se ispitivanje radi ispi-
tivanja, umesto da se pristupi integralnoj

proveri kvaliteta u svim fazama i na svim ni-
voima od ulazka sirovine do konačne mpo-
trebe proizvoda.
Napred je rečeno od kolikog su značaja poz-
navanje ambalažnih materijala, pravilan izbor
tipa ambalaže i načina pakovanja i dr. | u
ovome domenu egzistiraju brojni nedostaci

i problemi. Pre svega, ambalažni materijali
se nedovoljno ispituju, ne poznaju se metode
ispitivanja, naročito kada se radi o uvoznim
materijalima, mali je broj standarda koji utvr-
auju kvalitet tih materijala i ambalaže, za-
tim ne poznaju se dovoljno prednosti i nedosta
ci određenog tipa ambalaže, ne proverava se
kako će ona izdržati lanac počev od proizvod-
nje, preko distribucije do konačne potrošnje,
koje pakovanje po .veličinije najpogodnije za
transport, a koje za neposrednu potrošnju. De-

šava se na primer, da se proizvod pakuje u
veća pakovanja od jednokratne ili dnevne upo-
trebe, a za to pakovanje se zaračunavaju
troškovi u klasičnim prodavnicama ili marke-
tima proizvod se mora raspakivati i ponovo
pakovati u rinfuze ili u manja pakovanja (slu-
čaj sa nekim vrstama kobasica). Pri svemu
tome se degradira već postignuti nivo kva-
liteta, ponekad to dovodi čak do neupotreb-
ljivosti proizvoda.
Upotreba aditiva predstavlja ponegde pravu
stihiju. Poznato je da se njihovoj upotrebi
svugde u svetu pokljanja puna pažnja, i nala-
ze se pod stalnom kontrolom i stalno se pro-
učavaju. Međutim, neka iskustva upućuju na
zaključak da često ne poznajemo supstance
koje obilato koristimo, naročito kad su u pi-
tanju proizvodi iz uvoza (u 1976. g. uveženo
je 42.000 tona raznih aditiva). Najčešće se
oni pojavljuju u vidu komercijalnih naziva,
na primer tegomulus {90, kolpur R, i sl. ili
u vidu brojeva kombinovanih sa slovima, na-
primer 555E, G-10 i sl. Preparata koji se upo-
trebljavaju u proizvodnji prerađevina od me-
sa ima 16. Ni uvoznici, ni proizvođači koji
ih upotrebljavaju ne znaju sastav, hemijske
karakteristike ovih proizvoda, budući da isti
nisu snabdeveni podacima iz kojih bi se to
doznalo. Postoje samo propagandni prospekti
koji veličaju njihova svojstva. Najčešće se tu
radi o smešama, koje su ponekad jednostav-
ne ali se to ne može dokučiti iz naziva.
Neodrživo je upotrebljavati neki aditiv a do
kraja ne poznavati njegov hemijski sastav,
dejstvo, tehnološki učinak i sl. Nismo protiv
njihove upotrebe, ali samo ta upotreba mora
biti opravdana i razumna, a kontrola stalna.
Ne treba izgubiti iz vida da neki aditivi mogu

delovati teratogeno, mutageno, čak i karci-
nogeno.
Na kraju da pomenemo još i to da se daje

skoro na svim skupovima na kojima se ire-

tira problematika kvaliteta pp proizvoda, Kkri-

tički osvrt na propise, a malo ima samokri-

tičkih osvrta, analiza slabosti i pokušaja re-

šavanja tih slabosti. Kod svake izmene i do-

pune propisa, koje treba redovno vršiti, ide

se u krajnost jer se pokušava smanjiti vred-

nost svake norme. Umesto toga zalažemo se

sa objektivan pristup i svestranu saradnju

svih stručnjaka prehrambene industrije na

propisivanju najpogodnijih normi kvaliteta ko-

je će pomoći tehnološki progres i u punoj

meri zaštiti potrošača.



opšta razmatranja o
koordinaciji terminološke aktivnosti
u Jugoslaviji
M. ISAKOVIĆ

U sve složenijem razvoju tehnike i tehno-
logije a samim tim i privrede, tehnička ter-
minologija dobija sve veći značaj za brzo,
precizno i ekonomično sporazumevanje unu-
tar nacionalnih granica i u međunacionalnoj
oanosno međunarodnoj saradnji.

Radom na terminologiji bave se mnogenaci-
onalne i međunarodne organizacije i institu-
cije, a u poslednje vreme jačaju nastojanja
da se sve aktivnosti na području terminolo-
gije povežu u jedan jedinstveni sistem. To
'potvrđijfje i osnivanje {1971)  INFOTERMA
(Beč-Austrija),* /nternational Information Cen-
ter for Terminology, međunarodnog centra za
zadatkom da poveže terminološku aktivnost
u celom svetu.

Pretpostavka uključivanja u ovu međunarodnu
koordinaciju jeste razvijanje terminološke ak-
tivnosti i u pojednim zemljama. Za našu zem-
lju kao višenacionalnu (višejezičku) ovo je
od posebne važnosti.
U Jugoslaviji postoji jedan broj institucija,
organizacija i pojedinaca koji se bave termi-
nologijom, ali ovaj rad, nedovoljan i mećđu-
sobno često nepovezan, ne može da se Su-
prostavi porastu terminološke zbrke koja je
još složenija zbog nepostojanja napredne teh-
ničke terminologije na jezicima naroda Ju-
goslavije. Takvi napori, iako nesumnjivo koris-
ni odlikuju se, zbog nedostatka jedne globalne
koncepcije njihovog povezivanja i zajedničkih
temeljnih stavova o načinu obrade i registro-
vanja termina, neekonomičnošću, udvostru-
čavanjem poslova i otuda, srazmeno rezulta-
tima, većim finansijskim opterećenjem druš-
tva i trošenjem društveih snaga, kao i nepot-
punim rešenjima koja se teško prihvataju jer
nisu plod opšte javne diskusije, već često
izbor pojedinca ili užih radnih grupa.

Od kojih bi osnovnih stavova trebalo poć:
bi se rad na terminologiji u Jugoslaviji oslo-
bodio ovih nedostataka? Ovo je pokušaj da
se označe neki od tih stavova.

1. Rad na tehničkoj terminologiji je istovrg-
meno stvaranje preciznih instrumenata
sporazumevanja u nauci, tehnici i privredi

i stvaranje nacionalnih jezika. Iz toga pro-
ističe odgovornost stručnjaka pojedinih
tehničkih oblasti i organzacija koje su
smeštene u tehnički i privredni prostor
društva ali i društveih organa i institucija
koje su pozvane da sa jedne strane pruže
potporu razvoju jezika a s druge da se bri-
nu da se ovaj razvoj uputi u najpoželjni-
jem pravcu.

2. Terminološka aktivnost se sastoji od zah-
vatanja širih ili užih oblasti, od dugoroč-
nih i kratkoročnih projekata. Povezivanje
svih aktivnosti u jedinstven sistem i je-
dan koordinirani postupak omogućuje da
se oni napori na najbolji i najekonomični-

ji način dopunjuju, ili da iz užih i kratko-
ročnih projekata, proističu širi i dugOrOČ-
niji.

Ova dva osnovna wtava, podrazumeva-
ju sledeće konstatacije. Rad na mna-
cionalnim jezicima ne predstavlja sa-
mo povremenu akciju na osnovu proiekta
pojedinih institucija, već trajnu orjentaciju i
trajni rad kome podršku treba da daju repub-
lički organi i zajednice za nauku i kulturu.
Nezavisno od načina na koji će se kasnije
formirati komparativno prezentiranje tehnič-
kih termina na jezicima naroda Jugoslavije
terminološka aktivnost može da se odvija na
svakom jezičkom podnučju posebno dok se
tome ne priključe ostala područja. Stvar je
republika i pokrajina da procene stepen svog
interesovanja i vreme uključivanja u zajed-
ničku akciju. Međutim, tamo gde rad otpoči-
nje, pripreme i koncepcije treba da budu ta-
kve da omoguće kasnije povezivanje aktivno-
sti u Jugoslaviji, kao i međunarodnu sarad-
nju.
Terminološka aktivnost podrazuma čvrstu sa-
radnju stručnjaka pojedinih tehničkih oblasti
i jezičkih stručnjaka.
Svaka pojedina inicijativa za rad na termino-
logiji u jednoj užoj oblasti, bilo da potiče
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od naučnih institucija, fakulteta, „pojedinih
privrednih organa, društva tehničara, Jugoslo-
venskog zavoda za standardizaciju, treba da
se uklapa u jedan zajednički sistem. S jedne
strane to dovodi do širenja prostora pokri-
venog izabranim terminima u kome se obla-
sti povezuju na najhomogeniji način, a s dru-
ge, pak, da povezivanje rada u vremenu, što
znači da jedan projekat koji u ovom trenutku
zadovoljava određene potrebe može kasnije
da posluži za složeniji i potpuniji projekat ko-
ji recimo spada u dugoročniji program aka-
demija nauka itd. Takvo povezivanje je i OS-
novna poenta ovog razmišljanja).
Postojeće aktivnosti se me isključuju, već
samo uvode u celoviti sistem na jednom je-
zičkom području.
Predlogu za navedeno povezivanje, čija je
osnovna pobuda ekonomisanje društvenim
snagama pridružuje se i predlog za pove-
zivanje „sistema finansiranja radi uštede
sredstava u radu ikoji je sam po sebi prilič-
no skup. Po tom predlogu, finansiranje traj-
nih složenih projekata se dopunjuje i povezu-
je sa  finansiranjem manje složenih
projekata ilii projekata terminološke
objektivnosti u užim oblastima.  Ta-
ko bismo imali kumulaciju i koordinaciju vi-
še načina finansiranja istovremeno i više iz-

vora sredstava koji se međusobno ispomažu.
Usvajanje termina treba da prođe kroz utvr-
đene oblike javne diskusije tako da on posta-
je zaista prihvaćen od jedne jezičke sredine
i budu obezbeđeni uslovi za najoptimalnije
rešenje.

Jedan od mogućih predloga za praktično ot-
počinjanje rada za povezivanje terminološke
aktivnosti na jednom jezičkom području sas-
tojao bi se u sledećem:
U republici ili pokrajini (odnosno na jednom
jezičkom području) pripremio bi se skup
predstavnika naučnih institucija, Akademija
nauka, Privredne komore, odgovarajućih re-
publičkih organa, Zajednice za nauku, nauč-
nih radnika itd. na kome bi se utvrdili:

— koordinacion punkt terminološke aktiv-
nosti na jednom jezičkom području i na-
čin njegovog rada,x

— način da se utvrde već postojeće aktiv-
nosti na području terminologije ili pro-
jjekti koji su u pripremi,

— način da se iskoristi već dobijeni rad u
sistemu koji će se zasnovati,xx

— principi i tehnika javne diskusije o ter-
minima,

— način registrovanja i skladištenja termina
koji omogućuje kasnije najpogodnije u-
ključivanje u međunacionalnu i međuna-
rodnu terminološku aktivnost,

— način razmene informacija,
— principi utvrđivanja prioritetnih zadataka,
— sistem finansiranja koji će omogućiti da

se zadrže postojeći izvori finansiranja i
utvrde novi, ali tako da društvo najekono-
mičnije angažuje sredstva u ovoj aktiv-
nosti.

Rad na utvrđivanju, unifikaciji termina i iz-
davanje komparativnih terminoloških rečnika
(vremenom i kompjutersko skladištenje teh-
ničkih termina) trajan je zadatak jer je teh-
nički rečnik u stalnom nastajanju. Međutim,
ukoliko se učini napor da se terminologija
utvrdi u ključnim oblastima, utvrde mehaniz-
mi budućeg dogovaranja i načina saradnje
i pruži organizaciona okosnica svima onima
koji se terminologijom bave i koji je osećaju
danas kao sve značajniju komponentu tehnič-
kog, privrednog i naučnog razvoja.

Kasniji rad odvijaće se daleko jednostavnija
i uz veći efekat. Oklevanje da se na ovom
području preduzmu pomenute akcije znači
odlaganje i otežavanje nečega, što nam, pre-
ma iskustvima tehnički razvijenijih zemalja,
neoizbežno predstoji.

x Koordinacioni punkt nije određen ostalim učes-

nicima u terminološkoj aktivnosti, već samo

mesto prikupljanja informacija i povezivanja.

xx Naprimer, korišćenje već izrađenih jugosloven-

skih terminoloških standarda.



standardizacija tiskanega vezja

CIMPERMANJOŽE,dipl. ing.

Referat podnet na simpozijumu o telekomuni-
kacijama u Ljubljani, 4. oktobra 1977. godine.

Dinamičan razvoj elektrotehniške tehnologi-
je, industrijske elektronike, telekomunikacij,
merilnih naprav, računalniške tehnike in ma-
sovna uporaba električne opreme Vv gospo-
dinjstvih, industriji, medicini in znanosti ve-
čata in širita uporabo tiskanega vezja. Hiter
promet, zapletani medicinski posegi, avtoma-
tizacija proizvodnih procesov, zaščita in Var-
nost človeka in okolja zahtevajo zanesljivost,
breshibnost ter hitro in varno delovanje upo-
rabljene elektronske opreme. Vendar kvali-
teta opreme, instrumentov in odvisna samo
od električnih in elektronskih sestavnih de-
lov in komponent ampak tudi od kvalitete
plošč tiskanega vezja. Vprašanje kvalitete,
raznovrstnost tehničnih zahtev in ne nazad-
nje velika potrošnja tiskanega vezja so kma-
lu pokazali potrebo, da se predpišejo oziro-
ma standardizirajo osnovni materijali za iz-
delavo tiskanega vezja, kontrolni postopki,
metode preskušanja in zahteve za različne
vrste plošč tiskanega vezja npr. eno —, dvo-
stranske, večplastne in zvijave plošče teska-
nega vezja ne glede na način izdelave.
Jugoslovenske standarde za tiskano vezje iz-
daje Jugoslovenski zavod za wstandardizacijo.
Osnutke in predloge standardov pripravi teh-
nički odbor TO 52 Jugoslovenskega elektro-
tehniškega komiteta (JEK-a). Ustanovil ga je
leta 1953. Jugoslovenski zavod za standardi-
zacijo kot nacionalni komitet Miednarodne
elektrotehniške komisije (IEC). V okvirnu Med-
narodne elektrotehniške komisije (IEC) dela
tehnički odbor TC 52, ki pripravlja osnutke
standardov v obliki dokumentov sekretariata
in predloge standardov v obliki dokumentov
centralnega biroja. Jugoslovenski ++ehniški
odbor TO 52 študira te dokumente, podaja
nanje pripombe in glasuje zanje po pravilu
šestih mesecev ali po postupku treh mese-
cev.
V tehniškem odboru TO 52 sodelujejo poleg
strokovnega sodelavca JZS tudi strokovnjaki
iz gospodarstva, JNA, znanstvenih ustanov.

Skupno šteje odbor TO 52 petnajst članov.
Mednarodna elektrotehniška komisija {IEC)
je do danes izdala deset standardov — pub-
likacij z dvanajstimi dopolnitvami. Jugoslo-
venski zavod za standardizacijo je izdal devet
standardov, ki so označeni z JUS N. R7 XXX
in vsebinsko odgovanjajo trem IEC publika-
cijam.

V tabeli 1 je podrobno prikazano stanje med
IEC publikacijami in JUS standardi.

Iz tabele 1 je razvitno, da je JZS izdal več
predlogov standardov, ki so vsebinsko in
strokovno zahtevni ter pri pripravi zahtevajo
ogromno podatkov, strokovnega znanja, po-
znavanje jezika in časa.Že od leta 1970. teče
razprava o mrežnem sistemu za plošče tis-
kanega vezja. Namen mrežnege sistema je,
da zagotovi kompatibelnost med ploščami
tiskanega vezja in na njih montiranimi ses-
favnimi deli v točkah presečišća mreže. In-
dustrija zabavne elektronike in široke potro-
šnje ter nekateri proizvajalci sestavnih delov
zahtevajo za določevanje položaja spojev na
plošči tiskanega vezja mrežo v mnominalni-
mi razmaki v obeh smereh 2,50 mm. »Pro-
fesionalna« elektronika z integniranimi vezji
uporablja mrežo znominalnimi razliki 2,54 mm,
ki je predpisana z mednarodnim standardom.
Proizvajalci konektorjev so zahtevali, da se
standardizira še mreža z nominalnim razma-
kom 3,96 mm in 4,00 mm. Tehniški odbor
TO 52 je poslal anketne lističe  porabnikom
in proizvajalcem tiskanih vezij in sestavnih
delov z namenom, da ugotovi »življenjsko
dobo« mrežnih sistemov, ki niso v skladu
z mednarodnim standardom. Odločitev bo
znana na sestanku strokovne komisije Jugo-
slovenskega zavoda za standardizacijo 29.
septembra 1977.

V začetku leta 1978. bo izšel standard JUS
N. AO.541 v obliki »elektrotehniškega slovar-
ja«, v katerem so zbrani 103 izrazi in zanje
ustrezne definicije s področja izdelave, kon-
trole in preskušanja tiskanega vezja. Izrazi
so v slovenskem, hrvaškem, knjižnem, srb-
sko-hrvatskem, maketonskem ter v francos-
kem, angleškem, ruskem in nemškem jeziku.

Pri pripravljanju standarda so sodelovali po-
leg strokovnjakov še jezikoslovci, lektorji
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Leto Številka Leto
TEC NAZIV izdaje J U S standarda izdaje
_PUDL|

Mrežni sistem za blošče 1970 N.R7.051 1977

tskanega vezja predlog standarda!

194 Izrazi in definicije za 1975 N.A0.541 1977
tiskana vezja anotiran predlog

standarda:

- 249—1 Osrovni material za tiskana 1968 N.R7.021 1972

vezja
1. del: testne metode

249—1A iprva dopolmiiev 1970

249—15B druga dopolnitev 1972

249—1C; tretja dopolnitev 1973

249—1D četrta dopolnitev 1976

249—2 GCsncrvni material za tiskana 1970 N.R7.022 1972

vezJa N.R7.023 1972

II. del: specifikacije ||

249—2A prva dopolnitev 1971 N.R7.024 1972
249—2C druga dopolnitev – 1973 N.R7.025 1972
249—2B tretja dopolnitev 1973 70
249—2D- četrta dopolnitev 1975 N.R7.026 127
249—2E peta dopolnitev 1975

249—3 Posebmi material za tiskana 1973
vezja

249—3A prva dopolnitev 1976

286 Pakiranje komponent na 1968 N.R7.052 1977
ikontinuirni trak predlog standarda

321 Navodilo za konstrukcijo in 1970 N.R7.053 1977

uporabo sestavnih delov, na- predlog standarda

menjenih za montažo na plo-

šče s tiskanim ožičenjemim

tiskanim vezjem

326 Splošne tehnične zahteve in 1970 N.R7.031 1974

kontrolne metode za plošče

tiskaneg vezja

326—A prva dopolnitev 1972 N.R7.032 1974

326—B druga dopolnitev 1974 N.R7.033 1974

326—C Večplastnce plošče tiskanesa 1974
vezja

326—2 Tiskane plošče 1976
11. del: testne metode
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terminoloških komisij v posameznih republi-

kah.
iz dneva v den se na tržišču pojavljajo no-

vi osnovni materiali za izdelavo tiskanega

vezja tako, da je oblikovalec  nemalokrat

pred težavo izbira najprimerneišega materi-

ala. Pri izbiri je treba upoštevati tip plošče

(eno —, dvostranske, večplastne, zvijave),

električne lastnosti, mehanske lasnosti, po--

sebne zahteve npr. samougasljivost.

Danes je standardizirano osem materialov,
to so: fenol-celulozni laminat visokih elek-
tričnih vrednosti in ekonomske kvalitete, pa-
pir-fenolni laminat, epoksi-celulozni laminat,
štiri vrste epoksi — s steklinimi vlakni oja-
čani laminati vsi pokovinjeni z bakreno fo-
lijo različnih debelin. Za vse vrste osnovne-
ga materiala so predpisani preskusi od tega
devet električnih in štirinajst  neelektričnih
preskusov z namenom, da za izdelavo plošč
ftiskanega vezja uporabljamo samo kvaliteten
osnovni material. Mnogi proizvojalci tiska-
nega vezja so kontrolirali in preskušali kva-
liteto plošč po različnih standardih npr.
MIL, DIN, BS,... Mednarodna elektrotehniška
komisija (IEC) je izdala revidirano publika-
cijo IEC 326-2 [1976]. Tehniški odbor že pri-
pravlja ustrezen predlog standarda o testnih
metodah za plošče tiskanega vezja.

Sestavni del, ki naj bo montiran na ploščo
tiskanega vezja, mora zadostiti številnim ža-
htevam, da je tem zagotovljena  učinkovita
proizvodnja, montaža in kvaliteta. Pri monta-
ži tiskanega vezja je posebno pomemben
tudi način embaliranja sestavnih delov. To

je področje, kjer tehniški odbor TO 52 tesno
sodsluje z drugimi tehniškimi odbori TO 40,
TO 47, TO 48. V javni razpravi sta dva pred-
loga standardov.
V Jugoslaviji že izdelujemo večplastne ploš-
če tiskanega vezja. Mnogi proizvojalci elsk-
tronskih naprav jih tudi uvažajo, vender še ni
ustreznega JUS standarda za preskušanje in
kontrolo le-teh. V teku so priprave za izde-
lavo predloga standarda.

Od 19. do 23. septembra 1977. bo v ltalija
mednarodno zasedanje „tehniškega odbora
TC 52, kjer bodo v obravnavi predlogi stan-
dardov o novih osnovnih materialih, o meto-
dah in materialih za izdelavo klišejnin risb,
o embaliranju plošč tiskanega vezja, o novin
kontrolnih postopkih.

Skratka, jugoslovanski tehniški odbor TO 52
bo moral vložiti še mnogo naporov, da bo
do leta 1980. zastavljen cilj: to je ujeti ko-
rak z mednarodno standardizacijo. To mu bo
uspelo le ob večjem angažiranju proizvajal-

cev in porabnikov tiskanega vezja.



kvalitet proizvoda
kao jedan od kriterijuma u
samoupravnom dogovaranju proizvođača-prometa
ı organizovanih potrošača
Luka MARBKOVIĆ,dipl. ing.

Kvalitet proizvoda i usluga čini jednu od os-
nova povezivanja potrošača, prometa i proiz-
vođača. Sadržina tog povezivanja je njihova
uzajamna i konstruktivna saradnja na unapre-
denju kvaliteta proizvoda i usluga. Ulkoliko
je taj stepen povezivanja veći utoliko je veća
sigurnost potrošača da će biti zaštićen od
lošeg kvaliteta. Praktična realizacija ove te-
orijske postavke zahteva da potrošači i po-
sebne organizacije potrošaču usmere svoju
društvenu aktivnost na sva područja kvali-
teta proizvoda i usluga. S toga je veomabit-
no imati u vidu i osnovne zakonske regula-
tive koje se odnose na ovu materiju a to su
prvenstveno čl. 78, čl. 23 i čl. 650 (mada to
sadrže i još neki jlanovi) Zakona o udruže-
nom radu odnosnočl. 11 i čl. 13. Zakona o
osnovama poslovanja organizacija udruženog
rada u oblasti prometa robe i usluga u pro-
metu robe i o sistemu mera kojima se spre-
Čava narušavanje jedinstva jugoslovenskog
tržišta u toj oblasti.
Naše tržište je danas uglavnom dobro snab-
deveno robom. Potrošač, zbog toga, vrlo če-
sto nije prinuđen da kupuje sve što mu se
ponudi, nego je u mogućnosti da bira robu
u skladu sa svojim potrebamai finansijskim
mogućnostima. Pitanje kvaliteta proizvoda na
tržištu time postaje sve važnije.
Pri izboru robe pred potrošača se postavlja-
ju dva osnovna problema: da li će proizvod
koji kupuje odgovarati željenoj nameni na za-
dovoljavajući način i da li će za uloženi no-
vac dobiti odgovarajuću vrednost. Ni jedan
ni drugi problem nisu laki za rešavanje, na-
ročito kada je u pitnju individualni potrošač
— građanin bez dovoljdg tehničkog obrazo-
vanja koji se suočava sa mnoštvom različi-
tih, a isto tako sa mnoštvom istih tipova i
vrsta proizvoda. Normalno je onda, da po-
trošač očekuje od društva da mu pomogne i

da ga zaštiti od stihije tržišta. Ova zaštita
se sastoji prvo u tome da se utvrde | spro-
vedu u život određena pravila koja će namet-
nuti obaveze u pogledu stvaranja i održava-
nja kvaliteta svima onima koji mogu na to
uticati, a zatim u tome da se potrošaču
pruži dovoljno podataka na osnovu kojih će
moćida izvrši i pravilan izbor.
Postoji desetak propisa (pravilnika) kojima
se reguliše kvalitet životnih namirnica (kva-
litet mesa i proizvoda od mesa; kvatitet vo-
ća i povrća i proizvoda od voća i povrća;
kvalitet mleka i proizvoda od mleka; kvali-
tet žitarica, mlinskih proizvoda, hleba i peci-
va, testenina i keksa, itd.). Ti propisi imaju
poseban značaj zbog toga, što tretiraju pi-
tanje kvaliteta životnih namirnica, kao pro-
izvoda koji potrošači svakodnevno kupuju,
pa je otuda i naročito važno pitanje zaštite
potrošača kod tih proizvoda.
Poznavanje propisa je, od neobičnog znača-
ja za zaštitu potrošačača. To se pre svega
odnosi na radnike u prodavnicama i dnugim
prodajnim jedinicama koji svakodnevno do-
laze u neposredan kontakt sa potrošačima, i
s druge strane, na same potrošače. Smatra-
mo da je nedopustivo, na primer, da je-
dan prodavac ne zna da je zabranjeno drža-
ti u prodaji proizvod kome je istekao dekla-
risani rok upotrebe, bez obzira na to što je
taj rok tek istakao i što prodavac inače sma-
tra da je takav proizvod još dobar i podoban
za promet, ili, na primer, da ne zna da je
zabranjeno da kroz omotfni materijal nesraz-
merne težine zakida potrošaču na meri, itd.
Tu bi morale same organizacije udruženog
rada mnogo više da se angažuju. One moraju
da se angažuju, s jedne strane, na stručnom
osposobljavanju svojih radnika, i, s druge
strane, na efikasnijoj intermoj kontroli koja
treba da ustanovi da li ti radnici poštuju va-
žeće propise i kakav je njihov odnos prema
potrošačima. Što se tiče samih potrošača
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većina od njih ne zna svoja prava iz Važe-

ćih propisa, niti pak nešto bliže o propisima

o kvalitetu pojedinih proizvoda.
Svakako da je teško od potrošača tražiti da

poznaje sve propise, ali bi u tom pravcu tre-

balo nešto više učiniti nego što je do sada

učinjeno. Glavni posao tu bi trebalo da oba-

ve organizacije potrošača, a i sredstva jav-

nog informisanja mogla bi dati svoj doprinos

u tom smislu. Drugim rečima, potrebna je

jedna šira, zajednička i sinhronizovana ak-

cija.
Prema tome, samo borbom za poštovanje i

dosledno primenjivanje zakonskih propisa u

proizvodnji i prometu može se postići uspeh

uz angažovanje svih svesnih i organizovanih

snaga: od saveta potrošača, radnih ljudi i

građana u mesnim zajednicama, radnih lju-

di u organizacijama udruženog rada, internih

i samoupravnih radničkih kontrola, pa preko

svih društveno-političkih i drugih organizaci-

ja, do inspekcijskih organa opština, pokraji-

na, republika i Federacije. |

Da je na ovom planu moguće delovati poka-

zuje iskustvo Privredne komore Beograda i

Centra za potrošače Zavoda za ekonomiku

domaćinstva SRS, i Konferencije potrošača

Beograda, koji su se angažovali po pitanju

kontrole kvaliteta proizvoda široke potrošnje

u prometu. Njihovo isukstvo objektivnog in-

formisanja potrošača o kvalitetu robe široke

potrošnje koja se nalazi u prometu, pokaza-

lo je:

— da se utvrđivanjem stvarnog kvaliteta ve-

likog broja proizvoda najšire potrošnje (u

prvom redu prehrambenih) preko šifrova-

nih uzoraka i stručnih komisija, pružala

sigurna orijentacija potrošačima u pogledu

kvaliteta proizvoda koje oni svakodnevno

kupuju i da se na taj način štite njihovi

osnovni interesi. Ovo je utoliko značaj-

nije, što često skupi i vešto reklamirani

proizvodi nisu u pogledu kvaliteta i naj-

bolji;

— da objavljivanjem preko svih sredstava in-

formisanja rezultata ocenjivanja svoistava

i kvaliteta određene vrste robe, Centar

podstiče proizvođače da se bore za plas-

man poboljšanjem kvaliteta i asortimana;

— da se proizvođačima pruža mogućnost da

realno sagledaju asortiman i kvalitet svo-

jih proizvoda, da vrše nužna poređenja sa

odgovarajućom robom konkurenata i izvla-

če potrebne zaključke za dalji rad;

— da se utvrđivanjem kvaliteta pojedinih ro-

ba masovne potrošnje daje orijentacija tr-

govini i ugostiteljstvu da nabavljaju ·proiz-

vode koji su u datom momentu visokog i
najvišeg kvaliteta;

— da su proizvodi lošeg kvaliteta i proIzvodi

koji ne ispunjavaju propisane norme eli-

minisani, dok su proizvodi vrhunskog kva-

liteta nagrađeni plaketom »Zlatni pobednik

Beograda« odnosno »Diplomom za kvali-

tete. O rezultatima ocenjivanja potrošači

su detaljno upoznati preko štampe, radija

i televizije, a predaja diploma i plaketa vr-

šena je u Privrednoj komori Beograda.

Proizvođačima nagrađenih proizvoda daje

se pravo da svoje proizvode obeležavaju

utiskivanjem u etiketu simbola »Zlatni po-

bednik Beograda« odnosno »Diploma za

kvalitet« ili putem posebne nalepnice, ko-

ja je najčešća. Sve ovo pomaže potroša-

čima da lako uočavaju i kupuju robu vi-

sokog kvaliteta.
Do sada preko 14.000 ispitanih artikala

raznih vrsta proizvoda predstavljaju vrlo

ozbiljan rad na zaštiti potrošača i unapre-

đenja ikvaliteta. Pri tome akcenat je na

prehrambenim proizvodima i pićima koji

čine 87%/o proizvoda, dok 13% čine proiz-

vodi tekstila, lične higijene, kožne obuće

i drugo;

— da ono što posebno zabrinjava, na osnovu

ovih rezultata, jeste da je 19%ili svaki

peti proizvod lošeg kvaliteta, a svaki de-

seti proizvod je »onaj pravi« odnosno VTI-

hunski kvalitet. Ova wsrazmera u stanju

kvaliteta na tržištu, a time i na našim
frpezama svakako da predstavlja crveni

signal za sve one koji mogu uticati na

poboljšanje kvaliteta.

Naša ukazivanja, u tom smislu su već qo-

dinama nedvosmislena „pogotovu što je

ovaj odnos kod prehrambenih proizvoda

još nepovoljniji jer je samo 8% onih sa

vrhunskim kvalitetom, a 27% prehrambe-

nih proizvoda je u grupi »zadovoljava«,

dok je svaki peti »eliminisan«. Takođe je

evidentno, prema ovim ocenjivanjima

·

da

je po pravilu malo proizvoda koja imaju

standardan kvalitet na tržištu, i ako ima

usamljenih primera konstantnog kvaliteta,

zapaženo je da se više može govoniti o

kvalitetu koji oscilira od serije do serije;

— da se na tržištu Beograda plasiraju poljo-

privredno-prehrambeni proizvodi iz čitave

naže zemlje, pa ovi rezultati imaju jugo-

slovenski karakter. Veoma je značajna či-

njenica da je utvrđeno da malo ovih pro-

izvoda ima standardan kvalitet na tršižtu;

— daje pitanje odnosa cena i kvaliteta pro-
izvoda nedovoljno  izučavano sa gledišta
potrošnje materijalnih dobara i usluga. Ce-
:na i kvalitet bitno utiču na razvoj proiz-
vodnje i potrošnje proizvoda. Zapažena je
pojava na tržištu da cena ne održava kva-
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litet proizvoda, da se prodaja poljoprivred-
no-prehrambenih proizvoda prema kvalite-
fu i cenama ne primenjuje. Kod mnogih
uzoraka kvalitet proizvoda ne održava ce-
nu;

—da je deklaracija koja prati proizvod ve-
oma važan elemenat informisanja potroša-
ča o osnovnim  kvalitativnim svojstvima
proizvoda. Deklaracija koja prati proizvod
treba da pruži pravu i osnovnu informaci-
ju svakom potrošaču o proizvodu koji na-
merava da kupi. Ispitivanjima se utvrdilo
da se često kroz deklaraciju koja prati
proizvod daju nepotpuni i netačni podaci.
Posebno se zapaža netačnost deklaracije

i oskudnost podataka kod uvoznih proiz-
voda;

— da svoju funkciju povezivanja proizvođača
i potrošača, preko kvaliteta proizvoda, tr-
govina ne vrši na sasvim zadovoljavajući
način, mada je učinjen vidan napredak u
njenoj modernizaciji i efisaknosti;:

—da je opšta pojava da je potrošač nedo-
voljno i nestručno informisan o kvalitetu
proizvoda koji namerava da kupi;

—da u novim uslovima samoupravnog Dpo-

vezivanja proizvodnje, prometa i potroš-

nje, uloga trgovine, sa akcentom na kvali-
tetu predstavlja bitan elemenat u podiza-
nju značaja uloge kvaliteta. Trgovinske or-
ganizacije »Centroprom«, »Gorica«, »Viš-

njica«, robne kuće »Beograd« i »Smede-
revka« na sastancima svojih organa samo-
upravljanja domele su zaključak da ne
ugovaraju »eliminisanje« proizvoda koji
ne zadovoljavaju minimum kvaliteta.
Aktivno učešće ovih organizacija, u akciji,
predstavlja napor, odnosno jedan vid efi-
kasnog uticaja na proizvođače da unapre-
de kvalitet svojih proizvoda. | kako je da-
lje rečeno u odlukama ovih organizacija
»radi pune afirmacije ove društveno koris-
ne akcije pružiće se puna podrška i sa-
radnja Centru za potrošače i Konferenciji
potrošača«.

Ovaj rad na zaštiti potrošača zasnovan je na
blagovremenom i dobrom organizovanju po-
trošača u Beogradu.

U praksi postoje više formi organizovanja
potrošača. Prvenstveno u mesnoj zajednici,
što je jasno s tim da ni ona ne može biti
jedini okvir za delovanje potrošača zato Što
neki interesi potrošača prelaze okvire mes-
ne zajednice. (Neke trgovinske wrganizacije
koje na nivou opštine, grada i šire razvijaju
svoju delatnost; to je slučaj i s gradskim sa-
obraćajem, PTT i drugim komunalnim uslu-
gama, proizvodnjom robe šire potrošnje itd.).
Zato je u Beogradu od 1970. godine osniva-

njem Gradske konferencije potrošača sači-
njen i koncept organizovanja mpotrošača, a
aprila 1976. godine taj proces je zaokružen
potpisom »Samoupravnog sporazuma O Orga-
nizovanju i zadacima potrošača u Beogradu.
Organizovanje potrošača izvršeno je na delg-
gatskom principu na osnovu Samoupravnog
sporazuma mesnih zajednica o organizovanju

i zadacim potrošača u Beogradu, koji su pot-
pisale sve mesne zajednice.

U svim „gradskim i prigradskim opštinama
formirane su:

— OPŠTINSKE KONFERENCIJE POTROŠAČA

(jedinstven naziv za svih 16 opština)
Skoro u svim mesnim zajednicama oformlje-
ni su i funkcionišu:

— SAVET POTROŠAČA MESNIH ZAJEDNICA
(jedinstven naziv za sve savete potrošača U

mesnim zajednicama)

Na nivou grada postoji:

— GRADSKA KONFERENCIJA POTROŠAČA

Porast uloge kvaliteta i
značaj ocehjivanja : a

U sprovođenu određene politike snabdevanja

Beograda značajna uloga je data kvalitetu

tako da čl. 9, stav 10. Društvenog dogovora

o organizovanom snabdevanju Beograda po-

ljoprivredno-prehrambenim proizvodima pro-

pisuje sledeće:
— »Da će isključivati iz prometa sve proiz-

vode iz člana 2. ovog Društvenog dOgOVO-

ra, koji po oceni Centra za potrošače, a

na osnovu naučnih i organoleptičkih ispi-

tivanja, ne ispunjavaju uslove kvliteta

predviđene odgovarajućim pravilnikom i

uzansama«.

Na osnovu navedenog Društvenog dogovo-
ra i sporazuma sa napred istaknutim pro-
metnim organizacijama iste su u sporazu-

mima sa proizvodnim organizacijama uneli

klauzulu koja »eliminisane« proizvode u

Centru isključuje iz dalje prodaje.
Već je sve češća pojava da se sklapaju i
Samoupravni sporazumi između pojedinih

saveta potrošača mesnih zajednica i pro-

moetnih organizacija posebno po pitanju

kvaliteta i asortimana robe svakodnevne

potrošnje.
— Gradska konferencija potrošača Beograda

je zadužila Centar za potrošače samoupra-

vnim sporazumom da obavlja poslove na

unapređenju kvaliteta i asortimana proiz-

voda i usluga i da u tom smislu vodi od-

govarajuće akcije i ostvaruje saradnju sa



organizovanim potrošačima u mesnim Za-

jednicama.
— Veomaje interesantan i podatak da ie sa-

moupravnim sporazumom između Centra

i „Studija B« regulisano da se »eliminisa-

ni« proizvodi ne reklamiraju, odnosno na-

kon ocenjivanja skidaju sa reklame.

— Novi Zakon o standardizaciji prvi put obu-

hvata i uporedna ispitivanja — ocenjiva-

nja kvaliteta, a urađeni su i standardi koji

regulišu jedinstvenu metodologiju ovih o-

cenjivanja, kao i uslove koje ireba da is-

puni organizacija koja organizuje ispitiva-

nje.

Standardizovanje ove materije treba da

osigura: ravnopravnost i sistematičnost

pri kontrolisanju i ispitivanju ujednačenos-

ti metoda i postupaka kontrolisanja —

ocenjivanja, prikazivanja rezultata i infor-

misanja kao i da obezbedi stručnost i ng-

pristrasnost u sprovođenju ocenjivanja.

Ocenjivanje kvaliteta proizvoda i usluga ima

sve značajniju ulogu u daljem razvoju mate-

rijalne proizvodnje i zaštite životnog standar-

da. Ovaj sistem se u potpunosti afirmisao

i stekao je puno poverenje proizvođača i po-

trošača. Razvoj savremene i visoko produk-

tivne privrede sa razvijenom strukurom pro-

izvodnih i potrošnih dobara i stalan porast
živofnog standarda dobara i usluga zahtevaju

dalje unapređenje i proširenje sistema OCe-
njivanja kvaliteta proizvoda i usluga. Dalji

rad na tom planu neophodno je usmeravati
u tri osnovna pravca.
Prvo, postojeća struktura ocenjivanja kvali-
teta proizvoda je jako jednostrana jer je za-
postavljeno ocenjivanje kvaliteta industrij-
skih proizvoda, dok se usluge uopšte ne Oce-
njuju. Programom rada za 1977. godinu Dpo-
boljšala se u izvesnoj meri struktura Oce-
njivanja. U skladu sa raspoloživim stručnim

i materijalnim mogućnostima potrebno je u
narednom periodu više obuhvatiti ocenjivanje
potrošnih industrijskih dobara i posebnu pa-
žnju posvetiti ocenjivanju usluga. Potražnja

za uslugama u zanatstvu je u stalnom poras-
tu. To ukazuje na potrebu da se kompleksni-
je razmotre problemi razvoja zanatstva i po-
sebno da se sistematski vrši ocenjivanje

ovih i svih drugih vrsta usluga.
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Drugo, Beograd je za sada jedini grad u Ju-
goslaviji u kome se na organizovan i Sstru-

čan način vrši ocenjivanje kvaliteta proizvo-

da. Potrošači u mnogim gradovima naše zem-

lje na ovaj način nisu dovoljno zaštijeni od
lošeg kvaliteta proizvoda. Radi toga, druš-
tveno je neophodno da se rezultati ocenji-
vanja kvaliteta proizvoda u Beogradu šire

koriste tako što bi se dostavljali svim grado-
vima u zemlji, imajući u vidu čenjinicu da

se na beogradskom tržištu plasira roba svih

jugoslovenskih proizvođača. Ekonomski je ne-

celishodno da svi veći gradovi osnivaju SVO-

je centre za ocenjivanje kvaliteta proizvoda,

jer je to skup poduhvat koji traži velika ma-

terijalna sredstva i stručne kadrove. Sa dru-

štvenog stanovišta opravdanije je da aktiv-

nost Centra za potrošače Zavoda za ekono-

miku domaćinstva SR Srbije dobije širu pri-

menu, što bi trebalo da se reguliše samoil-

pravnim sporazumom sa ostalim gradovima

i organizacijama potrošača koji su zaintere-

sovani da koriste rezultate ocenjivanja kva-

liteta proizvoda u Beogradu.

Treće, ocenjivanje kvaliteta i usluga ima sve

značajniju ulogu u daljem društveno-ekonom-

skom razvoju. To posebno ističe potrebu da

se prouče mogućnosti da se u Jugoslaviji iz-

gradi savremen, stručan i organizovan Si-

stem ocenjivanja kvaliteta proizvoda i usluga.

U tom smislu, razmotriti predlog da se for-

mira interesna zajednica na jugoslovenskom

nivou, za sistem ocenjivanja kvaliteta proiz-

voda i usluga.
Međutim, dok se takav organizovan sistem

ne izgradi, Gradska konferencija potrošača

Beograda je predložila da se redovno svake

godine u organizaciji Centra za potrošače i

ostalih stručnih institucija vrši jedanput go-

dišnje u svim republičkim i pokrajniskim

centrima i drugim većim industrijskim i tu-

rističkim centrima ocenjivanje kvaliteta Dpo-

ljoprivredno-prehrambenih proizvoda. Takva

akcija bi na širem jugoslovenskom planu da-

la veoma značajne rezultate, doprinela ujed-

načavanjukvaliteta poljoprivredno-prehrambe-

nih proizvoda i obezbedila veći stepen zašti-

te potrošača širom naše zemlje. Ovu inicija-

tivu potrebno je pokrenuti kod Privredne ko-

more Jugoslavije i drugih institucija.



pregled rada međunarodnih organizacija
u oblasti mleka i proizvoda od mleka

Dr. Života ŽIVKOVIĆ

Polazeći od činjenice da je mleko najkomplet-
nija hrana za porast novih i regeneraciju po-
stojećih ćelija organizma, jasno je da mu se
svuda u svetu posvećuje posebna pažnja.
Ovim se moŽeobjasniti i uska veza između
razvoja industrije i razvoja mlekanstva. Nai-
me, sa povećanjem broja potrošačkog sta-
novništva u industnijskim centrima i grado-
vima, rasla je i potreba za povećanjem Ko-
ličina mleka. Sa svoje strane ovo je imalo
uticaja na iznalaženje uslova za bolje i duže
čuvanje mleka. Mleko je postalo tržna roba,
a to znači da je morao da ga prati određeni
kvalitet. Mada se na kavlitetu mleka, kako
se vidi, radi dosta dugo, može se reći da je
najzapaženiji rad nastao neposredno posle II
svetskog rata. Bio je to perkod nastajanja
raznih međunarodnih «organizacija koje su
imale za zadatak da rade na unapređenju pro-
izvodnje i kvaliteta mleka i proizvoda od mle-
ka. S obzirom da je u prethodnom periodu
bilo standarda iz ove oblasti samo
u nekim zemljama, prvi zadatak je bio
da se ti standardi prilagode i prihvate i od
strane drugih zemalja i time se uvrste u red
međunarodnih standarda. Brži razvoj proizvo-
dnje mleka nametnuo je potrebu mnogo br-
žeg rada na ovoj problematici. Pored osita-
log, verovatno je i to bio razlog da je na
problematici standardizacije mleka i proizvoda
od mleka istovremeno radilo više međunarod-
nih organizacija. U početku je to bilo sasvim ra
zumljivo, ali se kasnije osetilo da rad većeg
broja organizacija na istom problemu može
biti štetan, odnosno u najmanju ruku može
dovesti do usporavanja rada na standardima
iz ove oblasti. -NTR-a-ULIRET:LBREIPME"

Međunarodne orgahizacije koje rade na
standardizaciji mleka

Ovde treba pomenuti ISO — Međunarodnu
organizaciju za standardizaciju u okviru koje
radi Komitet za poljoprivredu TC 34, odmno-
sno potkomitet za mleko i proizvode od mle-
ka SC 5.

Pored pomenute međunarodne dorganizacije
na standardizaciji radi IDE — Međunarodna
mlekarska federacija, zatim FAO, WHO, kao
i AOAC [Association of analitical Chemists).
Svaka od ovih organizacija je donosila stan-
darde pa je logično da je moglo doći do ng-
kih dupliranja a pored toga, kako smo već
izneli, i do otežavanja rada. Imajući sve ovo
u vidu, već duži niz godina u programima ra-
da svake od ovnh organiazcija nalazi se i
obavezna stavka »saradnja sa drugim među-
narodnim organizacijama«. Ta saradnja je uro
dila plodom jer su se pojedini problemi bo-
lje sagledali na zajedničkim sastancima čak

i u slučajevima kada je na plenarnim sastan-
cima jedne bio prisutan samo predstavnik

druge organizacije. No, s druge strane, to je

dovelo i do boljeg sagledavanja mogućnosti

bržeg rešavanja problema standardizacije
kvaliteta mleka i proizvoda od mleka kao i

metoda za kontrolu propisanog kvaliteta. Sa-

radnja sa predstavnicima druge međunarod-

ne organizacije istakla je potrebu većeg ob-

jedinjavanje istih poslova u ovoj oblasti. Ta-

ko su nastale združene organizacije kao što

je Codex alimentarius commission koja objs-

dinjava rad FAO i WHO

a

bavi se standardi-

zacijom kvaliteta mleka i proizvoda od mle-

ka. Istim putem pošla je i Međunarodna or-

ganizacija za standardizaciju ISO Komitet za

poljoprivredu TC 34, odnosno potkomitet za

mleko i proizvode od mleka — SC 5. Na

plenarnom zasedanju koje je održano aprila

1975. godine u Londonu, potkomitet za mleko

i mlečne proizvode je rasformirao svoje rad-

ne grupe a umesto njih predložio združene

grupe eksperata ISO, IDF i AOAC.

Iskustvo združenih grupa.ISO, IDF i AOAC

Na osnovu rezolucije br. 3 koja je doneta na

plenarnom sastanku u Londonu, Potkomitet

SC 5 je uzeo obavezu da pni formiranju zdru-

ženih grupa eksperata konsultuje IDF i AOAC

(sekretarijate). Na osnovu dobijenih izvešta-

ja evidentno je da je ova obaveza ispunjena

tako što je prema potrebama svake od pome-

nutih organizacija kao i prema planu rada
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koji je usvojen na sastanku u Londonu, for-

mirano ukupno 8 radnih združeih grupa eks-

perata. Način formiranja i broj članova —

eksperata, zavisio je od  zainteresovanosti

pojedine od pomenutih međunarodnih orga-

aizacija. Nije bilo potrebno da zastupljenost

bude po nekom odnosu budući da se tražio

rad direktnih stručnjaka. Tako je u pomenu-

tom periodu od oko 2 godine formirano uku-

pno 8 takvih grupa koje su se prema proble-

matici sastajale il dogovarale putem prepi-

ske. ·

Na sastankuu Z. Berlinu od 19. do 23. septem-
bra 1977. g. održani su sastanci svih 8 rad-
nih grupa eksperata kojima se pridružio i
izvestan broj posmatrača koji su takođe ak-
tivno učestvovali u radu. Na kraju ovih zase-
danja izneti su rezultati rada na plenarnom
zasedanju SC 5 TC 34 kome su prisustvovali
i predstavnici ostalih organizacija.

Pošto je ovo bio prvi plenarni sastank posle
formiranja združenih umesto samo ISO gru-
pa, logično je da je mnogo veća pažnja bila
posvećena radu i problemima nastalim u to-
ku rada od oko 2 godine. Karakteristično je
da su svoja zapažanja iznosili kako predstav-
nici potkomiteta SC 5 (ISO), tako isto i pred-
stavnici IDF i AOAC. Opšti zaključak je da
je saradnja u pomenutom periodu od aprila
1975. do septembra 1977. godine bila dobra.
Bilo je čak mišljenja da je ta saradnja i vrlo
plodna. Međutim, pored ovog govorilo se i O
problemima sa ciljem da se iznađu bolja re-
šenja i rad na standardizaciji mleka usavrši.
Naime jedan od vrlo karakterističnih proble-
ma bio je utrošak vremena za dobijanje sa-
glasnosti od strane članova svake od pome-
nutih tri organizacija. | pored toga što se
rad na standardizaciji odvijao bez zajedničke
združene grupe, saglasnost traže sekretari-
jati svake organizacije. Ova potreba je bila
sagledana već u Londonu prilikom donošenja
odluke o zajedničkom radu. No, s druge stra-
ne, iskrslo je nešto što se nije moglo pred-
videti do kraja. Bilo je dogovoreno da se
združena grupa posle dobijanja primedbi od
svih članica neizostavno razmotri i eventu-
alno usvoji ili odbaci neke od tih primedbi.
Novi tekst je trebalo sada takođe poslati
svim članicama da daju svoje mišljenje. Još
teža je situacija je bila ako jedna od iri po-
menute organizacije ove radne grupe stavi

primedbu na tekst koji su članice druge dve
organizacije već prihvatile. U tom slučaju je
ispravka u vezi sa primedbom morala pono-
vo da ide na saglasnost svim zemljama čla-
nicama što je dovodilo do velikog produža-
vanja vremena donošenja standarda. Ovaj
problem nije jednostavan, sigurno je da će i

 

dalje biti prisutan ali je sigurno i to da se
mora naći neko prihvatljivo rešenje. U vezi
sa tim sekretarijat SC 5 je predložio obje-
dinjavanje sastanaka sekretarijata u cilju br-
žeg rešavanja ovakvih problema. To je prihva-
ćeno kao predlog koji će morati da se raz-
matra.

U cilju daljeg razmaranja rada ovih združeih
grupa eksperata interesantno je navesti, bar
u kratkim crtama, koji je bio njihov predmet
rada u pomenutom periodu od dve godine. U
tom cilju navešćemo weke od &#pnajvažnijih
problema sa kratkim osvrtom na postignute
rezultate.

Jedna od novina u sagledavanju ove proble-
matike, koju ističemo, jeste da se mleko ne
sme posmatrati samo kao jedan čist pro-
izvod već kao deo svih prehrambenih proiz-
voda. Ovo je objašnjeno činjenicom da se
na tržištu sve češće javljaju proizvodi koji
pored mleka sadrže i druge sastojke. Ovo
odmah nameće potrebu standardizovanja kva-
liteta a još tiše usaglašavanja standardizova-
nih metoda kojima se može kontrolisati taj

kvalitet. U toku pomenutog perioda došlo se
do zaključka da neke od metoda koje su ko-
rišćene za ispitivanje mleka nisu dale zado-
voljavajuće rezultate pri ispitivanju prOiZVO-

da u kojima mleko čini samo jedan deo. Po-
red ovoga, na sastancima radnih grupa u Z.
Berlinu vođeni su vrlo korisni razgovori O

već postojećim metodama, kao na primer o

ispitivanju mastimetodom Rose Gottlieb, gde

je bilo predloga u vezi sa izvesnim dopuna-

ma. Mieđutim, na bazi priloženih podataka
zaključeno je da bi se uvođenjem novih o-

peracija došlo do produženja vremena potre-

bnog za korišćenje ove metode pa u mnogim

slučajevima čak i do netačnih rezultata.

Vrlo su interesantna izlagnja o radu na odre-

đivanju vlage u mleku i proizvodima od mle-

ka. Od do sada ustaljene temperature suše-

nja, koja je iznosila uglavnom 105"'C defini-

tivno se odustalo jer je brojnim ogledima do-

kazano da pri ovim uslovima dolazi do gu-

bitka isparljivih masnih kiselina, a time i do

netačnih konačnih rezultata. Nije donet de-

finitivan zaključak, ali je jasno rečeno da je

102! gornja granica temperature sušenja sa

mogućnošću da se ona spusti još niže za

neke proizvode, o čemu će odgovorna grupa

posle određene provere podneti izveštaj.

| pored unošenja ekstrakcionih metoda za od-

ređivanje sadržaja masti, metoda po Gerbertu

je ostala kao vrlo pouzdana pod uslovom da

se još urade izvesne provere i prilagođava-

nja butirometara i da se koriste svi do sada

objavljeni standardi i preporuke.
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Posebno zaduženje je dobila grupa koja će

raditi na ispitivanju ponovljivosti analiza, koje

omogućuju donošenje zaključaka o vrednosti

jedne metode.

Pored rada na novim, predviđeno je da po-

sebna grupa radi na reviziji postojećih stan-

darda.

Ostale grupe su dobile zadatak da rade na

standardima ili predlozima standarda za Dpo-

ijedine proizvode.

Na osnovu iznetog može se zaključiti da se

svim problemima u ovakvim združenim gru-

pama, pristupa kompleksnije. Pri rešavanju

istih sve tri organizacije su zastupljene i od-

mah mogustaviti svoje primedbe i dati svoje

predloge. Praktično znači da i pored pomenu-
tog otežanog završavanja pojedinog standar-
da, brže se zahvataju kompleksni problemi.
Posebno je interesantno da je želja svih eks-
perata rešavanje problema a to nalaže name-
tanje nužnosti rešavanja i onih o kojima se
u pojedinoj od pomenutih međunarodnih or-
ganizacija nije razmišljalo. Ovde treba pome-
nuti ostatake pesticida. Oni su kao problem
istaknuti, pa je zatraženo da se formira gru-
pa i u nju uključe svi oni koji mogu pomoći
da se problem reši.
Na kraju treba dodati da je mišljenje struč-
njaka iz svih združenih grupa da ni jedan

problem ne možebiti pravilno rešen ako nije
zasnovan na proverenim podacima.



garantni rok ı
vek trajanja proizvoda

Milan BUCALO,dipl. pravnik

Garantni rok i vek trajanja proizvoda reguli-
sani su Zakonom o standardizaciji (»Službeni
list SFRJ«, br. 38/77).

lako se radi o dva potpuno različita instituta,
čija je svrha i namena sasvim različita, či-
njenica je da ima ne malo slučajeva da se
oni u praksi dovode u međusobnu vezu, pa
čak i identifikuju.
Pogledajmo, zbog toga, kako su ovi pojmovi
regulisani u Zakonu o standardizaciji i kakvo
je njihovo mesto u praktičnom životu.
Najpre o garantnom roku.
Prema odredbama Zakona o standardizaciji,
garantni rok je minimalno vreme, propisano

od strane nadležnog državnog organa, u ko-
me određeni proizvod treba da ispravno funk-
cioniše ako kupac primenjuje uputstva za rU-
kovanje tim proizvodom.

Za ispravno funkcionisanje određenog proiz-
voda u garantnom roku, garantuje izdavalac
garantnog lista, u kom cilju je obavezan:

— da obezbedi servisno održavanje i potreb-
ne rezervne delove za proizvod u garant-
nom roku;

— da u garantnom roku o svom trošku —
što uključuje i troškove prevoza, odnosno
prenosa proizvoda — obezbedi otklanja-
nje kvarova i nedostataka proizvoda, od-
nosno da na zahtev kupca neispravan pro-

izvod zameni novim proizvodom ako oprav-
ku ne izvrši u određenom roku.

Treba napomenuti da garantni list izdaje orga-
nizacija udruženog rada koja je proizvela pro-
izvod, a za uvezene proizvode -— uvoznik,
odnosno zastupnik strane fime pri prodaji

robe sa konsignacionog skladišta.

U vezi sa garantnim rokom i obavezama iz-

davaoca garantnog lista koje su napred izne-
nete, postavlja se pitanje kakva je obaveza
prodavca na malo u pogledu proizvoda koji
je pod garancijom. Mora se, naime, istaći da

u ovom pogledu ima u praksi različitih tu-
mačenja, pa i pogrešne primene odredbe
člana 50. Zakona o standardizaciji, koje ne-
potrebno stvaraju teškoće organizacijama Uu-

druženog rada u prometu proizvoda koji se
nalaze pod obaveznom garancijom.

Naime, odredbom člana 50. pomenutog Zako-
na obavezna je organizacija udruženog rada
koja je prodala proizvod na malo, a koji je
pod obaveznom garncijom. . . »da, na zahtev
kupca, u garantnom roku obezbedi otklanja-
nje kvarova i nedostataka proizvoda i servi-
sno održavanje proizvoda, pod uslovima iz

garantnog lista, ako to nije učinio izdavalac

garantnog lista u mestu prodaje proizvoda

(podvukao: M. B.)«.

Iz ovakve zakonske formulacije, pojedini ins-
pekcijski organi zaključuju da je organizaci-
ja udruženog rada, koja je proizvod pod ga-

rancijom prodala na malo, dužna da obezbedi

servisno održavanje takvog proizvoda u mestu

njegove prodaje, ako to nije učinio izdavalac
garantnog lista u tom mestu. Iz konteksta

ostalih zakonskih odredaba koje se odnose
na ovu materiju, do ovakvog zaključka, nije

moguće doći. Pre svega, Zakon o standardi-

zaciji izričito obavezuje jedino izdavaoca ga-

rantnog lista da proizvod koji je pod garanci-

jom snabde, pored ostalog, i — spiskom ov-

lašćenih servisa. Prema tome, jedino na iz-

davaocu garantnog lista stoji zakonska oba-

veza organizovanja ovlašćenih servisa i ser-

visno održavanje proizvoda pod garancijom.
S druge strane, iz Zakona o standardizaciji

ne proizilazi da se ovlašćeni servisi moraju
organizovati u svakom mestu gde se pro-

izvod pod garancijom prodaje na malo. U

prilog ovakvom shvatanju ide i zakonska oba-

veza izdavaoca garantnog lista da o svom

trošku, koji uključuje i troškove prevoza,

odnosno prenosa proizvoda, obezbedi otkla-

njanje kvarova i nedostataka proizvoda u ga-
rantnom roku. Najzad, ako se ovo pitanje

posmatra i sa praktične tačke gledišta, tako-

đe se ne može doći do zaključka da ovlašće-

ni servisi moraju biti organizovani u svakom

mestu prodaje na malo proizvoda pod garan-

cijom. Naime, ako se ima u vidu da ovlašćeni

servisi moraju imati specijalizovane stručne

kadrove i odgovarajuću opremu, onda se mo-

raju — ako se pođe od shvatanja da u sva-
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kom mestu prodaje proizvoda pod garanci-
jom mora postojati i ovlašćeni servis —
postaviti i sledeća pitanja: kako doći doe toli-
kog broja specijalizovanih stručnih kadrova
i kako bi se takvi servisi ponašali sa eko-
nomske tačke gledišta?

Kakva je, onda — u smislu odredbe člana 50.
Zakona o standardizaciji — obaveza organi-
zacije udruženog rada, koja je proizvod pod
garancijom prodala na malo?

Organizacija udruženog rada, koja je proizvod
pod garancijom prodala na malo, obavezna
je da, na zahtev kupca, preduzme sve potreb-
ne radnje da bi se — pod uslovima iz ga-
rantnog lista — otklonili kvarovi i nedostaci
na proizvodu i opezbedilo njegovo servisno
održavanje. To, pored ostalog, znači i prevoz,
odnosno prenos takvog proizvoda od kupca
do ovlašćenog servisa, bez obzira na to
gde se ovlašćeni servis nalazi. Razume se
da iroškovi prevoza, odnosno prenosa bDpro-
izvoda, ne padaju na teret kupca.

Ako, međutim, u mestu prodaje na malo, po-
stoji ovlašćeni servis, onda će se kupac ob-
ratiti direktno tom servisu, a ne prodavcu

proizvoda.

Treba, takođe, napomenuti da su propisani
garanini rokovi, u stvari mimimalni rokovi,
što znači da izdavalac garantnog lista može
odrediti i duži garantni rok. Razume se da
su, u takvom slučaju, obaveze izdavaoca ga-
rantnog lista identične i za tako određeni
duži garantni rok, kao i za propisani garantni
rok.

Za razliku od garantnog roka, koji se za odre-
dene proizvode utvrđuje propisom nadležnog
državnog organa, vek trajanja proizvoda Utvr-
duje proizvođač.
Vek trajanja proizvoda je ono vreme koje je
predvideo sam proizvođač da će njegov pro-
izvod trajati pod normalnim uslovima upotre-
be i uz primenjivanje datih uputstava za ru-
kovanje i to počev od dana prodaje takvog
proizvoda na malo, a za proizvode za Koje
je obavezna garancija — počev od dana iste-
ka garantnog roka.
Vek trajanja proizvoda se utvrđuje za indus-
trijske proizvode trajnije upotrebe, ako je ta
upotreba uslovljena posebnim tehničkim svoj-
stvima i načinom korišćenja i održavanja
proizvoda.
U vreme veka trajanja proizvoda, moraju se

za taj proizvod obezbediti servisne usluge i
rezervni delovi. \
Servisne usluge i rezervne delove dužna je

da obezbedi organizacija udruženog rada koja
je proizvela proizvod, a za uvezene proizvoO-

de — uvoznik, odnosno zastupnik strane fir-
me.
Za razliku od garantnog roka, za vreme veka
trajanja proizvoda, po isteku garaninog roka,

troškovi servisnog održavanja i vrednost rG-
zervnih delova, padaju na teret kupca.
Najzad, Zakon o standardizaciji (Član 95) je
obavezao organizacije udruženog rada da za

određene proizvode (član 51), utvrde vek ira-

janja i to u roku od jedne godine od dana

stupanja na snagu pomenutog Zakona, odno-
sno do 29. avgusta 1978. godine.



objavljeni
jugoslovenski
standardi
Službeni list SFRJ br. 38 od 29. VII 77.

JUS D.E1.010 Veza drveta. Zupčasti spoj za nastavljanje po dužini
JUJSU ID! EJRO)71 Građevinska stolarija od drveta. Kvalitet matenijala
JUS D.E1.020 Građevinska stolarija. Unutrašnja vrata. Opšti uslovi
JUS D.E1.100 w„ Spoljni prozori i vrata. Opšti uslovi — —
JUS D.E8.193 „ Spoljni prozori i balkonska vrata. Zahtevi u pogledu

JUJS” D:E8:285
propustljivosti  — === = = —

„ Spoljni prozori i balkonska vrata. Metode ispitivanja
propustljivosti vazduha i vode — — —

Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 15. septembra 1977. go-
dine, osim jugoslovenskih standarda JUS D.E8.193 i 235, koji
snagu godinu dana kasnije.

JUS H.B8.320

Navedeni standard obavezan je i stupa na snagu 1. oktobra 1977. godine.

JUS B.G8.355

JUS B.G8.356
JUS B.G8.057
JUS B.G8.358
JUS B.G8.360
JUS B.G8.361
JUS B.G8.362
JUS B.G8.363
JUS B.G8.364

Ispitivanje tehničkog natrijum-silikata i
Određivanje sadržaja sulfata. Gravimetrijska metoda

Cinkov koncentrat. Metode hemijskih ispitivanja
Određivanje olova — — — — — —

„ Određivanje bakra — — — —_— — —
„ Određivanje kalaja — — — — — —
„ Određivanje nikla — — — _ — —
„ Određivanje srebra i zlata — — — — —
„ Određivanje ukupnog sumpora — — —
„ Određivanje silicijum-oksida — — — —
„ Određivanje  kalcijum-oksida. — — — —
„ Određivanje  magnezijum-oksida — — —

Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 15. oktobra 1977.

Službeni list SFRJ br. 46/77 od 16. septembra 1977.

JUS D.E2.075

JUS D.E2.076
JUS D.E2.077

stupaju na

kalijum-silikata.

Nameštaj. Kontrola kvaliteta površina prevučenih lakom
ili drugim premazom  — — — — — —
Kontrola kvaliteta = E JU ami =

Nameštaj za odlaganje. Određivanje krutosti — —

Navedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 24. septembra 1977.

Službeni list SFRJ br. 52777 od 28. oktobra 1977.

JUS K.D3.110

JUS K.D3.121
JUS K.D3.130
JUS K.D3.131
JUS K.D3.132

nički uslovi za izradu i isporuku = = <= =
„ Ručni razvrtači — — — — — — —

— Hazvrtači, Razvrtači od brzoreznog čelika sa drškom. Teh-

„ Mašinski razvrtači sa valjkastom drškom, sa vratom
„ Mašinski razvrtači sa valjkastom drškom  —
„ Mašinski razvrtači sa Morze-koničnom drškom —

14.—m

10.—
10.—
10.—
17.—
17.—m
10.—
10.—
10.—
10.—

10.—
32.—
14.—m

38.—
17.—m
14.—
14.—m
17.—
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ne pare koja sadrži sumpor-dioksid — —  —

JUS K.D3.901 — „ Muašinski razvrtai za obradu rupa za zakovice, sa
Morze- koničnom drškom — — — > — — |/4.—

“uvadeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. novembra 1977.

JUS GC.A1.1719 — Muetode za ispitivanje hemijskog sastava bakra i bakar-
nih legura. Spektrofotometrijsko određivanje sadržaja alu-
minijuma u bakru i bakarnim !egurama — — — 10.

S C.A1.600 — Speldrofotomet:ijsko određivanje sadržaja hroma

u legurama bakar-hrom (0,4 do 1,0" Cr) — — —  10.—

JUSTCLAV.:G6O0J Spektrofotometr:jsko određivanje sadržaja hroma

u legurama bakar =zzm {0,3 do 0,15% Cr)  — — 10.—

JUS C.A1.6008 — o Spektrofotometr.jsko određivanje sadržaja cirko-

nijuma u legurama bakar-cirkonijum — — —  f0,—

JUS C.A1.603 — Turbidimetrijsko određivanje sadržaja srebra u bak-

ru i bakarnim lejurama  — — — —_ = — f{f0.—

JUS G.A1.604 — Spektrofotometr.isko određivanje sadržaja bizmuta

u bakru i bakaraim legurama — — — — — /O.—

JUS G.A17.605, — Spektrofotometr:jsko određivanje sadržaja gvožđa

u bakru i bakarnim legurama {metoda sa tiocijana
tom.] == = —

M

==) —

||

—-" == > 10.—

JUS G.A1.606. — Spektrofotometr.jsko određivanje sadržaja gvožđa

u bakru i bakarn m legurama, bez elektroličkog od-

vajanja bakra i o:ova (metoda sa sulfosalicilnom ki-

selinom) — — — — — — — — —  /0.—

|lsvedeni standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. novembra 1977.

JUS C.17.311 — Zaštita od korozije
Reaktivno osnovno premazno sredstvo (Wash-

primer) — — — — —, = —=— — — = /4=

JUS C.77.992 —  „ Osnovno prema:no sredstvo sa cink-hromatom —

<

74.—

JUS C.77.995 —  „„ Osnovno premazno sredstvo sa cinkom u prahu 714.—

JUS C.77.9926 —  „„  Alkidni minijum,l premaz — — — — — = 14.—

JUS C.T7.3937 —  „„  Alkidni minijum, || premaz — — — — —_ /4.—

JUS C.T77.398 —  „  Uljani mimijum, Il premaz — — —_ > — — 14.—

JUS C.T7.999 —  „„ Uljani minijum, li premaz 14.

JUS C.17.342 —  „  Alkidno premazno sredstvo. | pokrivni premaz — 14.—

JUS C.77.974 —  „  Uljani premaz saoksidom gvožđa. Il pokrivni premaz 14.—

JUS C.77.371 — -Alkidmi premaz, II pokrivni premaz — — — — 14.—

JUS C.17.374 —  „  Uljni premaz sa oksidom gvožđa. i pokrniv. premaz 74.—

JUS N.E5.550 — Visokonaponski topljizi osigurači za nazivne napone 3,6

do 38 kV. Jednopolne osnove. Osnovne mere — — 10.—

JUS N.E5.501 —  „

_

Topljivi umeci. Osmovne mere — — — — — 10.—

JUS D.B9.000. — Drveni ugalj

|

— — — — = — — = =— — 20.—

JUS C.A1.40 — Muetode za ispitivanjs hemijskog sastava ferolegura. U-

zimanje i pripremanje uzoraka. Opšta pravila — — — 26.—

JUS C.A1.510 —  „  Kulometrijsko određivanje sadržaja ugljenika — 20.—

JUS C.A5.081 —- '\spitivanje korozije
Ispitivanje posto:anosti metalnih predmeta i metal-

nih prevlaka u a:mosferi vlažne vodene pare —K/ 14.—

JUS C.A5.000 —  „„, _lspitivanje postojanosti metalnih predmeta i metal-

nih i nemetalnih prevlaka u atmosferi vlažne vode-

ne pare — e —: — = = — 12
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JUS M.Z2.006. — Limenke za konzerviranje hrane. Definicije — — —

„US M.NO0.900 — Drumska vozila
Zaštita  putničsin vozila od lakših udara — —

JS M.N0.905 —  „ Uređaj za mere js opaciteta izduvnih gasova di-
zel-motora u radu ra ustaljenom režimu — —

JUS M.N0.401. — „„ Merenje unutrašiie buke — — — — — —

Navedeni standardi obavezni su.i stupaju aa snagu 15. novembra 1977.

JUS M.N5.410 —  „„ Merenje i ispitianje isturenih delova u umnmutraš-
njosti putničkih vozila — — — — — —

JUS M.D2.001  — Kontinuirani transport Laki pokretni i prenosni transpor-
teri s trakom. Osnovne karakteristike = —

JUS M.D2.152. —  „  „Cevovodi za pn>»umastski transport. Spojna kolona

JUS F.A0.012 — ŽČĆ(QdMekstilna vlakna. Nazivi i definicije — — — — —

JUS F.A0.013 — Tekstilna vlakna i preča. Nazivi i definicije. Karakteristike

JUS F.B1.060 — Modalna vlakna, sečena. Kvalitet — — —_ — —

JUS F.B1.060 —  Acetatna i triacetatna v!aKna, sečena. Kvalitet — — —

JUS F.B1.064 — Kupro - vlakna, sečena. Kvalitet = = = = =

JUS F.B1.101. — Poliamidna vlakna, sečana, tip 6.6, 6 i 11. Kvalitet — —

JUS F.B1.121 — Poliestarska vlakna, sačena. Kvalitet — — — —

JUS F.Bi.141 — Polipropilenska vlakna, sečena. Kvalitet — — — —

JUS F.B1.151 —  Polivinilhloridna vlakna, sečena. Kvalitet -- — — —

/JUS F.B2.012 —  Poliakrilonitrilni konvertirani pranon (traka). Kvalitet —

JUS F.S2.054 —  lspitivanje tekstila. Is„;tivanje skupljanja pri kuvanjufila-
ment-predđe (Dipon-test)  — — — — — —

!US F.S29.056 —  „  lspitivanje tvrdoć» mamotaja prede  — -- — —

'US F.S2.0576..(.06 „ Određivanje  bro.s grešaka na filamont-predi —  —

JUS F.S2.511 —  „ Proveravanje kvateta sečenih hemijskih vlakana

(prediva) OI __ |

—.0

— i — =

JUS F.B1.061 — Viskozna vlakna, seče ya. Kvalitet — — — — —

JUS F.B1.071. — Polialkrilonitrilna  vlakia, sečena. Kvalitet — — —

JUS F.B2.071. — Poliakrilonitrilni filam»nt u obliku kabla. Kvalitet — —

JJS B.G8.973  — „Muetode ispitivanja uglja i koksa. Granulometrijska ana-
liza koksa krupnoće do 20 mm — — — — — —

JUS M.A0.0656. — Crteži u mašinstvu. Označavanje kvaliteta površina in-

dustrijskih proizvoda — =

i

_  _—_ —= — —

Mavedeni standardi obavezni su i stupaj. na snagu 1. januara 1978.
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primljena dokumentacija

 

Ovaj pregled sadrži predloge međunarodnog stan

darda, usvojene međunarodne standarde i drugu

važniju dokumentaciju koju je Jugoslovenski za

vod za standardizaciju primio od Međunarodne or

ganizacije za standardizaciju (ISO) i Međunarodne

elektrotebničke komisije (IE,C).

Preporučuje se zainteresovanima da koriste ovu do:

kumentaciju uviđom u prostorijama Jugosloven-

skog zavoda za standardizaciju, ili putem izrade

kopija, a po posebnom fraženju, uz obavezu plaća

nja rroškova reprodukcije.

 

dokumentacija ISO
ISO/TC 1 — Navoji

Međunarodni standardi:

br. 2901 »Metrički trapezni ISO navoj.

Osnovni profil i profil maksimuma

materijala«

br. 2902 »Metrički trapezni ISO navoj. Opšti izgled«

br. 2903 »Metrički trapezni ISO navoj. Tolerancije

br. 2904 »Metrički trapezni ISO navoj. Nazivne

veličine«

Predlog međunarodnog standarda:

br. 5408 »NavoJji. Rečnik

(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

ISO/TC 2 — Vijci, navrtke i pribor

Međunarodni standardi:

br. 4027 »Uvrini vijci sa šestostranom rupom, sa

koničnim završetkom«

br. 4028 •»Uvrtni vijci sa šestostranom rupom, sa

cilindričnim završetkom«

ISO/TC 5 — Metalne cevii fitinzi

Međunarodni standardi:

br. 1127 »Cevi od nerđajućeg čelika.

Dimenzije, tolerancije ı mase po

jedinici dužine«

br. 1129 »Cevi za kotlove. Dimenzije, tolerancije

i mase po jedinici dužime«

br. 5252 »Čelične cevi. Sistemi tolerancija«

ISO/TC 6 — Papir, karton i celulozna pluta

Međunarodni srandardi:

br. 186 »Papir i karton. Uzimanje uzoraka za 1s-

pitivanje«

br. 187 »Papir i karton. Metode klimatizacije

uzoraKka«

Predlozi međunarodnih standarda:

br. 638. »Pulpa. Određivanje sadržaja suve

materije«
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br. 4119 »Pulpa. Određivanje koncentracije mate-

rijala za preradđu«

Uputstvo 17 »Papir, karton i pulpa«.

Međunarodna kombinacija aparature za

ispitivanje. Nominacija i prihvatanje sran-

dardizujućih i ovlašćenih laboratorija«

(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

ISO/TC 8 — Brodogradnja

Međunarodni standardi:

br. 3903 »Brodogradnja. Obični brodski pravouga-

Oni DTOZOTI«

br. 3948 »Brodogradnja. Unutrašnja plovidba. Sis-

ftemi za komprimovani vazduh. Granice

pritiska«

br. 4050 »Brodogradnja. Unutrašnja plovidba. An-

keri tipa »Rhine« i »Holl«

br. 4051 »Brodogradnja. Unutrašnja plovidba. Ser-

vomotora. Vrednosti obrtnih momenata«.

Predlog međunarodnog standarda:

br. 5894 »Brodogradnja. Orvori za ljude sa poklop-

cem na vijke«

(Rok za primedbe 1978.02. 01)

ISO/TC 17 — Čelik

Međunarodni standardi:

br. 4998 »Pocinkovani limovi od niskougljeničnih

čelika« -

Predlozi međunarodnih standarda:

br. 657/XI »Toplovaljani čelični profil. Deo XI:

Čelični. U nosači (metrička serija). Mere

i karakteristike«

br. 4971 »Toplovaljani čelični profil. čelični I no-

sači (metrička serija). Mere i karakteristike

s obzirom na ose«

br. 5003 »Železnički gornji stroj. Šine od tehnički

neobrađenih čelika. Tehnički uslovi za

izradui isporuku«

(Rok za primedbe 1978. 02. 01)



 

ISO/TC — 20 Aeronautika i kosmonautika

Predlozi međunarodnih standarda:

br. 244. »Vazduhoplovi. Žica za plombiranje«
br. 3174 »Vazduhoplovi. Spojevi za proveru hidra-

uličnih vodova pomoću uređaja na zemlji«

(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

ISO/TC 21 — Vatrogasna oprema

Međunarodnistandardi:

br. 3941 »Klasifikacija požara«

ISO/TC 22 — Drumskavozila

Međunarodni srandardi:

br. 4055 »Drumska vozila. Karavani i lake priko-
ilce. Elektromagnetsko kočenje«

br. 4086 »Drumska vozila. Vučni čep od 90 za polu-
prikolice. Dimenzije«

Predlozi međunarodnih standarđa:
br.512 »Drumska vozila. Uređaji za zvučne signa,

le. Specifikacije« _
br. 4106 »Drumska vozila. Motocikli, Ispitivanje

motora. Neto snaga«

(Rok za primedbe1978. 02. 01)

ISO/TC 26 — Bakari baKarne legure

Međunarodni standardi:

br. 1338 »Livenje bakarne legure. Hemijski sastav
i mehaničke karakteristike«

br. 4746 »Bakar oslouođen kiseonika. Ispitivanje
prianjanja oksidnog filma«

ISO/TC 27 — Čvrsta mineralna goriva

Međunarodni standardi:
br. 1170 »Obračun analiza uglja i koksa za razli-

čite osnove«

ISO/TC 28 — Nafra i proizvodi prerade nafte

Međunarodni standardi:

br. 3924 »Proizvodi nafte. Određivanje tako desti-

lacije. Metoda gasne hromatografije«

ISO/TC 29 — Sitni alat

Međunarodni standardi:
br. 839/II »Trnovi za glodala sa konusom 7/24.

Deo II: Pribor«
br. 3936 »Redukcione čaure sa poprečnim žljebom

za vođenje, sa spoljnim i unutrašnjim Ko-
nusom 7/24. Dimenzije«

br. 4208 »Izmemnmljive vodice za upuštače od 900,
Dimenzije«

br. 5429 »Lamelasti diskovi za bušenje. Označava-
nje ı dimenzije«.

ISO/TC 30 — Merenje protoka tečnosti u zatvore-
nim cevima

Međunarodnistandardi:
br. 4006 »Merenje protoka tečnosti u zatvornim

cevima. Rečnik i simboli«

br. 4053/1 »Merenje protoka gasa u zatvorenim ce-
vima. Metode obeleživača. Deo I: Opšte«

ISO/TC 31 — Gume,naplacii ventili
Predlog međunarodnog standarda:
br. 3324/II »Pneumatici i naplaci za vazduhoplove.

Deo II: eMtode ispitivanja avionskih pne-
umatika«

(Rok za primedbe 1978.02. 01)

ISO/TC 33 — Vatrostalni materijal

Predlog međunarodnogstandarda:
br. 5022 »Oblikovani vatrostalni materijal. Uzima-

nje uzoraka i kontrola pri prijemu«

(Rok za primedbe1978. 02. 01)

ISO/TC 34 — Poljoprivredni prehrambeni proizvodi
Međunarodni standardi:
br. 520 »Žitarice i mahunjače. Određivanje mase

1000 zrna«
br. 605 »Mahunjače. Metodeispitivanja«

br. 664, »Seme uljanih biljaka. Izdvajanje anali-

tičkih uzoraka iz prosečnih uzoraka«
br. 665 »Seme uljanih biljaka. Određivanje sadr-

žaja vlage i ispitivanje materija«

br. 735. »Uljane pogače od semenauljanih biljaka.

Određivanje pepela nerastvorenog u hloro-

vodoničnoj Kiselini«

br. 736 »Uljane pogače od uljanih biljaka. Odre-

đavanje ekstrahoamog dela u dietiletru«
br. 749 »Uljane pogače od uljanih biljaka. Odre-

đivanje ukupnog pepela«

br. 771. »Uljane pogače od semenauljanih biljaka.
Određivanje sadržaja vode i ispitivanje

materija«

br. 1114 »Zrno kakoa. Ispitivanje presekom«

br. 3720 »Crni čaj. Specifikacije«

br. 3727 »Buter. Određivanje sadržaja vode, ČVrS-
tih nemasnih materija i masnih materija
u Jednoj probi«

br. 3976 »Anhidrovana mlečna mast. Određivanje

pefoksidne vredmosti (referentna metoda)

br. 3983 »Žitarice i proizvodi od žitarica. Određi-

vanje aktivnosti alfo amilaze. Kolorime-

trijska metoda«

Predlozi međunarodnih standarda:

br. 655 »Seme uljanih biljaka. Određivanje eksira

ta n-heksana, zvanog »uljni ekstraKt«

br. 734. »Uljane pogače od semena uljnih biljaka.

Određivanje ekstrata n-heksana, zvanog

»uljni ekstrakt«

br. 3102.2 »Čaj. Priprema tečnosti za organoleptlič-

ka ispitivanja«

br. 3631.2 »Citrus voće. Uputstvo za skladištenje«

br. 4120 »Organoleptička ispitivanja. Metodolopija.

Triangularna ispitivanja«

br. 4121 »Organoleptička ispitivanja. Metodologija.

Ispitivanje označavanjem«

br. 4125 »Suvo i sušemo voće. Definicije i nomen-

klatura«

(Rok za primedbe 1978. 02. 01)
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ISO/TC 38 — Tekstil

Međunarodni standardi:

br. 2424 »Tekstilni podni Boltivači, Klasifikacija

i terminologija«

br. 3801 »Tekstil. Vunene tkanine.

Određivanje mase po jedinici dužine i ma-

se po jedinici površine«

br. 5089 »Tekstil. Priprema laboratorijskih uzoraka

i epruveta za hemijsku analizu«

ISO/TC 44 — Zavarivanje

Međunarodni standardi:

br. 3821 »Zavarivanje. Creva za gasno zavarivamje

i slične procese«

br. 3879 »Zavareni spojevi. Preporučena praksa za

ispitivanje pentracijom tečnosti«

Predlog međunarodnog standarda:

br. 4136 »Sučeono zavareni spojevi na čeliku.

Ispitivanje zatezanjem«

(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

ISO/TC 45 — Gumai proizvodi od gume

Međunarodni standardi:

br. 37 „»Vulkanizirana guma. Određivanje zafez-

ne Čvrstoće«

br. 125. »Guma. Prirodni lateks. Određivanje al-

kalnosti«

br. 471. »Guma. Standardna atmosfera za kondi-

cioniranje i ispitivanje uzoraka guma«

br. 3858 »Čađ za gumarsku industriju. Određiva-

nje propusiljivosti svetlosti ekstrakta

tolneta. Brza metoda«

br. 4674 »Tkanine obložene gumom ili plastičnim

masama. Određivanje otpornosti prema

cepanju«

ISO/TC 47 — Hemija

Međunarodni standardi:

br. 900  »Aluminijumoksid za proizvodnju alumini

juma. Određivanje sadržaja titana. Foto-

metoda pomoćudiantipirilmetana«

br. 910 »Sumpomma kiselina i oleum, tehnički.

Određivanje ukupne alkalnosti i izraču-

navanje sadržaja slobodnog sumportriok-

sida u oleumu. Titrimetrijska metoda«

br. 911. »Sumporna kiselina, tehnička.

Izračunavanje koncentracije sumporne ki-

seline merenjem gustime«

br. 913 »Sumporna kiselina i oleum tehmički.

Određivanje pepela. Gravimetrijsa meto-

da«

br. 1592 »Urea, tehnička. Određivanje sadržaja Uu-

kupnog azota. Titrimetrijska metoda po-

sle destilacije«

br. 1593 »Urea, tehnička. Određivanje alkalnosti.

Titrimetrijska metoda«

br. 1594 »Urea, tehnička. Određivanje pepela«

br. 1980 »Azotna kiselina, tehnička. Određivanje

ukupne kiselosti. Titrimetrijska metoda«

br. 1981 »Azotna kiselina, tehnička. Određivanje

azotnih jedinjenja. Titrimetrijska metoda«

br. 1983 »Azoftna kiselina, tebnička. Određivanje

sulfatnog pepela. Gravimetrijska metoda«

br. 4274 »Urea, tehnička. Određivanje sadržaja bi-

ureta. Metoda atomske apsorpcije sa pla-

menom i fofometrijske apsorpcije«

br. 4275 »Amonijumbikarbonat, tehnički (uključu-

jući prehrambene proizvode. Onređivanje

sadržaja arsena. Fotometrijska metoda po

moću sraedbra dietilditiokarbonata»

br. 4277 »Kriolit, prirodni i veštački.

Konvencionalna ispitivanja za izračunava-

nje sadržaja slobodnih fluorida«

br. 4278 »Natrijum “fluorid, tehnički. Određivanje

sadržaja karbonata. Gravimetrijska meto-

da«

br. 4280 »Kriolit, prirodni i veštački i aluminijum-

fluorid, tehnčki. Određivanje sadržaja sul-

fata. Gravimetrijska metoda pomoću ba-

rijum - sulfata«

br. 5143 »Natrijumkarbonat, tehnički. Određivanje

 sadržaja sumpornih jedinjenja. Metoda

redukcije i titrimetrije«

Predlozi međunarodnih standarda:

br. 5791 »Amonijumnitrat, tehnički. Određivanje

sadržaja vode. Metoda po Karl—-TFišeru«

br. 5931 »Sirovi koks i kalcinisani koks. Određiva-

nje sadržaja ukupnog sumpora

br. 5936 »Kriolit, prirodni i veštački i aluminijum-

fluorit, tehnički. Određivanje sadržaja fos-

fora. Spektrofotometrijska metoda pomo-

ću redukovanog molibdofosfata«

br. 5938 »Kriolit, prirodni i veštački i aluminijum-

fluorid, tehnički. Određivanje sadržaja

sumpora metodom fluoresencije sa X-Zra-

cima«

br. 5992 »Natrijumhidroksid, tehnički. Određivanje

sadržaja žive. Fotometrijska metoda sa

ditizonom«

br. 5993 »Natrijumhidroksid, tehnički. Određiva-

nje sadržaja žive. Atomska asorpciona

spektrofotometrijska metoda bez plamena«

br. 5094 »Natrijumsulfat, tehnički. Određivanje sa

držaja kalcijuma. Metoda atomske apsorp-

cije sa plamenom«

(Rok za primedbe 1978. 02. 01)

 

TSO/TC 48 — Laboratorijsko stakleno posuđe

Međunarodni standardi:

br. 387 »Hidrometri. Principi konstrukcije i baž-

darenja«

br. 4786 »Termometri sa zatvorenom skalom za

podešavanje«
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ISO/TC 59 — Zgradarstvo

Međunarodnmi standardi:

br. 3571/I »Instalacije za liftove. Deo I: Stambene

zgrade. Definicije, funkcionalne dimenzije

i dimenzije modularne koondinacije«

br. 3881 »Zgradarstvo. Modularna koordinacija.

Stepenice i stepenišni otvori. Koordinira-

juće dimenzije«

ISO/TC 61 — Plastične mase

Međunarodni standardi:

br. 119 »Plastične mase. Feno!—formaldehidni od-

livci. Određivanje slobodnog fenola«.

br. 120 »Plastine mase. Fenolformaldehidni odliv-

ci. Određivanje slobodnog amonijaka i

amonijum jedinjenja«

br. 800 »Plastične mase. Fenolni materijal za obli

kovanje. Specifikacije«

br. 1625 »Plastične mase. Vodene disperzije poli-

mera. Određivanje ostatka na 1500C«

br. 3344 »Proizvodi od staklenih tekstilnih vlakana.

Određivanje sadržaja vlage«

br 4608 »Plastične mase. PVC—smole za opštu u-

potrebu. Određivanje apsopcije omekša·

vača na hladno« -

br. 4610 »Plastične mase. Homopolimeri i kopoli-

meri vinilhlorida. Analiza prosejavanjem«

ISO/TC 79 — Laki metali i njihove legure

Međunarodni standardi:

TR 3134/I »Laki metali i njihove legure. Termini

i definicije. Deo I: Materijali«

TR 3134/11 »Laki metali i njihove legure. Termini

i definicije. Deo II: Nekovani proizvodi«

TR 3134/III »Laki metali i njihove legure. Termini

i definicije. Deo III: Kovani proizvodi«

TR 3134/IV Laki metali i njihove legure. Termini i

definicije. Deo IV: Odlivci«

br. 4058 »Magnezijum i njegove legure. Određiva-

nje nikla. Fotometrijska metoda pomoću

dimetilglioksima«

ISO/TC 85 — Nuklearna energija

Međunarodni standard:

br. 3999 »Aparati za gama radiografiju«

ISO/TC 91 — Površinski aktivna sredstva

Međunarodni standardi:

br. 804 »Površinski aktivna sredstva. Tehnički

primarni mnatrijumalkilsulfonati. Metode

analize«

br. 1104 »Površinski aktivna sredstva. Tepbnički

natriijumalkilsulfonati (izuzev benzinskih
derivata). Metoda analize« ı

br. 4317 »Površinski aktivna sredstva. Određiva-

nje sadržaja vode. Metoda po Karl- Fišeru.

br. 4321 »Praškovi za pranje. Određivanje sadrža-

ja aktivnog kiseonika. Titrimetrijska me-

toda«

br. 4323 »Sapuni. Određivanje sadržaja hlora.

Potenciometrijska metoda«

br. 4324 »Površinski aktivna sredstva. Praškovi i

granule. Merenje moći proticanja mere-

njem ugla«

br. 4325 »Sapuni i deterdženti. Određivanje zabra

njenih agenasa. Titrimetrijska metoda«

 

ISO/TC 93 — Skrob

Međunarodni standard:

br. 3947 »Skrob. Određivanje ukupnog sadržaja

masti«

ISO/TC 94 — Lična zaštitna sredstva

Međunarodni standard:

br. 4007 »Lična zaštitna sredstva za oči. Rečnik«

ISO/TC 105 — Čelična žičana užad

Međunarodni standardi:

br. 4345 »Čelična žičana užad. Tekstima jezgra.

Specifikacije«

br. 4346 »Čelična žičana užad za opšte svrhe. Mas-

ti za podmazivanje. Osnovni zahtevi«

ISO/TC 106 — Materijal i proizvodi za zubarstvo

Međunarodni standardi:

br. 1942/I »Terminološki rečnik za zubarstvo. Lis-

fa 1: Osnovni termini«

br. 1942/IT »Terminološki rečnik za zubarstvo.

Lista 2: Žubanski materijali«

br. 1943/T11 »Terminološki rečnik za zubarstvo.

Zubarski instrumenti«

ISO/TC 120 — Koža

Međunarodni standardi:

br. 4044 Koža. Pripremanje uzoraka za hemijska

ispitivanja«

br. 4045 »Koža. Određivanje pH«

br. 4047 »Koža. Određivanje ukupnog sulfatnog pe

pela i sulfatnog pepela u vodi nmerastvor-

nog«

br. 4048 »Koža. Određivanje materija rastvorenih

u dihlormetalu«



kalendar IEC-1978.

Komitet — potkomitet

SC 12A *
SCII2G *
SC 13B
TC 16
SC 17B
"TIC221
SC 21A
TĆ:22,
SC 22B
SC 22D
SC 22F
TC 40
TC 42
TC 44 *
TC 45*
SC 45A *
SC 45B *
TC 51
TC 56 *
TC 60
SC 60A
SC 60B
SC 60C
'DGC472.
TC 74 *
Ji{C: 73
CISPR

Mesto zasedanja

Nju Orleans

Nju Orleans

Bugarska

Bugarska:

Bugarska

Poljska -

Poljska

Varšava

Varšava

Varšava

Varšava

London

Helsinki

Pariz

Nica

Nica

Nica

(odrediće se naknadno)

London

Budimpešta

Budimpešta

Budimpešta

Budimpešta

London

Pariz

Stokholm

(odrediće se naknadno)

 

Vreme zasedanja

april 1978
april 1978

jesen 1978

jesen 1978

jesen 1978

jesen 1978

jesen 1978

april 1978

april 1978
april 1978

april 1978

januar 1978

april 1978

mart 1978

april 1978

april 1978

april 1978

jesen 1978

jamuar 1978

april 1978
april 1978

april 1978

april 1978

mart 1978

mart 1978

septembar 1978

jesen 1978

43. Generalna zasedanja IEC * održava se u Firenci, Italija od 19. do 30. juna 1978. god. sa
sledećim TC, SC:

1 — 12B — 13 — 13A — 14D — 18 — 18A — 25 — 36 — 36A — 36B — 36C — 46 — 46B
— 46C — 46D — 46E — 55 — 61 — 71, Savet i Akcioni komitet.
Zvezdicom * označema zasedanja su zvanično već utvrđena.
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ISO informacije

međunarodna organizacijaza standardizaciju ISO
osniva tri nova tehnička komiteta

Savet ISQ-a je doneo odluku da osnuje tri nova
tehnička komiteta.

Dva od ta tri komiteta će se baviti izradom mue-
đunarodnih standarda iz oblasti: a) hirurških im-
strumenata, b) proteza i ortopedije (proteza je
zamenjivanaje delova ljudskog tela veštačkim
sredstvima. Ortopedija se bavi očuvanjem i DOo-
vraćanjem funkcija skeleta, zglobova i vezivnih
delova).

Treći tehnički komitet će nastojati da dobije me-
đunarodnu saglasnost u vezi sa karakteristikama
kvaliteta i drugim normafivnim zahtevima u vezi
sa ribljim brašnom koje se upotrebljava u ishra-
mi Životinja.

ISO/TC 170 — Hiruški instrumenti

DIN — Nemačka institucija za standardizaciju,
odnosno nemački komitet član ISO-a je dao ini-
cijativu da se pristupi razmatranju pitanja stan-
dardizacije hiruških instrumenata i zadužen je da
osigura sekretarijat novom komitetu.

DIN je istakao da je napredak moderne hirurgije

imao za posledicu veću strogost u zahtevima u
odnosu ma hiruške instrumente. Ovi zahtevi su

često bili različito definisani od strane korisnika,

proizvođača, predstavnika prozvođača i zvaničnih

institucija i isti su utvrđeni standardima i pro-
pisma koji su različiti u različitim zemljama.
ISO će biti dužan da obradi zahteve koji se od-

nose na upotrebu, tehničke metode ispitivanja

i da da uputstva za izbor odgovarajućih materi-
jala. Predložena oblast u okviru koje treba da

radi ISO/TC 170 odnosi se na instrumente kao
što su klješta za porođaj, skalpeli itd. U ovom
poslu ISO će sarađivati sa Svetskom zdravstve-

nom organizacijom koja već sarađuje sa mnogim
drugim tehničkim komitetima ISO-a.

ISO/TC 168 — Proteze i ortopedija

DIN je takođe prihvatio da obezbedi Sekretari-
jat komiteta koji će se baviti standardizacijom
u oblasti proteza i ortopedije — komiteta koji
se formira na predlog Danske nacionalne organi-
zacije za standardizaciju (DS) odnosno njenog

nacionalmog komiteta — člana ISO-a. Tehničari
proizvođači i zvanične instamce koristiće postoje-

će međunarodne standarde koji se odnose na upo-
trebu i uzajamno izmenjivanje.

Na kraju treba istaći da su stvarni korisnici po

prirodi stvari osobe sa amputiranim delovima te-

la i drugi unesrećeni iz celog sveta. Predviđeno

je da će u ovom poslu ISO tesmo sarađivati sa

odgovarajućim međunarodnim felima, bolje reče-

no sa Međunarodnim društvom za proteze i OT-

teze (ISPO).

ISO/TC 169 — Riblje brašno

Peru je glavni izvoznik ribljeg brašna u sveTu,

zbog čega je i opravdano što je predlog da se

izrade međunarodni standardi za ovaj proizvod

potekao od peruanskog komiteta — člana ISO-a

tj. Instituta za tehnološka istraživanja koji izme-

đu ostalog prihvatio da obezbedi „Sekretarijat

novom Komitetu.

Prema izveštaju pomenutog peruanskogs Komite-

ta (ITINTEG) na Peru otpada momentalno više

od polovine izvoza OVOS proizvoda u svetu.

Riblje brašno se naširoko koristi za ishranu pe-

radi i stoke.

Glavn kupci ribljeg brašna su:

— Zapadna Evropa sa 350.000 tona (u tom broju

na Saveznu Republiku Nemačku otpada 150.000

rona) _

— Istočna Evropa sa 400000 tona (tu na Poljsku

otpada 100000 tona)

— Amerika sa 200.000 tona (na Sjedinjene Ame-

ričke države otpada najveći deo a zatim dola-

ze KUBA i MEKSIKO

— Azija sa 100.000 tona (u kojoj je najznačajnija

u tom pogledu Narodna Republika Kina)

— Nacionalna peruanska organizacija za stanmdar-

dizaciju izjavljuje da je neophodno doneti me-

đunarodne standarde u ovoj oblasti kako bi

se unapredilo komercijalno iskorišćenje ovog

proizvoda.

Predlog programa rada ISO/TC 169 sadrži ka-

rakteristike kvaliteta, način uzorkovanja, označa-

vanja, vrste ambalaže i uskladištenja.
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poruka proil. V. V. Bojcova,
predsednika međunarodne organizacije za standardizaciju ISO
u Vezi sa svetskim danom standardizacije

 

1977. godina je jubilarna godina za Međunarodnu organizaciju za stadnar-
dizaciju — pre 30 godina ova Organizacija je osnovana. U toku ovog rela-
tivno kratkog vremenskog perioda ISO je izrastao od jedne male ne mno-
go poznate organizacije sa 26 zemalja članica u jednu pravu međuna-
rodnu organizaciju sa svetskim ugledom i sa 83 zemlje članice. Ova orga-
nizacija doprinosi u velikoj meri razvoju međunarodne privredno tehnič-
ke i naučne saradnje. Opseg aktivnosti ove organizacije se ne može za-
misliti. Više od 1700 tehničkih tela aktivno učestvuje sa više od 100.000
stručnjaka iz različitih zemalja sveta, u radu ISO-a. Dosada je primljeno
i objavljeno više od 3500 međunarodnih standarda koji pokrivaju različita
polja ljudske aktivnosti — od standarda koji se odnose na sirovine do
standarda koji se odnose na najsloženije tehničke nauke kao što su
kompjuteri, vazduhoplovna tehnika, i sl. Pored toga, procenjujući rad
ISO-a ne treba zaboraviti koliki posao stoji iza svakog objavljenog stan-
darda. Prema gruboj proceni iznos troškova u vezi sa ISO delatnošću
je 45 miliona fr. Činjeniica da ISO sarađuje sa više od 350 međunarod-
nih organizacija pokazuje od kakve je važnosti posao koji obavlja ova
Organizacija.

Ubuduće neće biti moguće ni realno da jedna zemlja (čak i grupa ze-
malja) donosi svoje tehničke normative i tehničku regulativu a da pri
tom ne bude upućena na ostali deo čovečanstva.KUDOST počiva na
nmiedunarodnim standardima.

Ovakva razmišljanja su inspirisala 1970. godine tadašnjeg predsednika
ISO-a, Gospodina Faruk Sunter-a iz Turske, da predloži da se proslavlja
jedanput godišnje Svetski dan standardizacije — i to 14. oktobra, datum
prve konferencije Međunarodne organizacije za standardizaciju ISO. Pro-
šle godine je preminuo gospodin Sunter i želeo bih da iskoristim ovu
priliku i odam poštu gospodinu Sunter-u kao i svim njegovim kolegama
osinvačima ovog značajnog dana za međunarodnu standardizaciju.

Može se reći da rad jednog tehničkog komiteta ISO-a predstavlja simbol
miroljubive koegzistencije među stručnjacima iz različitih delova sveta
koji zastupaju različite interese: vlada i država, industrije, međunarod-·
nin organizacija, nauke, istraživačke delatnosti i potrošača.

Mnogo je toga ostalo što treba uraditi. Za međunarodnu standardizaciju
do sada nije bilo problema u vezi sa iznalaženjem korisnih delatnosti,
niti će ikada biti. Realni problemi su mogući samo kada je u pitanju
brzina obavljanja poslova i izbor prioriteta. Svet čeka na naše rezultate
i želi da brzo dođe do njih.

Svet postaje sve manji — postajemo bliži jedno drugome i taj sve više
međuzavisan svet mostovima povezuju međunarodni standardi.

Neprekidnim, predanim naporima svih stručnjaka ISO porodice širom
cele zemaljske kugle, ovi mostovi će ne samo voditi svet ka srećnijoj
budućnosti nego igrati i ulogu stvaraoca uslova za trajan mir.

Neka Svetski dan standardizacije 1977. godine označi još jedan korak da-
lje za ovu specijalizovanu Međunarodnu organizaciju za standardizaciju
i sve ono za šta se oha zalaže.
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poruka proi. Noboru Takagi,
predsednika međunarodne elektrotehničke komisije
povodom sveliskog dana standardizacije —d
14. oktobar 1977.

Sa najvećim zadovoljstvom šaljem svim članicama širom sveta poruku
Međunarodne elektrotehničke komisije povodom svetskog dana standar-
dizacije.

lako je odlična prilika da se na ovaj poseban dan kaže nekoliko reči o
onima koji su aktivni u oblasti standardizacije, takođe je prikladno uka-
zati čast svim industrijskim, ekonomskim i društvenim krugovima, od
kojih se standardizacija ne može izolovati ako se želi njen stvarancilj.

Zahvaljujući bliskoj saradnji sa industrijom IEC je ostvario rezultate sa
kojima danas raspolaže. Sada postoji oko 20.000 strana IEC standarda
na svim službenim jezicima Komisije, i to je najveća zbirka međuna-
rodnih standarda koja danas postoji u svetu. Po obimu je jednaka zbirci
nacionalnih standarda koji su potrebni jednoj industrijskoj zemlji u ob-
lasti elektrotehnike. Ova zbirka nije sastavljena od neusklađenog skupa
standarda koji su usklađeni sa ciljevima određenog koordiniranog siste-
ma. IEC standardi daju vladama efektivnu osnovu za odstranjivanje teh-
ničkih barijera u trgovini i oni su jednako korisni u zemljama koje spro-
vode programeelektrifikacije i industrijskog razvoja.

Ma koliko da smo zadovoljni ovom situacijom, ne treba zaboraviti da je
ogroman posao tek pred nama u produbljivanju postojećih standarda sa
ciljem da se što direktnije koriste u svim zemljama i koji bi odgovarali
novom tehnološkom unapređenju. U izvršavanju ovog zadatka najveću
pažnju treba posvetit porastu postojećih ekonomskih faktora i ograniče-
.nju koje je u vezi sa raspoloživim sredstvima. Ovo će iziskivati da se
napravi izbor a vrlo često će zahtevati i žrtve. IEC stalno prilagođava
svoju strukturu i metode rada da bi udovoljio ovim zahtevima.

Uspeh ovog poduhvata zavisiće od svih nas, standardizera širom sveta, i
od vaših sopstvenih uspeha u ostvarivanju saradnje inženjera i stručnjaka
iz svih krugova koji se bave električnom i elektronskom opremom bilo
da su proizvođači ili korisnici. Svima vama, upućujem iskrenu zahval-
nost i dobreželje.  
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Ova rubrika obuhvata pregled važnijih ino-

stranih standarda primljenih u standardoteci

Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju.

Stručnjaci, zainteresovane ustanove i preduze-

ća mogu da koriste ove standarde u samoj

standardizaciji Zavoda ili da izvrše nabavku.

Za sva obaveštenja obratiti se  „Jugosloven-

skom zavodu za standardizaciju — Standardo-

teka, Beograd, Slobodana Penezića — Krcuna

br. 35.

BS — Velika Britanija

ČSN — Ččehosolvačka

DIN — Savezna Republika Nemačka

ONORM— Austrija

PN — Poliska

DK 025.45:73/76

BS 1000 (73/76): 1977 Universal Decimal

Classification. UDC

73/76 Various arts and

crafts

DK 532.081

ONORM M 2000/77 Hydraulik und Pneuma
tik. Grossen und Ein-

heiten

DK 534.612:534.835,46

ONORM S 5036/77 Bestimmung der Scha-
lle istung von Schallqu

ellen. Verfahren am

Einsatzort

DK 542.2:678.5+542.3:531.732

BS 5404: Part2:1977 Plastics laboratory

ware. Part 2. Graduated

measuring cylinders

DK 614.894:628.511

ČSN 83 1311/76 Filtračni respiratory

proti obtežujicim prac

hom

DK 62-50.:006.72

ONORM M 5950/77 Richtlinien fur die Pla-

nung und Austuhrung

von Regeleinrichtungen

DK 621.37,39:621.317.727.2

BS CECC 41000 : 1977. Harmonized system of

quality assessment for

electronic components:

Generic specification

for poentiometers

DK 621.642-98.001.24

ONORM M 7301 (Beib-Naiherungsweise Ermit

latt 1) 1977 tlung eines Verstarkumg-

squerschnittes von

Ausschnitten in Wan-

dungen von Druckge-

fassen oder Druckbe-

·haltern

DK 621.643.23 669.14-462

ČSN 42 0142/1976 Trubky ocelove svaro-

vane presne a ZzaVitove.

Technicke dodaci pred

pisy

DK 621.643.414.062,.063-034.14

DIN 2987. Teil 1/1977 Stahlfittings mit Gewin

de. Kreuz, T, Winkel

DIN 2987. Teil 2/1977 |

ziert

T, Winkel redu

DK 621.643.414.065-034.14

DIN 2988/1977 Absatzmuffen

DK 621.751:62-229.4:62-431

BS 3731: 1977 Metric vee blocks

DK 621.753.1:744.43
ONORM

A

6065
Teil 4/1977

Form-und „lLagetoleran-

zen. Maximum-Material

-Prinzip

DK 621.753.3:531.711.52

DIN 2275/1977 Fiuhlerlehren,
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DK 621.753.3:621.95.08

DIN 2248. Tejil 1/1977  Gutlehrenkorper fur

Bohrungen von 1 bis
„ 40 mm Nenndur

.chmesser

DIN 2248. Teil 2 1977 „ fur Bohrungen

iuber 40 bis 120 mm

Nenmndurchmesser

DK 621.753.3:629.11.012.61
ĐINM 7839/1977 Felgenmessbander.

gelmessbander

Ku-

DK 621.798.142:676.6:621.798.3

ČSN 77 0190/1977 Zasady pro baleni do

nevratnych lepenkovych

beden

DK 621.855:672.65

DIN 8195/1977 Rollenketten, Kettenra-

der. Auswahl von Ket-

tentrieben

DK 621.86/.87:066.77
ONORM Mi 9600
Teijl 1/77

Krane und Windwerke.

Bauvorschriffen

ĐDK 621.869.888:629.114.3/.4

ONORM V 5700/1977  Wechselaurbauten rur

Lastkraftwagen und

Anhanger. Amchlussmas

se und Zentriereinrich-

Y'ktnrzrreznı

DK 621.876.32
ČSN 27 4802/1976 Pohyblive schody. Zri-

zovani, montaž, zkouše-

ni, provoz a udružba

DK 621.882.2.092.3 |

ONORM M 1804/1977 Gewindeenden, Schrau-
benuberstande fur Me

tiische ISO — Gewinde

nach ONORM M 1500

DK 621.882.39:621.882.55

DIN 986/1977 Sechskant-Hutmutia

tern, selbstsichernd

DK 621.886.645/.646

GoNORM M 5462/1977  Keile und Keilmmuten.

Einlege - und Treibke-

ile

DK 621.886.647

ONORM M 5463/1977 „  Nasenkeile

DK 624.014.2:624.04

ĆČSN 73 1401/1976 Navrhovani ocelovych

konstrukci)

DK 624.014.2.074.4
ONORM B 4650
Teil 4/1977

DK 626/627:001.4
DIN 4054/1977

DK 628.443.3:69.027.58

BS 1703 : 1977

Stahlbau. Beulung von

Kreiszylinderchalen

Verkehrswasserbau. Be

griffe

Refuse chutes and hop-

pers

DK 629.7:678.43/.44:621.796

3F 68 : 1977

DK 620.921.1:621.921.34

ČSN 22 4103/1976

DK 637.512.7:543.257.1

PN-77/A-82058/77

Controlled storage of

vulcanized rubbers for

use in aerospace appli-

cations

Điamantove pDasty

Mieso i przetwory mies

ne. Oznaczanie pH

DK 658.652:621.751:531.747.1

BS 939 : 1977

DK 66,02:001,4
PN-76/C-01350·

Engineers” squares (in-

clading cylindrical and

block squares)

Procesy podstawowe in-

Arkusz 001

Nazwy i ich symbole

DK 66.076.5:621.642.17.02:621.772.4:656.562.6

BS 5430 : Part 1 : 1977

DK 66.076.51-777.1

ONORM M 7377/77

DK 661.666.4:678.046.2

620.1:543.73:546.22

ĐIM 53 584/i977

DK 661.852.712

ČSN 65 3039 1977

DK 663.5 663.83
ČSN 56 7005/1976

Periodic inspecfiom,

testine and maintenan-

ce of transporfable sas

containers (excludins

dissolved acetylene com

tainers).

Part 1. Seamless steel

containers

Kennzeichnung von nah-

flosen. Stahlflaschen

Prufung von Russen.

Bestimmung des Schwe

felgehaltes

Octan olovnaty techmic-

iky

Lihoviny společna usta-

noveni



 

DK 663.6.001.4:628.3/2:543.3

PN-76 C-04626 Woda i scieki. Oznac-

zanie zagniwalnosci i

wzglednej trwalosci

DK 663.6.001.4:628.312:543.39

PN-77/C-04615 — „ — Badania mi-

Arkusz 20 krobiologiczne. Oznac-

zanie autotroficznych

bakterii nitryfikujacych

metoda hodowli na Dpo-

zywkach plynnych

DK 664.1.004.3/.4
PN-77/A-7 4860 Cukier. Pakowanie, Dpr-

zechowywanle i tran-

Sport

DK 664.8.037.5:001.4

PN-77 A-94001 Mrozone wyroby kulina
narne. Klasyfikacja,
nazwy i okreslenia

DK 666.185.4:691.61/6:001.4

PN-77 B-13080 Szklo budowlane. Naz-

Wy 1 okreslenia

DK 667.622.117.628:620.1

DIN 55970/1977 Pigmente. Basische Blei-

silicochromat - Pigmen-

te. Technische Lieferbe-

dingungen

DK 667.622.2:546.47

DIN 55 969 1977 » Zinkstaub - Pi

gmente. Technische Li-

eferbedingungen

DK 669.058.7:620.193

ONORM C 2501 1977. Metallische idberzuge.

Galvanische Verfahren

DK 677.052.942:0014

BS 2794: Part 1:1977 Textile machinery and

accessories — Drafting

equipment for prepara-
tion and spinning mach-

inery. Part 1. Drafting

arrangememnts for spin-

ning machines — Termi

nology

DK 677.057-2

DIN 64 913/1977 Leitwalzen.  Hauptmas-

se

313
 

DK 677.64.677.017.82

ČSN 80 0846/1976 Plošne textilie. Stanove-

ni odolnosti na pristro

ji typu. Martindele

DK 678.065:629..11.012.55

PN-77 C-94300

Arkusz 010

Ogumienie. Program ba

dan, pobieranie probek

oraz ocena WyHnlikoW

Ibadan opon

DK 678.065:629.11.012.554

PN-77/C-94300 Ogumienie. Program ba

Arkusz 01i2 dan, pobieranie probek

oraz ocena wynikow ba

dan ochraniaczy detek

DK 678.4.017

PN-76/C-04289 Guma. Oznaczanie +lu-

mienia wzglednego

warunkach statycznych

naprezen sciskajacych

DK 678.743.22.01:543.722

PN-77/C-89291

Arkusz 28

Polichlorek winylu. Oz-

naczanie zawartosci sub

stancji rozpuszczalnych

w metanolu

DK 681.846.7.083.82.001.4

ĆČSN 36 8433/1976 Magneticke  hlavy pro

zaznam zvuku. Mereni

vlastnosti

DK 683.33.078:629.12.04:69.028.1

Chubb -

Tirschlossern auf

Schiffen

DIN 81 313/1977 Schlussel, zu

DK 685.363:531.231:796.926

ONORM 4023/1977 Alpinski. Masse und

Tragheitsmoment.  La-

bormessverfohren

DK 685.363.22:001.4:796.926

ONORM S 4021 1977 — „ — Geometrie.

Begriffe und Definiti-

onen
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DK 685.363.22:620.174:796.926

ONORMS 4022/1977 - Elastische

Eigenschaften.  Labor-

messverfahren

DK 685.363.6

ONORMIS 4030 55 Bindungsbe

Tiel 1/77 festigungsbereich. Defi-

nitionen und EHEigenscha

ften

DK 687.021:006.78

BS 5511 : 1977 Size designation of slo-

thes — Definitions and

body measurement pro

cedure

DK 691.165:69.024.158:699.82

PN-77/BH-27617 Materialy izolacji prze-

ciwwilgociowe]J. Papa

asfaltowa (na tekturze)

 



 
i
F
I

E
|

O
i

PF
C
C
i
*



  



 



 



  



|O)

i

  



 



  
IDTAM 2

—C

 - ——x{151——š572IMNIMMNMNIN
COB]

 

 

Na osnovu člana. 337, tačka 1. Ustava, Socijalističke Federativne

Republike Jugoslavije izdajem

U K A Z

O PROGLAŠENJU ZAKONA O STANDARDIZACIJI

Proglašava se Zakon o standardizaciji koji je usvojila Skupština

SFRJ, na sednici Saveznog veća od jula 1977. godine

PR br. 620

19. jula 1977. qodine

Predsednik Predsednik Republike

Skupštine SFRJ Josip Broz Tito, s.r.

Kiro Gligorov, s.r.

JUS
  


