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USVOJEN PLAN RADA SAVEZNOG ZAVODA ZA STANDARDIZACIJU

Savet za standardizaciju, koji daje misljenje Direktoru

Saveznog zavoda za standardizaciju, na svojoj sednicl od

15. decembra 1983. godine, pozitivho se izjasnio 0 nacr-

tu Plana rada SZS za 1984. godinu.

Priprema nacrta plana je zapodeta u Il kvartalu 1983.

godine, kada su organizacione jedinice u SZS pocele da

izraduju prednacrte svojih planova. Vecina jugosloven-
skih standarda obuhvacenih tim prednacrtima predlozZe-
na je u komisijama za standarde za pojedine oblasti. Na-
crt plana, dobijen na osnovu ovih prednacria, bio je do-
stavljen na razmatranje privrednim komorama republika
| pokrajina (odgovaraju¢im komisijama za standardiza-
ciju) i &lanovima Koordinacionog odbora Drustvenog do-
govora o nacinu i oblicima saradnje na utvrdivanju op-

Ste politike standardizacije i unapredenju kvaliteta proiz-

voda, radova | usluga. Savet za standardizaciju je dobio

na uvid primedbe koje su upuéene od ovih organa i

organizacija, a | sam |e dao niz znacajnih predloga i

sugestija.

Osnova za izradu plana bila je:

— Srednjoroéni plan SZS za period 1981. do 1985. go-
dine,

— zaklju€ci Saveznog izvrSnog veCa u vezi sa zadacima
SYAS)

— usvojeni kompleksni programi standardizacije,

— programi standarda od posebnog interesa za narodnu
odbranu,

— zapoceti poslovi u ranijim i prethodnoj godini,

— planovi komisija SZS za standarde,

— planovi preispitivanja standarda, tehni¢kih normati-
va i normi kvaliteta starijih od 5 godina,

— pojedinaéni zahtevi dobijeni od organizacija udruze-
nog rada, drugih organizacija i zajednica | organa dru-
Stveno-politi¢kih organizacija,

— planovi medunarodnih organizacija za standardizaciju.

Ocenjeno je da su zadaci i poslovi, koji su obuhvaéeni

Planom, i pored toga $to su odabrani samo najprioritet-

niji i najaktuelniji, veoma brojni i obimni i da ¢e zahte-

vati izuzetno angazovanje kako radnika SZS, tako i

struCnjaka iz organizacija | organa koji rade u radnim

telima SZS. Predvida se da ¢e uslovi pod kojima ¢e se
plan ostvarivati biti i dalje oteZani, kao posledica privre-

dne situacije u zemlji. Ove teSkoce se narodito vide u

smanjenim mogucénostima organizacija i organa da

obezbede ucede svojih strué¢njaka u izradi radnih
dokumenata i u¢ed€e na stru¢nim sastancima na kojima
se ovi dokumenti razmatraju, kao i teSkoce u pogledu

cbezbedivanja potrebnih finansijskih sredstava za reali-
zaciju planiranih zadataka.

Najobimniji zadaci su iz grupe regulatornih nadleznosti,
gde spadaju: pravilnici o tehni¢kim normativima, pravil-
nici o kvalitetu proizvoda i usluga, jugoslovenski stan-
dardi, naredbe o obaveznom atestiranju, naredbe o oba-
veznoj homologaciji i naredbe o proizvodackim specifi-

Kacijama, obaveznom pakovanju i deklarisanju proizvo-
da.

U odnosu na 1983. godinu, za koju je plan 25 pravilnika
o tehniCkim normativima, u 1984. planom je utvrdena
izrada 16 % viSe pravilnika, jer je lukupan broj planiranih
pravilnika 29.

Planira se izrada 3 pravilnika o kvalitetu proizvoda, 3to je
manje za 2 pravilnika u odnosu na 1983. godinu.
Ukupan broj planiranih jugoslovenskih standarda koji ¢e
se objaviti je 489, 5to je viSe za b9 standarda (13,9 %) od
plana za 1983. godinu. Medutim, broj standarda koji ¢e
se zavrsiti do faze oformljenja definitivnih tekstova bice
452, 5to je za 8 standarda (2 %) manje u odnosu na plan
1983. godine. |

Broj naredbi o obaveznom atestiranju kKoji se planira je 6,
Sto je za 2 naredbe manje nego u 1983. godini. Isti je slu-
caj |1 sa naredbama o homologaciji.

Planira se izrada 12 naredbi o proizvodackim specifika-
cijama | 3 naredbe o obaveznom pakovanju i deklarisanju
proizvoda. U 1983. godini ove naredbe nisu bile obuhva-
cene planom.

Planira se pregled, radi preispitivanja, zastarelosti 1236
jugoslovenskih standarda.

Planom su obuhvaéene i neke upravne nadleznosti: ovlas-
¢ivanje organizacija za atestiranje proizvoda (9 ovlasce-
nja) i ovlaséivanje organizacija za homologaciju delova i
opreme motornih vozila (9 ovlascenja).

Takode su obuhvacene | nadleznosti nadzora: nadzor
nad radom ovlaséenih organizacija za atestiranje (obila-
zak 36 organizacija) | nadzor nad radom ovlas€enih orga-
nizacija za homologaciju delova | opreme motornih
vozila (obilazak 17 organizacija).

Od ostalih nadleZznosti Planom su obuhvacene: meduna-
rodna saradnja | prevodenje i izdavanje standarda.
Medunarodna saradnja se predvida sa: Medunarodnom
organizacijom za standardizaciju, ISO (sa svih 166 komi-
teta, sa 587 potkomiteta, od ukupno 612 potkomiteta
i sa 1 radnom grupom, od ukupno 1331 radne grupe);
Medunarodnom elektrotehni¢kom komisijom, IEC (sa.
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svih 77 komiteta i svih 128 potkomiteta i sa 32 od ukup-
no 650 radnih grupa); sa Evropskom ekonomskom komi-
sijom, ECE (4 komiteta i 14 radnih grupa); Kodeks ali-
mentarius komisijom (sa 24 komiteta); Organizacijom
OECD (sa 3 radne grupe), Savetom za uzajamnu pomoc,
SEV (2 komisije, jednom sekcijom | jednom radnom gru-
pom; sa Evropskom organizacijom za atestiranje, CEE,
koja se integriSe sa |EC itd. Svi ovi podaci odnose se na
ukupan broj tela sa kojima ce se ostvariti bilo koji vid sa-
radnje, makar i u tome Sto ¢e se pratiti radna dokumen-
tacija. Aktivna saradnja ¢e biti znatno skromnijeg obima
u odnosu na iznete cifre, imajuci u vidu posebne tesSkoce
u vezi sa sve manjim moguc¢nostima odlaska na meduna-
rodne sastanke.

Od 489 jugosliovenskih standarda oko 4900 stranica,
koliko je planom predvideno da se objavi, prevesce se na
jezike naroda Jugoslavije 158 standarda, sa oko 2500
stranica.

U ostale zadatke i poslove spadaju: poslovi razvoja, prav-
ni poslovi, poslovi u okviru Drustvenog dogovora o naci-
nu i oblicima saradnje na utvrdivanju opSte politike stan-
dardizacije i unapredenju kvaliteta proizvoda, radova |
usluga, publicisti¢ki poslovi | dr. |
Poslovi razvoja se pretezno odnose na razvoj informacio-
nog sistema (9 zadataka) i na metodoloSko analiticke po-
slove (7 zadataka).

U okviru pravnih poslova najvazniji je svakako priprema
izmena i dopuna Zakona o standardizacijl.

U okviru pomenutog DrusStvenog dogovora, SZS je zadu-
7zen kao direktan nosilac za dva znacajna zadatka u vezi

sa uklanjanjem tehnickih prepreka pri izvozu nasih pro-
izvoda | u vezi sa analizom zakona | propisa sa aspekta je-
dinstva jugoslovenske standardizacije, ali je takode oba-
vezan da ucestvuje 1 u izradi drugih zadataka gde su no-
siocl drugl organi | organizacije.

Od publicistickih poslova najvaznijl su izdavanje bilte-
na ,,Standardizacija’’ svaka dva meseca, JUS informa-
cija dva puta u mesec dana | izdavanje dopune Kataloga
jugoslovenskih standarda iz 1983. god., koja ¢e sadrzati
| dopunu kataloga standarda ISO i |EC. -

Znacajno je na kraju pomenuti da je u plan usla i izrada
5 kompleksnih programa standardizacije kojima Ce se de-
finisati- potrebe za jugoslovenskim standardima i tehni-
ckim normativima za joS neke oblasti.

Savet za standardizaciju je, dakle, ocenio da Je plan ve-
oma ambiciozno sastavljen imajuci u vidu teskoce koje
su prisutne u izvrsavanju poslova u celoj privredi. S toga
se za realizaciju ovog plana najvisSe apeluje na saradnju
Sto veceg broja organa, organizacija i zajednica u zemlji.

Najobimnija saradnja se ocekuje, kao i do sada, sa privre-
dnim organizacijama udruzenog rada, nauc¢nim instituci-
jama, velikim tehnicko-tehnoloskim sistemima preko
predstavnika ovih organizacija u komisijama za izradu ju-
goslovenskih standarda i u drugim radnim telima SZS.

NarocCito je vazna saradnja na izradi prednacrta propisa |
jugoslovenskih standarda i na razmatranju planova i pro-
grama rada SZS. Ukoliko se obezbedi uspesna saradnja
ove vrste, obezbediCe se 1 uspesSno ispunjenje plana, cak
| ako je on mozda nesto ambicioznije'postavljen.
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aktuelnosti

ALEXIS DEJOU — FRANCUSKA, NOVI PREDSEDNIK MEDUNARODNE ELEKTROTEHNICKE
KOMISIJE — IEC _

Na zasedanju Saveta IEC, 25. oktobra 1983. god., za vreme odrzavanja 48. Generalnog zasedanja I1EC u Tokiju, Japan, za no-
vog predsednika 1EC izabran je gosp. A. Dejou, na mesto gosp. W. McAdams-a, SAD, €iji je trogodidnji mandat istekao. A. Dejou
ostaje na ovoj duznosti sve do zavrsetka Generalnog zasedanja |EC 1986. god.

A. Dejou je predlozen za ovaj visoki medunarodni polozZaj i od strane nase zemlje, pa mu tim vide Zelimo da sa puno uspeha
nastavi rad svojih predhodnika na polju medunarodne standardizacije u oblasti elektrotehnike.

A. Dejou je po redu 24. predsednik 1EC, pocev od prvog predsednika Lorda Kelvin-a koji je izabran 1906. god. na osnivackoj
skupstini u Londonu.

A. Dejou je sada predsednik Elektroprivrede Francuske (Electricite de France) i predsednik Udruzenja elektroprivrede Fran-

cuske (Union Technique d’Electricite), organizacije koja je odgovorna u Francuskoj za standardizaciju u oblasti elektroener-
getike i elektronike.

A. Dejou je roden 1920. god. Studije je zavriio 1944. god. na Visokoj elektrotehni&koj $koli (Ecole Supérieure d’Electricite).
Radio je na raznim polozajima u francuskoj elektroprivredi, u sluzbama regionalne distribucije i u Upravi za istrazivanja i raz-
voj, u kojoj je najpre bio pomocnik direktora (1957) a zatim direktor (1959). Na ovom polozaju je ostao sve do 1972. god.
kada je naimenovan za potpredsednika. Na celu Uprave za istrazivanja | razvoj francuske elektroprivrede, koja broji preko
2000 saradnika, ucestvovac je u utvrdivanju karakteristika francuske elektroenergetske mreze, u proucavanju nuklearnih
reaktora | u pionirskom radu na projektu ,,brider reaktora’’. Takode je osnivac istrazivackih i ispitnih laboratorija ,,Ies Renar-
dieres”.

Ukljucenje A. Dejou-a u poslove standardizacije potice jo$ iz vremena njegovog rada u Upravi za istrazivanja i razvoj u sektoru
za standardizaciju francuske elektroprivrede. Tako je uc¢estvovao u radu tehni¢kog komiteta TC 33/1EC za elektroenergetske
kondenzatore 1950. god., a zatim u radu TC 8/1EC za standardne napone, struje i frekvencije, kojim komitetom je predseda-
vao punih 10 godina od 1971. god. do 1981. god. U ovom svojstvu je predsedavao zasedanju TC 8/1EC u Dubrovniku 24.
| 25. novembra 1980. god. Poslednjih godina ucestvovao je u radu Saveta i Akcionog komiteta 1EC.

Od 1971. god. je &lan Udruzenjaelektroprivrede Francuske (Union technique d’electricite), od 1975. god. je njegov. potpred-
sednik, a zatim predsednik od 1981. god.

A. Dejou je bio predsednik nekoliko drustava francuskih inzenjera i tehnic¢ara: 1963. god. Drustva francuskih elektrotehnica-
ra, 19781 1979. god. Drustva inZenjera i istrazivaca Francuske.

Od 1974. god. bio je predsednik upravnog tela Visoke skole za elektrotehniku aod 1978. god. predsednik Upravnog tela Poli-
tehnicke Skole.

Najzad, A. Dejou je izabran za ¢lana akademskog komiteta za primenjene nauke Francuske Akademije nauka koji je formiran

1982. god.
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/ODRZAN KONSTITUCIONI SASTANAK KOMISIJE ZA KOORDINACIJU JUGOSLOVENSKE STAN-
DARDIZACIJE U OBLASTI NAFTE | GASA

Komisija za koordinaciju jugoslovenske standardizacije u oblasti nafte i gasa odrzala je svoj konstitucioni sastanak 1983.10.14
u Saveznom zavodu za standardizaciju. Komisija je obrazovana u skladu sa incijativama definisanim u zakljuccima savetova-
nja na ternu ,,Nafta | standardizacija’ koje je odrzano u Zadru u martu 1982. godine. U proteklom periodu zakljuéke saveto-
vanja razradila je za to obrazovana radna grupa u obliku Programa rada na jugoslovenskoj standardizaciii u oblasti nafte i gasa,
koji je dobio punu podrsku u OpStem udruzenju organizacija naftne privrede Jugoslavije pri Privrednoj komori Jugoslavije i Sire.

U Komisiji su angazovani predstavmm naftne privrede — proizvodn)a, prerada nafte i gasa, prometne i kontrolne organizacije-
saveznih organa i organizacija i JNA, prosvetno-naué¢nih institucija i struénih udruzenja — JUGOMA, JUDIMK, JUREM itd.

Rad Komisije su, u uvodnim izlaganjima. pozdravili direktor SZS VVukasin Dragojevi¢ | zamenik direktora SZS dr Milan Spa-
sic, podvlaceéi znacaj i obaveze Komisije u buduéem razvoju jugoslovenske standardizacije u oblasti nafte i gasa.

Nakon konstitu:sanja'i usvajanja poslovnika o radu Komisije struéni saradnici SZS angazovani na zadacima u svim oblastima
od interesa za naftu i gas — proizvodnja, prerada nafte i petrohemije, transport i skladiStenje, oprema za naftu i procesnu in-
dustriju, bezbednost i zaStita Covekove okoline, informisali su prisutne o predlogu programa | plana rada SZS u narednom pe-
riodu.

Komisija je u celini dala podriku podnetom materijalu i odluéeno je da se za naredni sastanak, u decembru 1983. godine, uz
plan rada SZS u konacnoj verziji, prezentira i materijal o problematici razvoja standardizacije u svim tim oblastima radi raz-
matranja | utvrdivanja daljih pravaca nuznog delovanja u cilju racionalnog iskoris¢enja raspolozivih materijalnih i struénih
potencijala.

Za predsednika Komisije izabrana je Marija Vukelié, dipl.hem. rukovodilac sluzbe za dokumentaciju i standardizaciju u RO
INA-Rafinerija nafte Rijeka, a za zamenika predsednika Srboljub Stojkovié, dipl. Ing. Sef grupe za rudarstvo i metalurgiju SZS.
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standardi 1 propisi u jugosiaviji

ISPITIVANJE | KONTROLA POSUDA POD PRITISKOM

Viroslav Nikoli¢, dipl. ing.

1. Uvod

Zavarene konstrukcije, a posebno posude pod pritiskom,
oredstavljaju klju¢ procesnih postrojenja | s obzirom na
primenu novih tehnika i tehnologija zavarivanja | nove
materijale mora se uspostaviti sistem za postizanje kvali-
teta u projektovanju, proizvodnji i eksploataciji.
S obzirom da izgradnja ovakvih objekata zadire duboko
u interese druStava, razumljivo je nastojanje drusStva u ce-
lini da obezbedi da svi delovi postrojenja, u svim fazama
izrade i eksploatacije stvarno poseduju zadani | drustve-
no-tehniéki priznat i prihvacen stepen pouzdanosti. Tre-
ba naglasiti da se pod stepenom pouzdanosti konstrukci-
je podrazumeva odreden stepen pouzdanosti primenom
postojec¢ih vazecih propisa, normativa i standarda.

Istini za volju moramo priznati da u naSoj zemlji status

PPP** nije bilo dugo resen. Tek 1972. god. ,,Pravilnikom

0 izmenama i dopunama ... (5) proSirena je nadleznost

propisa za kotlovska postrojenja i na PPP ¢ime je za kra-

tko razreden status ovih posuda ali i unete su mnoge di-

eme | novi problemi.

J proteklom periodu u vise navrata zapocinjala je izrada

tehnickih propisa iz ove oblasti ali ni u jednom slucaju

nije privedena kraju. Ozbiljan pokusaj ucinjen je 1980.

god. u okviru Saveznog zavoda za standardizaciju. Re-

zultat rada brojnih struénjaka je i PTN*** (6) i preko

30 standarda koji reguliSu osnovnu materiju iz ove obla-

sti. lako je rad na daljim standardima u toku, smatramo

da na jednu vaznu oblast treba ukazati joS u toku njenog
regulisanja. Cilj ovog izlaganja je da ukaze na neraskidivu
vezu donetih propisa | standarda i onih Cije je donoSenje

u toku, jer svaki od njih u svom domenu regulide deo ma-

terije iz oblasti kontrole i ispitivanja PPP u zavisnosti od

vrste | klase PPP:

— JUS M.E2.150/151 . .. definise vrste i klase PPP,

— PTN . . . utvrduje klase zavarenih spojeva u zavisno-
sti od klase PPP i vrste zavarenih spojeva prema raspo-
redu na PPP,

— JUS C.T3.010 . . . utvrduje klase zavarenih spojeva i
osnovne zahteve za kontrolu i ispitivanje kao i novo
dozvoljenih odstupanja — greSaka,

— JUSM.E2.158/154 . .. utvrduje vrstu i obim kontro-
le | ispitivanja PPP zavisno od klase PPP i klase zava-
renih spojeva, a skupa cine jednu kariku u sistemu
obezbedenja kvaliteta PPP,

2. Odredivanje klase PPP-om

PTN (6) i JUS M.E2.150 definiSu posudu pod pritiskom
kao posudu pod pritiskom iz koje bi radna materija mog-
la ekspandirati u okolinu, a za koju su ispunjeni uslovi

P=1
DLV OB s« S o e o (1)
gde je:
P — najveci radni pritisak (bar)
V' — radna zapremina (m?>)

Posudama pod pritiskom smatraju se | posude iz sastava
kotlovskih postrojenja ¢&iji je radni pritisak vecCi od
0,5 bara | temperatura iznad 1 105C.

Jedno od velikih novina koje donosi PTN je odredivanje

klasa posude (JUS M.E2.151).

Na osnovu niza faktora (tabela 1) odreduje se projektna
klasa posuda [izvedena i trenutna klasa posude ne smeju
biti ispod projektne klase (3)], kojom se najneposrednije

diktira nivo zahteva projektantu a kasnije proizvodacu i

krajnjem korisniku, da bi se osigurala dovoljna verovatn-
¢a pouzdanog rada posude tokom radnog veka. Pored

optsih faktora (tabelal) uvode se i lokacijski faktori:

— rizik za ljude,
— ekonomski rizik i

— ekoloski rizik, koji uti¢u na mogucée povisenje klase

(tabela 2).

** Skrateni naziv za posude pod pritiskom.

**%*Skraceni naziv za ,,Pravilnik o tehni¢kim normativima za sta-

bilne posude pod pritiskom”
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Tabela 1 — Utvrdivanje broja bodova prema uticajnim faktorima

Uticajni faktor Intenzitet Broj bodova
1 -
Najveéi dopusteni radni pritisak (p), u bar. do 4 0
iznad 4 do 2,5 T
iznad 2,5 do 8,0 2
iznad 8,0 do 20,0 3
iznad 20,0 4
Zapremina posude (V), u m> do 1,5 0
1znad 1,5 do 15 1
iznad 15 do 150 2
iznad 150 3
— = —~
Akumulirana energija (P.V), u bar m> do 0,3 0
| iznad 0,3 do 4 1
iznad 4 do 80 2
1znad 80 do 1600 | 3
1znad 1600 do 31500 4
1znad 31500 3
Temperatura (t), u U do — 60 2
iznad — 60 do — 20 1
iznad — 20 do 120 0
iznad 120 do 400 ]
iznad 400 2
T :
Radna materija a) neutralna (PH = 6 do 8) O
b) agresivna 1
c) zapaljiva 1do 3
d) eksplozivna 2do 5
e) otrovna 2do 5
f)radioaktivna 2do 6
g) kombinacija c—f 2dob
Tabela 2 — Utvrdivan)e klase posude prema broju bodova
r T . B
, Klasa kvaliteta posude Klasa kvaliteta posude
Utvrdeni broj bodova
| bez lokacijskog faktora | sa lokacijskim faktorom i
iznad 15 | . |
iznad 10 do 15 | |
iznad 5 do 10 | (1)
do 5 |V (L, )
3. Zavareni spojevi na posudama pod pritiskom 1) vrsta zavarenog spoja A — uzduzni zavareni Spoj na
omotacu posude, cilindricnom i konusnom, i pri-
PTN razvrstava zavarene spojeve prema polozaju na PPP kljuccima: svi zavareni spojevi na ispupcenim |
(analogno pristupu ASME-a) u é&etiri grupe (vidi sl. 1) i poluloptastim dancima i kruzni zavareni spoj veze po-

luloptastog danca | omotaca;

_ ——

¢ — e ———

Standardizacija 1984 . /br. 1 -2



2) Vrsta zavarenog spoja B — kruzni zavareni spoj na ci-
lindriégnim i konusnim delovima omotaca, zavareni
spoj veze cilindricnog i konusnog dela na nastavcima
prikljudaka: zavareni spoj veze popre¢nog danca i

Grupa l — suceoni spojevi,

Grupa'll — wugaoni i ukrsni spojevi

Podgrupa 11A — ugaoni spoj i ukrsni sa potpunim pro-

omotacda: v AliON ‘

3) Vrsta zavarenog spoja C — zavareni spoj ravne prirub- Podgrupa 11B — ugaoni spoj i ukrsni sa delimicnim
nice sa priklju¢kom: zavareni spoj prirubnice 1 omo- provarom
tada kao i zavareni spoj omotaca sa ravnim dancem Podgrupa 11C — ugaoni spoj i ukrsni sa malim prova-

(plo€om); rom
4) Vrsta zavarenog spoja D — zavareni spoj veze priklju-

éka i omotada, kao i zavareni spoj prikljucka | danca.
Dalje definisanje zavarenih spojeva dato je u JUS C.T3.
010**** (On uvodi tri grupe zavarenih spojeva:

Grupa Il — ostali spojevi.

Klasa kvaliteta zavarenih spojeva je bitan element koji
je obuhva¢en novim propisima. JUS C.T3.010 razvrsta-

3 7m0k B)

= -

Slika 1 — Polozaj zavarenih spojeva

va po kvalitetu sve zavarene spojeve***** ¢y 1V klase i dve

podklase. Sledeci elementi sluze kao osnov za ovo razvr-
stavanje:

4. Ispitivanje i kontrola posuda pod pritiskom

Jedan od bitnijih elemenata koje uvodi PTN je i sistema-
tsko ispitivanje osnovnog materijala, predvidenog za
ugradnju u PPP odgovarajucée klase.

JUS M.E2.154**%**%* otyara pitanje provere posebnih
tehnolosSkih postupaka (tabela 4). Ovo je oblast koja u
narednom periodu zahteva najintenzivniji rad. | pored ra-
zliéitih pristupa, od zahteva za dokumentom sa preciz-
nim uputstvima velikog obima (pr. ASME), pa do opSstih
smernica, sasvim je izvesno da ¢e ovaj standard doziveti
transformaciju u veci broj standarda za svaki postupak
prerade posebno. Provera postupaka zavarivanja e Vero-
vatno prvi iz te serije koji se moze ocekivati a koji je
Komisija za PPP utvrdila da je prioritetan, s obzirom na
ve¢ donete propise i standarde.

Ispitivanje bez razaranja zapocinje ve¢ kod kontrole stra-
nica Zljebova (JUS C.T3.010 i M.E2.158).

— yrsta zavarenog spoja
— odnos osnovnog | dodatnog materijala

— prriprema za zavarivanje

— stepen osposobljenosti izvrsioca,
— uslovi za izvodenje zavarivanja |
— zahtevi za izradu.

|z navedenih elemenata posebno izdvajamo sledeca dva:

a) Vrsta i opseq ispitivanja kao dokaz postignutog kvali-
teta |

b) Vrsta, veli¢ina, broj i rasprostranjenost dopustivih
greSaka u zavisnosti od smera glavnih naprezanja u
materijalu, tj. prihvaljtivosti greSaka za propisani kva-
litet zavarenog spoja.

- Na ovaj nac¢in su dva bitna elementa: opseqg ispitivanja |

kriterijum prihvatljivosti greSaka, odredeni ve¢ u fazi

projektovanja.

*¥**% U Stampi.

¥*%%*%*\/azi za sve vrste zavarenih konstrukcija izuzev za CeliCne

Najniza dozvoljena klasa zavarenog spoja, zavisno od kla-
se posude po PTN-u, data je u tabeli 3.

nosece konstrukcije.

¥¥¥*** Radni materijal.
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Tabela 3 — Najnize dozvoljene klase zavarenih spojeva

T T 1 |
Klasa posude Vrsta zavarenog NajniZa dozvoljena klasa kvaliteta zavarenog spoja
spoja r — —
Suceoni spojevi Ugaoni i preklopni spojevi |
1+ r - .
A | A ne dozvoljava se
I B 1B ne dozvoljava se
C |B j
D |B IB (za nemiran rad |A)
I T , ‘ B
A 1B ne dozvoljava se
7 B | ne dozvoljava se
C — I
D [ || (za nemiran rad |B)
A |l ne dozvoljava se
i B | 11 (preklopni, obostrani, za debljine lima do 15 mm)
C — |
D | |l (za nemiran rad ||)
= L | L J
A || ne dozvoljava se
v B |V IV (preklopni, obostrani, za debljine lima do 15 mm)
C - |V
D [V |V (za nemiran rad |11)
Napomena: Kao nemiran rad smatraju se hidrauli¢ni udari i druga neravhomerna opterecenja na priklju¢cima posude.
Tabela 4 — Kvalifikacija — provere primenljivosti postupka
: » : Klasa posude
Vrsta provere primenljivosti ,
I | { 111 AV
L = L [ 4 —
Rezanje sa termi¢kim uticajem na materijal + + + 1 |
R - — e e B A R e o e B e bl e A e eyt Wt el it ——— — ———— — — —— _,.._T : —— —=-:
Zavarivanje | termicka obrada + + + 4 4
Zavarivanje u posebnim uslovima (temperatura okoline ispod OOC, predgreva- |
+ + + t+
nje, spajanje raznorodnih materijala, spajanje dvoslojnih materijala)
‘ | | S (R Iin JS_ W, &
Zavarivanje i termi¢ka obrada u slu¢aju kada se zahtevaju posebna svojstva Y N .
zavarenog spoja | |
L _ | L T "
Oblikovanje deformacijom na temperaturi okoline + + |
—_ — - - + Bl
Oblikovanje deformacijom na povi¥noj temperaturi + +
(. I S : & !
Ciséenje i autokoroziona zastita +

e — —— _—

Napomena: Ne vréi se za ugljenié¢ne celike za granicu razvia¢enja 0 0,2 do 400 MPa i debljine do 5 mm.

- L e a—

Standardizacija 1984./br. 1—2



Obim i vrsta kontrole zavarenih spojeva bez razaranja u
zavisnosti od klase zavara odnosno posude dati su u ta-

belama 51 6.
Dozvoljeni nivoi prihvatljivosti utvrdenih gresaka u zava-

renim spojevima u zavisnosti od klase zavara (JUS C.T3.
010) prikazani su u tabeli 7 i 8.

Vazno je napomenuti da je izrada kriterijuma iz tabele /
i 8 bio najslozeniji deo izrade standarda JUS C.T3.010.
| pored kori3¢enja stru¢nih radova domacih i stranih au-
tora i najnovijih saznanja iz medunarodnih organizacija
(1—3) proces usaglasavanja je dugo tekao i to je osnovni
razlog $to se ovaj standard tako kasno donosi.
Dimenziona odstupanja PPP definisana su JUS M.EZ2.
N1Q**=xxxx S M.E2.158 i PTN-om. Karakteristicno
je da su sva odstupanja vezana za klasu posuda.
Ispitivanje razaranjem se uvodi kao obavezno za posude
klase 1—I11 (klasa 1V je prepuStena dogovoru proizvo-
dad—korisnik) (tabela 9) a vrsi se na plocama zavarenim
zajedno sa omotacem. Za ova ispitivanja, koja se spro-
vode po dosad vazeé¢im standardima, uvode se istim
standardom i kriterijumi prihvatljivosti (tabela 10).

Ispitivanje posude pritiskom definisano je standardima
JUS M.E2.200/201.

Velika paleta metoda kontrole zaptivnosti uvedena je u
JUS M.E2.202 i pruza mogucénost proizvodacima razli-
éitog stepena opremljenosti da korektno izvrse ispitiva-
nja.

5. Zavréna razmatranja

Prikaz slikovito ilustruje Sta je uradeno od propisa i stan-
darda u oblasti kontrole i ispitivanja PPP.

Za standarde u radu ili koji su na javnoj raspravi navede-
ni su opSirniji izvorni materijali da bi se inicirale eventu-
alne sugestije i dopune, koje su jo$ uvek moguce. Treba
napomenuti da je u vreme pripreme ovog materijala

&

Komisija za PPP na sednici od 26. oktobra 1983. god.
ve¢ donela odluku da se standard JUS M.E2.158 razdeli
na opsti deo i deo koji se odnosi na ispitivanja PPP.

Oblast kontrole, a posebno kontrole bez razaranja, je
Siroko polje rada za veliki broj stru¢njaka iz ove obla-

- sti, pocev od revizije zastarelih standarda (na primer ra-

diografija) do izrade standarda iz oblasti u kojoj ih jos
nemamo (na primer ultrazvuéna i magnetna ispitivanja),
bez obzira Sto su vec¢ usli u PTN ili druga akta iz obla-
sti PPP.

Nesumnjivo je da se paralelno sa ovom oblas¢u mora raz-
viti delatnost i na drugom planu: stru¢no osposobljava-
nje i provera strucne osposobljenosti vrSioca pojedine
vrste kontrole ili ispitivanja. S obzirom da se ova oblast
ne moze reSavati tehnickom regulativom ostaje da se u
ovoj oblasti, kao i u oblasti standardizacije uopste, stru-
kovne organizacije joS viSe angazuju.

Literatura

ISO/TC 40/SC 10—139/1983
ISO/TC 40/SC 10—140/1983
[ IW/1IS V—218/1983

Nikoli¢ M. ,,Osiguranje kvaliteta pri zavarivanju posuda pod
pritiskom’ ZavarivaC 1882 No 1 s 221—-237

5. ,,Pravilnik o dopunama i izmenama tehni¢kih propisa za iz-

radu | upotrebu kotlova, parnih sudova, pregrejaa pare | za
grejaca vode'’ Sl. list SFRJ 56/72

6. ,,Pravilnik o tehnickim normativima za stabilne posude pod
pritiskom’* ,,Sl. list SFRJ" 16/83

R OaE e

7. JUSM.E2....: 150, 151, 153, 154, 200, 201, 202, 010
8. JUSC.T3....: 010, 020, 040—043
9. JUS C.A7....H 080—083

**FX**¥*¥*Na javnoj diskusiji.
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1) 2)

Tabela 6 — Zahtev za vrstu i obim ' kontrole“’ bez razaranja posuda pod pritiskom
Red. 1 \/rsta zavarenog spoja GI'Upa3) Vrsta Obim kontrole za klasu kvaliteta zavarenih
broj | zavarenih kontroled) i spojeva _
opis Uznakaa spojeva IA IB | | 1 |V
=t t = —
- I 6)
1. Suceoni spojevi: BDK
— wuzduzni na omotacu, cilindirénom i | _ 100 %
konusnom delu, priklju¢cima “ ) T
. L S 7) Q) 9)
— zavareni spojevi na ispupcéenim i polu- A I MK /PK 100 % 30 % —
loptastim dancima L | r ) =1 =
. 8) 10) 10)
— veza poluloptastog danca i omotaca RK/UK 100 % 70% 30% —
—_— T | - —
2. Suceoni:
— kruzni spojevi na cilindricnom i konu- VK 100 %
snim delovima — _ _ 1 = 2
9
— veza cilindricnog i konusnog dela NK/PK 100 %9) 30 % |
—
— veza omotaé—dance (sem polulopt.) S I I T
: 10
_ nastavci prikljuéaka RK /UK 100%  |50%'910% 10| —
3; Ugaoni spojevi:
— spoj ravne prirubnice sa prikljuCckom H— VK 100 %
‘ I — —— —
— zavareni spoj prirubnice i omotaca C | MK /PK | 100 %9} 30%9) —
————— e - —_—
— spoj omota€a ravnog danca i cevne UK 100 % 50 % = =
plodice [
- . - L " _lT — I
4. Ugaoni i ukrsai spojevi: VK 100 % _
o | ) 9) [ 1na9)
- ikljutak—omotac D || MK/PK 100 % 30% | =
veza priklju | | | 30%
— veza priklju¢ak—dance UK 100 % 70% | 10% |
D. Ugaoni spojevi:
— veza cev—cevna ploca — |l VK 100 % |
a&anje prikij i | 1) Parac 1]
— veza ojacanje prikljuka—omotac ili PK 100 % 30% —
dance
1 —
6. Navareni spojevi:
— navarene povrsine B i VK 100 %
| ]
— navareni meduslojevi heterogenog za- MK/PK 100 % 50 % — =
vara
= - o c— — -—-—_-_-——_.—-—L————_—-———_ —L——_# =
Napomena:

1) Obim kontrole se udvostruduje kod svih delimiénih pregleda ako se otkriju nedozvoljene greske, sve do 100 %, a kod otkrivanja

prslina 100 %. Nakon otklanjanja greSke kontrola tih mesta se ponavlja.

2)
3)
4)
'5)

Merodavni su rezultati nakon termi¢ ke obrade, ako je predvidenja.
Prema JUS C.T3.010.
Pri kontroli obuhvatiti min. 20 mm sa leve i desne strane.

Prema Pravilniku o tehni¢kim noramtivima za posude pod pritiskom.

6)
7)
8)

Vizuelna i dimenziona kontrola sa strane lica i korena, ako je pristupacCan.
MK —magnetna kontrola feromagnetnih materijala (PK—penetrantska kontrola neferomagnetnih materijala)

PK — kontrola radiografska (UK — ultrazvu¢na kontrola)

9) Ako postoji opasnost pojave prslina pri zavarivanju.

L9} Mesto ukritanja sa kruznim navarima 100 % kontrolisati.

1) Ispitivanje po JUS M.E2.202 prethode kontroli bez razaranja.
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Tabela 9 — Mehani¢ka ispitivanja zavarenih spojeva na PPP

Broj epruveta po tehnoloskoj ploéi za
Vrsia ispitivanja | klasu posude
| 1 ] v 1)
4
1. Vizuelno ! da da da da
e + 1 =0
2. Kontrola bez razaranja . da | da da da
L - : —
zavareni spoj 2 2 , 2 0
3. Zatezanje |
metal Sava | 1 0 0 0
L : o
4. Savijanje zasS 10 mm lice u zateznoj zoni 2 2 2 2
Koren u zateznoj zoni 2 2 2 2
| — —
zas > 10 mm prema JUS C.T3.054 2 —~ — —
| prema JUS C.T3.035 | 2 — — —
— = —
5. ZilavostZ) metal Sava | — 3 = 0
ZUT = 3 3 0
[ 1
6. Metalografija makro 1 ] ] | 1
mikro 1 1 0% 0
7. Tvrdoda 1 0 0 0
8. Interkristalna korozijam 1 1 1 .
- |
Napomena:
1) U slucCaju izrade tehnoloske ploce.
2) Temperatura ispitivanja: 2DGC s€m za posude Clja je radna temperatura ispod ODC kada se ispituje na proracdunskoj temperaturi.
3 Samo za nardajude Celike. F
4) Ispitivanje se vrii u slu¢aju materijala
— C—Mn ¢elikasa 0 0,2 > 355 N/mmz,
— Mo i Cr—Mo ¢&elika,
— nerdajucih i vatrootpornih visokolegiranih éelika.
Tabela 10 — Kriteriumi za mehanicka ispitivanja zavarenih spojeva
P ]
Redni P
| Vrsta ispitivanja Kriterijum
Croj
r 1 =t
1. Vizuelno po JUS C,T3.010
2 Kontrola bez razaranja po JUS C.T3.010
3! Zatezanje zavareni spoj kao za osnovni materijal |
metal $ava kao za osnovni materijal
— L —
4. Savijanje Ugao savijanja Materijal Precnik tma
e —— : — e e —S - ‘iJ
180 niskougljeniéni nelegirani ¢elici sa: |
o< 400 N/mm? | 1.a
400€Um <440 N/mm?* | 2.3
MOQUm<470 N/mm?* 2,5 a
niskougljeni¢ni ¢elici sa 0 <470 N/mm> 3.a
180 nerdajuéi celici 2.8
celici za niske temperature | 2.3
vatrootporni niskougljenic¢ni ¢elici 1| 4.a
vatrootporni anstenitni éelici J 3.a
e e = —— - — et d
) Zilavost* metal Sava kao osnovni materijal
| Loy S ) = L =]
| nerdajuéi celici 250 J/cm? Ispod — 100(3
- ZUT min 50 % zilavosti osnovnog materijala
| L min 35 .J/cwn2 za temperature ispod — 10°C

: - : 2
*U tabeli su date srednje vrednosti s tim da najmanja vrednost za pojedine epruvete ne sme biti manja od 26 J/cm”.
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ZNACAJ STANDARDIZACIJE U PRIPREMAMA ZA OPSTENARODNU ODBRANU

Mr Stanimir Spasojevi€, dipl. ing.

Referat saopsSten na Savetovanju ,,Standardizacija ‘827,
Ohrid

Uvod

U rezoluciji Dvanaestog kongresa SKJ znacajan prostor
nosvecen je opStenarodnoj odbrani, gde je istaknuta do-
slednost Titovoj strategiji odbrane zemlje oslanjanjem
na sopstvene snage. Shvataju¢i odbranu i samozastitu
kao integralni deo socijalistiCkih samoupravnih odnosa,
Kongres ukazuje na potrebu daljeg usavrsavanja sistema |
jacanja iedinstva opStenarodne odbrane, stalno poveziva-
nje, usaglasavanje i koordinaciju aktivnosti svih ¢inilaca
kao i organizaciju i medusobnu uskladenost svih kompo-
nenata sistema opStenarodne odbrane, kako bi se moglo
efikasno delovati u miru i vandrednim okolnostima, a u
ratu obezbedivati uspeSno vodenje oruzane borbe, nepre-
kidnost proizvodnje i efikasno funkcionisanje naseg drus-
tveno-ekonomskog sistema.

Da bi se obezbedilo efikasno funkcionisanje nasSeg drus-
tveno-ekonomskog sistema u opStenarodnom odbrambe-
nom ratu, neophodno je u miru prevazilaziti zaostajanje |
slabosti u materijalnotehnickom osposobljavanju nase
privrede a interese odbrane ugradivati u sve tekuce | dru-
ge planove | programe razvoja. lzuzetan znacaj za narod-
nu odbranu ima ostvarenje politike ekonomske stabili-
zacije i zauzimanje odlucnijeg kursa za proizvodnju i ko-
ris¢enje domacih sirovina, repromaterijala, energije 1 dr.
Bezbednost nase zemlje je u direktnoj funkciji ekonom-
ske stabilnosti, koja pored odbrambenog ima | vojnostra-
tegijski znacaj koji proistice iz medusobne zavisnosti |
povezanosti ekonomskog sistema i sistema opStenarodne
odbrane.

Meduzavisnost ekonomike i rata nikada u ekonomskoj
teoriji nije bila sporna. Na nju su ukazivali klasici mark-
sizma i drug Tito. U vojnoekonomskoj misli druga Tita
nalaze se fundamentalni stavovi | politicki uputi kako
treba prilagoditi naéin vodenja rata raspolozivoj materi-
jalnoj bazi kao i zahtevi za racionalnim i ekonomicnim
raspolaganjemn materijalnim sredstvima.

Pod racionalizacijom, u ovom napisu se podrazumeva
svaka akcija koja efikasnost odbrane zemlje povecCava

kroz efektivnije koriScenje raspolozivih resursa. Znaca-
jan doprinos racionalnom i ekonomi¢nom raspolaganju
materijalnim sredstvima uz kvalitetno obavljanje svih
poslova uz najmanji utroSak radne snage i1 sredstava, pos-
tize se delatnoScu stadardizacije, koja svojim postupcima
eliminiSe sve ono $to je suviSno (tipove, materijale, pos-
tupke, procese i dr.) i Sto dovodi do nekorisnog gubitka
vremena, radne snage i sredstava. |

U mnogim materijalima provejava ¢injenica ,,da se bitka
za stabilizaciju moze dobiti pored ostalih mera porastom
produktivnosti rada’’. Kljuéna pretpostavka za porast
produktivnosti rada predstavlja odgovarajuci nivo stan-
dardizacije, bez koje ne moze biti uspeSnog uvodenja u
proizvodni proces novih tehnologija, poboljsanja proiz-
vodnih metoda, simplifikacije, specijalizacije | koopera-
cije u proizvodnji.

Standardizacija u pripremama pojedinih elemenata dru-
$tveno-ekonomskog sistema za funkcionisanje u opste-
narodnoj odbrani

OpStenarodna odbrana je jedinstven sistem organizova-
nja, pripremanja i aktivhog ucesca svih radnih ljudi i gra-
dana, samoupravnih organizacija i zajednica, drustveno-
-politickih i drugih drustvenih organizacija u izvrSavanju
zadataka radi odbrane nezavisnosti zemlje.

Nase koncepcijsko opredeljenje da se poslovi odbrane iz-
vrsavaju kao integralni deo redovitih funkcija svih samo-
upravnih subjekata drusStva, zahteva | originalan pristup
odbrambenim pripremama | organizaciji funkcionisanja
drustveno-ekonomskog sistemma u ratnim uslovima. Pri-
prema privrednih delatnosti za rad u ratnim uslovima
predstavlja najslozeniji deo odbrambenih priprema jer
zavisi od velikog broja ¢inilaca koji deluju u privrednom
mehanizmu | koje je teSko uskladivati u normalnim mir-
nodopskim uslovima. Visi stepen pripremljenosti olaksa-
ce savladivanje nepredvidenih faktora koje svaki rat nosi
sa sobom pa se pripreme moraju vrsiti permanentno, sve-
obuhvatno | na dugoroc¢noj osnovi.
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Efikasno funkciocnianje samoupravnog drustveno-eko-
nomskog sistema pretpostavlja njegovo prilagodavanije
konkretnim uslovima, koje bi nametnula ratna situacija,
pa svi subjekti drustveno-ekonomskog sistema nophodno
je da blagovremeno, joS u miru izvrSe normativno-regu-
lativhe, organizacione, materijalne i druge pripreme,
pomocu Kojih ce obezbediti kontinuitet u radu i funk-
cionisanje u raznim uslovima rata.

Funkcija | zadaci standardizacije u efikasnom razvoju na-
Se privrede su dovoljno obradeni i manje viSe su poznati.
Medutim, | pored nerazdvojne povezanosti i medusobne
uslovijenosti privrede | opStenarodne odbrane, funkcija
standardizacije u odbrambenim pripremama (izuzev OS)
nije dovoljno izucena | normativno regulisana. U ratu,
cela ekonomika i materijalni izvori zemlje postaju osnova
naseg odbrambenog potencijala, pa je nuZno da se u miru

postave neophodni okviri u kojima treba da se materijal-

no obezbedi vodenje opsStenarodnog odbrambenog rata |

utvrde osnove za prelaz sa mirnodopskog na ratni proiz-

vodni sistem. Jedan od osnovnih elemenata odbrambe-

nih priprema predstavlja materijalno obezbedenje oruza-

ne borbe, a glavni izvor toga obezbedenja predstavljaju

proizvodnja i usluge. Posebno slozen zadatak pripreme

proizvodnje u ratnim uslovima predstavlja obezbedenje

sirovina i repromaterijala pa je potrebno jo$s u miru ura-

diti standarde za proizvodnju u ratnim uslovima. Ratnim
standardima treba odrediti zamenitelje u nekoliko vari-
janata jer se ne mozZe znati sa kakvim moguénostima ée

se raspolagati. Od primarnog znacaja za odbrambene pri-

preme predstavlja izrada standarda za zamenitelje uvoznih

sirovina i repromaterijala, naro¢ito crne i obojene meta-

lurgije, koje predstavljaju osnovu za stabilan rad vecine

industrijskih grana od posebnog znacaja za narodnu od-

branu. Realizacija ovog zadatka je dugoroénijeq karakte-
ra jer je skopCana sa odredenim nauéno-istrazivackim ra-
dom, provera valjanosti reSenja pre standardizovanja i
sprovodenje procesa tipizacije i unifikacije u cilju utvrdi-
vanja minimalnog asortimana neophodnog za proizvod-
nju u ratu.

Pored izrade standarda za supstituciju sirovina i reproma-
terijala za ratnu proizvodnju, neophodno je u miru izra-
diti standarde za odredene proizvode koji ée se proizvo-
diti u ratnim uslovima sa minimalnim neophodnim zah-
tevima | pojednostavljenim metodama kontrole kvaliteta.
Ratni uslovi proizvodnje zahtevace odredene izmene u
kombinovanju prirodnih, tehnicko-tehnoloskih, ljudskih
| ekonomskih faktora zaSto je potrebno standadizovati
pojednostavljena tehnicko-tehnoloSka resenja i promovi-
sati odredene proizvode za ratne uslove proizvodnije i
upotrebe. Ovo cCe se modi posti¢i sprovodenjem procesa
tipizacije i1 unifikacie radi racionalnog smanjenja asorti-
mana ratnih proizvoda | reduciranja razlic¢itih sastavnih
elemenata iste funkcionalne namene. Savremeni nacdin
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vodenja rata bi od zemlje zahtevao velika ekonomska na-
prezanja pa se uSteda materijalnih dobara, otpmizacija
proizvoda, proizvodnje | proizvodne opreme postize
standardizacijom koja svojim procesima eliminiSe sve
ono §to je suvi$no i koja na bazi nauénih, tehni¢ko-teh-
noloskih i prakti€nih dostignu¢a propisuje reenja koja
predstavljaju objektivni optimum.

Da bi se ovi zadaci mogli sprovesti neophodno je najpre
normativno regulisati delatnost standardizacije za potre-
be proizvodnje u ratnim uslovima i to na svim nivoima
standardizacije (definisanje potrebe, planiranje, razvoj,
postupci izrade i donoSenja akata standardizacije i dr.).
Po Zakonu o op$tenarodnoj odbrani organizacije udru-
zenog rada duzne su da sopstvene pripreme za ops$tena-
rodnu odbranu i rad u ratnim uslovima planiraju i izvr-
Savaju srazmerno svojim ljudskim, materijalnim i proiz-
vodnim mogucnostima. SadrZzaj planova odbrane zavi-
si od karaktera delatnosti koju obavljaju i konkretnih za-
dataka koje Ce izvrSavati u ratu, ali pored vrsta proizvo-
da, standarda za supstituciju materijala, sirovina i energi-
Je, osnovnih sredstava i alata i dr. moraju imati tehni¢ko-
-tehnoloSka reSenja procesa proizvodnje u ratnim uslovi-
ma sa maksimalno sprovedenom tipizacijom i unifika-
cljom.

Osnovna koncepcija naSeg sistema ops$tenarodne odbra-
ne polazi od oslanjanja na sopstvene snage i podrazume-
va optimalno koris¢enje sopstvenih resursa za autonom-
Nu proizvodnju: veci samostalni razvoj tehnologije uz
maksimalno koriScenje domacih sirovina i repromateri-
jala. To znaci, da osnovni izvor planiranja nasih potreba
za odbranu mora predstavljati sama jugoslvenska privre-
da. Tu Cinjenicu bi trebalo respektivnije uvazavati prili-
kom izgradnje strategije tehnolo$kog razvoja. Dugoroc-
no vezivanje nekih industrija za jednu stranu zemlju ili
grupu zemalja | proizvodnja istih tehniékih srestava za-
snovana na licencama razlicitih tehnic¢ko-tehnoloskih
osnova | neuskladenih reSenja u standardima, pored dru-
Stveno-ekonomskih posledica ima negativan odraz na od-
brambenu bezbednost zemlje. Za prevazilazenje proble-
ma neuskiadenosti tehnickih i tehnoloSkih sistema je-
dan od znac¢ajnih mehanizama predstavlja i standardiza-
cija. Da bi standardizacija mogla imati odgovarajuce
efekte, ona se mora ukljuciti ve¢ u fazi pripreme izgrad-
nje novih kapaciteta radi izbora onih tehni¢ko-tehnolos-
kih reSenja koja su prilagodljiva domacim i koja se mogu
brze | efikasnije transformisati prema potrebama opSte-
narodne odbrane.

Realizujuci princip oslanjanja na vlastite snage mi smo u
JNA u procesu opremanja naoruzanjem i vojnom opre-
mom | modernizacijom ‘nasih OS, kako u oblasti proiz-
vodnih potencijala tako i odgovarajucih usluznih, remon-
tnih 1 drugih potencijala neophodnih za odbranu, ostvari-
li maksimalnu tehnicko-tehnoloSku samostalnost koriste-

———— —————
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éi sopstvenu sirovinsku bazu i nad energetski potencijal.
Objavljeni su podaci, da oko 80 % naoruzanja i vojne
opreme opremamo iz domace proizvodnje, koristeci oko
85 % domadih sirovina i repromaterijala i oko 90 % vla-
stitih reSenja (samo oko 10 % licenca). Uvozimo samo
naoruzanje i vojnu opremu koju zbog slozenosti proiz-
vodnije ili malih serija nije racionalno proizvoditi u zem-
lji. Ovi rezultati su postignuti uzracionalno koris¢enje
sredstava, Sto ilustruje podatak da je u odnosu na rast
cena industrijskih proizvoda u prosloj godini za 44,7 %
porast cena u vojroj industriji 24,6 %. Ovo je postignu-
to merama u kojima je delatnost standardizacije u JNA
dala svoj odredeni doprinos kao na primer: racionaliza-
cija razvojnih zadataka, ekonomicnija proizvodnja, obez-
bedenje domacih repromaterijala (tipizacija Gelika za
nroizvodnju naoruzanja i vojne opreme), tipizacija obje-
kata tehnicke infrastrukture, uvodenje integralnog tran-
sporta (smanjenje potresSnje goriva za 20 %) i dr.

Kao §to je poznato, zakonsko regulisanje celokupne de-
latnosti stadardizacije kao jedinstvenog jugoslovenskog
sisterna obavljeno je kasno u odnosu na preriod posle-
ratnog razvoja standardizacije u nasoj zemlji. Do dono-
senja Zakona o standardizaciji (1977. god. i njegovim do-
punama 1980. god.) ova delatnost je bila koncepcijski
rascepkana, bez koordinacionog mehanizma, pa su dono-
Sena akta standardizacije na vise mesta koja su medusob-
no neusaglasena ili se preklapaju. S druge strane, postoje
znaéajne oblasti, medu koje spadaju proizvodi, objekti i
uredaji od posebnog znacaja za narodnu odbranu koji ni-
su dovoljno pokriveni aktima standardizacije. Politika
standardizacije koja je definisana i usvojena 1978. god.

se jo$ ne sprovodi, jer je Drustveni dogovor o standardi-
zaciji dugo pripreman i tek je nedavno potpisan.

Radi unapredenja opSteg stanja standardizacije a naroci-
to za proizvode, objekte | uredaje od posebnog znacaja za
narodnu odbranu, potrebno je da svi organi i organizacije
ovlasceni za donoSenje akata standardizacije, daju odre-
deni prioritet ovim poslovima, da svoje programe medu-
sobno uskladuju i aktivnosti sinhronizuju kako bi se ra-
cionalizovao njihov rad, izbeglo dupliranje poslova | pos-
tigli o¢ekivani efekti u sprovodenju pripreme za opSte-
narodnu odbranu.

Standardizacija u pripremama velikih tehnickih sistema
za efikasnije funkcionisanje u ops$tenarodnoj odbrani

Zakonom- o opStenarodnoj odbrani utvrdeno je da pri
izboru, izgradnji i razvoju velikih tehni¢kih sistema,
kao $to su elektroenergetski sistem, sistem veza, saobra-
éajni sistem, elektronika i dr. sistemi od znacCaja za op-
Stenarodnu odbranu, kao i pri nabavkama tehnickih
sredstava znac¢ajnih za funkcionisanje tih sistema, osnov-
ne i druge organizacije udruzenog rada | druge samo-

upravne organizacije i zajednice i organi drustveno-poli-
tickih zajednica duzni su da obezbede uskladenost tih
sistema sa potrebama opStenarodne odbrane, da sa pro-
gramima koji se odnose na izgradnju i razvoj tih sistema
upoznaju Savezni sekretarijat za narodnu odbranu I dru-
ge organe odredene Zakonom. |

Veliki tehnicki sistemi pored sloZzenosti imaju sledece
karakteristike: visoku cenu koStanja, sadrze tehnicka ma-
terijalna sredstva proizvedena po licencama raznih zema-
lja razlicitog nivoa tehnologije, nezadovoljavajuceg su
stepena tipizacije i unifikacije i nisu dovoljno meduso-
bom kompatibilna.

Efektivnost velikih tehnickih sistema je direktno propor-
cionalna efektivnosti pojedinih delova sistema, odnosno
tehnic¢kih materijalnih sredstava a njihov kvalitet (sa as-
pekta narodne odbrane) predstavlja sposobnost izvrsenja
funkcije 'u svakom trenutku i sa zahtevanim nivoom teh-
nicko-eksploatacionih karakteristika.

Standardizacija u pripremi velikih tehnic¢kih sistema za
opstenarodnu odbranu obuhvata sve one mere koje ce
stvoriti. takve tehnicke sisteme, u kojima ce materijalno
tehni¢ka sredstva po svojoj koncepciji i gradnji moci da
skupno funkcioniSu u sistemu opStenarodne odbrane,

pod prihvatljivim uslovima efektivnhosti. Poznato |e, da

efektivnost bilo kojeg sistema predstavlja proizvod po-
uzdanosti (verovatnoéa rada bez otkaza) i gotovosti (ras-
polozivosti — verovatno¢a da ¢e bilo koji sistem u bilo
kom trenutku vremena biti raspoloziv) i funkcionalne
podobnosti (koja je nezavisna od vremena). VeliCina,
kao $to je gotovost, je jedna od bitnih osobina svih tehni-
¢kih sistema i ona predstavlja odnos ukupnog vremena u
kome je sistem u ispravnom stanju prema ukupnom vre-
menskom posmatranju. Zhatevani nivo pouzdanosti uti-
ée na gotovost, ali ostvarivanje zahtevane gotovosti trazi
i odgovarajuc¢e povoljnosti sa stanovista otklanjanja nas-
talih otkaza. To znaci da je bitno i da se postupci odr-
zavanja obave za $to krace vreme. Pogodnost odrzavanja
zavisi od vise ¢inilaca, kako od konstrukcionih reSenja |
stepena standardizacije (njenih procesa tipizacije i unifi-
kacije) tako i od sistemske podrike (snabedevanje rezer-
vnim delovima i potroSnim materijalom). Nije potrebno
dokazivati direktnu zavisnost pogodnosti odrzavanja od
stepena standardizacije, kojasvojim postukom tipizacije
racionalno smanjuje asortiman i eliminiSe rasipanje a uni-
fikacijom ujednacuje tipizirani asortiman ugradivanjem
unificiranih elemenata i agregata. Ovim je na uproscen
nacin pokazana direktna zavisnost efektivnoti velikih
tehnickih sistema od stepena standardizacije. Smatra se
da je tehnicko materijalno sredstvo nekompletno | ne-
spremno za izvrsenje zadatka u ratnim uslovima ako za
njega ne postoji odgovarajuéa koli¢ina rezervnih delova |
agregata.

Zastoji, uopSte uzev, znacajno uticu na ekonomicnost

Standardizacija 1984./br. 1—2



svakog tehniCkog sisterma. Prema analizama moguéih
uSteda koje se srecu u literaturi, smanjenjem zastoja mo-
ze se ostvariti preko 22 % svih moguéih usSteda, a ¢ak
45 7% smanjenjem troSkova odrzavanja i rezervnih delova.
Po procenaﬁ*:a nekih vojnih stru¢njaka sa Zapada, smatra
se da se odgovarajucim nivoom standardizacije, efikas-
nost oruzanih snaga moze povecati za 30 do 50 % u naj-
vecem broju jedinica, dok taj procenata kod nekih jedini-
ca moze dosti¢i, i Citavih 300 %. Ovo proistice iz ¢inje-
nice da od stepena tipizacije tehni¢kih sredstava pored
ostalog zavisi i moguénost tipizacije i unifikacije opreme
za Citavo tehnicko obezbedenje (snabdevanje, odrzava-
nje, remont), jer za svako razli¢ito sredstvo iste namene,
potrebno je obezbediti i razli¢itu opremu za tehnic¢ko
odrzavanje. Najcelishodnije organizovano, temeljito pri-
premljeno, opremljeno i pravovremeno sprovedeno in-
tegralno tehnicko obezbedenje, predstavlja jedan od
odlucujucih cinilaca za uspesno vodenje opStenarodne
odbrane.

Veliki asortiman vrsta, tipova i modela razliéitég porekla
I nivoa tehnologije tehni¢kih sredstava iste namene u
svim velikim tehni¢kim sistemima, narodito ée ote?ati
tehniCko obezbedenje u ratnim uslovima jer kod sred-
stava proizvedenih po razli¢itim regionalnim standardi-
ma (makar da se radilo i o istom tipu) ne moze biti uza-
Jamne zamenljivosti delova i agregata.

O nezadovoljavajuéem stanju standardizacije, tipizacije |
unifikacije u saobrac¢ajnom sistemu dosta se govorilo u
poslednjih nekoliko godina, u kom periodu su sadinjeni i
nekl pokusaji da se ovo stanje ublazi, ali nazalost do da-
nas konkretnijih rezultata nema a proces detipizacije se i
dalje nastavlja. Ovo je rezultat niza nepovoljnih uslova
(0 kojima je pisano nekoliko analiza u nadleznim savez-
nim organima i organizacijama) medu kojima u negativ-
nom smislu dominiraju: neodgovarajuéa zakonska rese-
nja u koje nisu ugradeni zastitni mehanizmi od detipiza-
cije, odsustvo druStvenog dogovaranja | samoupravnog
sporazumevanja, nedostatak potrebnih uslova za obezbe-
denje domacdeg razvoja saobrac¢ajnih sredstava | opreme |
neravnopravna saradnja sa inopartnerima. Najnepovoljni-
Je stanje standardizacije, tipizacije i unifikacije je u put-
nom saobracaju, gde su se nagomilali mnogi problemi &i-
je Ce reSavanje biti slozeno, dugotrajno i mukotrpno. U
sluCaju rata, OS ¢e podmirivati deo potreba mobilizaci-
jom iz popisa, pa je suStinsko pitanje stanje standardiza-
cije, tipizacije i unifikacije tog fonda vozila. Pored efek-
tivnosti (o kome je prethadno bilo govora), ovo stanje
Ima direktnog uticaja na racionalizaciju celokupnog tran-
sportnog procesa (kombinovani transport, paletizacija,
sistem izmenjivosti transportnih sanduka, mehanizacija
utovarno-istovarnin c¢vorova i dr.) i planiranje i izvrenje
kretanja motorizovanih kolona. Prilikom planiranja kre-
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tanja (kao jedne od osnovnih elemenata manevra) priori-
tetan zahtev ima faktor — brzina kretanja — koja zavisi
od nacina grupisanja vozila unutar kolona. Sve takti¢ke
radnje kao i poc¢etni razvoj OS snaga za borbu bice slo-
zenije sprovesti sa netipiziranim voznim parkom.

Stanje tipizacije i unifikacije voznog parka u JNA je
povolinije, medutim, teSkoce koje prate razvo| I proiz-
vodnju za potrebe privrede, objektivno se odrazavaju i na
razvo) vozila za potrebe JNA. U dosada$njoj aktivnosti
na resavanju pitanja tipizacije i unifikacije u JNA vredno
Je navesti primer unifikacije delova vozila iz domace Dro-
izvodnje za potrebe JNA gde terenski automobil 1,5 t,
TAM 110 T7 i terenski automobil 3 t, TAM 150 T11
imaju 2400 unificiranih delova.

Nedovoljna koordinacija i usmeravanje sredstava u razvoj
putnog saobracaja su doprineli i neskladu u izgradnji put-
ne mreze, u kojoj nije bilo sistemskog prilaza izradi stan-
darda, tako da mnega podrucja nisu dovoljno pokrivena
standardima a postoje¢i standardi requliu samo proble-
matiku gradenja puteva. Tehni¢ke i eksploatacione oso-
bine saobracajnica i objekata na njima, propusna mo¢.
nosivost (dozvoljena kratkotrajna preoptere¢enja) mora-
Ju se reSavati aktima standardizacije i sa aspekta upotre-
be u ratu.

Ovo stanje se moze i mora prevazi¢i doslednom i organi-
zovanom drustvenom akcijom (ukljucjuci i interventne
mere) sa povecanom odgovorno$éu svih subjekata koji
ucestvuju u razvoju i izgradnji saobracajnog sistema.

U ratu se sa izvesnoScu moze ocekivati raspadanje elek-
troenergetskog sistema pa je potrebno obezbediti samo-
stalne izvore elektricne energije i permanentno raditi na
supstituciji uvoznih te¢nih goriva domaéim ugljem. Pri
Izgradnji autonomnih izvora elektroenergije — malih hi-
droelektrana i termoelektrana kao i elektroagregata po-
trebno je maksimalno sprovesti standardizaciju, tipizaci-
Ju i unifikaciju u cilju lakSeg i racionalnijeq razvoja, pro-
lzvodnje, koriS¢enja domacih materijala i obezbedenija
rezervnih delova za odrzavanje i remont agregata. Za sna-
bdevanje elektroenergijom u ratu, od posebnog je inte-
resa priprema kapaciteta za proizvodnju energije u ratu
pf0§irenjem koriscemja uglja kao energetskog izvora, jer
su ovakvl kapaciteti elasti¢niji i otporniji na ratna raza-
ranja. U sklopu mera koje se preduzimaju za uspesniju
eksploataciju rudnika u ratu, posebnu paznju zasluzuje
Konzerviranje u miru i otvaranje u ratu manjih rudnika,

‘'otvaranje novih kopova i stvaranje deponija uglja u fazi

neposredne ratne opasnosti. U nemogucnosti lociranja
pogona blize izvoristima energetskih 1zvora, potrebno
je graditi saobracajnice sa odredenim stepenom zastite,
Sto se treba requlisati kroz akta standardizacije za po-
trebe proizvodnje u ratnim uslovima.
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Zakljucak

Odbrambene pripreme se ne mogu uspesSno sprovodi-
ti bez delatnosti standardizacije. Standardizacijom se
kao progresivnim sredstvom, u odredenoj vojno-politi-
¢koj, tehnickoj i ekonomskoj situaciji mogu uspesnije
reSavatli osnovni ekonomski, tehnicko-tehnoloski, or-
ganizacijski i vojni problemi kao Sto su: unosenje reda

| sistema U proces opremanja | stvaranja- mogucnosti
ubrzane proizvodnje, sa maksimalnom pouzdanosc¢u teh-
nickih sredstava, visokog stepena zamenljivosti delcva |
agregata, jedinstvenih postupaka | metoda proizvodnje
uz racionalno koris¢enje novc€anih sredstava, |judske sna-
ge | vremena. UspesSno sprovedena standardizacija u miru
obezbeduje efikasno funkcionisanje drustveno-ekonom-
skog sistema u ratu.

MERENJE ZAPREMINE | MASE NAFTE | NAFTNIH PROIZVODA SA VISOKOM TACNQSCU

Dr Dobrivoje Prokic, dipl. fiz.

Jugoslovenskim standardom, JUS B.H2.010, propisano
ie ,UTVRDIVANJE KOLICINE NAFTE | TECNIH
NAFTNIH PROIZVODA U SUDOVIMA ZA TRAN-
SPORT | USKLADISTENJE".

S tim u vezi, data je metoda koja omogucava merenje
mase | zapremine nafte | naftnih proizvoda (u cisterna-
ma | drugim posudama) sa visokom tacnoScu pomocu
savremenih elektronskih vaga.

1. Uvod

Stalan porast potroSnje nafte i naftnih proizvoda kao i
njihova visoka cena na svetskom trziStu, zahtevaju da se
merenje zapremine | mase nafte | naftnih proizvoda vrsi
sa visokom tacnoScu.

S tim u vezi, u ovom radu je data metoda za merenje za-
premine | mase nafte | naftnih proizvoda (u cisternama |
drugim posudama) sa visokom tacnoScu na bazi merenja
mase na savremenim elektronskim vagama (bez poluga i
bez tegova).

Sustina date metode sastoji se u izvodenju formule za
odredivanje zapremine i mase nafte | naftnih proizvoda,
a §to se ustvari svodi na odredivanje formule za korekci-
ju potiska vazduha pri merenju na elektronskim vagama,
posto se pri merenju na njima ne mogu direktno upotre-
bljavati formule koje se upotrebljavaju pri merenju na
konvencionalnim vagama sa polugama | tegovima.

o —

Data metoda ima niz prednosti (kao na primer: brzo iz-
vodenje merenja, automatizacja, Stampanje | obrada re-
zultata merenja, eliminacija sistematskih gresaka | pove-
canje tacnosti merenja) U odnosu na merenja na konven-

cionalnim vagama sa polugama | tegovima, zbog cCega
smatramo da ¢e data metoda imati veliku primenu u

praksi.
Data metoda u principu zahteva da se izvrse dva merenja
(ili samo jedno merenje kod vaga sa mogu¢om kompen-

zacijom tare) na savremenoj elektronskoj vagi, pod pret-

postavkom da je na mestu upotrebe, pre merenja, izvse-
na kalibracija vage sa odgovarajucim etalonskim tegovi-
ma.

Napomena: Pored savremenih elektronskih vaga koje
funkcionisu na elektromagnetskom principu, mogu se
upotrebljavati ivage koje funkcioniSu na principu “‘load
cells™ ili su njima sli¢ne.

2. Postupak pri merenju
Prvo merenje (‘)

Na prijemnik tereta (platformu) savremene elektronske
vage stavi se prazna posuda — tara mase m- koja sluzi za
cuvanje (ili prenoSenje) nafte i naftnih proizvoda Ciju za-
preminu | masu treba izmeriti odnosno odrediti. Posle
automatski postignute ravnoteze vage moze se napisati
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sledeca jednacina:

Po Po
m— (1 — I=m =\(1 ) (1)
P P
gde su.
M-, P+ — masa i gustina posude — tare;
Po — gustina okolnog vazduha;
m’,pm — masa | gustina ,,hipotetickog’’ tega, respek-

tivno; masa m’ odgovara prvom merenju (‘)
Za vreme merenja tare M+

Drugo merenje (/)

Posle izvrSenog prvog merenja (‘), u praznu posudu se si-
pa nafta ili naftni proizvod &iju zapreminu Vq (t) | ma-
sum_ treba izmeriti tj. odrediti. Posle automatski posti-

gnute ravnoteze vage moze se napisati sledeé¢a jednacdina:

Po Po | Po
m— (1 — ) +m_ - [1 = me =il —=——=)(2)
Y : (t)
P~ Pq P
gde su.:
m", P, ~— masa i gustina , hipotetickog” tega, respek-
tivno,
m. pq(t) — masa i gustina nafte i naftnih proizvoda na

temperaturi t, respektivno.

Kao 5§to je poznato, pomocu mase m_ i gustine o _(t) me-
rene nafte ili naftnih proizveda, moze se odredi% zapre-
mina nafte ili naftnih proizvoda Vq(t) na temperaturi t
pomocu sledeceq izraza:

Mg

V(1) = (3)
q pq(t)

Oduzimanje leve i desne strane jednacine (1) od leve i
desne strane jednacine (2), dobija se sledeéi izraz:

P p
mq-[1— : 1= [m* — mi]i- (1 o) (4)

polt p_

Mase hipotetickih tegova m’ i m’’ u izrazu (4) ne pred-
stavljaju pokazivanja mase na savremenoj elektronskoj
vagl, te ih zato treba izraziti pomocu odgovarajucih us-
lovnih masa (m™)" i (m*)" koje predstavljaju pokazivanja
mase na vagi za vreme prvog (‘) i drugog (‘) merenja, res-
pektivno.

Na bazi izraza (3) i (4), pretpostavke da je gustina vaz-
duha pg = pg = 1,2 kg/m” i citiranih referenci [1,2, 8]0
principu merenja na savremenim elektronskim vagama
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Kao | podesavanju tegova na novu uslovnu gustinu, dobi-
jJa se formula za odredivanje zapremine nafte i naftnih
proizvoda Vq(t) na temperaturi t u sledecem obliku:

. Po
(m'l')nr . (m-ﬂ-)f p-l
VS ' (5)
ﬁq(t) - Po
pq(t)

lzraz (5) moZe se modificirati u sledeéi oblik pogodan u
praksi:

Vq(t) =m" - Kq (6)

Na bazi izraza (3) i (6) dobija se formula za odredivanije
mase nafte | naftnih proizvoda m, u sledecem obliku:

m =m K (7)

gde je:

m”~ — pokazivanje mase na vagi pri drugom merenju
("), pod pretpostavkom da je izvrSena kompen-
zacija tare za vreme prvog merenja (‘), iz Gega
proizilazi: (m*)'=0i (m*)”"=m™.

- N

1 Lo [JD _pq(t)] .

K= {1+ —————— > —  Korekcija
pg(t) p™ [Pyl —po] |

potiska vazduha u funkciji gustine nafte ili naftnih proiz-
voda pq(t) na temperaturi t.

Po * [PT — pglt)]

K=K ‘p (t)=1+ -
=l I8, '[Pq(t)—ﬁo]
pq(t) — gustina nafte i naftnih proizvoda na tempera-
turi t.

3. Primena predlozene metode

Na elektronskoj vagi izmerena je cisterna sa i bez naftnog
proizvoda i dobijena je sledec¢a razlika u pokazivanju ma-
se.

(M™)"” — (m¥*)"=m* =1000 kg

Gustina naftnog proizvoda u cisterni na temperaturi t =
= 20°C iznosila je p,(20) = 0,600 kg/dm>.

Elektronska vaga je tipa PR 6228/13 PHILIPS na prin-
cipu “load cells’ kapaciteta 1000 kg i max merenja
2000 kg; granice greSke ove vage su: = 0,015 %.
Zapremina izmerenog naftnog porizvoda V _(20) na tem-
peraturi 20° C, prema formuli (6), ima sledec¢u vrednost:

vqtzo) = 1669,750 dm> * 0,250 dm?

Masa izmerenog naftnog proizvoda m, na temperaturi
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20°C, prema formuli (7), ima sledeéu vrednost:
m, =1001,850 kg £ 0,150 kg

Iz dobijenih podataka, lako se moze pokazati, ako se ne
bi primenila predlozena metoda odnosno izvedene for-
mule, greSka merenja zapremine i mase naftnog proizvo-

da na elektronskoj vagi ne bi bila £ 0,015 % (greska’

vage), nego bi bilo oko — 0,2 %.

Dakle, pri kupo-prodaji zapremine i mase merenog nat-
tnog proizvoda, ako se ne primeni predloZzena metoda
za korekciju rezultata merenja na vagi, na svakih 1000 kg
ori merenju, prodavac-isporucilac je oStecen za 3,09 &
+ 0,25 dm® ili 1,85 * 0,15 kg merenog naftnog proizvo-
da, a kupac-potrosac je isto toliko u dobitku.

Napomena

Na mestu upotrebe, elektronsku vagu treba proveravati
sa odgovarajuéim etalonskim tegovima, kao bi se obezbe-
dila odredena pouzdanost rezultata merenja.
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VERIFIKACIJA ZAPREMINE ETALONSKIH METALNIH POSUDA

Dr Dobrivoje Proki€, dipl. fiz.

Sa razvojem egzaktnih i primenjenih nauka, uzajamna
povezanost izmedu standardizacije | metrologije postaje
sve znacajnija.

Ta povezanost narocito dolazi do izrazaja pri primeni
standarda u praksi (na primer: standard za zapremine
metalnih posuda).

S tim u vezi, data je metoda za verifikaciju zapremine
etalonskih metalnih posuda pomocu savremenih elek-
tronskih vaga.

1. Uvod

Kao 5to je poznato, savremene elektronske vage funkcio-
niSu na elektromagnetskom principu, bez poluga | bez
tegova, te se pri njihovoj primeni za verifikaciju zapre-
mine etalonskih metalnih posuda pomodu ,,masene’ me-
tode (tradicionalno poznate kao ,,gravimetrijska meto-
da’) ne mogu direktno upotrebljavati konvencionalne
formule (za korekciju potiska vazudha) koje se upotre-
bljavaju pri primeni vaga koje funkcionisu na bazi polu-
ga | tegova.

U vezi s tim, u ovome radu opisana je primena savreme-
nih elektronskih vaga tj. izvedene su formule za verifika-
ciju zapremine etalonskih metalnih posuda razlicitih no-
minalnih vrednosti sa visokim ta¢nostima pomocu ,,ma-
sene’’ metode.”

Data metoda u principu zahteva da se izvrSe dva merenja
(ili samo jedno merenje kod vaga sa mogucom kompen-
zacijom tare) na savremenoj elektronskoj vagi, pod pret-
postavkom da je na mestu upotrebe, pre merenja, izvrse-
na kalibracija vage sa odgovaraju¢im etalonskim tegovi-
ma.

Napomena: Pored savremenih elektronskih vaga koje
funkcionisu na elektromagnetskom principu mogu se
upotrebljavati | vage koje funkcioni$u na principu ““load
cells” ili su njima slicne.

* Etalonske metalne posude mogu imati nazivne zapremine na
primer: 5; 10; 50; 100; 200; 500; 1000 dm? sa granicama do-
pustene greske do £ 0,020 % od nazivne zapremine. Metalne
etalonske posude mogu se upotrebljavati za verifikaciju 1 ka-
libraciju raznih mernih sredstava zapremine sa odgovaraju¢im

vec¢im granicama dopustene gredke tj. sa niZzom taénoséu.
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2. Postupak pri merenju
Prvo merenje (‘)

Na prijemnik tereta (platformu) savremene elektronske

redene crte na istoj temperaturi t:

W

V(t)=V (t)= ———— 4
5 2 o (t) &

wW

vage stavi se prazna etalonska metalna posuda zapremine
V. (t) koju treba verificirati. Posle automatski postignute
ravhoteze vage moZe se napisati sledeca jednacina:

Oduzimanjem leve i desne strane jednacine (1) od leve i
desne strane jednacine (2), dobija se sledeéi izraz:

m -1 pp?t)}=(m”—m')'(1 =) 5
rn.r~{1 p0)=rn"(1— Po | 1) vy Pm

, T Pm Mase hipoteti¢kih tegova m’ i m* u izrazu (5) ne pred-

gde su: stavljaju pokazivanje mase na savremenoj elektronskoj

My, P+ — mMasa i gustina tare-brazne etalonske metal- vagi, te ih zato treba izraziti pomodu odgovarajuéih us-

ne posude, respektivno: lovnih masa (m™)’ i (m™)"* koje predstavljaju pokazivanije

ot — gustina vazduha okoline: mase na vagi za veme prvog (‘) i drugog () merenja res-
m’, p_  — masa i gustina ,hipotetiCkog" tega, respek- pektivno.

tivnho; masa m’ odgovara optereéenju vage za Na bazi izraza (4) i (5), pretpostavke da je gustina vazdu-
vreme prvog merenja (‘) tj. merenja mase ta- ha po = po = 1,2 kg/m? i citiranih referenci [1, 2, 8]0
re. principu merenja na elektronskim vagama i pode3avanju
tegova na novu uslovnu gustinu, dobija se formula za
odredivanje tj. verifikaciju zapremine etalonskih metal-
nih posuda Vs(t) na temperaturi t u sledecem obliku:

Drugo merenje (/)

Posle izvrSenog prvog merenja (‘), u etalonsku metalnu
posudu sipa se destilovana voda do odredene crte koja -

oznacava nominalnu zapreminu koju treba verificirati. = £0
Posle automatski postignute ravnoteze vage moze se na- V. (1) = (m™)" — (m")’ p (6)
pisati sledeca jednacina: S pw(t) : Do
P, ()
Po Po Po
_ ..I.. . — A «pv» . s .
m-- (1 ) m 1 ( >] m™ - (1 ) (2) |zaz (6) moze se modificirati u sledeéi oblik pogodan u
Pt P\ P .
praksi:
d : =Sim e
gde su Valit)s=Im= s (7)
m“,pm — masa | gustina , hipotetickog” tega, res-
gde |e:

pektivho; masa m’’ odgovara opteredenju
vage za vreme drugog merenja (") tj. mere- m”~ — pokazivanje mase vage koja odgovara drugom me-
nja mase etalonskog suda sa vodom. renju ('), pod pretpostavkom da je izvrSena kom-
mw,pw(t)— masa | gustina destilovane vode na tempe- penzacija mase tare-masa praznog etalonskog me-
raturi t, respektivno. renja (‘), iz éega proizilazi: (m™)' =01 (m™)" =

Kao S$to je poznato, pomodéu mase m | gustine pw(t) de- =0, :
stilovane vode, moze se odrediti zapremina destilovane & 0* )] )
: , o _ T Po "|lP —P
vode Vw(t) na temperaturi t pomodéu sledeéeq izraza: Kw 3 {1+ * "f’_ > — korekcija
P, (t) p” - [p,(t) —po]
m,, . y
V(1) = (3) . s
p., (1) potiska vazduha u funkciji gustine vode p_ (t) na tempera-
turi t [3]; |
Pomocéu poznate zapremine destilovane vode V_(t) na po = 1,2 kg/m> — srednja odnosno nazivna gustina

vazduha;
p™ = 8000 kg/’m3 — nova konvencionalna gustina tegova
upotrebljenih za Kkalibraciju elek-
tronske vage;

temperaturi t moze se odrediti odnosno verificirati za-
premina metalne posude Vs(t). U idealnom slucaju, za-
premina destilovane vode Vw(t) na tempereturi t jed-
naka je zapremini etalonske metalne posude Vs(t) do od-
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Ako je zapremina etalonske metalne posude Vs(t) odre-
dena za temperaturu t, tada se zapremina VS(2O) za tem-
peraturu 20° C moze odrediti pomodu izraza:

Vs(20) = Vs(t) |1+ 6m (20 — 1) | (8)
ili u obliku pogodnom u praksi:

VvV (20) = Vs(t) K (9)

gde su:

V (t) — zapremina etalonske metalne posude na tempe-

raturi t;

KE =105 Gm (20 — t) — korekcija zbog zapreminskog
Sirenja metala elektronske me-
talne posude u zavisnosti od
temperature t, u Kojoj je zapre-
minski koeficijent Sirenja meta-
la (npr. prema OIML: ﬁm X
X 10° °C = 33,5 za ugljeniéni
celik; 48 za nerdajuci Celik),

3. lzbor elektronske vage | tegova

Za verifikaciju zapremine etalonskih metalnih posuda
notrebno je izvrsiti pravilan izbor elektronske vage i eta-
lonskih tegova (za verifikaciju vage pre merenja, na mes-
tu upotrebe) kako bi se obezbedilo izvodenje merenja sa
potrebnom tacnos$éu i pouzdanoscéu.

Na primer, za verifikaciju zapremine suda od 1000 dm?
sa granicama dopuStene apsolutne greSke A = £ 200 cm”,
nprema nasoj proceni moze se upotrebiti elektronska va-
ga sledeceg kapaciteta: 1000 kg max merenje plus mo-
guénost kompenzacije tare — mase praznog suda.

Prema analogiji za verifikaciju tegova, granice intervala
pouzdanosti vage (pri verovatnoci P = 95 % i n= 10 po-
novljenih merenja) treba da budu (pod pretpostavkom
da su isklju¢ene sistematske greSke vage):

A R . 1 A
- '?(pmax'—pmin)gi T
i
t-S A
+ <k —
</ n f
=Pl aswPec oo razmak izmedu najveceg (pmax) i

najmanjeg (pmin) pokazivanja ma-
se na vagi pri ponovljenim mere-
njima (n = 10),

t — faktor po,,Studentu’ (uzima se iz

tabele pri datom p i n);

‘/ Z(p; — p)?
S = I — standardna devijacija;

n—1
L IP1 PR PP _ .‘ _
pit= - I % _ aritmeti¢ka sredina
L ponovljenih merenja
plrplrp3f' ‘ -:pi:---r
Dn;

A=+200cm’ ~ = 200 g; (pri gustini vode 1).

f= 3 — 5 mada mogu biti i druge vrednosti u zavisnosti
od potreba,

Prema analogiji za verifikaciju tegova, granice dopustene

greske tegova {za kalibraciju elektronske vage, pre mere-

nja, na mestu upotrebe) date su pomocu sledeceg izraza:

A=

+Am< % -200g~*66g

1 T
3 <
Dakle, za tegove mase od 1000 kg, granice dopustene
greske moraju da budu manje ili jednake: £ 66 g.

Ovaj uslov moze biti zadovoljen sa 50 tegova po 20 kg
(svaki teg klase tacnosti M; sa greSkom * 1 g, tako da
ukupna greska iznosi £ 50 g, a $to je manje od £ 66 g),
mada mogu biti i druga reSenja, u zavisnosti od konkret-
nih potreba i moguénosti za realizaciju.

4. Zakljucak

Predlozena metoda omoguéava verifikaciju zapremine
etalonskih metalnih posuda razli¢itih nominalnih zapre-
mina sa visokom tacnoséu, koje u principu sluze za veri-
fikaciju i kalibraciju zapremine sudova nize taCnosti.

S obzirom da savremene elektronske vage imaju niz pred-
nosti u odnosu na konvencionalne vage sa polugama |
tegovima kao i da merenja zapremine (tecnosti | gasova)
sa visokom tac¢no$éu postaje sve znacajnije, smatramo
da ¢e predlozena metoda imati veliku primenu u praksi.
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PRILOG

- e —— il - ——

—— A —

., — koeficijent zbog zapreminskog Sirenja

Interval temeperature,

Supstanca B . Ve 0

Aluminijum 0,0000 72 0+ 100

Bakar 0,0000 48 O— 100 |
Mesing, bronza o 0,0000 5; -—MHE%} 00 )
-Celiﬁ;__ﬁ;rdéju;i} 0-,0000 33 =y 0 - 160 -

p . (t) — gustina vode, kg/m”

26

fﬂ-ﬂ

C ¢,0 a1 0,2 0,3 Al 0.5 0.6 0.7 0.8 09

0 996,206 QI 8463 93 8528 9998391 9998653 999,8713 9998771 Y99.8827 999 8882 999 8934
1 ¢99,8985 939 9 35 992 2032 99991238 9999172 9999214 999 9254 0999 9293 999 9330 9999365
2 999,836 992 04 1 V02 0461 999 2489 99,9516 990 9541 9990345 0999587 999 9607 999 9625
3 §99.6642 99 G057 V) 9670 999 2682 9999692 9999701 9999708 999 9713 9999717 9999719
3 GO9,8720 Gy 9IS 993 971p 9999711 9999705 9929698 999,9689 999 9678 999 9666 999.9652
5 997,707 999 2AZ0 999 9602 999,9582 999,2560 9999517 9990513 992 9437 999.9459 999 9410
6 069, ~152 0920147 J92.6134 9900299 999252 9II V.24 999 9184 999 9143 9999101 999 9057
7 092,911 779 8964 “IUB8I16 999,8366 -999,8515 999 8762 999,8708 999 8552 999 8595 999 8537
g 935,847 999,8416 999,8353 999,87A9 9998223 999 8157 9929 8088 9990 3019 999 7947 999 7875
) GO TBCL 99 TT6 9997649 999 7571 999,7492 999 7411 999 T129 099 724p 9997161 9997075
0 77,0987 9970898 997 0808 999,6717 999,6624 999,651 Q99 6434 722 5337 9996239 999,6140
11 399,039 999,5Q37 992 7834 999,5729 293,5023 999,5516 979,5408 29,5298 HOIQ 5187 999 5374
12 300 4951 999,4845 0994730 999 4612 999,4494 0999 4374 <99 4251 999 4130 9994007 999,3882
13 Q99 17FA 940 3628 999 35D) 999,3370 999,3239 999 1105 999 28T 999 2833 999 2702 999 25¢ 5
14 O90 2427 999, 2287 9992146 999,2004 999 1841 9991717 999,157 9991424 999,1276 999.1127
15 QU CATT 999,0826 99,0073 9999519 999,0364 999,008 999 CO51 998.6392 998,9733 9989572
16 V95 9410 998,9247 993,0033 993,8917 998,8751 998,8532 998 8414 993 8244 998.8073 9987901
17 Q53 7728 9987553 938,7178 998,7201 $98,7023 998 (:345 993.66¢5 998 0483 9986301 9986118
' 3 298 5934 ©Q8,5748 98 5562 998 5374 98,5185 993 4995 ©IR 4504 053 1612 998,4419 998,422
19 028 4020 998,3833 98 3edn 99323428 9931238 938 3037 98 S84 wul Je31 9082429 9982224
20 2942019 698 1312 9981604 998 1395 993,155 99f 0273 963 0 'nl 9280743 99R 0334 9980119
2] 997 V9L 997,9085 Y7 94467 997 9247 297,9027 997 8825 697 8581 997 3140 997,8135 Q97,7910
22 GQT 7ES3 997,7456 UGT U227 997 69u8 997 6767 99T 6536 997.6303 997 6073 997.5835 997,560
23 G97,53:3 9975126 997,4887 99,4648 997 4408 997,4166 997,321 997 I¢8) 997,3436 997,3191
24 I57.2944 9972697 297,2449 997,2200 997.1250 997.1699 997 1446 9237.1193 997 0919 997 06885
25 977,C429 997,0172 996,9914 996,2655 996.9396 996,9135 9968873 95 8511 996.8347 996,808)
25 0746.7818 996,7551 996,7284 996,7016 Y96,6747 996,6477 906,6206 994.2734 996,5661 99¢,5384
27 996.5113 906,48137 VI 4561 996,4284 996,4005 996,3726 996.3446 996 1105 296 2883 9956 2600
8 906,2316 996,203 2941746 996,1460 996,1172 996,0834 990,0595 990,0305 996,0014 995,0722
29 975,0410 995,913¢ 997 8842 9958546 9958250 995,7953 0057635 Y95,7356 9957056 9956756
30 995,645 995,6152 0255843 9955544 995,5239 995,4934 9954627 993,4319 9954011 995,3701
31 9951391 995,3080 9952768 995,2456 995,2142 995,1828 9951512 9951196 9950879 995.0561
32 995,0243 994,9923 994 9603 994,9282 994,8960 994,8637 994,8313 994,7988 994,7663 994,7337
3) 904,7010 994.6682 994,6353 9904,6024 994,5693 9945362 994 5030 994 4697 994,4364 994 4029
14 004,1694 994,3358 094 3021 994,2683 994,2345 994,2005 994.1605 994,1124 9940982 9940640
a5 994,0206 993,9952 993,9607 993,9261 993,8915 993,8567 993,8219 Q03,7870 993,7521 993,7170
16 93,0819 993,6467 993 6114 993,5760 993,5406 993,5050 993,4094 993,4338 9933980 993,3622
A7 SV 3263 9U3,2003 993,2542 993,2181 993,1818 993,1455 993,1092 993,0727 993,0362 992,9996
-8 092 9629 9920261 QU2 B89 992 8524 092 8154 9927784 9927412 9927040 9926668 992,6294
39 99. 5920 992,5545 9925109 9924792 992,4415 992 4037 992,3658 9923279 992,2899 992,2518
4. . QL7 Y] 1A

e ——— R E WS RS W &

= 3

— e m—— o —— ———— i —

- —— —

Standar-dizaciia- 1984 /br. 1—2



RAZVOJ INFORMACIONOG SISTEMA O STANDARDIMA | DRUGOJ TEHNICKOJ

REGULATIVI (IS) — IZRADA TEZAURUSA —

Dusan Pajéi¢, dipl. meh.

1. Uvod

Dosadasnji razvoj IS u SZS odvija se na osnovu prihvace-
nog glavnog projekta IS SZS, koji je postavio kao kona-
¢an cilj automatizaciju informisanja u oblasti standardi-
zacije i tehniéke regulative. IS u SZS o standardima |
drugoj tehniékoj requlativi treba da se uklopi u kontekst
informacionog sistema ISONET medunarodne organiza-
cije za standardizaciju (1SO).

Jedan od osnovnih instrumenata koji obezbeduje efikas-
nu razmenu podataka u okviru ISONET (Infomraciona
mreza I1SQO) je jednoznacno indeksiranje dokumenata,
$to ujedno omogucava ubrzano pretrazivanje raspolozi-
vih baza podataka. Indeksiranje predstavltja pripremu do-
kumenata za unos$enje u bazu podataka i to tako, Sto se
iz teksta dokumenta u prirodnom jeziku, odabiraju Kklju-
éne rec¢i (deskriptori) na osnovu kojih ée se kasnije vrSiti
oretrazivanje. Znaci, odabiranje deskriptora 1 njihovo
upisivanje u dokument, predstavlja indeksiranje doku-
menata. Kao osnova za indeksiranje i nenumericko pre-
trazivanje koristi se ISONET tezaurus potvrden od stra-
ne Komisteta za informacije (INFCO) koji je u okviru
SO zaduzen za rad na tezaurusu.

2. ISONET tezaurusi

|ISO je potvrdio i preporucio dva tezaurusa za upotrebu
orilikom indeksiranja i pretrazivanja i to verziju Medu-
narodnog tehnickog tezaurusa (TI1T) koja je razvijena u
okviru Francuske nacionalne organizacije za standardiza-
ciju (AFNOR) i ROOT veriziju koja je razvijena u okviru
Britanske organizacije za standardizaciju (BSI). TIT ver-
zija raspolaze francuskim i engleskim deskriptorima, ko-
ii su dati u azbué¢nom redosledu, i ROOT verzija koja, za
sada, raspolaze samo engleskim deskriptorima. Oba teza-
urusa su multidisciplinarna i pokrivaju podrucja gde se
primenjuje standardizacija, kao na primer: metalurgija,
poljoprivreda, mehanika, informacioni procesi itd. Pored
deskriptora odredenih za ove oblasti, definisani su i do-
datni, koji se koriste sa aspekta standardizacije, kao na

primer: ispitivanje i ispitne metode, kontrola kvaliteta
itd.

-—— —— e e ——

Na osnovu statistickih podataka koje je pripremio
ISO/INFCO, vidi se da se ROOT tezaurus koristi u 12
razlicitih organizacija za potrebe indeksiranja | za bibli-
ografski posao. TIT tezaurus se koristi u 8 razlic¢itih or-
ganizacija (engleska verzija) i 9 organizacija (francuska
verzija).

2.1 Iskustva pojedinih organizacija u praktichom radu
sa tezaurusima i automatizovanim bazama podataka

2.1.1 iskustvo AFNOR-a

TIT tezaurus je nastao kao rezultat indeksiranja oko
13.000 dokumenata, a sadrzi oko 10.000 deksriptora i
sinonima. U TIT tezaurusu postoje tri vrste semantickih
relacija:

— relacija ekvivalencije

— hijerarhijske relacije

— asocijativne relacije

TIT tezaurus je prvo uveden u praktiénu primenu u
AFNOR-u, gde se koristi za indeksiranje NORIAN baze
podataka, koja sadrzi 34.000 dokumenta i to: francuski
standardi, standardi evropske ekonomske zajednice, stan-
dardi u izradi, 1SO standardi i |EC publikacije. Tezaurus
je automatizovan pomocu programskog paketa MISTRAL
I\V. Na osnovu raspolozivog TIT tezaurusa, za indeksi-
ranje 10.000 dokumenata u AFNOR-u su bila angazo-
vana tri lica za indeksiranje — dokumentaliste u trajanju
od tri godine, $to ukazuje na obim i ozbiljnost ovog po-
sla.

2.1.2 Iskustvo BSI

ROOT tezaurus je objavljen kasnije u odnosu na TIT
tezaurus, a koris¢ena su stecena iskustva pri izradi TIT
tezaurusa. BS| koristi ROOT tezaurus za indeksiranje do-
kumenata britanskih standarda u automatizovanoj bazi
podataka, koja raspoloze sa 1.000 dokumenata (podatak
iz oktobra ove godine).

Interesantno je ovde izneti nacin azuriranja tezaurusa.
Na osnovu utvrdene procedure vrsi se azuriranje | TIT i
ROOT tezaurusa, koje obavljaju specijalisti AFNORA-a
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odnosno BSI-a. No, u slu¢aju azuriranja ROOT tezaurusa
uveden je i pojam kandidat deskriptor’, koji se koristi
prilikom indeksiranja dokumenata i to iz sledeé¢ih razlo-
ga.

Prilikom indeksiranja dokumenata, uocilo se, da je vre-
me potrebno za potvrdu prihvatanja novog deksriptora
veoma dugacko (lice zaduzeno za indeksiranje — doku-
mentalista mora da indeksira dokument, da bi dokument
Mogao da se unese u bazu podataka), pa je to razlog uvo-
denja , kandidat deskriptora’. U ovom sludaju tehnika
konsultovanja i provere (validacije) tezaurusa primenjuje
se uz konsultaciju | deskriptora i ,,kandidat deskriptor-
ra”. To znaci da pored prihva¢enog tezaurusa postoji i li-
sta kandidata deksriptora. U postoje¢oj bazi podataka
britanskih standarda svaki dokumenat se indeksira sa
deset deskriptora.

2.1.3 Iskustvo DIN-a (SR Nemacka)

DIN je radio i sa TIT i sa ROOT verzijom !SO tezaurusa
| 1980. godine opredelili su se za ROOT verziju tezauru-
sa.

Preveli su ROOT tezaurus na nemacki jezik, tako da sa-
da raspolazu ROOT verzijom tezaurusa sa nemackim
deskriptorima, na osnovu cega je indeksirana baza poda-
taka nemackih standarda od 2.500 dokumenata. Dobije-
ni prevod tezaurusa nije u potpunosti zadovoljio zbog
neucestvovanja indeksera — dokumentalista u fazi pre-
vodenja (adaptacije) ROOT tezaurusa.

3. lzbor verzije ISONET tezaurusa u SZS

Najpreci zadatak, bez kojeg se ne moze pristupiti izgrad-
nji automatizovanog informacionog sistema SZS, je iz-
gradnja s/h verzije tezaurusa. To znacCi da je trebalo da
se opredeli izmedu postojecih i preporucenih tezaurusa,

Koji su u upotrebi medu ISONET clanicama, a zatim iz-

vrSiti adaptaciju izabranog tezaurusa na s/h jezik. lzme-

du dva postojeca tezaurusa ROOT i TIT, izabran je TIT
tezaurus, kao osnova za kreiranje s/h verzije tezaurusa.

Na ovu odluku uticali su sledeci razlozi:

— sturkturna podela TIT i ROOT tezaurusa odgovara
strukturnoj podeli jugoslovenskih standarda, kako je
to definisano u standardu JUS A.A0.004

— automatizacija TIT tezaurusa izvrSena je pomocu s/w
paketa MISTRAL 1V, koji stoji na raspolaganju u in-
formacionom centru SZS

— prakticno iskustvo u koriséenju TIT tezaurusa datira
od 1980. godine, kada je NORIAN baza podataka,
Koja je indeksirana sa deskriptorima iz TIT tezaurusa,
postala otvorena (javna) baza podataka, dok se ko-
mercijalna eksploatacija BS| baze podataka, koja je
Indeksirana sa ROOT tezaurusom, ocekuje u toku
1984. godine

— sa aspekta instalacije tezaurusa u racunary, postoji
skoro potpuna kompatibilnost racunara Honeywell
DPS7 na kome je instaliran TIT tezaurus u ANFORU
| racunara Honeywell 66 na kome ée se instalirati s/h
verzija tezaurusa i odgovarajuc¢a baza podataka. Za

- Instaliranje ROOT tezaurusa na racunaru potreban je
poseban s/w (program) za odredeni tip racunara.

3.1 Organizacija rada na izradi tezaurusa u SZS

Predvideno je da se organizuje jezicka agencija, Ciji bi
zadatak bio da donese s/h verziju tezaurusa i da radi na
njegovom azuriranju. Da bi ovo telo bilo dovoljno auto-
ritativno za ovakav zadatak mora da se na adekvatan na-
Cin organizuje i da se obezbedi pogodan sastav. Agencija
bi se sastojala iz:

— plenuma jezicke agencije

— radne grupe jezicke agencije

Plenum agencije se sastoji od najkompententnijih struc-
njaka iz oblasti standardizacije, dokumentalistike i infor-
matike. U Clanove plenuma jezi¢ke agencije ulaze ¢lano-
vi radne grupe jezicke agencije i imenovani sturénjaci iz
SZS i drugih insti’tucija. Plenum usvaja tezaurus i njegove
azurne delove. Radne grupe jezicke agencije imaju dva
do tri strucnjaka, afirmisanih u radu u oblasti standardi-
zacije i dokumentalistike. '

Na osnovu periodicnih izveStaja radnih grupa i odgova-
rajucth primedbi i sugestija praviée se prednacrt s/h ver-
zije tezaurusa. Nakon primedbi na prednacrt, radne gru-
pe prave nacrt s/h verzije tezaurusa koji ide na usvajanje
na plenum jezicke agencije. Tom prilikom nacrt tezau-
rusa moze da se vrati radnoj grupi na doradu, ili da se
nacrt usovji i tada postaje s/h verzija tezaurusa.

Po zavrsetku ove aktivnosti dobijena s/h verzija tezauru-
sa ce se automatizovati na racunaru, posle ¢ega je mogu-
ce obaviti indeksiranje dokumenata, a zatim i pretraziva-
nje tako dobijene baze podataka.

3.2 Dinamika izrade s/h verzije tezaurusa

Prema planu i raspolozivim kadrovskim, materijalnim |
finansijskim sredstvima trebalo bi u toku cetvrtog kvar-
tala 1984. godine da se pristupi instalaciji s/h verzije te-

zaurusa na racunaru.
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OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

Oznaka | Naslov
godina
Grana A: Osnovni i opSti standardi
Glavna grupa A.A.: Osnovni standardi o standardizaciji, standardni
brojevi, jedinice mera i sl.
JUS A.A0.001 Standardni brojevi. Redovi standardnih brojeva
1983 |
JUS A.A0.002 Standardni brojevi. Primena standardnih brojeva i redova standard-
1983 nih brojeva
JUS A.A0.005 Standardni brojevi. Primena modifikovanih standardnih brojeva
1983
JUS A.A0.101 Tehniéki crtezi. Tehnicko pismo, latini¢ko
1983
JUS A.A0.102 Tehnicki crtezi. Tehni¢ko pismo, ¢irilicko
1983 |
JUS A.A0.103 Tehnicki crtezi. Tehnicko pismo, gréko
1983

JUS B.D1.300
1983
JUS B.D1.301
1983
JUS B.D1.305
11983
JUS B.D1.306
1983
JUS B.D1.334
1983
JUS B.D1.335
1983
JUS B.D8.052
1983
JUS B.D8.054
1983
JUS B.D8.056
- 1983
JUS B.D8.058
1983
JUS B.D8.062
1983

Grana B: Rudarstvo i prerada minerala, uglja i nafte
Glavna grupa B.D.: Keramika i vatrostalni proizvodi za industrijske
svhre

Keramiéke plocice. Presovane plocice za unutradnje oblaganje. Teh-
nicki uslovi

Keramicke ploc¢ice. Presovane plocice za unutradnje oblaganje. Oblik,
mere i klasifikacija

Kerami¢ke plocice. Presovane glazirane i neglazirane podne plocice.
Tehnicki uslovi |
Keramicke plodice. Presovane glazirane i neglazirane podne plocice.
Oblik, mere i klasifikacija

Keramicke ploc¢ice. Vuéene plocice. Tehnicki uslovi

Keramicke ploc¢ice. Vuéene plocice. Oblik, mere i klasifikacija

Keramicke plocice. Odredivanje koeficijenta linearnog termickog Si-
renja za plocice specijalne namene

Keramic¢ke plocice. Odredivanje otpornosti na temperaturne prome-
ne (metodom po Harkortu)

Keramic¢ke plocice. Odredivanje upijanja vode

Keramicke ploéice. Ispitivanje otpornosti prema smrzavanju

Keramicke ploc¢ice. Odredivanje otpornosti povrsine glaziranih ploci-
ca prema habanju

Bro)

Cena
strana  din.

39:=

39.—
45.—

49.—

45.—

45.—

32—

32.—
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32 =
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23—
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23—

23—

39—

Sl list
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55/83

55/83

55/83

56/83

56/83

56/83

55/83

55/83

55/83

55/83
55/83

55/83

55/83

55/83

55/83

55/83

55/83
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——

JUS B.D8.064
1883
JUS B.D8.066
1983
JUS B.D8.068
1983
JUS B.D8.092
1983
JUS B.D8.099
1983

JUS B.H8.028
1983
JUS B.H8.030
1983
JUS B.H8.034
1983
JUS B.H8.041
1983
JUS B.H8.042
1983
JUS B.H8.051
1983

JUS F.B1.061
1983
JUS F.B1.071
1983
JUS F.B1.101
1983
JUS F.B1.121
1983
JUS F.B1.141
1983
JUS F.B2.062
1983
JUSIEB21071
1983
JUS F.B2.072
1983
JUS F.B2.100
1983
JUS F.B2.101
1983

Naslov

Keramicke ploc¢ice. Odredivanje tvrdoc¢e po Mosu
Keramicke plocice. Odredivanje savojne &vrstoce

Keramicke plocice. Proveravanje mera i izgleda vidne povrsine

Keramicke plocice. Odredivanje otpornosti glaziranih plocica na he-

mikalije
Keramic¢ke plocice | sanitarna oprema. Provera kvaliteta

Glavna grupa B.H.: Cvrsta mineralna goriva, nafta, bitumen, zemni
gas | vosak 1 njihovi proizvodi

Ispitivanje naftnih proizvoda. Odredivanje karakteristika destilacije

Ispitivanje nafte i naftnih proizvoda. Odredivanje napona para meto-

dom po Reidu
Ispitivanje nafte i naftnih proizvoda. Odredivanje tacke zamudenja i

tecenja
Ispitivanje nafte | naftnih proizvoda. Odredivanje pepela

Ispitivanje naftnih proizvoda. Odredivanje korozivnosti na bakru

Ispitivanje nafte i naftnih proizvoda. Odredivanje koksa po Konrad-

sonu (Conradson)

Grana F: Tekstilna i odevna industrija
Glavna grupa F.B.: Tekstilna vlakna, preda, konac i sliéni proizvodi

Tekstil. Viskozna vlakna, secena. Tehnic¢ki uslovi

Tekstil. Poliakrilonitrilna viakna, se¢ena. Tehnicki uslovi

Tekstil. Poliamidna vlakna, se¢ena, tipa 6.6,6 i 11. Tehnicki uslovi
Tekstil. Poliestarska viakna, secena. Tehni¢ki uslovi

Tekstil. Polipropilenska vlakna, secena. Tehnicki uslovi

Tekstil. Filament-preda (rejon) od regenerisane i acetilisane celulo-
ze. Tehnicki uslovi

Tekstil. Poliakrilonitrilni filament u obliku kabla. Tehni¢ki uslovi
Tekstil. Poliakrilonitrilni konvertirani pramen-traka. Tehni¢ki uslovi

Tekstil. Poliamidne prede, tipa 6 i 6.6, kudravka. Tehni¢ki uslovi

Tekstil. Poliamidna filament-preda tipa 6 i 6.6. Tehnicki uslovi

- R W TR T

Broj
strana

17

e T e ——

Cena , SI. list

din SFRJi
14.— 55/83
23— 55/83
47 .— 55/83
23.— 55/83
45 .— 55/83
96.— 55/83
60.— 55/83
45.— 55/83
45— 55/83
49 — 55/83
45.— 55/83
23.— 56/83
23.— 56/83
23.— 56/83
23.— 56/83
23.— 56/83
32.— 56/83
23.— 56/83
23.— 56/83
32.— 56/83
32.— 56/83
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aodina strana  din SEFRJ”

JUS F.B2.121 Tekstil. Poliestarska filament-preda. Tehnicki uslovi 3 32.— 56/83
1983 |

JUS F.B2.122 ekstil. Poliestarski filament u obliku kabla. Tehnicki uslovi 1 14.— 56/83
1983

JUS F.B2.123 Tekstil. Poliesterski konvertirani pramen-traka. Tehnicki uslovi 2 23.— 56/83
1983

JUS F.B2.141 Tekstil. Polipropilenska filament-preda. Tehnicki uslovi 2 23.— 56/83
1983

Grana G: Industrija koze, gume i plasticnih masa
Glavna grupa G.E.: Proizvodi od gume i plasti€nih masa za tehni-

cke svrhe
JUS G.E2.235 Transportne trake. Isoitivanje gorivosti trake na frikcionom bubnju 5 45.— 55/83
1983
JUS G.E2.236 Transportne trake. Odredivanje otpornosti prema toploti 4 39.— 55/83
1983
JUS G.E2.261 Transportne trake sa tekstilnim uloScima za rudnike sa podzemnom ”'
1983 eksploatacijom uglja. Tehnicki uslovi gorivosti i ispitivanje gorivosti
u tunelu | 5 45—  55/83
JUS G.E2.270 Transporteri sa trakom. Amortizirajuci prstenovi za nosece valjke |
1983 diskove za povratne valjke. Glavne mere 3 32.— 55/83
Grana H: Hemijska industrija
Glavna grupa H.B.: Bazna i elektrohemijska industrija
JUS H.B1.022 Vodonik-peroksid, tehnicki. Tehnicki usiovi 6 47 .— 55/83
1983
JUS H.B8B.425 Kalcijum-fluorid, tehniéki. Odredivanje flotacionih reagensa. Gravi-
1983 metrijska metoda 2 23— 55/83
JUS H.B8.426 Kalcijum-fluorid, tehnicki. Odredivanje gubitka mase na temperatu-
1983 ri od 105°C. Gravimetrijska metoda | 2  23.— 55/83
JUS H.BB.427 Kalcijum-fluorid, tehnicki. Odredivanje sadrzaja karbonata. Volume-
1983 trijska metoda 4 39.— 55/83
JUS H.B8.428 Kalcijum-fluorid, tehni¢ki. Odredivanje sadrzaja sulfida. Volumetrij-
1983 ska metoda 4 39.— 55/83
JUS H.B8.429 Kalcijum-fluorid, tehnicki. Odredivanje sadrzaja barijum-sulfata.
1983 Gravimetrijska metoda 2 23.— b5/83
JUS H.B8.430 Kalcijum-fluorid, tehnicki. Odredivanje sadrzaja silicijuma. Fotome-
1983 trijska metoda 5 45.— 55/83
JUS H.B8.431 Kalcijum-fluorid, tehnicki. Odredivanje sadrzaja aktivnog fluora. Po- |
1983 tenciometrijska metoda 5 45— 55/83
JUS H.B8.432 Kalcijum-fluorid, tehnicki. Odredivanje sadrzaja ukupnog fosfora.
1983 Fotometrijska metoda 4 39.— 55/83
JUS H.B8.653 Ispitivanje tehnickog vodonik-peroksida. Odredivanje izgleda 2 23.— 55/83
- 1983
JUS H.B8.654 Ispitivanje tehniékog vodonik-peroksida. Odredivanje sadrzaja vo-
1983 donik-peroksida. Volumetrijska metoda 3 32.— 55/83
JUS H.B8.655 Ispitivanje tehni¢kog vodonik-perokisda. Odredivanje postojanosti.
1983 Volumetrijska metoda 4 39.— 55/83
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JUS H.B8.656 Ispitivanje tehni¢kog vodonik-peroksida. Odredivanje sadrzaja slobo-
1983 dnih kiselina (kao H,SO,). Volumetrijské metoda 4 39.— 55/83
JUS H.B8.657 Ispitivanje tehniékog vodonik-peroksida. Odredivanje ostatka posle
1983 uparavanja. Gravimetrijska metoda | 2 23.— 55/83
JUS H.B8.658 Ispitivanje tehnickog vodonik-peroksida. Odredivanje ostatka pasle
1983 zarenja. Gravimetrijska metoda 2 23.— 5b5/83
JUS H.B8.659 Ispitivanje tehniCkog vodonik-peroksida. Odredivanje sadrzaja fos-
1983 fata. Spektrofotometrijska metoda 4 39.— 55/83
Glavna grupa H.G.: Industrija hemijski ¢istih elemenata i jedinjenja
JUS H.G2.093 Ciste hemikalije. Kalijum-dicijanoaurat (1). Tehnicki uslovi 4 39.— 05/83
1983
JUS H.G8.176 Ciste hemikalije. Kalijum-dicijanoaurat (1). Odredivanje sadrzaja zla-
1983 ta. Gravimetrijska metoda 2 23.— 55/83
JUS H.G8.177 Ciste hemikalije. Kalijum-dicijanoaurat (1). Odredivanje sadrzaja slo-
1983 bodnih cijanida. Potenciometrijska metoda d 39.— 55/83
JUS H.G8.178 Ciste hemikalije. Kalijum-dicijanoaurat (1). Odredivanje sadrzaja olo-
1983 va. Turbidimetrijska metoda 3 32.— 55/83
JUS H.G8.179 Ciste hemikalije. Kalijum-dicijanoaurat (1). Odredivanje sadrzaja ba-
1983 kra. Potenciometrijska metoda 4 39.— 55/83
JUS H.G8.180 Ciste hemikalije. Kalijum-dicijanoaurat (l). Odredivanje sadrzaja
1983 gvozda. Spektrofotometrijska metoda 4 39.— 55/83
JUS H.G8.181 Ciste hemikalije. Kalijum-dicijanoaurat (1). Odredivanje sadrzja sre-
1983 bra. Spektrofotometrijska metoda 4 39.— 55/83
JUS H.G8.182 Ciste hemikalije. Kalijum-dicijanoaurat (1). Odredivanje sadrzaja ma-
1983 terija nerastvorljivih u vodi. Gravimetrijska metoda 2 23.— 55/83
Glavna grupa H.Z.: Razni standardi iz oblasti hemijske industrije
JUS HZ1.100 Ispitivanje industrijskih i otpadnih voda. Odredivanje sadr?aja bakra.
1983 Spektrofotometrijska metoda sa oksal-dihidrazidom 3 32.— 55/83
JUS H.Z21.101 Ispitivanje industrijskih | otpadnih voda. Odredivanje sadrzaja bakra.
1983 Spektrofotometrijska metoda sa natrijum dietilditiokarbamatom 3 32.— 55/83
JUS H.Z21.102 Ispitivanje industrijskih i otpadnih voda. Odredivanje sadrzaja kadmi-
1983 juma. Spektrofotometrijska metoda sa difenil-tiokarbazonom-diti-
ZONom 4 39.— 55/83
JUS H.Z1.103 Ispitivanje industrijskih i otpadnih voda. Odredivanje sadrzaja kadmi-
1983 juma. Polarografska metoda 2 23.— 55/83
JUS H.Z21.104 Ispitivanje industrijskih i otpadnih voda. Odredivanje sadrzaja hro-
1983 ma. Spketrofotometrijska metoda sa difenil-tiokarbazonom-ditizo-
nom ' 4 39.— 55/83
JUS H.Z1.170 Ispitivanje industrijskih i otpadnih voda. Odredivanje sadrzaja gvoz-
1983 da. Spektrofotometrijska metoda sa 1,10-fenantrolinom 4 39.— 55/83
JUS H.Z1.171 Ispitivanje industrijskih | otpadnih voda. Odredivanje sadrZzaja gvoz-
1983 da. Spektrofotometrijska metoda sa kalijum-rodanidom 3 32— 55/83
32 i
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JUS K.D0O.010
1883
JUS K.D2.090
19383
JUS K.D2.092
1983
JUS K.D2.110
1983
JUS K.D2.113
1983

JUS M.B1.067
1983

JUS N.C0.006
1983
JUS N.C0.010
1983
JUS N.C0.015
1983
JUS N.C0.035
1983

JUS N.C2.031
1983
JUS N.C2.270
1983
JUS N.C2.340
1983
JUS N.C2.341
1983
JUS N.C2.390
1983
JUS N.C2.391
1983

JUS N.G0.010
1983

Standardizacija 1 9%4/5} =22

Grana K: Industrija alata i pribora

Glavna grupa K.D.: Testere, glodala. burgije, turpije 1 sl. rezni ala-
ti sa vise seclva

Glodala sa valjkastom drskom. Valjkaste drske

Vretenasta glodala sa valjkastom drskom

Vretenasta glodala sa morze-koni¢nom drskom

Glodala za zlebove sa valjkastom drskom

Glodala za zZlebove sa morze-konicnom drskom

Grana M.: MasSinogradnja i metalska industrija

Glavna grupa M.B.: Vijci, zakovice | ostali elementi za spajanje

Vijci sa Sestostranom Sirokom glavom za taCno naleganje za spojeve
nosec¢ih celicnih konstrukcija, klase izrade B

Grana N: Elektrotehnika
Glavna grupa N.C.: Elektri€ni provodnici

Elektroenergetika. Oznacavanje izolovanih provodnika i kablova

Elektroenergetika. Boje za oznacavanje | sistem oznacavanja zila
kablova i izolovanih provodnika za nazivne napone do 1 kV
Elektriécni provodnici. Provodnici za energetske kablove | izolovane
provodnike

Ispitivanje izolovanih provodnika i kablova. Merenje elektricne ot-
pornost: provodnika

Telekomunikacije. Gajtani izolovani PVC-masom. Op3ti tehnicki
zahtevi

Telekomunikacije. Savitljivi montazni provodnik sa izolacijom od
PVC-mase. Tip TM 70

Telekomunikacije. Priklju¢ni gajtan tipa TG 40

Telekomunikacije. Prikljuéni gajtan sa paricama tipa TG 411 TG 415

Telektomunikacije. Gajtan za telekomunikacione aparate tipa TG 90

Telekomunikacije. Gajtan za telekomunikacione aparate tipa TG 91

Glavna grupa N.G.: Elektri¢ne rotacione masine

Elektricne rotacione masine. Oznake stezaljki | smera obrtanja

10

10

23—

23—

23—
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23—
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56/83
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55/83
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55/83

55/83
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Oznaka |
godina

JUS N.LO.003
1983
JUS N.L1.170
1983
JUS N.L1.202
1983
JUS N.L1.204
1983
JUS N.L1.205
1983
JUS N.L1.206
1983
JUS N.L1.207
1983
JUS N.L1.208
1983

JUS N.M2.196

1983

JUS N.N6.172
1983

JUS N.N6.210
1983

JUS N.R1.324
1983
JUS N.R1.399
1983
JUS N.R1.621

| 19383
JUS N.R6.038

1983

34

e " —— —

Naslov

Glavna grupa N.L.: Elektriéne sijalice i svetiljke

Metoda merenja porasta temperature podnozja sijalice

PodnozZje za sijalice. Prefokusno podnozje P 45 t — 4 |. Sklop sa prs-
tenom na gotovoj sijalici. Glavne mere

Sijalice za opStu upotrebu. Sijalice oblika kugle. Glavne mere i ka-
rakteristike

Sijalice za opStu upotrebu. Sijalice oblika gljive. Glavne mere i ka-
rakteristike

Stjalice za opstu upotrebu. Obicne sijalice trajnosti 1500 h. Glavne
mere | karakteristike

Sijalice za opstu upotrebu. Sijalice oblika gljive trajnosti 1500 h.
Glavne mere | karakteristike

Sijalice za opStu upotrebu. Sijalice oblika kugle trajnosti 1500 h.
Glavne mere i karakteristike '
Stjalice za opStu upotrebu. Sijalice oblika svece trajnosti 1500 h.
Glavne mere | karakteristike

Glavna grupa N.M.: Elektrotehni¢ki proizvodi za potrebe doma-
¢instva, zanatstva i poljoprivrede

Zahtevi za bezbednost. Decije igracke napajane iz mreze. Posebni
tehnic¢ki uslovi i ispitivanja

Glavna grupa N.N.: Elektronika i telekomunikacije

Radio-komunikacije. Kablovski distribucioni i zajedni¢ki antenski
sistemi. Karakteristike sistema koji rade u frekvencijskom opsegu
od 30 MHz do 1 GHz. Grani¢ne vrednosti

Radio-komunikacije. Uredaji koji se koriste u mobilnim sluzbama.

Metode merenja. Termini i definicije i uslovi meren|a

Glavna grupa N.R.: Sastavni delovi za elektroniku i elektrokomuni-
kacije

Poluprovodnicke optoelektronske komponente. Termini i definici-
e
Selenski odvodnici prenapona. Granicne vrednosti | karakteristike

Dvosmerni triodni tiristori (trijaci). Metoda merenja kriticne brzine

porasta napona
Vremenski promenljive velicine. Oznake u formulama

Broj
strana
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Oznaka |
godina

——— e

JUS U.A0.002
1983

JUS U.A0.020
1983

JUS U.A2.020
1983

JUS U.AS.032
1983

JUS U.AS.065
1983

JUS U.A9.066
1983

JUS U.A9.067
1983

JUS U.D0.001
1983

JUS U.J5.023
1983
JUS U.J5.024
1983
JUS U.J5.060
1983
JUS U.J5.062
1983
JUS U.J5.100
1983
JUS U.J5.150
1983
JUS U.J6.224
1983
JUS U.J6.225
1983
JUS U.J6.234
1983
JUS U.J6.236
1983

. ———

Standardizacije 1 924 'b_r, 1=2

Naslowv

Grana U: Gradevinarstvo
Glavna grupa U.A.: Osnovni i opsti standardi za granu gradevinar-
stva

Arhitektonsko-gradevinski crtezi. Oznacavanje objekata i delova ob-

jekata
Arhitektonsko-gradevinski crtezi. Metode projekcija

Ispitivanje gradevinskog materijala. Odredivanje koeficijenta provo-
dljivosti toplote metodom grejne ploce
Visokogradnja. StepeniSta. Termini i definicije

Modularna koordinacija. Termini i definicije
Spojevi u gradenju. Termini i definicije

Tolerancije za gradenje. Termini i definicije

Glavna grupa U.D.: Osnovni gradevinski materijali (materijali name-
njeni isklju€ivo gradevinarstvu, izuzev proizvo-
da metalurgije i prirodnih sirovina)

Projektovanje i izvodenje drvenih konstrukcija. Materijali za izradu
drventh konstrukcija. Tehnicki uslovi

Glavna grupa U.J.: Specijalni gradevinski radovi

Toplotna tehnika u gradevinarstvu. Merenje difuzije vodene pare ma-
lim mernih posudama

Toplotna tehnika u gradevinarstvu. Merenje difuzije vodene pare po-
mocu komora

Toplotna tehnika u visokogradnji. Laboratorijske metode ispitivanja
prolaza toplote u gradevinskim konstrukcijama zgrada

Toplotna tehnika u visokogradniji. Terenske metode merenja prola-

za toplote u gradevinskim konstrukcijama zgrada
Toplotna tehnika u visokogradnji. VazduSna propustljivost stanja

Toplotna tehnika u gradevinarstvu. Davaci za elektrootporne termo-
metre

Akustika u gradevinarstvu. Odredivanje koeficijenta apsorpcije u
Kuntovoj cevi

Akustika u gradevinarstvu. Merenje impedanse pomoc¢u Kuntove ce-
Vi

Akustika u gradevinarstvu. Odredivanje dinamickih fleksionih svoj-
stava sintetickih materijala. Opsti principi

Akustika u gradevinarstvu. Odredivanje dinamickih fleksionih svoj-
stava sintetickih materijala. Konpleksni modul elasti¢nosti

B roj-‘
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Uznaka i

qgodina

JUS U.J6.238
1983

JUS £2.B1.033
- 1983

JUS Z2.B1.034
1983

JUS Z2.B4.002
1983
JUS Z2.B4.003
1983
JUS Z2.B4.004
1983
JUS Z.B4.006
1983

JUS 2.52.240
1983

N-a sl owv

Akustika u gradevinarstvu. Odredivanje dinamickih fleksionih SVOJ-
stava sintetiCkih materijala. Dinamicko-elasticne karakteristike slo-
jevitih struktura

Grana £: Standardi koji ne ulaze niu jednu posebnu grupu standar-
dizacije
Glavna grupa Z.B.: Zdravstvo (higijena i medicina, izuzev lekova i

droga)

Sredstva li¢ne zastite. Sredstva za zaStitu oka. Stitnik za oé&i. Tehni-
cki uslovi I ispitivanja

Sredstva licne zaStite. Sredstva za zaStitu oka. Stitnik za oGi i lice.
Tehni¢ki usiovi

Sredstva licne zaStite. Filtri za zaStitu oka od dnevnog svetla

Sredstva licne zastite. Filtri za zaStitu oka. Metode ispitivanja filtra

za dnevno svetlo
Sredstva licne zastite. Naocare za sunce

Sredstva licne zaStite. Naocare za korekciju vida. Opti¢ko prilago-
davanje naocara

Transport, tehni¢ka oprema javnih puteva, sig
 nalizacija

Glavna grupa Z.S.:

Oznake na kolovozu. Boje za tankoslojne oznake na kolovozu. Teh-"

nicki uslovi

Broj Cena , Sl [ist

strana din SFRJ”
10 66.— 56/83
3 32.— 55/83
4 39.— b5/83
3 32.— 55/83
3 32.— 55/83
3 32.— 55/83
5 45 — 55/83
10 66.— 55/83

O obaveznosti primene i datumu stupanja standarda na snagu videti navedene ,,Sluzbene listove SFRJ"".
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organizacije udruzenog rada ovlas¢ene za atestiranje

| homologaciju

KUMULATIVNA LISTA ORGANIZACIJA UDRUZENOG RADA KOJE SU
OVLASCENE ZA ATESTIRANJE PROIZVODA | HOMOLOGACIHJU

VUNA
“Sluzbeni list SFRJ"’, broj 36/79:

1. Radna zajednica “TEKSTILNI [INSTITUT' sa
ograni¢enom supsidijarnom odgovorno3¢u, Beograd,

Vojislava Ilica br. 88, u sastavu Radne organizacije
“CENTROTEXTIL-TEXTIL" Export-Import, sa neo-

granicenom solidarnom odgovorno3¢u osnovnih organi-
zacija udruzenog rada, Beograd, Knez Mihajlova br. 1-3;

2. Radna organizacija “"VUNARSKI INSTITUT VUNIL",
sa potpunom odgovorno$éu, Leskovac, Pusmanova 19;

3. Osnovna organizacija udruzenog rada RAZVOJNO
ISTRAZIVACKI CENTAR VISOKO, sa potpunom

odgovornos8éu, u sastavu Radne organizacije Tekstilna

industrija “"VITEKS"” Visoko, sa solidarnom odgovorno-
SCu.

PAMUK
“Sluzbeni list SFRJ”, broj 36/79.

1. Radna zajednica "TEKSTILNI INSTITUT", sa
ograni¢enom suspsidijarnom odgovornoséu, Beograd,
Vojislava Ilica br. 88, u sastavu Radne organizacije
"CENTROTEXTIL=TEXTIL"” Export-lmport, sa neo-
granicenom solidarnom odgovornos$¢u osnovnih organi-
zacija udruzenog rada, Beograd, Knez Mihajlova br. 1-3;

2. Radna organizacija ZAVOD ZA |ISPITIVANCE
KVALITETE ROBE, Zagreb, Gajeva 17/1ll, sa potpu-
nom odgovornoscu;

3. Osnovna organizacija udruzenog rada TEKSTILNI
ZAVOD ZA NAUCNA ISTRAZIVANJA | RAZVOJ, sa
neograniéenom solidarnom odgovornoscu, u sastavu
Radne organizacije Tekstilna industrija “PRINTEKS”
1z Prizrena;

4 "JUGOINSPEKT—RIJEKA',6 Radna organizacija za
kontrolu kvaliteta i kvantiteta robe, sa potpunom
odgovorno3éu, Rijeka, Dure Dakoviéa 17/b;

5. Radna organizacija — INSTITUT ZA ZEMLJODEL-
STVO, sa potpunom odgovorno$cu, Strumica, Goce
Deléeva br. 27;

S — — —

6. Osnovna organizacija udruzenog rada RAZISKAVE,
Maribor, Kraljeviéa Marka 21, u sastavu Radne orga-
nizacije Tekstilni institut, sa neograniéehom solidarnom
odgovornos¢éu, Maribor;

"Sluzbeni list SFRJ"’, broj 46/79:

7. Radna organizacija za ugovornu kontrolu kvaliteta
| kvantiteta robe u domacéem | medunarodnom prometu

“"JUGOKONTROLA", Rijeka, Fiorello la Guardia
13/1V, sa potpunom odgovornoséu;

8. Radna organizacija za kontrolu kvaliteta i kvantiteta
robe “JUGOINSPEKT"” —=LJUBLJANA, Ljubljana,
Jaksi¢eva 1/11, sa potpunom odgovornoscu;

9. Radna organizacija "VUNARSKI INSTITUT VUNIL™,
sa potpunom odgovorno$éu, Leskovac, PuSranova 19.

PLOCE IVERICE ZA OPSTU UPOTREBU | GRADE-
VINARSTVO
“Sluzbeni list SFRJ” broj 40/79:

1. Radna organizacija INSTITUT ZA DRVO, Zagreb,
ulica 8. maja 82/ 1;

2. Osnovna organizacija udruzenog rada INSTITUT ZA
MATERIALE, Ljubljana, DimiCeva 12, sa neogranicCe-
nom supsidijarnom odgovorno3¢u u sastavu Radne or-
ganizacije Zavod za raziskavo materiala in konstrukcij,
Ljubljana, sa neograni¢enom solidarnom odgovor-
no$éu, Ljubljana, Dimiceva 12;

3. Osnovna organizacija udruZenog rada CENTAR ZA
DRVO, UGLJOVODONICNE IZOLACIJE | SINTETI-
CKE PROIZVODE, sa neograni€enom supsidijarnom
odgovorno$éu, Beograd, Bulevar Vojvode Misi¢a 43,
u sastavu Radne organizacije Institut za ispitivanje
materijala SR Srbije, sa solidarnom odgovornoscu,
Beograd, Bulevar Vojvode Misi¢a 43;

4. Osnovna organizacija udruzenog rada “SUMA-
PROJEKT” — Institut za istrazivanje, razvoj i projek-
tovanje, Sarajevo, Marsala Tita 64, sa potpunom odgovor-
no%¢u u sastavu Radne organizacije za istrazivanje,
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razvoj, projektovanje i inzinjering “SIPAD IRC”, sa
ograni¢enom solidarnom odgovornos$¢u, Sarajevo, Omla-
dinsko 3etaliste br. 12;

5. Temeljna organizacija zdruZenega dela za lesarstvo,
sa ograni¢enom supsidijarnom odgovornoscu, Ljubljana,
Veéna pot 30, u sastavu visokoskolske radne organizacije
Biotehniska fakulteta Univerze v Ljubljani, sa neograni-
¢enom solidarnom odgovornos¢u, Ljubljana, Vecna
pot 30;

"Sluzbeni list SFRJ”, broj 14/80:

6. Osnovna organizacija udruzenog rada INSTITUT ZA
PRERADU DRVETA, Beograd, Kneza Viseslava br. 1,
sa neograni¢enom solidarnom ddgovornoééu U sastavu
Radne organizacije Sumarskog fakulteta Univerziteta u
Beogradu, sa neograni¢enom solidarnom odgovornoscu,
Beograd, Kneza Viseslava br. 1;

/. Radna organizacija CENTAR ZA RAZVOJ DRVNE

INDUSTRIJE, sa potpunom odgovornoscu, Slavonski
Brod, M. Mesi¢a 6/1:

“Sluzbeni list SFRJ”, broj 38/81:

8. Radna organizacija SUMARSK| FAKULTET, sa pot-
punom odgovornos$éu, Skoplje, Bulevar Jugoslavije b.D..

PROIZVODI KOJI PROUZROKUJU RADIO-FREK-

VENCIJSKE SMETNJE
’Sluzbeni list SFRJ”, broj 46/79:

1. Osnovna organizacija udruZenog rada FABRIKA
TELEVIZIJSKIH PRIJEMNIKA RADIO-AKUSTICNIH
UREDAJA | ELEMENATA, sa ograni¢enom supsidijar-
nom odgovorno$éu, Nis, Bulevar Veljka Vlahovica b.b.,

u sastavu Radne organizacije "EI—-TV ELEKTRONIKA",
sa neograniéenom solidarnom odgovornodéu, Nis;

2. Radna organizacija “"ISKRA—INSTITUT ZA KAKO-
VOST IN METROLOGIJO", sa potpunom odgovor-
no$éu, Ljubljana, Trzaska 2;

3. Osnovna organizacija udruzenog rada ELEKTROTE-
HNICKI INSTITUT, sa neograni¢enom supsidijarnom
odgovornos$éu, Zagreb, Bastijanova b.b., u sastavu
Radne organizacije “"RADE KONCAR—razvoj proizvoda
| proizvodnje’’, sa neograni¢enom solidarnom odgovor-
nos¢u, Zagreb;

4. Osnovna organizacija udruzenog rada INSTITUT ZA
ELEKTRONIKU, TELEKOMUNIKACIJE | AUTOMA.-

TIZACIJU: Zagreb, Bozidareviceva br. 13, sa ogranicCe-
nom supsidijarnom odgovornod¢u, u sastavu Radne
organizacije “"RlIZ—elektronika, telekomunikacije, auto-
matizacija’’, Zagreb, BoZidareviceva 13;

“Sluzbeni list SFRJ", broj 11/80:
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5. RADNA ORGANIZACIJA ZA ISPTIIVANJE KVALI-
TETE ROBE, Zagreb,K Gajeva 17/Il, s potpunom odgo-
vornoscéu;

6. Radna organizacija "ENERGOINVEST —Istrazivacko
razvojni centar za elektroenergetiku’, Sarajevo-Lukavica,
sa potpunom odgovornoscu,

ELEKTRICNI APARAT! ZA DOMACINSTVO
"Sluzbeni list SFRJ"’, broj 3/80:

1. Radna organizacija “"ISKRA—Institut za kakovost |
metrologijo”, Ljubljana, TrzaSka cesta 2, sa potpu-
nom odgovornoséu — za sve proizvode iz Naredbe o
obaveznom atestiranju elektricnih aparata za domacin-
stvo, osim za elektriénu c¢ebad, 1 jastuke u pogledu
njihove trajnosti;

2. Osnovna organizacija udruzenog rada ELEKTROTE-
HNICK! INSTITUT, sa neograni¢enom supsidijarnom
odgovornosScéu, Zagreb, Bastijanova b.b., u sastavu Radne
organizacije “RADE KONCAR — Razvoj proizvoda |
proizvodnje’’, sa neograni¢enom solidarncm odgovorno-
$éu, Zagreb, za sve proizvode iz Naredbe o obaveznom
atestiranju elektriénih aparata za domacinstvo, osim za
elektricnu ¢ebad i jastuke u pogledu njihove trajnosti;

3. Radna organizacija FAKULTETA ZA ELEKTROTE-
HNIKU, Ljubljana, Trzaska 25, sa potpunom odgovor-
noSéu za sve proizvode iz Naredbe o obaveznom atesti-
ranju elektriénih aparata za domacinstvo, osim za
mikrotalasne pecnice, aparate za negu kozZe | Kose
ultravioletnim zracima i infracrvenim zracima i saune;

4. Radna organizacija "ENERGOINVEST —Istrazivacko
razvojni centar za elektroenergetiku’, Sarajevo-Lukavica,
sa potpunom odgovornoséu — za sledeCe proizvode iz
Naredbe o obaveznom atestiranju elektri&nih aparata za
domadinstvo: aparate za grejanje teCnosti, elektricne
pegle, plo¢e za podgrejavanje, elektricne grejalice,
usisivace, aparate za negu kose i koze, elektricne mlino-
ve za kafu, elektricne pumpe, zagnjurene grejace vode,
kuhinjske masine, ventilatore, protocne grejace vode,
aparate za przenje, elektricna lemila 1 decje igracke
napajane iz elektriéne mreze;

"Sluzbeni list SFRJ"’, broj 26/81:

5. Radna organizacija GORENJE—RAZISKAVE IN

RAZVOJ, Velenje, Celjska cesta, sa potpunom odgovor-
nodéu za sledeée proizvode iz Naredbe o obaveznom ate-
stiranju elektriénih aparata za domacinstvo: friZidere,
bojlere, masine za pranje rublja, masine za pranje sudova,
centrifuge, aparate za negu kose i koze, elektri¢ne mli-
nove za kafu, elektriéne Stednjake, susare za rublje, ma-
Sine za sulenje rublja, kuhinjske masine, ventilatore,
proto¢ne grejace vode i kuhinjske nape.
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6.  Osnovna organizacija udruzenog rada za ispitivanje
kvaliteta KVALITET" sa ograniCenom supsidijarnom
odgovorno$éu, u sastavu El Radna organizacija , Elektro-
nika‘’ Siroke potrodnje ,,El — TV Elektronika®™, sa ne-
ogranicenom odgovornoséu, Nis, Bulevar Veljka Vlahovi-
¢a 80—82 — za sve proizvode iz Naredbe o obaveznom
atestiranju elektri¢nih aparata za domacinstvo, osim za
elektriénu éebad i jastuke u pogledu njihove trajnosti;".

PROTIVEKSPLOZIONO ZASTICEN! ELEKTRICNI
UREDAJI KOJI SU NAMENJENI ZA UPOTREBU U
PROSTORIMA UGROZENIM OD EKSPLOZIVNIH

SMESA
Sluzbeni list SFRJ*, 46/82

U smislu Naredbe o obaveznom atestiranju (homologaci-
ii) protiveksploziono zasti¢enih elektri¢nih uredaja koji
su namenjeni za upotrebu u prostorima ugroZzenim od
eksplozivnih sme3a (,,Sluzbeni list SFRJ”, br. 25/81),
ovlasdéena je sledeca organizacija udruzenog rada za ispiti-

vanje navedenih uredaja, | to:
1) Osnovna organizacija udruzenog rada ElektrotennicCki

institut sa neograni¢enom solidarnom odgovornoscu, u
sastavu Radne organizacije ,,Rade Konc¢ar’” — Razvoj
proizvoda | proizvodnje, sa neogranicenom supsidijar-
nom odgovorno$éu, Zagreb, Bastijanova bb.

JUTA
“Sluzbeni list SFRJ’’, broj 19/80

Za atestiranje jute u smislu Naredbe o obaveznom atesti-
ranju jute ovlad¢ene su sledee organizacije udruzenog

rada, | to:

1) Radna organizacija — ZAVOD ZA ISPITIVANJE
KVVALITETA ROBE — Zagreb, Gajeva 17/1l, sa potpu-
nom odgovornoscu

2) Radna organizacija za ugovornu kontrolu kvaliteta
i kvantiteta robe u domaéem | medunarodnom prometu
" JUGOKONTROLA"” — Rijeka, Florello la Guardia

13/1V, sa potpunom odgovornoscu.

CEMENT
"Sluzbeni list SFRJ’’, broj 67/80:

1. Osnovna organizacija udruzenog rada INSTITUT
ZA MATERIJALE Ljubljana, DimiCeva 12, sa neogra-
ni€enom supsidijarnom odgovorno3¢u u sastavu Radne
organizacije Zavod za reziskavo materijala in konstrukcij,
Ljubljana, sa neograni¢enom solidarnom odgovornoscu,
Ljubljana, Dimi¢eva 12 za sve vrste cementa iz Naredbe

0 obaveznom atestiranju cementa;
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2. Osnovna organizacija udruZenog rada .,,CENTAR ZA
BETON | HEMIJU". Beograd, Buievar Vojvode

MiSica 43, sa ograniéenom supsidijarnom odgovornoséu
u sastavu Radne organizacije INSTITUT ZA ISPITIVA-

NJE MATERIJALA SR SRBIJE, Beograd, Bulevar
Vojvode MisSica 43, sa neograni¢enom solidarnom
odgovornoscu-za sve vrste cementa 1z Naredbe o oba-
veznom atestiranju cementa;

3. Osnovna organizacija udruzenog rada FAKULTET
GRADEVINSKIH ZNANOST | u Zagrebu, Zagreb, Janka
Raku$e 1, sa neograniCenom supsidijarnom odgovor-
no$¢u, u sastavu Radne organizacije GRADEVINSKI
ISNTITUT, Zagreb, Janka Rakue 1, sa neograni&enom
solidarnom odgovornoséu — za sve vrste cementa iz
Naredbe o obaveznom atestiranju cementa;

4. Osnovna organizacija udruZenog rada "“"KEMIJA,
NAFTA | GRADPEVISNKI MATERIJALIY, Zagreb,
Preradoviéeva 31a, sa ograni¢enom supsidijarnom
odgovorno3éu u sastavu Radne organizacije “JUGOIN-
SPEKT ZAGREB” — kontrola kvalitete i kvantitete,
Zagreb, Preradoviéeva 31a, sa neograni¢enom supsidi-
jarnom odgovorno3¢éu — za cemente 1z uvoza;

"Sluzbeni list SFRJ”, broj 14/81:

5. Osnovna organizacija udruZenog rada FAKULTET
GRADEVINSKIH ZNANOSTI U SPLITU, Split, Veselina
Masle%e b.b., sa neograni¢enom supsidijarnom odgovor-
no3éu u sastavu Radne organizacije GRADEVINSKI
ISNTITUT ZAGREB, Janka Raku3e 1, sa neogranicCe-
nom solidarnom odgovornos¢u — za sve vrste cementa iz
Naredbe o obaveznom atestiranju cementa;

6. Radna organizacija "“INSTITUT ZA ISPITIVANJE
MATERIJALA BANJA LUKA"™, Banja Luka, Juraja
Krizani¢éa b.b., sa potpunom odgovornoséu — za sve
vrste cementa iz Naredbe o obaveznom atestiranju
cementa;

7. Radna organizacija "“"ZAVOD ZA |ISPITIVANJE
MATERIJALI SKOPJE', sa potpunom odgovornosScu,
Skoplje, Rade Kond&ara br, 16 — za sve vrste cementa
iz Naredbe o obaveznom atestiranju cementa.

— —

PREFABRIKOVANI ELEMENT!I OD CELIJASTOG

BETONA
*Sluzbeni list SFRJ’’, br. 61/81:

1. Osnovna organizacija udruZzenog rada FAKULTET
GRADEVINSKIH ZNANOST | u Zagrebu, Zagreb, Janka
Rakuse 1, sa neograni¢enom supsidijarnom odgovornoscu
u sastavu Radne organizacije GRADEVINSKI INSTITUT
Zagreb, Janka Rakude 1, sa neograniCenom solidarnom

odgovornos$éu;
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2. Osnovna organizacija udruzenog rada INSTITUT
ZA MATERIALE, Ljubljana, Dimiéeva 12, sa neograni-
cenom supsidijarnom odgovornoséu u sastavu Radne

organizacije ZAVOD ZA RAZISKAVO MATERIALA
IN KONSTRUKCIJ, Ljubljana, sa neocgrani¢enom
solidarnom odgovornoséu, Ljubljana, Dimiéeva 12;

3. Osnovna organizacija udruzenog rada CENTAR ZA
BETON | HEMIJU, Beograd, Bulevar Vojvode Misi-
éa 43, sa neograni¢enom supsidijarnom odgovornoscu

u sastavu Radne organizacije INSTITUT ZA ISPITIVA-
NJE MATERIJALA SR SRBIJE, Beograd, Bulevar
Vojvode MiSica 43, sa neograni¢enom solidarnom od-
govornoscu |

4. Radna organizacija INSTITUT ZA ISPITIVANJE
MATERIJALA, Banja Luka, Banja Luka, Juraja Krizanica
b.b., sa potpunom odgovornos$éu.

UZAD ZA [ZVOZNA POSTROJENJA U RUDAR-
STVU

"Sluzbeni list SFRJ", broj 27/80 i 67/80:

1. Radna organizacija RUDARSKI INSTITUT, Ljubljana
Askerceva 20 sa potpunom odgovornoscu;

2. Osnovna organizacija udruzenog rada INSTITUT ZA
RUDARSTVO, GEOTEHNIKU | NAFTU, sa neograni-
cenom supsidijarnom odgovornos¢u, Zagreb,
Pierottijeva 6, usastavu Radne organizacije RUDARSKO-

-GEOLOSKO-NAFTNOG FAKULTETA, Zagreb, Piero-
ttijeva 6, sa neograni€enom solidarnom odgovornoscu;

3. Osnovna organizacija udruzenog rada CENTAR ZA
METALE, sa ograni¢enom supsidijarnom odgovornoscu,

Beograd, Bulevar Vojvode Misi¢a 43, u sastavu Radne
organizacije INSTITUT ZA ISPITIVANJE MATERIJA-
LA SR SRBIJE, sa neograni¢enom solidarnom odgovor-
noS¢u, Beograd, Bulevar Vojvode Misica 43.

SLEMOVI zZA ZASTITU U INDUSTRIJI

U smislu Naredbe o obaveznom atestiran'p Slemovazaza-
Stitu u industriji (,,Sluzbeni list SFRJ', br. 4/82

e i— i el R R g W —

| 43/82) ovlacena je sledeca organizacija udruzenog ra-
da, | to:
1) Osnovna organizacija udruzenog rada Institut za gra-
devinsku fiziku i sanacije, sa neograni¢enom supsi-
- dijarnom odgovornoscu, Ljubljana, Dimiceva 12, u
- sastavu Radne organizacije Zavod za raziskavo mate-
riala in konstrukcij, sa neograni¢enom solidarnom
odgovornoscu, Ljubljana, Dimiceva 12",

POKRETNE GASNE PECI ZA GREJANJE BEZ
PRIKLJUCAKA NA DIMNJAK

Za atestiranje pokretnih gasnih peci za grejanje bez pri-

kljuCka na dimnjak, u smislu Naredbe o obaveznom ates-

tiranju pokretnih gasnih peéi za grejanje bez priklju¢ka
na dimnjak (,Sluzbeni list SFRJ", br. 1/82) ovlaiéene
su sledecCe organizacije udruzenog rada, i to:

1) Osnovna organizacija udruzenog rada Elektrotehniéki
Institut, sa suspsidijarnom odgovornoscu, u sastavu
Radne organizacije ,,Rade Koncar — Razvoj proizvo-
da | proizvodnje’’, sa neogranicenom solidarnom od-
govornoscu, Zagreb, Bastijanova bb;

2) Radna organizacija Fakultet za strojniStvo sa potpu-
nom odgovornoScu, Ljubljana, Murnikova br. 2.

HOMOLOGACIJA

SVETLA ZA VOZNJU UNAZAD ZA SVA MOTORNA
VOZILA | NJIHOVE PRIKOLICE

,,oluzbeni list SFRJ’, broj 23/83

1. Radna organizacija ,,SATUFINUS“, TOZD TOVAR-
NA AVTOOPREME, n. sol.o, Ljubljana, Ob Zelezni-
cl 16

ZADNJA SVETLA ZA MAGLU ZA MOTORNA VOZI-
LA | NJIHOVE PRIKOLICE
,Sluzbeni list SFRJ”, broj 23/83

1. Radna organizacija ,,.SATURNUS”, TOZD TOVAR-
NA AVTOOPREME, n.sol.o, Ljubljana, Ob Zelezni-
ci 16

C

~ Standardizacijs 1984./br. 1—2
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MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA
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Ovaj pregled sadrff predioge medunarodmh standarda
usvojene medunarodne standarde | drugu vaZniju doku-
mentaciju koju je Savezni zavod za standardizaciju pri-
mio od Medunarodne organizacije za standardizaciju

(ISO). Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC) i

Saveta za uzajamnu ekonomsku pomo¢ (SE V).
Preporucuje se zainteresovanima da koriste ovu doku-
mentaciju u prostorijama Saveznog zavoda za standar-
dizaciju, ili putem izrade kopija, a po posebnom traZe-
nju, uz obavezu placanja troSkova reproadukcije.

DOKUMENTACIJA ISO

Objavljeni medunarodni standardi u periodu od 8. sep-

tembra do 3. novembra 1983. godine

ISO/TC 2 — Elementi za pri¢vriéivanje

iSO 225 _Elementi za pric¢vriéivanje, Vijci | na-
vrtke. Simboli i oznake dimenzija*’

1SO 887 _Ravne podloSke za metriCke navoje.
Opsti pregled”

1SO 1478 ~Navoj za vijke za lim"

1SO 1482 Vijci za lim sa upusStenom glavom i
urezom’’

1SO 1483 Vijci za lim sa upuStenom socivastom
glavom i urezom"

1ISO 4161 ,,Qestostrane navrtke sa koniéno-zaob-
lienim vencem. Klasa izrade A"

1SO 7040 Sestostrane navrtke samokodéece po-
mocéu nemetalnog umetka, varijanta 1"

1ISO 7042 .Samokocece Sestostrane navrtke (od
svih metala). Klasa ¢vrstoce 5—12" |

ISO 7046 Vijci sa upusStenim | krstastim ure-
zom"

1SO 7047 . Vijci za lim sa upusStenom socivastom
glavom i krstastim urezom. Klasa izra-
de A"

1SO 7050 Vijci za lim sa upuStenom glavom |
krstastim urezom’’

1ISO 7051 , Vijci za lim sa upudtenom socivastom
glavom i krstastim urezom”

1SO 7089 Ravne podloske, normalne. Klasa iz-
rade A"

1ISO 7090 ,Ravne podlodke, sa zako&enjem, nor-
malne. Klasa izrade A"

1SO 7092 Ravne podloske, uske. Klasa izrade A"

ISO 7093 Ravne podloske, Siroke. Klasa izrade
AiC"

1ISO 7379 Vijci sa cilindricnom glavom | $esto-
stranim upustom za ta¢no naleganje”

1ISO 7721 Vijci sa upudtenom glavom. Oblik gla-
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1SO/TC6

1SO 2758
1SO 2758

1SO 5633

ISO/TC 8
1SO 7545

ISO/TC 10

ISO 7518

ISO 7573

ISO/TC 17
1SO 657 /21

ISO 6505/2

1ISO 6305/3

ISO 6830

e
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ve zavisno od nazivnog precnika”
Papir, karton i celulozna pulpa

Papir, Odredivanje otpornosti prema
prskanju’’

Karton. Odredivanje otpornosti pre-
ma prskanju’’

Papir i karton. Odredivanje otporno-
sti na prodiranje vode”

Brodogradnja

., Brodogradnja i pomorske konstruk-
cije. Unutradsnja plovidba. Uredaj za
automatsko spajanje zaguranje konvo-
jall

Tehnicki crtezi

Tehnicki crtezi. Konstrukcioni crtezi.
Uprodéeno predstavaljanje rusenja i re-
konstrukcije”

,,Tehni¢ki crtezi. Nomenklatura defi-
nicija’’

Celik

,Dimenzije vruée valjanih ¢eli¢nih
profila. Deo 21: T-profili sa jednakom
dubinom i Sirinom prirubnica. Dimen-
zlja"

Zelezni¢ki sastavni delovi. Zahtevi u
vezi sa tehnickom isporukom. Deo 2.
Ploce od nelegiranih ugljeni&nih celi-
ka™

Zeleznicki sastavni delovi. Zahtevi za
tehni¢ku isporuku. Deo 3. Celiéni no-
saci”’

Ravni c¢eli¢ni proizvodi velike elasti-
¢nosti za hladnu obradu™

41




ISO/TC 20
ISO 5866

1SO 5078

1SO 6967

1SO 6968

ISO/TC 22
1ISO 2699

1SO 6855

1SO 7641/1

1SO 7652

1ISO 7750/1

ISO/TC 23
1ISO 2288

ISO/TC 26
1ISO 427

1SO 428

1S5S0 429
1SO 430

1SO 1187
1SO/TC 27

1SO 333

1SO 5069/ 1
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— Aeronautika | kosmonautika

,,Yazduhoplovi. Komutacioni releji.
Gabaritne dimenzije i dimenzije pri-
kKljuéivanja'"

.,Referentne atmosfere za upotrebu u
vazduhoplovstvu”

,,Vazduhoplovi. Utovarivanje kontej-
nera | paketa na glavni most teretnih
vazduhoplova. Funkcionalni zahtevi”

Vazduhopolovi. Utovarivanje kontej-
nera i paketa na donji most teretnih
vazduhoplova. Funkcionalni zahtevi*’

— Drumska vozila

Drumska vozila. Telo brizgaljke sa
prirubnicom veli¢ine ,,S”. Tipovi 2, 3, -
4 5i6"

,Drumska vozila. Metode merenja ga-
sovitih zagadivaca iz mopeda”’
Drumska vozila. Karavani i lake pri-
kolice. @ Proracun otpornosti ruda.
Deo 1: Celiéne rude”

-, Drumska vozila. Monocilindri¢ni
kompresor za vazduh sa pogonom na
remen. Dimenzije ugradnje”

Drumska vozila. Elementi vazdusnih
filtera za kamione. Dimenzije Deo 1:
Tipovi AiB” |

— Traktori i masine za poljoprivredu

Poljoprivredni traktori i masine. ls-
pitivanje motora (na probnom stolu).
Neto snaga” lzmena 1

— Bakar i legure bakra

_Kovane legure bakar-kalaj. Hemijski
sastav i oblik kovanih proizvoda”™
Kovane bakar-aluminijum legure. He-
mijski sastav i oblik kovanih proizvo-
da’’

Kovane bakar-nikl legure. Hemijski
sastav | oblik kovanih proizvoda“
,,Kovane bakar-nikl-cink legure. Hemij-
ski sastav i oblik kovanih proizvoda’

., Specijalne kovane legure bakra. He-
mijski sastav i oblik kovanih proizvo-
da”’

— Cvrsta mineralna goriva

. Ugalj, Odredivanje azota. Semi-mikro
metoda po Kjeldalu”

. Mrki ugljevi i ligniti. Principi uzima-
nja uzoraka, Deo 1: Uzimanje uzoraka
za odredivanje sadrzaja vlage | za opStu
analizu”

T — e S —

ISO 5668

ISO/TC 28

1S0O 5661

1SO 6293
1SO 6614

I1ISO 6615

ISO/TC 29
1SO 691

1SO 5420

ISO/TC 30

I1ISO 4064 /3

1ISO 7194

ISO/TC 33
1SO 5018

ISO/TC 34
1SO 660

1SO 4120

1SO 5492/5

1SO 5502

1SO 5555

1SO 5739

1SO 6490/2

., Mrki ugljevi i ligniti. Odredivanje sa-
drzaja vlage. Indirektna gravimetrijska
metoda”’

Proizvedi od nafte i sredstva za pod-
mazivanje

Proizvodi od nafte. Tec¢ni ugljovo-
donici. Odredivanje refraktivhog in-
deksa”

Proizvodi od nafte. Odredivanje sapo-
nifikacionog broja”

,,Ulja nafte i sinteticke tecnosti. Odre-
divanje karakteristika deemulgiranja’
,Proizvodi nafte. Odredivanje ostatka
ugljenika. Konradecnova metoda™

Sitan alat

,,Otvori kljuceva i alata za stezanije.
Metricke serije. Tolerancije za opstu
upotrebu™

,,Razvrtadi. Termini, definicije i tipc:—

i1

Vi

Merenje protoka te€nosti u zatvorenim
vodovima

,,Merenje protoka vode u zatvorenim

vodovima. Meraéi za hladnu vodu za
pi¢e. Deo 3: Metoda ispitivanja | opre-
ma“’

.,Merenje protoka te¢nosti u zatvore-
nim vodovima. Merenje protoka u vo-
dovima okruglog preseka u slucaju
vrtloZnog isticanja ili asimetriénog, pri-
menom polja brzine pomocu turbin-
skog merenja ili dvostruke pito cevi”

Vatrostalni materijal

,,Refraktorni materijali. Odredivanje
apsolutne zapreminske mase’

Polioprivredno-prehrambeni proizvodi
,,Zivostinjske | biljne masti | uljé. Pri-
premanje uzoraka za ispitivanje”

~,,Organolepti¢ka ispitivanja. Metodolo-

gija. Triangularno ispitivanje”
Organolepti¢ka ispitivanja.
Deo 5"

,,Uljane pogace. Pripremanje uzoraka
za ispitivanje”

,,Zivotinjske | biljne masti | ulja. Uzi-
manje uzoraka”

,JKazeini | kazeinati. Odredivanje sadr-
zaja pregorelih destica”

.Stotna hrana. Odredivanje sadrzaja
kalcijuma. Deo 2: Atomska apsorpcio-

Recénik.

e
-—

Standerdizacija 1984./br, 1—2



1SO 6498

1SO 6560

1SO 6561

1SO 6673

1SO 7560

ISO/TC 36
1ISO 1785

1ISO 3024

1SO 7343

ISO/TC 42
ISO 5/4

ISO 5990

ISO/TC 43
ISO 1683

ISO/TC 44
1SO 1027

1ISO 5179

ISO /TC 45

1SO 1382
1SO 1409

ISO 1746
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na spektrofotometrijska metoda”
Stoéna hrana. Priprema uzoraka za
ispitivanje”’

Proizvodi voca i povréa. Odredivanje
sadrzaja benzoinske kiseline (sadrzaj
kiseline veéi nego 200 mg po litru ili
kilogramu). Molekularna absorpciona
spektrometrijska metoda™

Voée, povrée i preradeni proizvodi.
Odredivanje sadrzaja kadmijuma.
Atomska absorpciona spektrofotome-
trijska metoda bez plamena”

Zelena kafa. Odredivanje gubitka u

"masi na 105°C"

Krastavac. Uputstvo za skladidtenje i
transport u hladnjac¢ama™

Kinematografija

_Kinematografija. Povriina slike od
8 mm tipa S na kinematrografskom
filmu od 16 mm, perforiranom na
8 mm, tip S (14). PolozZaj i dimenzi-
je”

Kinematografija. Kaseta za kinemato-
grafsku kameru od 8 mm, tip S, mo-
del 1. Korisna duzina filma. Perfora-
cije i izrezi za zavrietak filma. Spe-
cifikacije™

,,Kinematogréfija. Snimak zvuka na
dva traga na kinematografksom filmu

od 35 mm. Polozaji i dimenzije Sirina™"
Fotografija

Fotografija. Merenje gustine. Deo 4:
Geometrijski uslovi za refleksionu gu-
stinu”’

Kalijumsulfat, fotografski Cist, vode-
ni rastvor 650 g/|. Specifikacije”

Akustika

Akustika. Preferencijalne referentne
veli¢ine za akusticke nivoe”

Zavarivanje

Indikatori kvalitata radiografskog
snimka. Principi i identifikacija”
Ispitivanje lemljivosti pomocu ‘epru-
vete sa promenljivim zazorom”’

Guma i proizvodi od gume

Gume. Re¢nik. Dopuna 3"

,Lateks kaucuka. Odredivanje po-
vriinskog napona’’
,,Gumena ili plasti¢na creva. Ispitiva-

nje savijanjem”’

1ISO 6447

1SO 6528/2

1SO 6801

1SO 6945

ISO/TC 46 —
ISO 5426

iISO/TC 47 —
1ISO 78/3

1SO 753/3

1ISO 1897/11

1ISO 1897 /12

ISO 1897/13

1ISO 7058

1SO 7099

ISO/TC 59 —
ISO 6589

ISO/TC 61 —
1SO 3167

Gumene zaptivke. Gumeni spojevi
koji se koriste za cevovode i fitinge za
gas. Specifikacije materijala’

~Guma. Odredivanje ukupnog sadrzaja
sumpora. Deo 2: Metoda topljenja sa
natrijumperoksicom”™

Gumena i plasticna creva. Odredi-
vanje volumetrijske ekspanzije”
,,Gumena creva. Odredivanje otpor-
nosti na abraziju spoljnjeg omota’’

Dokumentacija

ProSirenje skupa kodiranih znakova

latinske azbuke za razmenu biblio-
grafskih podataka”

Hemija
,Hemija. Uputstvo za standarde.

Deo 3. Standard za molekularnu absor-
pcionu spektrometriju’”

Sirécetna kiselina, tehnic¢ka. Metode
ispitivanja. Deo 3: Odredivanje sadrza-
ja mravlje kiseline. Jodometrijska me-
toda”’

.Fenol, o-krezol, m-krezol, p-krezol,
krezolna kiselina i ksilenoli tehnicéki.
Metoda ispitivanja. Deo 11: Odredi-
vanje tacke kristalizacije (iskljucujuéi
krezolnu kiselinu i ksilenole)”

Fenol, o-krezol, m-krezol, p-krezol,
krezolna kiselina i ksilenoli, tehnic¢ki.
Metoda ispitivanja. Deo 12: odrediva-
nje karakteristika destilacije (krezolna
kiselina i ksilenoli samo)”

., Fenol, o-krezol, m-krezol, p-krezol,

krezolna kiselina i ksilenoli, tehnic¢ki.
Metoda ispitivanja. Deo 13! Odrediva-
nje ostatka pri destilaciji (krezelna
kiselina i ksilenoli samo)*’
Fosforna kiselina, tehni¢ka. Odredi-
vanje sadrzaja visih rastvornih sulfata.
Titrimetrijska metoda posle redukcije’”
,,Fosforna kiselina, tehni¢ka (ukljucu-
juéi prehrambene proizvode). Odredi-
vanje sadrZja vodoniksulfida. Titrime-
trijska metoda”

Gradenje

Spojevi u gradenju. Laboratorijska
metoda ispitivanja. VazduSne propus-
tljivosti spojeva’”’

Plasti¢ ne mass

Plasticne mase. Priprema i upotreba
visenamenskih uzoraka za ispitivanje”



1SO 6721

ISO/TC65 —
1SO 5889

1SO 6331

ISO/TC72 -
1SO 2748

ISO/TC79 -
1ISO 7599 |

ISO/TC 83 —
1ISO 7264

1SO 7331

ISO/TC 97 - —

1SO 6937 /1

1SO 7064

ISO/TC 102 -

1SO 4700

ISO/TC 106 -

10S 6873
ISO/TC 107 -~
ISO 4530

1SO 2744

ISO /TC 108 —

1SO 5343

I1SO/TC 111 -

1SO 7392
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,Plasticne mase. Odredivanje karakte-
ristika amortizacije i kompleksnih mo-
dula pomodu vibracija savijanjem™

Rude mangana

Rude mangana i koncentrati. Odredi-
vanje koncentrata aluminijuma, bakra,
olova i cinka. Atomska apsorpciona
spektrofotometrijska metoda sa plame-
nom’’

..Rude hroma i koncentrati. Odrediva-

nje sadrzaja hroma. Titrimetrijska me-
toda”

Tekstilne masine i pomoéni uredaji

,, Tekstilne madine i pomoéni uredaji.
Vretena za zakar tkanja’

Laki metali i njihove legure

Anodizacija aluminijuma i njegovih
legura. OpSte specifikacije za anodne
oksidne prevlake na aluminijumu®’

Sportska i rekreaciona oprema

Skije za kros-kontri. Dimenzije povr-
§ine montiranja vezova za prednji vez"
Skijaski Stapovi za alpsko skijanje.
Zahtevi bezbednosti i metode ispitiva-

i

nja
Radunske masine i obrada informacija

Obrada informacija. Kodirani skup
znakova za prenodenje tekstova. Deo 1:
Opsti uvod”

Obrada podataka. Provera sistema
znakova'’

Zelezne rude

,Pelete od Zeleznih ruda. Odredivanje
otpornosti na drobljenje”

Materijali i proizvodi za zubarstvo
Zubarski proizvodi od gipsa”
Metalne i druge neorganske previake

Fabrigki proizvodi od staklastih |
porculanskih emajla”

Staklasti i porculanski emajli. Odredi-
vanje odtpornosti prema kljucaloj vo-
di i pari”

Mehani¢ ke vibracije | udarn
LKriterijumi za procenjivanje ravnote-
ze finsibilnog rotora”

Lanci

Kalibrisani okrugli ¢eli¢ni lanci za di-

ISO /TC 119 —

ISO 7625

1SO 7627 /1

1SO 7627 /2

1ISO 7627 /3

1SO 7627 /4

ISO 7627/5

ISO/TC 122
1ISO 6590/ 1

ISO/TC 130
1ISO 5736

10S 5737

ISO 6716

ISO/TC 134
ISO 7837

1SO 7851

zanje. Uputstvo za pravilnu upotrebu |
odrzavanje”

Materijali i proizvodi metalurgije pre-
ha

,Sinterovani metalni materijali (isklju-
éujudi tvrde metala). Priprema uzoraka
za hemijsku analizu za odredivanje sa-
drzaja ugljenika™

Tvrdi metali. Hemijska analiza atom-
sko-apsorpcionom spektrometrijomn sa
plamenom. Deo 1: OpSii zahtevi™

" Tvrdi metali. Hemijska analiza atom-
sko-apsorpcionom spektrometrijom sa
plamenom. Deo 2: Odredivanje kalci-
juma, kalijuma, magnezijuma i natriju-
ma u sadrzajima od 0.001 do 0.02 %
(m/m)*

Tvrdi metali. Hemijska analiza atom-
sko-apsorpcionom spektrometrijom sa
plamenom. Deo 3: Odredivanje kobal-
ta, gvozda, 'manganainiklausadriéji-_
ma od 0.01 do 0.5 % (m/m)"“

Tvrdi metali. Hemijska analiza atom-
sko-apsorpcionom spektfometrijom sa
plamenom. Deo 4: Odredivanje molib-
dena, titana i vanadijuma u sadrZajima
od 0.01 do 0.5 % (m/m)"

Tvrdi metali. Hemijska analiza atom-
sko-apsorpcionom spektrometrijom sa
plamenom. Deo 5: Odredivanje kobal-
ta, gvozda, mangana, molibdena, nikla,
titana i vanadijuma u sadrzajima od
05do2 % (m/m)”

Ambalaza

Ambalaza. Vrece.
Deo 1: Papirne vreée”

Reénik i tipovi.

Grafi¢ka tehnologija

Otisci. Odredivanje otpornosti na
sterilizaciju otisaka na metalnim osno-
vama'’

:,Otisci. Priprema standardnih otisaka
za opti¢ka ispitivanja’

Grafiéka tehnologija. UdZbenici | Ca-
sopisi. Formati stranica”

Vestatka dubriva

Vestatka dubriva. Odredivanje nasip-
ne gustiné vesdtackih dubriva, fino-zr-
nastih”’

Vestacka dubriva i kondicioneri tia.
Klasifikacija'

S ————
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1SO/TC 138 —

1ISO 7387/ 1

ISO/TC 146 -
ISO/TC 7708

ISO/TC 147 -—
1SO 5815

ISO/TC 158 -
ISO 6570/ 1

ISO /TC 164 -—
1SO 409/2

1ISO 6567 /2

ISO 7802

Plasti¢ne cevi, spojni elementi i ventili
za transport fluida

Adhezivi sa rastvarac¢ima za uredaje
elemenata od PVC-evi. Karakteristike.
Deo 1: Osnovne metode ispitivanja’’

Cistoéa vazduha

Cistota vazudha. Definicija frakcije
veli¢ine Cestica za uzimanje uzoraka u
vezi sa zdravljem™

Cistoéa vode

Cistota vode. Odredivanje potraznje
biohemijskog kiseonika posle n dana
(BOPn). Metoda razblazenja i sejanja’”

Analiza gasova

,,Prirodni gas. Odredivanje sadrzja po-
tencijalnog te¢nog ugljovodonika.
Deo 1: Principi i opSti zahtevi”

Mehani¢ ko ispitivanje metala

Metalni materijali. ispitivanje tvrdo-
ée. Tablice vrednosti tvrdoce po Viker-
su za ispitivanja na ravnim povrsinama.
Deo 2: HV 0,2 do manje od HV 5
Metalni materijali. Ispitivanje tvrdo-
ée. Ispitivanje po Vikersu. Deo 2: HV
0,2 do manje od HV 5"

Metalni materijali. Zica. Ispitivanje
uvijanjem”’

Objavljeni predlozi medunarodnih standarda u periodu
od 21. aprila do decembra

ISO/TC 4

1ISO/DIS 5593
ISO/TC5
1ISO/DIS 7005/1

1ISO/DIS 8179

1ISO/DIS 8180

ISO/TC 10

ISO/DIS 3511/2.2

1ISO/DIS 3511/3.2

— Kotrljajni lezaji
Kotrljajni lezaji.” Recnik
— Metalne cevi | fitinzi

Metalne prirubnice. Deo 1: Celié-
ne prirubnice”

Cevi od elasti¢nog gvozda. Spoljno
oblaganje cinkom®

Cevi od elasticnog gvozda. Polieti-
lenska oplata”

— Tehniéki crtezi

Postupci i instrumenti za merenje
i regulisanje industrijskih procesa.
Simboli. Deo 2: ProSirenje osnovnih
zahteva”

Postupci i instrumenti za merenje |
regulisanje industrijskih procesa.
Simboli. Deo 3: Detaljni simboli za
dijagrame meduveza instrumenata”

ISO/DIS 7519

1ISO/DIS 8048

ISO/TC 17
ISO/DIS 2566/ 1

ISO/DIS 2566/2

ISO/DIS 2732

ISO/DIS 4936

ISO/DIS 6305/4

ISO/TC 20
1ISO/DIS 3168.3

1ISO/DIS 3191.3

1ISO/DIS 6895

1ISO/DI1S 7315

1ISO/DIS 7995

ISO/DIS 8058

ISO/DIS 8076

_Tehni¢ki crtezi. Konstrukcioni cr-
tezi. Uprodcéeno prikazivanje na
sklopnim crteZima i montaznim cr-
tezima“’

Tehnidki crtezi. Konstrukcioni cr-
tezi. Predstavijanje  pogleda | prese-
ka"

Celik

Celik. Konverzija vrednosti izdu-
zenja. Deo 1: Ugljeniéni i niskolegi-
rani ¢elici”

Celik. Konverzija vrednosti izdu-
zenja. Deo 2: Austenitni Celici”
,,Celik i liveno gvozde. Odredivanje
sadrzaja fosfora. Spektrofotometrij-
ska metoda sa fosfo-vanado-molib-
datom

,Celik i liveno gvozde. Odredivanje
sadrzaja hroma. Spektrofotometrij-
ska metoda sa difenil-karbazidom™
Sastavni delovi zeleznica. TehnicCki
zahtevi za isporuku.Celiéni vijci i
navritke, neobradeni i vijci | navrtke
visoke otpornosti za spajanje’”’

Aeronautika i kosmonautika

Metricki elementi za pric¢vrsciva-
nje za vazduhoplovne konstrukcije.
Navrtke za zakivanje, samokocece,
fiksne. Klasa otpornosti 1100 MPa.
Maksimalna temperatura koriS¢enja
235°C""

Metricki elementi za pricvrséiva-
nje za vazduhoplovne konstrukcije.
Navrtke za zakivanje, samokocece,
fiksne. redukovana serija. Klasa ot-
pornosti 1100 MPa. Maksimalna
temperatura koriséenja 235°C"

., Vazduhoplovi. Konstrukcije tipa
,iglo”’

Vazduhoplovne konstrukcije.
Obujmica za pri¢vriéivanje cevi. Di-
menzije obujmica ,, P’

Metricki elementi za pri¢vrsciva-
nje za vazduhoplovne konstrukcije.
Sestougaone samoko&eée navrtke.
Klasifikacija otpornosti 1100 MPa.
Maksimalna temperatura korisSéenja
235 G

lzotermi¢ki kontejneri za vazdusni
transport. Zahtevi u odnosu na kojefi-
cijenat iskoris¢enja”

Postupci obrade u industriji vazdu-

Etandard'izacija 1934./br. 1-2



1ISO/DIS 8077

1ISO/DIS 8078

1SO/DIS 8079

1ISO/DIS 8177

iISO/DIS 8280

ISO/TC 22

1ISO/DIS 7310.2

ISO/DIS 7311.2

1ISO/DIS 7638

1ISO/DIS 7804

ISO/TC 23

ISO/DIS 5395/ 1

1ISO/DI1S 5395/3
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hoplova. Anodna obrada legura alu-
minijuma. Postupak sa hromnom
kiselinom, 40 V jednosmerna struja,
neobojena prevlaka”™ |
,,Postupci obrade u industriji vazdu-
hoplova. Anodna obrada legura alu-
minijuma. Postupak sa hromnom
kiselinom, 20 V jednosmerna struja,
neobojena prevlaka™

,,Postupci obrade u industriji vaz-
duhoplova. Ancdna obrada legura
aluminijuma. Postupak sa sumpor-
nom kiselinom, neobojena prevlak-
ka |

Postupci obrade u industriji vazdu-
hoplova. Anodna obrada legura alu-
minijuma. Postupak sa sumpornom
kiselinom, obojena prevlaka”
,,Vazduhoplovne konstrukcije.
Obujmice za pric¢vrséivanje cevi.
Obujmice oblika omega”’

,Metricki elementi za pricvrCiva-
nje za vazduhoplovne konstrukcije.
Zakivci sa pljosnatom okruglom gla-
vom, od aluminijuma i legura alu-
minijuma’’

— Drumska vozila

Drumska vozila. Motori sa unu-
traSnjim sagorevanjem. Glave za
preéistade goriva sa horizontalnim
navojem na ivici. Dimenzije ugrad-
nje i spajanja’’

,Drumska vozila. Motori sa unu-
traSnjim sagorevanjem. Glave za
precistace goriva sa vertikalnim na-
vojem na ivici. Dimenzije ugradnje |
spajanja’”’

,Drumska vozila. Prikljud¢ak ureda-
ja za za$titu od blokiranja kec¢nice”
Drumska vozila. Kamioni. Boé&ni
otvori za pogonske prikljuéke na
kamionu”

Traktori | masine za poljoprivredu

Kosadice za travu, traktori za trav-
njake | traktori za travnjake | vrtove
sa prilagodljivom opremom. Propisi
0 bezbednosti | postupci ispitivanja.
Deo 1: Definicije”

., Kosacice za travu, traktori za trav-
njake | traktori za travnjake i vrtove
sa prilagodljivom opremom. Propisi
bezbednosti | postupci ispitivanja.

ISO/DIS 5670

ISO/DIS 5682 /2

ISO/DIS 7223

ISO/DIS 7505

1ISO/DIS 8026

ISO/TC 26
ISO/DIS 1635

1ISO/DIS 4739.2

ISO/TC 27

1ISO/DIS 7404 /2

ISO/TC 28

1ISO/D1S 2160

1ISO/DIS 4269

~ 1SO/DIS 6521

ISO/TC 29

ISO/DIS 7755/ 1
1ISO/DIS 7755/2

ISO/DIS 7755/3

Deo 3: Tehni¢ki propisi za kosacice
sa vertikalnom osovinom™
,,Poljoprivredne prikolice. Tele-
skopski cilinder jednostrukog dej-
stva istovarivaca. Serija 250 bara.
Tipovi 1, 2 i 3. Dimenzije zamen-
ljivosti”

Oprema za agrofarmaceutsku ob-
radu. Oprema zarasprsivanje. Deo 2:
Metode ispitivanja poljoprivrednih

raspriivaca’’

,Vinogradarska oprema. Separatori
soka. Metode ispitivanja”

,,Oprema za Sumarstvo. Lancaste

testere. Vibracije koje se prenose na
ruke”

., Oprema za navodnjavanje. Difuzo-
ri. Opsti zahtevi | metode ispitiva-

™ 14

nja
Bakar | legure bakra

,Kovani bakar i legure bakra. Cevi
za opSte svrhe. Mehanicke karakte-
ristike”

.,Proizvodi od kovanog bakra i legu-
ra bakra. l1zbor uzoraka i epruveta”™

Cvrsta mineralna goriva

Metode za petrografsku analizu bi-
tumenskog ulja i antracita. Deo 2:
Metoda pripreme uzoraka uglja za
petrografsku analizu™

Proizvodi od nafte 1 sredstva za
podmazivanje

Proizvodi od nafte. Korozivnost
prema bakru. Ispitivanje sa bakar-
nom trakom’

Nafta i tec¢ni proizvodi nafie. Kali-
bracija rezervoara. Te¢ne metode™
,Ulja za podmazivanje, industrijska
ulja i srodni proizvodi (Klasa 2).

. Specifikacije kategorija L — DAA |

L — DAB. Ulja za podmazivanje za
vazdudne kompresore naizmenicnog
dejstva i rotacione za podmazivanje
kapanjem"

Sitan alat

Glodala-testere, metalne. Deo 1:
OpSti uslovi”

Glodala-testere, metalne. Deo 2.
Cilindri¢na (oblik A)*
Glodala-testere, metalne. Deo 3:

Standardizacija 1984./br, 1—2



ISO/DIS 7755/4

ISO/DIS 7755/5

ISO/DIS 7555/6

1SO/DI1S 7755/7

ISO/DIS 7755/8

1ISO/DIS 7755/9

1ISO/DIS 7755/10
1ISO/DIS 7755/11

1ISO/DIS 7755/12

ISO/TC 34 —

ISO/DIS 488

1ISO/DiS 972

1ISO/DIS 1211

1ISO/DIS 5530/1

1SO/DIS 5530/2 -

1SO/DI1S 5530/3

1SO/DIS 5551.3

1ISO/DIS 5563

ISO/DIS 6633

Cilindri¢na
(oblik C)*“
Glodala-testere, metalne. Deo 4:
Sferi¢na (oblik D)*
Glodala-testere, metalne. Deo b5:
Olovna (oblik E)*

Glodala-testere, metalne. Deo G6:
Luéna, sa okruglim krajem (oblik
F)

Glodala-testere, metalne. Deo 7:
Ludna, zadiljena (oblika G)*
Glodala-testere, metalne. Deo 8:
Glodala-testere za odsecanje tre-
njem (oblik H)"

Glodala-testere, metalne. Deo 9:
Koni&na 60°i 90° (oblik J i K)*’
Glodala-testere, metalne. Deo 11:
Koniéna sa okruglim krajem (oblik
L)

.,Glodala-testere, metalne. Deo 11:
Koni¢na sa zaSiljenim krajem (ob-
lik M)

Glodala-testere, metalne. Deo 12:
Kontrakoni¢na (oblik N)*

Poljoprivredno-prehrambeni pro-
izvodi

sa okruglim Kkrajem

Mleko. Odredivanje sadrzaja masti.
Gerberov butirometar”

Cili i kapekum (indijski biber)

u celosti ili mieven. Specifikacija”

Mleko. Odredivanje sadrZaja masti.

Gravimetrijska metoda”

P3eniéno brasno. Fizi¢ke karakte-
ristike testa. Deo 1: Odredivanje ap-
sorpcije vode i reolodkih karakteri-
stika koristeéi farinograf”
P3enié¢no brasno. Fizicke karakte-
ristike testa. Deo 2: Odredivanje ap-
sorpcije vode i reoloskih karakteri-
stika koristeéi ekstenzograf”
P3eni¢no brasno i fizicke karakte-
ristike. Deo 3: Odredivanje aposrp-
cije vode i reoloskih karakteristika
koristeéi valorigraf”

Meso i proizvodi od mesa. Prebro-
javanje Staphylococus aureus. Teh-
nika brojanja kolonija”
Dehidratisani pepermint. Specifi-
kacije"’

Proizvodi od voca i povréa. Odre-
divanje sadrzaja olova. Atomska ap-
sorpciona spektrofotometrijska me-
toda bez plamena”

1SO/DIS 6642
1SO/DIS 6667

1ISO/DIS 6870

ISO/DIS 7208
1ISO/DIS 7251

1ISO/DIS 7328

1ISO/DI1S 7377
10S/DIS 7667

1ISO/DIS 7920
1SO/DIS 7922

1ISO/DIS 8129/1

1ISO/DIS 8129/2

ISO/TC 35
1ISO/DI1S 787/16

1ISO/DIS 4620.2

1ISO/DIS 4621.2

1ISO/DIS 6272

ISO/TC 36
ISO/DIS 162

P¥eniéno brasno. Odredivanje dis-
tribucije velidine Cestica. Metoda
sejanja’’

Zelena kafa. Odredivanje odnosa
osteéenih zrna insektima (Rutinska
metoda)”’

.Sto€na hrana. Odredivanje sadria-
ja zearaleona”

Odredivanje sadrzaja masti. Gravi-
metrijska metoda (Referenitna me-
toda)”

Mikrobiologija. OpSte uputstvo za
prebrojavanje verovatnih Escherienia
coli”

Sladoled i meSavine sladoleda. Od-
redivanje sadrzaja masti. Gravime-
trijska metoda (Referentna meto-
da)”’

Smreka. Specifikacije”

. ,Poljoprivredno-prehrambeni  pro-
izvodi. Standardni plan za metodu
mikrobiolo$kog ispitivanja™
Trednje i marele. Uputstvo za skla-
didtenje i transport u hladnjaama’
Praziluk. Uputstvo za skladistenje
i transport u hladnjadama”

Vodée, povrée i preradeni proizvo-
di. Odredivanje sadrzaja u alkoholu
nerastvornih materija. Deo 1: Me-
tod za svez ili smrznut kukuruz”

"V oée, povrée i preradeni proizvo-
di. Odredivanje sadrzaja u alkoholu
nerastvornih materija. Deo 1: Meto-
da za svez ili brzo smrznut grasak”™

Boje i lakovi

,, Opste metode ispitivanja pigmena-
ta i punioca. Deo 16: Uporedivanje
relativne modi bojenja (ili ekvivalen-
tne brojne vrednsoti) i boje na re-
dukciju. Vizuelna metoda porede-
nja’’

,,Pigmenti kadmijuma. Specifikacija'
i metode ispitivanja’’

~Zeleni pigmenti oksidnog hroma
za boje. Specifikacije i metode ispi-
tivanja’’

.Boje i lakovi. Ispitivanje opada-
njem tezine"’

Kinematografija

Kinematografija. Rastojanje glave
za snimanje i reprodukciju za tri,
Setiri ili Sest traga za magnetno sni-

Standardizacija 1984./br. 1—2



1ISO/DI1S 6903

1SO/DIS 7831

ISO/TC 38
1SO/DIS 6240

1ISO/DIS 6941

ISO/TC 39
1ISO/DIS 1708

ISO/DI1S 7388/ 1

1ISO/DIS 7945

1ISO/DIS 7946

ISO/DIS 7947

1ISO/DIS 7949

ISO/DIS 7950

ISO/DIS 7960/3

1SO/DIS 7987

48

manje zvuka na kinematografskom
filmu od 35 mm i za jedan trag na

kinematografskom filmu od 17,5mm

koji ne sadrzi sliku. Polozaj i dimen-
zije Sirina’’

. Kinematorgrafija. Kaseta za kine-

matografsku kameru od 8 mm, tip
S, model 1 (kapacitet 60 m)*’
,,Kinematografija. Fotografsko sni-
manje zvuka na kinematografskom
filmu od 35 mm. Karakteristike re-
produkcije”’

Tekstil

Tekstilne tkanine. Pona$anja pri

- sagorevanju. Odredivanje lakoce pa-

ljenja vertikalno orijentisanih uzora-
ka"’

., 1ekstilne tkanine. Ponasanje pri
sagorevanju. Merenje karakteristika
pri rasirenom plamenu vertikalno
orijentisanih uzoraka®

Masine alatke

,Uslovi prijema paralelnih strugova
za opsStu namenu. Ispitivanje tac-
nosti. Dopuna 1: Aneks — Uredaj
za kopiranje”’

,,Drike alata sa konusom 7/24 sa

automatskom izmenom alata. Deo 1:
Drike No 40, 45 1 50. Dimenzije. Do-

puna 1: Tolerancije konusa”

.,Masine za obradu drveta. Jedno-
vretena busilica. Nomenklatura i us-
lovi prijema’’

,,Madina za obradu drveta. Dubilica
za proreze. Nomenklatura i uslovi
prijema’’

., Masine za obradu drveta. Masine
za oblikovanje sa 2, 3 i 4 strane.
Nomenklatura i uslovi prijema”’
,Madine za obradu drveta. MaSine
za furnir, za oblikovanje. Nomen-
klatura i uslovi prijema”’

,Masine za obradu drveta. Dubilica
sa jednim lancem. Nomenklatura |
uslovi prijema”

,Buka od masina alatki. Deo 3:
Uslovi za masine za obradu drve-
7:

,,Madine za obradu drveta. Strugo-
vi. Nomenklatura i uslovi prijema”

ISO/TC 41
1ISO/DIS 5290

ISO/TC 42 -

1ISO/DIS 3028

1ISO/DIS 5769

ISO/TC 43 —

ISO/DIS 1996/2

1ISO/TC 1996/3

1ISO/DIS 3747

ISO/DIS 3748

1ISO/DIS 7188.2

ISO/TC 44 —

1ISO/DIS 5829

1ISO/DIS 5830

ISO/DIS 8172

ISO/TC 45 -

1ISO/DIS 812

— Remenice | remenje

Remenice za uske udvojene klina-
ste remene. Preseci Zlebova 9J, 15,
20J i 25J. Dopuna 1: Serije efekti-

vnih dijametara’

Fotografija

., Fotografija. 1zvori. Odredivanje in-
deksa 1SO sspektralne distribucije
(1SO/SDI1)*

Fotografija. Razvijeni filmovi. Me-
toda za odredivanje prisustva ulja za
podmazivanje”

Akustika

Akustika. Opis i merenje buke
okoline. Deo 2: Prikupljanje poda-
taka koji se odnose na upotrebu na
zemlji”

Akustika. Opis i merenje buke
okoline. Deo 3: Primena na granice
buke”

Akustika. Odredivanje zvucne

snage izvora buke. Pregled metoda
koje koriste referentni zvuéni iz-
vor

Akustika. Odredivanje zvucne
snage izvora buke. Metode eksperti-
ze za male, skoro u svim pravcima
izvore pod uslovima slobodnog po-
lja iznad reflektujuce ravni”
Akustika. Merenje buke koju emi-
tuju putni¢ki automobili pod uslo-
vima koji predstavljaju urbanu voz-

= 4

nju
Zavarivanje

Elektrootporno tatkastc zavariva-
nje. Nastavci elektroda sa izmenlji-
vim 2enskim delom vrha konusa
1:10”

Elektrootporno tackasto zavairva-
nje. Nastavci elektroda sa izmenlji-

vim musikim delom vrha"

Elektrolué¢no zavarivanje sa topiji-
vom elektrodnom 2icom (MIG/MAG

postupak). Specifikacije strujnih iz-
vora"”

Guma i proizvodi cd gume

,Vulkanizovana guma. Temperatur-
na lomljivost. Odredivanje”

——— e g
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1S0/DIS 1629/1

1ISO/DIS 3383

1ISO/DIS 4661/2

1ISO/DIS 6470

ISO/TC 46 -
1ISO/DIS 5964

ISO/TC 47 -
ISO/DIS 8065

ISO/TC57 -
1SO/DIS 4291

1ISO/DIS 4292
1ISO/DI1S 5236

1ISO/DIS 6318

ISO/TC 61 -
1ISO/DIS 458/1.3

1ISO/DIS 1163/1

ISO/DIS 1622/1
1ISO/DIS 1675
ISO/DIS 1874 /1

1SO/DIS 2898/ 1

Kaucduk i lateks. Nomenklatura.

Dopuna 2
Guma. Opste uputstvo za posti-
zanje povriinske ili subnormalne

temperature u svrhe ispitivanja”
~Guma. Priprema uzoraka. Deo 2:
Hemijska ispitivanja”

~Gumena creva. Usisavanje i odvo-
denje nafte. Usidravanje daleko od
obale”

Dokumentacija

Dokumentacija. Uputstvo za uspo-
stavljanje i razvoj visejezi¢kog teza-
urusa’’

Hemija

Karboni&ni materijali koji se kori-
ste u proizvodnji aluminijuma. Ze-
mni i kalcinisani koks. Odredivanje

pepela”
Metrologija

Metoda procenjivanja odstupanja
od kruznosti. Merenje varijacija pre-
¢nika

Metode za procenjivanje odstupa-
nja od kruznosti. Merenje metoda-
ma sa dve i tri tatke"’

Kalibracija uzoraka. Instrumenti
sa ispitnom iglom. Tipovi, kalibra-
cija i upotreba uzoraka”

Merenje kruznosti. Termini, defi-
nicije i parametri kruznosti™

Plasti¢ ne mase

Plasti¢ne mase. Odredivanje kruto-
sti kod torzije fleksibilnih materi-
jala. Deo 1: Opste metode™
Plastiéne mase. Neplastificirana je-
dinjenja od homopolimera i kopo-
limera vinilhlorida. Deo 1: Ozna-
¢avanje”’

Plastiéne mase. Polimeri polistirena
za oblikovanje i ekstruziju. Deo 1:
Oznacavanje”

Plastiéne mase. Tec¢ne smole. Od-
redivanje gustine metodom pikno-
metra”’

Plastiéne mase. Homopolimeri po-
liamida za oblikovanje i ekstruziju.
Deo 1: Oznacavanje’

Plasti¢ne mase. Plastificirana jedi-
njenja homopolimera i kopolimera

ISO/DIS 4589

ISO/DI1S 6603/ 1

ISO/DIS 7028

ISO/DIS_7792/1

ISO/TC 71
1ISO/DIS 7031

1ISO/DIS 7032

ISO/DIS 7034

ISO/TC 79
1ISO/DI1S 7583

ISO/TC 83
1ISO/DIS 6003

ISO/DIS 7152
1ISO/DIS 7265

1ISO/DIS 7793

1ISO/DIS 7794
1ISO/DIS 7796

ISO/DIS 7798

ISO/TC 85
iISO/DIS 6258

ISO/DIS 7212

vinilhlorida. Deo 1: Oznacdavanje”

,,Plasticne mase. Odredivanje zapa-
ljivosti pomodu oksidacionog indek-

ii

sa

Plasti¢ne mase. Odredivanje pona-
$anja krutih piasti¢nih smola prema
multiaksijalnom udaru. Deo 1: Me-
toda sa padajuéim projektilom”
PlastiGne mase. Nezasi¢ene poli-
esterske smole. Odredivanje sadrza-
ja isparljivih materija”

Plasti€ne mase. Poliakrilen-terefta-
lati. Deo 1: Oznacdavanje”

Beton i armirani beton

Otvrdnut beton. Odredivanje dubi-
ne prodiranja vode pod pritiskom"
Otvrdnut beton. Odredivanje pro-
pustljivosti™

Jezgro od otvrdnutog betona.
Odabiranje uzoraka. Istrazivanje i
ispitivanje pri kompresiji

Laki metali i njihove legure

Ancodizacija aluminijuma i njego-
vih legura. Reénik”

Sportska i rekreaciona oprema

_Alpske skije. Odredivanje mase |
momenta inercije. Laboratorijska
metoda merenja”

Satori za kampovanje. Nomenkla-
tura” '

Skije za kros-kontri. Povrsina za
montiranje vezova"

., Skije za kros-kontri. PovrSina za
montiranje vezova. Otpornost na

otkadinjanje vijaka. Zahtevi i meto-

de ispitivanja”

Skije za kros-kontri. Vijci za pri-
dvridivanje. Zahtevi”

Skije za kros-kontri. Termini, de-
finicije i uslovi merenja”

Skije za kros-kontri. Odredivanje
indeksa zamora. Ispitivanje cikli-
&nim opterecenjem”

Nuklearna energija

Nuklearne elektricne centrale.
Projekt protiv seizmickih opasno-
sti”
Elementi olovne zastite za zidove

debljine 50 mm i 100 mm”
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ISO/TC 91
ISO/DIS 862

ISO/TC 92

ISO/DIS
3008/DAM 1

ISO/DIS
3009/DAM 1

ISO/TC 97

ISO/DIS 2382/9

ISO/DIS 5806

1ISO/DIS 6596/2

ISO/DIS 7065/ 2

ISO/DIS 7810
1ISO/DIS 7811/1
1ISO/DIS 7811/2

1ISO/DIS 7811/3

1ISO/DIS 7811/4

ISO/DIS 7811/5
ISO/DIS 7812

ISO/DIS 7813

50

— PovrSinski aktivna sredstva

,,Povriinski aktivna sredstva. Red-
nik’’ |
Ispitivanje protivpoZarne otpornosti
gradevinskog materijala

,,Ispitivanje otpornosti prema vatri.
Vrata i uredaji za zatvaranje. 1zme-
na 1"

Ispitivanje otpornosti prema vatri.
Glazirani elementi. Izmena 1"

- Radunske madine i obrada informa-

cija .
,,Obrada podataka. Rec¢nik. Poglav-

lje 9: Prenos podataka’
,Obrada informacija. Specifikacija

tabela odluke gde ¢e bilo koji skup us-
lova biti zadovoljen jednim | samo jed-

nim pravilom™

,,Obrada informacija. lzmena poda-

taka na 130 mm (5.25in) fleksibil-
nom disku koriste¢i dvofrekventni
zapis na /050 ftprad na jednoj stra-
ni. Deo 2: Format traga za 1,9
tpmm (48 tpi) "’

,,Obrada informacija. lzmena poda-
taka na 200 mm (8 in) fleksibilnom
disku koriste¢i modifikovanu frek-
ventnu modulaciju zapisa na obe
strane. Deo 2: Format traga za
1,9 tpmm (48 tpi)"’"
,Jdentifikacione Kkartice.
karakteristike"
ldentifikacione Kkartice.
zapisa. Deo 1: utiskivanje’’
ldentifikacione kartice. Tehnika
zapisa. Deo 2: Magnetna pista’
ldentifikacione kartice. Tehnika
zapisa. Deo 3: Mesto utisnutih ka-
raktera na ID—1 kartici”’
ldentifikacione kartice. Tehnika
zapisa. Deo 4: Mesto magnetnih
tragova koji se samo citaju. Trago-
vili?2”

Jldentifikacione kartice. Tehnika
zapisa. Deo 5: Mesto magnetnih tra-
gova koji se samo piSu. Trag 3"
_Identifikacione kartice. Brojni si-
stem | registracioni postupak za pre-
poznavanje izdavaca'’
Lldentifikacione kartice. Kartice za
finansijske transakcije”’

Fizicke

Tehnika

1ISO/DIS 7580

1ISO/DIS 7826

1SO/DIS 7942

ISO/TC 99 —

ISO/DIS 1324.3

1ISO/DIS 5323.2

ISO/TC 100 ~

ISO/DIS 487

ISO/TC 102  —

ISO/DIS 2597

ISO/DIS 3271

ISO/TC 104 —

ISO/DIS
1161/DAM 1
ISO/DIS 1496/1.2
ISO/DIS 3874

ISO/DIS 6346

ISO/TC 105 —

ISO/DIS 2232

1SO/TC 106  —

ISO/DIS 1559.2
ISO/DIS 1560
ISO/DIS 1562.2
1ISO/DIS 8170

ISO/TC 108 —

1ISO/DIS 4863

Lldentifikacione kartice. Kartice sa
porukom. Sadr?aj za finansijske
transakcije’”’

,,Razmena podataka. OpSta struk-
tura za predstavljanje sistema klasi-
fikacije" '

,,Obrada informacija. Grafi¢ki Ker-
nel sistem (GKS). Opis moguéno-
sti”’

Polupreradievine od drveta

,,Parket cd masivnog drveta. Klasifi-
kacija hrastovih dascica’’

,,Parket od masivnog drveta | sirovi
parketni blokovi’

Lanci i lan€anici za prenos snage |
2a trangportere

,,Lanci sa &eliénim rolnicama, tip S
| C, pribor i lan¢anici”

Zelezne rude

,,Zelezne rude. Odredivanje ukup-
nog sadrzaja gvozda. Titrimetrijske

metode”
,Zelezne rude. Ispitivanje u bub-

. ii

nju
Kontejneri za transport robse

. Kontejneri serije 1. Nauglice. Teh-
nicki uslovi. lzmena 1”

,,Kontejneri serije 1. Tehni¢ki uslo-
vi i ispitivanje. Deo 1: Kontejneri za
opStu upotrebu®

,,Kontejneri serije 1. Odrzavanje 1|
obezbedenje”

, Kontejneri. Oznacavanje, identifi-
kacija i kodiranje”

Celi¢na ?idana uzad

,,Vucena zica od nelegiranog celika
za uzad, za op3tu svrhu. Tehnicki
uslovi”

Materijal i proizvodi za zubarstvo

' ,,Legura za zubarski amalgam™

,,Zubarska Ziva"’

,,Odlivci legura zlata za zubarstvo™
. Restorativho zubarstvo. Rucéni in-
strumenti za rezanje. Oznacavanije !
obeleZzavanje”

Mehanic¢ki udari i vibracije

Elasti¢no spajanje transmisionih
vratila. Informacije koje treba da
imaju korisnici | proizvodaci’
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1ISO/TC 111
1ISO/DIS 3076

ISO/DIS 3077

ISO/TC 114

1ISO/DIS 2281
ISO/TC 115
1ISO/DIS 5199

ISO/TC 122
ISO/DIS 6591/1

ISO/TC 127
1SO/DIS 5010.2

1ISO/DIS 6749

ISO/TC 129
1ISO/DIS 6607

ISO/DIS 6609

1ISO/DIS 6995

ISO/TC 131

ISO/DIS 3938.2

ISO/TC 134
ISO/DIS 6598

ISO/TC 135
ISO/DIS 3453.3

Lanci

Lanci za dizalice sa kratkim ¢lan-
cima. Klase T (8) nekalibrisani. |z-
mena 1"

Lanci za dizalice sa kratkim c¢lan-
cima. Klasa T (8) kalibrisani. 1zme-
nal”

Casovnidarstvo
Casovnici otporni na vodu"
Pumpe

Tehni¢ki uslovi za centrifugalne
pumpe klase 11"

Ambalaza

Ambalaza. Hartija. 1zrazavanje di-
menzija i metoda merenja. Deo 1.
Prazne vrece"”

Masine za zemljane radove

Masine za zemljane radove. Siste-
mi upravljanja. MaSine sa pneumati-
cima’’

Masine za zemljane radove. Kon-
zervacija i skladidtenje. lzmena 1"

Rude i minerali aluminijuma

Rude aluminijuma. Odredivanje
sadrzaja ukupnog silicijuma. Kom-
binovana gravimetrijska i spektrofo-
tometrijska metoda”’

Rude aluminijuma. Odredivanje
sadrzaja gvozda. Titrimetrijska me-
toda” |

" Rude aluminijuma. Odredivanje
sadrzaja titana. Spektrofotometrij-
ska metoda sa diantipirilmetanom”

Hidrauli¢ne i pneumatske transmisi-
je
Hidrauliéne transmisije. Metoda

izve$tavanja o podacima analize za-
gadenja’’

Vestacka dubriva

Vestacka dubriva. Odredivanje sa-
drzaja fosforpentaoksida. Gravime-
trijska metoda sa kvinolin-fosfomo-
libdatom”’

Ispitivanje bez razaranja

Ispitivanje bez razaranja. Kontrola
teénim penetrantom. Sredstva za
proveru’’

1ISO/DIS 5579

1ISO/DIS 5580

ISO/TC 138

1ISO/DIS 4432.2

1ISO/DIS 6990.2

1ISO/DIS 6991.2

1ISO/DIS 6992.2

ISO/DI1S 7279.2

1ISO/DIS 7682

ISO/TC 146
1ISO/DIS 6768

ISO/TC 147
1ISO/DIS 7346/ 1

1ISO/DIS 7346/2

1ISO/DIS 7346/3
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Ispitivanje bez razaranja. Radio-
grafsko ispitivanje metalnih materi-:
jala pomodéu X i y zragenja. Osnov-
na praviia”

lspitivanja bez razaranja. Industrij-
ski radiografski iluminatori. Mini-
malni zahtevi”

Plastiéne cevi, spojni elementi i ven-
tili za transport fluida

Otpornost poliolefinskih cevi
prema hemijskim te¢nostima. Me-
toda ispitivanja uranjanjem. Sistem
za preliminarnu klasifikaciju”
Fitinzi od neplastificiranog poli-
vinilhlorida (PVC) za transport flu-
ida pod pritiskom. Zahtevi za ispi-
tivanje otpornosti na prskanje”
Cevi od neplastificiranog polivinil-
hlorida (PVC). Zahtevi za ispitiva-
nje otpornosti na prskanje”

Cevi od neplastificiranog polivinil-
hlorida (PVC) za snabdevanje vo-
dom za piée. Ekstraktivnost kadmi-
juma i zive kao necistoca’’

Fitinzi od polipropilena (PP) za
cevi pod pritiskom. Naglavci za za-
varivanje topljenjem pomocu alata
za grejanje”’

Cevi i fitinzi od akrilonitrilbutadi-
enstirena (ABS) za sisteme istrazi- -
vanja unutar zgrada (niske i visoke
temperature). Tehni¢ki uslovi”

Cistofa vazduha

Cistoéa vazduha. Odredivanje ma-
se koncentracije azotdioksida u
okolnom vazduhu. Modifikovana
Grise—Saltemonova metoda”

Cistota vode

Cisto¢a vode. Odredivanje akutne
smrine toksi¢nosti supstanci za ribe
u svezim vodama. Deo 1: StatiCka
metoda”

Cistota vode. Odredivanje akutne
smrine toksiénosti supstanci za ri-
be u svezim vodama. Deo 2: Semi-
-staticka metoda”

,,Cistoéa vode. Odredivanje akutne
smrtne toksiénosti supstanci za ribe
u svezim vodama. Deo 3. Metoda sa
proticanjem”




1ISO/DIS 7875

ISO/TC 148 -

ISO/DIS 4817

ISO/TC 149 = —

1SO/DIS 4210

ISO/DIS 6742/ 1

1ISO/DIS 6742/2

ISO/TC 150 —

1SO/DIS 5834/1

ISO/TC 153 -

ISO/DIS 5209

Cistota vode. Odreﬂivanje anjon-
skih i ne-jonskih povriinskih agena-

i

sa
Masine za Sivenje

,,Masine za Sivenje za domadinstvo.
Odredivanje direkcionalne stabilno-

i

Sti
Bicikli

,,Bicikli. Ulsovi za bezbednost. 1z-
mena 1"

,,Bicikli. Uredaji za osvetljenje i re-
fleksiju. Fotometrijski i fizicki zah-
tevi. Deo 1: Uredaji za osvetljenje”
Bicikli. Uredaji za osvetljenje i re-
fleksiju. Fotometrijski i fizicki zah-

tevi. Deo 2: Uredaji za reflekstiju.
Dopuna 1: Oznacavanje”

implanti za hirurgiju

,implanti za hirurgiju. Polietilen ul-
tra-visoke molekulske tezine. Deo 1:
Proizvodi u obliku praha”

Ventili za ops$tu upotrebu

,Industrijski ventili za opSte svrhe.
Oznacavanja. Dopuna 1

ISO/TC 156
ISO/DIS 7441

ISO/TC 164
ISO/DIS 146

ISO/DIS 640

ISO/TC 169
ISO/DIS 7449

ISO/TC 172
1ISO/DI1S 7998

ISQ/TC 175

1SO/DIS 5438

NOVI MEDPUNARODNI STANDARDI IZ ELEKTROTEHNIKE

IEC/TC 1
Terminologija

— Publikacija 50(841) (1983.):
Medunarodni elektrotehnic¢ki reé¢nik. Deo 841: In-
dustrijska elektrotermija’

|IEC/TC 8

Cena: 126 Sv. fr.

Standardni naponi, struje i frekvencije

— Publikacija 38 (V1 izdanje, 1983.):

.,Nazivni naponi IEC-a”

52

Cena 29 Sv. fr.

|IEC /TC 61

— Korozija metala i legura

., Korozija metala i legura. Odredi-
vanje kontaktne korozije pri ispiti-
vanju korozije pri vanjskom izlaga-

s 11

nju
Mehanic¢ko ispitivanje metala

,,Metalni materijali. Ispitivanje tvr-
doce. Provera masina za ispitivanje
tvrdoce po Vikersu HV 02—100"
,Metalni materijali. Ispitivanje tvr-
doc¢e. Kalibracija standardnih blo-
kKova u masSinama za ispitivanie tvr-
dodée po Vikersu HV 02—100"

Riblje brano

,,Riblje brasno. Odredivanje sadrza-
ja hlorida”

Optika i opti¢ki instrumenti

,,Oftalmna optika. Ramovi za nao-
cari. Recnik i lista ekvivalentnih
termina’’

Rude fluorita

., Kiseli fluorit. Odredivanje sadrzaja
silicijuma. Spektrofotometrijska
metoda sa redukovanim molibdosi-
likatom®’

Bezbednost elektriCnih aparata za domacinstvo

— Publikacija 335—2—12 (11 izdanje, 1983.):
Bezbednost elektri¢nih aparata za domacdinstvo i sli-
énih aparata. Deo 2: Posebni zahtevi za grejne ploce”

IEC/SC61F

Cena: 46 Sv. fr.

Ruéni alati sa elektromotorima

— Publikacija 745—2—4 (1 izdanje, 1983.):
Bezbednost prenosnih alata sa elektromotorima.

Standardizacija 1984./br. 1—-2



Deo 2: Posebne odredbe za brusilice i glacalice*

Cena: 28 Sv. fr.

— Publikacija 745—2—5 (1 izdanje, 1983.):
,,Bezbednost prenosnih alata sa elektromotorima.

Deo 2: Posebne odredbe za cirkularne testere | cir-

kularne nozeve”’
Cena: 29 Sv. fr.

|IEC/TC 64
Elektri¢ne instalacije u zgradama

— Publikacija 364—5—523 (1 izdanje, 1983.):
. Elektricne instalacije u zgradama. Deo 5: lzbor i
postavljanje elektricne opreme. Poglavlje 52: Pola-
g@nje provodnika i kablova. Sekcija 523: Trajno pod-
nosive struje provodnika”
Cena: 79 Sv. fr.

DOKUMENTACIJA SEV

Savezno izvrsno vece je na sednici odrZanof 5. juna
1974. godine donelo zaklju¢ak o proSirenju saradnje iz-
medu SFRJ i SEV u oblasti standardizacije u skladu sa
Clanom 1. i 2. Sporazuma izmedu viade SFRJ i SEV o
uceséu predstavnika SFRJ u radu organa SEV. U skladu
sa Sporazumom predstavnici SFRJ ucestvuju u radu
Stalne komisije SEV za saradnju u oblasti standardizacije
i njenih radnih tela po pitanjima od uzajamnog Iinteresa
za SFRJ i zemlje clanice SEV.

Za nosioca saradnje odreden je Savezni zavod za standar-
dizaciju, a saradnja se realizuje preko Jugos/ovenske de-
legacije za ucesée u radu Stalne komisije SEV za sarad-
nju u oblasti standardizacije.

U vezi sa navedenim, Bilten Zavoda ¢e u ovoj rubrici
objavljivati primljene vaZnije standarde SEV, metodolo-
Ska uputstva | kalendar zasedanja radnih tela Komisije.
Nacrti standarda SEV izraduju se u okviru Stalne komisi-
je SEV za saradnju u oblasti standardizacije, u okviru ra-
dnih tela granskih komisija SEV i privrednih udruzenja
zemalja Clanica SEV.

MS 104—83 Sistem normativne dokumentacije
Saveta za uzajamnu ekonomsku po-
moc¢ u oblasti standardizacije, met-
rologije i kvaliteta proizvoda. Os-
novne vrste standarda SEV. Meto-

doloSko uputstvo

— Publikacija 364—7—702 (1 izdanje, 1983.):
..Elektriéne instalacije u zgradama. Deo 7: Zahtevi za
specijalne instalacije ili mesta. Sekcija 702: Bazeni za
plivanje’’

Cena: 20 Sv. fr.

— Publikacija 364—7—706 (1 izdanje, 1983.):
. Elektrié¢ne instalacije u zgradama. Deo 7: Zahtevi za

specijalne instalacije ili mesta. Sekcija 706: Instalacije
u uzanim prolazima"”

Cena 16 Sv. fr.

|[EC/TC 65
Merenje i upravljanje u industrijskim procesima

— Publikacija 534—2—3 (i izdanje, 1983.):
,,Regulacioni ventili u industrijskim procesima. Deo 2:
Kapacitet protoka. Sekcija 3: Procedura ispitivanja*“

Cena: 48 Sv. fr.

ST SEV 3888—82 Masine ruc¢ne. Dozvoljeni nivo buke

| opSti zahtevi za metode ispitivanja
Industrijske radiosmetnje. Radio i
televizijski prijemnici. Norme | me-
tode meren)a

Vruéevaljani celi¢ni 3estougaoni

ST SEV 3894—-82

ST SEV 3897—-82

- 53_
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ST SEV 3898—-82
ST SEV 3909-—-82

ST SEV 3925—82

ST SEV 3926—82

ST SEV 3949—-82

ST SEV 3956—82
ST SEV 3623—82

ST SEV 3628—82

ST SEV 3756—86

ST SEV 3761—-82

ST SEV 3765—82

ST SEV 3767—82

ST SEV 3768—82

ST SEV 3774—82
ST SEV 3777—82

ST SEV 3808—82

ST SEV 3812—82
ST SEV 3822—-82

ST SEV 3830—82

54

profili. Asortiman

Vruéevaljani c¢elicni kvadratni pro-
fili. Asortiman

Nikal. Metode odredivanja sadrzaja
sumporad | |
Univerzalni sistem automatske kon-
trole, regulisanja i upravljanja.
Brojcanici i skale manovakuumetra
za tehniku hladenja. Tehni¢ki zah-
tevi

Univerzalni sistem automatske kon-
trole, regulisanja i upravljanja. Elek-
tricni pogonski mehanizam sa kon-
stantnom brzinom za daljinsko up-
ravlijanje 1 automatsku regulacju.
Metode ispitivanja

Zastita na radu. Zastitni uredaji kod
proizvodne opreme. Opsti zahtevi
Sigurnosna tehnika. Putni¢ke Zicare
Metalni prahovi. Metoda odrediva-
nja oblika cestica

Zastita od korozije. Metalne prevla-
ke. Metoda ubrzanog ispitivanja u

magli kiselog rastvora natrijum-hlo-
rida (metoda ASS)

Sigurnosna tehnika. Posude pod pri-
tiskom. Terminologija

Dijagonalni pneumatici za motoci-
kle. Oznacavanje, osnovne mere |
norme eksploatacionih rezima
Prirodni zapaljivi gasovi. Metoda
pripreme gasne smese za kalibrira-
nje, koja sadrzi metanol

Predajnik jednog opsega za preko-
morske brodove. Osnovni paramet-
ri, tehnicki zahtevi, metode mere-
nja i ispitivanja

Elektronski merni instrumenti. Za-
htevi u pogledu sigurnosti i metode
kontrole

Kondenzatori. Metoda provere Cvr-
stine na elektrié¢ni proboj
Piezoelektrié¢ni elektormehanicki
filtri. Terminologija

Kaprolaktam, tehni¢ki. Metoda od-
redivanja obojenosti 50 %-nog vo-
denog rastvora u jedinicama Hazena
Kauduk. Priprema i vulkanizacija
gumenth smesa. Oprema
Automobilski farovi, osnovni. Teh-
ni¢ki zahtevi i metode ispitivanja
Rudnic¢ki ventilatori za osnovno

ST SEV 3842-—-82

ST SEV 3847—82

ST SEV 3848—82

ST SEV 3857—82

ST SEV 3879—-82

ST SEV 3881—-82

ST SEV 3886—82
ST SEV 3900—82

ST SEV 3901-82

ST SEV 3910—82

ST SEV 3918—82

ST SEV 3922—-82

ST SEV 3928—82

ST SEV 3929—-82

ST SEV 3934—-82

ST SEV 3935—82

ST SEV 3952—-82

ST SEV 3835—82

ST SEV 3820—-82

ST SEV 3843—82

ST SEV 3856—82

provetravanje. Tipovi | osnovni pa-
rametri

Gama-terapeutski stati¢ni i rotaci-
oni aparati za daljinsko zracCenje.
Opsti tehni&ki uslovi

Zastita prirode. Zemljiste. OpS5ti za-
htevi za uzimanje uzoraka

Zastita prirode. zemljidte. Termino-
logija u oblasti rekultivacije zemlji-
Sta ‘
Reagenski. Fluorovodoni¢na Kkiseli-
na

Uredaj za snabdevanje vodom puft-
nickih Zelezni¢kih kola koloseka

1435 mm. Tehni&ki zahtevi

Klipni motori sa unutrasnjim sa-
gorevanjem. Pravac obrtanja
Trakaste testere. Osnovne mere
Vrudevaljani ¢elié¢ni profili, pljosna-
ti. Asortiman

Vruéevaljani ¢eliéni limovi, debell.
Asortiman ‘
Arsenid galijuma i fosfid galijuma,
monokristalni. Metoda odredivanja
specificnog elektriénog otpora |
koeficijenta Hola

lvice Savova kod zavarivanja celika
u ugljendioksidu. Oblici i mere

Zastita na radu. Masine i traktori
za poljoprivredu i Sumarstvo. Meto-
de merenja sile na organima za up-

ravljanje

Medicinski endoskopi. Termino-
logija

Aparati za anesteziju i aparati za di-
sanje za medicinsku upotrebu.

Terminologija

HirurSke igle. Opsti tehnicki zahte-
vi | metode ispitivanja
Stomatolodke spojnice za elektricne
bor-masine. Priklju¢ne mere

ZaStita na radu. Specijalna zastitna

- odeda. Klasifikacija i opsti zahtevi

Konzerve. Metoda odredivanja me-
zofilnih anaerobnih mikroorganiza-
ma

Auto-teglja¢i i poluprikolice. Pri-
klju¢ne mere i zona slobodnog pro-
stora

Presovani profili od aluminijuma i
aluminijumovih legura '
Reagensi. Sumporna kiselina

Standm:deacija 1984./br. 1-—3




ST SEV 3884—82

ST SEV 3889—82

ST SEV 3841-82

ST SEV 3828-—82

Mikrofilmovi. Simboli za projekto-
vanje

Elektronski merni instrumenti.
Most jednosmerne struje za merenje
otpora. Tehnicki zahtevi | metode
Ispitivanja

Standardni rastovri radionuklida |
standardni izvori jonizujuceg zrace-
nja, radionuklidni. Sadrzaj uverenja
Cvrsto gorivo. Frakciona analiza

SE SEV 3932—-82
ST SEV 3904—-82
SE SEV 3958—82
ST SEV 3766—82

ST SEV 252—82

Elektrode za snimanje bioelektric-
nih potencijala

KKoks kamenog uglja. Fotometrijska
metoda odredivanja sadrzaja arsena
Sigurnosna tehnika. Putnic¢ke Zica-
re. Pasos

Ugljenik tehnicki — c¢ad. Oznaca-
vanje

Kodovi naziva zemalja i drugih geo-
grafskih pojmova
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