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Aktom Republickog sekretarijata za kulturu SRS
br. 413—81/74—02 od 4. || 1974. godine ovo izda-

nje ie oslobodeno poreza na promet proizvoda.

e e e 1 — — Wy —

e — gy . -

27

|.|I-Hl..|..|-_ll- | AT
T T el enisiian

= 1 L Pl P - -q__;- fr - 5 4 - . - - -
f 2 i Tt 1! ' | - . 1| *

(e—=

. .-\.—- | F._l: !
' 7 . !
a T
L ' & 523 LS -
=Tl ~ r. o "- ’
: il Li" - | S 2 |

bilten saveznog zavoda za
standardizaciju — beograd

JUL/AVGUST
1987.

1ZDAVAG

Savezni zavod za standardizaciju
Beograd, Slobodana Penezi¢a Krcuna 35, P. B 933

Telefon 644—066/276

DIREKTOR
Vukasin Dragojevi¢, dipl. ecc.

GLAVNI | ODGOVORNI UREDNIK
V ukasin Dragojevi¢, dipl. ecc.

UREDNIK
Natalija Vukovi¢

TEHNICKI UREDNIK
Ljubinka Mihié

REDAKCIONI ODBOR

D. Banovié, Z. Milivojevi¢, Mr F. Coha, B. Covic,
D. Davidovié, V. Dordevi¢, M. Isakovic, K. lvano-
vié¢, V. Kali¢anin, M. Pivié

PRODAVNICA SAVEZNOG ZAVODA
ZA STANDARDIZACIJU

Slobodana Penezi¢a Krcuna 35

Cena po jednom primerku din. 500:—*

Godiénja pretplata din. 3 000.— Pretplatu slati
neposredno na adresu prodavnice Saveznog zavoda za
standardizaciju, Beograd,

Ul. Slobodana Penezi¢a Krcuna 35, post. fah. br. 933
ili na evidentni racun 60805—845—614

Telefoni: 644—066, 682—099

STANDARDOTEKA

Slobodana Penezi¢a Krcuna 35

STAMPA:

Savezni zavod za standardizaciju

Slobodana Penezi¢a Krcuna 35,Beograd

_—__————————————-—‘



Sadrgaj biltena , Standardizacija’’ br. 7/8/1987. godine

— AKTUELNOSTI
Odrzano Savetovanje ,,Obezbedenje kvaliteta — osnovnl jugo-

slovenski standardi’’ 25. i 26. juna 1987. godine u hotelu
, Eurotel” — Struga

lllllllllllllllllllllll

Standardizacija uvjeta okoline” _
Referat saopsten na Prvom Jugoslovenskom savetovanju pod

nazivom , Standardizacija premaza i sirovina za njihovu proiz-
vodnju’’ — Dubrovnik, 1984. godine
Mr Vladimir Kurelec, dipl.ing. . . . .« « .« o o v v v 0 o o o 485

——

Kako ostvariti saradnju strane i domace radne organizacije’’

Vlada Vojnovié, dipl.ing. . . . . . ... 492

e —

 Aditivi za biljna ulja i masti i njihove proizvode sa aspekta
jugoslovenskih propisa o kvalitetu”’

Dusanka Novicevi¢, dipl. ing.

Dr Zivota Zivkovié, dipl.ing. . . . . . . it 495

,,Utjecaj promene atmosferskog pritiska na svodenje zapremi-
ne gasa na standardno stanje’’
Dr Dobrivoje Prokié, dipl.ing. . . ... ... .. ... ..... 497

Kvaliteta — cinilac konkurentnosti industrijskog proizvoda’’
|zlaganje podneto na Seminaru ,,Obezbedenje kvaliteta — os-
novni jugoslovenski standardi, Beograd, 22. 1 23. april 1987.
godine

lvica Oslié, dipl.ing. . . . . . . . 0 v i i e .. 499

Objavljeni jugoslovenski stanﬁardi ............... 505

Kumulativna lista organizacija udruzenog rada ovlascenih za
atestiranje proizvoda . . . . . . . . . e e e e e e e e e e e 508

Madunarodna standardizacija:

—dokumentacija IEC . . . . . . . . & i e e e e 514
—dokumentacijaSEV . . . . . . . . e e e e . 516
— Kalendar zasedanja IECTC/SC . ... ... .. ...... 517
Pregled primljenih inostranih standarda . . . . ... ... .. 519

Content of Bulletin , Standardizacija’’ 7—8/ 1987.

Current Events:
Meeting ,,Quality Assurance — Basic Yugoslav Standards”
was held, 25 and 26 June 1987.,Struga . . . . ... .. ... 483

=

_Environmental Standardization”, Paper given at the First
Yugoslav Meeting Under the Title: , Standardization Work at

the Field of Coating and Raw Material for its Production”,

Dubrovnik 1984 . . ..
\Vladimir Kurelec, Mr.Sc.Eng. . . . . . . . .« .« o oo o 485

How to Realise Cooperation Between Domestic and Foreign

Work Organizations”
Vlada Vojnovié, B.Eng. . . . . . . .« 00 cs e 492

_Additives for Products of Vegetables fats and Oils From the
Point of View of Yugoslav Quality Regulations”

Dusanka Novicevic, B. Eng.

Zivota Zivkovié, Dr.SC.ENg. « + v v v v e e e e e e 495

Influence of Atmospheric Pressure on Reducing of Gas Capa-
citance at the Standard Condition™
Dobrivoje Prokié¢, Dr.Sc.Eng. . .. ... ... .. ... .. 497

Quality — Competitive Factors In |ndustrial Production’’,
Paper Given at the ,,Meeting Quality Assurance — Basic Yu-
goslav Standards”, Belgrade, 22 and 23 April, 1987.

(VIiCa ©sliC /BEENG. s & o @ e = ol <l falis siie oot iel ot lte im = e e s 499

Yugoslav Published Standards

Cumulative List of the Organizations of Associated Labour

Authorised for Certification « - - « « « « « ¢ « v v v v v 0 o« . 508
International Standardization:

—IEC DocUmentation o s c e o v e s lo s el e la ol il e 514
— CME DocumentatioOnN’ . . « o o s o o o o s s = oo o s o o o 516
IEC Meeting Calendar . . .. .. ...« 517
Reached Foreign Standards Survey . . . . . . .. ... ... 519

Standardizacija 1987./br. 7—8




SAVETOVANJE ,,OBEZBEDENJE KVALITETA — OSNOVNI JUGO-
SLOVENSKI STANDARDI"”

25. i 26. juna 1987. godine, hotel ,,EUROTEL", Struga

Savez za unapredenje kvaliteta i standardizacije Makedonije i Privredna komora Make-
donije u saradnji sa Savezom za unapredenje kvaliteta i standardizacije Srbije i Privred-

nom komorom Srbije organizovao je savetovanje pod nazivom:

OBEZBEPENJE KVALITETA — OSNOVNI JUGOSLOVENSKI STANDARDI-
PREDLOG ZAKONA O STANDAHDIZAC 1J1

Putemn ovakvih savetovanja ostvaruje se medurepubli¢ka saradnja, produzava se aktiv-

nost, koja je pokrenuta na Seminaru u Beogradu, 22. i 23. aprila, a koja ima za cil]
primenu novih jugoslovenskih standarda za obezbedenje kvaliteta. Na Savetovanju je

vodena diskusija o Predlogu Zakona o standardizacijl.

PROGRAM SAVETOVANJA JE OBUHVATIO SLEDECE:
Cetvrtak, 25. jun 1987. godine od 10 do 14 h

OTVARANJE SAVETOVANJA | UVODNA REC

Mr Petar GOSEV, predsednik Saveza za unapredenje kvaliteta i standardizacije Make-
donije

UVODNI REFERAT O ZNACAJU OSNOVNIH STANDARDA ZA OBEZBEDENJE
KVALITETA U SFRJ

Zoran MILIVOJEVIC, dipl. ing, pomoénik direktora Saveznog zavoda za standardi-
zaciju

JUGOSLOVENSKI STANDARD JUS A.K0.001 —Obezbedenje kvaliteta. Termini |
definicije

Georgi GEORGIJEVSKI, dipl. ing., — 3ef odeljenja za unapredenje kvaliteta RO ,,Ra-
de Koncar — Aparatna tehnika" — Skopje

JUGOSLOVENSKI STANDARD JUS A.K1.010 — Upravljanje kvalitetom i standardi
iz oblasti obezbedenja kvaliteta. Uputstvo i izbor za koriscenje

Ratko PETROV, dipl. ing., rukovodilac Sektora za unapredenje i kontrolu kvaliteta
RO , Rade Kon&ar — Aparatna tehnika’* — Skopje

Petak, 26. jun 1987. godine, od 9 do 11 h

JUGQSLOVENSKI STANDARD JUS A.K1.011 — Upravljanje kvalitetom i elementi
sisterma kvaliteta
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Dr Violeta CEPUJNOSKA, dipl. ing.,vanredni profesor na Tehnolosko-metalurSkom
fak ultetu Skopje

JUGOSLOVENSKI STANDARD JUS A.K1.012 do JUS A.K1.014 — Sistemi kvaliteta.
Vodeli obezbedenja kvaliteta

Dr Dragoljub BRKIC, dipl. ing, vodeéi istrazivaé u Tehniékom opitnom centru, Beo-
grad

DISKUSIJU O IZLOZENIM TEMAMA

11.30 h — PREDLOG ZAKONA O STANDARDIZACIJI
—diskusija—

—
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stan
STANDARDIZACIJA UVJETA OKOLINE

Referat saopsten na Prvom Jugos/ovenskom savetovarju
pod nazivom, Standardizacija prermaza | sirovina za njihovu
projzvodnju”, Dubrovnik, 1984. godine (Podaci koji se na-
vode u referatu azurirani su onim $to je uradeno U ovof ob-

Jasti do 1987-03-13.
vir /. Kurelec, dipl. ing.

Sadasnja praksa definiranja da je proizved namijenjen za U-
potrebu u uvjetima okoline oznaCenim kao ,,tropska izved-
ba’ ili ,,vanjska montaza’'’ suviSe je neodredena za jednozna-
¢no sporazumijevanje izmedu proizvodaca i korisnika.

Struénjacima koji rade na razvoju i ispitivanju proizvoda
notrebni su detalji i kvantificirani podaci o uvjetima okoline
<oji se javljaju tokom transporta, skladiStenja, montaze i u-
hotrebe. Kako je jedno od mjerila atraktivnosti izvoznih pro-
izvoda upravo njihova sposobnost da pouzdano funkcioni-
raju u ekstremnim klimatskim, mehanicko-dinamickim ili

uvietima okoline nametnutim proizvodnim procesom, nuz--

no se javila potreba standardizacije uvjeta okoline. Pojedina-
cni pokusaji standardizacije uvjeta okoline od pojedinih
nacionalnih organizacija za standardizaciju nisu urodill
plodom.

Stoga je 1979. godine preuzela ovaj zadatak Medunarodna
elektrotehnicka komisija (International Electrotechnical
Commission — |EC) osnovavsi tehnicki komitet IEC/TC 75
Klasifikacija uvjeta okoline”. Zadatak |IEC/TC 75 je stan-
dardizirati uvjete okoline kojima proizvod moze biti izlo-
zen tokom transporta, skladistenja, montaze i upotrebe o-
granicenim brojem klasa.

Predvideno vrijeme ovog projekta procijenjeno je na pet go-
dina, ali slozenost projekta uvjetovala je produljenje, tako
da se predvida zavrsetak 1988. godine. Do 1987-03-13 iz-
radena su / standarda, 1 tehnicki izvjestaj, 6 prijedloga stan-
darda (C.O) su na glasanju, a jedan nacrt standarda (Secr.) je
u postupku (tzv. sestomjesec¢no pravilo). Takoder je u raz-
nim fazama niz podataka i dopuna.

U nastavku je dat pregled projektom obuhvacenih meduna-

rodnih standarda uvjeta okoline s naznakom u kojoj su fazi
izrade (Stanje: 1987-03-13):

721 KLASIFIKACIJA UVJETA OKOLINE

7211 (1981) Dio 1: Klasifikacija parametara okoline i nji-
hovih strogosti
721—-2 Dio 2: Uvjeﬁ okoline koji se javljaju u prirodi

721—2—1 (1982) Temperatura i vlaga

Dodatak A: Geografska raspodijela — 75
(C.0) 31 |
Dodatak B: Strukturni dijagram — 75
(C.0) 32

:;ﬁ
-
0
sy
3,
=
@
)
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a0
Brr=m o
= 0

U jugosiav

721—2—2 Oborine i vjetar — 75 (Secr.) 79 + 75 (C.0) 41
721—-2—3 Tlak zraka — 75 (C.0O) 33
721—2—4 (1987) Suncevo zracenje i temperatura
Dodatak A: Geografska raspodjela — 75
(Secr.) 80 + 75 (C.0O) 38
721—2—b Prasina, pijesak i slana magla (u pripremi)
721—2—6 Vibracije i udarci uzrokovani potresom — 75
(Secr.) 83
2—7 Faunai flora — 75 (C.0)34
2—X Elektricki i elektromagnetski parametri (u pri-
premi)

721
7217

721~3 Klasifikacija grupa parametara okoline i njihovih

strogosti

721—3—0 (1984) Uvod
Dopuna br. 1 — April 1987: Trajanje | u-
cestalost dogadaja
Dodatak A:Kompletan pregled svih klasa
(u pripremi)
721—3—1 Skladistenje — 75 (Secr.) 66 + 75 (C.0O) 29
721—3—2 (1985) Transport
721—3—3 Stacionarna upotreba na lokacijama zasticenim
od vremenskih utjecaja — 75 (Secr.) 55 + 75
(C.0)26
3—4 (1987) Stacionarna upotreba na lokacijama neza-
sticenim od vremenskih utjecaja
3—5 (1985) Proizvodi ugradeni u kopnenim vozilima
3—6 (1987) Uvjeti okoline na brodu
3—7 Prijenosna i nestacionarna upotreba — 75 (C.0)25

i 25 A
721—3—X Mikroklima za komponente (u pripremi)

721

721
721
721

721—4 Model okoline izgraden na statistici

Standard |IEC 721—1 , Klasifikacija parametara okoline i nji-
hovih strogosti”™

Ovaj dokumenat (1) nije izdat kao standard ve¢ kao tehnic-

ki izvestaj, jer su moguce promjene u sadrzaju tokom izrade

standarda iz ovog niza. Zato ¢emo ga promatrati kao infor-

mativni materijal. U njemu je definirano:

— koji su klimatski, bioloski, kemijski i mehani¢ko-dinami-
Cki uvjeti okoline znacajni za proSirenu primjenu elektro-
tehnickih proizvoda,
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— u kojem podrucju vrijednosti parametara se promatra sva

<1 uvjet,

— kako se stupnjevaju vrijednosti i na koji nacin se primje-
njuju u drugim standardima.

Standardi IEC 721—2 ,,Parametri okoline koji se pojavljuju
u prrodi”

Tistandardi imaju prvenstveno informativnu zadacu, a sluze
kao smjernica za oblikovanje klasa uvjeta okoline u standar-
dima serije 7/721—3. U njima je opisana fizikalna pozadina, te
raspodjela uvjeta okoline na na¢in kako se oni izvomo poja-
vljuju u prirodi, pri ¢emu je prikaz raspodjele statisti¢ki ob-
raden | zasnovan na dugogodiSnjim mjerenjima i promatra-
njima, a dodatno je potkrepljen i geografskim kartama gdje
je to moguce.

Standardi |EC 7213 , Klasifikacija grupa parametara oko-
line i njihovih strogosti”

VecC iz samog pregleda postojec¢ih i planiranih standarda seri-
je 721—3 moze se lako razabrati da su obuhvadéene praktic-
ki sve tipicne okolnosti u kojima se proizvod moze naéi od
trenutka nastanka pa do kraja svog vijeka trajanja. S obzi-
rom da najveCl dio tog vijeka ¢ini razdoblje upotrebe, ne-
dvojbeno je da su u seriji 721—3 najznacajniji upravo stan-
dardi 721-3-3 [2] i 721—-3—4 [3] zajedno sa standardom
/21-3—0 [4]. Tu ne treba zanemariti niti standarde
721-3—2 [5] i 721-3-2 [6] skladistenje i transport, jer su
Izvozni proizvodi — naroéito ako je rijeé o prekomorskoj
posiljci — upravo tokom transporta i skladistenja izlozeni
ostrijim 1 agresivnijim uvjetima okoline nego tokom upotre-
be .

Koncepciju standarda iz serije 721—3 najprakticnije je
objasniti uz pomo¢ dokumenta 75 (Secr.) 55, odnosno
prijedloga standarda 721—3—3, jer svi ostali standardi te
serije imaju identi¢nu ili vrlo sliénu strukturu koja je, razu-
mljivo, u svakom standardu prilagodena specifiénim okol-
nostima u kojima se proizvod nalazi. lzuzetak je standard

721—3-0 — Uvod u kojem je objasnjeno znacdenje klasa stro-
gosti te navedene upute za njihovu primjenu.

Standard |[EC 721—-3—-3 ,,Stacionarna upotreba na lokaci-

jama zastiéenim od vremenskih u-
tjecaja’’ |

Predmet standarda su uvjeti okoline ogranid¢eni samo na one
parametre koji mogu utjecati na smetnje u funkcioniranju
elektrotehnickih proizvoda nakon §to su montirani za staci-
onarnu upotrebu — ukljucujuci i razdoblja mirovanja, odrza
vanja | popravaka — na lokacijama zasti¢enim od vremenskih
utjecaja [7].

Pri tome se pod pojmom ,,stacionarna upotreba’’ podrazu-
mijeva proizvod koji je €vrsto spojen s konstrukcijom ili
postoljem, ili je stalno smjeSten na odredenom polozaju.

Nije predviden za prijenosnu upotrebu, osim kratkotrajnih
premestanja za vrijeme montaze, odrzavanja | popravaka.
Pod pojmom ,lokacija zasticena od vremenskih utjecaja’’
podrazumijeva se lokacija na kojoj je proizvod zasticen od
izravnih vremenskih utjecaja. Ako je lokacija potpuno zasti-
cena (zatvoreni prostor), tada su ti utjecaji apsolutno isklju-
éeni, a ako je djelomié&no zasti¢ena (natkriveni prostor), ta-
da ti utjecaji nisu potpuno iskljuceni jer se mogu pojaviti
okapna voda, vjetrom nosene oborine i sl.

Standardiziranje uvjeta okoline u svim standardima serije
721—3 zasniva se na klasificiranju:

— klimatskih uvjeta (K)‘”,

— bioloskih uvjeta (B),

— kemijski aktivnih tvari (C),

— mehanicki aktivnih tvari (S) i

— mehaniékih uvjeta (vibracija i udaraca) (Vi M).

Svi su ti uvjeti prikazani u tablicama, pri ¢emu su kvantita-
tivne vrijednosti svrstane u ograniceni broj klasa strogosti
na takav nacin da klase obuhvacéaju Siroko podrucje uvjeta
okoline kojima proizvod moze biti izloZzen tokom skladis-
tenja, transporta, montaze | upotrebe. Strogosti svakog pa-
rametra okoline su maksimalne ili granic¢ne vrijednosti
koje ¢e biti nadmasene ili samo u bez‘naéajno kratkom vre-
menu neprekidnog izlaganja pojedinim parametrima (npr.
temperaturi i/ili relativnoj vlaznosti), ili u zanemarivom di-
jelu ukupnog broja dogadaja (npr. udaraca). |zuzetak su ke-
mijski aktivne tvari kod kojih su osim maksimalnih navede-
ne i prosjecne (dugotrajne) vrijednosti jer je poznavanje
ovih vrijednosti vazno u odredenim okolnostima upoirebe
proizvoda. Potrebno je naglasiti da se svi parametri ne javija-
ju istovremeno, jednako dugo i sa istom ucestaloscu, iako
proizvod moze istovremeno biti izlozen djelovanju kombi-

nacija pojedinih parametara. Isto tako neponovljivi efekt
mogu nastati kao izravna posljedica djelovanja dva ili vise
parametara koji slijede jedan iza drugog. Tipi¢an primjer |e
tzv. temperaturni udar, odnosno naglo ohladivanje proiz-
voda (kisa, mlaz vode, morski valovi i sl.) neposredno na-
kon $to je bio na visokoj temperaturi (suncevo zracenje).

Kao ilustracija kvantitativnog klasificiranja uvjeta okoline
iz prijedloga |EC standarda 721—3--3 preuzete su dvije od
$est tablica i to djelmi&na tablica klasifikacije klimatskih
uvicta i potpuna tablica klasifikacije kemijski aktivnin
tvari, buduéi da su te dvije tablice dovoljne za prikazivanje
racela klasificiranja.

Pored kvantitativno klasificiranih uvjeta okoline koji su na-

vedeni u tablicama, |EC standard sadrzi i nekoliko dodata-

Ka.

U dodatku A naveden je pregled uvjeta koji utjeCu na opti-
malan odabir klasa strogosti, a ovise 0O:

&t U dijelu standarda serije 721—3 su osim klimatskih klasificirani
jos i posebni klimatski uvjeti (Z) u kojima su pojedini klimatski

uvjeti detaljnije opisani.
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— klimatskim osobinama velikih otvorenin prostora,

— tipu lokacije, odnosno zastitnom djelovanju zgrade,

— npadinu, odnosno megucnostima regulacije atmostere u
zgradi, te o

— vyrsti i intenzitetu aktivnosti koje se zbivaju u blizoj ili
daljoj okolini.

Detaljan opis klimatskih osobina velikih otvorenih prostora

prikazan je u |EC standardu 721—2—1 [8] iz kojeg proizlaze

slijededi statisticki tipovi klime:

EC = ekstremno hladna

C = hladna

CT = umjereno hladna

WT = umjereno topla

WDr = toplo-suha

VIWDr = umjereno toplo-suha
EWDr = ekstremno toplo-suha
WDa = toplo-vlazna

WDaE = podjednako toplo-vlazna

Osim rasclanjavanja klimaiskih podrucja na tipove klime,

|[EC je kao bitnu novost uveo grupiranje statistickin klima

otvorenog prostora na takav nacin da su one svrstane u ce-

tirl grupe:

a) ogranicenu grupu klima svedenu na umjereno tople kli-
me,

b) proSirenu grupu klima koja obuhvac¢a umjereno hladne,
umjereno tople, toplosuhe i umjereno toplo-suhe klime,

c) opcCu grupu klima koja obuhvaca sve statisticke klime o-
sim ekstremno hladnih i ekstremno toplo-suhih klima, |

d) sveobuhvatnu grupu klima koja obuhvaca sve tipove kli-
ma.

Postoji prijedlog pojedinih zemalja [9] za pojednostavljenje

dodatka A. Buduci da je taj prijedlog znatno prakticniji za

upotrebu u odnosu na sadasnji oblik dodatka A u nacrtu

standarda 721—3—3, u daljnjem ¢e izlaganju biti predstav-
ljen taj prijedlog u skracenom obliku. 1z njega je preuzet
prikaz prve tri od devet klimatskih klasa, a klase ostalih
uvjeta okoline preuzete su bez skracivanja.

U dodatku B pridodano je devet klimatograma (zasvaku
<limatsku klasu po jedan) koji pokazuju medusobnu ovis-
nost zraka, relativne i apsolutne vlaznosti zraka. Osim toga
u svakom je klimatogramu oznaceno podrucje vrijednosti
tih triju parametara okoline za pripadnu klimatsku klasu.

U dodatku C navedena su dva primjera osnovnog nacina
primjene klasificiranih uvjeta okoline, pri ¢emu treba ima-
ti na umu da je to samo jedan od mogucéih nacina primjene

koja je daleko Sira | Cije potencijalne mogucnosti tek treba
postepeno razvijati. Slijedi prikaz spomenutih primjera:

Primijer 1

Primjer upucuje kako ¢e korisnik upoznati proizvodaca o

uvietima okoline na lokaciji u kojoj ¢ée se upotrebljavati
naruceni proizvod.
Kratak opis lokacije, klimatskih osobina podrucja i nacin

reguliranja klimatskih uvjeta: zatvorena radionica za monta-

>u televizijskih prijemnika koja nije u priobalncm podruc-

ju. Klima otvorenog prostore je umjereno hladna. Za odrza-

vanje zahtijevane temperature primjenjuje se grijanje (11

hladenje). Vlaznost zraka se ne regulira.

Klasifikaciia: Podcrtane klase cdgovaraju opisanoj lokacijl

K Klimatski uvjeti® 3K1 3K2 3K3 3K4 3K5 3K6
3K7 3K7L 3K8 3K8L 3K8H

Z Posebni klimatski uvje-

ti

B Bioloski uvjeti 3B

C Kemijski aktivne tvari 3C7

S Mehaniéki aktivne tvari 3S1 352 3S3 354

VI Mehanicki uvjetl 3Mi1 3M2 3Mi3 3M4 3Mb 3Vib

3M7 3M8

Opis uvjeta okoline na lokaciji pomocu kompleta klasa:

3K3/3B1/3C2/352/3M2.

3B2 3B3
3C2 3C3 3C4

Primjer 2

Primjer upucuje kako Ce proizvodac obavijestitl korisnika o

najostrijim uvjetima okoline koje proizved moze izdrzati

tokom upotirebe.

Klasifikacija: Navedene klase cdgovaraju predvidenim uvje-
tima okoline tokom upotrebe proizvoda

K Klimatski uvjeti SK1
Z Posebni klimatski uvjeti —

B Bioloski uvjeti 3B1
C Kemijski aktivne tvari  3C2
S Mehanicki akiivne tvari 3S2
VI Mehanicki uvjeti 3M?2

Prema navedenim klasama korisnik moze odrediti lokaciju
na kojoj Ce montirati proizvod za stacionarnu upotrebu.
Komplet klasa odgovara opisu lokacije iz primjera 1.

IDENTIFIKACIJA KLASA

Sve klase oznacavaju se alfanumerickim simbolom u kojem
su prva | posledhja znamenka brojevi, a srednja znamenka je
slovo. Prema tome, klase se prepoznaju na slijedeci nacin:

— prva znamenka (broj) definira okolnosti u kojima se na-
lazi proizvod (1 — skladistenje, 2 — transport, 3 — stacio-
narna upotreba na lokacijama zasticenim od vrernenskih
utjecaja, itd. prema poslednjem broju oznake standarda
serije 721—3, (vidi pregled standarda)

— srednja znamenka (slovo) definira o kojoj se grupi uvje-

ta okoline radi (K — klimatski uvjeti, Z — posebni klimat-

ski uvejti, B — bioloski uvjeti, itd.).

) Iskljuéivo kod klimatskih uvjeta se najostrije klase dijele na H (vi

soka) i L (niska). Time se dopustaju uvjeti upotrebe u kojima za
klasu H temperatura smije biti niska bez ograni¢enja, ali nikako
visoka, a za klasu L smije biti visoka bez ograni¢enja, ali nika-
ko niska.
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_ tre¢a znamenka (broj) definira strogost pri emu veci
broj oznadava ostrije uvjete okoline. To znaci da je klasa
strogosti 1 najblaza klasa u smislu pripadnih uvjeta okoli-
ne, odnosno drugim rijeéima najstroza klasa jer opisuje

logno, posljednja klasa s najve¢im brojem je najostrija
klasa, odnosno klasa najmanje strogosti buduci da opisu-
je okolnosti u kojima se uvjeti okoline uopce ne regulira-
ju, odnosno identi¢ni su uvjetima okoline okolnog pro-

okolnosti upotrebe u kojima su uvjeti okoline strogopro-  stora.
pisani i strogo odrZavani u zahfjevanim granicama. Ana-
SKRACGENI PRIKAZ KLASIFIKACIJE UVJETA OKOLINE
Tabklica T— Klasifikacija klimatskih uvjeta okoline (izvadak)
[ = - 1,. l_i ) _ Jedini K 1 a s a - t |
i S cfinica  T3Wi [ 3K2 [3K3 | 3K4 | 3K5 [3K6 [ 3K7 | 3KTL [ 3X6 | 3KSL | 3K
— | =
a) Niska temperatura zraka (o +20 | +15 +5 +5 -5 =25 | =40 | -LO | =55 -55 | -2
3) : o
b) Visoka temperatura zraka (5 +25 | +30 | +40 @ +40 [+U5 !l+55 | +70 ¢ +40 | +70 +55 i + i
t - : . 3) I - l . ;
Lc} Niska relativna vlaznost % . 20 10 5 » ? |10 10 10 / )| |
. i ==l = | |
'd) Visoka relativna vlaZnost % 75| 75 | B85 | 95 ; 95 [ 100 | 100 |} 100 | 100 | . ; Gty ]
'e) Niska apsolutna vlaznost g/m>3 | L 2 TR 10,5 00T (0,1 0,02 2 =
f) Visoka apsolutna vlaznost z/m3 15 e 25 | 29 29 ; 29535 35 i 33 E *9
| - e _ |
£) Brzina promjene temperature 1) °C/min Nema {0,171 (0,5 (0,5 [0,5 |0,5 | 1,0 e e
'n) Nizak zracni tlak kP a 70| 70 | 7¢ | 70 | 70 | 70 | 79 7G| TL 0|
i) Visok zracni tlak 2) | KPa 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 106 | 10€ i 08 | Qr
j) Suncevo zracenje | i W/m= 500 | 700 | 700 tTGO 700 11120 | 1120 Nema | 1120 i | 124 1 112
e — - ;
]
Napomene: 1) Prosjek u vremenu od 5 min |
2)Uvjeti u rudnicima nisu obuhvacdeni
3) To su lokacije s reguliranom atmosferom uz ndstupanje od 2 °C za navedene
vrijednosti
— = - T S S . — _-_.—___.-_-_—'__=-=i
Tablica 2 — Klasifikacija kemijski aktivnih tvari
I _
K1lasa
ACL:
Parametar okoline Jedinica e 3 363 &
Max. Srednja Max. Srednja Max. v Sreanja TRE Mo _
vrijednost | vrijednost vrijednost | vrijednost vrijecnost | vrljednost v: i ecnost
a) Morska sol Nema Nema 1) Uvjetl slans ragle
g | : mz/m> 0,1 0.,3- 1,0 5,0 10 13 ol
0) Sumporni dioksid (SO,)| =3, 5 0037 0.7 0:3? .85 S | 5 8 I
. mg/m> 0,01 0,1 0,5 3,0 10 & G
elisunperavedic (s 5) cm?/m? 0,007 1 0,071 0,36 2] 7,1 9% =G,
S— — - | -
) /m> Ql, i 0,1 0,3 0,3 1,0 y, €
'd v Mg 1 3 ) - ' ' '
/RLor(EL) cm>/m> 0,034 0,034 0,1 0,1 0,34 J,E G
. mg/m=> 0, 0,1 055 1,0 5,0 1,0 >
SRl on oV ad LRI ED) cm>/m3 0,066 0,066 0,33 0,66 33 s, b6t 2
SN v . /m3 0,003 0,01 0,03 0,1 2.0 O,
£) Fluor Mg ) ! s ' | !
) Fluorovodik: (HEF) em? /m3 0,0036 0,012 0,036 0,12 2,4 L, s
A /m> 0,3 1,0 3,0 10 35 35 T
Am K I m& ! ) ’ '
g+ Amonija (NHj) cm>/m> 0,42 1,4 b 2 4g 14 ug 24
| . = /m? 0,01 0,05 0, 0, | 0,3 0,2 2,
h) Ozon (plin koji po- m53 ; ’ : : : : x
tide oksidaciju) cm3/m 0,005 0,025 0,05 0,05 0, 15 U, !
. o /m?3 0,1 0.5 1,0 3,0 . 9.0 10 20
1) Dusic Mg ; * l , : : }
) cni oksidi (NO;; a3 fmd 0.052 0.26 0,52 1,56 L 68 5 ¢ 0, < |
i - - I
* : : | ‘ . : |
Napomene: 1) Slana magla moze se pojaviti u natkrivenom prostoru u priobalnom podrucju, Kao 1 nma m)estlna ¥oja
su daleko od obale
?) Srednje vrijednosti se odekuju kroz duze razdoblje. Maksimalne vrijednosti su granice vrsnir. vri-
jednosti koje se javljaju u vremenu ne duzem od 30 min

KLASIFIKACIJA GRUPIRANIH PARAMETARA OKO-
LINE | ODABIR PRIPADNIH KLASA STROGOSTI

Kod klimatskih uvjeta su uvjeti okoline obuhvaéeni odrede-
nom klasom oznaceni kriziéem (X) u pripadnom stupcu.

Prema tome, ako ¢e se proizvod upotrebljavati u nekoj od
skupina uvjeta opisanih u stupcu 1, na lokaciji koja je izgra-

dena na jedan od nacina navedenih u stupcima 2 do 4, te u

geografskom podrucju obuhvaéenom nekom od grupa kli-
ma, odnosno njezinim pripadnim tipovima klime navedenim
u stupcima od 5 do 13, iz tablice 3 moguce je odabrati od-
govarajucu klasu strogosti. Odabir klasa strogosti je kod 0s-
talih skupina uvjeta okoline jo$ jednostavniji jer su jedini
kriteriji odabira uvjeti okoline na mijestu upotrebe — opi-
sani u stupcima 1 svih ostalih tablica.

__________________—__———-—-F-—_—l————_
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Tablica 3 K — Klimatski uvjet (izvadak)

H

Uvjeti okoliné na mjestu
upotrebe i primjeril primjene

-

—

Nacin gradnje
zgrade (mjesto

upotrebe)

Potpuno klimatizirano mjesto upotrebe.

i vlaznost zraka se stalno
da bi se odrzali zahtfjevani

Temperatura
reguliraju,
uv jeti.

Elektrotenniéki proizvodi mogu bitl iz-
vrgnuti oslabljenom suncevom zracenju,
kao i gibanju zraka uslijed rada klima
uredaja. Ne pojavljuje se toplinsko
zracenje, kondenzna voda, atmos ferske
oborine, voda iz drugih izvora 1 za-
ledivanje.

Ti se uvjeti odrzavaju npr. za Des-
prijekoran rad visokoosjetljivih
alektrotennickih proizvoda.

Potpuno klimatizlrano mjesto upoti-ebe
sa Sirokim podrucjem relativne vla-
znosti zraka.

Temperatura i vlaznost zraka sSe€ stalno
reguliraju da bi se odrzali zahtjevani
uvjeti.

flektrotennicki proizvodi mogu biti 1z-
vrgnuti oslabljenom suncevom zracenju
kao i gibanju zraka uslijed rada klima-
uredaja. Ne pojavljuje se toplinsko
zracenje, kondenzna voda, atmosferske
oborine, voda iz drugih izvora i za-
ledivanje.

Ti se uvjeti odrzavaju npr. za Des-
prijekoran rad visokoos jetljivin
elektrotehnickih pro
| ——
%3 svih strana zatvoreno mjesto upo-
trebe s regulacijom temperature. Via-
snost zraka se ne regulira.

Gd je je potrebno, primjenjuje se
grijanje, hladenje ili ovlazivanje,

da bi se odrzali zahtijevani uvjeti,
posebno kad pcstoje velike razlike 1z-
medu tih uvjeta (klime prostorije) i
klime otvorenog prostora.

Flektrotehniéki proizvodi mogu bitl
izvrgnuti suncevom i toplinskom zra-
fenju. Oni mogu biti izvrgnuti gi-
banju zraka uslijed otvorenih pro-
-ora ili odredenih uvjeta proizvodnih
procesa. Ne pojavljuje se kondenzi-
rapa voda. atmosferske oborine, voda
iz drugih izvora i zaledivanje.

Ti se uvjeti javljaju npr. u prosto-

rijame gdje se stalno zadrzavaju 1 judi
(uredi, radionice), ili u drugim pro-

storijama za posebne svrhe, izmedu

ostalog i za rad osjetljivin elektro-
tehnickinh proizvoda.

linska izolacija

Dobra top

tet
linska izolacija

1/ili toplinski kapacil

4

L

Losa

itet

cop
1/ili toplinski kapac

Natkriveni prostor, drvena
baraka, provjetravano
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Tablica 4 B — Biolo3ki uvjeti

- ks - Odgovara juca klasa
Uvjeti okoline ‘na mjestu upotrebe :
) Ine. mjest P uvjet:_fx okoline

e e o — e — e — - e —— - - ;

Mjesto upotrebe na kojemuné postoji posebna opasnost od djelovanja bioloskih utjecaja okolisa . To
podrazumi jeva takoder zastitne mjere npr. posebnu izvedbu proizvoda ili odgovarajuce mjere na mjestu 3B 1

upotrebe, tako da nisu vjerojatni nastanak plijesni, djelovanje zivotinjskih Stetodina itd.

N — —_— =

Mjesto upotrebe na kojem se moze pojaviti plijesan ili koje mogu napasti zivotinjske Stetocine s

izuzetkom termita. Ne poduzima ju se posebne zastitne mjere.

Mjesto upotrebe ra kojem se moze pojaviti plijesan ili koje mogu napasti Zivotinjske Stetocine -
e IR UL , =P e 3B3

- ukljucujuci i termite. Ne poduzimaju se posebne zastitne mjere.

3B2

m———_—_—m

Tablicab = Kemijski aktivne tvari (C)

Uvjeti okoline na mjestu upotrebe Ddgwamjuég Klasa

L _ . - | uvjeta okoline |

Mjesto UpCtFEbEJU seoskim ili Eakoder U gradskim podrucjima s neznatnim udjelom industrije i samo |

umjerenom gu§pggmm prometa. Lozenje zimi u gusto naseljenim gradskim pedrucjima moze prouzrokovati

pavecancionec1scenje zraka. -Slana magla moze se javiti u priobalnom podrucéju i na otvorenom moru | 3C1 ]

na mjestima upotrebe koja nisu sa svih strana zatvorena i time zasSticdena od vremenskih utjecaja.

Hjestg upotrebe u gusto naseljega@ipodru&ju po kojem su rasporedena industrijska postrojenja, i/ili

s velikom gustocom prometa. Oneciscenje zraka ima red velicine koja se danas uobicajeno mjeri u 32

takvim podrucjima.

Mjesto upotrebe u neposrednom susjedstvu industrijskih pastrajehja kKoja ispustaju kemijske. tvari u

atmosferu. 1 363 I

MJjesto.upotrebe u industrijskim postrojenjima. Mogu nastupiti ispuStanja Stetnih kKemijskih tvari u |

visoko], koncentraci ji. 3¢

Hjest? upotrebe " neposrednoj blizini izvora zagadivanja u industrijskim postrojenjime. Mogu nastu-

piti ispustanja stenih kemijskih tvari u visokoj koncentraciji. 365

= = = — - = - e —

Tablica 8 — Mehanicki aktivne ‘gvari (S)

i T .Odgovarajuca klasa |
Uvieti ' : ;

l Jvjeti okoline na mjestu upotrebe livietal okoline
Mjesto upotrebe na kojem je prisutnost prasine svedena na najmanju mjeru. Prodiranje pijeska jé | 331
sprijeceno.

Mjesto upotrebe na kojem nisu predvidene posebne mjere za smanjivanje prisutnostli pijeska 1 pra- 225 |
sine. Mjesto upotrebe se ipak ne nalazi u blizini izvora pijeska ili prasine. '

Mjesto upotrebe malazi se u blizini izvora pijeska ili prasine. 3S3

Mjesto upotrebe na kojem se javljaju pijesak ili prasina uvjtovani proizvodnim procesom ili se 35U

nalazi u geografskom podrucju u kojem se moze pojaviti visoki udio pijeska ili prasine u zraku.

Tablica 7 — Mehanicki uvjeti — vibracije (V) ;

. : _ | Odgovarajuca klasa
Uvjeti okoline na mjestu upotrebe uvieta okoline

i - — — —_—  ——
Mjesto upotrehe na kojem se javljaju vibracije samo u neznatnoj mjeri ili manjes lntenziteca, Eﬁj

| npr. uzrokovane cestovnim vozilima, a koje prenose naprave za pricvrscivanje ili samo postolje, ch
ili se prenose od strojeva koji se nalaze u blizini. 3V3

| Mjesto upotrebe na kojem se javljaju vibracije, koje uzrokuju strojevi koji su montirani na istu 3vd
gradevinsku strukturu ili napravu za pricvrscenje, kao i1 na sam proizvod. 3VS

| Mjesto upotrebe na kojem je proizved izravno pricvrscen na stroj od kojeg se vibracije prenocse 1z- SVO
ravno na proizvod. VT

S— — = = e — — — —
Napomena: Odgovarajuda klasa zavisi o konstrukeiji preizveda, macéinu pricdvrscivanja i intenzitetu vioraclj=. l

490 Standardizacija 1987./br. 7—8



Tablica8 M — Mehanicki uvjeti — udarci

‘____F__,_.__—-.——-———n——__-—'--—_—_"‘—_m‘

Uvjeti okoline ra mjestu upotrebe

Odgovarajuca ~lasa !
uvjeta okoline

nz istu gradevinsku strukturu ili napravu za prlcvrscenje

Mjesto upotrebe na kojem Se javljaju udarci samo u neznatnoj mejri ili su samo manjeg lntenziteta,
npr. na proizvodira Koji su izravno pricvrsceni na StFDJ ili udarci od stroja, koji su montirani M1

Y jesto upotrebe na kojem se javljaju udarci srednjeg intenziteta npr. uslijed miniranja ili nabijanja S

ucvrsScéeni na transportne trake.

__1"1.:
u susjedstvu, lupanja vratim 1 sl.
Mjesto upotrebe na kojem se JaUlJaJU udarci visokog intenzlteta, prouzrokovani npr. pokretanjem, M3
= L l.-l - = J
r=dom ili zaustavljarnjem preSa ili slicnih strojeva.
Mjesto upotrece nma Kojem se javljaju udarci  vrlo ViSOKOg intenziteta, npr. na proizvedima koji su 24

“jeste upotrebe na kojem opterecenja izazvana udarcima nadmasSuju granice xlase 3MU.

—— e —

Z AKLJUCAK

7 prikaza rada IEC/TC 75 proizlazi da se uskoro moZze oce-
civati zaokruzena serija medunarodnih standarda kojl sve-
obuhvatno definiraju uvjete okoline tokom transporta, skla-
ditenja, montaZze i upotrebe elektrotehnickih proizvoda.
To &to je projekt standardizacije uvjeta okoline pokrenula
Medunarodna Elektrotehnidka Komisija (IEC) nije razlog
da se standardizirani uvjeti okoline ne primjenjuju i izvan

nodruéja elektrotehnike. Tome u prilog govore i pregovorl
s Medunarodnom organizacijom za standardizaciju (1SO) o
nrodirenju podruéja primjene i na druge oblastl [10]. Ima
i se u vidu da su pokretadi i nosioci izrade spomenutih
standarda najrazvijenije industrijske zemlje, nedvojbeno je
da se vrlo skoro moze océekivati i njihova Siroka primjena u
tim zemljama [11].

Orijentacija nase zemlje na sve veci udio izvoza na Konver-
tibilna trziéta, dakle trzista zemalja nosilaca projekta, | po-
treba za ukljuéivanjem u medunarodnu podjelu rada, raz-
log su vise za preuzimanje standarda uvjeta okoline u zbir-
ku jugoslovenskih standarda. Kao logi¢na posljedica takve
orijentacije ve¢ su izradeni prednacrti JUS standarda koji
odgovaraju |EC standardima 721-1,721-2-1i721-3-0.
Zbog cjelovitosti ovog napisa potrebno je istaknuti da je vec
ranije osnovan tehni¢ki komitet IEC/TC 50 koji se bavi
ispitivanjern uvjeta okoline [12]. Taj je komitet do sada
izdao sve potrebne standarde za definiranje ispitivanja svih
standardiziranih uvjeta okoline, i ti su standardi preuzeti
u zbirku JUS standarda. Buduéi da su time zadovoljeni svi
potrebni preduvjeti, za ocekivati je preuzimanje i standarda
uvjeta okoline, buduci da oni unose ,,novu dimenziju’’ ne
samo U razvoj i upotrebu proizvoda, ve¢ i u njegove brojne
nodsustave, npr. podsustav antikorozijske zaStite premazi-
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ma doprinoseéi time snizenju troskova, prosirenju podrucja
primjene i poboljSanju kvalitete proizvoda za unaprijed
poznate uvjete okoline.
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KAKO OSTVARITI SARADNJU STRANE | DOMACE RADNE ORGANIZACIJE

Viada Vojnovié, dipl. ing.

Pribavljanje 1 ustupanje materijalncg prava na tehnologiju
(tzv. licenca) i ustupanje izgradnje investicionog objekta
stranom Izvodacu, danas su vrlo Cesti oblici saradnje stranih
| domacih firmi, Kojima se mogu ostvariti brzi razvoj I una-
predenje proizvodnje i kvaliteta proizvoda, radova i usluga,
oiakSavanje | povecCavanje izvoza | sl. Pored tih pozitivnih,
ova saradnja moze izazvati i negativne efekte, od kojih je
jedan vezan za standardizaciju odnosno primenu tehnickih
propisa i standarda.

Strana tehnika i tennologija su zasnovane na filozofiji pro-
pisa i standarda zemlje isporucioca tehnologije i opreme,
koja po pravilu nije direktno primenljiva u zemlji kupca, ili
njena primena dovodi do dalje detipizacije u siucaju kupovi-
ne vise licenci od razlicitih firmi iz vise zemalja.

Zakonima koji utvrduju materiju datu u naslovu teksta pro-
pisano je da se za odobrenje ugovora izmedu domace | stra-
ne firme mora priloziti misljenje da standardi proizvoda koji
¢e se proizvoditi po pribavlienoj tehnologiji nisu u suprotnos-
tl sa jugoslovenskim standardima, unifikacijom i tipizacijom,
osim ako su proizvodi namenjeni izvozu, odnosno potvrda
da je predmet ugovora u skladu sa tehni¢kim normativima,
normama Kvaliteta i jugosiovenskim standardima. Za izdava-
nje ovih misljenja | potvrda zaduzen je Savezni zavod za
standardizaciju, kao jedina organizacija nadlezna za poslove
standardizacije u SFRJ.

Namera zakonodavca sadrzana u obaveznosti pribavljanja
misljenja i potvrda o uskladenosti predmeta ugovora sa ju-
goslovenskim propisima i standardima u svojoj biti nije
sporna. Dovoljno je spomenuti da je Zakonom o standardi-
zaciji predvideno dono3enje jugoslovenskih tehnigkih
propisa radi obezbedivanja jedinstva jugoslovenskog trzista,
jedinstva tehnickih i tehnoloskih sistema, razvoja | unapre-
divanja proizvodnje, prometa, usluga, tipizacije | unifika-
cije, otklanjanja tehnickih prepreka poslovno-tehnickoj sa-
radnji, prometu robe i vrSenju usluga | drugim oblicima
saradnje u SFRJ i1 sa inostranstvom. Pored toga, i Drus-
tvenim dogovorom o osnovama strategije tehnoloSkog
razvoja u SFRJ, predvideno je da nove strane tehnologije
moraju da odgovaraju utvrdenim zahtevima standardizacije,
unifikacije, tipizacije i metrologije koje se primenjuju u
naso] zemlji, da se ostvarivanje skladnog tehnoloskog
razvoja zasniva na izgradivanju i sprovodenju jedinstvenog
sistema standardizacije i metrologije u SFRJ i to spreca-
vanjem neracionalnog uvoza razlicitih tehnologija za
proizvode iste namene, koriS¢enjem standardizacije |

adekvatnijim uskladivanjem i obaveznom primenom propisa
iz oblasti standardizacije, tipizacije, unifikacije i kontrole
kvaliteta 1 metrologije radi boljeg uklapanja ili ublazava-
nja tehnickih barijera u medunarodnom prometu tehnolo-
gija, proizvoda | merne opreme.

U nacrtu Strategije tehnoloSkog razvoja SFRJ, u posebnom
delu je dato da je u skladu sa osvajanjem i primenom novih
tehnologija, unapredivanjem proizvodnje, posebno kvalite-
ta proizvoda | njihovog podizanja na sveiski konkurentan
nivo, kao 1 radi uvodenja unifikacije, potrebno izgraditi
savremenl sistem jugoslovenske standardizacije, uskladen sa
vodecim sistemima u svetu, a u delu Pravna regulativa u
transferu tehnolcgije, da treba preispitati i uskladiti zakone

| propise kojima se ova materija reguliSe. lako navedeno jas-
no definiSe uzajamnu vezu transfera tehnologije i standardi-
zacije, u praksi je sprovodenje navedena dva zakonabilo pra-
éeno, a i sada je, znatnim teSkocama usiovljenim samim
zakonima, a jo$ vide shvatanjem o standardizaciji | sustini
zakonskih odredbi koje se na nju odnose.

Otuda i namera da se na osnovu desetogodisnjeg iskustva U
sprovodenju navedenih zakona iznesu zapazanja i razmislja-
nja o moguéem smanjivanju ili uklanjanju teSkoca koje su
pratile sve faze ovog posla, od podnosenja zahteva za mislje-
nja odnosno potvrde o usaglasenosti predmeta ugovora sa
jugoslovenskom standardizacijom, preko obrade, do
izdavanja dokumenata neophodnih za odobrenje ugovora
(registraciju ugovora).

Da bi se uspostavila veza transfera tehnologije i standardi-
zacije neophodno je objasnjenje nekih pojmova koje sadr-
7e navedeni zakoni a ¢esto se i u inzenjerskoj praksi koriste.
Objasnjenja odnosno definicije koje se navode, izabranii su
iz veCeg broja postojecih, po licnom izboru.

Standardizacija Nacin da se utvrde i primene pravila kojima
se uvodi red u odredenoj oblasti aktivnosti u interesu i uz
ucesce svih zainteresovanih i posebno ostvarujuci opsti inte-
res optimalne ekonomije, vode¢i racuna o funkcionalnim
uslovima i zahtevima sigurnosti.

(Standardizacija ne treba da opisuje tehniku proizvodnje ni-

ti da izdaje prirucnik o njoj. Tehnicka literatura je uosta-

lom dostigla obim koji je mnogo veci od obima svih nacional-
nih i medunarodnih standarda. Standardizacija nas ne lisava

ak tivnosti naucnika i inzenjera, ali ona omogucava da se bo-
lje definisu ciljevi koje treba ostvariti sa $to manje napora |
troskova).
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Tipizacija. Aspekt standardizacije koji se sastoji u racional-
nom smanjivanju preterane raznolikosti asortimana, dimen-
zija, vrsta materijala, poluproizvoda i finalnih proizvoda do
logicnog minimuma.

Unifikacija. Aspekt standardizacije koji se sastoj! u reducira-
nju raznolikosti razli€itih sastavnih elemenata, tako da se
oni svedu na odgovarajuéi maksimalno univerzalni element,
&ime se ostvaruje moguénost da se razlicitim kombinova-
njem standardizovanih i unificiranih elemenata mogu stvo-
riti $to raznovrsnije tvorevine.

Tehnologija. Skup neophodnih znanja za realizaciju opera-
cija koje su nuZne za transformaciju proizvoednih faktora u
oroizvode, njihovo koriséenje ili pruZanje usluga (ovo je
nroizvodna definicija tehnologije), ili Sire: tehnologija obu-
hvata ne samo postupak proizvodnje, veé i proces organiza-
cije, upravljanja proizvodnjom kao i unapredenje postoje-
¢eg nivoa proizvodnje.

\Veza transfera tehnologije i standardizacije i- moguci pozitiv-

ni i negativni efekti transfera tehnologije data je u vidu i1zvo-

da iz literature koja je koriséena za ovaj Clanak:

— Uslov konkurentnosti jedne privrede na svetskom trzistu
je njena sposobnost pracenja tehni¢kog napretka.

— Zemlje koje poseduju veéu sposobnost stvaranja vlastite
tehnologije su razvijenije zemlje.

— Transfer tehnologije moZe da da ekoncmski znacCajnije
=fekte samo ako se transformisu pojedini element! i kom-
binuju sa elementima domace raspoloZive tehnologije.

_ Zemlje koje ne spadaju u industrijski visoko razvijene
(medu njima je i na3a), koje ¢esto pribavljaju stranu teh-
nologiju, imaju znatne teskoce koje nastaju zbog razlika

u nacionalnim standardima zemalja isporucilaca tehnolo-
gije, opreme i proizvoda.

— U sluéaju kupovine tehnologije i kompletne fabrike, ali
ne po sistemu ,, klju¢ u ruke”, nego porudzbinom 1Z
razli¢itih zemalja, od kojih svaka ima svoje odnosno
razliéite standarde, mogu nastati ozbiljne teskoce u
odnosu na kompatibilnost, a ¢esto i detipizacija u Sirem
smislu. Primena odredbi Zakona o transferu tehnologije |
ustupanju izgradnje investicionog objekta stranom
izvodacu koje se odnose na standardizaciju, ukazala je na
nejasnoce primene pojedinih pojmova, kao Sto su:

STANDARD PROIZVODA

Tehnic¢ki slozeni proizvodi, kao Sto su uredaji, oprema, po-
strojenja ili kompletne fabrike, po pravilu se ne standardi-

zuju, niti se mogu standardizovati kao celine,a predmet ugo-

vora o transferu tehnologije i ustupanju izgradnje investicio-
nog objekta stranom izvodacu su najceSce slozeni pro-
izvodi ill kompletna postrojenja.

Dokazivanie da standardi svih sastavnih delova koji Ce se
proizvoditi po pribavljenoj tehnologiji nisu u suprotnosti
sa jugoslovenskim standardima je prakti¢no nemoguce,
zbog broja i asortimana delova koji éine slozene proizvode.

TIPIZACIJA | UNIFIKACIJA

Tipizacija i unifikacija su veoma vazni vidovi, odnosno cilje-
vi standardizacije ali nisu jedini. Zbog posebnog navodenja
u Zakonu o transferu tehnologije, Cesto se smatra da su 10
posebna akta standardizacije, $to nije tacno. Skoro svaki
standard sadrzi u odredenoj meri tipizaciju i unifikaciju. Po-
red toga u nekim oblastima, npr. u saobracaju, smatra se da
je izbor maraka odnosno tipova vozila koja ¢e se proizvodi-
ti tipizacija u smislu standardizacije, Sto ne spada uopste \u-

tehniéku tipizaciju, u smislu u svetu prihvacene definicije.

MATERIJALNO PRAVO NA TEHNOLOGIJU — PRAVO

" NA PATENT

Patent uZiva posebnu pravnu zastitu, a standard meduna-
rodni ili nacionalni bilo koje zemlje predstavlja opSte dobro,
sa pravom potpuno slobodnog koris¢enja, zbog Cega je u su-
$tini bespredmetno utvrdivati uskladenost predmeta ugovo-
ra ako je patentiran sa jugoslovenskim standardima, jer se
patenti ne standardizuju.

JUGOSLOVENSKI STANDARDI

U sluéaju transfera tehnologije traZi se uskladenost standar-
da proizvoda sa jugoslovenskim standardima. IskljucCivim
vezivanjem samo za standarde odnosno direktnom prime-
nom ove odredbe zakona,, iskljuduju se propisi O
tehnidkim normativima, normama kvaaliteta i o obaveznom
atestiranju (homogolaciji), koji predstavljaju veoma znacaj-
ne dokumente standardizacije posebno u pogledu bezbed-
nosti, pouzdanosti kvaliteta i njegove provere, ¢ime se kimji
prihvaéeni koncept integralnog sistema jugoslovenske
standardizacije.

USTUPANJE IZGRADNJE INVESTICIONOG OBJEKTA
STRANOM IZVODACU

U ovomn sluéaju zahteva se dokaz da je predmet ugovora u
skladu sa tehnickim normativima, normama kvaliteta i ju-
goslovenskim standardima. Predmeti ovih ugovora su skoro
uvek slozena postrojenja ili kompletne fabrike, kada je zbog
broja i asortimana masina, uredaja i opreme | njihovih sas-
tavnih delova nemoguce konstatovati uskladenost, odnosno
jo§ teZe nego u sludaju standarda proizvoda prema Zakonu
o transferu tehnologije.

Odredba ovog zakona — da se u odredenim sluéajevima, izu-
zetno, mogu na osnovu odobrenja S1V-a, dobijenog na pred-
log Saveznog zavoda za standardizaciju, primenjivati standar-
di medunarodnih ili stranih nacionalnih organizacija za stan-
dardizaciju — nije se u praksi pokazala opravdanom, niti
lako provodljivom. Ovde su posebnu teSkoCu cinile veze sa
drugim standardima i njihov status, kao i automatizam prih-
vatanja bez provere i uskladivanja sa konkretnim uslovima
resenja sadrzanih u stranim standardima.

Standardizacija 1987./br. 7—8

493



lbek , najvecu teSkocu predstavljaju ugovori o ustupanju 1z-
gradnje investicionog objekta stranom izvodacu, kada je
predmet ugovora izrada investicionog programa ili Izrada
studije o podobnosti investicije, ili pruZanje strucne pomoci
u toku gradnje, kada po pravilu nisu definisani oprema i ra-
dovi u smislu provere uskladenosti sa tehniCkim propisima.
Ovakvi ugovori Cesto predstavljaju cCiste kupoprodajne ugo-
vore, koji imaju tretman ustupanja izgradnje investicionog
objekta stranom izvodacu samo, npr. zbog odredbi u ugo-
voru o nadzoru nad montazom.

Zapazanja o sadrzaju ugovora o transferu tehnologije i ustu-
panjugradnje investicije stranom izvodacu u pogledu stan-
dardizacije:

— U preko 90 % slucajeva u ugovorima nije uopste ni spome-

nuta standardizacija, ili je uopsteno receno da ¢e predmet
ugovora biti u skladu sa npr. DIN standardima.

Ovo je u sustini odraz neshvatanja koristi i olakSane realiza-
cije ugovora koje pruza primena tehni¢kih propisa | standar-
da i istovremeno prihvatanje potpune zavisnosti od stranog
partnera cak 1 za zahteve, uslove 1 karakteristike koji su u
toj meri dokazani i provereni, da su standardizovani, kao |
tretiranje provere uskladenosti sa jugoslovenskim propisima,
kao puke formalnosti odnosno Cistog administriranja koje
samo oteZava odobrenje odnosno registraciju ugovora. Na
zalost, saznanja o koristi od primene tehnickih propisa u
realizaciji ovih ugovora obi¢éno dolaze kasno, kada nastanu
ozbiline teSkoce bilo u vezi sa inspekcijskim nadzorom, ser-
visiranjem, rezervnim delovima, u odnosima sa inopartne-
rom i sl.

Sve ovo ukazuje i na svu delikatnost uloge nadleznog organa
za poslove standardizacije (Saveznog zavoda za standard iza-
ciju) u ovim slucajevima, a u sprovodenju saveznih zakona.

Formalno odbijanje da se razmatraju ovakvi ugovori bez po-
dataka o standardima, prakti¢no se ne sprovodi, jer je stan-
dardizacija od stvaranja | donosSenja do primene standarda |
propisa u nekom smislu sastavni deo privrede odnosno upu-
cena je na saradnju sa privredom. Ove teskoce se resavaju
neposrednim kontaktima struénjaka Saveznog zavoda za
standardizaciju sa predstavnicima zainteresovanih OUR-a, u
smislu naknadnog utvrdivanja standarda | propisa koji Ce se
primenjivati u realizaciji pojedinih ugovora, sto ne ide uvek
lako, pa | pored koristi od konkretnog informisanja o stan-
dardima i propisima, ne predstavlja reSenje ovog problema.

— U prilicnom broju slucajeva, predmet ugovora nije jasno
definisan u pogledu standardizacije, zbog kombinacije ele-

menata transfera tehnologije, ustupanja investicionih radova
stranom izvodacu, kooperacije, pa prakti¢no i uvoza repro-
materijala | opreme, kada je teSko razluciti za koje proizvo-
de se proverava uskladenost sa jugoslovenskim propisima.

— U nekim slucajevima, kada ugovorom nije uopste predvi-
dena primena standarda i pfopisa, strani partneri na naknad-
ni upit dostavljaju listu standarda koji uopste nisu od znaca-
ja za predmet ugovora (npr. za procesno postrojenje navode

standarde za vijke, podloske, opruge, lezaje, i sli¢no), Sto

oCito govori 0 nivou saradnje.

Ugovorima o pribavljanju materijalnog prava na tehnologiju
(slu¢aj pribavljanja tehni&ke i tehnoloske dokumentacije za
proizvodnju) retko se predvida obaveza naseg OOUR-a da
izvrsi uskladivanje te dokumentacije sa jugoslovenskim pro-
pisima. (tzv. ,,nostrifikacija’’ strane dokumentacije), ¢ime
bi u znatnoj meri bili otklonjeni nesporazumi sa nadleznim
organima inspekcije, a ujedno bi se izvrsila u izvesnom smi-
slu 1 provera primenljivosti resenja sadrzanog u stranoj do-
kumentaciji.

— Davanje misljenja odnosno potvrde o uskladenosti pred-
meta ugovora sa jugoslovenskim propisima takode bi mora-
lo da predstavlja kompleksniji posao od gole konstatacije —
da li ima ili nema JUS-a, ili predmet ugovora je uskladen
Ili nije sa odgovarajuc¢im propisima. Moguénosti za to posto-
je u veC navedenim kontaktima predstavnika zainteresovane
privrede | saradnika Zavoda, ali ne onda kada je vec¢ sacinjen
| potpisan ugovor, zatim u obrazlozenju datog misljenja od-.
nosno potvrde, a po potrebl | posebnim ukazivanjem na
delove ugovora koji nisu u skladu sa principima i ciljevima
standardizacije nase zemlje.

Dosadasnje iskustvo u radu na ugovorima o licencama | ugo-
vorima o ustupanju izgradnje investicionog objekta stranom
izvodacu ukazuje na moguce pravce poboljsanja iznete situ-
acije u sledeCem:

— Potrebno je izvrsiti izmene Zakona po kojima se zaklju-
cuju ovi ugovori, u smislu jasnijeg utvrdivanja obaveza nasih
OUR-a i Saveznog zavoda za standardizaciju, vodeci racuna
o slucajevima koji realno mogu nastati.

— Na odredeniji nacin utvrditi obaveznost ugovorenog re-
gulisanja primene tehnickih propisa — ne zbog olaksavanja
rada SZS, ve¢ zbog ciljeva koji se ostvaruju samom prime-
nom tehnickih propisa odnosno medunarodnih ili stranih
nacionalnih, koji nisu u suprotnosti sa jugosiovenskim.

— Standardizacija je vid najlakSeg | najjeftinijeg transfera
znanja i iskustva i treba je znatno vise koristiti uopste, a po-
sebno kada se vrsi transfer tehnologije.

— U kontaktima i saradnji sa stranim partnerom neopho-
dan je, pored selektivnosti pri izboru same nove tehnologije
i selektivan izbor i standarda | propisa koji Ce se primenjiva-
ti.

— Kada je god to moguce, treba prekinuti praksu primene
stranih nacionalnih propisa, koja je zasnovana na tradiciji
ili na i danas pogresnoj pretpostavci da su strani standardi
uvek bolji od jugoslovenskih, ne vode¢i racuna o razlicito-
sti uslova, iskustava i potreba u donoSenju | primeni.

— Licencni ugovori | pribavljena tehnologija trebalo bi da
budu osnova daljeg razvoja tehnologije, pa i inoviranja po-
stojecih ili donoSenja novih standarda za proizvode i radove
koji su predmet ugovora. (Na Zalost, do sada to nije bio slu-
caj, Cak se moze reci da su ovi ugovori najcesée izazivali ne-
zainteresovanost tih organizacija za jugoslovensku standardi
zaciju u periodu koriséenja licence).

— Da bi se viSe primenjivali jugoslovenski propisi i standar-
di, neophodno je da se unapredi sistem standardizacije ko-
jim Ce se uspesnije uticati na ostvarivanje i odrzavanje teh-
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~idko-tehnolodke osnove za jedinstvo jugoslovenskog trzista
i otklanjanje prepreka u medunarodnom prometu Droizvo-
da i razmeni znanja.

lznodenjem teSkocCa koje prate zaklju&ivanje i realizaciju
ugovora o transferu tehnologije | ustupanju izgradnje investi-
cionih objekata stranom izvodacu u pogledu standardizacije
selelo se da se ukaZze na potrebu promene nacina razmislja-
nja o ovom pitanju, kao i da se Iznesu moguci pravci resa-
vanja uocenih nedostataka.
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ADITIVI ZA BILJNA ULJA | MASTI | NJIHOVE PROIZVODE SA ASPEKTA JUGOSLOVENSKIH
PROPISA O KVALITETU

Dusanka Novicevié, dipl. ing.
Dr Zivota Zivkovié, dipl. ing.

Jestiva biljna ulja i masti kao i proizvodi izradeni od tih na-
mirnica pokazuju trend sve veée potrosnje u funkciji savreme-
ne ishrane. Tehnologija industrijske proizvodnje ove vrste
namirnica ukljuéuje koriséenje velikog broja razlicitih adi-
tiva koji svojim funkcionalnim svojstvima znacajno uticu ka-
ko na proces proizvodnje tako i na poboljsanje kvaliteta i
odrzivosti ove vrste proizvoda.

Pod aditivima za prehrambene proizvode podrazumevaju se
supstancije koje se same po sebi ne konsumiraju kao namir-
nice i koje se normalno ne koriste kao tipi¢an sastojak na-
mirnice, bez obzira imaju |i hranljivu vrednost ili ne, ali se
namerno dodaju proizvodima iz tehnoloskih razloga, uklju-
&ujuéi i organolepticka svojstva. Aditivi se prehrambenim
nroizvodima dodaju u toku pripreme, prerade, dorade ili
pakovanja proizvoda a zavisno od namene odnosno funkcio-
nalnog svojstva pojedinog aditiva koriste se za: sprecavanje
oksidacije, konzervisanja, aromatizovanja, emulgovanja, sta-
bilizovanja, vezivanja, bojenja ili zasladivanja — ili se dodaju
u obliku baza, kiselina i soli zbog tehnoloskih potreba. Isto
tako aditivi se koriste kao pomocna sredstva pri procesu
proizvodnje s aluze za: filtraciju, bistrenje, rastvaranje, ek-
strakciju, odnosno druge potrebe pojedinih tehnoloskin
O peracija.

Neophodno je posebno istaéi da izraz ,,aditiv’’ ne ukljucu-
je kontaminente niti se odnosi na supstancije koja se pre-
hrambenim proizvodima dodaju radi poboljSanja njihove

hranljive vrednosti a takode pojmom ,aditiv’’ nije obuhva-
éena ni , kuhinjska so’” odnosno natrijum-hlorid.

Prema odredbama novog Pravilnika o kvalitetu aditiva, koji--—

je posle trogodisnjeg rada u zavrSnoj fazi (pred objavljiva-
njem), aditivi se prehrambenim proizvddirna mogu dodavati
samo ako su ukljuéeni u pozitivnu listu tog pravilnika i ako
za njihovo dodavanje postoji puna tehnoloSka opravdanost.
Dodavanjem aditiva medutim, ne sme se umanjiti hranljiva
vrednost namirnice niti se smeju stvarati-toksi¢ni sastojcl,
kako u toku proizvodnje tako i u vreme €uvanja odnosno
upotrebe proizvoda kome su dodati.

Veoma je vazno naglasiti da unosenje aditiva na sme remeti-
ti prirodno svojstven miris I ukus prehrambenog proizvoda,
osim kada je bas to osnovna svrha — kao Sto je slucaj kod
dodavanja aroma, $to mora biti posebno oznaceno.

Po pravilu, aditivi se prehrambenim proizvodima dodaju u
najmanjoj koli¢ini koja je tehnoloski neophodna a vrstu i
kolidinu svakog pojedinog aditiva koji se moze koristiti
propisuje iskljuéivo pravilnik koji svojim odredbama utvr-
duje kvalitet tog proizvoda.

lako poreklom iz razli¢itih izvora odnosno izolovani 1z
orirodnih materijala ili sintetski proizvedeni, aditivi su naj-
Gedée Giste hemijske supstancije definisanog sastava 1 utvr-
denog kvaliteta i Cistoce.

S obzirom na ¢&injenicu da je upotreba aditiva u proizvodnji
prehrambenih proizvoda veoma kompleksan problem, jer
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poied toga Sto je neophodno koristiti ih postoji moguénost
pojave | nezeljenih posledica po zdravlje ljudi, to meduna-
rodna organizacija FAO/WHO (Codex—Alimentarius Co-
mmission), strucni komitet za aditive sa sedistem u Hagu,
veC¢ dugi niz godina prati koriS¢enje aditiva sa aspekta kva-
liteta | bezbednosti prilikom upotrebe. Komitet eksperata
JECFA vrsi stalna, veoma duga i skupa ispitivanja u cilju
osiguranja bezbednosti prilikom upotrebe svakog pojedinog
aditiva. Ispitivanja se vrse kako ,,in vitro’’ tako i ,,in vivo”’
tj. vrSe se permanentna hemijska | toksikoloSka provera
pre nego Sto se ispitivani aditiv uvrsti u pozitivhu listu
Codex-a Sto znaCi da je korisnik bezbedan prilikom upotre-
be ovog aditiva.

Aditivi sa pozitivne liste ,,A" Codex-a smatraju se trajno
Ispravnim za koriS¢enje sa glediSta bezbednosti dok se na
pozitivnoj listi ,,B"” nalaze aditivi koji do sada nisu pokazali
stetno dejstvo ali nije protekao dovoljno dug period provere
da bi bili uvrséeni u pozitivnu listu ,,A”". Na negativnoj listi
,C" Codex-a nalaze se aditivi koji se ne smeju koristiti za
prehrambene proizvode.

U svetlu ovih saznanja odnosno rezultata ispitivanja Codex-
-ovog komiteta za aditive ¢ija smo i mi zemlja — ¢lanica, iz-
raden Je u nas potpuno nov savremen propis—Pravilnik o
kvalitetu aditiva za prehrambene proizvode ¢iju osnovnu
koncepciju cine dokumenti Codex-a tj. objavljene publika-
cije Food Nutrition Paper komiteta eksperata JECFA. Prvi
put u nas ovim propisom je utvrdena pozitivna lista aditiva
koji se mogu bezbedno koristiti a posebnim poglavljem
obuhvacena je specifikacija odnosno identitet i Cistoca za
oko 380 aditiva iz tog pravilnika.

Samo | ponovo samo aiditivi iz pozitivne liste navedenog
pravilnika o kvalitetu aditiva koji su razvrstani u 14 funk-
cionalnih grupa, prema nameni koriséenja, mogu se dodavati
prehrambenim proizvodima, tacnije mogu biti obuhvadeni
po vrsti 1 koli€ini pravilnicima o kvalitetu odgovarajuéih
proizvoda.

Kao i u drugim granama industrije odredeni broj aditiva ko-
risti se i u industriji ulja i masti biljnog porekla. Dodavanje
odgovarajucCih aditiva neophodno je kako zbog postizanja
odredenih organoleptickih svojstava tako i zbog odrzivosti
proizvoda na bazi ulja i masti. Ono je medutim opravdano
samo ako aditiv istovremeno zadovoljava zahteve u pogledu
kvaliteta i Cistoce i ako ispunjava uslov da je dodat u koli-
cini koja je dozvoljena odredbama Pravilnika o kvalitetu je-
stivin ulja | masti biljnog porekla, margarina, majoneza i
njima srodnih proizvoda ,,Sl. list SFRJ”, br. 27/85.

Nije slucajno Sto je za grupu jestivih ulja iz navedenog pra-
vilnika propisano da se za njih mogu koristiti samo aditivi iz
funkcionalne grupe odnosno antioksidansi i sinergisti
antioksidanasa, koji su decidirano navedeni po vrsti: oktil,
propil i dodecil galat, zatim butil-hidroksi-anizol i butil-hi-
droksitoluen, kao i sinergisti antioksidanasa na bazi limun-
ske | vinske kiseline i njihovih K, Na i Ca soli. Smatra se da
dodavanje drugih aditiva nije neophodno za ovu vrstu proiz-
voda. Navedenim propisom takode je utvrdena gornja gra-

nica tj, maksimalno dozvoljena koli¢ina navedenih aditivz
koja se moze naci u gotovom proizvodu, odnosno jestivom
biljnom ulju.

U grupi jestivih biljnih masti propisom je, pored navedenih
antioksidanasa, dqzvojena | upotreba bojila, aroma, emul-
gatora i konzervanasa u cilju postizanja odgovarajuéih karak-
teristika proizvoda. Medutim, i pored velikog broja bojila
na pozitivnoj listi Pravilnika o kvalitetu aditiva, predvidena
je Pravilnikom o kvalitetu masti i ulja biljnog porekla Isklju-
Civo upotreba beta-karotena za postizanije boje. Za postiza-

nje arome dozvoljeno je koriSéenje kako prirodnih tako i pri-
rodno identi¢nih aroma ali u koliéini koju diktiraju zahtevi
tehnologije. Za emulgovanje biljnih masti prema odredbama
Istog pravilnika mogu se pored lecitina koristiti i oni iz gru-
pe mono i diglicerida masnih kiselina dok se za produzenije
odrzivosti Pravilnikom dozvoljava upotreba sorbinske kise-
line i njenih K, Na i Ca soli u koli¢ini od 0,2 %, radunato na
gotov proizvod.

U proizvodnji margarina kao emulzije tipa vode u ulju, a po-
sebno proizvoda sliénih margarinu (minarin i dr.) Pravilnik
dozvoljava znatno Siru lepezu aditiva iz grupe emulgatora,

pa se pored gore navedenih mono i diglicerida masnih kiseli-
na mogu koristiti mono i digliceridi esterifikovani organ-
skim kiselinama odnosno siréetnom, vinskom ili mle¢nom
kao | hidroksistearinskom kiselinom. Maksimalno dozvo-
ljene kolicine ovih emulgatora u gotovom proizvodu kreéu
se do b g po kilogramu.

Pri proizvodnji majoneza, kod koga se smatra dovoljnim sa-
mo ucesce lecitina iz Zumanca jajeta, dozvoljena je isklju-
Civo upotreba aditiva iz grupe antioksidanasa dok se u
proizvodnji proizvoda sliénih majonezu (salatni krem,
umak, preliv ili dresing) propisom dozvoljava relativno
veliki broj aditiva iz razli¢itih funkcionalnih grupa. Tako je
pored upotrebe beta-karotena kao bojila dozvoljeno koris-
cenje kurkumina i anato-ekstrakta a kao acidulanti mogu se

dodavati sircetna, limunska i vinska kiselina kao i njihove K,
Na i Ca soli.

|z grupe pojacivaca arome mogu se pojedinacno ili u kom-
binaciji upotrebljavati inozinska i gvanilinska kiselina i
njihove K, Na i Ca soli, u maksimalno dozvoljenoj kolici-
ni od 10, odnosno 0,5 % g/kg, racunato na gotov proiizvod.
Za ovu grupu proizvoda proSirena je mogucénost koriséenja i
veceg broja emulgatora, stabilizatora, zgusSnjivaca i sredsta-
va za vezivanje posebno onih sa zajedni¢kim nazivom ,,mo-
difikovane vrste skroba”.

No bez obzira i1z koje funkcionalne grupe je aditiv koji se
koristi za proizvode na bazi biljnih ulja i masti, kvalitet tog
aditiva mora biti u skladu sa odredbama Pravilnika o kvali-
tetu aditiva za prehrambene proizvode kojim se reguliSu svi
parametri od znacaja za bezbednost prilikom upotrebe tih
aditiva, uz odgovarajucu namenu. Kvalitet svih aditiva
propisan je u poglavlju ,,Posebni uslovi kvaliteta aditiva za
prehrambene proizvode iz pozitivne liste’’ koja Cini sastavni
deo navedenog pravilnika.
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Da zaklju¢imo, da bi se aditiv izabrao za koriS¢enje u InAu-
striji biljnih ulja i masti, neophodno e da se aditiv nalazl
u pozitinoj listi Pravilnika o kvalitetu aditiva. To 1stovreme-
no znadi da je Pravilnikom potpuno definisan njegov kvali-

on se jedino moze dodavati ako Je izricito

tet. Medutim,
propisan Pravilnikom o kvalitetu jestivih biljnih ulja i masti,

margarina, majoneza . . . | to samo u proizvodima kojl su

obuhvaceni tom grupom.
Ovaj jugoslovenski propis odnosno Pravilnik o kvalitetu jes-

tivih biljnih ulja i masti izraden je takode na osnovu prepo-
-uke Codex-ovog komiteta za ulja i masti, gde Je tak ode na-

$a zemlja — drzava Clanica, pa je sasvim razumljivo da su
oba navedena propisa u odgovarajuéoj korelaciji, a to daje
osnov da se po pitanju kvaliteta veoma lako mo¥emo uklju-
%iti na svetsko trziste sa proizvodima na bazi biljnih ulja |

mastl.
Vledutim, sve §to je napred izneto ne znaci da ovaj pravil-

nika predstavlja potpuno zavrsen | nepovrediv zakonski
oropis, ve¢ naprotiv, ukoliko se zbog razvoja tehnologije
ukaze potreba, treba na vreme u vidu strucno obrazlozenih
zahteva predlagati izmene i dopune kako jednog tako I dru-

gog propisa o kvalitetu.

UTICAJ PROMENE ATMOSFERSKOG PRITISKA NA SVODENJE ZAPREMINE GASA NA STAN-
DARDNO STANJE

D+ Dobrivoje PROKIC, dipl. ing.

1. Uvod

Stalan porast proizvodnje i potrosnje gasa i njegova visoka
cena na domaéem i inostranom trziStu zahtevaju povecanje
taénosti merenja i obra¢unavanja zapremine gasa.

U vezi sa tim, predlozZen je postupak za svodenje zapremine
gasa na standardno stanje (pri standardnoj temperaturi
T = 273,156 + t_istandardnom pritisku p_)°

S
Takode je pokazano kolika se relativna greska javlja, ako se

ori svodenju gasa na standardno stanje, ne uzima u obzir
promena atmosferskog pritiska.

2. Jednacina gasnog stanja

Kao $to je poznato, pored ostalog, zapremina gasa V zavisi
od temperature T i pritiska p i mozZe se predstaviti jednaci-

nom gasnog stanja u obliku:
"y m R-T (1)
’ M <
P =P _+ P_gdeje:
p — pritisak gasa u sudu u Pa;
P nadpritisak gasa koji se meri pomocu manometra,
u Pa;

)
Prema sadasnjim jugoslovenskim metrolo3kim uslovima za gaso-

= 101325 Pa, a standardna tem-
273 .15 + 15 = 283,15 K

ve, standardni pritisak iznosi P,
peratura 1ZN 0S| T = 273,15 + t =
(ili 15 °C).

p, — atmosferski pritisak koji se meri pomocu barometra,
u Pa;

V. — zapreminagasa,um®;

T — temperatura gasa u kelvinima K;

/ — faktor stisljivosti gasa;

m — masa gasa, U Kg;

M — molarna masa gasa, u kg/mol;

R — univerzalna gasna konstanta u J/kg K.

a-

1z jednadine (1) se vidi da zapremina V odredenog gasa (m
se m i molarne mase M), moze imati razli¢ite vrednosti,
u zavisnosti od razli¢itih vrednosti temperature T, | pritis-
ka p.

Medutim, poredenje zapremine razli¢itih gasova moguce je
samo u tom slucaju, kada one imaju jednaku temperaturu |
jednak pritisak.

Zato se zapremine razliéitih gasova, pri razlicitim tempera-
turama i pritiscima, svode na standardno stanje pri kome je
propisana standardna temperatura | standardni pritisak.

3. Jednadina standardnog gasnog stanja

Ako se u jednadinu gasnog stanja (1), umesto postojece
temperature gasa u kelvinima K, stavi standardna tempera-
tura T , a umesto postojeceg pritiska p, stavi standardni pri-
tisak p dobija se jednacina standardnog gasnog stanja U

obliku:

(2)

m Riscalps
p = V = :
5__ | S V] K

Standardni pritisak, standardna zapre-
mina | standardna temperatura gasa,

respektivno.

gdejerp , V, i T, —

5
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PosSto atmosferski pritisak P_ PO pravilu odstupa od standar-
dnog pritiska p_, odnosno p 7 p_.onda se javlja relativna

Na bazi jednacCine gasnog stanja (1) i jednadine standardnog greska koja se rnoze napisati u obli ku IZraza:

4. Svodenje zapremine gasa na standardno stanje

gasnog stanja (2), dobija se formula za svodenje zapremine
gasa na standardno stanje u obliku:

Ako se u izrazu (3), umesto pritiska p stavi njegova vred-

nost p_ + p_, odnosno p=p__ +p_,on se modificira U

m
oblik:

T V

= + ) 4)
Vs D T (pm '“a (
S
gde je: VS, TS i P, — standardna zapremina, standardna
temperatura i standardni pritisak

respektivno;

V. Tip — zapremina, temperatura | pritisak ga-
sa, respektivno;

P_ — pritisak gasa koji se meri pomocu ma-
nometra;

D — atmosferski pritisak koji se meri po-

mocu barometra.

5. Moguéa relativna greska

Svodenje zapremine gasa V pri postojecem stanju (tempera-
turi T + t i pritisku p) na standardnu zapreminu gasa vV, pri
standardomn stanju (temperaturi T +1t i pritisku P, ) pomocu
izraza (4) podrazumeva se da se prltlsak gasa p odred’ule na
bazi zbira pritisaka gasa p_ koji se meri manometrom |
atmosferskog pritiska p_ koji se meri barometrom.

Medutim, u praksi se deSava da se pri svodenju zapremi-
ne gasa na standardno stanje, uzima da je atmosferski priti-
sak P, stalan 1 jednak standardnom pritisku P, odnosno
P, = P., zbog Cega se izraz (4) modificira u oblik:

V | (6)

Posle zamene vrednosti za zapreminu V i V iz izraza (B) i
(4) u izraz (6), on se modificira u oblik:

P. — P

G (%) =——— - 100 - \7)
Pt P,

gde je: P_: P, i P, — Ppritisak koji se meri menometrom,

standardni pritisak | atmosferski pri-

tisak, respektivno;
|z izraza (7) se vidi da je relativna greska G (%) utoliko veé-
ca, ukoliko atmosferski pritisak P, vise odstupa od standar-
dnog pritiska P_ | ukoliko je manji pritisak P_ koji se meri
manometrom. Ako nema odstupanja atmosferskog pritiska
od standardnog pritiska, onda je P, —P_= 0, pa je prema
izrazu (7) relativna greska G (%) = 0.

6. Zakljucak

PredloZeni postupak u ovome radu omoguéava svodenje za-
premine gasa na standardno stanje (pri obradunu zapremine
gasa ili pregledu korektora zapremine gasa).

Datl postupak takode omogudéava da se ustanovi relativna
greska koja se javlja, ako se pri svodenju zapremine gasa na
standardno stanje, ne uzima u obzir promena atmosferskog
pritisk a.

Da bi se pri svodenju zapremine gasa na standardno stanije
relativna gresSka svela na minimalnu vrednost (pod pretpo-
stavkom da se ne vrSi merenje atmosferskog pritiska), onda
umesto standardnog atmosferskog pritiska treba uzimati
srednju vrednost atmosferskog pritiska regiona u kome se
vr$i svodenje zapremine gasa na standardno stanje (pri obra-
cunu zapremine gasa ili pregledu korektora zapremine ga-

sa).
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KVALITETA — CINILAC KONKURENTNOST! INDUSTRIJSKOG PROIZVODA

Mr Ivica OSLIC, dipl. ing.

|z/aganje podneto na Seminaru _Obezbedenje kvaliteta — Os-
novni jugoslovenski standardi”, Beograd, 22. i 23. april
1987. godine.

Poveéanje ekonomicnog plasmana nasih proizvoda na kom-
petitivna trzista moguée je unapredenjem njihove konku-
rentnosti. Za to je pak neophodno unapredenje kvalitete
oroizvoda primjenom suvremenih metoda, polazeci od po-

znavanja situacije u svijetu, strategija za kvalitetu i zahtje-
va odabranih segmenata trzista.

UvoD

Uspjesnost nasih radnih orgabizacija (RO) na domacem, a

posebice na kompetitivnim inozemnim trzistima, Izu-

zetno ovisi o optimalizaciji organizacijskog trinoma: KVA-
LITETA — ROK — CIJENA. Danas zivimo i radimo u deset-
jeéu kvalitete na S$to uglavnom ukazuju: buran razvo]
<valitete industrijskin proizvoda, izdavanje brojnih nacio-
nalnih 1| medunarodnih standarda iz oblasti kvalitete proiz-
voda i usluga, djelovanje brojnih nacionalnih i medunarod-
nih struénih organizacija za unapredenje kvalitete i osobito
oétra borba na trzistima svijeta. Danas se treba intenzivnije
oripremati za jo$ vijerojatno teze buduce situacije u smisiu
zahtjeva domaceg, a narocito inozemnih trzista, fe je
neophodno permanentno stvaranje realnih preduvjeta za
isporucivanje zahtijevane 1 atraktivne kvalitete, uz strogo
ispunjavanje ugovorenih rokova, i to sve uz ekonomicne |
<onkurentne cijene.

Mora se shvatiti, jasno i na Sirokom frontu, izuzetno znace-

njie kvalitete, 1j. da veca kvaliteta ujedno znaci |1 veCu pro-

duktivnost, nize ukupne troSkove, lakse postivanje ugovore-
nih rokova, vecu podjelu a time i sigurnost zaposlenth surad-
nika, te manje iscrpljivanje svih potrebnih resursa.

Potrebe unapredenja kvalitete proizvoda, odnosno mije-

njanja odnosa prema radu svih suradnika u nasim RO, mo-

guce je, na primjer, ilustrirati slijedecim cinjenicama:

— Prema podacima Saveznog zavoda za statistiku [1] uku-
pan izvoz Jugoslavije u 1985. god. iznosio je
10578.416.000 am. %. Uslijed lose kavlitete vraceno je
roba. bonificiranc i otpisano u iznosu od preko 12,5
milijardi dinara ili 47,258.00 am. $. Zatim, zbog &esto
manje kvalitete nasih roba i usluga postignute su nize
cijene i do oko 30 %, te su ukupni gubici bili ogromni.

Smanjenje ugleda nasih RO, te umanjen image nasih roba
i usluga mogu imati vece posljedice W.buducnosti.

— Uslijed masovnog kupovanja stranih licencija, za sto se
godisnje izdvajalo vise negoli za vlastiti nauCno-istraziva-
&ki rad, mnoge nase RO ne mogu nuditi najsuvremenije
oroizvode. Takve RO, ako ne usavr3avaju kupljenu licen-
ciju, najéesée su u faznom pomaku za oko 5 do 19 god.
od trenutno najsuvremenijih tehnologija (proizvoda) i ne
mogu trajnije ostvarivati ekonomski optimalne rezulta-
1.

— Kupljene tehnologije ne daju efekte jednake onima kod
prodavalaca. Realizirana produktivnost, a | kvaliteta su
nize, $to rezultira visim ukupnim troskovima poslovanja i
te$koéama pri plasmanu proizvoda. lzuzetno su rijetki

primjeri usavrsavanja kupljenih tehnologija, a pogotovo
prodaje istih — ali usavrienih — na strana trzista.
U vezi navedenog i radi jasnijeg sagledavanja neophodnosti
unapredenja kvalitete, a time i konkurentnosti nasih proiz-
voda, u principu potrebno je: shvaéanje razvoja kvalitete
u svijetu, odabiréhje primjerene strategije 1 uvazavanje de-
finicije kvalitete u smislu konkureninog proizvoda.

1. Kratak historijski pregled razvoja kvalitete
industriiskog proizvoda

Pozitivne stavove prema kvaliteti, kao i razne oblike kontro-
iranja, moguce je naci u vrlo starim zapisima.

Krajem 19. stoljeéa Nikola Tesla stvorio je temelje suvreme-
noj elektrotehnici; uvedenje proizvednje zamjenljivih dijelo-
va | sastava na montaznim trakama pocéetkom 20. stoljeca

dovelo je do masovne proizvodnje industrijskih proizvoda u
SAD.
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Podetkom STATISTICKE KONTROLE KVALITETE mo-
ze se smatrati 1924. god., kada je W. A. Shewhart konstrui-
rao prvu kontrolnu kartu za pracenje procesa proizvodnije.
Rezultate daljnjih istrazivanja on je sumirao i objavio u
knjizﬂ_) 1931. god. Tokom drugog svjetskog rata u SAD se
burno razvijala statisticka kontrola. Statistiéari H. F. Do-
dge | H. G. Romig, razradili su tada poznate tabele za kon-
trolu uzorkovanjem [2]. Uvode se ispitivanja utjecaja oko-
line na proizvode, pojavljuju se analiti¢ari greSaka u radu,
te ,,inZenjer kvalitete’’ postaje ¢lanom struénih timova.
Nakon drugog svjetskog rata americ¢ki proizvodi nisu imali
ozbiljnije konkurencije na trzitima svijeta, te je bio uspo-
ren | razvoj kontrole kvalitete. |pak, ideje statisti¢ke kon-
trole kvalitete Sirile su se u Evropuz) | Japan (W. E. Deming,
J.M. Juran).

Razvoj vrlo kom_pleksnih proizvoda, posebno za potrebe

vojske, zahtijevao je i nove pristupe kontroli kvalitete. Po-

kazalo se da samo statistiéko kontroliranje, koliko god ga
sluzba kontrole kvalitete savjesno i dobro provodila, ne mo-
Ze osigurati sve visu zahtijevanu kavlitetu — a osobito ne po-
uzdanost | raspolozivost proizvoda. Nove ideje i takozvanu
. T1lozofiju kvalitete” sumirao je i objavio 1961. god. A. V.
Feigenbaum u knjizi TOTALNA KONTROLA KVALITE-
TE [3], a J. M. Juran pripremio je takoder novo izdanje
svoga poznatog prirucnika 1962. god. [4]. Totalnu kontro-
lu kvalitete, kod nas nazvanu INTEGRALNA KONTROLA
KVALITETE, prihvatile su uz odredene prilagodbe mnoge
Industrijske zemlje. U Japanu su je nazvali ,,Company-Wide
Quality Control”, a u Zapadnoj Nemadkoj ,,Integrierte
Qualitatskontrolle”. Sustina novog pristupa kvaliteti sastoji
se u slijedecem: 1) sve sluzbe RO moraju sudjelovati aktiv-
no I koordinirano u ostvarivanju ciljeva kvalitete: 2) teziste
djelovanja za kvalitetu pomice se prema ranijim fazama iz-
rade proizvoda, jer proizvodnji i montazi treba stvoriti mo-
gucnosti za realizaciju visoke kvalitete konformnosti: 3) na-
glasena je ekonomicnost, kvaliteta postaje tehnié¢ko-ekono-

mski problem, a danas i drustveni; 4) kupca treba potpuno
zadovoljiti, on je krajnji arbitar, to je marketinska koncep-
cija kvalitete.

Koncept OSIGURANJA KVALITETE razvijen je u razdo-
blju 1950—1960. god. i prvi puta se javlja u ameriékim voj-
nim standardima, a za nuklearna postrojenja pojavljuju se
1970-tih godina ,,zahtjevi za programe za osiguranje kvali-
tetea), a zatim npr. engleski standardi, ISO standardi serije
9000 i JUS standardi serije A.K1. U principu, konceptosigu-
ranja kvalitete podrazumijeva propisivanje (ugovaranje) ele-

1V W. A. Shewhart, Economic Control of Quality of Manufactured

Product, D. Van Nostrand Co. Inc., New York.

2) Veé 1949. god. u Beogradu je bila izdata knjiga S. S. Zarkoviéa:

Kontrola kvalitete robe.
A. E. Aly, A. El-Sayed, H. J. Shaaban, ,,QA Requirements in Va-

rious Codes and Standards”, Quality Progress, 1986.

3)

menata sistema kvalitete vaznih za ispunjenje zahtjeva ku-
paca uz maksimalnu efikasnost, te provjere (Quality Audit)
| preispitivanja odabranog (ugovorenog) sistema osiguranja
kvalitete. SluZzbene kontrole kvalitete u svijetu sve vie
djeluju u smislu osiguranja kvalitete, tj. prvenstveno koordi-
niraju (ali i kreiraju) aktivnosti za kvalitetu svih Qrganizacij-
skih Jedinica RO razli¢itih nivoa, a kontroliranje se prepusta
samim organizacijskim jedinicama.

1.1 Autonomna kontrola kvalitete
Proizvodaci vrlo kompleksnih profesionalnih i vojnih ureda-
~Ja i sistema — a inaCe sve ¢e$ce i drugi kupci — za potrebe
svoje proizvodnje zahtijevaju, primjerice, elektricke kompo-
nente, naroCito poluvodicke diskretne i integrirane, sa sve

manjim prihvatljivim Skartom reda veli¢ine ppm (part (s)

per milion).

Takve zahtjeve ne moZe ispuniti statisticka kontrola kvalite-

te (AQL — koncepcija), ali niti integralna kontrola kvalite-

te u smislu koncepcije stare samo desetak godina. Sve se
viSe pokazuje da to moZe novi pristup projektiranju pro-
izvoda (product design) i procesa proizvodnje (process de-
sign); te novi pristup odredivanju nazivnih vrijednosti

| tolerancija karakteristikama kvalitete proizvoda (ili

procesa) pomocu: projektiranja sistema, upotrebnih karak-

teristika kvalitete i tolerancija. Novi pristup kvaliteti, izvan

proizvodnih hala, razradili su i objavili u knjizi [5]. G.

Taguchi i Y. Wu, a nazvali su ga ,,0f-line Quality Control”.

Vise poznatih statistiara i struénjaka za kontrolu kvalitete

analizirali su ponesto ,,zamagljenu filozofiju” novog pristu-

pa kvaliteti.

R. N. Kackar? objasnio ga je u principu kroz sedam os-

novnih elemenata:

1) VaZna karakteristika kvalitete nekog izradenog proizvo-
da je njime uzrokovan ukupan gubitak za drustvo. (Dru-
Stvo postaje arbitar! Ne priznaje se: TROSKOVI + DO-
BIT = CIJENA).

2) U kompetitivnoj ekonomiji za poslovnu uspjesnost ne-
ophodno je kontinuirano unapredivanje kvalitete uz sma-
njenje troskova (CIJENA — TROSKOQVI = DOBIT).

3) Program kontinuiranog unapredivanja kvalitete ukljucu-
je neprekidno smanjivanje variranja funkcionalnih karak-
teristika proizvoda oko njihovih nazivnih vrijednosti. (Va-
rijabilnost kvalitete proizvoda najcesci je prigovor razvi-
jenih zemalja zemljama u razvoju pri uvozu njihovih ro-
ba i usluga).

4) Gubitak za kupca uslijed variranja funkcionalnih karak-
teristika proizvoda Cesto je priblizno proporcionalan kva-

dratu odstupanja funkcionalne karakteristike od njene
nazivne vrijednosti (cilja).

4) Vidi: R. N. Kackar, ,,Taguchi's‘ Quality Philosophy: Analysis
and Comentary”, Quality Progress, December 1986.
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5) Kenacna kvalitsta | troSak izradenog proizvoda uglav- /) Statistickl planirani eksperimenti mogu se koristiti za

nom su odredzsni projektom/konstrukcijom proizvoda
| njegova procesa proizvodnje. (Otuda proiziazi izuzetno
znaCenje svih faza prije proizvodnjel).

6) Variranje funkcionalne karakteristike nekog proizvoda (ili
procesa) moze biti smanjeno iskoriStenjem nelineamih
efekata karakteristika proizvoda (ili procesa) na funkcio-
naine karakteristike.

pronalazenje takvog specificiranja karakteristika proiz-

voda (ili procesa) koje omoguéuje kasnije smanjenje

variranja vrijednosti funkcionalne karakteristike. (Orto-

gonalni planovi pokusa, kriterij je omjer izmedu ,signa-

la” i ,,buke”.) - o -
Definiranje ,,funkcije gubitaka’ (Cetvrti element) znadajna
je karakteristika novog pristupa kvaliteti (slika 1).

— — -

FINANCIJSKI GUBICI KUPCA

. TOLERANCUAKUPCA

b=
E _ Gubitak za koris-
> NEZADOVOLJSTO nika uslijed pre-
KUPCA kora€enja granice
T+ A
CILJ
0 T-a e T+A v

FUNKCIONALNA KARAKTERISTIKA

Sl. 1 Prikaz funkcije gubitaka za vrijednosti cilja 7 = 6 i
Konstante proporcionalnnosti K = 3

Ako se pretpostavi da svako odstupanje funkcionalne karak-
teristike kvalitete industrijskog proizvoeda od nazivne vri-
jednosti (cilja) uzrokuje gubitke za korisnika (nezadovoljs-
tvo Ispod nivoa ,,V", a novéane gubitke iznad nivoa ,,V'" —
za Sto je potrebno odstupanje izvan tolerancije kupca), tada
se Jednostavna kvadratna funkcija moze pisati kao:

f(v) = K (v—1)2,

gdje je:
K = konstanta proporcionalnosti, koju treba odrediti na
osnovi poznavanja f (v) za odredenu vrijednost ,,v'’;

v = vrijednost funkcionalne karakteristike koja moze va-
rirati blizu cilja, ali i iziéiizvan intervala (7 — A, 7 + A)
sto uzrokuje kvar proizvoda; |

T = nazivna vrijednost (ciij) za promatranu funkcional-

nu karakteristiku:

A = odstupanje vrijednosti funkcionalne karakteristike od
cilja koje uzrokuje nezadovoljstvo 1li gubitak za ko-

risnika.

Za upravo prikazan moguc¢ slucaj trazi se takvo projektira-
nje karakteristika kvalitete proizvoda (ili procesa) da funk-
cionalna karakteristika kvalitete poprimi nazivnu vrijednost,

jer su tada minimalni gubici za korisnika i drustvenu zajed-

nicu. Takoder se zahtijeva slijedece: ako projzvodad moze
ulaganjem u proizvodnju iznosa nd 100 am. $, ustedjeti
korisniku proizvoda tokom koriStenja 1.000 am. $ uz po-
vecanje njegova zadovoljstva — tada to treba i udiniti — jer
je ukupna korisnost za drustvo 900 am. $. U vezis tim Ta-
guchi daje slijedecu definiciju kvalitete: , Kvaliteta je gubi-
tak koji proizvod uzrokuje drustvu od momenta njegove
Isporuke”. Dakle, potrebno je minimizirati taj gubitak!.

Na slici 2 prikazan je razmatran razvoj kvalitete u svijetu

povezano sa stupnjem slozenosti proizvoda i stupnjem auto-
matizacije procesa.

Standardizacija 1987./br. 7—8

501



~UTPUNA

RUCNI RAD —= STUPANJ AUTOMATIZACIJE AUTOMAT
V' EKVALITETA ' I
P EPROIZVODA
U E(COVIEK S
| R -
E =
N —
+ /"
W=
y R/
=
L 57 RN
PRIRODN! [SIROVINE |JEDNOSTA-
PROIZVOD! VNI PROIZ-
vVOD!

stupan) sloZenosh proizvoda

e

< 7 < U 7 {CFDSDY}
N N RN 7 i
o \ TANIE mig / gresaka
E"i \ l / QK = ‘
22 N\ [Shewhart | Kontrola AUZOS
ﬁ:a P\ %192[._ prﬁcem % f(VGl[tEtE \
Al S5 —promde e
e ~_| (Edwards) (Stat.K.K] - Kontrol N
n mg B N Kvaliteta
= O Troskovl  kvalitete \ nrojekta
D i -
é %g—g 2 kvalifete l(Ferc_:,i_er'at:ﬂurn) \ oroizvoda
= * | & _ AQL N Juran NNES H
Es L’OJ N | procesa
L é;. /"V,q , \ \ proizvodnje
g > é/;-s \ Osiguan)e .\\.._ C AQC
o g ;./S s kvalitete \
s ) JpX \\
2 T\\ L’ )
1 I\ S(TGQUC.W]
L \ \\: @ Rad bez
ax O > grescka
TRZISTE Z AHTJEVI TRZISTA | DRuéTv:g/
RSN e e o A
1920g. 19404q. 1960.g. 1580.4.

Sl.2 Prikaz razvoja kvalitete u svijetu kroz proslih seszdesetl godina

Na osnovi razvoja kvalitete i paZljivog promatranja prikaza

na slici 2 mogude je uoditi slijedece vazne Cinjenice:

1) Poveéanjem stupnja sloZenosti proizvoda i stupnja auto-
matizacije za kvalitetu proizvoda su sve znacajniji: kvali-
teta projekta (procesa) i kvaliteta planiranja (metode).
Planiranje kvalitete postaje izuzetno vazno, na sto upo-
sorava i J. M. Juran®’ kada kaze da se upravljanje kvalite-
tom sastoji od: planiranja kvalitete, kontrole kvalitete |
unapredenja kvalitete.

2) Teziste djelovanja za kvalitetu pomice se prema najrani-
jim fazama nastajanja proizvoda. Kvaliteta sazete infor-
macije o proizvodu (daje sluZzba marketinga) i kvaliteta
nrojekta/konstrukcije su kriticne. Ako je promasena
konstrukcija proizvoda (ili je zastarjela), tada i najvisa

e —

N e .
Vidi: J. M. Juran, ,,The Quality Trilogy’, Quality Progress, Au-

gust 1986.

kvaliteta konformnosti ne moze osigurati visoku kvaliie-
tu finalnog proizvoda.

3) Tehni¢kom dokumentacijom i sposobnim procesima pro-
izvodnje treba a priori izbjegavati troSkove gubitaka radi
loSe kvalitete — to vodi smanjenju ukupnih troSkova po-
slovanja i povecanju produktivnosti. |

4) U razvijenim zemijama primjetan je trend prema radu
bez gresaka u smislu ranijih ZD programa (Zero Defects)

Optimalna kvaliteta je, sve vise, 100 % kvaliteta® .

' 5) Komplé<snije statisticke metode koriste se sve viSe u fa-

zama projektiranja proizvoda (procesa) i uistrazivanjiima
kvalitete, a u proizvodnje uvode se sve vise metode za
realizaciju 100 % kvalitete konformnosti uzizrazito maso-

vno koristenje sedam osnovnih metoda: Pareto analiza,

) Vidi: A. M. Schneiderman, ,,Optimum Quality Costes and Zero
Defects: Are They Contradictory Concepts?’’ Quality Progress,
Novermnmber 1986.
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Ishikawa dijagram, graficki prikaz, kontrolna karta, cek
lista, histogram i dijagram rasipanja. S. Shingo” navodi
osnove koncepta proizvodnje bez greSaka kako slijedi:
1) kontrola na izvoru (sprecavanje nastajanja losih dije-
lova), 2) 100 % kontrola (statisticka je manje efikasna),
3) minimizacija vremena potrebnog za povratnu korek-
tivnu akciju, 4) suradnici grijeSe (to se ne smije zabora-
viti), te trebarazvijati i u procese ugradivaty naprave

POKA-YOKE.
6) Ekonomic¢an plasman proizvoda na kompetitivha trzis-

ta mogu ostvariti samo one RO koje njeguju jedan od

dva pristupa: 1) uz istu cijenu treba nuditi visu kvalitetu,
2) proizvode jednake kvalitete treba nuditi uz nize cije-
ne; a da bi se to moglo, neophodno je stalno unaprediva-

4

nje kvalitete uz istovremeno snizavanje troskova.

2. Strategija za kvalitetu | defi nicija kvalitete

J RO struénjaci razli¢itih sluzbi razlicito shvacaju kvalite-
tu svoga proizvoda. To je ¢ak i dobro, ako pri tom uvijek
uvazavaju zahtjeve (ocekivanja) kupaca i drustvene zajed-
nice segmenta trZista kojem su proizvodi namijenjeni.

2.1 Strategije za kvalitetu

Kvaliteta industrijskog proizvoda zapocinje na vrhu RO! U

vezi s tim najvisi rukovodioci moraju objaviti PISANU PO-

LITIKU ZA KVALITETU RO, koja je rezultat usvojene

strategije RO. Polazedi od zahtjeva segmenta trzista na koje

RO zeli plasirati proizvode | realnih sposobnosti RO, mogu-

¢e su tri osnovne strategije, pa i politike za kvalitetu:

1) proizvodnja najboljeg proizvoda,

Z) proizvodnja proizvoda uz uvazavanje svih zahtjeva (ocCe-
kivanja) kupaca i drustvene zajednice odnosnog segmen-
ta trzista,

3) proizvodnja takvih proizvoda koji odrazavaju trenuine
sposobnosti RO.

Prvu strategiju mogu njegovati RO sa izrazito snaznim vlas-

titim razvojem i s jakom | agresivnom prodajom koja mora

uvjeritli kupce da su nudeni proizvodi bas ono sto njima tre-
ba. Njihova politika za kvalitetu glasi: biti i ostati najbolji

(vodeci) u svijetu!

Druga strategija podrazumijeva da proizvodnja zapocinje sa

intenzivnim aktivnostima marketinga. Na osnovi opseznih i

dubokih istraZivanja svakog pojedinog segmenta trzista sa-

stavlja se sazeta informacija o proizvodu koja ukljucuje sve
zahtjeve | ocekivanja kupaca. Kvaliteta te informacije je to
veca Sto vjernije oslikava i specificira zahtjeve odnosnog
segmenta trzista. Zadatak je faze projektiranja/konstruira-
nja proizvodada Sto viSe ugradi zahtjeve iz sazete informacije

o proizvodu u tehni¢ku dokumentaciju, uvazavajuci pri tom

sposobnosti i stabilnosti proizvodnih procesa. Ta faza e

izuzetno znacajna za kvalitetu finalnog proizvoda. U pro-

7) Vidi: S. Shingo, Nova japanska proizvodna filozofija, Biblioteka

produktivnost i stabilizacija, Beograd, 1985.

izvodnji zatim treba osigurati visoku kvalitetu konform-
nosti !

Tu strateglju mogu uspjesno njegovati i RO koje rade na os-
novi kupljene licencije, ako imaju razvijenu sluzbu marke-
tinga 1 jak aplikacijski razvoj; one ne mogu biti vodeée na
trziStu — ali mogu uspjesno slijediti davaoca licencije. Poli-

-tika za kvalitetu odrazavat ¢e odluénost RO da zadovolji

kupce, osigura visoku kvalitetu konformnosti i servisa.
Tredu strategiju primjenjuju manje uspesne RO. Ona mo-
7e odgovarati za domace trziste, vise ili manje zatvoreno, ali
ne moze nikako osigurati ekonomican plasman roba na
kompetitivha trzista. Te RO moraju jacati SVIJEST O
POTREBI KVALITETE, pocevsi od najvisih rukovodilaca i
organa upravljanja, jer im je inace buducnost vrio cma.
Zatim, neophodno je wuvodenje osmisljenih programa
izobrazbe za kvalitetu kao i prikladnih programa za pove-
¢anje motivacije za dobar rad (mijenjanje odnosa prema
radu), i to pocevsi od vrha RO i nastavljajuci kroz cijelu
RO. Ukoliko ne raspolaze s vlastitim kadrovima, RO moze
angazirati vanjske zavode i renomirane struénjake.

- Takoder je potrebno uvaziti slijedeée ¢injenice:

1) JUS standardi serije A.K1. specificiraju sasvim jasne oba-
veze isporucioca roba i usluga u pogledu sistema kvalite-
te kojl moZe osigurati povjerenje kupca da ¢e dobiti
ugovorenu kvalitetu. Mnoge RO i za domade trziste mo-
rati ¢ée ugovoriti te standarde. Konkurentost njihovih
proizvoda bitno ¢és ovisiti 0 poveCanju sposobnostl za
kvalitetu.

2) Proizvodaci uredaja i sistema visoke tehnologije utvrdili
su da kod mnogih domacih dobavljaca materijala i kom-
ponenata postoji tehnoloski i organizacijski jaz u smislu
kvalitete. Prevladavanje tih disproporcija bitan je predu-
viet za smanjenje uvoza tehnologije, materijala i kompo-
nenata, jer tehnoloSki razvoj ne cekal.

U politici za kvalitetu te RO moraju naglasavati neophod-

nost visoke kvalitete konformnosti i servisa (da bi zadrzale

nostojece kupce), te potrebe smanjenja sviheksternihiin-:
ternih gubitaka radi loSe kvalitete (kako bi se stvorio pros-
tor za nove, suvremene konstrukcije).

2.2 Definicija kvalitete

U literaturi iz podrudja kontrole kvalitete i u standardi-
ma mogu se naci razlicite definicije kvalitete industrijskog
proizvoda. Za potrebe ovog rada navodi se definicija R. N.
Fawzija [6] koja glasi:

Kvaliteta je suma odgovarajuée ponderiranih relevantnih
karak teristika proizvoda koje pridonose zadovoljenju kupa-
ca u odredenom vremenskom razdoblju | u odredenom ras-
ponu cijena’’.

Ta definicija neposredno omogucuje stvaranje matematic-
kog modela za objektivno kvantificiranje realizirane kvalite-
te, i to s glediSta kupaca, tj. uvazavajuci strategiju konku-
re‘ntnog proizvoda (sve zapodinje istrazivanjem trzista). Taj
model moze se pisati kako slijedi:
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K | T n
| Q = z W -C, (2)
U P =1
gdie je:
Q = kvaliteta proizvoda;
C = karakteristika kvalitete proizvoda;
W = tezinski &initelj odnosne karakteristike kvalitete

(esto rang odnosne karakteristike kvalitete dobi-
ven anketiranjem);

K = oznaCuje da se definicija odnosi na strategiju konku-
rentnog proizvoda (2. strategiia);

U = oznaduie da se prilikom definiranja i izbora karak-
teristilkka kvalitete proi-voda strogo vodi racuna o
>cliama, poirebama ! -l ¢jima kupaca odabranog
sggmenita trZista;

T = ukazuie daizracunat itvallic vrijedi za odredeno
vrijemensko razdoblje, jer st -zbe kupaca varija-
L“i'fE‘]E,

P = ylkazuje da se ingeiks Kve .08l na odreden
nivo cliene (kiasu proizvcde 1cgucéeq raspo-
na ciiena na trZist

Prikazan model dalje cmogucuje st atematickog

modela za totalnu Kentralu kvaiitet istrazivanja

trZicta, naveden model moze jasno uka: -arakteristike
kvalitete kcje neophodno treba unapriiec i, Kaxko DI se po-

w
e ;'.F'a F

:"'r'l -.:ﬂ i : |
:r:.lll'\'r.-il'-..-ﬂlf.l'i'cﬂi_ VW l= U

cnomsku situaciju u nasoj zemlji,
ciiu na kompetitivnim trzistima
aranie povoljnin

"

S cbzirem na positojecu ek
te ocitu snaznu konlu

svijeta, neophnodnc je permanenino sy

situacija u RO, 1 u njihovom okruzenju, u smislu generira-
nja mogucnosti za povecanje uspjesnosti poslovanja.
Unapredenje kvalitete proizvoda I usluga sigumno je jedan od
prioritetnih, ako ne i najznacajniji globalni cilj nasin RO.
Zbog toga je neophodno jasno razumijevanje sadasnjih zah-
tjeva i trendova u svijetu u pogledu problematike kvalitete.
U cilju povecanja konkurentnosti proizvoda potrebno je: po
micanje tezisSnih aktivnosti za kvalitetu u najranije faze na-
stajanja proizvoda, uvodenje planiranja | programa za una-
predenje kvalitete, brzo i doslednije primjenjivanje suvreme-
nih pristupa i metoda kontrole kvalitete uz stvaranje svijesti
i aktivnosti za kvalitetu u svakoj RO i u cijelim lancima re-
produkcije.
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ugosiovenski stanaaroi | propist

LS. list

QOznaka JUS Broj _
godina Naslay strana SFRJ”
Grana A: OSNOVNI | OPSTI STANDARDI
Glavna grupa A.K: Kvalitet i atestiranje proizvoda
JUS A.K1.001 Obezbedenje kvaliteta. Termini 1 definicije 18 33/87
1987
JUS A.KT1.010 Standardi iz oblasti upravljanja kvalitetom | obezbedenja kvaliteta. Uput- 8 33/87
1987 stvo za izbor i koriséenje
JUS A.K1.011 Elementl upravljanja kvalitetom i elementi sistema kvaliteta 23 33/87
1987 |
JUS A.K1.012 Sistemi kvaliteta. Model obezbedenja kvaliteta u fazama konstruisanja/raz- 9  33/87
1987 voja, proizvodnje, ugradnje i servisiranja
JUS A.K1.013 Sistemi kvaliteta. Model obezbedenja kvaliteta u fazama proizvodnje i u- 8 33/87
1987 gradnje
JUS A.K1.014 Sistemi kvaliteta. Model obezbedenja kvaliteta u fazama zavrsne kontrole 3 33/87
1987 i ispitivanja |
GRANA B: RUDARSTVO | PRERADA MINERALA, UGLJA | NAFTE
Glavna grupa B.H: Cvrsta mineralna goriva. Nafta, bitumen, zemni gas i
vosak I njihovi proizvodi
JUS B.H3.565 Uzimanje uzoraka gasova i ulja iz elektricne opreme napajanja uljem i ana- 31/87
1987 liza slobodnih i rastvorenih gasova
JUS B.H3.566 Teéni dielektrici. Postupak uzimanja uzoraka 31/87
1987
JUS B.H3.561 |zolaciona mineralna ulja za transformatore i elektri¢ne rasklopne aparate. 31/87
1987 Opsti tehnicki usllovi
GRANA C: METALURGIJA | TEHNOLOGIJA PRERADE METALA
Glavna grupa C.J: Livacki proizvodi crme i obojene metalurgije
JUS C.J0.010 Opste tolerancije mera odlivaka i dodaci za obradu. Sistem i zajednicke 9 32/87
1987 osnove
JUS CJ2.014 Opste tolerancije mera odlivaka i dodaci za obradu. Dozvoljena odstupanja 3 32/87
1987 mera | dodaci za obradu odlivaka od sivog liva sa lameliranim grafitom
JUS'C.J2.015 Opste tolerancije mera odlivaka i dodaci za obradu. Dozvoljena odstupanija 3 32/87
1987 mera | dodaci za obradu odlivaka od temperovanog liva
JUS J.J2.016 Opste tolerancije mera odlivaka i dodaci za obradu. Dozvoljena odstupanja 3 32/87
1987 mera | dodaci za obradu odlivaka od nodulamog liva
JUS C.J2.020+ Sivi liv sa lameliranim grafitom. Tehnicki uslovi 10 32/87
1987
JUS CJ2.021~ Temperovani liv. Tehniéki uslovi 5 32/87
1987
JUS C.J2.022= Nodularni liv, nelegirani i niskolegirani. Tehniéki uslovi 6 32/87
1987
JUS C.J2.023 Sivi liv sa lameliranim grafitom. Klasifikacija prema trvdoéi 2 32/87
1987 |
JUS CJ3.012 Opste tolerancije mera odlivaka i dodaci za obradu. Dozvoljena odstupanija 3 32/87
1987 mera i dodaci za obradu odlivaka od éeli¢nog liva
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godina strana SFRJ”
GRANA H: HEMIJSKA INDUSTRIJA
Glavna grupa H.P: Pesticidi
JUS H.PC.009 + resticidi, Rodenticidi. Uobicajeni nazivi, hemijski nazivi i sinonimi 21  33/87
1987
JUS H.P8.062- spitivanje pesticida. Ditiokarbamat. Odredivanje sadrzaja aktivne supstan- 4  33/87
1987 cije
GRANA I: INFORMATIKA | OBRADA PODATAKA
Glavna grupa |.K: Jedinice za unos podataka
JUS [.K1.002* Obrada podataka. Jedinice za unos podataka. Tastatura sa 47 tipki zaslo- 2  33/87
1987 venacko i hrvatskosrpsko laticnicno pismo
JUS |.K1.003* ‘Obrada podataka. Jedinice za unos podataka. Tastatura sa 47 tipki za srp- 2 33/87
1987 skohrvatsko cirilicno pismo
JUS 1.K1.004+ Obrada podataka. Jedinice za unos podataka. Tastatura sa 47 tipki za ma- 2 33/87
1987 kedonsko Cirilicno pismo
JUS [.K1.009+ Obrada podataka. Jedinice za unos podataka. Tastatura sa 47 tipki za skup 2 33/87
1987 medunarodnih znak ova
GRANA M: MASINOGRADNJA | METALSKA INDUSTRIJA
Glavna grupa M.E: Termoenergetski uredaji i sudovi pod pritiskom
JUS M.E6.040+ Uredaji za grejanje i provetravanje. Radijatori, konektori I slicni aparati. 4 32/87
1987 Klasifikacija i karakteristike
Glavna grupa M.N: Drumska vozila i drumski saobracaj
JUS M.N3.320* Spojnice motornih vozila, traktora i samohodnih radnih masina. Termini | 4 33/87
1987 definicije
JUS M.N4.810- Motoma i prikljuéna vozila, poljoprivredna vozila i samohodne radne masi- 13 33/87
1987 ne. Kocenje. Nomenklatura, termini i definicije
GRANA U: GRADEVINARSTVO
Glavna grupa U.M.: lzvedeni gradevinski matenjal
JUS U.M1.050 Beton. Kontrola proizvodne sposobnosti fabrike betona 4 31/87
1987
JUS U.M1.051 Beton. Kontrola proizvodnje u fabrikama betona za beton kategorije B || 6 31/87
1987
JUS U.M1.052 Beton. Minimalna oprema za laboratorije pri fabrikama betona 3 31/87
1987
JUS U.M1.092 Bi-armatura. Tehniéki uslovi 4 31/87
1987
GRANA Z: STANDARDI KOJI NE ULAZE NI U JEDNU POSEBNU GRU-
PU STANDARDA
Glavna grupa Z2.S: Transport, tehni¢ka oprema javnih puteva, signalizacija
JUS Z2.53.210- \Vozila za unutrasnji transport. Samohodna vozila. Tehni¢ki uslovi za bez- 35 33/87
1987 bednost
JUSIZ 53211l Vozila za unutrasnji transport. Samohodna vozila. Simboli za komandne 337187
1987 uredaje
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Oznaka JUS

Broj Sl st

toding Naslov e SERJ” -

JUS ZS3.217* Vozila za unutrasnji transport. Vuéna vozila. Definicija i nazivna sila 3 33/87
1987

JUS Z2.53.232: \VVozila za unutrasnji transport. Kontrola i opravka viljusaka u eksploatacijl 2 33/87
1987 na viljuskarima __

JUS Z.53:.233> Vozila za unutrainji transport. Ceoni viljuskari. Stabilnost. Osnovna ispi- 6 33/87
1987 vanja

JUS Z2.53.234+ Vozila za unutradnji transport. Viljuskari sa pomicnim uredajem za dizanje 3  33/87
1987 ili pomicnom viljuskom 1 viljuskari sa viljuskom izmedu pdduhih nosaca.

JUS Z.53.235+
1987
JUS Z.53.238*
1987
JUS £2.53.241+
1987
JUS Z£.53.250+
1987
JUS Z.53.251*
1987

Ispitivanje stabilnosti

Vozila za unutrasnji transport. Viljuskari sa prekrivaju¢im viljuskama i vo- 2 33/87
zila sa platformama za visoko dizanje. Ispitivanje stabilnosti

Vozila za unutrainji transport. Vozila koja rade u specijalnim uslovima sla- 2 33/87
ganja, sa uredajem za dizanje nagnutim napred. Ispitivanje stabilnosti

Vozila za unutrasnji transport. Vozilasa visokim dizanjem i mestom za voza 3 33/87

Za. Stitnik vozaca. Tehnicki uslovi i ispitivanja

Samohodna vozila za unutrasnji transport. Zahtevi za mehaniCku otpornost 1 33/87
elemenata radnih koc€nica

Samohodna vozila za unutrasnji trasnport. Vozila sa visokim dizanjem, sa 3 33/87
niskim dizanjem i bez dizanja. Kapacitet kocCenja.

O obaveznosti stupanja standarda na snagu videti navedene ,,Sluzbene listove SFRJ"™

Broj
Strana

Cena Broj Cena
strana

.............. 81.— 81—85 ... . 940 —
............. 130 = 86—90 ... ....000u.....974—
............. 186.— 01—95 . . e e .. 999 —
............. 207 .— 06—100 ..............1024—
............. 228 — 101=105 .............1049—
............. 247 — 106—110 .............1074.—
............. 260 .— 111-=115 .. ...........1099.—
............. 295 — 116—120 . ............1124—
............. 315.— 121-125 .. ...........1149—
............. 345 .— 126—130 .............1174—
............ - 375:— 131=135 .. ...........1199.—
............. 400.— 136—140 .. ...........1224—
............. 439.— 141-145 .. ...........1249.—
............. 457 .— 146—150 .. ...........1274—
............. 487 .— 151=155 .. ...........1299 —
............. 496.— 156—160 . ............1324—
............. 516.— 161—165 .. ...........1349—
............. 645.— 166—170 . ............1374—
............. 774 — 171=175% . ... .........1399—
............. 799 — 176—180 .. ...........1424—
............. 824 — 181—185 . ............1449.—
............. 849 — 186—190 .............1474—
............. 874 .— 191-195 .. ...........1499—
............. 899 — 196—200 .............1524—
............. 024 —

Standardi koji su oznadeni zvezdicom stampani su na jezicima naroda Jugoslavije: srpskohrvatskom, hrvatskom knji-
zevnom, slovenackom i makedonskom, te pri narucivanju treba naglasiti na kojem jeziku ovi standardi treba da budu

Isporuceni
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1izacije udruzenog rada oviascene za atestiranje

RNUMULATIVNA LISTA ORGANIZACIJA UDRUZENCG EADA KOJE S OV LASCERE

5 ATESTIRANJE PROIZVODA

VUNA

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju vune (,,Sluz-
beni list SFRJ" br. 65/84)

OvlaSéene organizacije udruzenog rada (, Sluzbeni list
SFRJ”, br. 36/79) su: |

1. Radna zajednica ,,Tekstilni institut’’, sa ograniCenom
supsidijarnom odgovornoséu, Beograd, Vojislava llica
br. 88 u sastavu Radne organizacije ,,Centrotekstil —
—Tekstil””, Eksport — Import, sa neogranicenom solli-
darnom odgovorno$éu osnovnih organizacija udruzenog
rada, Beograd, Knez Mihajlova br. 1 — 3;

2. Radna organizacija Vunarski institut ,,Vunil’’, sa pot-
punom odgovornoséu, Leskovac, Pusmanova br, 19;

"’

3. Osnovna organizacija udruzenog rada Razvojno-istra-
zivacki centar Visoko, sa potpunom odgovornoS¢u, u
sastavu Radne organizacije ,, Tekstilni institut ,, Viteks"’,
sa solidarnom odgovornoséu, Visoko;

PAMUK

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju pamuka (, Sluz-
bem list SFRJ", br. 65/84) ovlascene organizacije udru-
zenog rada (,, Sluzbeni list SFRJ”, br. 46/85).
1. Osnovna organizacija udruzenog rada Tekstllm insti-
tut’’, sa ogranicenom solidarnom odgouornoscu Beograd
\Vojislava lliéa 88, u sastavu Radne organizacije,
Centrotekstil — Tekstil”, ,,Eksport — Import”, sa ne-
ogranicenom solidarnom odgovornoscu, Beograd Knez

Mihailova br. 1 — 3;
2. Radna organizacija Zavod za ispitivanje kvalitete ro-

be, sa potpunom odgovornoscu, Zagreb, Gajeva br.
17/111;

3. Osnovna organizacija udruzenog rada ,,Tekstilni za
vod za naucéna istrazivanja i razvoj’’, sa neogranicenom
solidarnom odgovornoséu, Prizren, u sastavu Radne orga-
nizacije Tekstilna industrija , Printeks”, Prizren;

4. Radna organizacija za ugovornu kontrolu kvaliteta |
kvantiteta robe u domacéem | medunarodnom prometu
Jugokontrola”, sa potpunom odgovornoséu, Rijeka,
Fiorello la Guardia br. 13/1V;

5. Radna organizacija za kontrolu kvaliteta i kvantiteta
robe ,,Jugoinspekt — Ljubljana’, sa potpunom odgovor-
noScu, Ljubljana, JakSiceva 1/11;

6. Rabotna zaednica za komercijalni raboti, sa neograni-
¢enom solidarnom odgovornoscu, Skopje, Dane Gruev

br. 14, u sastavu Slozene organizacije na zdruzen trud za
proizvodstvo na tekstil , Inteks”, Skopje, Dane Gruev
br. 14. |

JUTA

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju jute (,,SluZbeni
list SFRJ"", br. 60/84)

Ovlascene orgénizacij’e udruzenog rada (,,Sluzbeni list
SFRJ”, br.74/80) su:

1. Radna organizacija Zavod za ispitivanje kvalitete ro-
be, sa potpunom odgovornoséu, Zagreb, Gajeva 17/111;
2. Radna organizacija za ugovornu kontrolu kvaliteta i
Kvantiteta robe u domaéem | medunarodnom prometu

~Jugokentrola”, sa potpunom odgovornoscu, Rijeka,
Fiorello la Guardia 13/1V.

PLOCE IVERICE ZA OPSTU UPOTREBU U GRA.

DEVINARSTVU

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju ploCa iverica za
opStu upotrebu u gradevinarstvu (,,Sluzbeni list SFRJ”"
br. 61/83%

Ovlaséene organizacije udruzenog rada (,,Sluzbeni list
SFRJ", br. 40/79) su:

1. Radna organizacija Institut za drvo, Zagreb, Ulica
8. maja br. 42/1;

2. Osnovna organizacija udruzenog rada Institut za ma-
teriale, sa neogranicenom supsidijarnom odgovornoscu,
Ljubljana, Dimiceva br. 12, u sastavu Radne organizacije
Zavod za raziskavo materiala in konstrukeij, Ljubljana,
sa neograniéenom solidarnom odgovorno$éu, Ljubljana,
Dimiceva br. 12;

3. Osnovna organizacija udruzenog rada Centar za drvo,
ugljovodonicne izolacije i sintetiCke proizvode, sa ogra-
nicenom supsidijarnom odgovornoscéu, Beograd, Bule-
var vojvode Misi¢a br, 43, u sastavu Radne organizacije
Institut za ispitivanje materijala SR Srbije, sa solidarnom
odgovornoséu, Beograd, Bulevar vojvode Misic¢a br, 43;
4. Osnovna organizacija udruzenog rada ,,Sumaprojekt”’

— Institut za istrazivanje, razvoj i projektovanje, sa pot-
punom odgovornoSéu, Sarajevo, MarSala Tita br. 64, u
sastavu Radne organizacije za istrazivanje, razvoj, projek-
tovanje i inzenjering ,,SIPAD IRC", sa ograni¢enom soli-

darnom odgovornoséu, Sarajevo, Omladinsko Setaliste
br. 12;
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5. Temelina organizacija zdruzenegadelaza lesarstvo, sa
ogranicenom supsidijarnom odgovornoséu, Ljubljana,
Vecna pot br. 30, u sastavu visokoSkolske Radne orga-
nizacije BiotehniSka fakulteta Univerze v Ljubljani, sa
neogranicenom solidarnom odgovornoséu, Ljubljana,
VVeCna pot br. 30;

Dopuna spiska (, Sluzbeni list SFRJ”’, br. 14/80)

6. Osnovna organizacija udruzenog rada Institut za pre-
radu drveta, sa neogranicenom solidarnom odgovor-
noséu, Beograd, Kneza Viseslava br, 1, u sastavu Radne
organizacije Sumarskog fakulteta Univerziteta u Beogra-
du, sa neogranicenom solidarnom odgovornoscu, Beo-
grad, Kneza Viseslava br. 1;

7. Radna organizacija Centar za razvoj drvne industrije,
sa potpunom odgovornoséu, Zagreb, Ulica 8. maja
br. 82;

Dopuna spiska (, SluZzbeni list SFRJ"’, br. 38/81)

8. Radna organizacija Sumarski fakultet, sa potpunom
odgovornoséu, Skopje, Bulevar Jugoslavije br. bb.

RUCNI | PREVOZNI APARATI ZA GASENJE POZA.-
RA

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju rucnih i pre-
voznih aparata za gaSenje poZara (, Sluzbeni list SFRJ”,
br. 16/83)

Ovlaséene organizacije udruzenog rada (,,Sluzbeni list
SFRJ", br. 43/83) su:

1. Radna organizacija udruzenog rada Centar za struc¢no
obrazovanje vatrogasnih kadrova, sa poipunom odgo-
vornosScéu, Zagreb, Mose Pijade br. 209,

SLEMOVI ZA ZASTITU U INDUSTRIJI

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju Slemova za zas-
titu u industriji (,,SluZbeni list SFRJ” br. 4/82, 43/82)
Ovlaséene organizacije udruzenog rada (, Sluzbeni list
SFRJ”, br. 74/82) su:

1. Osnovna organizacija udruzenog rada Institut za gra-
devinsku fiziku i sanacije, sa neograni¢enom supsidijar-
nom odgovornoséu, Ljubljana, Dimiceva br. 12, u sasta-

vu Radne organizacije Zavod za raziskavo materiala in
konstrukeij, sa neogranicenom solidarnom odgovornoséu,

_jubljana, Dimi¢eva br. 12,

UZAD ZA I1ZVOZNA POSTROJENJA U RUDARSTVU

Prema Naredbi o obhaveznom atestiranju uzadi za izvozna
postrojenja u rudarstvu (,,SluZbeni list SFRJ”, br. 27/80,

67/80)

L [ — ——

Ovlaséene organizacije udruzenog rada (,,Sluzbeni list

SFRJ’, br. 2/81) su:

1. Radna organizacija Rudarski institut, sa potpunom
odgovornos$éu, Ljubljana, ASkerCeva br. 20;

2. Osnovna organizacija udruzenog rada Institut za ru-
darstvo. geotehniku i naftu, sa neograni¢enom supsidi-
jarnom odgovornoSéu, Zagreb, Pierottieva br. 6, u sasta-
vu Radne organizacije Rudarsko-geolosko -naftni fakul-
tet, sa neograniCenom solidarnom odgovornoscu, Za-
greb, Pierottieva br. 6;

3. Osnovna orgamzacua udruzenog rada Centar za me-

tale, sa ogranicenom supsidijarnom odgovomoscu
Beograd, Bulevar vojvode Misi¢a br. 43, u sastavu Radne
organizacije Institut za ispitivanje materijala SR Srbije,
sa neograni¢enom solidarnom odgovornoséu, Beograd,
Bulevar vojvode Misica br. 43.

CELICNA UZAD ZA OPSTU NAMENU

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju .Celiénih uZadi
za opstu namenu ( Sluzbeni list SFRJ” br. 61/83)

Ovladéene organizacije udruZenog rada (, Sluzbeni list
SFRJ", br. 3/85) su:

1. Osnovna organizacija udruZzenog rada Centar za meta-
le, sa ograniCenom supsidijarnom odgovornoSéu, Beo-
grad, Bulevar vojvode Misi¢a br. 43, u sastavu Radne
organizacije Institut za ispitivanje materijala SR Srbije,
sa neogranicenom solidarnom odgovornoséu, Beograd,
Bulevar vojvode Misica br. 43;

2. Osnovna organizacija udruzenog rada Institut za ma-
teriale, sa neogranicenom supsidijarnom odgovornoscu,
Ljubljana, Dimiceva br. 12, u sastavu Radne organizacije
Zavod za raznskavo materiala in konstrukeij Ljubljana

sa ogranicenom solidarnom odgovornoscu, LJuleana
Dimiceva br, 12:

3. Osnovna organizacija udruzenog rada za tehnoloska
Jstrazwanja sa neograni¢enom solidarnom ‘odgovornoscu,
Zenica, Matije Gupca br. 7, u sastavu ,,RMK — Zenica”,

Radna organizacija Metalurski institut ,,Hasan Brklé”,

sa neogranicenom solidarnom odgovornoSéu, Zenica,
Matije Gupca br. 7.

PROIZVODI KOJI PROUZROKUJU RADIOFREK=
VENCIJSKE SMETNJE

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju proizvoda koji
prouzrokuju radiofrekvencijske smetnje (,,Sluzbeni list
SFRJ”, br. 13/79, 63/81, 10/82 i 49/84), ovlaic¢ene
organizacije udruzenog rada (,,Sluzbeni list SFRJ",
br. 46/79, 11/80 i 51/86) su:
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1. Osnovna organizacija udruZenog rada za ispitivanje
kvaliteta , Kvalitet’”, sa ogranicenom subsidijarnom od-
govornodéu, Nis, Bulevar Veljka Vlahoviéa 80—82, u
sastavu Ei Radna organizacija Istrazivacko-razvojni in-
stitut, sa ograni¢enom subsidijarnom odgovornoscu,
Beograd, Batajnicki put br. 23;

2. Radna organizacija ,,ISKRA"”— InStitut za kakovost
in metrologijo, sa potpunom odgovornoScu, Ljubljana,
Trzaska br. 2;

3. Osnovna organizacija udruzenog rada Elektrotehnicki
institut, sa neograniéenom subsidijarnom odgovornoscu,
Zagreb, BaStijanova bb, u sastavu Radne organizacije

Rade Konéar’” — Razvoj proizvoda i proizvodnje, sa

neograniéenom solidarnom odgovornoséu, Zagreb, Basti-

janova bb;
4, Osnovna organizacija udruzenog rada I nstitut za elek-

troniku, telekomunikacije i automatizaciju, sa ogranice-

nom subsidijarnom odgovorno$éu, Zagreb, BozidareviCe-

vabr. 13,u sastavu Radne organizacije ,,RIZ"" — Elektro-
nika, telekomunikacije, automatizacija, Zagreb, Bozida-
reviceva br. 13;

5. Radna organizacija Zavod za ispitivanje kvalitete robe,
sa potpunom odgovorno$éu, Zagreb, Gajeva br. 17/111;

6. Radna organizacija ,,Energoinvest” — lIstrazivacko-raz-

vojni centar za elektroenergetiku, sa potpunom odgovor-

noscéu, Sarajevo, Lukavica.

ELEKTRICNI APARATI ZA DOMACINSTVO

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju elektriénih apa-
rata za domaéinstvo (,,Sluzbeni list SFRJ", br. 13/?9,.
43/79 i 31/81), ovlaséene organizacije udruzenog rada
(. Sluzbenilist SFRJ"’, br. 3/87) su:

1. Radna organizacija ,ISKRA"™ — Institutza kakovostin

metrologijo, sa potpunom odgovornos¢u, Ljubljana, Tr-
zaSka br. 2, za sve proizvode iz Naredbe o obaveznom
atestiranju elektriénih aparata za domacinstvo, osim za
elektriénu éebad i jastuke, u pogledu njihove trajnosti;
2. Osnovna organizacija udruzenog rada Elektrotehnicki
instifut, sa neogranic¢enom subsidijarnom odgovornoscu,
Zagreb, BaStijanova bb, u sastavu Radne organizacije
Rade Konéar’” — Razvoj proizvoda i proizvodnje, sa
neograniéenom solidarnom odgovornoséu, Zagreb, Basti-
janova bb, za sve proizvode iz Naredbe o obaveznom ate-
stiranju elektriénih aparata za domacinstvo, osim za

elektriénu c¢ebad i jastuke, u pogledu njihove trajnosti;

- —— e - — i, S e — e, | c———— i = ——

3. Radna organizacija Fakulteta za elektrotehniko, sa
potpunom odgovornoscu, Ljubljana, Trzaska br. 25, za
sve proizvode iz Naredbe o obaveznom atestiranju elek-
tricnih aparata za domacinstvo, osim mikrotalasne peé-
nice, aparate za negu koze i kose ultravioletnim zracima i
infracrvenim zracima i sauna;

4. Radna organizacija ,,GORENJE" Raziskave in razvoj,
sa potpunom odgovornoscu, Titovo Velenje, Partizanska

br. 12, za sledeée proizvode iz Naredbe o obaveznom
atestiranju elektri¢nih aparata za domacinstvo: frizidere,
bojlere, maSine za pranje rublja, masine za pranje sudova,
centrifuge, aparate za negu koze i kose, elektricne mili-
nove za kafu, elektricne Stednjake, susare za rublje, ma-
sine za suSenje rublja, kuhinjske masine, ventilatore, pro-
toCne grejace vode i kuhinjske nape;

5. Osnovna organizacija udruzenog rada za ispitivanje
kvaliteta , Kvalitet””, sa ograni¢enom subsidijarnom od-
govorno$éu, Nis, Bulevar Veljka Vlahovi¢éa br. 80—82,
u sastavu Ei Radna organizacija Istrazivacko-razvojni in-
stitut, sa ogranicenom subsidijarnom odgovornoscu, Beo-
grad, Batajniéki put br. 23, za sve proizvode iz Naredbe
o obaveznom atestiranju elektricnih aparata za domacin-
stvo osim za elektri¢nu ¢ebad i jastuke u pogledu njihove

trajnosti.

INSTALACIONI PROVODNICI! | PROVODNICI ZA
PRENOSNA TROSILA

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju instalacionih
provodnika i provodnika za prenosna troSila (,,Sluzbeni
list SFRJ"”’, br. 62/83), ovlaséena organizacija udruzenog
rada (, Sluzbeni list SFRJ”, br. 2/85) je:

1. Osnovna organizacija udruzenog rada Laboratorija za
fiziku &vrstog stanja i radijacionu hemiju ,GAMA",
sa ograni¢enom subsidijarnom odgovornosc¢u, Beograd,
Vinéa u sastavu Radne organizacije Institut za nuklearne
nauke , Boris Kidri¢”,sa neogranicenom solidarnom od-
govornoséu, Beograd, VincCa, Postanski fah 522.

SKLOPKE ZA NAPRAVE

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju sklopki za na-
prave (,,Sluzbeni list SFRJ”, br. 19/86), ovlascena orga-
nizacija udruzenog rada (,,Sluzbeni list SFRJ”, br. 8/87)
je:

1. Radna organizacija ,,ISKRA” — Institut za kakovost
in metrologijo, sa potpunom odgovornoscu, Ljubljana,
Trzaska br. 2.
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PROTIVEKSPLOZIONO ZASTICENI ELEKTRICNI
UREDAJI KOJi SU NAMENJENI ZA UPOTREBU U
PROSTORIMA UGROZENIM OD EKSPLOZIONIH

SMESA

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju protivekspio-
ziono zasSti¢enih elektri¢ nih uredaja koji su namenjeni za
upotrebu u prostorima ugrozenim od eksplozionih smesa
( Sluzbeni list SFRJ”’, br. 25/81), ovlaséena organizacija
udruzenog rada (,,Sluzbeni list SFRJ’’, br. 3/87) je:

1. Osnovna organizacija udruzenog rada Elektrotehnicki
mstitit, sa neogranicenom supsidijarnom odgovornoscu,
Zagreb, BaStijanova bb, u sastavu Radne organizacije
,made Koncéar® — Razvo] proizvoda | proizvodnje, sa
neogranicenom solidarnom odgovornoséu, Zagreb, Basti-

janova bb:

CELICNE BOCE ZA PROPAN-BUTAN GAS SA VEN-
TILOM

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju ¢eliénih bocaza
propan-butan gas sa ventilom (, Sluzbeni list SFRJ”,
br. 53/83), ovlaséena organizacija udruzenograda (,,Sluz-
beni list SFRJ”, br. 57/84) je:

1. Radna organizacija Zavod za zavarivanje, sa potpu-
nom odgovornoséu, Beograd, Gréica Milenka br. 67.

CELICNA SREDSTVA ZA ZATVARANJE OTVORA
ZA KRETANJE U SKLONISTIMA | DVONAMENSK IM
OBJEKTIMA

“rema Naredbi o obaveznom atestiranju ¢eliénih sred-
stava za zatvaranje otvora za kretanje u sklonistima I
(, Sluzbeni list SFRJ”,
or. 4/85 i 12/85) ovlaséena organizacija udruzenog rada
(,,Sluzbeni list SFRJ"’, br. 43/86) je:

1. Radna organizacija Fakultet strojarstva i brodograd-

dvonamenskim objektima

nje SveuciliSta u Zagrebu, sa potpunom odgovornoséu,
Zagreb, Dure Salajabr. 5.

CEMENT

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju cementa (,,Sluz-
beni list SFRJ, br. 34/85 167/86), ovlaiéene organiza-

cije udruzenog rada (,,Sluzbeni list SFRJ”’, br. 51/86
i 3/87), su:

Standardizacija 1987./br. 7—8

i i — — — —_—

1. Osnovna organizacija udruzenog rada Institut za ma-
teriale, sa neograniGenom supsidijarnom odgovorno$éu,
Ljubljana, Dimiceva br. 12, u sastavu Radne organizacije
Zavod za raziskavo materiala in konstrukcij, Ljublja-
na'’, sa neogranicenom solidarnom odgovornoscu, L ju-
bljana, Dimiceva br. 12;

2. Radna organizacija Institut za ispitivanje materijala
Banja Luka, sa potpunom odgovornoséu, Banja Luka,
Juraja Krizani¢a bb;

3. Osnovna organizacija udruzenog rada Kemija, nafta i
gradevinski materijali, sa ograniCenom supsidijarnom
odgovornoSéu, Zagreb, Preradoviéeva, br. 31z, u sastavu
Radne organizacije ,,Jugoinspekt Zagreb’, sa neogrant-
¢enom supsidijarnom odgovornoScu, Zagreb, Prerado-
viceva br. 31a;

4. Osnovna organizacija udruzenog rada Fakultet gra-

devinskih znanosti, sa neogranicenom supsidijarnom od-

‘govornoséu, Split, Veselina MasleSe bb, u sastavu Radne

organizacije ,,Gradevinski institut’”’, sa neogranicenom
solidarnom odgovornosc¢u, Zagreb, Janka Rakuse br. 1;
5. Radna organizacija Zavod za ispitivanje na materijali
SKOPJE”, sa potpunom odgovornoscu, Skopje, Rade
Koncgara br. 16:

6. Radna organizacija Institut za ispitivanje materijala
SR Srbije, sa potpunom odgovornoscu, Beograd, Bule-
var vojvode Misic¢a br. 43.

7. Osnovna organizacija udruzenog rada Fakultet gra-
devinskih znanosti Sveucilista u Zagrebu, sa neogranice-
nom supsidijarnom odgovornoscéu, Zagreb, Janka Rakuse
br. 1, u sastavu Radne organizacije ,,Gradevinski insti-
tut”’, sa neograni¢enom solidarnom odgovornoscu, Za-

greb, Janka Rakuse br. 1;
8. Radna organizacija Gradezen institut ,,Makedonija”,

sa potpunom odgovornos¢éu, Skopje, Drezdenska br. b2.

PREFABRIKOVANI ELEMENTI OD CELIJASTOG
BETONA

Premma Naredbi o obaveznom atestiranju prefabrikovanih
elemenata od éelijastog betona (,,Sluzbeni list SFRJ",
br. 34/85). ovlaséene organizacije udruzenograda (,,Sluz-
beni list SFRJ’’, br. 51/86) su:

1. Osnovna organizacija udruzenog rada Fakultet grade-

vinskih znanosti, sa neograni¢enom supsidijarnom od-

govornoséu, Zagreb, Janka Rakusa br. 1, u sastavu Rad-
ne organizacije ,,Gradevinski institut’’, sa neogranicenom

e —— e ——— e ——— e —
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solidarnom odgovornos¢u, Zagreb, Janka Rakuse br.1;

2. Radna organizacija Institut za ispitivanje materijala
Banja Luka”, sa potpunom odgovornos¢u, Banja Lu-
ka, Juraja Krizanica bb;

3. Radna organizacija Institut za ispitivanje materijala
SR Srbije, sa potpunom odgovornoscu, Beograd, Bulevar
vojvode Misi¢a br. 43;

4. Osnovna organizacija udruzenog rada Institut za ma-
teriale, sa neograni¢enom supsidijarnom odgovornoscu,
Ljubljana, Dimiceva br. 12, u sastavu Radne organizacije
~Zavod za raziskavo materiala in konstrukecij Ljubljana™,
sa neograniCenom solidarnom odgovornoséu, Ljubljana,

Dimiceva br. 12.

DODACI BETONU

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju dodataka be-
tonu (. Sluzbeni list SFRJ”, br. 34/85), ovlascene orga-
nizacije udruzenog rada (,,Sluzbeni listSF RJ”, br. 51/86
i 3/87) su:

1. Osnovna organizacija udruzenog rada Institut za ma-
teriale, sa neograni¢enom supsidijarnom odgovornoscu,
Ljubljana, Dimiceva br. 12, u sastavu Radne organizacije
Zavod za raziskavo materiala in konstrukecij Ljublja-
na’’, sa neogranicenom solidarnom odgovornoscéu, Lju-
bljana Dimiceva br. 12;

2. Osnovna organizacija udruzenog rada Fakultet grade-
vinskih znanosti Sveu&iliSta u Zagrebu, sa neogranicCe-
nom supsidijarnom odgovornoscu, Zagreb, Janka Raku-
$e br. 1, u sastavu Radne or'ganizacije Gradevinski in-
stitut’”, sa neograniCenom solidarnom odgovornoscu,
Z agreb, Janka Rakuse br. 1;

3. Radna organizacija Institut za ispitivanje materijala
SR Srbije, sa potpunom odgovorno$éu, Beograd, Bule-
var vojvode Misi¢a br. 43;

4. Radna organizacija Gradezan institut , Makedonija”,
sa potpunom odgovorno$éu, Skopje, Drezdenska br. 52;
5. Radna organizacija Institut za ispitivanje materuala
Banja Luka, sa potpunom odgovornosc¢u, Banja Luka,
Juraja Krizani¢a bb;

6. Radna organizacija Zavod za ispituvanje na materi-
jali ,,SKOPJE", sa potpunom odgovorno$éu, Skopje,
Rade Kond&ara br. 16.

BETONSKE CEVI ZA KANALIZACIJU DUZINE 1Z-

NAD 1 METRA

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju betonskih cevi

»a kanalizaciju duzine iznad 1 metra (,SluZbeni list
SFRJ”. br. 34/85), ovlas¢ene organizacije udruzenog ra-
da (, Sluzbenilist SFRJ”, br. 8/87) su:

1. Radna organizacija Institut za ispitivanje materijala
Banja Luka, sa potpunom odgovorno$éu, Banja Luka,
Juraja Krizanic¢a bD;

2. Radna organizacija Institut za ispitivanje materijala
SR Srbije, sa potpunom odgovornoséu, Beograd, Bule-
var vojvode Misi¢a br. 43;

3. Osnovna organizacija udruzenog rada Institut za ma-
teriale, sa neogranicenom supsidijarnom odgovornoscu,
Ljubljana, Dimiceva 12;

4. Osnovna organizacija udruzenog rada Fakultet grade-
vinskih znanosti SveuéiliSta u Zagrebu, sa neogranice-
nom supsidijarnom odgovorno$éu, Zagreb, Janka Ra-
kude br. 1, u sastavu Radne organizacije _Gradevinski
institut’””, sa neogranicenom solidarnom odgovornoscu,
Zagreb, Janka Rakuse br. 1. '

L ANCI | SASTAVNI ELEMENTI LANACA

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju lanaca | sastav-
nih elemenata lanaca (,,SluZbeni list SFRJ”, br. 9/83),
ovlaSéene organizacije udruzenog rada (., Sluzbeni list
SFRJ”. br. 11/85) su:

1. Slovenske zelezarne — Metalurski institut, sa poipu-
nom odgovornoscéu, Ljubljana, Lepi pot br. 11;

2 Osnovna organizacija udruzenog rada za tehnoloska
ispitivanja, sa neogranicenom solidarnom odgovornoscu,
Zenica, Matije Gupca br. 7/, u sastavu RMK — Zenica’,
Radna organizacija Metalurski institut , Hasan Brkic"”, sa

neogranicenom solidarnom odgovorno$éu, Zenica, Mati-

je Gupca br. 7.

KOTRLJAJNI LEZAJI

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju kotrljajnih le-
aja (,,Sluzbeni list SFRJ", br. 62/83), ovlas¢ene orga-

———
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nizacije udruzenog rada (,Sluzbeni it SERS

br. 11/85) i 4/87] su:

1. Osnovna organizacija udruzenog rada Razvoj, sa ogra-

nidenom supsidijarnom  odgovornoScu, U sastavu
_UNIS” — Radna organizacija Tvomica valjéanih leza-
ia UTL, sa neogranicenom solidarnom odgovornoscu,
\Vogo3éa, Igmanskog marsa bb, za atestiranje konusno-
valjganih, valjéanih i igli¢astih lezaja;

2. Osnovna organizacija udruzenog rada , ,Marketing ", sa
necogranicenom solidarnom odgovornoséu, u sastavu
Radne organizacije Industrija kotrljajucih lezaja, s2
neograni¢enom solidarnom odgovornoscu, Beograd,
Knez Danilova br. 23—25, za atestiranje kuglicnih |

bacvastih lezaja;

3. Osnovna organizacija udruzenog rada za proizvodnju
kotrljajuéih lezaja ,,Lezaj”, sa ograniCenom solidarnom
odgovornoSéu, u sastavu Radne organizacije za proizvo-
dnju kotrljajuéih lezaja i kardana ,,FKL", sa ogranicCe-
nom solidarnom odgovornoséu organizacija udruzenog
rada, Temerin, Industrijska zona bb — za obavljanje pos-
lova obaveznog atestiranja kotrljajnih lezaja, osim za
vibracije ili um za koni&novaljéane lezaje — u Prilogu |
| za jednoredne kuglicne lezaje — uPrilogu Il Naredbe
o obaveznom atestiranju kotrljajnih lezaja.

[~

POKRETNE GASRKRE PECI ZA GREJANJE BEZ PRI-
KLJUCKA NA DIMNJAK

Prema Naredbi o cbaveznom atestiranju pcokreinih gas-
nih peéi za grejanje bez prikijué¢ka na dimnjak (,,Sluz-
beni list SFRJ”, br. 1/82), ovlaséene organizacije
udruzenog rada (, Sluzbeni list SFRJ’’, broj 8/83) su:
1. Osnovna organizacija udruzenog rada ElektrotehnigKki
institut, sa neograni¢enom supsidijarnom odgovornoscu,
Zagreb, Bastijanova bb, u sastavu Radne organizacije

~Rade Konéar — Razvoj proizvoda i proizvodnje’, sa

neograni¢enom solidarnom odgovornoscu, Zagreb, Basti-

janova bb;

2. Radna organizacija Fakultet za strojnistvo, sa poipu-
nom odgovornoscéu, Ljubljana, Murnikova br. 2.

REGULATORI PRITISKA ZA TECNE PLINOVE
PROPAN-BUTAN

Prema Naredbi o obaveznom atestiranju regulatora pri-

tiska za tedne plinove propan-butan (,Sluzbeni list
SFRJ”, br. 20/86), ovlaséena oranizacija udruzenog rada

(, Sluzbeni list SFRJ”, br. 68/86) je:

1. Radna organizacija Institut za varilstvo, sa potpunom

odgovornoscu, Ljubljana, Ptujska br. 19.
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ost u oblasti standardizacije

MEDUNARODNA JIZACIJA
PRIMLJERA DOKUNIE
Ovay pregled sadrZi preilc. marodnih standarda,

usvofene medunareane sionc “rugu vazniju doku-
mentzciju kogu je Savezni z& “tandardizaciju pri-
mio od Medunarodne orcar: 2 Standardizaciju
(ISO), Medunarodne elelztzroiz. .. komisije (IEC) i
Saveta za uzajamnu ekoncmslii ~ .- (SEV).

Preporucuje se zainterssovanii: oriste ovu doku-
mentaciju U prestorifama Savas: ‘o0da za Sstandar-
dizezifu, 1ti putem fzracde Kooiia, : nosebnom traZe-
ng, uz cbavezu piefanja rags o0 s ~ukeije.
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NOVI MIEDUNARODNI STANL - - DI I1Z OBLASTI ELEKTROTEHNIKE

EEC/*CT

IEC/SC 17A

Sklopne aparature visokog napona
lzmmena br. 17 (1987) publikacije 50 (151)(71978)

Cena: 8.— Sv. fr. Publikacija 56 (1V izdanje, 1987): . Prekida&i naizmenié-

ne struje visokog napona”
IEC/TC 2
Rotzcione masine

Cena: 369.— Sv. fr.

lzmena br. 1 (1987) publikacije 34—1 (1983)

Cena: 19.— Sv. fr.

lzmena br. 1 (1987) publikacije 276 (1968)

Cena: 15.— Sv. fr.

IEC/SC 12C
Radio-predajnici

Publikacija 215 (Il izdanje, 1987): ,,Zahtevi za bezbed-

nost radio-predajnilka’

Cena: 71.— Sv. fr.

|EC/TC 17
Sklopne aparature

Ispravka (1987) publikacije 404—8—6 (I izdanje, 1986)

IEC/TC 18
Brodske elektriéne instalacije

lzmena br. 2 (1987) publikacije 91-101 (1980)
Cena: 8.— Sv. fr.

Izmena br. 2 (1987) publikacije 92—201 (1980)
Cena: 8.— Sv. fr.

|zmena br. 1 (1987) publikcaije 92—401 (1980)
Cena: 8.— Sv. fr.

IEC/TC 18A
Kablovi i kablovske instalacije

lzmena br. 1 (1987) publikacije 92—352 (1979)
Cena: 19.— Sv. fr.
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|[EC/TC 32C
Topljivi minijatumi osigurac!

Publikacija 127C (1987): Treéa dopuna publikacije 127
(1974) |
Cena: 13.— Sv. fr.

|[EC/SC 34A
Sijalice

lzmena br. 1 (1987) publikacije 81 (1984)
Cena: 96.— Sv. fr.

Publikacija 360 (Il izdanje, 1987): ,,Standardne metode
za merenje zagrevanja sijaliénih podnozja”
Cena: 41.— Sv. fr.

IEC/TC 40
Kondenzatori i otpomici za elektronske uredaje

lzmena br. 2 (1987) publikacije 115—1 (1882)
Cena: 36.— Sv. fr.

lzmena br. 1 (1987) publikacije 384—2 (1982)

Cena: 8.— Sv. fr.
lzmena br. 1 (1987) publikacije 384—2—1 (13882)
Cena: 8.— Sv. fr.

lzmena br. 1 (1987) publikacije 384—1 (1982)
Cena: 15.— Sv. fr.

lzmena br. 1 (1987) publikacije 384—16 (1982)
Cena: 8.— Sv. fr.

IEC/TC 46D
onektori za kablove za radio-frekvencije

Publikacija 169—1 (Il izdanje;, 1987): ,,Konektori za ra-
dio-frekvencije. Deo 1: Opsti zahtevi | metode merenja’”’
Cena: 93.— Sv. fr.

|IEC/TC 47
Poluprovodni€ ke komponente i integrisana kola

Publikacija 191—-3C (1987) — Trec¢a dopuna publikacije
191-3 (1974)

Cena: 15.— Sv. fr.

IEC/SC 60B
Registrovanje slike

lzmena br. 1 (1987) publikacije 602 (1980)
Cena: 15.— Sv. fr.

IEC/TC 61
Bezbednost elektriénih aparata za demadinstvo

Publikacija 335—2—8 (ll| izdanje, 1987): ,,Bezbednost
elektridnih aparata za domacinstvo i slicne svrhe. Deo 2:
Pojedinacéni zahtevi za elektriCne aparate za SiSanje i bri-
janje i sliCne aparate”’. “
Cena: 36.— Sv. fr.

Publikacija 335—-2—12 (lll izdanje, 1987): ,,Bezbednost
elektriénih aparata za domacinstvo i slicne svrhe. Deo 2:

Posebni zahtevi za grejne ploce i slicne aparate”..
Cena: 41.— Sv. fr.

Publikacija 335—2—13 (|1l izdanje, 1987): ,,Bezbednost
elektriénih aparata za domacinstvo i slicne svrhe. Deo 2:
Posebni zahtevi za tiganje za Przenje u dubokoj masnodi
| slicne aparate”’. |

Cena: 45.— Sv. fr.

JEC/SC 61E
Bezbednost komercijalne opreme za ugostiteljstvo

Publikacija 335—247 (| izdanje, 1987): ,Bezbednost
elektricnih aparata za domacinstvo i slicne svrhe’ Deo 2:
Posebni zahtevi za elektricne kotlove za kuvanje hrane
za ugostiteljstvo’™.

Cena: 49.— Sv. fr.

IEC/TC 71
Instalacije za rudnike sa povrSinskom eksploatacijom

pod teskim uslovima

Publikécija 621—1 ()l izdanje, 1987): ,,Instalacije za rud-
nike sa povrsinskom eksploatacijom pod teskim uslovima
(ukljuéujuéi otvorena radilista i kamenolome) Deo 1:

Oblast primene i definicije”. ....
Cena: 36.— Sv. fr.

Publikacija 621—5 (Il izdanje, 1987): ,,Instalacije za rud-
nike sa povriinskom eksploatacijom pod teskim uslovima
(ukljuéujuéi otvorena radilista i kamenolome) Deo 5.

Radni uslovi”. )
Cena: 36.— Sv. fr.

IEC/TC 75
Klasifikacija uslova radne sredine

lzmena br. 1 (1987) publikacija 72—3—0 (1984)
Cena: 8.— Sv. fr.
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Savezno izvrSno vece je na sednici odrZanoj 5. juna
1974. godine donelo zakljucak o proSirenfu saradnje
izmedu SFRJ [ SEV u oblasti standardizacije u skladu
sa Clanom 1. | 2. Sporazuma jzmedu viade SFRJ i
SEV o ucescu predstavnika SFRJ u radu organa SEV.
U skladu sa Sporazumom predstavnici SFRJ uclestvuju
u radu Stalne komisije SEV za saradnju u oblasti stan-
dardizacije | njenih radnih tela po pitan;ima od uzaja-
mnog interesa za SFRJ i zemlje ¢lanice SE V.

Za nosioca saradnje odreden f[e Savezri zavod za
standardizaciju, a saradnja se realizuje preko Jugoslo-
venske delegacije za ucesce u radu Stalne komisife SEV
za saradnju u oblasti standardizacije.

U vezi sa navedenim, Bilten Zavoda ¢e u ovoj rubrici
objavijivati primlfene vaZnije standarde SEV, metodo-
loska uputstva | kalendar zasedanja radnih tela Komisi-
jée.

Nacrti standarda SEV jzraduju se u okviru Stalne
komisije SEV za saradnju u oblasti standardizacije, u
radnim telima granskih komisija SEV [ privrednim
udruzenjima zemalja Clanica SE V.

ST SEV 5367—85  Pesticidi. Uobicajeni nazivi

ST SEV 5338—-85

ST SEV 596—386

ST SEV 663—86
ST SEV 5108—85

ST SEV 5496—86

ST SEV 556986

ST SEV 532685

ST SEV 5519—-86

ST SEV 5678—-86

ST SEV 5470-86

Prehrambeni proizvodi. Spektrofoto-
metrisjka metoda odredivanja sadrzaja
olova

Posude i aparati, celicni. Norme i op-
st zahtevi za proracun cvrstoce
Auto-kolica. Osnovni parametri

Vlasine za branje Seéerne repe. Metode
Ispitivanja

Medunarodni putevi. Mostovi i cevi.
Proracun vertikalnog opterecenja
Elektromehanicki sastavni delovi. Me-
toda ispitivanja otpornosti stezaca ka-
blova na uvijanje kabla

Uredaj za klimatizaciju u putnickim ze
leznickim kolima za kolosek 1435 mm.
Tehnicki zahtevi

Sigurnosna tehnika. Elektricni liftovi.
Proracun vucnih sajli, uzadi i pogon-
skog mehanizma

Dokumentacija SEV. Uslovno prikazi-
vanje uredaja za podizanje tereta
Nafta. Metoda odredivanja sadrzaja pa-
rafina '

ST SEV 549386

ST SEV 5514-85
ST SEV 5518—-86

ST SEV 5637—-86

ST SEV 1083—86

ST SEV 5516—86

ST SEV 5553—-86

ST SEV 5602—86

ST SEV 5683—-86

ST SEV 774-85
ST SEV 5109—-35

Judinstven kontenerski transportni sis-
tem. Rasporedivac za konektore seri-
je 1. Tehnicki zahtevi

Drvena vrata. Pravila za prijem
Sigurnosna tehnika. Elektriéni liftovi.
Zahtevl za uputstvo za eksploataciju,
odrzavanje | opravku lifta | tablicu sa
natpisom

Tehnicka sredstva za zasitu od pozara.
Klasifikacija pozara

Sigurnosna tehnika. Elektricni liftovi.
Zahtevi za pogon lifta

Namesta). Kreveti. Metode ispitivanja

cvrstoce | trajnosti
Buka. Metoda odredivanja koeficijenta

apsorpcije zvuka kod materijala za au-
tomobilsku industriju

Brodski uredaji za desalinizaciju. Tipo-
vi, osnovni parametri i tehnicki zah-
tevi

Portlandcement | portland-cement sa
dodatkom zgure

Kotrljajni lezaji. Tehnicki zahtevi
Anilin, tehnicki

e — = =
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ST SEV 5336—35
ST SEV 5539—-86

ST SEV 562986

ST SEV 5497 —-386

NTM SEV 6-—85

|ndustrijski roboti. Nosivost

Elektro i auto-utovarivaci za rad u
kontenerima i zatvorenim zeleznickim
vagonima. Osnovni parametri i tehni-

CKi zahtevi

NTM SEV 8—86 Informaciono-merni sistemi. Metrolos-
<a podrska. Osnovne odredbe
nformaciono-merni sistemi. Organiza-

cija i postupak metroloskog ispitivanja

NTM SEV 9-86

NTM SEV 10—-86

Masine i traktori za poljoprivredu i Su-
marstvo. Metode odredivanja | proce-
ne sigurnosti od poZara

Medunarodni putevi. Odredivanje nosi-

NTM SEV 1186

NTM SEV 1286

vosti konstrukcije puta 1 konstrukcio-

nih slojeva pomoc¢u dinamickog opte-

recenja

Sema za proveru sredstava za merenje
mase radijuma — 2206

NTM SEV 1486

NTM SEV 16—86

KALENDAR ZASEDANJA IEC TC/SC DO KRAJA 1987. GODINE

Septembar

7—11
8—9

9—10
22—25

28.9—-10.10
Sidnej

28.9-2.10
28.9-2.10
28:9—-3.10
28.9—-3.10
28.9—-3.10

Oktobar

D=7
8—9

10
12-16
12—-16
19--20
21-22
23

Standardizacija 1987./br. 7—8

Oslo

Rim

Bec

San Francisko

Frankfurt
Frankfurt
Beljing
Beijing
Beijing

Helsinki
Helsinki
Helsinki

Stokholm
BecC

Vasington
Vasngton
Vasington

TC 72
TCb5/

TC 38
SC 15C

TC 2
SC 2A
SC 2B
SC 2H
TC 28
TC 42
TC79
TC 87
TC 60
SC 60A
SC 60B

SC17 A
SC1/C
TC 17

SC17D
TC 61

SC.86B
SC 86A
TC 86

e —

Tipska Sema za proveru sredstava za
merenje sile u statickom rezimu
Tipska Sema za proveru kompenzatora
za jednosmernu struju

Tipska Sema za proveru delitelja napo-
na jednosmerne struje

Nacéin izracunavanja greSki u merenji-
ma i prikazivanja rezultata merenja
Metode za ocenu beline supstanci i ma-
terijala

Automatska regulacija elektricnih aparata za domacinstvo
Daljinsko vodenje, daljinska zastita i telekomunikacije u elektro-

energetskom sistemu
Merni transformatori
Specifikacije

Grupno zasedanja
Rotacione masine
Turboalternatori

Dimenzije rotacionih masina

Tipovi kudista i nacin hladenja

i = & & - L
Koordinacija izolacije

Visokonaponska ispitivanja

Alarmni sistemi

Ultrazvuk

Registrovanje zvuka i slike
Registrovanje zvuka
Registrovanje slike

Sklopne aparature visokog napona
— Visokonaponski sklopni blokovi

Sklopne aparature

Niskonaponski sklopni blokovi |
Bezbednost elektriénih aparata za domacinstvo

Optic¢ka vlakna — pribor
Vlakna i kablovi
Opticka viakna

o017



206—30 Viilano

SCH0D

spitivanja zapaljivosti

26—30 Budimpesta SCHZAE Mikrotalasni sistemi
26.10—6.11
Dubrovnik Grupno zasedanje

TiE:50 Osnovna klimatska i mehanicka ispitivanja
SC b0A Udari i vibracije
SC 50B Klimatska ispitivanja
TC 62 — Elektromedicinski aparati )
SC 62 A — Opéti aspekti elektromedicisnksih aparata
SC 62B — Rendgenski aparati do 400 KV i pribor
SC 62C — Uredaji za zracenje velike energije | oprema za nuklearnu medicinu
SCB2D — Elektromedicinski aparati
TG 75 — Klasifikacija uslova radne sredine

Novembar

9—13 Milano TC 40 — Kondenzatori | otpornici za elektronske uredaje

16—21 London TC 384 — Uredaji i sistemi u oblasti audio, video i audiovizuelne tehnike

23—26 London SE 31 — Klasifikacija zona opasnosti | instalacioni zahtevi

518 K Standardizacija 1987./br. 7—8
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PREGLED PRIMLJENIH INOSTRANIH STANDARDA

Savezna Republika Nemacka — DIN

DIN 898 April 1987
Schraubwerkzeuge Ubersicht Begriffe Benennungen. — S.
19 | .

DK 621.883.1/.7:001 .4
DIN4000T 11 April 1987

Sachmerkmal-Leisten fur Federn. — S. 7
DK 62.001.3(083)
DIN40OO T 13 April 1987

Sachamerkmal-Lei;sten fur Armaturen. — S. 13
DK 62.001.3(083)

DIN 4000 T 56

sachmerkmal-Leisten fur elektrische Schalter und Schal-

tergerate bis AC 1 000 Vund DC1200V. —S. 11
DK 62.001.3(083)
DIN 4815 T 4 April 1987

schlauche fur Flussiggas Schlauche und Schlauchleitungen

fur Treibgasanlagen in Fahrzeugen. — S. 6
DK 621.643.3

DIN/VDE 0170/0171 T 14 April 1987
—lektrische Betriebsmittel fur explosionsgefahrdete Berei-
che: Kopfleuchten fur schlagwettergefahrdete Grubenbaue
Deutsche Fassung EN 50 033. — S. 7

DK 621.32—-213.34

Aprit 1987

DIN/VDE 0670 T 801 April 1987

Wechselstromschaltgerate fur Spannungen uber 1 kV:
Kapselungen aus Leichtmetallguss fur gasgefullte Hochspa-

nnungsSchaltgerate und -Schaltanlagen: Deutsche Fassung
EN 50052. —S. 13

DK 621.316.54

Velika Britanija — BS

BS DD 91: 19386

Method for determination of endurance properties of stem-

med femoral components of hip joint prostheses. — p. 8
UDC 615.461

BS DD: Part 6: 1987

Analysis of higher purity copper cathode Cu-CATH 1
Part 6; Method for determination of phosphorus and sili-

con by spectrophotometry. — p. 8
UDC 669.3.015

BS DD 114: Part 1: 1986

Computer graphics: Graphical Kernel System (GKS) langu-
age bindings. Part 1. Fortran (ISO/DIS 8651/1). — p. 112
UDC 681.3.06 GKS

BS DD 150: Part 1: 1987

Computer graphics: Graphical Kernel System for three di-
mensions (GKS—3D) language bindings: Part 1. FORTRAN
(ISO/DP 8806/1). — p. 48

UDC 681.3.06GKS
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